Ventouse Nouveau
01.5, 02, 93.5, 04, 06, 08, 010, 013, 016

La longueur totale est plus courte. en cas de modéle piat (piametre de ventouse : o2)

@& mm 9 . plus court @D e 11 o plus court

Taille réelle Taille réelle

12 mm 19.5 mm

!3mmh

@uveau Z P 3 ZP (Modéle conventionnel) @uveau Z P3 ZP (Modéle conventionnel)

Reduction de I'encombrement Latuyauterie de o2 réduit I'encombrement !

=W
Vertical % E | Lateral g
-Filetage |« Taraudage

+ Taraudage I+ Raccord cannelé (Tubes utilisables : 62)
+ Raccord cannelé (Tubes utilisables : 2) | - Raccord instantané (Tubes utilisables : 62)

+ Raccord instantané
(Tubes utilisables : 2)

]

Ejm-gmﬂ-

i
Raccord cannelé Raccord instantané iRaccord cannelé Raccord instantané

Variations
l@u veau

Diametre de ventouse ©1.5 ajoute

Diamétre de ventouse

Plat ! o o O

Plat avec

rainure ; o o O o o o %
. © 0 0 0 00

Serie ZP3
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Ameliorations Qe

© Amélioration

@a surface de la jupe est décapée par grenailage

détacher. (7] Logo SMC

©|Construction empéchantfEEdl  © ldentification facilitée
a ventouse de se aparce
o1. ST

an
Les micro-bosses sur la surface La nouvelle gs2ttt e,
facilitent le retrait. forme de B
connexion E
- avec .
Avec rainure adaptateur ..
Moins de surface de contact empéche la
avec la piece facilite le retrait. ventouse de se
détacher.

O Le centrage permet un montage facile et assure la répétitivite.

Centrage

orps de support telescopique compact Qe

O La longueur totale est plus courte. O Modele a petite course:
lll = Raccordement Le mOdeIe 3 mm eSt a]OUte

latéral

iax,
99.9 mm

raccourci

'l
e
ZP3 zP 3 mm 6 mm 10mm 15* mm 20* mm

Diameétre de ventouse @8, plate, avec raccord instantané

=

Course du support télescopique (x Avec bague de guidage)

ZP3 ZP
Course |Longueur totale [mm] Course  |Longueur totale [mm]
— Sristi Course [mm
3 40 3 S G Caracterllsthues du support [mm]
6 46 6 78.5 télescopique 3|6 10|15 20
10 56 10 109.5 01.5, 02, 63.5 Rotation, antirotation. e | o — | — | —
15 59 15 1145 Rotation o | o | | — | —
04, 06, 08 Rotation, avec bague de guidage o |0
20 66.5 20 — 210, 213, 216 ) ' g : guidage | — | — | —
25 — 25 124.5 Antirotation o oo | @ | @

Large selection de raccordements

Filetage Taraudage @uveau Pour tuyauterie de 02

Raccord Raccord 1
cannelé instantané
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Ventouses Série ZP3/ZP2/ZP

Liste des diamétres de ventouses | X:@w=Série ZP3 _ @: SérieZP2 _ (: Série ZP_ |

it O oo 0|0 O O O
Note) Note) Note)
- -] - -|-|o|-|®|-|@|l-|-|-|-|-|®
Note)
-|-|-|e|®|-|®| -|® -|® - |-|-|-|-|-
Plat nervuré _ _ _ _ _ _ _ _ . o . _ O _ O _ _
Plat
at avec . e T e e I L I I e I e )
rainure
Plat mince ' Ut | - - — — — — — . . — — — O . O . _
Plat mince nervuré CT| — — — — — — — — — — — - 10 — Ol - —
Bl - | | - | || L= ] _ @ _|@ _1O|_[O]_]|_
* OxX Ok * *
Note) Note)
; J|-|-|-|-|-|-|-|-|®|-|-|®|®|-|-|®
Soufflet Note) Note) Note) Note) Note)
.MB——————o—o—o—o———o
2| -|-|-|®|-|-|®@|@| @ - |-|-|-|-|-|-|-
Profond A D | — — — — — — — — — — — — O _ _ _ _
Ventouse type buse' AN @ © — — — — — — — — — - — — _ — —
Note) Note)
Ventouse plate MT| — — - - — — — — — - | = - @ - -l - 1@
4x10(5x10[6x10
4x20(5x20(6x20 8x20
w - 35X 7l 4 %30|5x30|6 x 30 8 x 30
Ovale - — — - — ® & o - Q| - — — _ —_ _
U 2x4 | l3s5x7(axt10| [ | [ ]
H — — — _ — _ _ — — — — — — — —_ — —
Plat
Ventouse résistante | HT | — - — - — — — — - — - — — — — — —
Soufflet ‘ HB| — | — - - =1 = - - = =1 =1-=-1-=- - = = -
-
Ventouse ‘U - - - - - - @ - @® -0 -0 - - - -
sans trace P
Tl 4 e i i i M M e e i i il i i A e e e
Ventouse éponge° S | — - - — — - | @ -1 @ - 10| - @ - — -1 @
s
Inserten résine ™ | K | — - - — - - — — e - O -1 @® — o - —
Ventouse avec
support , — - — — — - - - — — _ — —
télggcopique guidé o ® ® ® ®
!i's
# |Hl-|=|=|=|=]=||<=]|<=|=|=1]l<=]<=|<=1]1<=1]<=1-=
Ventouse “n
résistante a rotule 5 .
[ =]
« Ventouse cyclone (ventouse sans contact) Note) La série ZP2 est un modele rugueux (sablage).
WProduits différents de ceux ~ Ventouse pour Ventouse de ‘L~ 5" Distributeur 61 xReportez-vous sur notre site www.smc.eu
indiqués ci-dessus transfert de disques fixation du panneau M économe en vide ‘j pour plus d’informations.
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* La série ZP3 est disponible de ¢1.5 a 16. Pour d'autres tailles et formes,
choisissez dans la série ZP ou ZP2.

* O Reportez-vous sur notre site www.smc.eu pour IVent ouse SMC H Recherch
plus de détails concernant la série ZP.

Liste des diameétres

@_L?de ventouses

Diameétre de ventouse Symbole

MU

UE

AU

UM

uT

CT

OO |0 |[* |0

@ >t

ZJ

AN

O
z
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Autres produits
Variations | Note

Unité de vide ZH[-[]-X185
MUn débit de soufflage 4 fois supérieur a I'air d'alimentation
BUn débit de vide 3 fois supérieur a I'air d'alimentation

Un débit de refoulement 4 fois
supérieur a l'air d'alimentation
peut étre généré. - efoulement
Contribue a la réduction de
consommation de débit lorsque
4

I'évacuation demande un débit

particulier.
Alimentation d'air

Un débit d'aspiration 3 fois

supérieur a l'air o
d'alimentation peut Aspiration m
étre généré.

Contribue a la réduction de

consommation de débit lorsque f
I'aspiration demande un débit
particulier.

Alimentation d'air

Distributeur économe en vide ZP2V
BPermet d'éviter la perte de pression méme s'il n'y a
pas de piece. =p.

BLe détecteur n'est pas nécessaire au - ) g Taille du raccord de la
changement des piéces. J .. ventouse
MDes ventouses multiples g St \%2”."' &= : mg X ?-8 : 23148
& bré e S’ * Mo X *
peu’\{en: étre opérées par Las&? lese - M8 x 1.25 . NPT1/8
un éjecteur. = “R1/8

Générateur de vide compact/
Systéme de pompe a vide ZQ
BLargeur : 10 mm Masse : 109 g

(Unité simple, avec vacuostat et filtre d'aspiration)

Générateur de vide multi-étagé ZL
BAugmentation du débit d'aspiration via la
structure du diffuseur & 3 étages
(Max. 200 L/min (ANR))

Filtre d’aspiration de l'air avec raccords ' - 0 - i

instantanés/ H% ‘

Modéle axial ZFC 2 =0

BRaccord droit INJOUT L= . ﬁu

BRaccords instantanés pour installation et retrait faciles P = Q’ ) -
MPiéces en résine moulée légéres V- el : D gl -

HLe type de cartouche permet de remplacer I'élément. e P . [} ); ==

Logiciel de conception SMC Ver.2.0
HLogiciel de sélection du modele
BLogiciel de sélection du systeme de transfert par le vide
HLogiciel de sélection d’actionneurs électriques
BWSMC Draw Ver.1.0 Logiciel de dessin du circuit pneumatique
BLogiciel de sélection du vérin guidé
HLogiciel d'économie d'énergie

*Reportez-vous sur le site www.smceu.com pour plus de détails.
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Equipement pour le vide

Model Selection

Caractéristiques et précautions pour l'aspiration par le vide Avant-propos 2

Sélection de la ventouse Avant-propos 2

@ Procédures de sélection de la ventouse
@ Points de sélection des ventouses
A. Force de préhension théorique
B. Force de cisaillement et moment appliqué a la ventouse
@ Force de préhension & diameétre de la ventouse
1. Force de préhension théorique
® Types de ventouse
@® Matiére de ventouse
@® Matiéres en caoutchouc et propriétés
® Couleur & Identification
@ Fixation du support télescopique
@ Sélection de ventouse par type de piéce
@ Durabilité de la ventouse

Sélection de I'éjecteur du vide et du vacuostat Avant-propos 8
@ Calcul de la taille de I'éjecteur du vide et du vacuostat grace a la formule

Volume de fuite lors de I'absorption de piéce Avant-propos 8
® Volume de fuite de la conductance de piece
@ Volume de fuite a partir du test d'absorption
Temps de réponse de préhension Avant-propos 9

@ Relation entre la pression du vide et temps de réponse aprés la mise en service de la vanne d'alimentation (vacuostat)
@ Calcul du temps de réponse de préhension grace a la formule
® Temps de réponse de préhension a partir du graphique de sélection

Précautions pour la sélection d'équipement du vide et proposition SMC  Avant-propos 11

® Mesures de sécurité

@ Précautions a suivre pour sélectionner ligne du vide

@ Ejecteur ou pompe de vide et nombre de ventouses

@ Sélection de I'éjecteur de vide et précautions de manipulation

@ Pression d'alimentation de I'éjecteur de vide

@ Synchronisation de la génération de vide et de la vérification d'aspiration
A. Synchronisation de la génération de vide
B. Vérification de l'aspiration
C. Réglage de la pression du vacuostat

@ Gestion de la poussiére pour I'équipement du vide

Exemple de sélection d'équipements du vide Avant-propos 15
® Transfert des puces semiconductrices

Données Avant-propos 16

® Graphique de sélection
® Glossaire
® Mesures a prendre pour les problémes de préhension par le vide (Dépannage)
® Exemples de non-conformité
® Moment de remplacement de la ventouse
Avant-propos 1



Sélection du modele

1 Caractéristiques et précautions liées a I'absorption du vide

Systeme de préhension par le vide comme méthode de maintien de la piece avec les caractéristiques suivantes. Il est également nécessaire d'indiquer quelques précautions.

Caractéristiques et précautions liées au vide

* Construction facile

» Compatible avec tous les endroits ou la préhension est possible.
» Compatible avec pieces souples et facilement déformables

* Disponible lorsque I'espace autour de la piece ouvrée est limité.

Caractéristiques

* Une piece peut tomber dans certaines conditions puisqu'elle est transférée en cours de préhension.
* Du liquide ou un corps étranger autour de la piece peut étre aspiré dans I'équipement.

Précautions | ® Zone de préhension spacieuse nécessaire pour obtenir une grand effort de maintien.

* La ventouse (caoutchouc) peut se détériorer.

* Un positionnement précis est difficile.

Ayez une connaissance précise des caractéristiques ci-dessus et sélectionnez I'équipement qui convient a vos conditions d'utilisation.

2 Sélection de la ventouse

@ Procédures de sélection de la ventouse

1) Prendre complétement en compte I'équilibre de la piéce, identifier le positionnement de la préhension, le nombre de ventouses et le diamétre de
ventouse applicable (ou zone de ventouse).

2) Trouver la force de préhension théorique a partir de la zone de préhension identifiée (zone de ventouse x nombre de ventouses) et de la pression du
vide, puis trouver la force de préhension a partir de la préhension réelle et du coefficient de sécurité de la condition de transfert.

3) Déterminer un diamétre de ventouse (ou zone de ventouse) suffisant pour faire en sorte que la force de préhension soit supérieure a la masse de la
piece.

4) Déterminer le type de ventouse et sa matiére, ainsi que la nécessité du support télescopique selon le milieu d'utilisation, et la forme et les matiéres de la
piece.

Vous trouverez ci-dessus les procédures de sélection des ventouses du vide générales ; elles ne conviendront pas a toutes les ventouses. Les clients
devront effectuer un test leur permettant de trouver les conditions de préhension et les ventouses applicables en fonction des résultats de ce test.

@ Points de sélection des ventouses
A. Force de préhension théorique

* La force de préhension théorique est déterminée par la pression du vide et la zone de contact de la ventouse.

* Puisque la force de préhension théorique est la valeur mesurée a I'état statique, le coefficient de sécurité répondant aux conditions
d'utilisation réelles doit étre estimé en fonctionnement réel.

* |l n'est pas nécessairement correct qu'une pression du vide plus élevée soit préférable. Une pression du vide extrémement élevée peut
causer des problemes.

* Lorsque la pression du vide est inutilement élevée, les ventouses ont tendance a s'user plus rapidement et a se craqueler, ce qui
raccourcit la durée de vie de la ventouse.
Doubler la pression du vide double la force de préhension théorique, tandis que doubler le diamétre de la ventouse quadruple la force de
préhension théorique.

* Lorsque la pression du vide (pression de réglage) est élevée, cela non seulement prolonge le temps de réponse, cela augmente I'énergie
nécessaire de génération du vide.

5 i cori : 2 foi
Exemple) Force de préhension théorique = Pression x Zone oIS
Diamétre Zone [cm2] P"es[i'l‘;“kg:]VIde Pre??égnkgz ]V|de
de ventouse

06 0.28 Force de préhension théorique 1.1 N| Force de préhension théorique 2.2 N

4 fois

216 201 Force de préhension théorique 8.0 N | Force de préhension théorique 16.1 N

Avant-propos 2



Sélection du modeéle

B. Force de cisaillement et moment appliqué a la ventouse

+ Les ventouses ne résistent pas a la force de cisaillement (force paralléle a la surface de préhension) et au moment.
» Minimisez le moment appliqué a la ventouse en gardant a l'esprit la position du centre de gravité de la piéce.

+ Le taux d'accélération du mouvement doit étre aussi minime que possible. Veillez aussi a prendre en considération la

pression du vent et la force de l'impact. Si des mesures visant a ralentir le taux d'accélération sont mises en ceuvre, elles
permettront d'empécher la chute de la piéce usinée.

- Evitez de soulever la piéce par la préhension du c6té vertical avec la ventouse (préhension verticale) si possible. Si cela se
révele impossible, un coefficient de sécurité suffisant devra étre assuré.

Force de préhension, moment, préhension horizontale

Pour saisir un objet verticalement, tenez compte du taux d'accélération, de la pression du vent, des impacts, etc. en plus de la masse de
I'objet. (voir fig. 1)

Etant donné que les ventouses peuvent subir des moments de force, installez-les de fagon a ce que la piéce n'en génére pas. (voir fig. 2)
Une piéce suspendue horizontalement et déplacée latéralement est susceptible de bouger selon I'ampleur du taux d'accélération ou du

coefficient de frottement entre la ventouse et la piece. C'est pourquoi il est important de minimiser le taux d'accélération du mouvement
latéral. (voir fig. 3)

Préhension par accélération et Positionnement des ventouses Précaution pour I'effort de frottement entre

pression du vent la ventouse et la piece
Sens de la
préhension

© X
Ventouse N VM%& &VeLouse
- ' Ly I Ly ]
! !

—

Ventouse

Fig. 1
Fig. 2
Fig. 3

| Equilibre de la ventouse et de la piéce

Vérifiez que la surface d'aspiration de la ventouse ne dépasse pas la surface de la piece pour éviter une prise d'air importante et une

Précaution

I—-ﬁGuide pour éviter les chutes

Si plusieurs ventouses doivent transférer un objet a surface plane et longue, positionnez correctement les ventouses pour créer un
équilibre. Vérifiez que les ventouses sont alignées correctement pour éviter qu'elles ne se dégagent le long des coins.

Ventouse

l‘\fl Précaution

Guide pour éviter les chutes

Procure un dispositif supplémentaire (exemple : guide empéchant la chute des piéces) si nécessaire.

Position de montage

En regle générale, 'unité doit étre installée horizontalement. Si le module doit étre installé dans un sens vertical ou oblique, ce qui n'est pas
recommandé, assurez-vous de procurer un guide pour garantir la sécurité absolue du systéeme.

e P
—

W J\Guide

Préhension horizontale  Préhension verticale

Avant-propos 3



Sélection du modeéle

® Force de préhension & diamétre de la ventouse

1. Force de préhension théorique

* Réglez la pression du vide en-dessous de la pression stabilisée aprés la préhension.

* Toutefois, lorsqu'une piéce est perméable ou présente une surface rugueuse, notez que la pression du vide chute puisque la
piece absorbe de l'air. Dans ce cas, effectuez un test de préhension pour une confirmation.

* La pression du vide lors de ['utilisation d'un éjecteur est d'environ —60 kPa (guide).

La force de préhension théorique peut étre obtenu soit en effectuant le calcul soit par le tableau de I'effort de préhension théorique.

Cal CU| Ventouse t t

W=PxSx0.1x1 W: Force.de préhension IN] ;
t P : Pression du vide [kPa]
S : Surface de la ventouse [cm?]

t : Coefficient de sécurité Elévation horizontale : 4 min. Préhension horizontale Préhension verticale
Préhension verticale: 8 min. o
En principe, ce type
(d'application doit étre évité. )

Force de préhension théorique

La force théorique de préhension (sans facteur de sécurité) est le résultat du diametre de la ventouse et de la pression a vide.
Pour trouver l'effort de préhension requis, il faut diviser I'effort de préhension théorique par le facteur de sécurité. t.

Force de préhension = Force de préhension théorique + t

(1) Force de préhension théorique (force de préhension théorique = P x S x 0.1)

IN]
Diameétre de la ventouse [mm] | 1.5 | 92 | 93.5 | o4 06 28 210 | 213 | 216
Zone de ventouse S [cm?] 0.02 0.03 0.10 0.13 0.28 0.50 0.79 1.33 2.01
-85 0.15 0.27 0.82 1.07 2.4 4.2 6.6 11.3 171
-80 0.14 0.25 0.77 1.00 2.2 4.0 6.2 10.6 16.1
-75 0.13 0.24 0.72 0.94 2.1 3.7 5.8 10.0 15.1
Ereestm 6lv -70 0.12 0.22 0.67 0.88 1.9 3.5 55 9.3 141
Vi -65 0.11 0.20 0.63 0.82 1.8 3.2 5.1 8.6 13.1
[kPa] -60 0.11 0.19 0.58 0.75 1.7 3.0 4.7 8.0 12.1
-55 0.10 0.17 0.53 0.69 1.5 2.7 4.3 7.3 111
-50 0.09 0.16 0.48 0.63 1.4 2.5 3.9 6.7 10.0
-45 0.08 0.14 0.43 0.57 1.2 2.2 3.5 6.0 9.0
-40 0.07 0.13 0.38 0.50 1.1 2.0 3.1 5.3 8.0
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Sélection du modeéle

® Types de ventouse

* Type plat, plat rainuré et a soufflet disponible dans la série ZP3. Sélectionnez la forme appropriée convenant a la piéce et au
milieu d'utilisation.

Type de ventouse

Type de ventouse Application
Plat Quand la surface de préhension d'une
piece est plate et non déformée.

Plat S'utilise pour le retrait d'une piece
avec rainure

Pour une piéce n'ayant pas assez d'espace
Soufflet pour installer un amortisseur ou quand la
surface de préhension de la piece est inclinée.

@ Matiére de ventouse

* || est nécessaire de déterminer la matiére de la ventouse avec précaution, en prenant en considération la forme de la piéce, 'adaptabilité en environnement
d'utilisation, I'effet aprés la préhension, la conductivité électrique, etc.
* En se basant sur I'exemple de transfert de la piece de chaque matiére, sélectionnez aprés avoir confirmé les caractéristiques (adaptabilité) du caoutchouc.

\ Ventouse/Exemple de transfert de la piece

Matiéere
Matiere Application

NBR Transfert de pieces en tout genre, plaque ondulée, placage, plaque de fer et autres

Caoutchouc en silicone Semiconducteur, retrait d'alliage, piéces minces, robot ménager

Caoutchouc en uréthane Plague ondulée, plaque de fer, placage
FKM Piéces pour produits chimiques

NBR conducteur Piéces générales pour semiconducteur (résistante a I'électricité statique)
Silicone conducteur Semi-conducteur (électricité statique)

Avant-propos 5



Sélection du modeéle

@ Matieres en caoutchouc et propriétés

Nom
général NBR Caoutchouc Caoutchouc FKM NBR conducteur Silicone
(Nitrile) en silicone en uréthane (Viton) (Nitrile) conducteur
Bonnes résistance | Résistance Excellent Résistance Bonnes résistance | Résistance
aux hydrocarbures, | thermique mécanique effort | thermique et aux hydrocarbures, | thermique
c - incioal résistance a excellente et résistance Irleglstance da exceptionnelle et
aracteristiques principales | .aprasion et résistance au chimique abrasion et résistance au
résistance a l'usure | froid exceptionnelles | fésistance alusure | iyt conr
: P Conducteur :
Propriété dela gomme pure ~ . ~ _ i .
(gravité spécifique) 1.00-1.20 0.95-0.98 1.00-1.30 1.80-1.82 1.00-1.20 0.95-0.98
& | Tolérance aux chocs O @) (@] A O O
C
'-E Résistance a I'abrasion @) x//\ @) @) @) xXIA
% Résistance au déchirement O x//\ @) O O xXIA
E Résistance aux craguelures de flexion O x/O @) O O x/O
o 7
o | Température
S | dutisation max °C 120 200 60 250 100 200
© | Température d'utilisation
3 minimale °C 0 -30 0 0 0 -10
% Résistance du volume (Qcm) — — — — 10* max. 10* max.
% Usure a la chaleur O @) A (@) O O
o
& | Résistance aux intempéries O @) O @) O @)
@
'S |Résistance a l'ozone A ©) (@) (@) A (©)
o
>~ | Résistance de
& | perméabilité au gaz O x/A x/A X/ O X/
° Gasoil @) x//\ @) @) @) xI A\
[0}
é’é Benzeéne/Toluéne xI/\ X x//\ (@) x//\ X
£ ‘@ | Alcool (@) (@) A NO @) (@}
o 8
§ § Ether xI/\ x//\ X x//\ xI/\ x//\
;% :é Acétone (MEK) x O x X X O
o
T ™ | Acétate d’éthyle x//\ A x//\ X x//\ A
Eau (@) @) A (@) O @)
(0]
% 8 | Acide organique xIA\ O x NO PIVAN O
S 3 Acide organique de haute
o8 concentration A/O A x ©) A/IO A
© < | Acide organique de
E % faible concentration o O A o O O
=0
:g§ Base forte @) @) x @) O ©)
o
Base faible O @) x O O @)

© = Excellent --- Pas du tout affecté, ou presque sans effet

O= Bon --- Un peu affecté, mais résistance adéquate selon les conditions

A= A ne pas utiliser si possible
x = Ne convient pas a |'utilisation. Sévérement affecté.
* Les propriétés, résistance chimique et autres valeurs ne sont pas garanties. Ces valeurs dépendent du milieu d'utilisation, elles ne peuvent donc pas étre

garanties par SMC. Une recherche compléte et une confirmation sont nécessaire avant utilisation.

@® Couleur & Identification

Nom NBR Caoutchouc en | Caoutchouc en FKM NBR conducteur Silicone
général (Nitrile) silicone uréthane (Viton) (Nitrile) conducteur
Couleur du caoutchouc Noir Blanc Marron Noir Noir Noir
Identification (point) — — — - Vert 1 point - Argent 1 point - Rose 1 point
Rigidité du caoutchouc HS (+5°) AB0/S

Avant-propos 6




@ Fixation du support télescopique

Sélection du modele

* Choisissez le type a Compensation de hauteur lorsque les piéces sont de taille variables, sont fragiles, ou si vous devez
réduire les chocs a la ventouse. S'il est nécessaire de limiter la rotation, utilisez le type a amortissement non rotatif.

] Distance aléatoire entre la ventouse et la piéce

Lorsque les piéces sont de hauteurs variées, utilisez la ventouse a support
télescopique a ressort intégré. Le ressort crée un effet d'amortissement
entre la ventouse et les pieces. S'il est nécessaire de limiter un peu plus la
rotation, utilisez le type a amortissement non rotatif. S

@ Sélection de ventouse par type de piece

¢ Choisissez une ventouse pour les piéces suivantes avec précision.

| 1.Piéce poreuse | | 2.Piéce a surface plane

Pour prendre des objets perméables tels que du papier, sélection-
nez une ventouse d'un petit diamétre correspondant a ce type
d'objet. Parce qu'une grande perte de pression peut diminuer la
force d'aspiration de la ventouse, il est nécessaire d'augmenter la
capacité d'un éjecteur ou de la pompe a vide ou d'agrandir la
surface de conductance du passage des raccordements.

TSy

Piece poreuse

Quand une piece ayant une surface équivalente importante est
suspendue (ex.: feuille de verre ou PCB) et soumise a des forces
importantes telles que la pression du vent ou un impact, elle est
susceptible de bouger en des mouvements ondulatoires. Il faut
donc s'assurer que la position et la taille des ventouses sont

correctes. Q
/%\__i Phd

Aerre laminé, circuit imprimé, etc.

3. Piéce souple |

4. Impact sur la ventouse

Les objets tels que le papier, le vinyl, ou d'autres types de feuilles
fines peuvent étre déformés ou froissés par la pression du vide
lors de la préhension. Pour cela, il est recommandé d'utiliser une
petite ventouse ou une ventouse nervurée et de diminuer la

pression du vide.
Fﬂ' Ventouse

P N
77T
Vinyle, papier, etc.

@ Durabilité de la ventouse

* Prenez garde a la détérioration de la ventouse (caoutchouc).

Lorsque la ventouse est en phase de saisir la piece, prenez garde a ne pas
appliquer une force trop importante sur la ventouse pour éviter qu'elle ne se
déforme prématurément, ne craque ou ne s'use. Pour que la ventouse saisisse
la piéce, la jupe de la ventouse doit se déformer légerement ou la partie
nervurée entrer doucement en contact avec la piéce.

Lorsque le diamétre de la ventouse utilisée est plus petit, prenez garde a la
positionner correctement.

Choisir la position
qui évite les chocs

Y

[ XA

* La surface de préhension de la ventouse s'usera lorsqu'elle est utilisée pendant une certaine durée, et le diamétre externe
diminuera progressivement. L'effort de préhension s'affaiblit tandis que le diametre de ventouse diminue, mais la préhension

demeure possible.

¢ Décidez du moment ou remplacer les ventouses en prenant en compte les conditions d'utilisation du client et des signes de
détérioration comme des modifications d'apparence causées par l'usure, la réduction de pression du vide atteinte et un délai

du temps de réponse de préhension.
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3| Sélection de I’éjecteur du vide et du vacuostat

@ Calcul de la taille de I'éjecteur du vide et du vacuostat grace a la formule
Débit d'aspiration moyen pour atteindre le temps de réponse de préhension

Q= V x 60 Q Q : Débit d'aspiration moyen L/min (ANR)
s + V : Capacité de raccordement [L]
To=3xT4 T1 : Temps d'arrivée sur stable Pv 63 % aprés préhension [sec]

T2 : Temps d'arrivée sur stable Pv 95 % aprés préhension [sec]

Qc: Volume de fuite lors de la préhension de piéce [L/min (ANR)] Nete 1)
Débit d'aspiration maximum

Qmax = (2 a 3) x Q [L/min (ANR)]
<Procédure de sélection>

* Ejecteur
Sélectionnez I'éjecteur ayant le débit d’aspiration maximum le plus large a partir de Qmax indiqué ci-dessus.
¢ Distributeur a commande directe

Qmax (<.
~555 [dm3/(s-bar)]

x Sélectionnez un électrodistributeur dont la conductance est supérieure a celle de la conductance C formule donnée
ci-dessus.

Conductance C =

Note 1) Qu: 0 lorsqu'il n'y a pas de fuite lors de la préhension d'une piéce.
S'ily a une fuite lors de la préhension d'une piéce, trouvez le volume de fuite en vous référant a “4. Volume de fuite lors de I'adsorption de piece."
Note 2) Capacité de raccordement des tubes se trouve en “8. Données : Capacité de raccordement par diametre interne de tube (Graphique de sélection (2)).”

4 Volume de fuite lors de I'absorption de piéce

pression du vide dans la ventouse diminue et la quantité de vide néces-
saire a l'absorption ne peut étre atteinte.

Avec ce type de piece, il est nécessaire de choisir un éjecteur et un ~
vacuostat de tailles appropriées et de tenir compte de la quantité d'air %I m

qui peut étre perdue.
Piece Surface de la piece irréguliere

Ventouse

L'air peut étre aspiré en fonction du type de piéce. Si tel est le cas, la I
Ventouse

@ Volume de fuite de la conductance de piece
Volume de fuite QL =55.5x CL
QvL: Volume de fuite [L/min (ANR)]
Cv: Conductance entre piece et ventouse, et zone d'ouverture de la piéce [dm3/(s-bar)]

® Volume de fuite a partir du test d'absorption

Suivez les indications du schéma ci-dessous et saisissez la piece a l'aide de I'éjecteur, avec un éjecteur, une ventouse et un manométre.

A ce stade du test, lisez la pression du vide P1, obtenez le débit d'aspiration en vous reportant a la courbe des caractéristiques de débit
correspondant a I'éjecteur utilisé. Attribuez ce résultat a la perte de pression de la piéce.

> =1 {17}

Pression du vide : P1

O ZH07BS, ZH07DS
\{Ventouse Caractéristiques d'échappement gg::ﬂdezf,fngﬂ;ﬁf {Sk'sﬁ'ﬂ%g"
—a3 - _ —a3
" & T
Piece w 80 \;,/ \)f TZ| | T —8K
= A ST 22| 5 o\
o - S == = —&7
Exercice: Avec une pression d'alimentation de 0.45 MPa, lorsque I'éjecteur 3 & & Qo°§(; 20-% :E, 3 D\l
(ZHO070S) prend une piece présentant une fuite d'air, le manométre 2 -s3 SV 839 g% -
indiquait une pression de —53 kPa. Calculez le volume de perte de pression 2 //D bit daspiration  § T _a \
de la piece. s 72— — |,8&||8 \
i I g -2z v/ -% £ § —27
<Procédure de sélection> a J SEl|& \\
Lorsque vous obtenez le débit d'aspiration pour une pression du vide de ) 3¢e -~ © \
—53 kPa & partir du graphique des caractéristiques de débit ZHO7DS, le 000 -
débit d'aspiration est de 5 L/min (ANR). (B—®—©) 0 of 02 03 04 05 08 Débit daspiation [Lmin (ANA]
‘ali i I Iratl |
Volume de la perte de pression =~ Débit d’aspiration 5 L/min (ANR) Pression dalimentation [MPa P
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9 Temps de réponse de la préhension

Vous pouvez connaitre le temps de réponse approximatif de la préhension quand une ventouse est utilisée pour le transfert d'une
piece (le temps pris par la pression interne de la ventouse pour atteindre la pression nécessaire a la préhension une fois que la
vanne d'alimentation {vanne de I'éjecteur} est en service). Un temps de réponse de préhension approximatif peut étre obtenu par

le biais de la formule et des graphiques de sélection.

@ Relation entre la pression du vide et temps de réponse aprés la mise en service de la vanne

d'alimentation (vacuostat)

La relation entre la pression du vide et le temps de réponse apres le fonctionnement du distributeur d'alimentation comme indiqué ci-dessous.

| Circuit du vide

\ Pression du vide et temps de réponse aprés alimentation

Distributeur de commande Distributeur de commande Vanne ON

D&E@%
g,

Ventouse Ventouse

d'alimentation
(distributeur) en OFF
service | __T e —
P Pvl | _
. — S— —
C ) = Pvx95% |- —f—
° | |
°
Z Pvx63%
©
c
K]
@
o
s
Ty 2Ty 3Ty
Temps d'arrivée [sec]

Distributeur (distributeur de commande) activé

Pv: Pression du vide finale
T1: Temps d'arrivée a 63% de la pression du vide finale Pv
T2: Temps d'arrivée a 95 % de la pression du vide finale Pv

@ Calcul du temps de réponse de préhension grace a la formule

Temps de réponse de préhension T1 et T2 peut étre obtenu par les formules données ci-dessous.

Temps de réponse de préhension T1 = Ti

V x 60
Q
Capacité de raccordement

_314, 1
V_—4 DXLX1_OOO(L)

O <ro

00

: Temps d'arrivée a 63% de la pression du vide finale Pv (sec)

Temps de réponse de préhension T2 =3 x T1 T2 : Temps d'arrivée a 95 % de la pression du vide finale Pv (sec)

Q1:

Débit d'aspiration moyen [L/min [ANR]]
Calcul du débit d'aspiration moyen
* Ejecteur
Q1 = (1/2 a 1/3) x Débit d'aspiration max. de I'éjecteur [L/min [ANR]]
¢ Pompe a vide
Q1 = (1/2 to 1/3) x 55.5 x Conductance de la pompe a vide [dm?/(s-bar)]

: Diametre du raccordement [mm]

: Longueur de I'éjecteur et du distributeur jusqu'a la ventouse [m]

: Longueur de raccordement a partir de I'éjecteur et du distributeur jusqu'a la ventouse [L]
2:

débit max. du systéme de raccordement a partir de I'éjecteur et du distributeur jusqu'a la ventouse
Q2 = C x 55.5 L/min [ANR]

: Plus petit entre Q1 et Q2 [L/min [ANR]]
: Conductance du raccordement [dm?/(s-bar)]

Pour la conductance, la conductance équivalente se trouve sur “8. Données : Conductance par diamétre interne de tube

(Graphique de sélection (3))”
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® Temps de réponse de préhension a partir du graphique de sélection

1. Capacité de raccordement du tube
La capacité de raccordement provenant de I'éjecteur et du distributeur dans la pompe a vide, vers la ventouse,figure dans “8.
Données : Capacité de raccordement par diamétre interne de tube (Graphique de sélection (2)).”

2. Obtenir les temps de réponse de préhension

En utilisant une vanne d'alimentation (distributeur) qui contréle I'éjecteur (pompe a vide), vous pouvez obtenir le temps de
réponse de préhension T1 et T2 qui s'écoulent avant que la pression de vide voulue soit atteinte, a l'aide du graphique de
sélection suivant (1).

Graphique de sélection (1) (temps de réponse de préhension)

N N N N A
181 1000 \‘ '\\ \‘ \\\ I \\\/_17__ k
1280 70PN NCEN <7 /;LFE
I o N ONNRSOROR T 2
= | A NN d () T _Aaphcite de |
s 54[© 300 ; q pi
2 o< 200 SN <‘§\f’\< Jcodement
- = A
£ 1.8} % 100\ \\ \‘\ >< H M, < & \\
= 126+ < oM N NN AN AN ‘\‘
o 0 09 £ 50 SO AN NS
8 | E NN NN NINCN
. 054F 2 30N SN ] M Y \‘ NN
L AN NN NAN N
3 0.36r % P a \\ \ ] \\ NN Ay, \\
- ®© )
__(3 0.18 € %;\-' - Y \ \\\ ™ \ \. \'\
-"u—_:; 012 g ?001\\ \ )\ /\\/ \\ M, \ \\\
g 002 2 I 00 ZAWA'Y s N ANA W N
8 ol & 320X PUBEN N NIN N
AR ENE 20 %A BN A VAN B NA A
© = d
S oo 8 1 SN NO NN N NP
g 01020305071 2 3|5710 2030 5070100
fi=1] ]
© Temps d'arrivée de la pression du vide (63%) T+ [sec]
1 1 1 ' 1 ' i i ' i 1 i 1 1 1 1 'l
03 060915213 6 9 152130 6090 150 300
© 210
Temps d'arrivée de la pression du vide (95%) T2 [sec]

* A l'inverse, vous pouvez obtenir la taille de I'éjecteur ou la taille du distributeur présents dans le circuit de la pompe a vide grace au temps de réponse de préhension.

Comprendre le graphique
Exemple 1 : Pour obtenir le temps de réponse de préhension jusqu'a ce que la pression du systéme de raccordement d'une capacité de

raccordement de 0.02 L atteigne 63% (T1) de la pression de vide finale avec un générateur de vide ZHO71S avec un débit d'aspiration maximum de

12 L/min (ANR).

<Procédure de sélection>
Au point ou le débit d'aspiration du vide maximum de I'éjecteur de 12 L/min (ANR) et la capacité de raccordement de 0.02 L se croisent, le temps
de réponse de préhension T1 qui s'écoule jusqu'a ce que la pression de vide atteigne 63% maximum, peut étre obtenu. (voir le graphique de
sélection (1), ®—®) T1 = 0.3 secondes.

Exemple 2 : Pour obtenir le temps de réponse du déchargement jusqu'a ce que la pression interne de la citerne de 5 L est évacuée a 95% (T2) de la
pression de vide finale avec un distributeur de conductance égale a 3.6 [dm/(s-bar)].

<Procédure de sélection>
A partir du point de rencontre de la conductance du distributeur de 3.6 [dm#/(s-bar)] et de la capacité de raccordement de 5 L, le temps de réponse
du déchargement (T2) tant que la pression du vide finale n'a pas atteint 95%. (voir le graphique de sélection (1),©—([D) T2 = 12 secondes.
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6 Précautions pour la sélection d'équipement du vide et proposition SMC

® Mesures de sécurité

* Veillez a fournir une conception stre pour la chute de pression du vide causée par une perturbation de I'alimentation, ou un manque d'air d'alimentation.
Les mesures de prévention contre la chute doivent étre prises en particulier lorsque la chute d'une piéce présente un danger non négligeable.

@ Précautions a suivre pour sélectionner ligne du vide

Pour faire face aux coupures de courant,
choisissez une vanne d'alimentation
normalement ouverte ou équipée de la
fonction automaintien.

&
2
—it

T
T

Choisissez un vacuostat dont la
conductance ne diminue pas la
conductance composite, c'est-a-dire les
zones allant de la ventouse a I'éjecteur.

24

24

Utilisez un filtre d'aspiration (séries
ZFA/ZFB/ZFC) pour protéger la vanne et
empécher [I'obturation de ['éjecteur.
Ajoutez également un filtre d'aspiration
dans les milieux poussiéreux. Si vous
n'utilisez que le filtre du module, il risque
de se boucher rapidement.

Pour le vacuostat, choisissez une vanne 3/2 ou
2/2 avec de faibles caractéristiques de vide.
Utilisez en plus une vis de réglage pour ajuster
le débit d'évacuation.

* Lors de la préhension et du transfert d'une
piéce, la vérification du vacuostat est récom-
mandée.

» Vérifiez également ce qu'indique le
manomeétre de vide lorsque la piéce est
lourde ou dangereuse.

* Le modéle ZSP1 est idéal pour la préhension
et le transfert des petites piéces utilisant une
buse d'aspiration a petit diametre.

* Installez un filtre (séries ZFA, ZFB, ZFC)
devant le pressostat si I'air ambient est de

mauvaise qualité. Q

® Ejecteur ou pompe de vide et nombre de ventouses
Ejecteur et nombre de ventouses

Pompe a vide et nombre de ventouses
Canalisation de vide

e wile

£ t & & ¢ t

SIS N N

A zza oz /g Vo4 W A ez

Idéalement, on utilise une | Si plusieurs ventouses sont rattachées a une seule
ventouse par ligne. ligne de vide, prenez les mesures suivantes.
* Ajustez la vis de réglage de fagon a diminuer les

Réservoir

AN AN

oz |7 ZIZ

Idéalement, on utilise une | Siun seul éjecteur alimente plusieurs ventouses et
ventouse par éjecteur. que l'une des piéces saisies se détache, la
pression de vide diminue et entraine le

détachement des autres piéces. Par conséquent,

prenez les contre-mesures indiquées ci-dessous.

* Ajustez la vis de réglage de fagon a diminuer
les variations de pression entre les opérations
de préhension et de non-préhension.

¢ Equipez chaque ventouse d'un vacuostat afin
de minimiser l'influence des autres ventouses
en cas d'erreur de préhension.

variations de pression entre les opérations de
préhension et de non-préhension.

* Incluez un réservoir et un distributeur de réduction
de la pression du vide (régulateur de pression du
vide) afin de stabiliser la pression source.

 Equipez chaque ventouse d'un vacuostat afin de
minimiser l'influence des autres ventouses en cas
d'erreur de préhension.
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@ Sélection de I'éjecteur de vide et précautions de manipulation

| Sélection de I'éjecteur | i | Sélection du diamétre de buse de I'éjecteur

La pression du vide varie selon le volume de fuite indiqué dans les
diagrammes ci-dessus.

Si le volume de fuite est 30 L/min (ANR), la pression du vide du modéle
Sest-20 kPa (D — @ — Bet du type L-38 kPa D' - @' — 3. Sile
volume de fuite est 5 L/min (ANR), la pression du vide du modéle S est
—-80 kPa @ — (® — ®et du type L —-47 kPa @' —» ®' — (®'. Donc, si le
volume de fuite est de 30 L/min (ANR), le type L peut atteindre une
pression du vide supérieure, et si le volume de fuite est 5 L/min (ANR),
le type S peut atteindre une pression du vide supérieure.

Sl 'y a un grand nombre

d'éjecteurs fixés sur une embase
Si  un grand nombre et a échappement commun,
d'éjecteurs est fixé sur une installez un silencieux sur chaque
embase et qu'ils fonctionnent extrémité. Si I'échappement doit
simultanément, employez le étre évacué a l'extérieur par le
modeéle a silencieux intégré ou raccordement, assurez-vous que
Donc, lors de la sélection, assurez-vous de prendre les caractéristiques le modéle & échappement. le diametre du raccordement est
de débit du type a vide élevé (type S) et du type de débit élevé (type L) assez grand pour que la

en considération afin de sélectionner le type idéal & votre application. contre-pression n'affecte pas le
fonctionnement des éjecteurs.

Il existe 2 types de caractéristiques de débit d'éjecteur : le modéle & == Si une quantité d'air considérable se
vide élevé S et le modéle a débit élevé L. glisse entre la piece et la ventouse et
Lors de la sélection, prenez bien en considération la pression du empéche I'adsorption de se produire
vide, en ce qui concerne les piéces de préhension qui fuient. 1 Pression<> ou diminue le temps de transfert de
| du vide I'adsorption, sélectionnez une buse
Modeéle & vide élevé Modéle & débit élevé | ® de générateur de la série ZH, ZM,
Caractéristiques du Caractéristiques du débit/ : ZR, ou ZL avec un diametre plus
débit/ ZH1301S ZH130L ; grand.
—as | «— Perte de pression
—67 |
® ~E0|EH 1
— 1 =z 53 3 e .
L S = . | Utilisation d’embase
s |1\ $® R - ,
g -5 : \ 2 -4 AN . Echappement individuel Echappement centralisé
3 o\ 3@ -1\ !
s TN R L :
o ¥ — 3 | ! \ 1
&y W--F S I I A © |
—-13 | ] ] I \ '
| | 1 I i
@ ! HON BHO M
05 203040 60 05 203040 60 80 100|
Débit d’aspiration [L/min (ANR)] Débit d’aspiration [L/min (ANR) 3

« Si I'éjecteur produit un son intermittent (bruit anormal) depuis I'échappement a une pression d'alimentation spécifique, la
pression du vide ne sera pas stable. Ce ne sera pas un probléme si I'éjecteur est utilisé dans ces conditions. Toutefois, si le
bruit devient génant, ou risque d'affecter le fonctionnement du vacuostat, baissez ou élevez la pression d'alimentation un peu
a la fois, et utilisez une gamme de pression de I'air qui ne produit pas de bruit intermittent.

@ Pression d'alimentation de I'éjecteur de vide

« Utilisez I'éjecteur de vide a pression d'alimentation standard.
La pression du vide et le débit d'aspiration maximum peuvent s'obtenir lorsque I'éjecteur est utilisé a pression d'alimentation
standard, et conséquemment, le temps de réponse de préhension s'améliorera. Lorsque I'on consideére I'économie d'énergie,
il est plus efficace d'utiliser I'éjecteur a pression d'alimentation standard. Puisque le fait d'utiliser une pression d'alimentation
excessive entraine un déclin de la performance d'éjecteur, ne l'utilisez pas pour une pression d'alimentation qui dépasse
I'alimentation standard.
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@ Synchronisation de la génération de vide et de la vérification d'aspiration

A. Synchronisation de la génération de vide

Le temps d'ouverture/de fermeture de la vanne est décompté si un vide est généré apres que la ventouse ait descendu pour
aspirer la piece. Le vide a générer peut étre retardé dans le temps car la forme utilisée par le détecteur de vérification pour
contrbler la descente de la ventouse, est inégale.

Pour résoudre ce probleme, nous vous conseillons de générer le vide en avance, c'est-a-dire avant que la ventouse ne
commence a descendre vers la piece. Adoptez cette méthode aprés avoir vérifié que la légéreté de la piece n'entraine aucun
désalignement.

. Vérification de I'aspiration
Lorsque la ventouse se léve apres avoir absorbé une piéce, regardez si le vacuostat a émis le signal de vérification d'aspiration
avant que la ventouse ne se leve. Si la ventouse se léve en se basant sur le compteur, etc. la piece risque d'étre oubliée.
Dans des transferts généraux de préhension, le temps de préhension d'une piece est Iégerement différent car la position de la
ventouse et de la piece change aprés chaque opération. C'est pourquoi, nous conseillons de programmer une séquence
permettant au vacuostat de vérifier que |'aspiration est terminée, etc. avant d'engager une nouvelle opération.

. Réglage de la pression du vacuostat
Paramétrez la valeur optimale apres avoir calculé la pression de vide nécessaire pour lever une piéce.
Si une pression plus élevée que celle requise est réglée, I'aspiration peut ne pas étre confirmée méme si la piece est adsorbée.
Dans ce cas, cela entraine une erreur d'aspiration.
Quand vous réglez les valeurs nominales de pression du vide, ne réglez une pression plus basse qu'aprés avoir pris en
considération I'accélération ou les vibrations de la piéce en cours de transfert. La valeur nominale du vacuostat raccourcit le
temps de levage d'une piéce. Puisque le vacuostat détecte si la piece est levée ou non, la pression doit étre réglée a une valeur
suffisamment élevée pour la détecter.

Vacuostat (Série ZS), Manomeétre (Série GZ) \ ] Exemple de schéma de fonctionnement

Lorsqu'une piéce est adsorbée ou transférée, contrdlez le vacuostat le
plus souvent possible. Vérifiez également ce qu'indique le manometre
de vide si la piece est lourde ou dangereuse.

Bus d'adsorption d'environ g1

La différence de pression entre ON et OFF diminue en fonction de la

capacité de I'éjecteur et de la pompe a vide. Dans ce genre de

situation, il est nécessaire d'utiliser ZSP1 pour détecter une petite
hystérésis ou un débitmeétre.

Note) » Un générateur du vide a grande capacité d'aspiration ne
sera pas détecté correctement, donc, un éjecteur a capacité
approprié doit étre sélectionné.

* Puisque I'hystérésis est petite, la pression du vide doit étre
stabilisée.

Manomeétre du vide
GZ46

Détecteur de vérification de ['aspiration
ZSP1

Capteur de débit
PFMV

[Reponez-vous sur notre site www.smc.eu pour plus d’informations.j

Pendant la préhension

Pendant I'échappement de vide

Vérin vers le
haut

Vérin vers le bas

Détecteur du
vérin

Distributeur

d'alimentation

Distributeur
d'échappement

Pression de vide
de l'orifice V

Pression
atmosphérique

Valeur de réglage du
vacuostat
Pression du
vide en
fonctionnement

I

Vacuostat ”
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@ Gestion de la poussiére pour I'équipement du vide

e Lors de l'utilisation de I'équipement du vide, non seulement la piece mais aussi la poussiére de I'environnement proche est prise dans I'équipement.
Prévenir lintrusion de poussiere dans I'équipement est particulierement nécessaire, plus que pour tout autre équipement pneumatique. Certains
équipements du vide de SMC comportent un filtre, mais en présence d'une grande quantité de poussiére, un filtre supplémentaire doit étre installé.

* Lorsque des matieres vaporisées comme l'huile ou de I'adhésif sont aspirées dans I'équipement, elles s'accumulent a l'intérieur, ce qui cause des
problemes.

* |l est important d'empécher la poussiére de pénétrer dans I'équipement du vide autant que possible.

(1) Veillez a conserver I'environnement de travail et les zones avoisinantes de la piece propres afin que la poussiére ne pénétre pas dans I'équipement.

(2) Vérifiez la quantité et les types de poussiére avant d'utiliser I'équipement et d'installer un filtre, etc., dans le raccordement si nécessaire. En
particulier, I'équipement servant a prendre la poussiére, un aspirateur par exemple, demande un filtre spécial.

(3) Réalisez un test et assurez-vous que les conditions d'utilisation sont remplies avant d'utiliser 'équipement.

(4) Réalisez un entretien du filtre en fonction de la quantité de poussiére.

(5) L'obstruction du filtre génére une différence de pression entre la préhension et les pieces de I'éjecteur. Ceci est important car I'obstruction peut
empécher une préhension correcte.

] Filtre d'aspiration de I'air (séries ZFA/ZFB/ZFC)

* Pour éviter que le distributeur de commande et I'éjecteur ne se bouchent, un filire d’aspiration dans le circuit du vide est recommandé.
* Si vous utilisez dans un éjecteur dans un environnement poussiéreux, le filtre du module risque de se boucher rapidement. Pour éviter cela,
utilisez la série ZFA/ZFB/ZFC en plus.

] Sélection de I'équipement du vide

Déterminez le volume du filtre d'aspiration et de la conductance de la vanne en respectant le débit d'aspiration maximum de I'éjecteur et de la
pompe a vide. Assurez-vous que la valeur de la conductance est supérieure a la valeur obtenue avec la formule ci-dessous. (Si les appareils
sont connectés en série sur la ligne de vide, leurs conductances doivent étre combinées.)

Qmax
C= 55.a5 C: Conductance [dm?/(s-bar)]

Qmax: Débit d'aspiration max. [L/min (ANR)]
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7 Exemple de sélection d'équipement du vide

@ Transfert des puces semiconductrices

Conditions de sélection:

(1) Piece : Puces semiconductrices

Dimensions : 8 mm x 8 mm x 1 mm, masse : 1 g
(2) Longueur de raccordement du vide : 1 m
(8) Temps de réponse de préhension 300 msec max.

1. Sélection de la ventouse
(1) Basé sur la taille de la piece, le diametre de ventouse est 4 mm (1 pc.).
(2) A l'aide de la formule figurant & I'Avant-propos 4, confirmez I'effort de préhension.

W=PxSx0.1x1/t W=19g=0.0098 N
0.0098 =P x 0.13x 0.1 x 1/4 S =7/4 x (0.4)2=0.13 cm?2
P =3.0 kPa t = 4 (Préhension horizontale)

Selon le calcul, —=3.0 kPa min. de pression du vide peut aspirer la piece.
(3) Selon la forme et le type de travail, sélectionnez :
Type de ventouse : Plat
Matiere des ventouses: Silicone

(4) Selon les résultats ci-dessus, sélectionnez une ventouse de référence ZP3-04US-J01.
(Indiquez le raccord du vide (CJ0J) depuis I'état de montage de ventouse.)

2. Sélection de I'éjecteur du vide

(1) Trouver la capacité de raccordement du vide.
Si le diameétre interne du tube est 2 mm, la capacité de raccordement est comme suit :
V=m/4 xD?x L x1/1000 = /4 x 22 x 1 x 1/1000
=0.0031L
(2) Si la fuite (Q) lors de la préhension est 0, trouvez le débit d'aspiration moyen correspondant au temps de réponse de
préhension a l'aide de la formule figurant sur I'Avant-propos 8.
Q=(Vx60)/T1+QL=(0.0031 x60) /0.3 +0=0.62L
A partir de la formule figurant sur I'Avant-propos 8, le débit d'aspiration maximal Qmax est
Qmax=(2a3)xQ=(24a3)x0.62
=1.24 a 1.86 L/min (ANR)

Selon le débit d'aspiration maximal de I'éjecteur, une buse d'un diamétre de 0.5 peut étre utilisée.
Si la série ZX d'éjecteur est utilisée, un modele représentatif ZX1051 peut étre sélectionné.
(Selon les conditions d'utilisation, spécifiez la référence compléte de I'éjecteur utilisé.)

3. Confirmation du temps de réponse de la préhension

Confirmez le temps de réponse de préhension basé sur les caractéristiques de I'éjecteur sélectionné.
(1) Le débit d'aspiration maximum de I'éjecteur ZX1050 est 5 L/min (ANR). A partir de la formule de I'Avant-propos 9, le
débit d'aspiration moyen Q1 est le suivant :
Qi1 = (1/2 a 1/3) x Débit d'aspiration max. de I'éjecteur
=(1/2to 1/3) x 5 =2.5 a 1.7L/min (ANR)

(2) Trouver ensuite le débit maximal Q2 de raccordement. La conductance C est de 0.22 & partir du graphique de sélection (3).
A partir de la formule figurant sur I'Avant-propos 9, le débit maximal est le suivant :
Q2 =C x 55.5 =0.22 x 55.5 = 12.2L/min (ANR)
(3) Puisque Q2 est inférieur a Q1, Q = Q1.
Ainsi, a partir de la formule figurant sur I'Avant-propos 9, le temps de réponse de préhension est le suivant :
T =(V x 60)/Q = (0.0031 x 60)/1.7 = 0.109 secondes
=109 msec
Il est possible de confirmer que le résultat de calcul répond a la caractéristique requise de 300 msec.
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8 Données

@ Graphique de sélection

Graphique de sélection (2) Capacité de raccordement par Diam. Int.
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Comprendre le graphique

Exemple : Pour obtenir la capacité d'un tube de diameétre intérieur @5 mm et d'une longueur de 1 m
<Procédure de sélection>

En partant du point d'intersection situé a la jonction du tube de 1 m sur l'axe des
abscisses et du diamétre intérieur du tube de @5, la capacité de raccordement
obtenue sur l'axe des ordonnées est d'environ 0.02. On peut obtenir L sur 'axe
vertical.

Capacité de raccordement ~ 0.02 L

Graphique de sélection (3) Conductance par Diam. Int. du tube
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Comprendre le graphique
Exemple : Taille des tubes 28/06 et 1 m de longueur

<Procédure de sélection>

En partant du point d'intersection situé a la jonction du tube de 1 m sur
I'axe des abscisses et du diametre intérieur du tube de @6, la
conductance équivalente est d'environ 3.6 [dm?/(s-bar)] peut s'obtenir
sur l'axe vertical.

Conductance équivalente ~ 3.6 [dm*/(s-bar)]
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® Glossaire

Sélection du modele

Termes

Description

Débit d'aspiration (max.)

Volume d’air aspiré par I'éjecteur. La valeur maximale est le volume d'air pris
sans connexion préalable a l'orifice du vide.

Pression du vide max.

C'est la valeur de pression de vide maximum engendrée par le générateur.

Consommation d'air

C'est le volume d'air comprimé consommé par le générateur.

Pression standard

C'est la pression d'alimentation optimale pour faire fonctionner le générateur.

Caractéristiques d’échappement

C'est la relation entre la pression de vide et le débit d'aspiration lorsque la pression qui
alimente le générateur a changé.

Caractéristiques du débit

C'est la relation entre la pression de vide et le débit d'aspiration avec la pression
d'alimentation standard envoyée a I'éjecteur.

Vacuostat

Pressostat pour vérifier la préhension de la prise.

Détecteur de vérification de I'aspiration

C'est le détecteur utilisé pour contréler I'adsorption d'une piéce.
Il est utilisé quand la ventouse d'adsorption et la buse sont extrémement petites.

Distributeur d’alimentation (d'air)

Raccord d'alimentation de I'air comprimé dans I'éjecteur

Distributeur casse-vide

C'est le distributeur qui fournit une pression positive ou de l'air pour stopper I'état de vide
de la ventouse de préhension.

Vanne de réglage du débit

Distributeur de réglage du volume d'air pour la rupture de vide

Pression de purge

Pression de rupture du vide

Pression de pilotage

Pression pour faire fonctionner le distributeur de I'éjecteur

Echappement externe

C'est l'action de stopper I'état de vide en utilisant I'air fourni a I'extérieur au lieu d'utiliser
I'éjecteur.

Orifice du vide

C'est l'orifice qui génére le vide.

Orifice d’échappement

C'est l'orifice utilisé par I'éjecteur pour évacuer l'air et l'orifice de vide utilisé pour l'air aspiré.

Orifice d’alimentation

Raccord d'alimentation de I'air dans I'éjecteur

Contre-pression

C'est la pression a l'intérieur de I'orifice d'échappement.

Perte de pression

C'est I'entrée de l'air dans le passage du vide, dans une zone située entre la piece et la
ventouse ou entre un raccordement et un tube. La pression de vide diminue avec l'entrée
de l'air.

Temps de réponse

Le temps depuis I'application de tension nominale a la vanne d'alimentation ou
d'échappement, jusqu'a ce que la pression du raccord atteigne la pression spécifiée.

Débit d'aspiration moyen

Le débit d'aspiration par I'éjecteur ou la pompe pour le calcul de la vitesse de réponse. I
s'agit de 1/2 a 1/3 du débit d'aspiration maximum.

Ventouse conductrice

Une ventouse a résistance électrique basse pour la contre-mesure électrostatique

Pression du vide

C'est la pression située en dessous de la pression atmosphérique. Lorsque la pression
atmosphérique sert de référence, elle est représentée par kPa (G) et lorsque c'est la
pression absolue qui sert de référence, la pression est représentée par kPa (abs).
Lorsque I'on mentionne une piéce de I'équipement de vide comme le générateur, la
pression est fréquemment représenté par —kPa.

Ejecteur

C'est un appareil qui génére du vide en évacuant de l'air comprimé par la buse a grande
vitesse. Il se sert du phénoméne de perte de pression qui se produit lorsque la buse
aspire l'air autour d'elle.

Filtre d'aspiration

Filtre du vide prévu dans le passage du vide pour prévenir l'intrusion de poussiére dans
I'éjecteur, la pompe du vide ou I'équipement périphérique
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® Mesures a prendre pour les probléemes de préhension par le vide (Dépannage)

Condition & Description
d'amélioration

Facteur contributif

Mesure a prendre

Probleme de préhension
initial
(Lors de I'opération d'essai)

La zone de préhension est petite.

(L'effort de préhension est
inférieur a la masse de la piece.)

Confirmer & nouveau la relation entre la masse de la piece et I'effort de préhension.

* Utiliser une ventouse avec une grande zone de préhension.
¢ Augmenter la quantité de ventouses.

La pression du vide est basse.
(Fuite depuis la surface de
préhension)

(Piece perméable a l'air)

Eliminer (réduire) la fuite depuis la surface de préhension.

* Reconsidérer la forme de la ventouse.

Confirmer la relation entre le débit d'aspiration et la pression
d'arrivée de I'éjecteur du vide.

* Utiliser un éjecteur du vide au débit d'aspiration élevé.
* Augmenter la zone de préhension.

La pression du vide est basse.
(Fuite depuis le raccordement du vide)

Rechercher la fuite et procéder a son élimination.

Le volume interne du circuit du
vide est important.

Confirmer la relation entre le volume interne du circuit du vide et le
débit d'aspiration de I'éjecteur du vide.

¢ Réduire le volume interne du circuit du vide.

e Utiliser un éjecteur du vide au débit d'aspiration élevé.

La chute de pression d'un
raccordement du vide est importante.

Reconsidérer le raccordement du vide.
e Utiliser un tube plus court ou plus grand (au diamétre approprié).

Pression d'alimentation
inadéquate de I'éjecteur du vide

Mesure la pression d'alimentation en état de génération du vide.

* Utiliser la pression d’alimentation standard.
* Reconsidérer le circuit (ligne) d'air comprimé.

Obstruction de la buse ou du diffuseur

(Infiltration des objets étrangers lors
du raccordement)

Retirer les objets étrangers.

Le distributeur d'alimentation
(distributeur de commande) n'est
pas activé.

Mesurer la tension d'alimentation de I'électrodistributeur a | 'aide d'un testeur.

* Examiner les circuits électriques, le cablage et les connecteurs.
* A utiliser dans la plage de tension nominale.

La piéce se déforme lors de la
préhension.

Puisqu'une piéce est mince, elle se déforme et une fuite se produit.
» Utiliser une ventouse pour la préhension des objets minces.

Temps de réussite du vide
tardive (raccourcissement
du temps de réponse)

Le volume interne du circuit du
vide est important.

Confirmer la relation entre le volume interne du circuit du vide et le
débit d'aspiration de I'éjecteur du vide.

¢ Réduire le volume interne du circuit du vide.

* Utiliser un éjecteur du vide au débit d'aspiration élevé.

La chute de pression d'un
raccordement du vide est
importante.

Reconsidérer le raccordement du vide.
e Utiliser un tube plus court ou plus grand (au diameétre approprié).

Utiliser le produit de maniére la
plus rapprochée possible de la
puissance du vide des
caractéristiques.

Régler la pression du vide sur la valeur nécessaire minimum en optimisant
le diamétre de ventouse, etc.

Tandis que la puissance du vide d'un éjecteur (venturi) augmente, le débit
du vide s'abaisse en fait. Lorsqu'un éjecteur est utilisé a sa valeur de vide
la plus élevée possible, le débit de vide diminue. Pour cette raison, la
quantité de temps nécessaire a réaliser la préhension est allongée.

Il faut considérer une augmentation du diamétre de la buse de I'éjecteur ou
une augmentation de la taille de la ventouse utilisée afin d'abaisser la
pression du vide requise, optimiser le débit du vide et accélérer le
processus de préhension.

Le réglage du vacuostat est trop
éleve.

Réglé a une pression de réglage convenable.
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Condition & Description
d'amélioration

Facteur contributif

Mesure a prendre

Fluctuation de la
pression du vide

Fluctuation de la pression
d'alimentation

Reconsidérer le circuit (ligne) d'air comprimé.
(Ajout d'un réservoir, etc.)

La pression du vide peut varier
dans certaines conditions a cause
des caractéristiques de I'éjecteur.

Baisser ou augmenter la pression d'alimentation un peu a la fois,
et utiliser une gamme de pression d'alimentation ou la pression
du vide ne varie pas.

Apparition de bruit
anormal (bruit
intermittent) depuis
I'échappement de
I'éjecteur du vide

Le bruit intermittent peut se
produire dans certaines conditions
a cause des caractéristiques de
I'éjecteur.

Baisser ou augmenter la pression d'alimentation un peu a la fois,
et utiliser une gamme de pression d'alimentation ou le bruit
intermittent ne se produit pas.

Fuite d'air du raccord d'un
éjecteur de vide a

L'air d'échappement de I'éjecteur
entre dans le raccord du vide d'un

Utiliser un éjecteur du vide a clapet.
(Veuillez contacter SMC pour la référence d'un éjecteur a clapet.)

embase. autre éjecteur arrété.

Probleme de Obstruction du filtre d'aspiration Remplacer les filtres.
préhension sur la Améliorer le milieu d'installation.
durée

(La préhension était
normal lors de la
période d'essai.)

Obstruction de la matiere
d'isolation phonique

Remplacer la matiere d'absorption sonore.
Ajouter un filtre au circuit d'air (comprimé).
Installer un filtre d'aspiration supplémentaire.

Obstruction de la buse ou du
diffuseur

Retirer les objets étrangers.
Ajouter un filtre au circuit d'air (comprimé).
Installer un filtre d'aspiration supplémentaire.

La ventouse (caoutchouc) peut se
détériorer, craqueler, etc.

Remplacer les ventouses.
Confirmer la compatibilité de la matiére de la ventouse et de la piece.

La piece n'est pas
relachée.

Débit d’échappement inadéquat

Ouvrir la vis de réglage du débit.

La viscosité augmente en raison de
l'usure du caoutchouc de la ventouse.

Remplacer les ventouses.
Confirmer la compatibilité de la matiére de la ventouse et de la
piece.

La pression du vide est trop élevée.

Régler la pression du vide a une valeur minimum nécessaire.

Effets dus a I'électricité statique

Utiliser une ventouse conductrice.
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@®Exemples de non-conformité

Phénoméne

Causes possibles

Mesure a prendre

Aucun probleme ne s'est
présenté lors du test
mais la préhension
devient instable aprés le
début du
fonctionnement.

* Réglage du vacuostat non approprié.
Pression d'alimentation instable. La
pression du vide n'atteint pas la pression
de réglage.

* Fuite entre la piece et la ventouse.

1) Reégle la pression de I'équipement du vide (pression
d'alimentation, pour |'utilisation d'un éjecteur) a la
pression du vide requise lors de la préhension des
pieces. Et régle la pression nominale du vacuostat
a la pression du vide requise pour la préhension.

2) Il est supposé qu'il y avait une fuite lors du test,
mais pas assez conséquente pour empécher la
préhension. Révisez I'éjecteur et la forme, le
diameétre, et la matiére de la ventouse.

Révisez la ventouse.

La préhension devient
instable apres le
remplacement de la
ventouse.

* Les conditions de réglage initiales (pression du
vide, réglage du vacuostat, hauteur de la
ventouse) ont changé. Les réglages ont changé
a cause de l'usure de la ventouse ou parce que
les réglages de celle-ci étaient permanents en
raison du milieu de fonctionnement.

* Lors du remplacement de la ventouse, une fuite
était générée de la partie de connexion de la vis,
ou de I'enclenchement entre la ventouse et
l'adaptateur.

1) Révisez les conditions d'utilisation y compris
pression du vide, pression nominale du vacuostat,
et hauteur de la ventouse.

2) Révisez I'enclenchement.

Des ventouses
identiques sont utilisées
pour adsorber des
pieces identiques, mais
certaines ventouses
n‘adsorbent pas les
pieces.

* Fuite entre la piece et la ventouse.

e Le circuit d’alimentation du vérin, de
I'électrodistributeur et de I'éjecteur se
trouvent dans le méme circuit
pneumatique. La pression d'alimentation
diminue lorsqu'ils sont utilisés
simultanément.

(La pression du vide n'augmente pas)

* Une fuite est générée depuis la partie de
connexion de la vis, ou de I'enclenchement
entre la ventouse et |'adaptateur.

1) Révisez le diamétre de la ventouse, la forme, la
matiere et I'éjecteur (débit d'aspiration), etc.

2) Révisez le circuit pneumatique.

3) Révisez I'enclenchement.

La piece ne peut pas
étre séparée de la
ventouse. La piece
adhére a la partie
caoutchouteuse du
soufflet.

¢ L'adhésivité de la matiére
caoutchouteuse est élevée. L'adhésivité
augmente en raison du milieu d'utilisation
(usure de la ventouse, etc.).

* La pression du vide est plus élevée que
nécessaire, donc la force excessive
(adhésivité du caoutchouc + pression du
vide) s'applique a la ventouse (partie
caoutchouteuse).

1) Révisez la forme, la matiere et la quantité des
ventouses.

2) Diminuez la pression du vide. Si des efforts de
préhension inadéquats posent probléme lors du
transfert des piéces en raison de la réduction de
pression du vide, augmentez le nombre de
ventouses, ou sélectionnez des ventouses a plus
grand diamétre.
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BEn montage avec I'écrou, le fonctionnement du support télescopique n'est pas régulier, ou le support ne coulisse pas.
[Causes possibles]
* Le couple de serrage de I'écrou de montage du support télescopique est trop élevé.
+ Des particules adhérent a la surface coulissante, ou bien il présente des éraflures.
+ Charge latérale appliquée a la tige de piston, entrainant une usure excentrée.
[Solution]
Serrez I'écrou au couple de serrage recommandé.
L'écrou peut se dévisser selon les conditions d'utilisation et le milieu de travail. Veillez a réaliser un entretien régulier.

Applications générales
Caractéristiques du produit

Couple de serrage de I'écrou

Diametre de ventouse Référence du produit Taille du filetage de montage
M6 x 0.75 1.5a21.8 N'm
21.5a03.5 | ZP3-%(015 a 035) U
M8 x 0.75 2.0a25Nm
-3k > &
odaole | ZPo*(04a16)UM.B M8 x 0.75 2.0425Nm

ZP3-%(10 & 16) UM, B*

@®Moment de remplacement de la ventouse

La ventouse est jetable. Remplacez-la réguliérement.

Une utilisation continue de la ventouse entrainera l'usure de la surface de préhension, et les dimensions externes diminueront
progressivement. Comme le diamétre de ventouse diminue, I'effort de préhension diminuera, bien que la préhension soit possible.

Il est tres difficile de conseiller sur la fréquence de changement de la ventouse. Ceci en raison de nombreux facteurs, y compris l'irrégularité
de la surface, le milieu d'utilisation (température, humidité, ozone, solvants, etc.) et les conditions d'utilisation (pression du vide, masse de la
piece, force de pressage de la ventouse sur la piéce, présence ou absence d'un support télescopique, etc.).

Ainsi, le client devra décider quand changer la ventouse, en fonction de la condition de celle-ci au moment de I'utilisation initiale.

La vis peut se dévisser selon les conditions d'utilisation et le milieu de travail. Veillez a réaliser un entretien régulier.
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Modéle compact Serie ZP3
Caracteéristiques techniques

Matiére de la ventouse

Matériau NBR Silicone Caoutchouc FKM NBR conducteur | Caoutchouc silicone | Caoutchouc silicone | HNBR semi
(Nitrile) #1342 uréthane | (Caoutchouc fluoré) (Nitrile) conducteur semi conducteur conducteur
Couleur du caoutchouc Noir Blanc Bleu marin Noir Bleu
Dureté du caoutchouc (Shore A : £5°) 60 50 60 | 60a70 | 60 55 60

%1 Utilise un matériau conforme au test de dissolution de la réglementation FDA (Agence américaine des produits alimentaires et médicamenteux)

21CFR§177.2600 pour les « Articles en caoutchouc destinés a un usage répété ».

*2 Utilise un matériau conforme aux normes relatives aux « Appareils en caoutchouc (a l'exclusion des appareils a boire pour bébés) et aux contenants/
emballages » (D3) (Révision partielle : Avis n° 595, 2012 du ministére de la santé, du travail et de la protection sociale du Japon) dans la section 3
« Appareils et contenants/emballages » de la Loi japonaise sur I'hygiéne alimentaire, article 18 « Spécifications et normes pour les aliments et les
additifs alimentaires, etc. » (Avis n° 370, 1959 du ministere de la santé et de la protection sociale du Japon)

Caractéristiques de I'adaptateur

Sens de raccordement du vide Type T/ZP3-T

Raccordement Filetage Taraudage
Diamétre de ventouse 01,5 a 03,5 o4 a 08 010 a 016 0152035 | 04 a o016
©
:.t:, Raccordement M3x0,5 | M6x0,75| M5x0,8 | M10x 1 M5x0,8 | M12x 1 M3x0,5 | M5x0,8
o
> Taraudage M3 x 0,5 M5 x 0,8 M5 x 0,8
Raccordement - | Utilisezle Utilisez le Utilisez le Utilisez le Utilisez le
) Raccord instantané 02, 04 02, 04 02, 04, 06
duvide raccordement. raccordement. raccordement. raccordement. |raccordement.
Raccord cannelé*! 02, 04 02, 04 02, 04, 06
=1 @2 (tubes en polyuréthane), g4, @6 (tubes souples)
Sens de raccordement du vide | Latéral | Type Y/ZP3-Y
Raccordement Taraudage
Diamétre de ventouse 01,52 03,5 04 a 08 010 a 016
a | | o
j‘-, Raccordement M3 x 0,5 M5 x 0,8 M5 x 0,8
= —— [{ on
3 L =i
l Taraudage M3 x 0,5 M5 x 0,8 M5 x 0,8
Hacgsrj(ejemem Raccord instantané 02, 04 02, 04 02, 04, 06
Raccord cannelé*1 02, 04 02, 04 02, 04, 06
=1 @2 (tubes en polyuréthane), o4, 96 (tubes souples)
Caractéristiques du support télescopique
= uj Diamétre de ventouse 01,5a 03,5 04 a 016
o = - -
= -~ Caractéristique anti-rotation J : Rotation K : Anti-rotation J : Rotation 4B Rotatloni avec) : Anti-rotation
g 3 bague de guidage
i Course [mm] 3,6 3,6, 10 15, 20 3,6,10, 15,20
© { Raccordement M6x0,75 | M8x0,75 M8 x 0,75
T} T
= 1 i Force de réaction| A course 0 02 0,2
- i duressot [N | A course totale 0,4 | 0,5 05

L= L=
|

€= =
.




Modele compact

Modele plat

Série ZP3

Diamétre de ventouse : 91,9, 92, 93,5

Pour passer commande

£

¢V

.=
4

Dimensions/ .| Montage &
Modéles Construction assemblage
Apartir
Sy ZP3 - 015IUN p.3 | p.26 |l
+ Unité de vente des ventouses : 10 piéces.
—_ 11 — = 1. A parti A partir
WEELEEETS ZP3 T]015/U(N R3 by 3 | P-26 |4 38
g ' 11 Avpartir
ey ZP3 | —=|TII0O15|U(N||J —|B3| % | p.27 | p.30
¢ Modéle plat
0 Matériau de I'adaptateur 9 Sens de raccordement du vide 9 Diamétre de ventouse e Matériau
— Laiton — Ventouse seule 015 01,5 N NBR
S Acier inoxydable (Acier inoxydable 304) T Vertical 02 2 S Silicone*1 *2
#1 Valable uniquement pour la ventouse Y Latéral 035 23,5 U Caoutchouc uréthane
avec adaptateur F FKM
- . . L . GN NBR conducteur
e Caractéristiques du support télescopique 6 Course du support télescopique GS Caoutchouc silicone conducteur
J R_otatioh Course Diametre de VELOIEE *1 Utilise un matériau conforme au test de
K Anti-rotation (i} Toutes tailles dissolution de la réglementation FDA
3 [ J (Agence américaine des produits
6 ® alimentaires et médicamenteux)

Avec adaptateur
o Raccordement/ 9 Raccordement du vide O :ZP30-T/Vertical @ : ZP3[1-Y/Latéral

6 Raccordement 6 Raccordement du vide Diametre de ventouse
Type |Symbole Taille Type Symbole Taille Toutes tailles|
R3 M3 x 0,5 — — —*1 O
Taraudage B3 M3 x 0,5 O
Filetage . Raccorc} 02 02 O
R6 M6 x 0,75 | instantané*4 04 o4 9)
Raccord U2 | Pour les tubes en polyuréthane g2+2 ©)
cannelé*4 U4 Pour tubes souples g4+3 O
— — — 1 O
Taraudage B3 M3 x 0,5 )
Raccord 02 02 ()
Taraudage| B3 M3 x 0,5 instantané*4 04 o °
Raccord U2 | Pour les tubes en polyuréthane o2 [
cannelé*4 U4 Pour tube souple g4 [ J

Avec support télescopique

9 Raccordement du vide O :ZP3-T/Vertical @ : ZP3-Y/Latéral

. Diamétre de ventouse

Type Symbole Taille Toutes tailles
Taraudage B3 M3 x 0,5 © )
Raccord 02 22 e )
instantané 04 o4 e J
Raccord U2 | Pour les tubes en polyuréthane g2 e J
cannelé U4 Pour tube souple g4 o J

# |l n'est pas nécessaire de sélectionner un raccordement.

* La ventouse, I'écrou de montage et le raccord sont livrés ensemble mais non assemblés.

21CFR§177.2600 pour les « Articles en
caoutchouc destinés a un usage répété ».
Utilise un matériau conforme aux normes
relatives aux « Appareils en caoutchouc
(a I'exclusion des appareils a boire pour
bébés) et aux contenants/emballages »
(D3) (Révision partielle : Avis n° 595, 2012
du ministére de la santé, du travail et de la
protection sociale du Japon) dans la
section 3 « Appareils et contenants/
emballages » de la Loi japonaise sur
I'hygiene alimentaire, article 18

« Spécifications et normes pour les
aliments et les additifs alimentaires, etc. »
(Avis n° 370, 1959 du ministere de la santé
et de la protection sociale du Japon)

*2

%1 Utilisez le raccordement.

#2 Tubes en polyuréthane

*3 Tube souple/en polyuréthane

*4 Non compatible avec l'acier inoxydable



Modéle compact P
Serie ZP3

Dimensions/Modeles

| Unité simple | o1 ,5 a 63,5

03

Construction
(TR E R ELCE A partir de la p. 28 ‘

01,52a03,5

M3 x 0.5

2.5

Cotes sur
plats de 5

T
20.8%2

Construction p. 26
Ensemble adaptateur p. 28

Cotes sur
plats de 5 M3 x 0.5
B [Te)
(%)
0 ‘
© =
T
20.8%2
Construction
Ensemble adaptateur p. 28 \

w

ZP3-[015]U[N]
o ©6

Modele
Dinétede Forme Matéri;L} ’ B
4VEHIOUS€
015 N 1,5 i
S
zp3j 02| U | ¥ - 3
GN
035 GS 3,5 :

%1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN : NBR
conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur

ZP3[ |- T[015]U[N]-[R3]
(1) o 6 0

c Matériau de I'adaptateur G Raccordement (Filetage)
= Laiton [R3] M3 x 0,5 |
S |Acier inoxydable (Acier inoxydable 304)

Modele

Ste | @ © 0
Matériau de w1t Diitets Forme), . ! R
I'adaptateur|TendIVeE| veiise ement

015
T|02| U
035

ZP3 R3

» |
mcnz

GN
GS

%1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :
NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
#2 Indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse

ZP3[ |- T[015]U[N]-[B3]
(1) o 6 0

“ Matériau de I'adaptateur G Raccordement (Taraudage)
= Laiton [B3] M3 x0,5 |
S |Acier inoxydable (Acier inoxydable 304)
Modele
Ste | @ © 0
Matériau de| 10 Digitegs Forme =) Reont
I'adaptateur|Tertdiie{ veriuse AET oment
N
5 015 5
ZP3 T|02|U B3
e 035 z
GN
GS

%1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :
NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
%2 Indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse



Modéle compact ;.
Serie ZP3

Dimensions/Modéles

01,5403,5

zP3[_]-T[015]U[N]-[R6]-([B3]
O 6 e 0 6

M6 x 0.75 M3 x 0.5
Cales i s B \ﬂf_ 0 0 Matériau de I'adaptateur Q Raccordement (Filetage)
— @ = Laiton [R6 ] M6 x 0,75 |
° o S |Acier inoxydable (Acier inoxydable 304)
2l [
Co) ‘ @ Raccordement du vide
B3 M3 x 0,5 Taraudage
N [ 02 22 Raccord
04 04 instantané*1
Cotes sur plats de 5, Li- U2 [Pour les tubes en polyuréthane 62|  Raccord
H U4 | Pour tube souple g4 cannelé*1
20.8%2

1 Non compatible avec l'acier inoxydable

Raccordement du vide : raccord instantané Mogdle

Ste | @ © 0 6
Diam. ext. de tube utilisable oC Matériau de | @0 |Nariteds Forme Mate'n; oo | Recore
I'adaptateur [Tende| venouse U ment [metdui
Cotes sur g;J g
lats B _ 015 U
\\ ZP3 s T |02| U F R6 | B3
035 GN
< GS

Dimensions par raccordement du vide : raccord instantané

' Modeéle Diamétre
i \H:D Q |t 2] © 006 A B (o3 11 .d‘u v Réf. de raccord
Matériau de meneinitets Fomme . Rante | Rt pour la piece de
'adaptateur| WV | veriuse AN et el raccordement
N
Raccordement du vide : raccord cannelé 015 s 02113 | 85 | 2 KQ2H02-M3G
ZP3| -— T |02| U F R6 01,2
Cotes sur ek (G;g 04 | 14,5 8 4 KQ2H04-M3G
plats B
<
Dimensions par raccordement du vide : raccord cannelé
ﬂ:\”/l] Modéle Diamétre
QO [ @ © 0 6 A B minimal du trou Réf. de raccord
Matériau de raocgfdi1 Danétecs Forme . Rt | R pour la piéce de '
Y I'adaptateur entdvide venouse ement {ment e raccordement
.2 —
Construction N
Ensemble adaptateur p. 29 015 S U2 6,5 4,5 20,9 M-3AU-2
zp3| — | T |o2|u |} Re
e gg U4 7,4 5 01,2 M-3AU-4-X83

%1 N : NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :
NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
#2 Indique la taille minimale du trou de l'adaptateur ou de la ventouse



Modéle compact ..
Serie ZP3

Dimensions/Modéles

01,524 03,5

w| |
+
5
M3 x 0.5
0 Raccordement du vide
35 o4
3™
353
a w0 (]
"’I S|228
x| Q0 3
ool T
= e
< -
~
|
20.8%2
220 Ll

Raccordement du vide : raccord instantané

Diam. ext. de tube utilisable C

Cotes sur plats B

Raccordement
du vide

A

Raccordement du vide : raccord cannelé

Cotes sur plats B

—HLA

A

Construction
Ensemble adaptateur p. 28 \

Raccordement
du vide

zP3[_]-Y[015]U[N]-[B3]-[B3]

O 06 6 0

0 Matériau de I'adaptateur

4]

(5]

R
l

1 Non compatible avec l'acier inoxydable

Modele
QO | @ © 0 6
Matériau de| e [Danégede Forme Mate'naﬂ Raorad- | Reorore
I'adaptateur [Tendie| veruse ement [t dvvide
N
. 015 v
ZP3 Y 02| U B3 | B3
e 035 7
GN
GS

= Laiton (B3 M3 x 0,5 |
S Acier inoxydable (Acier inoxydable 304)
@ Raccordement du vide

B3 M3 x 0,5 Taraudage

02 02 Raccord

04 o4 instantané*1

U2 | Pour les tubes en polyuréthane @2 Raccord

U4 Pour tube souple g4 cannelé*!

accordement (Taraudage)

Dimensions par raccordement du vide : raccord instantané

Modéle Diamétre
€ st @ Qﬁ 0 6 A B c minimal dutou| ol (oo
Matériau de| @t Digitegy Forme |, .+ et | Rt pour la piéce de
I'adaptateur Tent it veriouse U ment [metui raccordement
N
S 02 | 13 55 2 KQ2H02-M3G
015 U
ZP3| -— Y (02| U F B3 01,2
L gg 04 | 14,5 8 4 KQ2H04-M3G

Dimensions par raccordement du vide : raccord cannelé
Modeéle Diamétre
QO = @ © 0 06 A B |Mnmadiou per e raccord
Matériau de| ot i s Forme | Raut | et pour la piéce de '
'adaptateur| 0% | yerise ement {ment e raccordement
N
S u2| 65 45 20,9 M-3AU-2
015 U
ZP3| — | Y |02|U B3
035 i
gg ua| 74 5 21,2 M-3AU-4-X83

*1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :
NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
#2 Indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse



Modéle compact ;.
Serie ZP3

Dimensions/Modéles

01,5403,5

ZP3-T[015]U [N][J][3]-[B3]
O 66 0

oF _M3x05 & Raccordement du vide
Caractéristiques du support télescopique @& B3 M3 x 0,5 Taraudage
Cotes sur plats H ) - 02 02 Raccord
J Rotation . )
- - 04 o4 instantané
1\ K Anti-rotation U2 [Pouries b hudthane o2l R
Cotes sur plts E our les tubes en polyuréthane o accord
C U4 | Pour tube souple g4 cannelé
’ / (Corps du support télescopique)
‘[“ Modéle
[aY)
<|a w @ 160 60 00 gl c D |E|F|G|H
[\ [ raork: Nanite | Forme Mt et sppoCouse s, Reonce
’ 1 et vice| yenlouse HsiEl) {dlescopique | Eesoiue |mentduvidg
N 3 24 7 10
s|J M6 x 0,75 8|5 4|4
= 015 u 6 31 10 14
@ ZP3| T |02 | U F . B3 65 s »
035 )
GN| Kk M8 x 0,75 107 | 3| 6
GS 6 33 1 14,5
[
20.8%2
Dimensions par raccordement du vide : raccord instantané
. . P Modele Diamétre
Raccordement du vide : raccord instantané e
e @ © 0 06 J K L |Mnmal iU par e raccord
Diam. ext. de tube utilisable oL raork: Nnie | Forme Mt ¥ sipor e ) R pour la piéce de '
menldo v yerose BENE s | Bhomige mendo i raccordement
L[ ] N
Cotes sur plas K | 015 3 S s 02 | 13 5,5 2 KQ2H02-M3G
ZP3| T |02 | U F K 6 21,2
e GN 04 | 145 | 8 4 KQ2H04-M3G
- ‘ GS

Dimensions par raccordement du vide : raccord cannelé

i Modele Diameétre minimal
s @) 06 06 J K dutoupourld | e o raccord
;\UJ rao: Dignétece Forme Mt ot suporCoused o Reore- piéce de
Ml e BENRU) ey | Beomioe vt raccordement
. , N
Raccordement du vide : raccord cannelé e s U2 65 4,5 20,9 M-3AU-2
P3| T 02| U | P | g |3

. == GN uas| 74 5 012 | M-3AU-4-X83

otes sur plats K GS
-

#1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :
NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
\UJ %2 Indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse

Construction
Ensemble de support télescopique R \



Modéle compact ..
Serie ZP3

Dimensions/Modéles

01,5803,5
ZP3 - Y[015]U[N][J][3]-[B3]

&) Raccordement du vide
® - - Caractéristiques du support télescopique @ B3 M3 x 0,5 Taraudage
- 02 02 Raccord
J Rotation . A
K Anti-rotation 04 o4 instantané
! U2 | Pour les tubes en polyuréthane 2 | Raccord
8 U4 Pour tube souple o4 cannelé
Cotes sur plats G oF pm
odéle
i st | @ 06 0 6 , B D E|F
Cotes sur plats E | C raork: Danie | Forme Mat'riaﬂ Carct suppr Cousec g, Racoce: c €
‘ /(Corps du support et v vnfuse N8 sy | sone et
’ télescopique) N S 3 30 17 M X 0.75 10 o . .
X0,
al® A 015 3 6 37 | 20 14
S i ZP3| Y |02 | U | £ s 1B T .
! 035
2 GN| g M8 x 0,75 10716
S GS 6 40,5 | 20 14,5
(]
59
< i = . . . . L
ol 3 8 Dimensions par raccordement du vide : raccord instantané
— 3l e 3 Modeéle Diametre minimal
<23 i |
= g ne_ 3 L 0 91 9 o e H J K WIUPOUT | Bt de raccord
i ° raork: Nanée | Forme it . )Gt supprCuse st Recoode- piece de
o [ Merl e vene e Besiopioue | Bksrpe {mentduvie raccordement
2 T T N
S 02 13 5,5 2 KQ2H02-M3G
g 015 u J 3
( ~ ZP3| Y |02 | U F K 6 01,2
5 e GN 04| 145| 8 4 KQ2H04-M3G
i GS
20.8%2 3 \Raocordement du vide
Dimensions par raccordement du vide : raccord cannelé
. . , Modéle Diamétre minimal
Raccordement du vide : raccord instantané we @ 0 60006 . : duttoupourla | poe (oo
) . raote- Dt e Forme|, .. ¥0aet suporCorse s Recoce piece de ’
Diam. ext. de tube ufilisable oK mnldoie iy Waletal e | e et raccordement
Cotes sur plats J N
S U2 6,5 4,5 20,9 M-3AU-2
Raccordement 015 uj|Jd 3
du vide ZP3| Y 025 U El K 6
Le GN ua| 74 5 012 | M-3AU-4-X83
- - GS
L 1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :
NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
H #2 Indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse

Raccordement du vide : raccord cannelé

Cotes sur plats
Raccordement
du vide

Construction

Ensemble de support télescopique R[] \



Modele compact

Serie ZP3

Diamétre de ventouse : 94, 06, 08, 010, 13, 016

Pour passer commande

ot [0 by
ZP3 - [04UMIN @ - 09 |26 [
+ Unité de vente des ventouses : 10 piéces. (Sauf le matériau HS) | I |
AEELEEET ZP3| |-|T|04|UM|N -IR5|-| |~ £809 | P26 |45 28

[y zP3 | -[TI04]JUMNIJI8] | -[B5] Liirer[s
00 | 600 0

Modéle plat rainuré

0 Matériau de I'adaptateur @ Sens de raccordement du vide 9 Diamétre de ventouse G Matériau
— Laiton — Ventouse seule 04 o4 N NBR
S#1 | Acier inoxydable (Acier inoxydable 304) T Vertical 06 o6 S Silicone *1%#2
%1 Valable uniquement pour la ventouse Y Latéral 08 08 U Caoutchouc uréthane
avec adaptateur 10 210 F FKM
13 213 GN NBR conducteur
16 216 GS Caoutchouc silicone conducteur
HS | Caoutchouc silicone semi conducteur
9 Caractéristiques du support télescopique @ Course du support télescopique HHN HNBR semi conducteur
; Ariatt 7 ; %1 Utilise un matériau conforme au test de dissolution
JJB Rotati Ro;anon a i CuEe Carajterlsthues dl:stupport telesccizlque de la réglementation FDA (Agence américaine
otation, avec bague de guidage Ly des produits alimentaires et médicamenteux)
K Anti-rotation 3 [ ] - L 21CFR§177.2600 pour les « Articles en
6 [ ] — o caoutchouc destinés & un usage répété ».
10 ° _ ° %2 Utilise un matériau conforme aux normes relatives aux
15 ° ° « Appareils en caoutchouc (a I'exclusion des appareils
- a boire pour bébés) et aux contenants/emballages »
20 - ® L] (D3) (Révision partielle : Avis n° 595, 2012 du
ministere de la santé, du travail et de la protection
sociale du Japon) dans la section 3 « Appareils et
Avec adaptateur contenants/emballages » de la Loi japonaise sur
I'hygiene aIimentaire, article 18 « Spécificgtions et
0 Raccordement/@ Raccordement du vide O : ZP30-T/Vertical @ : ZP3[-Y/Latéral normes pour les aliments et les additifs alimentaires,
j @ - — etc. » (Avis n° 370, 1959 du ministére de la santé et de
Raccordement Raccordement du vide Diamétre de ventouse [mm] la protection sociale du Japon)
Type |[Symbole| Taille Type | Symbole Taille 04 a2 08 |010a 016 .
R5 | M5x0,8 = — Utilisez le raccordement. ©) ©) Avec support télescopique
Taraudage B5 M5 x 0,8 O — .
Raccord | 0273 o2 o) - @ Raccordement du vide O : ZP3-T/Vertical @ : ZP3-Y/Latéral
R10 | M10x 1 |instantané | 04 04 ' @) — Type  |Symboke Taille Dlame}re de ventousg [mm]
Raccord | U2 | Pourles tubes en polyuréthane 02! O — 04 4 08 |0104 016
cannelé*3| U4 |Pour tubes souples g4#2| O — Taraudage | BS M5 x 0,8 oe @)
) Taraudage | B5 M5 x 0,8 — @) 02 22 o] ) e )
Filetage 02:3 o - o Facoord |04 04 ce | oe
. Hzticctord’ 04 od — ) 06 06 — e J
R12 | Mi2x 1 | oM —ae 26 _ 0O S U2 | Pour les tubes en polyuréthane 6251 |  O@ oe
U2 | Pour les tubes en polyuréthane 02+ | — @) cannele | U4 | Pour tubes souples 04+2| O@ oe
c';‘sr‘;‘:fgfs U4 |Pour tubes souples g4*2| — O U6 | Pour tubes souples 06*2 | — oe
U6 |Pour tubes souples 96%2| — o #1 Tubes en polyuréthane
= - Utilisez le raccordement. O O *2 Tube souple/en polyuréthane
Taraudage B5 M5 x 0,8 [ [ +*3 Non compatible avec I'acier inoxydable
02 22 ° ° + |l n'est pas nécessaire de sélectionner un raccordement.
Raccord
: : 04 o4 [ J [ )
Taraud: M5 x 0,8 |instantané3
araudage| B5 X 06 pr — °
Raccord U2 | Poures tubes en polyuréthane ”2*; LJ L J * La ventouse, I'écrou de montage et le raccord sont livrés
cannelexa| U4 |Pour tubes souples g4* L L ensemble mais non assemblés.
U6 |Pour tubes souples g6%2| — )




Modéle compact ;.
Serie ZP3

Dimensions/Modéles

[_unité simple |04 a 016

(610 2 016) ZP3-[04]UM|N]
(o4 a 28) “ 9

Modeéle
(1] o . ]
‘ Damétrede Forme| , #
| venouse Matériau
| 04 | N 2 =
oD

C D E Y
1,2 0,5
06 S 6 6,5 7 6
08 B 8 8,5 0.8
ZP3 4o |YMIGN [ 10 1 2 1
13 e 13 14 9 7 1
— w 16 HHN| 16 17 ’
—| *1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN : NBR
> conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur, HS : caoutchouc en silicone semi
@, conducteur, HHN : HNBR semi conducteur
oA
oB

Construction

([ ELEREELET T ET I A partir de la p. 28

| Avec adaptateur LT IEWR LS

ZP3[ |- T[04]UM[N]-[R5]
© 0

o O

Cotes sur plats D M5 x 0.8
0 Matériau de I'adaptateur

e Raccordement (Filetage)

o — Laiton [R5 ] M5 x 0,8 |
Y S Acier inoxydable (Acier inoxydable 304)
< 3 Modéle
St | @ © 0 A B C D
o ‘ Matériau de| - |Danéteds Forme it 1 R
— I'adaptateur Tendive| yeruse AENRU et
M 04 N 1,2
0 15 6 7
aC*2 _ E
ZP3| o T gg R5 18
Construction HS 12,5 7 10
HHN

Ensemble adaptateur p. 28

*2 Indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse

4 ac16

ZP3[ ]-T[04]UM|[N]-[B5]
© 0

o ©6

1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN : NBR conducteur, GS :
caoutchouc en silicone conducteur, HS : caoutchouc en silicone semi conducteur, HHN : HNBR semi conducteur

Cotes sur plats D M5 x 0.8
0 Matériau de I'adaptateur e Raccordement (Taraudage)
] = Laiton [B5] M5 x 0,8 |
0 S Acier inoxydable (Acier inoxydable 304)
| Modéle
< - Q | #2
Matériau de) 0 fianiteds Fome|, .| Rt A B c o
‘ I'aciaptateur|TendIvs| veniuse AR e
[11] || 04 N 1,2
—] 06 i 135 6 7
— 08 F
oC2 ZP3 s T 10 UM gg B5 18
13 HS 14,5 7 10
16 HHN

Construction
Ensemble adaptateur p. 28

(o]

1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN : NBR conducteur, GS :
caoutchouc en silicone conducteur, HS : caoutchouc en silicone semi conducteur, HHN : HNBR semi conducteur
%2 Indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse



Modéle compact ;.
Serie ZP3

Dimensions/Modéles

| Avec adaptateur Il EWoR LS

Diameétre de ventouse : g4 a 06 ZP3 D -T UM @"
O O ® 0 06

Cotes sur plats de 14 D M5 x 0.8
‘ﬂ ] © 0 Matériau de I'adaptateur 9 Raccordement (Filetage)
w — Laiton R10 M10 x 1
m S | Acier inoxydable (Acier inoxydable 304) R12 M12 x 1
w
< LL i @ Raccordement du vide
H B5 M5 x 0,8 Taraudage
F ‘ 83 gi Raccord
instantané
06 06
U2+1| Pour les tubes en polyuréthane 02
gC*2 U4*1| Pour tube souple g4 l::r?rﬁg{g
U6*!| Pour tube souple @6

Diamétre de ventouse : 10 2 516 *1 Non compatible avec l'acier inoxydable

Cotessurplats de 14 D M5 x 0.8 Modale
X QO «:@ 00O A | g ce| D |E F
o Matériau de inoberlnises Fome, .| et | R
'adaptateur| 0IVEE | eriise AENRU) ment [nenduv]
u Ot 2 12 Cotes sur
o 3 gg }:’ R10 20 | 12 MIOX1 | 8 | e 7
u ! ZP3| o T - UM | N B5 18
GS Cotes sur
13 HS R12 30 18 M12 x 1 2 lats de 14
< |1 16 HHN plats de
E _L Dimensions par raccordement du vide : raccord instantané

Modele Diamétre

w @ | e (2) © 06 A B LTI Réf. de raccord
a Matériau de ino0erlanéteds Fome | .| et | R pour la piéce de '
T H 'adaptateur| @1 | yerise ement {ment e raccordement
04 o 02:3 10,8 2 01,4 | KQ2H02-M5N
gC*2 06 ] R10

- 08 F 04| 3 4 01,8

_ _ . P35 | T 0|YMaN 02| 108 2 014 | KQ2H02-M5N
Raccordement du vide : raccord instantané (2) 13 GS R12[ 02 3 2
16 HS 06| 32 6 018
Diam. ext. de tube utilisable 0B HHN :

3 Non compatible avec l'acier inoxydable

Cotes sur plats de 7 I_ﬁjJ
N

‘ Dimensions par raccordement du vide : raccord cannelé
< pedlg Diametre minimal du
‘ 0 fi 9 9 0 e A trou pour la piéce de | Réf. de raccord
‘ : Matériau de| - |Dznégede Forme Matén;& Reocrd- | Recor: raccordement
ﬂ/i\u/ﬂ I'adaptateur [Tendlvik) yerose ement e v
04 A U2 6,5 20,9 M-5AU-2
% U (RO, 8,5 1,8 M-5AU-4
Raccordement du vide : raccord instantané intégré (o4, o6 _ 08 F ‘ oL iiad
gré (04, 06) - zp3 T 10 UM Gy U2 6,5 20,9 M-5AU-2
13 GS |R12[ U4 8,5 01,8 M-5AU-4
16 HHN ué 10,5 22,5 M-5AU-6
%1 N : NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN : NBR

conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur, HS : caoutchouc en silicone semi
. ; conducteur, HHN : HNBR semi conducteur
Raccordement du vide : raccord cannelé =2 Indique Ia taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse

HA%

COnstructlon p 26

Cotes sur plats de 7

Ensemble adaptateur p. 29 \
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Modéle compact ;.
Serie ZP3

Dimensions/Modéles

|_Avec adaptateur oL ¥ LS

ZP3[ |- Y[04] UM[N]-[B5]-[B5]
(1) (2] ®© 0 06

o
283 M5 x 0.8 2 .
N 9 0 Matériau de I'adaptateur e Raccordement (Taraudage)
N 1 S ¥ - Laiton [ B5 | M5 x 0,8 |
0 59 S Acier inoxydable (Acier inoxydable 304)
o © .
REE: @ Raccordement du vide
Sla3 B5 M5 x 0,8 Taraudage
gi gi Raccord
< T instantané="
06 06
U2 | Pour les tubes en polyuréthane 02
U4 Pour tube souple g4 c':iﬁzclgi
m U6 Pour tube souple @6
?jf/icg;demem #1 Non compatible avec I'acier inoxydable
7? Modele
0O =« @ 0 0 06 A B C#2
C*Z 4 o %1
9 Matériau de| it Dangtede Forme et Receord | o
8 ladaptateur| 8 | yerose ement | ety vie
04 N 1,2
06 i 22 1
— 08 F
= ZP3 Y UM B5 | BS
f ™ s 10 GN 2
: © 13 Hs 23 12
& J 16 HHN

Dimensions par raccordement du vide : raccord instantané

Raccordement du vide : raccord instantané Hosel Dzt
Ste | @) © 06 minimal dutrou| .
. - - € A B C . Réf. de raccord
Diam. ext. de tube utilisable C Matériau de | /0t ianéteds Forme i 1 Rord | et pour la pice de;
Cotes sur plats B I'adaptateur [Petdu i) yerouse ﬂ ement | die raccordement
gg g 02| 10,8 7 2 21,4 KQ2H02-M5N
gac?grdemem 08 |L=’ 04 | 147 8 4 22,5 KQ2H04-M5N
u vide ZP3| — | Y Um B5
—\ 10 GN 02 | 10,8 7 2 21,4 KQ2H02-M5N
- - - 13 o o4l [ 8 [ 4 | . | KQ2HO4-M5N
16 HHN 06 ’ 10 6 ’ KQ2H06-M5N
A Dimensions par raccordement du vide : raccord cannelé
‘ Modéle Diamétre minimal
P . QO [+ @ © 0 6 du trou pour la | .
Raccordement du vide : raccord cannelé Matériau de faotenanéte s Forme Mate’ri;] Recor- | Reonce & piece de ALECDIE
Cotes sur lisde 7 'adaptateur| 30V | vetouse ement {mertdu it raccordement
Raccordement 04 N U2 6,5 20,9 M-5AU-2
du vide 06 3
08 F U4 8,5 21,8 M-5AU-4
2 = | g O GN BS | u2 6,5 00,9 M-5AU-2
13 Hs U4 8,5 21,8 M-5AU-4
A 16 HHN ue 10,5 22,5 M-5AU-6

«1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN : NBR
- conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur, HS : caoutchouc en silicone semi
Construction conducteur, HHN : HNBR semi conducteur

Ensemble adaptateur p. 28 ‘ #2 Indique la taille minimale du trou de |'adaptateur ou de la ventouse
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Dimensions/Modéles

| Avec support télescopique L IEWA LS
ZP3-T[04]

a7

Cotes sur plats de 6

Cotes sur plats de 10

Cotes sur plats E

ot

2C*2
L

Raccordement du vide : raccord instantané

Diam. ext. de tube utilisable oG

L[ ]

Cotes sur plats F

=\

Raccordement du vide : raccord cannelé

Cotes sur plats de 7

=\

UM[N][J]
(2]

Modéle compact

Modéle plat rainuré

[3]-[BS
o

Serie ZP3

M . .
5x08 &) Raccordement du vide
Caractéristiques du support télescopique @ gg M5 X2°'8 Taraudage
N J Rotation 04 z 2 Raccord
JB | Rotation, avec bague de guidage 06 26 instantané
K Anti-rotation U2 | Pour les tubes en polyuréthane g2
Raccord
U4 | Pour tube souple g4 .
M8 x 0.75 cannelé
U6 | Pour tube souple 6
,~ (Corps du support
télescopique)
Modéle
e @ © 0 0 A B C:2 D E
paonterent Danife e Forme " t'riﬂ Carh Sopor e oo Recece-
ik | yerose BETE e | Bhoige oo i
3 30,5 11 11
04 6 37 14 1,2 14,5
J 10 47 18 20,5
06 K 3 30,5 11 1
08 N 6 37 14 1,8 14,5 7
S 10 47 18 20,5
04 g 15 55 365 | .,
ZP3| T UM GN JB | 20 | B5 62,5 44 ’ 10
06 cs| K [ 15 55 365 | 4
08 HS 20 62,5 44 ’
HHN J 3 31,5 12 1
10 K 6 38 15 14,5
13 10 48 19 1,8 20,5 10
16 JB | 15 56 37,5 10
K | 20 63,5 45
Dimensions par raccordement du vide : raccord instantané
Modele Diamétre
St | @ 0 0 ¢ F G |mnmaldutoul  Reéf. de
s et Fome . Cantsypitfors i R pourlapiece de|  raccord
e verouse BETRY) gy | ins i raccordement
gg g 3 |02 108 7 2 21,4 |KQ2H02-M5N
08 | J |6 |oa| 147 8 4 02,5 |KQ2H04-M5N
P3| T 10 um gg JKB }g 02| 108 7 2 01,4 |KQ2H02-M5N
13 HS 20 | 04 14,7 8 4 025 KQ2H04-M5N
16 HHN 06 10 6 KQ2H06-M5N
Dimensions par raccordement du vide : raccord cannelé
Modéle Diameétre minimal
St o © 0 6 E dutroupourla | pes 4o raccord
rente: Danite | Forme Matéri: (Caac, spor o g Recorde: piece de
et venoe i lscopue | Besorpie menuie raccordement
04 4 u2 6,5 20,9 M-5AU-2
06 3
08 Ul J |6 |us 8,5 21,8 M-5AU-4
P3| T 1 |um GN K12 vz 6,5 00,9 M-5AU-2
13 e 20 | U4 8,5 018 M-5AU-4
16 HHN u6 10,5 22,5 M-5AU-6

Ensemble de support télescopique p. 30

1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN : NBR
conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur, HS : caoutchouc en silicone semi
conducteur, HHN : HNBR semi conducteur

*2 Indique la taille minimale du trou de l'adaptateur ou de la ventouse
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Modéle compact

Modéle plat rainuré

Serie ZP3

Dimensions/Modéles

042016

ZP3-Y[04]

UM[N][J]
(2]

[3]-[B5]

ol - 1) Raccordement du vide
Caractéristiques du support télescopique & gg M5 X2°v8 Taraudage
! J Rotation 04 Z " Raccord
8 JB | Rotation, avec bague de guidage 06 06 instantané
K Anti-rotation U2 | Pourles tubes en polyuréthane 02| [
Cotes sur plats de 6 o7 U4 Pour tube souple g4 cannelé
U6 Pour tube souple g6
(- Modéle
\ st @ ®© 006 A, | B | c | D |E2|F
1 M8 x 0.75 raork: Nanie | Forme Matéri;a Caract suppr Cousec g Raccore:
Coles sur pats de 10 /(Corps du support eI venoe tsope | Besonge e i
! télescopique) 3 40 22,5 11
04 6 46 25 1,2 14,5
el J [ 10 56 29 20,5
Y 06 K 3 40 22,5 1
1 08 N 6 46 25 18 11 1,8 14,5
g 3 10 56 29 20,5
§ . 04 F 15 59 42,5 12
KT ZP3| Y um GN JB | 20 | B5| 66,5 50 10
< | 59 06 gs| K [ 15 59 42,5 18
oS3 08 HS 20 66,5 50
o |88 HHN| | | 3 41 23,5 11
= g 09_ 5 10 K 6 47 26 14,5
© 13 10 57 30 19 12 1,8 | 205
16 JB | 15 60 43,5 10
o — K 20 67,5 57
(&)
Dimensions par raccordement du vide : raccord instantané
4 0 Modéle Diametre minimal
‘ smste | @) © 0 06 G H J | QIR | pat e raccord
rato: Danége e Forme 1 t'r‘ﬂ (Carct supporCousec sipor Recede: piéce de
2:1\( et e yntuse e N raccordement
04 N 02| 108 7 2 01,4 | KQ2H02-M5N
oE*2 06 3
- 08 Ul J |6 |0a 147 8 4 025 | KQ2H04-M5N
ZP3| Y 1o |UM gg JKB ]g 02| 10,8 7 2 21,4 | KQ2H02-M5N
13 Ha 20 [04] o 8] 4 o25 | KQZHO4-MSN
16 HHN 06 10 6 KQ2H06-M5N

Raccordement du vide : raccord instantané

Diam. ext. de tube utilisable aJ

Cotes sur plats H

Raccordement
du vide

:

G

Raccordement du vide : raccord cannelé

Cotes sur plats de 7
Raccordement
du vide

Construction

13

Ensemble de support télescopique p. 30

Dimensions par raccordement du vide : raccord cannelé

ZP3

el Diamétre minimal du

= o 1 ©® 06 G trou pour la piéce de | Réf. de raccord

raccoldg- Dimétedo|Forme Matéri; (Carct,supporCouse  stpor Rccorde: raccordement

mentuvide yentouse ! {dlsoopiue | esonue {mentduvidg
04 N U2 6,5 20,9 M-5AU-2
08 Ul J |6 |us 8,5 21,8 M-5AU-4

Y o | GN K12 vz 6.5 00,9 M-5AU-2

13 e 20 |U4 8,5 01,8 M-5AU-4
16 HHN ue 10,5 92,5 M-5AU-6

1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN : NBR
conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur, HS : caoutchouc en silicone semi
conducteur, HHN : HNBR semi conducteur

%2 Indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse



AN
Modele compact ni
Modele a soufflets = &=
- : - . g‘
Scérie 3 f ‘g
Diamétre de ventouse : 94, 06, 08
Pour passer commande
Dimensions/ .| Montage &
Modeles Consiructon assemglage
A partir d
Moy ZP3 - [04BINN o 15 | .26 | 52
+ Unité de vente des ventouses : 10 piéces. | :I: |
_ _ N A partir de Apartir de
EELEEETY ZP3 T/(04/B|N R5 15| P26 | 28
A i [=) A partir d
ety ZP3 | —-|T|04(B|N|[J |3 -B5| e | p.27 | p.30
¢ Modéle a soufflets
0 Matériau de I'adaptateur 9 Sens de raccordement du vide 9 Diamétre de ventouse a Matériau
— Laiton — Ventouse seule 04 o4 N NBR
S=1 | Acier inoxydable (Acier inoxydable 304) T Vertical 06 06 S Silicone*1 #2
x1 Valable uniquement pour la ventouse Y Latéral 08 28 U Caoutchouc uréthane
avec adaptateur F FKM
9 o . . 0 . . GN NBR conducteur
Caractéristiques du support télescopique Course du support télescopique GS | Caoutchouc silicone conducteur

J

Rotation

JB

Rotation, avec bague de guidage

Course
[mm]

Caractéristiqgues du support télescopique

JB

K

Anti-rotation

3

6

10

L0 A JC

15

20

o0 0o e =

Avec adaptateur
0 Raccordement/ @ Raccordement du vide O :ZP3O-T/Vertical @ : ZP3[-Y/Latéral

6 Raccordement 6 Raccordement du vide Diametre de ventouse

Type |Symbole Taille Type Symbole Taille Toutes tailles
R5 M5 x 0,8 — — Utilisez le raccordement. O
Taraudage B5 M5 x 0,8 O
. Raccord 02+3 02 ©)
Flletage | p10 | m10x1 | instantané | 04 o4 o
Raccord U2 | Pour les tubes en polyuréthane g2 @)
cannelé*® U4 Pour tube souple g4 O
— - Utilisez le raccordement. O
Taraudage B5 M5 x 0,8 )
Taraudage| B5 M5 x 0,8 ingsr?f;r:cé’*a gi Zi :
Raccord U2 | Pour les tubes en polyuréthane g2+! )
cannelé*? U4 Pour tubes souples @4*2 [

Avec support télescopique

e Raccordement du vide O : ZP3-T/Vertical @ : ZP3-Y/Latéral

Sym- . Diameétre de ventouse

W bY)Ie e Toutes tailles
Taraudage B5 M5 x 0,8 ] )
Raccord 02 22 ] ]
instantané 04 o4 e ]
Raccord U2 | Pour les tubes en polyuréthane g2+! ] )
cannelé U4 Pour tubes souples g4+*2 e )

# |l n'est pas nécessaire de sélectionner un raccordement.

#1 Utilise un matériau conforme au test de
dissolution de la réglementation FDA
(Agence américaine des produits
alimentaires et médicamenteux)
21CFR§177.2600 pour les « Articles en
caoutchouc destinés a un usage répété ».
Utilise un matériau conforme aux normes
relatives aux « Appareils en caoutchouc (a
I'exclusion des appareils a boire pour
bébés) et aux contenants/emballages »
(D3) (Révision partielle : Avis n° 595, 2012
du ministére de la santé, du travail et de la
protection sociale du Japon) dans la
section 3 « Appareils et contenants/
emballages » de la Loi japonaise sur
I'hygiéne alimentaire, article 18

« Spécifications et normes pour les aliments
et les additifs alimentaires, etc. » (Avis n°
370, 1959 du ministére de la santé et de la
protection sociale du Japon)

#2

*1 Tubes en polyuréthane
2 Tube souple/en polyuréthane
*3 Non compatible avec l'acier inoxydable

# La ventouse, I'écrou de montage et le raccord sont livrés
ensemble mais non assemblés.
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Modéle compact ..
Séerie ZP3

Dimensions/Modéles

[ Unité simple | g4 a 08

o7

[ TEL R Ll A partir de la p. 28

" Avec adaptatour LR

Cotes sur plats de 7 M5 x 0.8

-1\

w %ﬂ
\

21.8%2

—_—

Construction
Ensemble adaptateur p. 28

13.5

Cotes sur plats de 7 M5 x 0.8

15.5

Construction
Ensemble adaptateur p. 28

ZP3-[04]B[N]
o 6

Modéle
Danie e FOrme Matén;& . B © Y
\enfouse
04 N 4 4,5 1,8 2,2
S
zP3| 06 | B | | 6 7
GS 8 9

%1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN : NBR
conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur

ZP3[ |- T[04]B[N]-[R5]
O 66 6 0

“ Matériau de I'adaptateur 6 Raccordement (Filetage)
= Laiton [R5 ] M5 x 0,8 |
S | Acier inoxydable (Acier inoxydable 304)
Modele
St | @) (3 )N4)
Matériau de| 0 Difete Forme, | et
I'adaptateur merlduvie| venfuse AN
N
3 04 o
ZP3 T |06| B R5
S 08 F
GN
GS

#1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :
NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
%2 Indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse

ZP3[ |- T[04]B[N]-([B5|
O 66 6 0

“ Matériau de I'adaptateur 6 Raccordement (Taraudage)
= Laiton [B5] M5 x 0,8 |
S Acier inoxydable (Acier inoxydable 304)

Modéle

St | @) © 0
Matériau de| 01G: Daitety Forme |, . | Rante
I'adaptateur [Tendivie) yeriise ment

04
T |06 | B
08

ZP3 B5

ol
nmcnz

GN
GS

#1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :
NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
%2 Indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse




Modéle compact ;.
Série ZP3

Dimensions/Modéles

| Avec adaptateur WL XYo1:)

zP3[_|-T[04]B[N]-[R10]-[B5]
Cotes sur 0 9 9 e e

plats de 14 M10 x 1 M5 x 0.8

— 0 Matériau de I'adaptateur Raccordement (Taraudage)
0

- Laiton [R10] M10 x 1 |
\1: S | Acier inoxydable (Acier inoxydable 304)

12

@ Raccordement du vide

‘ B5 M5 x 0,8 Taraudage

u 021 22 Raccord
04 o4 instantané

— U2:1|Pour les tubes en polyuréthane 82| Raccord

U4+1| Pour tube souple g4 cannelé

1 Non compatible avec l'acier inoxydable

22

Cotes sur plats de 7

Modele

S QO = @ © 0 6

‘ Matériau de| @0t |Danéteds Forme Matén;& Recer | Raoto
o1.8%2 I'adaptateur [Ten Ve veniuse ement {mentdavide

04

Raccordement du vide : raccord instantané (¢2)  zp3 T|o06|B
08

Diam. ext. de tube utilisable 2B GN

GS
Cotes sur plats de 7 L'i"J

mcnz

R10| B5

o |

Dimensions par raccordement du vide : raccord instantané

< Modeéle Diameétre
Q |me 2] © 006 A B b AT Réf. de raccord
Matériau de [2orcener Dnitede  Forme i 1) o | R pour la piéce de '
. l'adaptateur | 68 | verse BEE nent et raccordement
T T
N
ﬂ; U] - [ 02:3| 10,8 2 21,4 KQ2H02-M5N
e P3| 5 | T |o6| B | R0
08
GN 04 3 4 01,8
Raccordement du vide : raccord instantané intégré (o4) S

+*3 Non compatible avec I'acier inoxydable
Diam. ext. de tube utilisable 0B

Dimensions par raccordement du vide : raccord cannelé
< g;i ML EE Diametre minimal
ﬂ;j Matga'u & riScn;rg: Diam%de . eﬂ Rg@rde Ba&em A ldu trou pour la piecel Réf. de raccord
I'adaptateur [Pentduvi) yerose Wt "y | de raccordement
N
Raccordement du vide : raccord cannelé 04 3 u2 6,5 20.9 M-5AU-2
ZP3| -— T |06 | B F R10
e GN u4 8,5 01,8 M-5AU-4
GS
o| Dssurpste] i #1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :
NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
‘ #2 Indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse
T T
— D
Construction

Ensemble adaptateur p. 29
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Modéle compact ..
Serie ZP3

Dimensions/Modéles

| Avec adaptateur JolUEYol:

ZP3[ |- Y[04] B[N]-[B5]-[B5]
(1) 0O 66 0 6

285, M5x0.8 |
% e Raccordement (Taraudage) e Raccordement du vide
— [
o < [B5 ] M5 x 0,8 | B5 M5 x 0,8 Taraudage
0 5 ;% 02 02 Raccord
‘ ®33 04 04 instantané!
x Eg U2 | Pour les tubes en polyuréthane 92 | Raccord
225 U4 | Pour tube souple g4 | cannelé*!
Sla o
=1 Non compatible avec I'acier inoxydable
3 I Modéle
QO = @ © 006
w Raccordement Matériau de) it Ditets Forme), | eoute | et
du vide I'adaptateur|Pertdiice erose U ment | e
o N
- _ 04 3
ZP3 s Y |06 | B F B5 | BS
I 08 GN
: GS
21.8%2
Dimensions par raccordement du vide : raccord instantané
=~ Modele Diametre
) f\ = | @ © 00 o | g | ¢ |mmum]
k—/ Matériau de| et |Danégece Forme " t’n;& Reoce: | Raocae pour la piéce de '
/ ['adaptateur| 0 | enfuse BERU nent et raccordement
N
S 02 | 10,8 7 2 01,4 KQ2H02-M5N
8 04 U
: : A i ) gg ° GFN > 04 | 14,7 8 4 02,5 KQ2H04-M5N
Raccordement du vide : raccord instantané as , :
Diam. ext. de tube utilisable aC
Cotes sur plats B Dimensions par raccordement du vide : raccord cannelé
Modele Diamétre minimal
Raccordement 0 St 9 o o e A el tr_qu el Réf. de raccord
du vide Matériau de| 1t Daitets Fome |, . | Rt | Rt piece de
I'adaptateur [Ten Ve veniuse BT e e raccordement
- - - N
S U2 6,5 20,9 M-5AU-2
04 U
ZP3| -— Y |06 B F B5
e GN u4 8,5 01,8 M-5AU-4
A GS

%1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :
. , NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
Raccordement du vide : raccord cannelé .2 indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse

Cotes sur plats de 7

Raccordement
du vide
A

Construction
Ensemble adaptateur p. 28




Dimensions/Modéles

04 a 08
ZP3-T|04]B[N]|[J][3]-[B5]

Cotes sur plats de 6 o7

o 6

Modéle compact

Modéle a soufflets

4]

Serie ZP3

M8 x 0.75

(Corps du support N
télescopique)

Cotes sur plats de 10 \‘

C

Y

[aV)

21.8%2

M5 x 0.8 &) Raccordement du vide
Caractéristiques du support télescopique & BS M5x 0.8 Taraudage
<~ J Rotation gi ﬂi iri?:r?toarr?é
JB | Rotation, avec bague de guidage 2 ~
- - U2 | Pour les tubes en polyuréthane 2 | Raccord
K Anti-rotation 5
U4 Pour tube souple o4 cannelé
Modéle
Sers e Q ) 9 0 @ A B ()
rark: Dinée e Forme Mtéia (et supporouse o Racone-
et vide| yentouse B desoopiee | esopqe {ment vie
N J 3 32,5 13 11
- S| k 6 39 16 14,5
zP3| T (06| B | Y 10 Igs 49 20 20,5
F 15 57 38,5
= GN| JB 10
Ggs| K | 20 64,5 46

Dimensions par raccordement du vide : raccord instantané

Raccordement du vide : raccord instantané

Diam. ext. de tube utilisable oF

Modéle Diamétre minimal du
b S " 9 o e D E F  |roupourlapiécede| Réf. de raccord
paonteneet Danite e Forme it 511 Caract sgor Covsedsopr Recece raccordement
dovide | verouge HEE desoopiee | Besopse {ment o vide
N
S 3 02 | 10,8 7 2 01,4 KQ2H02-M5N
04 U J 6
ZP3| T |06 | B F JB | 10
= GN| K |25 104 147 | 8 4 025 | KQ2HO4-M5N
GS

L ]

Dimensions par raccordement du vide : raccord cannelé

Cotes sur plats E

S\

=\

Raccordement du vide : raccord cannelé

| Cotessurplatsde 7

D

Construction

Ensemble de support télescopique p. 30

Modéle Diamétre minimal du
ste | @ © 0 06 D trou pour la piéce de | Réf. de raccord
rente: Danite el Forme " t'r‘ﬂ ki s sppor et raccordement
et e yeplouse HETEY ebsope | Wesopiee | e
N 3
04 3 J 6 u2 6,5 20,9 M-5AU-2
ZP3| T |06 B | £ |JB | 10
08 K | 15
GN 20 | U4 8,5 01,8 M-5AU-4
GS

1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :
NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
#2 Indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse



Modéle compact ..
Série ZP3

Dimensions/Modéles

Avec support télescopique Jzl: ¥-Wole)

ZP3-Y[04]B[N|[J][3]-[B5
O 0|0

|

© @ ) Raccordement du vide
I
8

Caractéristiques du support télescopique & B5 M5x 0,8 Taraudage
= Rotation gi ﬂi inF;?:sgr?é
JB | Rotation, avec bague de guidage e -
K Anti-rotation U2 | Pour les tubes en polyuréthane g2 | Raccord
Cotes sur plats de 6 o7 U4 Pour tube souple o4 cannelé
Modéle
S~ rgsgosgz D0d F 0**cet)n ? nnem A B ©
=N X Daefece| Forme | .Gt sippotfoedhsupo R
(Corps du support N e oo WAt e | e et
télescopique) I —
-— N J 3 42 24,5 11
Cotes sur plats de 10 \‘ < 04 S| k|6 48 27 14,5
\ ‘ © U 10 58 31 20,5
=) ZP3| Y |06 | B F B5
o 3 08 B |15 61 44,5
(&) ' g GN 10
o K g Ggs| K | 20 68,5 52
5
©
(]
£ Dimensions par raccordement du vide : raccord instantané
' % d Modsle 9 o e Diameire minimal du
< | 3 Sesth 0 eﬂ D E F  |toupowrlapicede| Réf. de raccord
7 ®le raork: | Dinie | Forme et Ca!actsqppﬂn arei et racoordement
<| S mentduvice| venouse Bowmpine | Beope | e
= RIEE N
— 04 S J g 02 | 10,8 7 2 01,4 KQ2H02-M5N
- P3| v |06 | B | ¥ | 4B | 10
@ = GN| K |25 l0a| 147 | 8 4 025 | KQ2HO4-M5N
o GS
Q 4
® Dimensions par raccordement du vide : raccord cannelé
L Modeéle Diametre minimal
‘ bosth “ @1 © 0 6 D dutroupouria | g 4o raccord
N faccmdg- Nenktete | Forme 1 t'r‘* Car sppor Couse s Recerce piece de
e g e raccordement
*; N 3
01.8*% | ) U2 6,5 20,9 M-5AU-2
04 U J 6
ZP3| Y |06 | B F |dJB |10
Raccordement du vide : raccord instantané 081 lan| K |25 us 85 018 M-5AU-4
GS
Diam. ext. de tube utilisable gF — -
%1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN : NBR
Cotes sur plats E conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
/ *2 Indique la taille minimale du trou de l'adaptateur ou de la ventouse
Raccordement
du vide

1

Raccordement du vide : raccord cannelé

Cotes sur plats de 7

Raccordement
du vide

Construction

Ensemble de support télescopique p. 30 \
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Modele compact

Modeéle a soufflets avec nervures il

Serie ZP3

Diamétre de ventouse : 310, 913,

Pour passer commande

016 '

={( =]

I e

Dimensions/ - | Montage &
Modeles Consiructon assemblage
A partir de
Ventouse seule 74 2 TR [0 11 =71 )" | E p.21 .26 |\ S'og
* Unité de vente des ventouses : 5 pieces. | :I: |
_ _ N A partir de A partir de
Avec adaptateur 74 31 T(|10/B|N R5 521 P26 |8
dlaconn rRINTTIMR | —RE]..... A partr de
e ZP3 | —-|T10|BIN|(J |3 -|B5 an24 | P27 | .30
o Modéle a soufflets avec nervures
0 Matériau de I'adaptateur 9 Sens de raccordement du vide 9 Diamétre de ventouse e Matériau
— Laiton — Ventouse seule 10 210 N NBR
S#1 | Acier inoxydable (Acier inoxydable 304) T Vertical 13 213 S Silicone*1 *2
%1 Valable uniquement pour la ventouse Y Latéral 16 016 U Caoutchouc uréthane
avec adaptateur F FKM
GN NBR conducteur
GS Caoutchouc silicone conducteur

e Caractéristiques du support télescopique

@ Course du support télescopique

J Rotation

JB Rotation, avec bague de guidage

Course

Caractéristiques du support télescopique

[mm]

JB

K Anti-rotation

3

6

10

| 00 e«

15

20

00 e e x

Avec adaptateur

0 Raccordement/@ Raccordement du vide O : ZP30-T/Vertical @ : ZP3[J-Y/Latéral

#1

*2

Conforme & la réglementation 21CFR§177.2600 relative
aux « Articles en caoutchouc destinés a un usage

répété » de la FDA (Agence américaine des produits
alimentaires et médicamenteux)

Conforme aux normes relatives aux « Appareils en
caoutchouc (& l'exclusion des appareils & boire pour bébés)
et aux contenants/emballages » (D3) (Révision partielle :
Avis n° 595, 2012 du ministére de la santé, du travail et de
la protection sociale) dans la section 3 « Appareils et
contenants/emballages » de la Loi sur 'hygiéne alimentaire,
article 18 « Spécifications et normes pour les aliments et
les additifs alimentaires, etc. (Avis n° 370, 1959 du
ministére de la santé et de la protection sociale)

Avec support télescopique

@ Raccordement du vide O : ZP3-T/Vertical @ : ZP3-Y/Latéral

#1 Tubes en polyuréthane
%2 Tube souple/en polyuréthane
3 Non compatible avec l'acier inoxydable

6 Raccordement 6 Raccordement du vide Diamétre de ventouse) . Diamétre de ventouse
Type |[Symbole] Taille Type | Symbole Taille Toutes tailles P it 1619 Toutes tailles
R5 | M5x0,8 — — Utilisez le raccordement. O Taraudage | B5 M5 x 0,8 e )
Taraudage B5 M5 x 0,8 O Raccord 02 22 @] )
Raccord 02+3 02 O - 04 o4 ©] )
Filetage TSR ERS 04 o4 O 06 o6 [© )
R12 | M12x 1 06 06 O U2 | Pour les tubes en polyuréthane o2 @] )
U2 | Pour les tubes en polyuréthane g2 O '::rfﬁglrg U4 Pour tube souple g4 [©] )
C}Zﬁf‘(;?éfa U4 Pour tube souple o4 ©) ué Pour tube souple 96 ce
U6 Pour tube souple 06 ©) # |l n'est pas nécessaire de sélectionner un raccordement.
= — Utilisez le raccordement. O
Taraudage B5 M5 x 0,8 @
Raccord | 02 22 (]
instanta- | 04 o4 [ J
Taraudage| B5 | M5x 0,8 | 23 06 26 °
U2 | Pour les tubes en polyuréthane g2+1 [ ]
Cgﬁﬁg?ér 33 U4 Pour tubes souples g4+2 [ )
U6 Pour tubes souples @6%2 [ ]

# La ventouse, I'écrou de montage et le raccord sont livrés
ensemble mais non assemblés.
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Modéle compact . ZP 3
Modeéle a soufflets avec nervures S er ’e

Dimensions/Modéles

[ unitésimple |10 a 016

e

Modéle
Danite e Forme Matén;& A B c
Venfouse

29 10 g 10 1 2
P3| 13 | B | | 13 14
GN 3
i GS 16 17
o _
- ) %1 N : NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :
U NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
— of
oC
oA
oB

Construction
Montage & assemblage N EUIRoCIC NS \

0102016
zpP3[_|-T[10|B[N]|-[R5]
Cotes sur plats de 10 M5 x 0.8 0 9 9 0

— 0 Matériau de I'adaptateur e Raccordement (Filetage)
o [ — Laiton [R5 ] M5 x 0,8 |
— S |Acier inoxydable (Acier inoxydable 304)
Modéle
0 Sens de
2 Matériau de [accordement Diamétiede  Forme | .- Rt
° I'adaptateur | duvide | ventouse BET
- N
3 10 5
ZP3 s T 13 B F R5
16
21.8%2 GN
- GS

Construction *1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :

NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur

Ensemble adaptateur p. 28 2 Indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse

Cotes sur plats de 10 M5 x 0.8 ZP3|:|-TB|E_
| O 6 6 0

—
o 0 Matériau de I'adaptateur e Raccordement (Taraudage)
‘ = Laiton [B5] M5 x 0,8 |
S | Acier inoxydable (Acier inoxydable 304)
o = Modéle
~ QO = @ (33K 4]
Matériau de | 0% Dnecs Forme, . | Rt
° I'adaptateur [Tetd) it} venouse Y ment
=l | e
ZP3 s T |13 | B B5
16
01.8%2

Construction *1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :

NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
Ensemble adaptateur p. 28 +2 Indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse

21



Dimensions/Modéles

0102016

M12 x 1 M5 x 0.8
rs
Cotes sur plats o]
de 14
[aV)
= 3
- N

33

Cotes sur plats de 14 1

21.8%2

Raccordement du vide : raccord instantané (02)

Diam. ext. de tube utilisable 0B

muw

Cotes sur plats de 7

'
T T

—

Raccordement du vide : raccord instantané intégré (o4, 06)

==
=7

Raccordement du vide : raccord cannelé
Cotes sur plats de 7

Construction
Ensemble adaptateur p. 29 \

<

<

zP3[_|-T[10/B[N]-[R12]-[B5]
o 6 6

Modéle compact

Modele a soufflets avec nervures

0 Matériau de I'adaptateur

o

(5]

Laiton

R1

R
2

M12 x 1 |

S

Acier inoxydable (Acier inoxydable 304)

@ Raccordement du vide

M5 x 0,8

Taraudage

02

o4

Raccord
instantané

06

U2:1

Pour les tubes en polyuréthane @2

U4+

Pour t

ube souple g4

Raccord
cannelé

U6

Pour t

ube souple g6

*1 N

on compatible avec I'acier inoxydable

Modéle

Matériau de
I'adaptateur

s e
faocordgment Diamere e Forme
e | yenouse

ZP3

o |

10
T|13 | B
16

'I1CU)Z‘

5]

Raocorde:
et vide

Raooorde:

‘*1
Matériau s

R12| B5

GN
GS

Serie ZP3

accordement (Filetage)

Dimensions par raccordement du vide : raccord instantané

Modéle Diametre
- S 9 o e A B L F{u trou Réf. de raccord
Matériau de| @t e Forme |, . et | Rt pour la piece de
I'adaptateur [TendlViE) yerose U ment [rentuie raccordement
N 02+3 10,8 2 01,4 KQ2H02-M5N
S
_ 10 U
ZP3 s T |13 | B F R12| 04 3 4
16 GN 21,8
GS 06 3,2 6

*3 Non compatible avec l'acier inoxydable

Dimensions par raccordement du vide : raccord cannelé

Modéle

Matériau de
'adaptateur

Sense
faCODIdgmm Diamétie 6 Forme
e | vemouse

ZP3

10
T|13| B
16

Diametre minimal

% 0 A du trou pzur ‘2| Ref. de raccord
teria Raccord | Racoorde piece de
ement |mentdu e raccordement
g u2 6,5 20,9 M-5AU-2
0 |R12| ua 8,5 01,8 M-5AU-4
GN
GS U6 10,5 02,5 M-5AU-6

%1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :
NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
#2 Indique la taille minimale du trou de l'adaptateur ou de la ventouse
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Modéle compact . ZP3
Modéle a soufflets avec nervures S er ] e

Dimensions/Modéles

|_Avec adaptateur JoR[VEY-R L3

0835, M5 x 0.8

Profondeur effective
du taraudage 4

M5 x 0.8

26

Raccordement
du vide

15

10

21.8%2

| LN
\J

[e)

Raccordement du vide : raccord instantané

Diam. ext. de tube utilisable 6C

Cotes sur plats B

Raccordement
du vide F

Raccordement du vide : raccord cannelé

Cotes sur plats de 7

A

Raccordement

du vide m
A
[ p.26 |

Construction p. 26

Ensemble adaptateur p. 28

ZP3[ |- Y[10]B[N]-[B5]-[B5]
(1) o 66 0 06

0 Matériau de I'adaptateur e Raccordement (Taraudage)
l

= Laiton B5 M5 x 0,8 |
S Acier inoxydable (Acier inoxydable 304)

@ Raccordement du vide

B5 M5 x 0,8 Taraudage
gi gi Raccord
instantané*1
06 06
U2 | Pour les tubes en polyuréthane 62
U4 | Pour tube souple o4 Racco,r<Ij1
cannelé*

U6 | Pour tube souple g6

=1 Non compatible avec I'acier inoxydable

Modele
QO [+ @ © 06
Matériau de antelgtety Fome | - Ranute | R
'adaptateur| AV | veriise ment | mentduvide
N
B 10 o
ZP3S Y |13/ B | g |B5|B5
16
GN
GS

Dimensions par raccordement du vide : raccord instantané

Modéle Diamétre minimal
QO = O © 06| , B Cc |MIUPUR| pet de raccord
Matériau de feneiiitegs Forme |, . et e piece de
'adaptateur| 0IVE | veriise U ment | die raccordement
N 02 | 10,8 7 2 01,4 KQ2H02-M5N
S
10 U
ZP3| -— Y |13 | B F B5 | 04 8 4 KQ2H04-M5N
16 GN — 14,7 025 [/
GS 06 10 6 KQ2H06-M5N

Dimensions par raccordement du vide : raccord cannelé

0 oy odel Diamétre minimal du
- <) 9 9*1 o e A trou pour la piece de| Réf. de raccord
Matériau de | % Dianétede Forme oy s Pt raccordement
I'adaptateur [nertdu Vi yentoise ment | doie
N u2 6,5 20,9 M-5AU-2
S
10 U
ZP3| — Y |13 | B F B5 | U4 8,5 01,8 M-5AU-4
16 GN
GS U6 10,5 02,5 M-5AU-6

#1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :
NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
%2 Indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse



Dimensions/Modéles

0102016

ZP3-T[10|B[N][J][3]-[B5!
o 6

4]

Modéle compact

Modeéle a soufflets avec nervures

Serie ZP3

Cotes sur plats de 6 o7 M5 x 0.8 5 Raccordement du vide
T Caractéristiques du support télescopique € B5 M5 x 0.8 Taraudage
J Rotation gi Qi Raccord
L JB | Rotation, avec bague de guidage 06 26 instantané
) Anti-rotation
Qo s o 10 I_ M8 x 0.75 K I I U2 | Pour les tubes en polyuréthane g2 R d
| y/ (Corps du support télescopique) U4 Pour tube souple g4 accorc
cannelé
{ ‘ U6 Pour tube souple 26
(9}
o : 3
o Modele
< L Ll Sensce 0 1 (5] A B (o3
| faccmdg- Diamétie 6g| Forme 1 t'r‘* (Carct, supporCousec sior Recede:
Colessurplatsde10 | [ mnldo i oy e N
1 N 3 34,5 15 11
J
10 S| k|8 41 18 14,5
U 10 51 22 20,5
ZP3| T |13 | B B5 :
m
16 GFN JB 15 59 40,5 0
Ggs| K | 20 66,5 48

01.8%2

Raccordement du vide : raccord instantané

Diam. ext. de tube utilisable oF

L[ |

Cotes sur plats E

=\

Raccordement du vide : raccord cannelé

Cotes sur plats de 7

(=]

=\

Construction

Ensemble de support télescopique p. 28

Dimensions par raccordement du vide : raccord instantané

ZP3| T

Modéle Diametre minimal
it Q © 0 0 D E F | YR | Ret de raccord
ratrkret Danige e Forme " t'r'ﬂ Catet suppotCous g R piece de
i | venouse A5 {dlsoopiue | esonue {mentduvidg raccordement
N 3 |02 10,8 7 2 01,4 KQ2H02-M5N
S
10 U J 6
13| B | g |JB | 10 | 04 8 4 KQ2H04-M5N
16 an| K [ 15— 147 025
GS 20 | 06 10 6 KQ2H06-M5N

Dimensions par raccordement du vide : raccord cannelé

ZP3

Modele Diamétre minimal
Semsce 0 9 0 @ D du tr_(?u pour la Réf. de raccord
raor Dt | Forme " t’riﬂ . oo R piece de
entduvide vetouse e Bostopioue | Bksrpe {mentduvic raccordement
N 3 |U2 6,5 20,9 M-5AU-2
10 ol |s
T |13 | B F JB | 10 | U4 8,5 01,8 M-5AU-4
16 K 15
GN 20
GS U6 10,5 02,5 M-5AU-6

#1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :
NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
x2 Indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse
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Modéle compact

Modeéle a soufflets avec nervures

Dimensions/Modéles

Série ZP3

0102016
zP3-Y[10|B[N][J][3]-[BS
o O

Cotes sur pats de § o7 Y Raccordement du vide
Caractéristiques du support télescopique € BS M5x 0,8 Teraudage
Cotes sur plats de 10 (- J Rotation gi ﬂi Raccord
] JB | Rotation, avec bague de guidage 06 ZG instantané
M8 x 0.75 Anti-rotation
(Corps du support K I I U2 | Pour les tubes en polyuréthane g2
C I Raccord
télescopique) U4 Pour tube souple g4 cannelé
ol ™ || U6 Pour tube souple 6
[aV)
’ b % Modéle
— o< Snsce (5)
Caré 8 ° 3 faorenenDaiece{Forme| ¥ Cart. spporCose g R 2 £ L
aré 5® e Matériau{ e | ;
PR Venlouse {Sesoopiee | Besopqe {ment uvide
< SR I 44 26,5 11
|| g © 5 10 S K 6 50 29 14,5
1 o ©
= P3| v |13 | B | }g B5 gg 22 = 205
o 1 GN| B ’ 10
o Ggs| K | 20 70,5 54
q 4
N Dimensions par raccordement du vide : raccord instantané
| | - Modéle Diamétre minimal
= Sesth o © 06 D E F d”tr?u 172 Réf. de raccord
raeote: Danigee| Forme Matéri: Cat.suppor Course o Record: piéce de
I et ense i {6sopue | Bespie {mentdu vice raccordement
N 3 |02 10,8 7 2 01,4 KQ2H02-M5N
£1.8%2 | 10 Slule
ZP3| Y |13 | B l,;' JB | 10 | 04 8 4 KQ2H04-M5N
. . , 16 K |15 —— 147 925
: GN ) )
Raccordement du vide : raccord instantané o 20 | 06 10 6 KQ2HO6-M5N

Diam. ext. de tube utilisable oF

Cotes sur plats E

Raccordement
du vide

mil
i

D

4]

Raccordement du vide : raccord cannelé

Raccordement
du vide

Cotes sur plats de 7

Construction

Ensemble de support télescopique

p. 30

Dimensions par raccordement du vide : raccord cannelé

ZP3| Y

Modele Diamétre minimal
oty © 0 06 D dutroupouria | gt ye raccord
raonerent gt | Forme " t’riﬂ (Caract supor Cousec g, Ronce piece de
ik | yerse e Bosiopioue | Bksrpe {metduvie raccordement
N 3 |U2 6,5 20,9 M-5AU-2
10 ol 4 |s
13| B F JB | 10 | U4 8,5 01,8 M-5AU-4
16 K 15
GN 20
GS ué 10,5 22,5 M-5AU-6

%1 N :NBR, S : caoutchouc en silicone, U : caoutchouc en uréthane, F : FKM, GN :
NBR conducteur, GS : caoutchouc en silicone conducteur
%2 Indique la taille minimale du trou de I'adaptateur ou de la ventouse




Modéle compact Serie ZP3
Construction

ANETEEETEICITE  Modele plat: 01,5 4 03,5 ‘ Modgle plat rainuré : o4 & 616 ‘ Modéle a soufflets : @4 8 08 | Modéle & soufflets avec nervures : 910 & 016

Sens de raccordement du vide Type T/ZP30-T

ZP3-T-AC]

ZP3U-TO-AL-BOI

ZP3-T(]-A10-04

ZP3-TC-A12-(04/06)

=

Sens de raccordement du vide Type Y/ZP3-Y

ZP3U-YO-BO-BOI

@

Raccordement du vide

ZP30-TO-BO

ZP3-T-AC-(02/04)

=)

== s

ZP3-T-A-(U2/U4/U6)

ZP3-Y[I-B[1-(02/04/06)

}@

P4

Nomenclature

Raccordement du vide\J

|
U

ZP3-Y[I-B[-(U2/U4/U6)

Raccordement du vide

N° | Description Matériau Note
- Modéle plat
NBR, caoutchouc en silicone, N L
caoutchouc en uréthane, FKM, Mode‘le plat rainure
Modele a soufflets
1 | Vent NBR conducteur, caoutchouc Modéle 4 soufflets
entouse en silicone conducteur
avec nervures
Caoutchouc silicone semi conducteur Modele plat rainuré
HNBR semi conducteur P
Laiton (Nickelage autocatalytique) ZP3-TOJ
2 | Adaptateur Acier inoxydable ZP3S-T0)
3 | Joint Acier inoxydable/NBR ZP3-TOI
Acier inoxydable/FKM ZP3S-TJ
Acier structurel M6 x 0,75
. (Trivalent chromé) M12x1 | ZP3-TO]
4 | Ecrou - P P
Acier (Chromé zingué trivalent) | M10 x 1
Acier inoxydable ZP3S-TOJ
5 | Raccord —
6 | Collerette —
Nomenclature
N° | Description Matériau Note
NBR, caoutchouc en silicone, Modele pla}t .
, Modéle plat rainuré
caoutchouc en uréthane, FKM, Modele a soufflets
1 | Vontouse | M Spacteu caouhoue | e a soutes
entouse avec nervures
Caoutchouc silicone
semi conducteur Modéle plat rainuré
HNBR semi conducteur
Laiton (Nickelage autocatalytique) ZP3-YO
2 | Adaptateur Acier inoxydable ZP3s-Y(]
3 | Raccord —
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Modéle compact
Construction

Serie ZP3

LEEIAEETE  Modele plat : 01,5 & 03,5 ‘ Modele plat rainuré : 04 8016 | Modele a soufflets : 04 208 | Modele & soufflets avec nervures : 010 & 916

Sens de raccordement du vide Type T/ZP3-T

ZP3-TO(J/K)C-BO

ZP3-TLJBL-BOI

ZP3-TCIK(15/20)-BC] ZP3-T[-(02/04/06)

::]/@

o

ZP3-TC-(U2/U4/US)

Nomenclature

N° Description Matériau Note
NBR, caoutchouc en silicone,| Modéle plat
caoutchouc en uréthane, FKM,| Modéle plat rainuré
NBR conducteur, caoutchouc | Modéle a soufflets
1 | Ventouse en silicone conducteur Nodble & suffes avec nenures
Caoutchouc silicone N
semi conducteur Morgienlﬁrglat
HNBR semi conducteur
2 | Adaptateur Laiton (Nickelage autocatalytique)
3 | Tige du piston Acier inoxydable
4 | Ressort de rappel Acier inoxydable
5 Corps du support Laiton
télescopique (Nickelage autocatalytique)
Adaptateur de Laiton
6 | support . .
télescopique (Nickelage autocatalytique)
- Acier structurel M6 x 0,75
7 | Ecrou (Trivalent chromé) M8 x 0,75

8 | Bagues de guidage -
9 | Raccord —

Sens de raccordement du vide Type Y/ZP3-Y

ZP3-YO(J/K)-BO ZP3-YCUP-BO ZP3-YIK(15/20)-B0 ZP3-Y[1-(02/04/06) ZP3-Y[-(U2/U4/U6)

Raccordement du vide J@H Raccordement du vide {4
Nomenclature
6 N° Description Matériau Note
NBR, caoutchouc en silicone,| Modéle plat
@ caoutchouc en uréthane, FKM,| Modéle plat rainuré
NBR conducteur, caoutchouc | Modéle a soufflets
B 0 1 | Ventouse en silicone conducteur Nodble & suffes avec nenures
B Caoutchouc silicone N
| @ —® /® semi conducteur M?gienlﬁrzlat
@ 7 HNBR semi conducteur
4 2 | Adaptateur Laiton (Nickelage autocatalytique)
Racpordement || | Raccordement 3 | Tige du piston Acier inoxydable
du vide E ] du vide Raccordement o
= 4 | Ressort de rappel Acier inoxydable
5 Corps du support Laiton
2 2 télescopique (Nickelage autocatalytique)
1 6 Adaptateur de Laiton
1 support télescopique (Nickelage autocatalytique)
- Acier structurel M6 x 0,75
7 | Ecrou (Trivalent chromé) M8 x 0,75
8 | Bagues de guidage —
9 | Raccord —




Modele standard/compact
Précautions spécifiques au produit

Veuvillez lire ces consignes avant d'utiliser les produits.

Pour connaitre les consignes de sécurité, consultez les « Précautions de manipulation des
produits SMC » et le Manuel d'utilisation sur le site Internet de SMC, https://www.smcworld.com

Montage \

] Comment remplacer la ventouse

1. Serrez la vis dans la plage de couple spécifiée lors
du montage du support télescopique.
Un serrage avec un couple hors de la plage spécifiée peut
entrainer un dysfonctionnement.

Modéle standard, série ZP
Référence du produit

Raccordement | Couple de serrage [N'm]

ZPO(2 a 8)0(J/K)-C-A8 M8 x 1 15420
ZPCI(10 a 32)(J/K)--A10 M10 x 1 252435
ZPC1(40/50)C(J/K)C-C-A14 M14 x 1 65a7,5

Modéle compact Série ZP3
Référence du produit
ZP3[-(015 & 035)0JC-0
ZP3[-1(015 a 035)0IK-C]
ZP3[-1(04 a 16)J(JAB/K)-O

Raccordement | Couple de serrage [N'm]
M6 x 0,75 1,5a1,8

M8 x 0,75 2,0a25

2. Pour monter le produit, serrez au couple indiqué
dans le tableau ci-dessous.
Un couple de serrage insuffisant ou excessif peut entrainer
un défaut d'étanchéité ou le desserrage du raccordement.

Modeéle standard, Série ZP

Référence du produit Raccordement | Couple de serrage [N-m]

ZPCITEIFAS M5 x 0,8 13417

ZPOITCIC-AS5 ' =eh

ZPOITCIC-A6 ]
M6 x 1 1642

ZPLOITCIC-AS6

ZPOITCIC-AGO1 G1/8 3a5

ZPLOITCIC-AGO2 G1/4 8a12

Modéle compact Série ZP3

Référence du produit Raccordement | Couple de serrage [N'm]

ZP3C-T(015 a 035)UCI-A3 M3 x 0,5 0,220,25

ZP3[1-T(04 a 16)1-A5 M5 x 0,8 13417

Référence du produit Raccordement | Couple de serrage [N-m]

ZPOTOIO-BGO1 G1/8 3a5b

ZPOTOI-BGO2 G1/4 8ai12

1. Comment remplacer la ventouse de la série ZP standard
(1 ITirez la bague de retenue vers le haut et, aprés l'avoir soulevée
jusqu'a I'adaptateur, retirez l'ancienne ventouse en la tirant vers le bas.
Tout en maintenant la bague de retenue en position haute,
placez une nouvelle ventouse sur I'adaptateur.
Assurez-vous que la ventouse est bien en place, puis
remettez la bague de retenue a sa position initiale.

Adaptateur
Bague de retenue

Ventouse

2. Comment remplacer la ventouse de la série ZP standard
(joint a rotule)

Diamétre de ventouse : 910 & 232
[1]insérez une clé hexagonale dans la partie inférieure de la ventouse,
desserrez la vis, puis retirez I'ancienne ventouse de I'adaptateur.
Placez une nouvelle ventouse sur I'adaptateur, puis, aprés

vous étre assuré que le joint torique est bien en
place, resserrez la vis a l'aide
de la clé hexagonale.

Adaptateur

Clé hexagonale

Diamétre de ventouse : 240, 050

[1Tirez la bague de retenue vers le haut et, aprés I'avoir
soulevée jusqu'a I'adaptateur,
retirez I'ancienne ventouse

Bague de retenue

Adaptateur

en la tirant vers le bas. ‘
(2 Tout en maintenant la bague t
de retenue en position haute, t

placez une

nouvelle ventouse sur I'adaptateur.
[3]Assurez-vous que la ventouse

est bien en place, puis remettez

la bague de retenue a sa position initiale.

Ventouse
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Série ZP3
Construction

Nomenclature

Ventouse avec adaptateur

-

Nomenclature
N° Description Matériel (Traitement de surface) Note
NBR/caoutchouc en silicone
1 | Ventouse Caoutchouc en uréthane/FKM
NBR conducteur, silicone conducteur
2 | Adaptateur Laiton (nickelage anaélectrolytique)
3 | Joint Acier inox 304, NBR
M6 x 0.75
. Acier structurel (trivalent chromaté) | M8 x 0.75
4 |Ecrou M12 x 1
Laiton (nickelage) M10 x 1
5 | Raccord —

Ventouse avec support télescopique

Lddbob bb

Nomenclature

N° Description Matériel (Traitement de surface)
NBR/caoutchouc en silicone

1 |Ventouse Caoutchouc en uréthane/FKM
NBR conducteur, silicone conducteur

2 |Adaptateur Laiton (nickelage anaélectrolytique)

3 |Tige du piston Acier inox

4 |Retour ressort Acier inox

5 |Support télescopique |Laiton (nickelage anaélectrolytique)

6 | Adaptateur de support télescopigue |Laiton (nickelage anaélectrolytique)

7 |Ecrou Acier structurel (trivalent chromaté)

8 |Raccord -

9 |Bagues de guidage —

N
©

I

5




Série ZP3
Liste des ventouses compatibles a I'adaptateur

Réf. de la fixation d'adaptateur de série ZP3

Ventouse compatible /réf.

Réf. de I'adaptateur

ZP3A-T1-A3

Série ZP3

ZP3-015U]
ZP3-02Ul]
ZP3-035U]

Page

P.35

ZP3A-T1-B3

ZP3-015U]
ZP3-02Ul]
ZP3-035U]

P.35

ZP3A-T1-A6-B3

ZP3-015U
ZP3-02Ul]
ZP3-035U]

P.35

Réf. de I'adaptateur

ZP3A-T3-A12-B5

Ventouse compatible /réf.
Page

Série ZP3

ZP3-10UML]
ZP3-13UML]
ZP3-16UML]
ZP3-10B[J]
ZP3-13BLJ
ZP3-16BL]

P.36

ZP3A-T2-A5

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

P.35

ZP3A-T3-A12-04

ZP3-10UMC]
ZP3-13UMC]
ZP3-16UMC]
ZP3-10B0]
ZP3-13B0J
ZP3-16B0]

P.36

ZP3A-T2-B5

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06B[]
ZP3-08B[]

P.35

ZP3A-T2-A10-B5

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

P.35

ZP3A-T3-A12-06

ZP3-10UML!
ZP3-13UML!
ZP3-16UML!
ZP3-10BJ
ZP3-13BJ
ZP3-16BL]

P.36

ZP3A-T2-A10-04

ZP3-04UMC]
ZP3-06UMLC]
ZP3-08UML]
ZP3-04B
ZP3-06BL]
ZP3-08BL!

P.35

ZP3A-Y1-B3

ZP3-015UL1
ZP3-02Ul]
ZP3-035UL]

P.36

ZP3A-T3-A5

ZP3-10UMC]
ZP3-13UMC]
ZP3-16UMC]
ZP3-10B
ZP3-13B
ZP3-16BL

P.35

ZP3A-Y2-B5

ZP3-04UMLC]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML!
ZP3-04B[]
ZP3-06BL]
ZP3-08B[]

P.36

ZP3A-T3-B5

ZP3-10UMLC]
ZP3-13UML]
ZP3-16UML]
ZP3-10BJ
ZP3-13BJ
ZP3-16BJ

P.36

ZP3A-Y3-B5

ZP3-10UML]
ZP3-13UML]
ZP3-16UML]
ZP3-10BJ]
ZP3-13BJ
ZP3-16BL]

P.36
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Série ZP3
Liste des ventouses compatibles pour support télescopique

Référence de I’'ensemble 'support télescopique’

Réf. de ventouse compatible

ZP3B-T1J3-B3

ZP3B-T1J6-B3

Référence de I'ensemble support télescopique

Série ZP3

ZP3-015U]
ZP3-02U]
ZP3-035U]

P.37

Référence de I'ensemble support télescopique

ZP3B-T2AK3-B5

ZP3-015UL]
ZP3-02Ul]
ZP3-035UL]

P.37

ZP3B-T2AK6-B5

ZP3B-T1K3-B3

ZP3B-T1K6-B3

ZP3-015U]
ZP3-02Ul]
ZP3-035UL]

P.37

ZP3B-T2AK10-B5

Réf. de ventouse compatible

Série ZP3

ZP3-04UMC]
ZP3-06UMLC]
ZP3-08UMLC]
ZP3-04BL]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

P.37

ZP3-04UMC]
ZP3-06UMLC]
ZP3-08UMLC]
ZP3-04BL]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

P.37

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06B[]
ZP3-08BL]

P.37

ZP3-015UL]
ZP3-02Ul]
ZP3-035UL]

P.37

ZP3B-T2AJB15-B5

ZP3B-T2AJ3-B5

ZP3B-T2AJ6-B5

ZP3B-T2AJ10-B5

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06B[]
ZP3-08B[]

P.37

ZP3B-T2AJB20-B5

u'ub

ZP3-04UMC]
ZP3-06UMLC]
ZP3-08UML]
ZP3-04BL
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

P.37

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

P.37

ZP3-04UMLC]
ZP3-06UMLC]
ZP3-08UMLC]
ZP3-04BL]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

P.37

ZP3B-T2AK15-B5

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06B[]
ZP3-08B[]

P.37

ZP3B-T2AK20-B5

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

P.37

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

P.37
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Référence de I'ensemble support télescopique

ZP3B-T2BJ3-B5

ZP3B-T2BJ6-B5

ZP3B-T2BJ10-B5

Liste des ventouses compatibles pour support télescopique

Série ZP3

ZP3-10UMLC]
ZP3-13UML]
ZP3-16UML]
ZP3-10B]
ZP3-13B0J]
ZP3-16B[]

Référence de I'’ensemble 'support télescopique'

Réf. de ventouse compatible

P.38

ZP3-10UMO]
ZP3-13UMO]
ZP3-16UMC]
ZP3-10BL]
ZP3-13BL]
ZP3-16BL]

P.38

Référence de 'ensemble support télescopique

ZP3B-T2BK15-B5

ZP3-10UMLC]
ZP3-13UMLC]
ZP3-16UML]
ZP3-10B]
ZP3-13BJ
ZP3-16B]

P.38

ZP3B-T2BK3-B5

ZP3B-T2BK6-B5

ZP3B-T2BK10-B5

ZP3-10UMLC]
ZP3-13UML]
ZP3-16UML]
ZP3-10B]
ZP3-13BJ
ZP3-16BL]

P.38

ZP3B-T2BK20-B5

Série ZP3

Série ZP3

ZP3-10UMLC]
ZP3-13UML]
ZP3-16UML]
ZP3-10BJ
ZP3-13BJ
ZP3-16BLJ

P.38

ZP3-10UMC]
ZP3-13UMC]
ZP3-16UMC]
ZP3-10BL]
ZP3-13BL]
ZP3-16BL]

P.38

ZP3-10UMOC]
ZP3-13UMO]
ZP3-16UMC]
ZP3-10BL
ZP3-13BL]
ZP3-16BL]

P.38

ZP3B-Y1J3-B3

ZP3-10UMC]
ZP3-13UMC]
ZP3-16UMC]
ZP3-10BL]
ZP3-13BL]
ZP3-16BL]

P.38

ZP3B-Y1J6-B3

ZP3-015U0]
ZP3-02Ul]
ZP3-035U]

P.39

ZP3-015U]
ZP3-02Ul]
ZP3-035U]

P.39

ZP3B-T2BJB15-B5

ZP3B-T2BJB20-B5

ZP3-10UML]
ZP3-13UMLC]
ZP3-16UML]
ZP3-10B]
ZP3-13B0J
ZP3-16BL]

P.38

ZP3B-Y1K3-B3

ZP3-10UMC]
ZP3-13UMC]
ZP3-16UMC]
ZP3-10BL]
ZP3-13BL]
ZP3-16BL]

P.38

ZP3B-Y1K6-B3

ZP3-015U]
ZP3-02Ul]
ZP3-035U]

P.39

ZP3-015U]
ZP3-02Ul]
ZP3-035U]

P.39
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Série ZP3

Référence de I'ensemble support télescopique

ZP3B-Y2AJ3-B5

ZP3B-Y2AJ6-B5

Série ZP3

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06B[]
ZP3-08B[]

Référence de I'’ensemble 'support télescopique'

Réf. de ventouse compatible

P.39

ZP3B-Y2AJ10-B5

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B]
ZP3-06B]
ZP3-08B[]

P.39

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06B[]
ZP3-08B[]

P.39

Référence de I'ensemble support télescopique

ZP3B-Y2AJB15-B5

ZP3B-Y2AK3-B5

ZP3B-Y2AK6-B5

ZP3-04UMLC]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04BL]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

P.39

ZP3B-Y2AK10-B5

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06B[]
ZP3-08BL]

P.39

ZP3B-Y2AJB20-B5

=

\

A

= .
W

| il ) ] ) o

fr:

Réf. de ventouse compatible

Série ZP3

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04BL]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

P.39

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

P.39

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B]
ZP3-06B]
ZP3-08B[]

P.39
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ZP3B-Y2AK15-B5

ZP3B-Y2AK20-B5
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ZP3-04UMC]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04BL]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

P.39

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

P.39




Liste des ventouses compatibles pour support télescopique Série ZP 3

Référence de I’ensemble 'support télescopique’

. ) . . Réf. de ventouse compatible
Référence de I'ensemble support télescopique

Référence de 'ensemble support télescopique

Série ZP3 Série ZP3
ZP3-10UMC]
ZP3-13UMC]
ZP3-16UMC]
ZP3B-Y2BJ3-B5 P.40 ZP3-10UMC]
ggg'}ggg ZP3-13UMC]
i ZP3-16UMC]
ZP3-16BL] ZP3B-Y2BJB15-B5 El 2P3-16UM p.a0
¢ . | zP3-13B0]
> 'E‘ ZP3-16B0]
ZP3-10UMC] ;:
ZP3-13UMC]
ZP3-16UMC]
ZP3B-Y2BJ6-B5 L atopL) | P40
ZP3-13B[]
ZP3-16B[]
ZP3-10UMC]
Q) ZP3-13UMO
ZP3-10UMO] ZP3B-Y2BJB20-B5 , ZP3-16UMLT |
ZP3-13UMO 5] igg-:ggg
ZP3B-YZBJ10-B5 5:333133%5 P.40 ZP3-16B[]
ZP3-13B0]
ZP3-16B0]
ZP3-10UMC]
ZP3-13UMC]
ZP3-16UMC]
ZP3B-Y2BK3-B5 P.40 ZP3-10UMC]
§gg'}ggg ZP3-13UMO]
i ZP3-16UMO]
ZP3-16B] ZP3B-Y2BK15-B5 L aopL) | P40
ZP3-13B[]
- ZP3-16B0]
ZP3-10UMC] =
ZP3-13UMC] u::
ZP3-16UMC] =
ZP3B-Y2BK6-B5 2 aopr | P-40 =
ZP3-13B0] >
ZP3-16B0] 3
ZP3-10UMC]
§ | ZP3-13UMD
ZP3-10UMO] ZP3B-Y2BK20-B5 % ZP3-16UMLI |, 1)
ZP3-13UMC] ;I;g-:ggg
ZP3B-Y2BK10-85 5.':33133%5 P.40 ZP3-16B0]
ZP3-13B0]
ZP3-16B0]
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Série ZP3
Réf. de la fixation d'adaptateur
Sens de raccordement du vide

Réf. de ladaptateur | ZP3A-T1-A3 [Masse : 0.5 ]

Réf. de I'adaptateur ‘

ZP3A-T2-B5 [Masse : 2.0 g]

- M3 x 0.5
Cote sur plat 5
1\ \ .
Joint
0
S o
[Te?
(3
2|
20.8
Te]
~| ol 215
02

Réf. de ventouse compatible

ZP3-015U
ZP3-02U
ZP3-035U

Cote surplat7 M5 x 0.8

7.5

N

3.5

1.4

01.8

Réf. de ventouse compatible

ZP3-04UM
ZP3-06UM
ZP3-08UM
ZP3-04B
ZP3-06B
ZP3-08B

Réf. de I'adaptateur

ZP3A-T1-B3 [Masse : 0.8 g]

Réf. de I'adaptateur ‘ ZP3A-T2-A10-B5 [Masse : 10.7 g]

M10 x 1
Cotes sur
plat 14 M5 x 0.8
M3 x 0.5 [ ©
Cote sur plat 5 o R
n (3}
o M4 SHE B
w Cotes sur
(8} lat 7
1 %Tfa D—k o8 Réf. de ventouse compatible
ofof zoo) o ZP3-04UM
' 02 © ZP3-06UM
Réf. de ventouse compatible < ZP3-08UM
ZP3-015U - ZP3-04B
ZP3-02U ZP3-06B
ZP3-035U ZP3-08B
Réf. de I'adaptateur ZP3A-T1-A6-B3 [Masse : 2.7 g] Réf. de I'adaptateur ‘ ZP3A-T2-A10-04 [Masse : 9.9 g]
Cote sur plat 14 )
M6 x 0.75 Tube compatible : 04
M3 x 0.5 \ %;i
Cote sur plat 8 _ \ i
1L o o 0TI
o &
ol 8w C : I |
- . lgtte7s sur [ [ :
o Cote sur plat 5 o POl N1 % M10x1 [Réf.deventouse compatible
S | . : —].o8 ZP3-04UM
o @ ZP3-06UM
o] < 20.8 Réf. de ventouse compatible - 21.8 ZP3-08UM
-l ©° 21.5 ZP3-015U - 03] ZP3-04B
22 ZP3-02U o ZP3-06B
ZP3-035U ZP3-08B
Réf. de I'adaptateur ZP3A-T2-A5 [Masse : 1.4 g] Réf. de I'adaptateur ZP3A-T3-A5 [Masse : 2.4 g]
Cote sur plat 10 M5x 0.8
Cote sur plat 7 M5 x 0.8
Joint
ol @ \ Joint uma Z \
&S| g Sl
i
© Réf. de ventouse compatible ¥ e Rét. de ventouse compatible
2138 P ZP3-04UM | 21.8 ZP3-10UM
= 9_3J ZP3-06UM - o4 ZP3-13UM
25 ZP3-08UM 26 ZP3-16UM
ZP3-04B ZP3-10B
ZP3-06B ZP3-13B
ZP3-08B ZP3-16B
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Réf. de la fixation d'adaptateur Série ZP3

Sens de raccordement du vide Vertical

ZP3A-T3-B5 [Masse : 5.1 g]

Réf. de I'adaptateur ‘ Réf. de I'adaptateur

| ZP3A-T3-A12-04 [Masse : 19.6 g]

C_ =) Tube compatible : o4
Cotes surplat 10 w5 x 0.8 Cotes sur plat 14
M (V)
10 © Q ® o C
~ ‘ Mi2x 1
D 7—J Cotes sur plat 14 ﬂ
< T
] Réf. de ventouse compatible| © Réf. de ventouse compatible
| 21.8 ZP3-10UM ZP3-10UM
- o4 ZP3-13UM < = ZP3-13UM
26 ZP3-16UM © 21.8 ZP3-16UM
ZP3-10B - ,fz‘_‘J ZP3-10B
ZP3-13B 26 ZP3-13B
ZP3-16B ZP3-16B

Réf. de l'adaptateur ‘ ZP3A-T3-A12-B5 [Masse : 18.2 g]

Réf. de I'adaptateur ‘ ZP3A-T3-A12-06 [Masse : 17.5 g]

M5x 0.8 = H2X1 L';% Tube compatible : o6
Cotes sur plat 14
Cotes sur plat 14 0 e h
© N B o &
o~ o ]
N _—1_ Mi12x1
Cotes sur plat 14 || Cotes sur plat 14\ ||
° T Réf. de ventouse compatible o ‘ 1 Réf. de ventouse compatible
ZP3-10UM ZP3-10UM
< H ZP3-13UM ¥ - ZP3-13UM
18 ZP3-16UM © 018 ZP3-16UM
® JZ'_‘J ZP3-10B - 04 ZP3-10B
06 ZP3-13B 06 ZP3-13B
ZP3-16B ZP3-16B

Sens de raccordement du vide Lateral

Réf. de ladaptateur | ZP3A-Y1-B3 [Masse : 1.8 g]

Réf. de ladaptateur| ZP3A-Y2-B5 [Masse : 6.7 g] | | Réf.de ladaptateur] ZP3A-Y3-B5 [Masse : 7.1 g]

Réf. de ventouse compatible Réf. de ventouse compatible

Réf. de ventouse compatible
A ZP3-015U
ZP3-02U
©°l i ZP3-035U
5
a5
M3 x 0.5
| ]2
x
[s2]
=
_ .
==
0 g. 20.8
1.5
ez

16

3.5

ZP3-04UM
ZP3-06UM
©f r ZP3-08UM
ZP3-04B
| ZP3-06B
8 ZP3-08B
o8
M5 x 0.8
N¢ [
[Te]
©
o
x
n
=
wn
4
e
—]
j 1.8
23
o5

/\ ZP3-10UM
ZP3-13UM
© €5 ZP3-16UM
KJ ZP3-10B
ZP3-13B
5 ZP3-16B
08
M5 x 0.8
[Te}
@
o
o
© =
[To]
4
<
o 01.8
- o4
06
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Série ZP3
Reférence de I'ensemble 'support télescopique’

Sens de raccordement du vide Vertlcal

Référence de I'ensemble support télescopique |Masse [g] ZP3B-T1JH-B3 ZP3B-T1KE-B3 Réf. de ventouse compaible
ZP3B-T1J3-B3 3.5 o7 ZP3-015U
ZP3B-T1J6-B3 4.3 25 " ZP3-02U
ZP3B-T1K3-B3 6.7 M3 x0.5 M3x05_ ZP3-035U
ZP3B-TIK6-83 & Cote surplatd Cote sur plat 6 mi

Cote sur plat 8 Il Cotesurplat10 | n
:Wi ) —\\ o
) « !
a o ¢ E]] @ [a) : L p Ejj
o _Mexo75[] | M8 x 0.75
il < :
o < 00.8 el
Dimensions (par course) - ° 215 || | 0 20.8 Dimensions (par course)
Modeéle A[B|D 02 i 015 Modele A|B|D
ZP3B-T1J3-B3| 4 [ 21 [ 10 Cote surplat 55 02 ZP3B-T1K3-B3| 5 [235]11
ZP3B-T1J6-B3| 7 | 28 | 14 ZP3B-T1K6-B3| 8 |30 |14.5

Référence de Iensemble support télescopique |Masse [g] ZP3B-T2AJE-B5 ZP3B-T2AKHE-B5 Rét. de ventouse compatible
ZP3B-T2AJ3-B5 7.1 o7 ZP3-04UM
ZP3B-T2AJ6-B5 8.3 M5 x 0.8 ZP3-06UM
ZP3B-T2AJ10-B5 10.2 - %gg-gggM
ZP3B-T2AK3-B5 7.0 Cote sur plat 6 < ZP3-06B
ZP3B-T2AK6-B5 8.3 | ZP3-08B
ZP3B-T2AK10-B5 10.2 Cote sur plat 10 N *—[ ——[

) o | |
{ =ik 5
H L M8 x 0.75 =
<| Cote sur plat 7“_ | ! Dimensions (par course)
o — LE Modéle A[B|D
@ i ZP3B-T2A*3-B5 5 | 24.5]11
- 01.8 ZP3B-T2A+6-B5 | 8 [31 [145
23] ZP3B-T2A510-B5 | 12 | 41 |20.5
05 Note) Le symbole <" indique le type de support télescopique "J" ou 'K".
Référence de [ensemble support télescopique [Masse [g] ZP3B-T2AJEEE-B5 ZP3B-T2AKEE-B5 Réf. de ventouse compatible
ZP3B-T2AJB15-B5 | 10.0 o7 ZP3-04UM
ZP3B-T2AJB20-B5 | 10.6 M5 x 0.8 ZP3-06UM
- - ZP3-08UM
s roasss L e femmam ([
- - . Cote sur plat 10 "[ Bague de guidage ZP3-06B
= ZP3-08B
=) : %;E; 3 Bague de guidage
& M8 x 0.75
m
<
Cote sur plat 7
":j i Dimensions (par course)
7 Modéele A | B
=iy ZP3B-T2A515-B5 30.5 |49
o < "”:3 ZP3B-T2A+20-B5 |38 |56.5
Note) Le symbole "¥" indique le type de
L’3—5> support télescopique "JB" ou "K".
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Référence de I’ensemble 'support télescopique’

Sens de raccordement du vide Vertlcal

Série ZP3

[ Reportez-vous a |'Avant-propos 25 pour le couple de serrage de I'écrou. J

Référence de Iensemble support télescopique | Masse [g] ZP3B-T2BJEE-B5 ZP3B-T2BKEE-B5 Réf. de ventouse compatible
ZP3B-T2BJ3-B5 7.8 ZP3-10UM
ZP3B-T2BJ6-B5 8.9 voxos ZP3-13UM
ZP3B-T2BJ10-B5 10.9 %gg-}gg'\"
ZP3B-T2BK3-B5 77 Cote sur plat 6 = ZP3-13B
ZP3B-T2BK6-B5 8.9 ZP3-16B
ZP3B-T2BK10-B5 10.9 Cote sur plat 10 N *I

\\ |
N i i
o o i
il M8 x 0.75 iy
— I
<« | Cote sur plat 10 W —‘
= — [ Dimensions (par course)
[ J &7 Modele A B|D
© 1.8 ZP3B-T2B+3-B5 5 |24.5] 11
04 ZP3B-T2B>:6 -B5 8 |31 |145
26 ZP3B-T2B>x10-B5 | 12 |41 |20.5
Note) Le symbole "<" indique le type de support télescopique "J" ou "K".

Référence de 'ensemble support télescopique | Masse [g] ZP3B-T2BJBEE-B5 ZP3B-T2BKEE-B5 Réf. de ventouse compatible
ZP3B-T2BJB15-B5 12.5 o7 ZP3-10UM
ZP3B-T2BJB20-B5 15.6 M5 x 0.8 1 ZP3-13UM
ZP3B-T2BK15-B5 14.5 Cotesurplaté | [ ]| <} ZP3-16UM
ZP3B-T2BK20-B5 15.6 Cote sur plat 10 “‘[ Bague de guidage %gg-: gg

——— |\ —— -
\ (M , ZP3-16B
o ol T Bague de guidage B
- o C I F
[ | _
M8 x 0.75
<
Cote sur plat 10
a [ | Dimensions (par course)
1 Modele A | B
ol ZP3B-T2B+*15-B5 |30.5|49
2 o4 ZP3B-T2B#20-B5 |38 |56.5
06 Note) Le symbole "¥" indique le type de

support télescopique "JB" ou "K".
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Série ZP3

Sens de raccordement du vide Lateral

Référence de I'ensemble support télescopique | Masse [g] ZP3B-Y1JH-B3 ZP3B-Y1KH-B3 Réf. de ventouse compatible
ZP3B-Y1J3-B3 7.6 ZP3-015U
ZP3B-Y1J6-B3 8.5 A ZP3-02U

[ee]
ZP3B-Y1K3-B3 10.9 N4 ZP3-035U
ZP3B-Y1K6-B3 12.1 . .
8 : Dimensions (par course)
25 Cote sur plat 6 =2 Modéle A B D
Cote sur plat 4
Cote our oAl 8 c 10 = ZP3B-Y1K3-B3 14 |31 |11
=oSSpas, M\ ZP3B-Y1K6-B3 | 17 |37.5|145
a N
(a\} L_ B fa) x f B
™ M. M6x075 L
b I] M8 x 0.75
< 2 T = i < X
<~ T
Dimensions (par course) ) = | P
Modeéle A | B | D o z 20.8 7 S
ZP3B-Y1J3-B3 | 14 | 27 | 10 015 @ 00.8 2
ZP3B-Y1J6-B3 | 17 | 34 | 14 02 oLe

Reéférence de lensemble support élescopique |Masse [g] ZP3B-Y2AJEE-B5 ZP3B-Y2AKEE-B5 Réf. de ventouse compatible
ZP3B-Y2AJ3-B5 12.5 ) ZP3-04UM
ZP3B-Y2AJ6-B5 13.9 ol | I ZP3-06UM
ZP3B-Y2AJ10-B5 16.3 %ﬁg-gﬁgM
ZP3B-Y2AK3-B5 11.9 8 ZP3-06B
ZP3B-Y2AK6-B5 13.1 o7 ZP3-08B
ZP3B-Y2AK10-B5 | 15.1 Cote sur plat 6

Cote sur plat 10
\\ 24
O
e Nioe B
@ 11— . M8 x 0.75
Ua = Dimensions (par course)
1, o} Modéle A|[B|D
SR ZP3B-Y2A+3-B5 16.5| 34 |11
I ZP3B-Y2A56 -B5 19 40 (145
a3 03 ZP3B-Y2A%10-B5 |23 | 50 [205
o5 Note) Le symbole 5" indique le type de support télescopique "J" ou 'K".

Référence de l'ensemble support télescopiue (Masse [g] ZP3B-Y2AJBEE-B5 ZP3B-Y2AKEE-B5 Réf. de ventouse compatible
ZP3B-Y2AJB15-B5 | 14.0 ZP3-04UM
ZP3B-Y2AJB20-B5 | 14.8 © /(?\ ZP3-06UM
ZP3B-Y2AK15-B5 | 15.2 N %gg-gggM

- - 16.3 8 -
ZP3B-Y2AK20-B5 ~ ZP3-06B
Cote sur plat 6 i ZP3-08B
Cote sur plat 10,
o N | Bague de guidage
= R
111 1.M8x0.75
m
[c0)
< o
x
2 Dimensions (par course)
o B Model A | B
N 4 “’t ZP3B-Y2A+15-B5 |36.5|53
s ZP3B-Y2A*%20-B5 |44 |60.5
3 E g 23 Note) Le symbole "5¢" indique le type de
\gf; support télescopique "JB" ou "K".
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Référence de I’ensemble 'support télescopique’ Seérie ZP 3

ey ey Lateral

[ Reportez-vous a I'Avant-propos 25 pour le couple de serrage de I'écrou. J

Référence de I'ensemble support télescopique | Masse [g] ZP3B-Y2BJBEE-B5 ZP3B-Y2BKEE-B5 Réf. de ventouse compatible
ZP3B-Y2BJ3-B5 13.0 ZP3-10UM
ZP3B-Y2BJ6-B5 14.3 ZP3-13UM
ZP3B-Y2BJ10-B5 16.7 o] 17 ZP3-16UM
ZP3B-Y2BK3-B5 12.4 -2 ZP3-10B
ZP3B-Y2BK6-B5 136 8 e
ZP3B-Y2BK10-B5 15.5
o7
Cote sur plat 6
Cotes sur plat 10
o 3
] T H_M8Xx0.75
< -4 Dimensions (par course)
= NS Modgle A[B|D
© ZP3B-Y2B*3-B5 16.5| 34 |11
« @1.8;} E ZP3B-Y2B+6 -B5 19 40 (145
o4 = ZP3B-Y2B+*10-B5 |23 50 |20.5
Lg_ej Note) Le symbole "¢" indique le type de support télescopique )" ou "K',
Référence de ['ensemble support élescopique | Masse [g] ZP3B-Y2BJBENE-B5 ZP3B-Y2BKENE-B5 Réf. de ventouse compatible
ZP3B-Y2BJB15-B5 14.4 ZP3-10UM
ZP3B-Y2BJB20-B5 15.2 ZP3-13UM
ZP3B-Y2BK15-B5 15.6 © () §$§'}8§""
ZP3B-Y2BK20-B5 16.7 : ZP3:1 3B
ZP3-16B

Cote sur plat 6
Cote sur plat 10\ 4’2’_7,‘

o o Bague de guidage
- [aV) IL
T M8 x 0.75
[11]
<
4
o
o}
H L]
<t ol 018 S
— [t
o4 2
06

Dimensions (par course)

Modéle

A | B

ZP3B-Y2B715-B5 |36.5|53

ZP3B-Y2B*20-B5 |44 |60.5

Note) Le symbole "¥<" indique le type de
support télescopique "JB" ou "K".
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Précautions 1

Equipement du vide

Veuillez lire ces consignes avant l'utilisation.

Conception et sélection

/A Attention

1.

41

Vérifiez les caractéristiques.

Les produits repris dans ce catalogue sont congus pour étre utilisés
dans des applications de systémes a air comprimé (dont vide).

Ne les faites pas fonctionner a des pressions ou températures, etc..
en dehors des plages de caractéristiques, ce qui peut les
endommager ou entrainer des dysfonctionnements.

(Reportez-vous aux caractéristiques).

Contactez SMC en cas d'utilisation d'un fluide différent de I'air
comprimé (dont vide).

Nous ne prenons pas en charge les dommages subis par le produit
en cas d'utilisation autre que celle spécifiée.

. Une conception sire sera développée permettant d'éviter les

accidents causés par une chute de pression du vide en
raison d'une panne de courant ou de probléme d'alimentation
en air, etc.

Si la pression du vide chute et qu'il y a perte de I'effort de préhension de la ventouse,
les pieces transportées risquent de tomber et de provoquer une blessure humaine ou
des dommages de I'équipement.

Des mesures de sécurité suffisantes devront étre mises en ceuvre comme la
prévention de la chute, afin d'éviter des accidents.

. Tenez compte des caractéristiques du vide pour les vannes

d'échappement du vide.

Si un équipement qui n'est pas un équipement du vide est installé sur un
raccordement du vide, des fuites de vide se produiront. Sélectionnez donc
uniquement un équipement qui réponde aux caractéristiques du vide.

. Sélectionnez un éjecteur ayant un débit d’aspiration adéquat.

<Lorsqu'une fuite du vide survient au niveau de la piece ou du raccordement>

Si le débit d’aspiration de I’éjecteur est trop faible, la prise ne se fera pas
correctement.

<Pour un raccordement long ou un gros diamétre>

Le temps de réponse de la prise augmentera en raison de I'accroissement du volume
de raccordement.

Sélectionnez un éjecteur au débit d’aspiration approprié en vous reportant aux
données techniques.

. Si le débit d’aspiration est trop élevé, le réglage du

vacuostat deviendra difficile.

Le réglage du vacuostat lors de la préhension d'une petite piece (de quelques
millimetres) sera parfois difficile, si I'éjecteur sélectionné posséde un taux
d'aspiration élevé et qu'il y a une petite différence de pression lors de la
préhension et du relachement de la piece.

. Lorsque deux ventouses minimum sont raccordées a un

éjecteur, si une ventouse relache une piéce, les autres
ventouses en feront de méme.

Lorsqu'une ventouse relache une piéce, il se produit une chute de pression du
vide entrainant le relachement de la piece de l'autre ventouse.

. Lorsque I'on sépare la ventouse de la piéce, il faut

casser le vide et confirmer que la pression est la
pression atmosphérique.

Ne pas les séparer de maniére forcée si une pression du vide existe entre les
deux. Cela risque d'entrainer un craquement, une usure ou une distorsion de
la ventouse, ou entrainer le détachement de la ventouse de I'adaptateur.

. N'appliquez pas de force ou charge latérale telle que la

rotation ou une force de glissement de la piéce sur la
surface de préhension de la ventouse lors de la
préhension de la piéce.

Cela risque d'entrainer une déformation, un craquement, une usure ou une
distorsion de la ventouse, ou entrainer le détachement de la ventouse de
I'adaptateur.

9. Ne pas démonter et ne pas modifier le produit et les

usinages supplémentaires.

Vous pouvez vous blesser et/ou provoquer des accidents.

Lors du démontage ou du montage du produit pour un remplacement des
piéces par ex., assurez-vous de suivre les instructions du manuel ou des
catalogues.

10. Clapet antiretour

1.

SMC ne peut fournir aucune garanties concernant I'entretien de la
préhension de pieces lors de I'utilisation de clapets. Prenez des mesures de
sécurité séparées pour empécher la chute de pieces en cas de panne
d'électricité, etc.

Veuillez consulter SMC pour I'utilisation de clapets comme moyen
d'empécher linterférence causée par I'échappement des éjecteurs proches.

A\ Précaution

Montage du filtre d'aspiration

Puisque I'aspiration de I'équipement du vide n'agit pas seulement sur
les pieces mais également sur la poussiere ou les gouttes d'eau de
I'atmosphére environnante, des mesures doivent étre prises pour
empéche leur pénétration dans l'intérieur de I'¢quipement.

Méme lors de l'utilisation de I'équipement avec des filtres, si une
quantité considérable de poussiere se présente dans le milieu, utilisez
également un filtre de grande taille commandé séparément.

S'il est possible que des gouttes d'eau soient aspirées dans le vide,
utilisez un séparateur de purge pour le vide.

2. La pression du vide maximum de I'éjecteur de vide est

affectée par la pression atmosphérique de I'environnement
d'utilisation.

Pour les changements de pression atmosphérique basés sur
I'altitude, le climat, etc. la pression du vide maximale réelle
n'atteindra pas la valeur listée dans les caractéristiques.

3. Pour des informations sur les éléments aparentés, comme

I'équipement de commande directionnelle ou de I'entrainement,
reportez-vous aux sections Précaution de chaque catalogue
respectif.

4. N'utilisez pas le produit dans un milieu exposé aux vibrations.

Si le produit est utilisé dans ce genre d'environnement, nous
pouvons offrir un produit avec contre-écrou qui I'empéchera de
se desserrer. Consultez SMC pour en connaitre la référence.

1.

/A Attention

Manuel d'instructions

N'installez et n'utilisez le produit qu'aprés avoir lu attentivement le manuel d'instructions et en
avoir compris le contenu.

Conservez également le manuel & disposition pour une consultation éventuelle.

2.Prévoyez suffisamment d'espace libre pour

réaliser les travaux d'entretien.
Lors de linstallation des produits, prévoyez un espace pour l'entretien.

3. Serrez les filetages au couple de serrage approprié.

Lors de l'installation des produits, respectez les couples de serrage de la liste ci-dessous.

4. N’obturez pas I'orifice d’échappement de I'éjecteur.

Si le raccord d'‘échappement est obstrué lors du montage, un vide ne sera pas généré. Nobstruez pas non
plus le raccord d'échappement si vous souhaitez retirer la pigce. Ceci peut endommager ['équipement.
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Précautions 2

1.

Raccordement

/A Précaution

Reportez-vous aux précautions de raccordements
et tubes (www.smc.eu) pour la manipulation des
raccordements instantanés.

2. Préparations préliminaires au raccordement

Avant le raccordement, soufflez ou nettoyez les raccords a I'eau pour
éliminer tous les copeaux, I'huile de coupe et autres dépots a
l'intérieur des tubes.

3. Utilisation de bande téflonnée

Lorsque vous raccordez des tuyaux dans les raccords, vérifiez que
les copeaux des filetages de tuyau ou le matériau de joint ne
pénétrent pas dans la tuyauterie. C’ est pourquoi lorsque vous utilisez
une bande prétéflonnée, laissez 1.5 a 2 filets a nu.

Sensde
bobine /7

4. Utilisez un raccordement a conductance appropriée.

Sélectionnez un équipement et un raccordement pour le c6té du vide
comportant une conductance adéquate afin que le débit d'aspiration
maximum de I'éjecteur soit pris en charge par le raccordement.
Assurez-vous, également, qu’il n’y a pas de réductions ou de fuites inutiles,
etc., tout au long du raccordement. De plus, la conception de I'alimentation
d’air doit étre effectuée en prenant en compte la consommation d'air
maximale de I'éjecteur et la consommation d'air des autres circuits
pneumatiques.

5. Evitez les raccordements désordonnés.

Utilisez un raccordement direct dont la longueur est la plus courte possible a
la fois pour les cbtés du vide et de I'alimentation.

Les raccordements désordonnés doivent étre évités. Une longueur inutile
augmente le volume de raccordement, et augmente ainsi le temps de
réponse.

6. Utilisez un raccordement a conductance élevée sur le

coté échappement de I'éjecteur.

Si le raccordement d'échappement est insuffisant, la performance de
I'éjecteur sera amoindrie.

7. Assurez-vous qu'il n'y ait pas de zones d'écrasement

sur le raccordement provoquées par un
endommagement ou un pliage.

Alimentation en air

A\ Attention

1. Type de liquides

Veuillez consulter SMC lorsque vous utilisez le produit dans
des applications autres que de I'air comprimé.

2. En cas de grande quantité de condensats.

L'air comprimé fortement chargé en condensats peut entrainer
le dysfonctionnement de I'équipement pneumatique. Installez
un sécheur d'air ou un séparateur d'air en amont des filtres.

Equipement du vide

Veuillez lire ces consignes avant l'utilisation.

Alimentation en air

A\Attention

3. Soufflage

Si la condensation dans le séparateur d'air et la cuve de vidange n'est pas
vidée régulierement, la cuve sera inondée et la condensation pourra entrer
par les conduites d'air comprimé. L’ équipement pneumatique pourrait
s'endommager.

S'il est difficile de vérifier et de déplacer la cuve de vidange, il est
recommandé d'installer une cuve de vidange qui se purge automatiquement.

Pour la qualité de I'air comprimé, consultez www.smc.eu.

4, Utilisez de I'air propre.

N'utilisez pas d'air comprimé chargé en produits chimiques, en huiles
synthétiques, en sel ou en gaz corrosifs, etc., car il peut entrainer des
dysfonctionnements.

Milieu d'utilisation

A\ Attention

1. N’ utilisez pas le produit dans des milieux dont

I’atmosphére contient des gaz corrosifs, des produits
chimiques, de I'eau de mer, de I'eau ou de la vapeur
d'eau ou des milieux ou ils sont en contact direct avec
ceux-ci.

2. N’ utilisez pas le produit dans un milieu soumis a de

fortes vibrations ou a des impacts.

3. N’utilisez pas le produit dans un milieu exposé aux gaz

inflammables ou explosifs, au risque de causer un
incendie ou une explosion. Le produit n'est pas
antidéflagrant.

4. N'exposez pas le distributeur aux rayons du soleil.

Utilisez un couvercle de protection.

5. Eliminez toutes les sources de chaleur excessive.
6. Adoptez les mesures de protection appropriées dans les

milieux en contact avec des gouttes d’eau, de I’huile, des
projections de soudure.

7. Lorsque I’unité du vide est environnée d’autres

équipements, etc. ou lorsque l'unité est activée pour une
période prolongée, prenez des mesures pour évacuer la
chaleur excessive, de maniére a ce que la température se
maintienne a I'intérieur de la plage de spécifications.

/A\Précaution

1. Dans certaines conditions, I'échappement de

I'éjecteur de vide peut générer des bruits
intermittents et la pression du vide peut étre
inégale.

L'utilisation de I'éjecteur dans ces conditions ne résultera pas dans une
performance diminuée, mais si le bruit intermittent devient un probleme,
ou si un effet secondaire se produit pour le fonctionnement du
vacuostat, essayez d'abaisser ou d'augmenter la pression d'alimentation
de I'éjecteur du vide afin de trouver un niveau de pression d'alimentation
pour lequel le bruit intermittent cessera.
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Equipement du vide
A Précautions 3

Veuillez lire ces consignes avant l'utilisation.

/A Attention

1. Procédez aux inspections d’entretien
conformément aux procédures du manuel
d’instructions.

Une mauvaise manipulation pourrait endommager le produit
ou provoquer des dysfonctionnements.

2. Entretien
S'il n'est pas manipulé correctement, I'air comprimé peut étre
dangereux. Le montage, la manipulation, la réparation et le
remplacement des systémes pneumatiques ne peuvent étre
réalisés que par une personne compétente et expérimentée.

3. Soufflage

Eliminez réguliérement les condensats du séparateur d'eau,
des filtres a air, du séparateur de purge, etc.

4. Démontage de I'équipement et alim./échap.
de I'air comprimé
Si I'’équipement est enlevé, assurez-vous d’abord que les
mesures opportunes ont été prises pour éviter toute chute de
piéces ou mouvement brusque de I'’équipement, etc. Coupez
ensuite I'alimentation électrique et la pression, et expulsez
tout I'air comprimé du systeme en utilisant sa fonction
d’échappement de la pression résiduelle.
Au moment du redémarrage de I’équipement aprés un
réassemblage ou un remplacement, confirmez d'abord les
mesures appropriées de prévention des secousses des
actionneurs. Confirmez ensuite que I'équipement fonctionne
normalement.

5. Nettoyez les filtres d'aspiration et les i
silencieux de maniére réguliére. :

Les éjecteurs perdront de leur efficacité si les filtres et
silencieux sont bouchés. Des filtres & débit élevé doivent étre
utilisés, particulierement dans des milieux poussiéreux.
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A Consignes de sécurité

Ces consignes de sécurité ont été rédigées pour prévenir des situations dangereuses
pour les personnes et/ou les équipements. Ces instructions indiquent le niveau de risque

potentiel a I'aide d'étiquettes "Précaution”, "Attention" ou "Danger". Elles sont toutes
importantes pour la sécurité et doivent étre appliquées, en plus des Normes
Internationales (ISO/IEC) ", a tous les textes en vigueur a ce jour.

1) ISO 4414 : Fluides pneumatiques — Regles générales et exigences

A Danger: panggr indiqule un rif,que potentiel de niveau fort qui, s'il est de sécurité pour les systémes et leurs composants.
ignoré, pourrait entrainer la mort ou des blessures graves. ISO 4413 : Fluides hydrauliques — Régles générales et exigences
Attention indique un risque potentiel de niveau moyen qui, de sécurite pour les systemes et leurs composants.

A Attention: s'il est ignoré, pourrait entrainer la mort ou des blessures IEC 60204-1 : Sécurité des machines — Matériel électrique des

machines. (1ére partie : recommandations

graves. act
générales).
. Précaution indique un risque potentiel de faible niveau qui, ISO 10218-1 : Robots et dispositifs robotiques - Exigences de
A Précaution: s'ilest ignoré, pourrait entrainer des blessures mineures ou sécurité pour les robots industriels - Partie 1 : robots.
peu graves. etc.

/\ Attention

1. La compatibilité du produit est sous la responsabilité de la personne

qui a concu le systéme et qui a défini ses caractéristiques.

Etant donné que les produits mentionnés sont utilisés dans certaines
conditions, c'est la personne qui a congu le systeme ou qui en a déterminé
les caractéristiques (apres avoir fait les analyses et tests requis) qui
décide de la compatibilité de ces produits avec l'installation. Les
performances et la sécurité exigées par I'équipement seront de la
responsabilité de la personne qui a déterminé la compatibilité du systeme.
Cette personne devra réviser en permanence le caractere approprié de
tous les éléments spécifiés en se reportant aux informations du dernier
catalogue et en tenant compte de toute éventualité de défaillance de
I'équipement pour la configuration d'un systeme.

. Seules les personnes formées convenablement pourront intervenir
sur les équipements ou machines.
Le produit présenté ici peut étre dangereux s'il fait I'objet d'une mauvaise
manipulation. Le montage, le fonctionnement et I'entretien des machines
ou de I'équipement, y compris de nos produits, ne doivent étre réalisés
que par des personnes formées convenablement et expérimentées.

. Ne jamais tenter de retirer ou intervenir sur le produit ou des
machines ou équipements sans s'étre assuré que tous les dispositifs
de sécurité ont été mis en place.

1. L'inspection et I'entretien des équipements ou machines ne devront étre
effectués qu'une fois que les mesures de prévention de chute et de
mouvement non maitrisé des objets manipulés ont été confirmées.

2. Si un équipement doit étre déplacé, assurez-vous que toutes les
mesures de sécurité indiquées ci-dessus ont été prises, que le courant
a été coupé a la source et que les précautions spécifiques du produit
ont été soigneusement lues et comprises.

3. Avant de redémarrer la machine, prenez des mesures de prévention
pour éviter les dysfonctionnements malencontreux.

. Nos produits ne peuvent pas étre utilisés au-dela de leurs
caractéristiques techniques.

Nos produits ne sont pas développés, congus et fabriqués pour une

utilisation dans les conditions ou environnements suivants.

Une utilisation dans ces conditions ou environnements n'est pas

couverte.

1. Conditions et environnements en dehors des caractéristiques
techniques indiquées, ou utilisation en extérieur ou dans un endroit
exposeé aux rayons du soleil.

2. Utilisation dans les secteurs nucléaire, ferroviaire, aérien, aérospatial,
maritime ou automobile, application militaire, équipements affectant la
vie humaine, le corps et les biens, équipements relatifs aux carburants,
équipements de loisir, circuits d'arrét d'urgence, embrayages de
presse, circuits de freinage, équipements de sécurité, etc. et toute autre
application ne correspondant pas aux caractéristiques standard
énonceées dans les catalogues et les manuels d'utilisation.

3. Utilisation dans les circuits interlock, sauf pour une utilisation avec
double verrouillage telle que I'installation d'une fonction de protection
mécanique en cas de défaillance. Inspectez régulierement le produit
pour vérifier son bon fonctionnement.

/\ Précaution

Nous développons, concevons et fabriquons des produits
pour équipement de commande automatique destinés a une
utilisation inoffensive dans les industries de fabrication.
L'utilisation dans les industries non manufacturiéres n'est
pas couverte.

Les produits que nous fabriquons et commercialisons ne
peuvent pas étre utilisés a des fins de transactions ou de
certification indiquées dans la Loi sur les mesures.

La nouvelle Loi sur les mesures interdit I'utilisation d'unités
autres que Sl au Japon.

Garantie limitée et clause
limitative de responsabilité/
clauses de conformité

Le produit utilisé est soumis a la "Garantie limitée et clause
limitative de responsabilité" et aux "Clauses de conformité".Veuillez
les lire attentivement et les accepter avant d'utiliser le produit.

Garantie limitée et clause limitative de
responsabilité

1. La période de garantie du produit est d'un an de service ou
d'un an et demi apres livraison du produit, selon la premiére
échéance.? Le produit peut également tenir une durabilité
spéciale, une exécution a distance ou des pieces de rechange.
Veuillez demander I'avis de votre succursale commerciale la
plus proche.

2. En cas de panne ou de dommage signalé pendant la période
de garantie, période durant laguelle nous nous portons
entierement responsable, votre produit sera remplacé ou les
pieces détachées nécessaires seront fournies. Cette limitation
de garantie s'applique uniguement a notre produit,
indépendamment de tout autre dommage encouru, causé par
un dysfonctionnement de I'appareil.

3. Avant d'utiliser les produits SMC, veuillez lire et comprendre les
termes de la garantie, ainsi que les clauses limitatives de
responsabilité figurant dans le catalogue pour tous les produits
particuliers.

2) Les ventouses sont exclues de la garantie d'un an.

Une ventouse étant une piece consommable, elle est donc garantie
pendant un an a compter de sa date de livraison.

Ainsi, méme pendant sa période de validité, la limitation de garantie ne
prend pas en charge I'usure du produit causée par I'utilisation de la
ventouse ou un dysfonctionnement provenant d'une détérioration d'un
caoutchouc.

Clauses de conformité

1. L'utilisations des produits SMC avec I'équipement de production
pour la fabrication des armes de destruction massive (ADM) ou
d'autre type d'arme est strictement interdite.

2. Les exportations des produits ou de la technologie SMC d'un
pays a un autre sont déterminées par les directives de sécurité
et les normes des pays impliqués dans la transaction. Avant de
livrer les produits SMC a un autre pays, assurez-vous que toutes
les normes locales d'exportation sont connues et respectées.

A Consignes de sécurité Lisez les "Précautions d'utilisation des Produits SMC" (M-E03-3) avant toute utilisation.
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