Valvula para fluidos a base de agua y agentes quimicos
(Valvula de accionamiento neumatico de 2 o0 3 vias)

Aplicable para dos tipos de pintura liguida (VCC1L2ZR)

Estructura de diafragma de PTFE = eliminacién parte deslizante
Menor adhesion de la pintura

Se puede montar en el brazo del robot (anoriio de:ESPACIG

2 valvulas por estacion (30 mm de distancia)
Montaje combinado de las valvulas de 2 o 3 vias
Conjunto del bloque de resina

® 2 vias 6 valvulas
® 3 vias 6 valvulas
® Racores 19 uns.

Racor de acero inoxidable SUS316L

Serie VCK | 26 a 912

Valvula de 3 vias

vcC12(D) vee13

Valvula de 2 vias

N
3

Serie VCC



Circuito de linea de esmalte
(ejemplo de aplicacion)

Modelo para pintura a base de agua y agentes quimicos, agua pura, disolvente de limpieza

Circulacion de pint
(para valvulas de

Vélvula de 2 vias integrada
en pistola de pintura

areeeemeeannens e TN
SALIDA . . <.._
| Selecciona el color de la pintura | ¥

~[Regulador [ & vélvula de 2 0 3 vias

Valvula de corredera (2 vias)
(incorporada en el bloque)

—
Valvula de 2 vias (VCC12) Valvula de 3 vias (VCC13)

Conexién deteccion | | Sefial de Conexion deteccion | | Sefial de .
ENTRADA de fugas pilotaje Indicador ENTRADA pilotaje [\éﬂgador
LED
‘ H | detector ' T . detector
[% - /(azul) ¢ — \
’ ’ = SALIDA =

[SAL DA Rom : _
y ' ' .

- ’ s n
I -~ el Cerrada

L

Conexion deteccidn de fugas [ENTRADAJ [RETORNO]
Las fugas de pintura hacia las tuberias del piloto se pueden comprobar
visualmente. Incluso en caso de fugas, no se produce ningin retorno del
flujo entre la pintura y el sistema neumaético.

Modelo para pintura, disolventes, control de tinta/Unidad individual

2 tipos de pintura liquida/diafragma PTFE
PAT. —
Vélvula de 2 vias (VCC12(D) | Valvulade 3 vias (VCCL13)

Conexion deteccion| | Sefial de
Diafragma _[ENTRADA|  defugas pilotaje Indicador
LED
¢ detector

(SALIDARS
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Valvula de blogue

Conjunto del bloque de resina separable

ento y reduccion del nimero de estaciones
Je PPS (sulfuro de polifenileno) reforzado.

7

Codo articulado de 40° de acero
inoxidable centraliza el conexionado

Conexién
deteccion

. de fugas

Conexion SALIDA

Conexion RETORNO

. |
~ Vélvula de corredera Z (de pilotaje)

Conexion instantanea antiestatica
Facil montaje/desmontaje con una ufia.

No se necesita cinta sellante. (conductiva) Reducci6n del deposito de pintura

Superficie sellada con resina

. + junta térica (sellado adicional
Valvula de cartucho ! ( )

Posibilidad de sustituir la valvula
sin tocar el conexionado.

“0 R

Menor acumulacion de liquido — Limpieza mas
profunda, reduccion de la mezcla de colores

La acumulacion de liquido de la valvula es de 0.01 cc
como maximo.

Garantiza un sellado estable en caso de defecto
de alineacion.

o\ /e

(Superficie esférica + forma cénica> PAT.

(Sellado de fluoresina especial (Funcién indicadora

Modelo estandar Modelo de
(por deslizamiento) diafragma

e

Se pueden comprobar las
condiciones de funcionamiento
visualmente o por contacto. &

Incluso cuando se desgasta la esfera, o
la junta torica de seguridad garantiza el sellado. Color del indicador
Azul -~ VCCI12, 13
Rojo - VCC12D

‘r-ff/SNC Caracteristicas 2



Unidad individual

Valvula de 2 vias
| Conexién PA (de pilotaje)]

SALIDA

Racor de

SALIDA

€L

T

Conexién deteccion de fugas

Conexion PA (de pilotaje
SALIDA

&

S

Conexion RETORNO|" | Conexién deteccién de fugas

ENTRADA

d = ENTRADA
! 7 T \ | ;

Recto macho

acero inoxidable SUS316L

Codo articulado de 40°

Codo articulado de 90°

Herramientas especiales

Posibilidad de de§montaje y mantenimiento

El disefio del producto tiene en cuenta la realizacion de mantenimiento.

Conexion/desconexion de la valvula

o°

. / Herramienta especial

(para llave de boca tubular)

Desmontaje/limpieza del
elemento de la valvula

especial

Conexiéon/desconexion del tubo

Herramienta
especial

Ejecuciones especiales

Valvula antirretorno

G

Regulador

______

Nota) También compatible con un bloque especial. )

Caracteristicas 3



Valvula para fluidos a base de agua
lvula de accionamiento ne

©® Herramientas especiales Pag. 9
® Procedimiento de montaje, desmontaje Pag. 11

y mantenimiento

® Precauciones especificas del producto Anexo pag. 2

SVC Informacion preliminar 1
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Valvula para fluidos a base de agua y agentes quimicos
(Valvula de accionamiento neumatico de 2 o 3 vias)

Serie VCC C€

Consulte la "Hoja de pedido de bloque
en el anexo pag. 6.

Forma de pedido

Valvula /7
¢ | ( -
VCC1[2]-[00 Y 7
d l l &
N° de vias Tamafo conexion
- - - VCC13-00
2 Valvula de 2 vias 00 | Para montaje del bloque
3 Valvula de 3 vias 02 | Re 1/4 (para unidad simple) Neta)
2D | 2 vias/mod. diafragma (aplicable para pintura de 2 liquidos) 02F | G1/4 (para unidad simple) Nota)

Nota) Ref. subbase 02 IReva
Para 2 vias: VCC12-S-g5F {G‘::l/zl]]

Para 3 vias: vcc13-s-8§; {Ei}ﬁ”

VCC12(D)-02(F) VCC13-02(F)
Bloque
HenGEiga \/\V M| CC1-[06]06/C4
Tipo (n°de vias)l lTamaﬁo racor conexion de pilotaje
2 | Vélvula de 2 vias, valvula de limpieza C4 | Conexion instantanea g4 (antiestatica)
3 | Véalvula de 3 vias C6 | Conexién instantanea g6 (antiestatica)
M | Montaje combinado de las vélvulas de 2 0 3 vias
N° montajes posibles de valvulas de 2 vias N° montajes posibles de valvulas de 3 vias
00 |N°vélvulas de 2 vias utilizadas 00 | N°valvulas de 3 vias utilizadas
02 2 uns. (colores) 02 2 uns. (colores)

04 4 uns. (colores) 04 4 uns. (colores)

Note) N° méx. de valvulas que se pueden montar: 40 uns.
(total valvulas de 2 y 3 vias)

Ejemplo del circuito

Vélvulaﬂe 2 vias Vélvulaﬂe 3vias . Valvula de 2 vias
s RS [e) [e) ) L un.
:Dz( :Dz( :D(z :D::( & :D(z & :C'(z % ) o .3uns. 3 i
& & g =4 o o o & o] - 5 uns. Valvula de 3 vias
EPA EPA EPA EPAIL 2PAI EPAL ) - - 1un
w w i [} o W x W 4 y 3 P - .
[ { I S I bt [ g 7 . 3uns.
- _.5uns.
SALIDA
2 uns.
4 uns.
6 uns.

<1( t t T j o t 2uns.
SpPa SPA SPA SPatSealt 8epa auns.
< < < < o< o < o 6 uns.
14 04 04 ['4 a4 Zz Z
= = = = Bz Bt B
[ u w w .9 w F_) ul -

w LW [

o o @

O
5



Valvula para fluidos a base de agua y agentes quimicos Serie VCC

Forma de pedido

Bloque
MEVEIEEE /Y M| CC1-|06(06||C4/- G|04

+ e vias ——
N° de vias N° de vélvulas de correderay de limpieza que se pueden montar

2 | Valvula de 2 vias, valvula de limpieza
M | Montaje combinado de las vélvulas de 2 0 3 vias

Conva

02 | Valvula de limpieza (valvula de 2 vias): 1 un. + vélvula de corredera: 1 un.
04 | Valvula de limpieza (valvula de 2 vias): 3 uns. + valvula de corredera: 1 un.
06 | Valvula de limpieza (vélvula de 2 vias): 5 uns. + vélvula de corredera: 1 un.

N° montajes posibles @

de valvulas de 2 vias ® Tamafio racor conexion de pilotaje
00 |N°valvulas de 2 vias utilizadas N° montajes posible® C4 | Conexion instantinea g4 (antiestatica)
02 2 uns. (colores) de valvulas de 3 vias C6 | Conexion instantanea g6 (antiestatica)
04 4 uns. (colores) 00 | N°valvulas de 3 vias utilizadas
: : 02 2 uns. (colores)
04 4 uns. (colores)
Note) N° max. de valvulas que se pueden « Las valvulas de corredera y de limpieza (valvula de 2 vias) no
montar: 40 uns (total valvulas de 2 estan incluidas. Se piden por separado. (La valvula de
y 3 vias y valvulas de corredera) corredera es equivalente a la valvula de 2 vias.)
. . . # Si el nimero de valvulas de limpieza es impar, utilice un tapén
Ejemplo del circuito ciego para la valvula de 2 vias.

Valvula de corredera/de limpieza ~ Valvulade 2 o 3 vias
A

p \ p A \ Valvula de limpieza

= < < =) =) [}

% g g % ?ZD: % % Valvula de limpieza
= PA E PA E PA E PA L PA E PA & P

w o juw) w oo o

I B IR T I I I S T

SALIDA
; Valvula de limpieza , > 4

Pt 1 i ot bt (13 Valvula de corredera 5 ' SALIDA
:th PA PA. 3 PA PA 2 PAZ2  pa z

= @ & & S

= = 5 5 i

w w o o @

Vélvula de corredera

Racor de acero inoxidable SUS316L
VCK|[K|[0604|-02F

Formal lTamaﬁo conexion
H Recto macho 02F| G1/4

K | Codo articulado de 40° « El sellado inferior G1/4 tiene
L | Codo articulado de 90° una forma especial. Véanse
mas detalles en la pag. 7.

Tubo aplicable
(Didm. ext. x diam. int.)

0604| 6x4
0806| 8x6
1075| 10x 7.5 ¥
1008 | 10x8 =
1209 12x9 VCKH VCKK VCKL
Recto macho Codo articulado de 40° Codo articulado de 90°
Opciones
Conjunto tapon ciego
Tipo Modelo Designacion Cant.
Tanén ci - - 1
Para valvula de 2 vias| VVCC12-10A-1 apon ciego (con junta torica)

Tapoén de cabeza hueca hexagonal (R1/4)
Tapodn ciego (con junta térica)
Tapdn de cabeza hueca hexagonal (R1/4)

Para valvula de 3vias| VVCC13-10A-1

NP |-

SMC 2
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Serie VCC

Caracteristicas técnicas

Modelo

VCC12 VCC13

VCC12D

N° de vias

2 vias 3 vias

2 vias (mod. diafragma)

Construccion
(Material de contacto con el fluido)

Sellado de asiento (resina PEEK + acero inoxidable)
+ parte deslizante de fluororesina especial

Sellado de asiento (resina PEEK + acero inoxidable)
+ diafragma de fluororesina especial

Fluido

Pintura a base de agua y agentes quimicos, tinta, d

isolvente de limpieza (agua, acetato de butilo), aire

Rango de presién de trabajo (MPa)

0 a 1.0 (presion de pulsacion instantanea: 1.2)

0 a 0.7 (presion de pulsacion instantanea: 0.9)

Sobrepresion (MPa) 2 1.5
Presién de pilotaje. (MPa) 0.4a0.7

Tamafio orificio (mm) 23.8

Area efectiva (mm2) 6

Temperatura del fluido (°C) 5a50

Temperatura ambiente (°C) 5a50

Lubricacion No es posible (lubricante por defecto: vaselina blanca)
Posicion de montaje Cualquiera

Fuga de valvula (cm¥min) | 1 max. (valvula de 3 vias ENTRADA » RETORNO: 20 méx.) Neta 1 1 méax. Noa2)

Nota 1) Presién de alimentacién: Fuga de vélvula a 1.2 MPa (para aire)
Nota 2) Presion de alimentacion: Fuga de valvula a 0.9 MPa (para aire)

Caracteristicas técnicas racor de acero inoxidable SUS316L

Tubo aplicable

Tubo de nilén/goma fluorada

Fluido

Pintura a base de agua y agentes quimicos, tinta, disolvente de limpieza (agua, acetato de butilo), aire

Max. presion de trabajo (a 20 °C)

(MPa) 1.0

Temperatura ambiente y de fluido (°C)

0a60°C

Peso
) VCC12 (2 vias) 379
Valvula
VCC13 (3 vias) 48 g
. o Para 2 vias 29¢g
Conjunto tapén ciego
Para 3 vias 459
] Para 2 vias (2 estaciones, modelo de una pieza) 150 g
Blogue de m_onte_lje Para 3 vias (2 estaciones, modelo de una pieza) 254 g
= Vélvulas no incluidas
Para vélvula de corredera 300 ¢g
Para 2 vias 409 g
Placa final Para 3 vias 495 g
Para montaje combinado de las valvulas de 2 0 3 vias 452 g
26 249
28 259
VCKH
210 339
212 3649
26 25¢
28 269
Racor VCKK
210 329
212 379
26 299
28 309
VCKL
210 379
212 419
Y /-
3 % S\VC




Dimensiones

Valvula para fluidos a base de agua y agentes quimicos Serie VCC

Dimensiones del orificio de montaje (cuando se monta la vélvula dentro del dispositivo.)

VCC12(D)-00

VCC13-00

@24:0.05

@24:0.05

Conexién ENTRADA

Conexién RETORNO

Conexién SALIDA

—

/

By
o
N

38.8:0.1
23#0.1
Conexion deteccion de fugas .
© ~0nexion detection e 935 |1.2 a 2 arificios 16.5+01 L
T i6n ENTRADA Conexion pilotaje
g | Conexion Orificio 4 Orificio 1.2
2 o
S o )\‘5
1= H— ;
T T
8 Conexion SALIDA %,
o g
g § 5 g
i ©
o - A N
N R — S
= N\ §
N
(@)
\ y
T i
30>[ S
2.5 8.5
33:01
40.8:0.1
45:0.1

* La rugosidad de superficie de insercién recomendada es de Rz6.3.

Orificio 4

45,9:01
38.4:01
2301
1.2 a 2 orificios 16.5%01
Orificio 4 Orificio 1.2 Conexién deteccion de fugas

@22+0.05

S

Conexién pilotaje

T

9225005

@23:0.05

j

/ Orificio 3.8

T T *

M26

[/
=N I v
30° °

30 350
25 8.5
32.70.05
40.5:01
48+0.1
55+0.05

* La rugosidad de superficie de insercion recomendada es de Rz6.3.

4

O
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Serie VCC

Dimensiones

Valvula monoestable
VCC12(D)-02(F)

VCC13-02(F)

22

Conexion deteccion de fugas M5 23
\
8 L T o
N
60 05a2
2 x 96 (para montaje M5)
48 6 G1/4, conexion SALIDA(2) Rcl/4
© 22

25

5
®)

2
15
|

G1/4, conexion ENTRADA(1) Rcl/4

43

[N
v | (=}
=)
15
38.7
16.5 Conexion de pilotaje (12) Rc1/8
I 10
—
5 ® 20
\ s
: * Referencia para subbase
02 [Rcl/4]
VCC12-S-p5r EG(J:.M]]

Conexioén deteccion de fugas M5

. @ /
8 J :
— O
R HI -
-
23
38.4
70 05a2
2 x 96 (para montaje M5)
22 6 G1/4, conexion SALIDA(2) Rc1/4
58 22
= :
[Te] [Tel
N N [
o Q &
0 =
15

G1/4, conexion ENTRADA(1) Rc1/4

16.5 Conexién de pilotaje (12) Rc1/8

15

+ Referencia para subbase

02 [Rcl/4]
VCC13'S'02F EGlM]]
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Dimensiones

Valvula para fluidos a base de agua y agentes quimicos Serie VCC

Bloque
12{.1JPA | 121 JPA @
<
© ) )
Conexién deteccion de fugas
Conexién pilotaje
C4: Conexion instantanea g4
C6: Conexion instantanea 26
G1/4 (conexion ENTRADA)
-~ VWMCCL, W3CC1 - - - - Voo VV2CCT - - o m e : a1 20 G1/4 (conexion RETORNO) N
G1/4 20 G | o~ 10 10 ©
T e~ 1 1 1 « LD
Conexidn SALIDA\ v G1/4 20 ! o @ @ =)
11 Conexion SALIDA ! 5
L) Do HXI W\\ ! ° 4 (0
? P 1 s [ 6.1 N
Vo l )| ¥
@ Al @ Al A N N = A
N N N \ N
N g 1 1 N g 1 g C“ L ¢ i g
= Lol 1 = o| & | ol 2l of © A wlw|l Q| o
s@efy | 3098y yEes | | ~HANEEN
PN N N A2 (7 N
3 @ A I @ S B N \_H{N A
KE v ! 1 qar bl A2
Lo = : R? &
‘H:FXJ 3 3 50 3 o~ =@‘=
50 Lo ' ° ® @ N
54.9 ‘ ‘ 67.5 <69.5> ‘ 2 8 g
| | | o
67.5 <69.5> po : 4% 29
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, R (Para montaje N V)
M8) v
Valvula de 2 vias Vélvula de 3 vias
Conexién pilotaje
C4: Conexidn instantanea g4
C6: Conexidn instantanea 26
G1/4 (conexion ENTRADA)
a1 30 G1/4 (conexion RETORNO) N
«
2 10 10 10
o @ °
B &\ £
¥ tol ey e o
N N N AN
g o L g
9 ol of © YT [\ [ Talol S
VIQl o NI
~ N PN 1 ~
g % ' g
- -
07 B 1 b |
Y ® -
10 «
o 8 0
4 x 29 ©

(Para montaje

M8)

L1=n/2x30+16

* n = N° de valvulas (valvula de limpieza + valvula de corredera + otras vélvulas)

[ N/ N —

Vélvula de limpieza+  Valvula Valvula de 3 vias

valvula de corredera  de 2 vias

< >: Conexion de pilotaje es C6.

L2=n/2x30+32

n: Estaciones (mm)

n 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
L1 46 76 106 | 136 | 166 | 196 | 226 | 256 | 286 | 316 | 346 | 376 | 406 | 436 | 466 | 496 | 526 | 556 | 586 | 616
L2 62 92 122 | 152 | 182 | 212 | 242 | 272 | 302 | 332 | 362 | 392 | 422 | 452 | 482 | 512 | 542 | 572 | 602 | 632

SvVC 6
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Serie VCC

Dimensiones

Racor de acero inoxidable SUS316L
Dimensiones recomendadas de la rosca hembra de montaje

Gl/4
~y ®
o
24 max.
Sellado inferior
Material de sellado: Nil6n
VCKH Recto macho
913 Distancia entre caras E
= Después de apretarlo A

‘ manualmente, aplique de
| 1.5 a 2 giros mas.

I T V]
la) ‘ ’ u
(@) |- - Al_ T
l T (T2 ) I
. * [
(‘H')
L]
: 3 210 Distancia entre caras F
+ Par de apriete: Apriete en un rango de 10 £ 1 Nem.
Gl/4
(mm)
Ref. Indicacion de A oB C D E F G
VCKH1209-02F 12/9 13 38.5 10 19 17 18.5
VCKH1008-02F 10/8 11 38 9 17 17 18.5
VCKH1075-02F 10-75 11 38 9 17 17 18.5
VCKHO0806-02F 8/4 9 36.5 8 14 14 16
VCKHO0604-02F 6/4 7 36.5 8 12 14 15
VCKK Codo articulado de 40° 900
& 10
A S
\?/\
1
Distancia entre caras 14 /;H;
= Par de apriete: ;__.:\
Apriete en un rango de o L ——
(@) 10 £ 1 Nem.
zz
| 1‘ | | Distancia entre caras E i
© I I * Después de apretarlo
‘o_o; Q| 0 | | manualmente, aplique
al 4 —— de 1.5 a 2 giros mas.
[T
[ee) [ce] [Te}
0wl ol o 28.6
211
Gl/4
(mm)

Ref. Indicacion de A 2B C D E F
VCKK1209-02F 12/9 13 49.5 10 19 18.5
VCKK1008-02F 10/8 11 48.5 9 17 18.5
VCKK1075-02F 10-75 11 48.5 9 17 18.5
VCKKO0806-02F 8/4 9 46 8 14 16
VCKK0604-02F 6/4 7 455 8 12 15

O
:



Valvula para fluidos a base de agua y agentes quimicos Serie VCC

Dimensiones
VCKL Codo articulado de 90°

=E
A F Distancia entre caras G 10 =H
= Después de apretarlo
manualmente, aplique de
1.5 a 2 giros mas. %
i - { ’ g | —F~
_r/
N 1 b i\ ——
o I 1!
1 U N~——1
g o [ ] [0
© T 1
3 § g L]
T
fg ﬁ g 28.6 Distancia entre caras 14
211 ' i;:igtziﬂf;e}ango de 10
Gl/4
(mm)

Ref. Indicacion de A 2B @ D E F G H
VCKL1209-02F 12/9 13 43.5 33 30.5 10 19 18.5
VCKL1008-02F 10/8 11 425 33 30 9 17 18.5
VCKL1075-02F 10-75 11 42.5 33 30 9 17 18.5
VCKL0806-02F 8/4 9 40 32 27.5 8 14 16
VCKLO0604-02F 6/4 7 38.5 32 27.5 8 12 16

O
:



Herramientas especiales

Herramienta para conectar/desconectar la valvula

VCC-G-A
s Moleteado
Para conectar/ g
desconectar la
valvula =
= 8
N
_ 3 vrava e
» M16 104
- ’/ g
y ’ ;
VCC-G-A VCC-G-B
VCC-G-B (parallave de boca tubular)
Moleteado
4x21.8
=3
& =
N

Llave de boca tubular
tipo A, tornillo cabeza cuadrada 6.3

e 24 ]

Herramienta para desmontar/limpiar el elemento de la valvula

VCC12(D) Vaélvula de 2 vias VCC-G-C
Para valvula de 2 vias Para valvula de 3 vias
Moleteado
&> 4x91.3
N

219

VCC13 Vaélvula de 3 vias

O
2



Valvula para fluidos a base de agua y agentes quimicos Serie VCC

Tubo tuerca de unién

VCC-G-D-}

VCC-G-D-1 (Racor aplicable VCKD%§§§)

VCC-G-D-2 (Racor aplicable VCK[O

paia\\

=7/

P
a
j
\|
L]

|
Y/
\
I

Para extender el tubo

VCC-G-D-1

VCC-G-D-2

r
Z

VCC-G-D-1

VCC-G-D-1

14

Distancia entre caras: 19

0806
0604

Distancia entre caras: 17

2
=

14

50

10



Procedimiento de montaje,
desmontaje y mantenimiento

Elemento de limpieza de la valvula

Ref. herramienta especial: VCC-G-C

VCC12-00 (valvula de 2 vias) VCC13-00 (vélvula de 3 vias)
Cuerpo
Cuerpo
VCC12-1A-1 VCC13-1A-1
Elemento de | Conjunto cuerpo orificio , Elemento de | Conjunto orificio
la valvula la valvula

2 lineas

3lineas

Tornillo .
Tornillo

Dispositivo de montaje:

VCC-G-C
Procedimientos
(@ Afloje el cuerpo del orificio con una herramienta y extraigalo.
@ Limpie la valvula.
(3 Monte un nuevo cuerpo de orificio.
VCC12(D)-00 (valvula de 2 vias) VCC13-00 (valvula de 3 vias)
LYY T — oy ~ -~ LYY VT —
g ¢
E Il
U U U ~ M U U
0.2 Longitud total: 44.8 a 45.1 0.4 Longitud total: 54.6 a 54.9
Excepto la junta plana (junta térica) Excepto la junta plana (junta térica)

Apriete el tornillo hasta que toque el cuerpo, aplicando una presién al cuerpo del orificio de 100 a 200 N de fuerza.
(* no es necesario un apriete adicional.)

Controle las dimensiones en su longitud total. (valvula de 2 vias: 44.8 a 45.1 mm, vélvula de 3 vias: 54.6 a 54.9 mm)

El par de apriete de referencia es de 1 a 2 N aprox..m para VCC12(D)-00 (valvula de 2 vias), y 0.5 a 1 Nem para VCC13-00 (valvula de 3 vias).
Si se excede el rango del par de apriete se podrian dafiar las roscas.

11
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Valvula para fluidos a base de agua y agentes quimicos Serie VCC

Como desmontar la valvula

Ref. herramienta especial: VCC-G-A, VCC-G-B (Consulte la pagina 9.)

= - -

Rosca para retirar el cuerpo
(M16)

Procedimientos

(D Afloje la tuerca de montaje. (® Elimine la pintura residual de la superficie interior de la base con

(@ Retire la cubierta del indicador 6ptico. un producto de limpieza.

(3 Gire de 45 a 90° (giro en vacio) en sentido horario con una herramienta (® Sustituya la junta térica montada en la valvula. (Ref. junta térica:
(para evitar que la junta térica se adhiera). véase pagina 13.)

@ Extraiga la valvula en posicion recta.

Coémo montar la valvula

5

Aplique vaselina.

Aplique vaselina (disponible comercialmente) sobre la superficie de Después de montar la cubierta del indicador éptico, apriete la tuerca
la junta térica e insértela de forma recta. (Observe la direccion de montaje a un par de apriete de 2.5 a 3.5 Nem
indicada en la etiqueta.)
Junta térica para pintura Junta térica para Coloque la flecha en +15°
Gl/a FKM especial cya[cua aire HNBR de la posicion ENTRADA.

ENTRADA@ ﬁ RETORNO
| |Ref. lote de produccién|

=
T
SAg A i T%w ON

L g ) AT
= @@ . f— > >
Conexion de ENTRADA a vélvula, Conexion de ENTRADA a vlvula |
Vélvula de 2 vias Valvula de 3 vias Etiqueta modelo

Instale y desinstale la valvula en posicion recta. Si la pintura aplicada a la junta térica se adhiere a la via neumatica, limpiela.

Al insertarla, aplique vaselina a la junta térica y a la superficie interior de la base e introdizcala despacio de manera que no se doble ni corte la junta.
La flecha que se muestra en la etiqueta del modelo de la valvula indica la mejor posicién para limpiarla. Monte la valvula de manera que la flecha
guede colocada mirando hacia la posicion de la conexion de ENTRADA.

% S\C 12



Piezas de repuesto

VVOCC10: Bloque

* Fijelo en una superficie plana (p.ej. en una placa de sujecion) de manera que las placas finales en ambos extremos no se doblen.

Tornillo allen M5
Par de apriete: 3.5+ 0.5 Nem

Zona de conexion G1/4
Par de apriete: 10 £ 1 Nem

Tornillo allen M5
Par de apriete: 3.5+ 0.5 N-m

Conjunto bloque

C: Conjunto bloque de la vélvula de 2 vias D: Conjunto bloque de la valvula de 3 vias
Conjunto bloque para valvulas de corredera

Tornillo de unién de cabeza redonda M4
Par de apriete: 1.2 £ 0.2 Nem

Lista de componentes

Modelo Ref. Descripcién Simbolo| Componente Material Cant. Cantidad
Z C_

VV2CC1 VVCC12-OR-1 Junta torica 9 Junta térica | FKM especial 1 10 juegos

VV3CC1 entre bloques D-®

VVMCC1 VVCC12-50A-L1C4 | Conexién instantanea g4 | C-®& | Conexion instantanea — 1 )

(comunes) [T Ao Enal 1en | A PRI By " 1 juego
VVCC12-50A-L1C6 Conexién instantanea g6 | D-©® Junta torica HNBR 1

VV3CC1 Junta térica entre D-® Junta térica FKM especial 2 .
VVCC13-OR-1 L. 1 juego

VVMCC1 blogues de conexion D-®@ Junta térica | FKM especial 2 1ueg
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Valvula de 2 o 3 vias

Valvula para fluidos a base de agua y agentes quimicos Serie VCC

A:

B:

Valvula de 2 vias
Estandar
VCC12-00

QWG
@

®

@ 1

Valvula de 3 vias
VCC13-00

Lista de componentes

Diafragma / 2 tipos de pintura liquida
VCC12D-00

O

SvVC

Modelo Ref. Descripcion Simbolo Componente Material Cant. Cantidad
Conjun[o cuerpo orificio A-@ Cuerpo orificio Resina PEEK 1
A-Q Junta PTFE PTFE especial 1
A-® Junta térica FKM especial 1
VCC12-1A-1 A-® Manguito POM 1 .
(para VCC12-00) A-® Junta térica FKM especial 1 1juego
A-® Junta térica FKM especial 2
A-D Junta térica FKM especial 1
Véﬁ;ﬁg\zg)m A-@ |Placa de identificacion — 1
Conjunto cuerpo orificio A-® Junta térica FKM especial 2
VCC12D-1A-1 A-D Junta térica FKM especial 1 .
(para VCC12D-00) A-12 Cuerpo orificio Resina PEEK 1 1 juego
A-03 |Placa de identificacion — 1
A-® Junta térica FKM especial 2
VCC12-OR-1 Conjunto junta térica A-@D Junta térica FKM especial 1 1 juego
A-® Junta térica HNBR 2
Conjunto orificio B-@ Qrificio Resina PEEK 1
B-@ Junta térica FKM especial 1 )
VCC13-1A-1 — - 1 juego
@ B-® Junta térica FKM especial 1
zgig&;\?oo) B-@ |Placa de identificacion — 1
B-® Junta térica FKM especial 1
VCC13-OR-1 Conjunto junta térica B-® Junta térica FKM especial 3 1 juego
B-® Junta térica HNBR 2
VCC12(D)-00 Conjunto tu/erca de montaje A-©® | Tuerca de montaje Aluminio 1
VCC13-00 VCC12-2A-1 7 Cubiera dispiay 1 juego
(comunes) A-© conmutacion A-PET 1
14



Serie VCC

Descripcion de los componentes

Modelo{Simbolo Ref. Descripcién Simbolo| Componente Material Tratamiento de superficie Nota
A VCC12(D)-00 Valvula de 2 vias — — — — —
VVCC12-1A-02FE | Conjunto del blogue Resina PPS — Para VVCC12-1A-02F &g
# Conexion pilotaje para vélvulas @ | Bloque de montaje Anodizado duro
Ca: conexionado g4 : Aluminio Para VVCC12-1G-02F&
Cé: conexionado g6 | 9€ 2 Vias con PTFE ©o
C VWCC12-1G-00F S ' @ |Juntatérica FKM especial — —
N Conexi(')l; ”(;ta-e ce Conjurlto del bloque (3 | Tirante para estaciones adicionales | Acero inoxidable — En caso de afadir estaciones
priotay para vélvulas - —
C4: conexionado @4 |\ '\ Lo qon @ | Clip Acero inoxidable —
a CE: conexionado 26 ® | Conexion instantanea — — Consulte el apartado "Piezas de repuesto”.
: Coniunto placa final | @ |Placa final del lado U Aluminio Anodizado duro
31 £ | wwectzoaomn dol ! p up con PTFE | Cuando la valvula
-2A- el lado U para - .
< . . ; circundante es de 2 vias.
g valvulas de 2 vias @ Tornillo Allen con M5 SW Acero inoxidable -
NS
>
© ) - Anodizado duro
E ) |Placa final lado D Aluminio con PTEE
VWCC12-3A-1 Conjunto placa final @ | Clavija POM — Cuando la valvula
F o del lado D para ® |Juntatoérica FKM especial — circundante es de 2 vias.
valvulas de 2 vias
Tornillo Allen N —
O) con M5 SW Acero inoxidable
Conjunto de tapon | D | Tapon ciego POM - -
G VVCC12-10A-1 ciego paravalvulas | @ |Juntatoérica FKM especial — —
de 2 vias (3 | Tapn de cabeza hueca hexagonal RU4 | Acero inoxidable — —
B VCC13-00 Valvula de 3 vias — — —_ — —
@ | Bloque de montaje Resina PPS — —
L . Anodizado duro
@ |Bloque de conexion Aluminio con PTFE —
(3 |Juntatorica FKM especial — —
VVCC1‘3"1A'02.F52 Conjunto del bloque | @ |Juntatérica FKM especial — —
D * ggf‘gé'{?&%fﬁgw para vélvulas ® |Juntatérica FKM especial — —
C6: conexionado g6 | 9€ 3 Vias Tornillo de unién de cabeza o
® redonda con M4 SW Acero inoxidable — —
2 (@ | Tirante para estaciones adicionales | Acero inoxidable — En caso de afiadir estaciones
- ® |Clip Acero inoxidable —
3 (@ |Conexion instantanea — — Consulte el apartado "Piezas de repuesto”.
‘—;‘ . - Anodizado duro
= Coniunto placa final | @ |Placa final del lado U Aluminio )
S| E | vvCC13-2A-02F del lado U para ConPTFE | Cuando la vélvula
] valvulas dep3 vias Tornillo Allen circundante es de 3 vias.
8 @ con M5 SW Acero inoxidable
. - Anodizado duro
) |Placa final lado D Aluminio con PTEE
Conjunto placa final @ |Clavij .
ja POM — Cuando la valvula
F VVCC13-3A-1 del lado D para - - ; {
valvulas de 3 vias (® |Juntatorica FKM especial — circundante es de 3 vias.
@ Tornillo Allen con M5 SW Acero inoxidable .
Conjunto de tapén @ |Tapén ciego POM — —
H VVCC13-10A-1 ciego paravalvulas | @ |Juntatérica FKM especial — —
de 3 vias (3 | Tapn de cabeza hueca hexagonal RU4 | Acero inoxidable — —
S| VVCC12-20A-00 Tirante — — Acero inoxidable — 0 = tres blogues forman
g un juego.
© K VVCC12-21A Tirante para estaciones adicionales| — — Acero inoxidable — Nota) 3 uns. forman un juego

Nota) Cuando se envia el bloque de fabrica, se utilizan tirantes para afiadir dos estaciones. Puede afiadir o quitar 2 estaciones del bloque (4 disponibles en total).
Ejemplo) Para un bloque de 4 estaciones (8 valvulas)

15

Tirante para 2 estaciones
(VVCC12-20A-2)

adicionales

Tirante para estaciones

(VWCC12-21A)

adicionales

Tirante para estaciones

(VWCC12-21A)

Ejemplo) Para un blogue de 5 estaciones (10 valvulas)

Tirante para 3 estaciones

(VVCC12-20A-3)

adicionales

Tirante para estaciones

(VWCC12-21A)

Tirante para estaciones
adicionales
(VVCC12-21A)

SvVC
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Valvula para fluidos a base de agua y agentes quimicos Serie VCC

Racor de acero inoxidable SUS316L

‘-
/N

Lista de componentes
Modelo Simbolo Ref. Designacion Conforme elemento Material Cant. Cantidad
K

KFN-06-X2 VCKLO0604-02F
H

8
4

K
KFN-08-X2 VCKL0806-02F
H

K
L Tuerca de union VCKL1075-02F C3604BD + Niquelado 1 1 juego
H
KFN-10-X2

K
VCKL1008-02F
H

K
KFN-12-X2 VCKL1209-02F
H

K K
VCKL 0O000-02F KFS-06 VCKL0604-02F
H H

K
KFS-08 VCKLO0806-02F
H

K
M Manguito VCKL1075-02F Nilén 1 1 juego
H
KFS-10

K
VCKL1008-02F
H

K
KFS-12 VCKL1209-02F
H

N VCKK-4-1 Junta de sellado Nilon 1 10 juegos

16
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Serie VCC
Normas de seguridad

Con estas normas de seguridad se pretende prevenir una situaciéon peligrosa o dafios al equipo. Estas
normas indican el nivel de riesgo potencial a través de las etiquetas "Precaucion”, "Advertencia"o
"Peligro". Para garantizar la seguridad, aténgase a las normas ISO 4414 Nota 1)/ J|S B 8370 Nota2) y otros
reglamentos de seguridad.

B Explicacion de las etiquetas

Etiquetas Explicacion de las etiquetas
A Pel | g ro En casos extremos pueden producirse lesiones graves y existe peligro de muerte.
A AV| SO El uso indebido podria causar lesiones graves o incluso la muerte.
A Prec auc | é N | Eluso indebido podria causar lesiones N°3) o dafios en el equipo. Nt 4)

Nota 1) 1SO 4414: Energia en fluidos neumaticos — Recomendaciones para aplicaciones de transmision y sistemas de control.

Nota 2) JIS B 8370: Reglas generales para el equipo neumatico

Nota 3) Lesidn hace referencia a heridas, quemaduras y electrocuciones leves que no requieran hospitalizacién ni tratamiento médico prolongado.
Nota 4) Dafio al equipo se refiere a un dafio grave al equipo y a los dispositivos colindantes.

B Seleccién/Uso/Aplicaciones

1. La compatibilidad del equipo neumatico es responsabilidad de la persona que disefia el sistema o decide sus
especificaciones.
Puesto que los productos aqui especificados pueden ser utilizados en diferentes condiciones de operacion, su compatibilidad para una
aplicacion determinada se debe basar en las especificaciones o en la realizacién de pruebas para confirmar la viabilidad del equipo bajo las
condiciones de operacion. El rendimiento del equipo y su seguridad son responsabilidad de la persona que determina la compatibilidad del
sistema. Esta persona debe comprobar de forma continuada la viabilidad de todos los elementos especificados, haciendo referencia a la
informacién del catalogo mas actual y considerando cualquier posibilidad de fallo del equipo al configurar un sistema.
2. S6lo el personal cualificado podra operar con maquinas o equipos neumaticos.
Si no se maneja adecuadamente, el aire comprimido puede resultar peligroso. Solamente operarios experimentados deben efectuar el montaje,
el manejo o la reparacion de sistemas neumaticos. (Con pleno conocimiento de las reglas generales para la instalacién neumatica JIS B 8370 y
otras normas de seguridad incluidas.)
3. No realice trabajos de mantenimiento en maquinas y equipos ni intente cambiar componentes sin tomar las
medidas de seguridad correspondientes.
1. La inspeccion y el mantenimiento del equipo no se deben efectuar hasta confirmar que se hayan tomado todas las medidas necesarias para
evitar la caida y los movimientos inesperados de los objetos desplazados.
2. A la hora de retirar el equipo, confirme las especificaciones en el punto anterior. Corte la presién de alimentacion del equipo, evacue todo el
aire comprimido residual del sistema y libere toda la energia (presion liquida, muelles, condensador, gravedad).
3. Antes de reiniciar el equipo, tome las medidas necesarias para prevenir que se dispare, entre otros, el vastago del piston del cilindro.
4. Si el equipo va a utilizarse en las siguientes condiciones o entornos, péngase en contacto con SMC antes de
hacerlo y asegurese de tomar todas las medidas de precaucion necesarias.
1. Las condiciones de operacion estan fuera de las especificaciones indicadas o el producto se usa al aire libre.
2. El producto se instala en equipos relacionados con energia nuclear, ferrocarriles, aeronautica, automocion, instrumentacion médica,
alimentacion y bebidas, aparatos recreativos, asi como circuitos de parada de emergencia, aplicaciones de imprenta o equipos de seguridad.
3. El producto se usa para aplicaciones que pueden tener consecuencias negativas en personas y propiedades y requiere, por ello, un analisis
especial de seguridad.
4. Si los productos se utilizan en un circuito de seguridad, disponga de un sistema doble de interlocks con funcién de proteccién mecanica para
evitar una averia. Examine periédicamente los dispositivos, tanto si funcionan normalmente como si no.

B Exencion de responsabilidad

1. SMC, sus directivos y empleados quedardn exentos de toda responsabilidad derivada de las pérdidas o dafios
causados por terremotos o incendios, por la accion de terceras personas, por errores del cliente intencionados o no,
mal uso del producto, asi como cualquier otro dafio causado por unas condiciones de funcionamiento anormales.

2. SMC, sus directivos y empleados quedaran exentos de toda responsabilidad derivada de cualquier dafio o pérdida
directa o indirecta, incluyendo la pérdida o dafio consecuente, pérdida de beneficios, o pérdida de negocio,
reclamaciones, demandas, tramites, costes, gastos, concesiones, juicios, asi como de cualquier otra
responsabilidad incluyendo los gastos y costes legales en los que pueda incurrir o sufrir, ya sean extracontractuales
(incluyendo negligencia), contractuales, incumplimiento de las obligaciones legales, equidad u otro.

3. SMC esta exento de la responsabilidad derivada de los dafios causados por operaciones no incluidas en los
catédlogos o manuales de instrucciones, asi como de operaciones realizadas fuera del rango especificado.

4. SMC esta exento de la responsabilidad derivada de cualquier dafio o pérdida causada por un funcionamiento
defectuoso de sus productos cuando se combinen con otros dispositivos o software.

SvVC
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Serie VCC

Al

Precauciones especificas del producto 1

Lea detenidamente estas instrucciones antes de su uso. Consulte el anexo de la pag. 1
sobre las precauciones de seguridad.

Consulte las "Precauciones en el manejo de dispositivos neumaticos" (M-03-E3A).

] Disefio \

] Conexionado \

/A Aviso

1. No debe utilizarse como valvula de corte de

emergencia, etc.
Las vélvulas que se muestran en este catalogo no estan desti-
nadas a ser utilizadas como vélvulas de emergencia. Si las
vélvulas se utilizaran para este fin, deberian adoptarse otras
medidas de seguridad adicionales.

2. Espacio de mantenimiento
Se deberad prever un espacio suficiente para las tareas de
mantenimiento.

3. Tenga en cuenta que el impacto producido
por los efectos de una fluctuacién rapida de
la presién (como el efecto de martillo de
agua, etc.) puede provocar dafios en la elec-
trovalvula. Manipulelo con cuidado.

’ Seleccidn \

/A AViso

1. Compruebe las caracteristicas técnicas.

Preste la debida atencion a las condiciones de trabajo como la aplica-
cion, el fluido y el entorno y utilice el producto dentro de los rangos de
trabajo especificados en este catalogo.

2. Fluido

1) Un fluido listado como aplicable puede no serlo segun las
condiciones de funcionamiento.
Realice las comprobaciones adecuadas antes de escoger un mo-
delo, ya que la lista de compatibilidad se refiere Gnicamente a los
casos mas generales.

3. Calidad del aire

1) Use aire limpio.
Evite utilizar aire comprimido que contenga productos quimicos,
aceites sintéticos con disolventes organicos, sal 0 gases corrosi-
vos ya que pueden originar dafios o un funcionamiento defectuo-
so.

2) Instale filtros de aire.
Instale filtros de aire cerca de las vélvulas en el lado de alimenta-
cién. Seleccione un grado de filtracion 5um o menos.

3) Instale un secador de aire o un posrefrigerador, etc.

El aire con excesiva humedad puede dar lugar a un funcionamien-
to defectuoso de las valvulas y de otros equipos neumaticos. Para
evitarlo, instale un secador de aire o un posrefrigerador.

4) En caso de que se genere carbonilla en exceso, eliminela me-
diante la instalacién de separadores de neblina en la alimen-
tacion de las valvulas.

El exceso de carbonilla generado por el compresor puede adherir-
se al interior de la valvula y causar fallos en el funcionamiento.

Para més informacién sobre la calidad del aire comprimido, véase el
catdlogo SMC "Best Pneumatics”’'4. Condiciones ambien-
tales

Utilice el producto dentro del rango admisible de temperatura ambien-
te. Compruebe la compatibilidad entre los materiales’ de que esta
compuesto el producto y las condiciones del entorno en el que ha de
funcionar. Asegurese de que el fluido empleado no entra en contacto
con la superficie externa del producto.

5. Medidas para evitar la electricidad estatica

Tome medidas para evitar la electricidad estatica, ya que algunos flui-
dos pueden provocarla.

-~
Z

SvVC

/A Precaucion

1. Preparacién antes del conexionado

Antes de conectar los tubos es necesario limpiarlos exhausti-
vamente con aire o lavarlos para retirar virutas, aceite de cor-
te y otras particulas del interior.

Instale los tubos evitando presionar, doblar o tirar del cuerpo
de la valvula o someterlo a otras fuerzas.

2. Uso de cinta sellante

Cuando realice el conexionado, evite que se introduzca cual-
quier tipo de particulas, virutas o escamas en el interior de la
valvula.

Por otro lado, cuando utilice cinta sellante deje 1,5 ¢ 2 hilos
sin cubrir al extremo de las roscas.

Bobinado
\\ novimiento

N

de tierra al

lineas
ya que puede causarse
corrosion eléctrica del sistema.

3. Evite conectar
conexionado,

4. Utilice siempre el par de apriete adecuado.

Cuando afiada conexiones a las valvulas, utilice el par de
apriete adecuado mostrado abajo.

Par de apriete para tuberias

Roscas de conexion Par de apriete adecuado Nem
Rc 1/8 7a9
Rc 1/4 12a14
G 1/4 9all

5. Conexionado de cada elemento

Consulte el manual de instalacion de cada aparato para evitar
posibles errores de conexionado, etc.

] Condiciones de funcionamiento \

/A Aviso

1. Evite utilizar las valvulas en ambientes
donde existan gases corrosivos, sustancias
guimicas, agua salina, agua, vapor, o donde
estén en contacto directo con los mismos.

2. No las utilice en zonas con vibraciones o
impactos.

3. Evite los lugares donde existan fuentes de
calor cercanas.

4. Utilice las medidas de proteccién adecuadas
en los lugares expuestos a salpicaduras de
agua, aceite, chispas de soldadura, etc.

Anexo 2



Serie VCC
A Precauciones especificas del producto 2

Lea detenidamente estas instrucciones antes de su uso. Consulte el anexo de la pag. 1
sobre las precauciones de seguridad.
Consulte las "Precauciones en el manejo de dispositivos neumaticos" (M-03-E3A).

] Mantenimiento

A Precaucién

1. Filtros y depuradores
1) Evite la obstruccion del filtro y depuradores.
2) Sustituya los filtros al cabo de un afio de uso, o antes
si la caida de presién alcanza 0.1 MPa.
3) Limpie los depuradores cuando la presién baja hasta
0.1 MPa.
2. Almacenamiento

Si va a almacenarse la valvula tras su uso con agua caliente,
elimine con cuidado cualquier rastro de humedad para evitar
la oxidacion, deterioro de los materiales elasticos, etc.

3. Purgue periodicamente el filtro de aire.

Anexo 3 %SNC



Al

Serie VCC

sobre las precauciones de seguridad.
Consulte las "Precauciones en el manejo de dispositivos neumaticos" (M-03-E3A).

Precauciones especificas del producto 3

Lea detenidamente estas instrucciones antes de su uso. Consulte el anexo de la pag. 1

|

Disefio \

|

Mantenimiento \

A Aviso

1. Conexién de deteccién de fugas

La valvula dispone de una zona de deteccion de fugas
separada de la zona de fluidos de la zona de presi6on de
pilotaje. Si se produce una fuga, deber sustituirse la valvula 'y
realizar trabajos de mantenimiento. Los fluidos que se
solidifican o se secan podrian bloguear la deteccién de fugas,
de manera que no se detecte ni la conexion ni la fuga.

2. Si se aplica una tension elevada al fluido,

debera conectarse a tierra mediante el perno
de montaje de la base.

No utilice cinta sellante al realizar el conexionado, ya que
podria no aislar.

|

Seleccioén

A\ Precaucién

1. Fluido de trabajo

Elimine todo el material sélido que supere 150 um del fluido
para evitar fallos.

|

Conexionado

A\ Precaucién

1. Tuberia ala conexién de pilotaje

Podria producirse condensacion en la tuberia que va hacia la
conexion de pilotaje, debido a su longitud, entre otros
factores. La entrada de vapor condensado en la conexién de
pilotaje, podria acortar la vida Util de la valvula. Para evitarlo,
se recomienda la instalacion de un escape rapido.

|

Lubricacién

/A\Precaucion

1. No lubrifique el producto.

La valvula se lubrica con vaselina.

% S\VC

APrecaucion

1.

2.

3.

Desmontaje del producto

1) Corte la alimentacion del fluido y libere la presion del
fluido del sistema.
2) Desmonte el producto.

Funcionamiento a baja frecuencia

Las vélvulas se deben poner en marcha al menos una vez al
mes para evitar fallos de funcionamiento. Ademas, a fin de
garantizar un estado 6ptimo, es preciso llevar a cabo a cabo
una inspeccién regular de la valvula cada seis meses.

Parada de la linea

Si se detiene la linea durante un periodo largo de tiempo,
limpie la valvula de manera que el fluido (pintura, tinta) no se
solidifique ni se seque.
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Caracteristicas técnicas del bloque
Serie VCC

1. Forma de pedido de los bloques

VV |M|CC1-|06||10(C4|-|G04
d) (%) (35 (!D é) * Esta "Forma de pedido” es la del siguiente ejemplo.

(@ Tipo (n° de vias) (2 N° montajes posibles (@ Tamario racor conexién de pilotaje
2 Vélvula de 2 vias de véalvulas de 2 vias "V C4 | Conexién instantanea o4
3 Vaélvula de 3 vias 00 | Sin valvula de 2 vias C6 |Conexion instantanea @6
M | Montaje combinado de las valvulas de 2 0 3 vias 02 2 uns. (colores)

04 4 uns. (colores)

40 |40 uns. (colores) Nota2)

(3 N° montajes posibles (® N° de vélvulas de correderay de limpieza que se pueden montar M@
de vélvulas de 3 vias "*? - Sin vélvula de corredera Neta 3)
00 | Sinvalvula de 3 vias G02 | Valvula de limpieza: 1 un. + valvula de corredera: 1 un.
02 2 uns. (colores) GO04 | Valvula de limpieza: 3 uns. + valvula de corredera: 1 un.
04 4 uns. (colores) GO06 | Valvula de limpieza: 5 uns. + valvula de corredera: 1 un.

40 |40 uns. (colores) Nota2)

Nota 1) Se pueden instalar dos valvulas por bloque. El nimero total debe ser par.
Nota 2) El nimero maximo de valvulas es de cuarenta (40) valvulas (colores) de un total de @ + @ + ®.
Nota 3) Cuando seleccione "Sin valvula de corredera” utilice una valvula de 2 vias de 2) como valvula de limpieza.

2. Formade pedido de lavalvula 3. Forma de pedido del tap6n ciego 4. Forma de pedido del racor SUS316L de acero inoxidable

VCle> -00 VVCCl?> -10A-1 VCKIK d> 10@75 -02F

@ Tipo (n° de vias) (@ Tipo (n° de vias) @ Tipo (forma) (2) Conexionado
2 Valvula de 2 vias 2 |Paravalvulas de 2 vias K |Codo articulado de 40°| | 1209 | Conexionado para 12 x 29
3 Valvula de 3 vias 3 |Para valvulas de 3 vias L |Codo articulado de 90° 1008 | Conexionado para 210 x 28
2D 2 vias/mod. diafragma Se utiliza cuando el nimero de valvulas H Recto macho 1075 | Conexionado para 210 x 7.5
en el bloque es impar. 0806 | Conexionado para 28 x g6
0604 | Conexionado para 26 x g4

Valvula de limpieza
con valvula de corredera

N° de montajes posibles Vélvula de 2 vias
« En este caso, cuatro (4)  N°de montajes posibles Valvula de 3 vias
vélvulas de limpieza * En este caso, seis (6) N° de montajes posibles
(incluida la véalvula de corredera) valvulas de 2 vias « En este caso, diez (10) valvulas de 3 vias

@@@@@@@

ﬂ Racor conexidn pilotaje

Conexién ENTRADA

Conexién SALIDA

- RN

Conexién ENTRADA

Conexion RETORNO

sl ) el @ @ ®@ @ @ ® @ ®

Lado unidad de limpieza o, | === |ado unidad estandar
(con vélvula de corredera)

Anexo 5
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SMC Corporation Hoja de pedido de bloque (Serie VCC: VVICC1)

[ Introduzca este formato. Fecha: Afio / Mes / Fecha
Nombre de Persona
la empresa Departamento acargo
Teléfono Fax Repetir | [] Repetir | [] No repetir
Descripcion Ne° N° de
del dispositivo de figura produccién
LI Ref. del pedido (Realice el pedido con esta referencia)

O Bloque VvV V D cCc1— I } I I I I I — I Rellene los espacios en blanco ijel ndmero )
i de bloques, tenga en cuenta los simbolos del catalogo.
L Valvula vcCcc 1@ —00 Seleccione la valvula haciendo referencia ala

tabla de especificacion.

* Introduzca el simbolo para el racor de acero inoxidable. En otros casos, marque los elementos necesarios con un circulo.
Nota 2)

Hoja de pedido
Unidad

Referencia (n° de valvulas que
se pueden montar)

Estaciones
Descripcidn/Modelo
Vélvula de 2 vias (por deslizamiento)
VCC12-00
Vélvula de 2 vias (diafragma)
VCC12D-00
Tapon ciego para valvulas de 2 vias
VVCC12-10A-1
Conexionado

Conexion ENTRADA

Unidad de limpieza
(con vélvula de corredera)

GO06 | G0O4 | GO2

Unidad estandar

=
o
N
o
g
o
[e3]

12 | 14 | 16 | 18

Nota 1)

=
=
]
S

de valvula

Valvula de 2 vias
Opciones

Lado U (Conexi6én lado SALIDA)

Racor
Nota 3)

ANANANANAN
ANANANANAN
NN

ANANANANAN
ANANANANAN
ANRNANANANE
ANANANANAN
NN RE

ANANANANANE [ ANANANANAN
ANANANANANE [ ANANANANAN
ANANANANANE [ ANANANANAN
ANANANANANE [ ANANANANAN

o o ooy vulas que 02 | 04 | 06|08 |10| 12| 14 | 16 | 18 | 20 40 |2
i APAPAVAA AR A AR Dz
o e erion i I Pl Pl v vl g Vg v v Vel vl i
| HE ey NN |
g § ?:%n:g;%ar?oENTRADA v avavavdvavardvavs /%

| Conexion RETORNO NN NN NN /|3

[0 Seleccione el racor de acero inoxidable parala conexion de ENTRADA, RETORNO de la tabla siguiente e introduzca el simbolo en la tabla de especificaciones.

Simbolo Designacion Ref. Simbolo Designacion Ref.
A Para conexionado @12 x 9  Codo articulado de 40° | VCKK1209-02F F Para conexionado 212 x 29 Recto macho | VCKH1209-02F
B Para conexionado g10x 88 Codo articulado de 40° | VCKK1008-02F G Para conexionado 210 x 88 Recto macho | VCKH1008-02F
C Para conexionado 10 x 7.5  Codo articulado de 40° | VCKK1075-02F H Para conexionado 10 x g7.5Recto macho | VCKH1075-02F
D Para conexionado g8 x @6 Codo articulado de 400 VCKK0806-02F J Para conexionado 28 x 86  Recto macho | VCKH0806-02F
E Para conexionado @6 x @4 Codo articulado de 4090 VCKK0604-02F K Para conexionado @6 x @4  Recto macho | VCKH0604-02F

[0 Introduzca el n° de modelo en la tabla siguiente para conectar el racor a la conexion de SALIDA. (Véase racor de acero inoxidable SUS316L.)
Para conectar la unién en codo, el conexionado debe ir orientado hacia arriba (lado conexion de ENTRADA, RETORNO).

Conexion de SALIDA Racordeaceroinoxidablelv C K D —02 Fl

Nota 1) Se pueden instalar dos valvulas por bloque. Asigne dos véalvulas en una casilla.

Nota 2) Pida una unidad de limpieza en caso de necesitar una valvula de corredera.

Nota 3) Cuando sea necesario un racor para la conexion de ENTRADA, RETORNO, pidalo mediante la seleccién del simbolo de racor de acero inoxidable correspondiente
en la conexién de cada estacion.
Para el codo articulado de 40°, la direccién de conexionado esta en el lado D.

Ndmero de serie

[~~~ —————————————————— === Parauso de cliente/SMC= — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — |
| Cadigo de dients e 1111 (oo T B [ e magen | |
| Relenar e cas e pecidoprfax y;‘ffigft‘gido‘ ‘ Erohase ‘ ‘N°depedidodeSMC‘ |
b —— Lista de componentes = — — — — — — — — — — — — — = — — — — — — — — — — — — -
: Ref. Cant Ref. Cant Ref. Cant :
I 6 11 !
I |
12 7 12 |
! 8 13 !
14 9 14 |
I el INEE) __J
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Caracteristicas técnicas del bloque — Ejemplo de como rellenar el pedido

Modelo de valvula

Disposicion de las valvulas

Disposicion de los racores

Valvula de 2 vias 7 uns. Conexion ENTRADA| 910 x g8 (codo articulado de 40°)

c . . Conexion ENTRADA| @12 x g9 (codo articulado de 40°)

e} Vélvula de 3 vias 24 uns. —~

% Conexion RETORNO 26 x @5 (recto macho)

S| Unidad de |Vélvulade corredera 1 un.

© limpieza Vélvula de limpieza 4 uns. Conexion ENTRADA| @8 x g6 (codo articulado de 40°)
Conexion SALIDA 210 x @8 (codo articulado de 90°)
Conexion pilotaje Conexion instantanea para g4

Introduzca "M* porque las
valvulas de 2 vias
(incluida la unidad de
limpieza) y las valvulas de
3 vias se instalan juntas.

Se instalan siete (7) valvulas de 2
vias. Dado que se instalan dos
valvulas por bloque, debe ser un
numero par, asi que el nimero
de valvulas que se podra instalar
es "08". * Especifique cuatro (4)
estaciones por bloque

Especifique si la vélvula de corredera es
necesaria para limpiar la valvula. En

de 3 vias,

Si utiliza veinticuatro (24) valvulas

* Especifique doce (12) estaciones
por bloque.

este ejemplo, se requiere una valvula de
corredera y cuatro valvulas de limpieza,

pero se especifica "06“ como numero de
valvulas que se pueden instalar, dado

especifique "24“.

[ Bloque
O valvula

La tabla anterior corresponde
avalvulas de 2 vias. La

\Y

vcci [ ]-o00

cci1-[08] [24 [C4] -

que el nimero debe ser par.

Rellene los espacios en blanco O del numero de
bloques, tenga en cuenta los simbolos del catalogo.

1O

| Tamafio conexién de pilotaje |

Seleccione la valvula haciendo referencia a la tabla
de especificacion.

* Introduzca el simbolo para los racores de acero inoxidable. En otros casos, marque los elementos necesarios con un circulo.

Z

inferior, a valvulas de 3 vias. Unidad de limpieza "*'* 2 Unidad estandar
(con vélvula de corredera) IR
\ PP S G06 |G04 |G02|[ 02 | 04 | 06 | 08 | 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 40 (2
> e B AP APAVA A A A A AT A VA VA A ¢
P Descripcion/Modelo 5 3 | Puert 4 6 10|12 14| ~16|.718| 720 4018
RSN Valvula de 2 vias (por deslizamiento) [ O 0/ o/ O/ Q/ 0/ g = =
[l B4R
154 g/ veC12-00 2 ol o ol o Apesgr d,e que se.pue_den |nsta|af ocho valvylas_de 2
i1l= 3 < [Vaivula de 2 vias (diairagma) . vias, si s6lo necesita siete, seleccione el tapon ciego. El
c|2o 5n ests i6 6N Ci
'.‘ EEE VCC12D-00 / / / / / tapon esta conectado a la conexién con el tapén ciego.
\ ~<§ K © | Tapén ciego para valvulas de 2 vias / / / / / I I I I I I I I I I =1
<. VVCC12-10A-1 o) — Si se utilizan méas de veinte valvulas, especifique la cantidad de
Racor | Conexionado // / / / / valvulas en la columna en blanco. Si son necesarias las mismas
now3)| CONexion ENTRADA — valvulas y racores, se puede especificar rr}ediante flechas.

NN N9

AN ANRNANANE]  NPNRNAEN

e py——— Se“ 04 | 06 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 1 20 3]

Estaciones @ ; 3 5 9 117113157177 |19 39|13

" [pescripcioniModelo Fs)glzd\g}vlﬂlsatésilgre /4 /6 4) /12 4 4‘) 18 4) / / / / A) b

B S p o

1> O Vélvula de 3 vias (por deslizamiento) o °

e § 3/vcC13-00 UL R, & S0l SN =

1 EIEEE ™ s e 3vas| NECESItA Cinco, 5

H P pén ciego para valvulas de 3 vias o E— / / / / / / / / / / / / / =

HE g’% VVCC13-10A-1 - 2

3|/ _ | conexionado ) o 8

1 S | Conexion ENTRADA L%F;%f“:teasdtga a / / / / / / / / / / / / / S

[ - o

¢ | Conexionado t o

| Coneicn RETORN) Conexion cone! VAV AV VvV avavdvdvdvdvavd:

[ Seleccione el racor de acero inoxidable para Ia conexion de ENTRADA, RETORNO de la tabla siguiente e introduzca el simbolo en la tabla de especificaciones.
Simbolo Designacién Ref. Simbolo Designacion Ref.

A Para conexionado #12 x @9 Codo articulado de 40° | VCKK1209-02F F Para conexionado 812 x 9 Recto macho VCKH1209-02F

B Para conexionado #10 x @8 Codo articulado de 40° | VCKK1008-02F G Para conexionado 210 x 88  Recto macho VCKH1008-02F

C Para conexionado 10 x g7.5Codo articulado de 40° | VCKK1075-02F H Para conexionado @10 x g7.5 Recto macho VCKH1075-02F

D Para conexionado #8 x @6  Codo articulado de 40° | VCKK0806-02F J Para conexionado g8 x g6~ Recto macho VCKHO0806-02F

E Para conexionado @6 x @4 Codo articulado de 40° | VCKK0604-02F K Para conexionado g6 x @4 Recto macho VCKH0604-02F

O Introduzca el n°® de modelo en la tabla siguiente para conectar el racor a la conexién de SALIDA. (Véase racor de acero inoxidable SUS316L.)
Para conectar la union en codo, el conexionado debe ir orientado hacia arriba (lado conexién de ENTRADA, RETORNO).

Conexidn de SALIDA Racor de acero inoxidable |V c KL —02F

Debe especificarse

Nota 1) Se pueden instalar dos valvulas por bloque. Asigne dos valvulas en una casilla.
Nota 2) Pida una unidad de limpieza en caso de necesitar una valvula de corredera.

Nota 3) Cuando sea necesario un racor para la conexion de ENTRADA, RETORNO, pidalo mediante la seleccién del simbolo de racor

de acero inoxidable correspondiente en la conexién de cada estacion.
Para el codo articulado de 40°, la direccién de conexionado esta en el lado D.

Para uso de cliente/SM

cuando se conecta el
racor a la conexion
de SALIDA.

c Numero de serie

e atnalathi S— S -
I Codigo de cliente | uc [ [ [] S e o | S0t ] | e muagen | !
| Reler en cas e pecidopo fa | N, 0 pedido ‘ Eronade ‘ Ne de pedido de SMC‘ i
b——_—_———————— e e Lista de componentes = — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — -
: Ref. Cant. Ref. Cant. Ref. Cant :
1 \VVMCC/-0P29C4-Go6| / |6 |VCKK/oo®~02F 7 |u !
12 |VCL/2-00 /2 |7 |VCKKoBod-02F 4 [12 |
'3 |vCC/3-00 24 | 8 |VCKH o604 -02F 24 |13 !
14 |VVCL/2-/0A-/ /1 2 |9 |VCKL/0oF -02F / |14 !
15 |VCkK/209-02F [ |24 w0 sl ] L
Se especifica la valvula de 2 vias para la valvula corredera y la
valvula de limpieza. 7 valvulas + 1 valvula + 4 valvulas = 12 valvulas
Anexo 7 2 S\MC



SMC Corporation (Europe)

Austria +43 (0)2262622800 www.smc.at

Belgium +32(0)33551464  www.smc.be

Bulgaria +359 (0)2807670  www.smc.bg

Croatia +385 (0)13707288  www.smc.hr

Czech Republic +420541424611  www.smc.cz
Denmark +45 70252900 www.smcdk.com
Estonia +372 6510370 Www.smcpneumatics.ee
Finland +358 207513513  www.smc.fi

France +33(0)164761000 www.smc-france.fr
Germany +49 (0)61034020  www.smc.de

Greece +302102717265 www.smchellas.gr
Hungary +36 23513000 www.smc.hu

Ireland +353 (0)14039000  www.smcautomation.ie
Italy +39 03990691 www.smcitalia. it

Latvia +371 67817700 www.smc.lv

Printing YO 00 Printed in Spain

office@smc.at
info@smc.be
office@smc.bg
office@smc.hr
office@smec.cz
smc@smcdk.com
info@smcee.ee
smcfi@smec.fi
info@smc-france.fr
info@smc.de
sales@smchellas.gr
office@smc.hu
sales@smcautomation.ie
mailbox@smcitalia.it
info@smc.lv

Lithuania ~ +3705 2308118 www.smclt.lt
Netherlands +31 (0)205318888  www.smc.nl
Norway +47 67129020 WWW.SmC-norge.no
Poland +48 222119600 www.smc.pl
Portugal +351 214724500 WWW.SmC.eu
Romania  +40 213205111 WWW.Smcromania.ro
Russia +7 8123036600 Www.smc.eu
Slovakia ~ +421(0)413213212 www.smc.sk
Slovenia ~ +386 (0)73885412  www.smc.Si

Spain +34 945184100 Www.smc.eu
Sweden +46 (0)86031200  www.smc.nu
Switzerland +41 (0)523963131  www.smc.ch
Turkey +90 2124890440 www.smcpnomatik.com.tr
UK +44 (0)845 121 5122 www.smc.uk

info@smclt.It

info@smc.nl
post@smc-norge.no
office@smc.pl
apoioclientept@smc.smces.es
smcromania@smcromania.ro
sales@smcru.com
office@smc.sk
office@smc.si
post@smc.smces.es
smc@smc.nu

info@smc.ch
info@smcpnomatik.com.tr
sales@smc.uk

Las caracteristicas pueden sufrir modificaciones sin previo aviso y sin obligacién por parte del fabricante.



