Cilindro sin vastago con
amortiguacion progresiva

=15 Serie REA/REB

(velocidad max.: 300mm/s) (velocidad max.: 600 mm/s)

Nueva serie REB con una velocidad maxima de 600mm/s

4.3-1



Laminas cristalinas semiconductoras

1 ” sg 7 1
Permite Un Focecoesemame transporte rapido de
Proaductos de cristal
Sustraftos de cristal liguido

(Velocidad maxima: 600mm/s)

Nueva serie REB con una velocidad méaxima de 600mm/s.
En comparacion con el modelo anterior (serie REA: 300mm/s),
el tiempo se ha reducido a la mitad aproximadamente.

Aceleracion

Carrera

(REB) i (REA)
REB | REA
12T
T
Tiempo Casquillo amortiguador
La superficie exterior del
casquillo amortiguador esta
provisto longitudinalmente
de una ranura de
regulacion variable.
Cilindro con amortiguador hidraulico
700 0 amortiguaci eumatica
2
£ REB - © Variaciones de la serie
5 15 Serie REA (300mm/s)
‘t? R E A Tipo de guiado CilI)i:g;o Modelo
v
<< 5

C illos de desliza-

e ove [0
(en las guias)

50 300 600 7000 o

Velocidad cilindro mm/s ekt

Guia de alta precision
e LU REAHT pey

Cilindro de baja velocidad

Q
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piezas sensibles a impactos

Guia de alta precision

REAH (1 eje) REBH (1 eje)
Rodamientos ==
lineales
Alta a bolas
REAL

Precision Con cojinetes
Modelo basico de bronce -
de montaje directo REAS )
REAR 2

Guia de alta precisién

Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva

Series REA/REB

Velocidad max. Velocidad max.
300mm/s) 600mm/s)

Guia de alta precision

REAHT (2 ejes)

Guia de alta precision

REBHT (2 ejes)

Equipado con 2 guias

lineales (2 ejes)

O

Equipado con guia lineal (1 eje)

<~ .‘- f
~ s @é
o= NG Rodamientos de bolas

2“}’,@ Casquillos de

Modelo basico
de montaje directo

REBR .

Ll

en las guias

deslizamiento

Modelo basico en las guias

= REA

N

-
1

Patin de resina entre el cuerpo

y el rail
Aro guia dentro del cuerpo

&N’ @

Momento
admisible

Elevado

Serie REB (600mm/s)

Cilindro
base

Diametro
10 15 20 25 32 40 50 63

Tipo de guiado Modelo

CY1R |
CY1H |
I

CY1HT

O
2

Diametro

10 15 20 25 32 40 50 63
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Serie REA/REAR/REBR/REAS/REAL/REAH/REBH

Seleccion del modelo

Criterios para seleccionar el modelo

Cilindro recomendado

Presentacion

‘ ‘ Caracteristicas

* Cuando se utiliza con
diferentes tipos de guias

¢ Cuando se precisa una
carrera larga

Serie REA

Tamanio: 925, 232, 240, 850, 263

* Amplias variaciones
desde 925 a 263

* Carreras largas disponibles

o C

(o)

(]

=]

£

o serie REAR * Disponible con una * Se puede montar el cilindro

« Cuando se utiliza con c Tamano: 210, 615, 620, 925, 332, 640 velocidad maxima de | directamente
diferentes tipos de guias 8 serie REBR 300mm/s 0 600mm/s | , g¢ puede montar detectores sin

* Cuando se aiaden detectores = . que el carro gire sobre el tubo

e f (O] Tamano: ¢15, 925, 232 . ;
magnéticos al modelo basico * Puede dejar de girar dentro de

* Cuando se utiliza sin guia E un rango admisible
para una carga ligera ' = * Las dimensiones externas son

. (_:ugndo el espacio es muy g, compactas
limitado = * El montaje se puede realizar

- desde la parte superior o
lateral.
Serie REAS

* Para asegurar una trayectoria fija LT LR, B Lt ] (0 G2 « Funcionamiento uniforme

* Cuando se utiliza para . mediante un casquillo
aplicaciones de transporte en % especial
general ~

% = _fi * Se puede transportar
. ? L9 una carga directamen-
- te mediante el modelo
de guia integrada
- serie REAL * La conexion centrali-

« Para asegurar una trayectoria fija g Tamafio: 210, 215, 920, 825, 632, 640 zada permite concen- ) )

» Cuando se requiere un _ 5 — Py | R
funclonamlento mas uniforme o ‘% . ey (e
incluso con una carga c - * Se pueden montar damiento lineal a bol
descentrada = & detectores rodamiento fineal a bofas

N— b !-\ - - ol ] =
=] T * Disponible con una
o s velocidad maxima de

* Para asegurar una trayectoria fija
* Cuando se requieren mayores

cargas, momentos y precision
e cuando se utiliza para

aplicaciones pick and place,
etc.

300mm/s o 600mm/s

Serie REAH

Tamafio: 210, 215, 920, 925, 232

Serie REBH

Tamafio: 215, 925, 232

(RELH/Guia de alta
precision)

¢ El uso de guias lineales
posibilita una carga, momento
y precision grandes

¢ La libertad de montaje es
mayor al disponer de ranuras
en formade T en las
superficies de montaje

¢ La seccion de deslizamiento
del cilindro dispone de una
cubierta para evitar que se
raye o que se produzcan otros
danos, etc.
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Cilindro sin -
=en l Serie REA
progresiva ll Nodelo basico/z25, 632, 340, 350,
263

Forma de pedido

MK/MK2
LLEGRESTE] R E Al25—300
Cilindro sin vastago con amomguaclon
progresiva (modelo basico) —
Diametro Carrera (mm) REC
25 25mm Véase la tabla de carreras estandar. —
32 | 32mm C"X
40 40mm e —
50 | 50mm MTS
63 63mm —
Caracteristicas técnicas C..S
MQ
Fluido Aire comprimido —
Presién de prueba 1.05MPa RHC
Presién max. de trabajo 0.7MPa ceC
Presién min. de trabajo 0.18MPa -
Temperatura ambiente y de fluido —10 a 60°C (sin congelacion)
Velocidad del émbolo 50 a 300mm/s
Lubricacién Sin lubricacién
Tolerancia de longitud de carrera 0a250:*, 251 a 1000: *5*mas de 1001:%®
rf*} Carreras estandar
\ =
‘ _ I
Diametro Carrera maxima

' I (mm) Carrera estandar (mm)

25 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800
32 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800
40 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800, 900, 1000 5000
50 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800, 900, 1000
63 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800, 900, 1000

Nota 1) Las carreras intermedias se pueden ordenar en incrementos de 1Tmm.
Nota 2) Las carreras superiores a 2000mm estan disponibles como ejecucién especial. (Véase -XB11 en la pagina 4.3-87)

Fuerza magnética de arrastre

disponible (mm)

Simbolo

4000

6000

(N)
Diametro (mm) 25 32 40 50 63
Fuerza de arrastre 363 588 922 1,470 2,260
Tabla de pesos
(kg)
Diametro (mm) 25 32 40 50 63
Peso basico 0.71 1.34 2.15 3.4 5.7
Peso adicional por cada 50mm de carrera 0.05 0.07 0.08 0.095 0.12
Ejemplo de célculo: REA32-500 Peso basico..... .
Peso adicional ... . 1.34 + 0.07 x 500 + 50 = 2.04kg
Carrera del cilindro ...... 500mm
4.3-5
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Serie REA

/\ Precauciones especificas del producto

| Montaje

| Desmontaje y mantenimiento |

A\ Precaucién

1. Evite que se produzcan cortes u otros dafnos
en la superficie externa del tubo del cilindro.
Esto puede dar lugar a dafos en la rascadora y en el anillo guiay a
su vez a un funcionamiento defectuoso.

2. Preste atencion a la rotacion del carro.

Conviene controlar la rotacion, conectandolo a otro eje (guia lineal, etc.).

3. Asegurese de que el acoplamiento magnético
entre el carro exterior y el émbolo interior esta
correcto.

En caso de que el acoplamiento magnético no se encuentre bien
colocado, presione manualmente el carro externo hasta alcanzar la
posicion correcta al final de carrera (o empuje el émbolo del cilindro
con la presién del aire).

4. Amarre siempre el cilindro por ambas culatas.
El carro no debe ser usado nunca como parte fija.

5. No aplique una carga lateral al carro externo.

Cuando se monta una carga directamente sobre el cilindro, no se pueden
compensar las posibles desalineaciones entre el cilindro y el sistema de
guiado y esto genera una carga lateral que puede producir un
funcionamiento defectuoso. Se deberia utilizar un método de conexién que
permita compensar estas variaciones de alineacién de los ejes y flexion
ocasionada por el propio peso del cilindro. En la figura 2 se muestra el
montaje correcto.

Consola montaje

Vast ia |
Véstago guia V %@j—
: = 3 u_r ﬁ.-f =]
; e!! i i . - i_—_ : '__?Z
Q ) E\/ = s
g \

Cilindro sin vastago vastago @E

Conexion directa
con pernos, etc.

= ol el
oo

o

Al no poder asimilar las variaciones

de alineacion del eje del cilindro y de la
carga, se produce un funcionamiento
defectuoso.

Las variaciones de alineacion del eje se
asimilan al proporcionar juego a la consola
de montaje y al cilindro. Ademas, la consola
se encuentra mas alla del centro del eje del
cilindro, para que éste no esté sujeto al
momento producido por la consola

Figura 2.
Montaje correcto

Figura 1.
Montaje incorrecto

6. Preste atencion al peso admisible de la carga
al operar en sentido vertical.

Cuando se opera en sentido vertical, el peso admisible de la carga
(véase valores de referencia en la pag. 4.3-9) se determina
mediante la seleccién del modelo adecuado. Sin embargo, si se
aplica una carga mayor que el valor admisible, se puede dislocar el
acoplamiento magnético y existe la posibilidad de que se caiga la
carga. Si se usa esta aplicacion, consulte con SMC acerca de las
condiciones de trabajo (presion, carga, velocidad, carrera,
frecuencia, etc.).

4.3-6
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A\ Precaucion

1. Confirme que las culatas se han ajustado
firmemente al montarlas de nuevo.

Para desmontarlas, sostenga la parte plana de una de las culatas
con una mordaza y retire la otra con una llave plana o una llave
inglesa. Para montarlas, aplique una capa de Loctite (n® 542 rojo)
y apriételas de 3 a 5° a partir de la posicion inicial que tenian antes
de desmontarlas.

| Ajuste de carrera

A\ Precaucion

1. Este mecanismo no permite el ajuste del efecto de amortiguacion
(arranque y parada progresivos). Este mecanismo hace coincidir la
posicion del final de carrera del cilindro con el tope mecanico, etc.,
de una maquina. (rango de ajuste de 0 a 2mm)

2. Antes de llevar a cabo el ajuste, corte el suministro de aire,

evacue toda presion residual y disponga las medidas adecuadas
para evitar la caida de las piezas, etc.

|

Ajuste de finales de carrera

(Para su seguridad, instale después de cortar el suministro de aire)

A\ Precaucion

1. Afloje la tuerca A.

2. Introduzca una llave en la boca hexagonal del tornillo de ajuste y
hagalo girar hacia la izquierda o derecha, haciendo coincidir el
soporte del casquillo amortiguador (final de carrera) con la
posicion del tope externo moviéndolo hacia atras o hacia delante.

3. Después de terminar el ajuste del final de carrera, apriete
nuevamente la contratuerca A y aplique Loctite n® 262 u otro
producto similar de sellado.

Tornillo ajuste boca hexagonal Par de apriete de la contratuerca A

Modelo | Distancia entre caras (mm) Modelo | Par de apriete (N-m)
REA25 5 REA25 1.2
REA32 5 REA32 1.2
REA40 6 REA40 241
REA50 8 REA50 34
REA63 8 REA63 34
Contratuerca A
Soporte de
Tornillo casquillo amortiguador
de fijacién

“gHacia atras
Hacia adelagte
-~

Hacia atras Nota) ¥\
Hacia adelante \j !

Llave
Nota) No mueva hacia atras, dado que se
ha fijado para una carrera completa

en fabrica.

SVC




Serie REA

Método de seleccion del modelo

Fn: fuerza de transmisién admisible (N)

Pv: presién méaxima de trabajo para funcionamiento vertical (MPa)
Wamax: peso maximo de piezas intermedias (kg)

Wv: peso admisible de la carga para funcionamiento vertical (kg)

Condiciones de trabajo

¢ W: masa (kg)

* Ws: peso piezas intermedias (kg)

« 1z coeficiente de friccién de la guia
* Lo: distancia entre el centro del eje del cilindro y el centro
* Modo de funcionamiento (horizontal, inclinado, vertic

* P: presion de trabajo (MPa)
* U: velocidad maxima (mm/s )
* Carrera (mm)

de masas de la pieza (cm)
al)

funcionamiento

y

Funcionam. horizontal |

| Funcionam. inclinado

\ 4
Funcionam. vertical

Primer célculo provisional

del diametro /T,
oD>1.6 x /T

> Verifique el peso
P S ‘ delacargayla
> presion de trabajo
M\ M\ » 1
» -
y A 4 Y

Primer calculo provisional Pri

del diametro [Fa
oD>1.6x ?

Funcionamiento inclinado

Fuerza de desplazamiento admisible (Fn) (n=1, 2, 3)

mer calculo provisional

del diametro [Fa
oD>1.6 x ?

W+ Ws

Véase la tabla de fuerza de desplazamiento admisible para (Fn)
en los diagramas A.

P <Pv
Horizontal |F1=MWx (W +Ws)x9.8 P
Inclinado | F2 = (W + Ws) x 9.8 x (LlcosO + sen0) 4 b ) )
. v (Véaseen lapag. 4.3-9
Vertical Fo=(W+Ws)x9.8x (M +1) el peso de piezas intermedias)

We > WamAx Calculo del
peso de las piezas
e . . . intermedias
Verifique las piezas intermedias (Ws)
Wa < WBmax

<Wv

Calculo del
peso de la carga
admisible y de

la presion

(Véase en la pag. 4.3-9
el funcionamiento vertical).

VY (Véase en la pag. 4.3-8 los diagramas A).

Segundo calculo provisional del diametro
utilizando el grafico de la fuerza de
desplazamiento admisible (Fn) y la

distancia al centro del eje del cilindro (Lo)

¢ (Véase en la pag. 4.3-8 los diagramas B).

Tercer calculo provisional del diametro
utilizando el grafico de la velocidad
maxima (U) y del peso de la carga (W).

Y
Calculo del diametro | (

El dia

\ 4 Nota 1)

Verifique los productos fabricados bajo
demanda basados en las condiciones de trabajo

(Véase las paginas 4.3-8

Nota 1)
Seleccion del modelo

O
2

metro mayor se selecciona mediante)

3 célculos provisionales.

6 a 4.3-90).

Verifique también los productos
fabricados bajo demanda en funcion
de las condiciones de trabajo.

4.3-7
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Seri,e REA .
Metodo de seleccion del modelo

| Parametros de disefio 1 |

Método de seleccion

<Diag. A: distancia al centro del eje del cilindro ——— fuerza de desplazamiento admisible>
225 232 240
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Z = 400 Z N
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2 200 o N i) T~
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01234586 7 8 9 10111213 012345678 9101112131415 0123465678 9101112131415
Distancia al centro del eje del cilindro Lo (cm) Distancia al centro del eje del cilindro Lo (cm) Distancia al centro del eje del cilindro Lo (cm)
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2 S 2 500
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<Diag. B: velocidad maxima ———— diagrama del peso de la carga>
00 REA63
80 ] ~ —
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1
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Serie REA

Método de seleccion del modelo

|

Parametros de disefo 2

Flexion del cilindro

Funcionamiento vertical

Paradas intermedias

Cuando se monta un cilindro horizontalmente, se
produce una flexién debida a su propio peso
como se muestra en el diagrama. Cuanto mayor
es la carrera, mayor es la flecha en el punto

central.
Plataforma de

Eje guia . carga
.
= —3
+ e
% ) ] o o o ))
_. Il Juego
(0.2 2 0.5mm)

 El juego C se calcula considerando la flexién por el
peso propio del cilindro y la discordancia con respecto
al otro eje.
Valor normal: (flexién del peso propio) +1.5 a 2mm

La carga debe ser guiada exteriormente por
elementos rodantes (guia LM, etc.). Si éste es
deslizante, la resistencia al deslizamiento
aumenta debido al peso y momento de la carga, lo
que puede causar un funcionamiento defectuoso.

@
.@I‘@
o

Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva
(REA)

Masa

(Peso consola de montaje +
peso de la pieza)

Pieza

« El diagrama de flexion muestra los valores para el
movimiento externo dentro de la carrera.

Peso max. de las piezas intermedias

El modelo REA (modelo basico) no esta conec-
tado directamente a la carga y esta guiado por
otro eje (guia LM, etc.). Hay que disefar las
piezas intermedias para que no sobrepasen el
peso mostrado en la siguiente tabla.

Peso maximo de las piezas intermedias Wemax (kg)

Modelo Carga maxima (kg)
REA25 1.2
REA32 1.5
REA40 2.0
REA50 25
REA63 3.0

= Consulte con SMC antes de utilizar las piezas intermedias
que sobrepasen los pesos mencionados .

Peso de carga Presién maxima
Modelo admisible Wv de trabajo Pv
o (kg) (MPa)
— o o = REA25 18.5 0.65
‘ REA32 30.0 0.65
REA40 47.0 0.65
2::?8’ 63 REA50 75.0 0.65
REA25, 32 REA63 115.0 0.65
18 ;"’V y Nota) Tome precauciones cuando se sobrepase la
_17 I f,f.' 7/ presion maxima de trabajo, ya que puede producir
€16 1 una dislocacion del émbolo.
o SIS T8
> 14 L
813 #lE] &,
12 &
g 12 /1A
s Ny —7<
39 /A4
S /(4
g8 /AW
8¢ I/ RV
c 5 I/ 4
§ S W17
53 77
5 /9.4
y Z
0 1000 2000 3000 4000 5000
Carrera (mm)

O
5

El efecto amortiguador (arranque y parada
progresivos) existe sélo antes de los finales de
carrera en los rangos de carrera indicados en la
tabla inferior.

No se puede conseguir el efecto amortiguador
(arranque y parada progresivos) en una parada
intermedia ni en el retorno desde una parada
intermedia utilizando un tope externo, etc.

Carrera de amortiguacion

MK/MK2

REC

Modelo Carrera (mm)

REA25 30

REA32 30 C.X
REA40 35

REA50 40 MTS
REA63 40

4.3-9
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Serie REA

Construccion
i 19 f 14
] 7 ]
MINININ , ,
Tﬂ% | F
i m i} — ; s
" 1 — : Ha
il Syl
\ \
VNI
| T\ \
{ 2) (6 ® G0 és) 19 7

Lista de componentes

N2 Designacion Material Nota Ne Designacion Material Nota

1 Cuerpo Aleacién de aluminio Anodizado 11 | Iméan B Iman especial

2 Culata posterior Aleacién de aluminio Anodizado 12 | Amortiguador Uretano

3 Soporte del casquillo amortiguador | Aleacion de aluminio Cromado 13 | Soporte junta amortiguacion | Aleacién de aluminio Cromado
4 Tubo del cilindro Acero inoxidable 14 | Casquillo amortiguador Laton Niquelado electrolitico
5 Embolo Aleacién de aluminio Cromado 15 | Tornillo de ajuste Acero al carbono Niquelado
6 Eje Acero inoxidable 16 | Perno de tope Acero al carbono Niquelado
7 Contratuerca B Acero al carbono Niquelado 17 | Contratuerca A Acero al carbono Niquelado
8 Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 18 | Anillo elastico Acero tratado

9 Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 19 | Arandela elastica Lamina de acero
10 Iman A Iman especial

S
Arranque = =
E‘\i Vi
—>
1

Aceleracion

Deceleracion

Parada

]

4.3-10
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Principio de funcionamiento

| Arranque/Aceleracion |

El aire del conexionado del cilindro pasa por dentro del casquillo amortiguador y
circula hasta la cdmara izquierda del émbolo accionador a través del juego entre la
junta de amortiguacion y la ranura en U de la superficie externa del casquillo
amortiguador. Ademas, el aire de escape de la cdmara derecha del émbolo
accionador pasa por dentro del casquillo amortiguador a través del conexionado del
cilindro y llega hasta la atmésfera a través de la electrovalvula.

Cuando la diferencia de presion (empuje) que se produce a ambos lados del
émbolo accionador se hace més grande que la resistencia de arranque de la
maquinaria, el émbolo accionador empieza a moverse hacia la derecha. A medida
que el émbolo accionador se mueve hacia la derecha, la ranura en U de la
superficie externa del casquillo amortiguador se hace gradualmente mas profunda,
un flujo correspondiente a la velocidad del émbolo accionador entra en la cdmara
izquierda del émbolo accionador y éste acelera. La ranura en U se mecaniza en el
casquillo amortiguador de manera tal que este proceso de aceleracién pueda
llevarse a cabo progresivamente (como una funcién sinusoidal).

| Deceleracién/Parada |

En el caso de los mecanismos de amortiguacién convencionales, cuando la
junta de amortiguacion instalada en el émbolo accionador alcanza el casquillo
amortiguador en el final de carrera derecho, la cdmara derecha del émbolo
accionador se somete a presién y a una fuerza de frenado repentina. Sin
embargo, en el caso de un cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva,
debido a la ranura en U de la superficie externa del casquillo amortiguador,
cuya profundidad varia de forma sinusoidal, se descarga una gran cantidad
de aire en la cadmara de amortiguacién cuando la junta de amortiguacion es
alcanzada, y no se genera una fuerza de frenado repentina. Con el avance de
la carrera de amortiguacion, el flujo de descarga de la camara de
amortiguacion va disminuyendo y, por lo tanto, se consigue una llegada
gradual al final de la carrera.

SVC



Cilindro sin vastago con amortiguacién progresiva

Modelo basico

Serie REA

Dimensiones
REA 25, 32, 40
H L g4 4-MM G NN B
G Prof. efectiva de rosca J
2-Conexionado
%:;ﬁ R
. Gk
1 x (=) _
b -———— F———g——Pdt
NB NB ‘
N K w N T
F S + Carrera F NA
R ZZ + Carrera
(mm)
Modelo Conexionado B D F G H | K L MM x J N NA | NB NN
REA25 Rc 1/8 46 27.8 13 8 205 | 34 10 70 M5 x 8 15 30 13 M26 x 1.5
REA32 Rc 1/8 60 35 16 9 22 40 15 80 M6 x 8 17 36 15 M26 x 1.5
REA40 Rc 1/4 70 43 16 11 29 50 16 92 M6 x 10 21 46 19 M32x 2.0
Modelo S w X Y44 R T
REA25 111 50 30 137 8 17
REA32 124 | 50 40 | 156 8 17
REA40 150 60 40 182 10 19
REA 50, 63
33 Loz NA
12 2-Rc1/4 14
-2 # @ | | al e
Q| = — | b= ——- —_— e — e —— - ——r— b .. —_— L =
¥ N T ° g
g O {‘)g\
4-TC
14, Prof. efectiva de rosca R 14, ‘ 8-Q
23 K w 23 22 Prof. efectiva
4 -M8 L0, 0C 04 de rosca R
145 le sl 25 Prof. efectiva de rosca 12 25
2 S + Carrera 2 B
ZZ + Carrera
(mm)
Modelo B (o] D E(h8) I K L NA QxR S TC xR w X Y44
REA50 86 32 53 30033 582 | 25 110 55 M8 x 16 176 M12x1.25x7.5 60 60 180
REA63 100 38 66 328030 722 | 26 122 69 M10 x 16 188 M14x1.5x11.5 70 70 192
Tuercas de montaje: 2 uns. incluidas con cada cilindro
(mm)
Q Ref. Diametro aplicable (mm) d H B (o]
SN-032B 925, 032 M26 x 1.5 8 32 |37
H SN-040B 240 M32x2.0 | 11 41 | 47.3
N/
H
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Cilindro sin vast-
ago con amor-
tiguacion pro-

gresiva

serie REAR

Montaje directo
210, 215, 920, 925, 932, 240

Forma de pedido

REA R |25

300

—Z73

Cilindro sin vastago
con amortiguacion progresiva

Modelo de montaje directo

Diametro e
10 | 10mm
15 | 15mm
20 | 20mm
25 | 25mm
32 | 32mm
40 | 40mm

Carrera estandar «

Véase la tabla de carreras estandar en la pag. 4.3-13.

Numero de detectores magnéticos
- 2 uns.

1un.

n "n" uns.

o Detector magnético

l - [ Sin detector magnético

Nota 1) En el caso de 220 con rail para detectores pero sin detectores, la
configuracion del cilindro corresponde a los detectores tipo Reed.

= \/éase en la siguiente tabla las referencias de los detectores magnéticos.

® Railes para detectores

- Con railes para detectores

N Sin railes para detectores

Nota 1) Cuando se dispone de railes para detectores, se incluyen
imanes para detectores.

Nota 2) En el caso de 915, se incluyen imanes para los
detectores incluso cuando no estan equipados con railes.

Detectores magnéticos compatibley Véase la "Guia de los detectores magnéticos" (E274-A) para mas detalles.

Para 010, 215, 220

Véase en la pag. 5.3-2 mas detalles sobre los detectores magnéticos.

Led Voltaje Modelo |Longitud de cable (m) N2 ")
Funcién | Entrada el : ;
Contacto especial | eléctrica |indicador Cableado (salida) . AC dete(ztgr 05 3 5 Carga aplicable
magnético | (-) (L) (4}
T Salida No o hi o4V 5,12V 100V omenos | A90 o [} —  [Circuito CI ]
PO | | directa , ros 12v | 100V A3 | @ o | | — |ReePC
Reed a cable Si - ,
3hilos (equiv.aNPN) |  — 5V — A96 [ [ ] — | Circuito CI —
. 3 hilos (NPN) M9N ° ° —
Estado Salida . - .
s — directa Si 3 hilos (PNP) 24V | 12V — MoP ® ] — — Rel¢, PLC
solido a cable -
2 hilos M9B [ [ —
Nota 1) Simbolo longitud cable  0.5m ........ - (ejemplo) MON
3M s L M9INL
Para 025, 32, 040
Voltaje Longitud de cable (m) N2
Funcién | Entrada Led HEEED 2 .
Contacto especial | eléctrica |indicador Cabl(_aado bC AC detec’tgr 05 3 5 Carga aplicable
(salida) magnético | (-) (L) 2
Tipo Salida si 3 hilos — 5V — Z76 [ ] ® — |Circuito Cl —
Reed | — | drecta 2 hilos pay |12V | toov | Z73 o ° ° — Relé, PL
acable [ g 5, 12V [100V 0 menos | 280 ° ® | — |[Cicutoc| e&PLC
i Y59A [ ] [ J @]
3 hilos (NPN) 5,12V 59 Circuiito CI
— . 3 hilos (PNP) Y7P ° ° o)
Salida hil Y598 e | O
Estado directa si 2 hilos oav 12V . 59 Ld — Relé, PLC
sélido | Indicacion | & cable 3 hilos (NPN) Y7INW | ® ° o |
diagnéstico 3 hilos (PNP 512V YIPW | e | e | o |orec
(Indicador ilos ( ) —
2 colores) 2 hilos 12V Y7BW [ ] [} o
Nota 1) Simbolo longitud cable  0.5m - (ejemplo)  Y59A
3m ... L Y59AL
5M ..o z Y59AZ

Nota 2) Los detectores magnéticos de estado sélido marcados con el simbolo "O" se fabrican bajo demanda.

4.3-12
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Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva . REA R
Montaje directo Serie

Caracteristicas técnicas

Fluido Aire comprimido
Presion de prueba 1.05MPa
Presion max. de trabajo 0.7MPa
Presién min. de trabajo 0.18MPa
Temperatura ambiente y de fluido -10a60°C
Velocidad del émbolo 50 a 300mm/s MKMK2
Lubricacién Sin lubricacién —
Tolerancia de longitud de carrera 0a250: %%, 251 a 1000: *}4, mas de 1001: *®
Montaje Modelo de montaje directo
REC
Carreras estandar PV
C.X
Diametro c tand Carrera maxima Carrera maxima MTS
(mm) arrera estandar (mm) disponible (mm) con detector (mm) | ("9
10 150, 200, 250, 300 500 500 C S
150, 200, 250, 300, 350, 400 —
15 450, 500 1000 750 MQ
20 200, 250, 300, 350, 400, 450 1500 1000
25 ) ) ) ) ) RHC
= 500, 600, 700, 800 2000 1500 L=
CC
200, 250, 300, 350, 400, 450 —
40 500, 600, 700, 800, 900, 1000 2000 1500

Nota) Las carreras intermedias se pueden ordenar en incrementos de 1mm.

Fuerza magnética de arrastre

Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40
Fuerza de arrastre 53.9 137 231 363 588 922

Tabla de pesos

(k)
Elemento Dimetro (mm)| 44 15 20 25 32 40
Peso REARO
bacnn | (con rail para detecton)| 0-111 | 0277 | 0.440 | 0660 | 1.27 | 2.06

(paraOde | RARC-ON
carrera) (sin rail para detectores) | 0-080 | 0.230 | 0.370 | 0.580 | 1.15 1.90

Peso adicional por cada 50mm de carrera
(equipado con rail para detectores)

0.034 | 0.045 | 0.071 | 0.083 | 0.113 | 0.133

Peso adicional por cada 50mm de carrera

(no equipado con rail para detectores) 0.014 | 0.020 | 0.040 | 0.050 | 0.070 | 0.080

Ejemplo de célculo: REAR25-500 (con rail para detector)
Peso basico 0.660kg, peso adicional ... 0.083kg/50mm, carrera del cilindro ... 500mm
0.660 + 0.083 x 500 + 50 = 1.49kg

4.3-13
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Serie REAR

/\ Precauciones especificas del producto

Montaje |

Desmontaje y mantenimiento

A\ Precaucién

1. Evite que se produzcan cortes u otros danos en la
superficie externa del tubo del cilindro.

Esto puede dar lugar a dafos en la rascadora y en el anillo
guia y a su vez a un funcionamiento defectuoso.

2. Preste atencion a la rotacion del carro.

Conviene controlar la rotacién, conectandolo a otro eje (guia
lineal, etc.).

3. Evite el funcionamiento del cilindro si el acoplamiento
magnético esta fuera de la posicion especificada.

En caso de que el acoplamiento magnético no se encuentre
bien colocado, presione manualmente el carro externo hasta
alcanzar la posicion correcta al final de la carrera (o0 empuije el
émbolo del cilindro con la presion del aire).

4. El cilindro esta montado con pernos a través de los
orificios de montaje en las culatas. Asegurese de
que estan debidamente ajustados.

5. Amarre siempre el cilindro por ambas culatas.
El carro no debe ser usado nunca como parte fija.

6. No aplique una carga lateral al carro externo.

Cuando se monta una carga directamente sobre el cilindro, no
se pueden compensar las posibles desalineaciones entre el
cilindro y el sistema de guiado y esto genera una carga lateral
que puede producir fallos en el funcionamiento. Se deberia
utilizar un método de conexién que permita compensar estas
variaciones de alineacion con los ejes y la flexién ocasionada
por el propio peso del cilindro. En la figura 2 se muestra el
montaje correcto.

Consola

Conexién directa de montaje

Véstago //con pernos, etc. .
guia Va§tago V %
guia \ AN
$ =T =2 3 Juego —]
[} oy oi >
@ g _am =
& § &
- . ullll
Cilindro Cilindro
sin vastago sin vastago

Las variaciones de alineacion del eje se
asimilan al proporcionar juego a la consola
de montaje y al cilindro. Ademas, la conso-
la se encuentra mas alla del centro del eje
del cilindro, para que éste no esté sujeto al
momento producido por la consola.

Al no poder asimilar las variaciones
de alineacion del eje del cilindro y
de la carga, se produce un funciona-
miento defectuoso.

Figura 2.
Montaje correcto

Figura 1.
Montaje incorrecto

7. Preste atencion al peso admisible de la carga al
operar en sentido vertical.

Cuando se opera en sentido vertical, el peso admisible de la carga
(valores de referencia en pagina 4.3-17) se determina mediante la
seleccion del modelo adecuado. Sin embargo, si se aplica una carga
mayor que el valor admisible, se puede dislocar el acoplamiento magné-
tico y existe la posibilidad de que se caiga la carga. Cuando se usa esta
aplicacién, consulte con SMC las condiciones de trabajo, (presion,
carga, velocidad, carrera, frecuencia, etc.).

4.3-14
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A Precaucién

1. Se necesitan herramientas especiales para el desmontaje.

Referencias herramientas especiales

N° Diametro aplicable (mm)
CYRZ-V 10, 15, 20
CYRZ-W 25, 32, 40




Seri,e REAR .
Metodo de seleccion del modelo

Condiciones de trabajo

Fn: fuerza de desplazamiento admisible (N)
Mb : momento méximo admisible cuando lleva piezas e W:
intermedias directas, etc. (N-m)
Pv: presién maxima de trabajo para funcionamiento vertical oL

(MPa)

Wamax: peso maximo de la carga cuando esta directamente

sobre el cuerpo (kg)

Wv: peso admisible de la carga para funcionamiento vertical (kg)

masa (kg)

* WB: peso piezas intermedias (kg)

coeficiente de friccion de la guia

* Presencia de detectores
* P: presion de trabajo (MPa)
* U: velocidad maxima (mm/s )

«Lo: distancia entre el centro del eje del cilindro y el * Carrera (mm) )
centro de masas de la pieza (cm) * Modo de funcionamiento
eL1: distancia entre el centro del eje del cilindro hastael _ (horizontal, inclinado, vertical)
centro de gravedad de las piezas intermedias, etc. (mm)
Y \ 4

Funcionam. horizontal|

[ Funcionam. inclinado |

| Funcionam. vertical

Funcionamiento inclinado

Fuerza de desplazamiento admisible (Fn) (n=1, 2, 3)

" § _ Verifique el peso de la carga
> y presion de trabajo
N N »le
Y \ / Y

Primer calculo provisional

del diametro /g~
oD >1.6 x _P

Primer calculo provisional

del diametro F2
oD>1.6x / 3

Primer calculo provisional

del diametro /7 —
oD>1.6x ?

Horizontal F1=HMx(W+Ws)x9.8
Inclinado F2 = (W + WB) x 9.8 x (LcosO + senB)
Vertical Fa=(W+WB)x9.8x (L +1)

Véase la tabla de fuerza de desplazamiento admisible

para (Fn) en los diagramas A.

WB > WBmax

W + WB < Wv ; W+ Ws>Wv
P<PV Célculo P>Pv
2> <z del peso de la carga
(Véase en la pagina 4.3-17 el admisible y (Véase en la pagina 4.3-17
W Peso méximo de carga cuando se presion el funcionamiento vertical).

Calculo
del peso de

Verifique las piezas intermedias

las piezas intermedias
(Ws)

descarga directamente en el cuerpo).

WB < WBmax

(Véase la tabla
de carreras

Verifique detectores y carrera

estandar en la
pag. 4.3-13).

(Véase en la pag. 4.3-16 los diagramas A).

Presencia
de railes para
detectores

Segundo calculo provisional del diametro
utilizando el grafico de la fuerza de
desplazamiento admisible (Fn) y la

distancia al centro del eje (Lo)

(Véase en la pag. 4.3-16 los diagramas B).

Tercer célculo provisional del diametro
utilizando el grafico de la velocidad
maxima (U) y del peso de la carga (W)

y

\
( El didmetro mayor se selecciona )l Calculo del diametro

mediante 3 célculos provisonales

v Nota 1)

Verifique los productos fabricados bajo demanda
basados en las condiciones de trabajo

(Véase las paginas 4.3-86 a 4.3-90).

\ 4

Seleccion del modelo

O

SvVC

Presencia
de detectores

Presencia
de sistemas
de guiado
externos

No

Nota 2)
WsB x L1> Mp,

Calculo
del momento
de giro

WB x L1<Mbp

Calculo
de la carrera
admisible

Calculo
de la carrera con
detectores

(Véase en la pagina 4.3-18 la precision antigiro
y el momento maximo admisible del cuerpo).

(Véase en la pagina 4.3-18 la precision antigiro
y el momento méximo admisible del cuerpo).

Nota 1) Verifique también los productos
fabricados bajo demanda en funcién

de las condiciones de trabajo.

Nota 2) Utilice un sistema de guia externa si
excede las caracteristicas técnicas.
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Seri,e REAR o
Metodo de seleccion del modelo

| Parametros de disefio 1 |

Método de seleccion

<Diag. A: distancia al centro del eje del cilindro ——— fuerza de desplazamiento admisible>
__ 200 ___ 400 W
z % £ 300 N
L 50 L 100 £ 200 ™
[0 (0]
3 40— ] ~ 3
2 g4 @ 50 B 100 S
£ E £ :
< 20 & 30 T 50 :
2 2 o 40 I
c c < 1
o k] — o 30 T
€ 10 AN IS € 1
2 : —
5 ™ 5 I§ 01" Area admisible |
< < 10 © !
2 s p g 2 19 !
° ———Area admisible ° 5 3 I
3 3 : g 5 :
g g Area admisible I I
o) 0} kot [
£ c c !
1 I I I I I 1 L L L L L L 1L L L L ' L L L
01 2 3 4 5 6 7 8 9 01234567 8910111213 012345678 9101112131415
Distancia al centro del eje del cilindro Lo (cm) Distancia al centro del eje del cilindro Lo (cm) Distancia al centro del eje del cilindro Lo (cm)
- = 500 — 500
b4 Z Z
=t 300 = 300 N
[T [T [
L) @ 200 \ o 200
o N el Qo
B 50 ] 2 1
£ N\ g 100 € 100 MM==E===F===F===
S 40 k] S T
® S 50 S 50 i
g 30 2 Q :
c c 40 T 40 T
2 9 2 g ko) 1
1S \ IS e 30 T
N N S 20 - :
KT « < Area admisible
o Q. o 1
7] 0 7] L
[} i A (] 10 . () 10 +
S s Area admisibl ° Area admisible ° T
e S 5 3 i
g N g :
() [ [} T
Z L i i
|
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 v
01 2 3 4 56 7 8 9 1011 01 234567 8 910111213 1L L L L L L L
012345678 9101112131415
Distancia al centro del eje del cilindro Lo (cm) Distancia al centro del eje del cilindro Lo (cm) Distancia al centro del eje del cilindro Lo (cm)

<Diag. B: velocidad maxima

diagrama del peso de la carga>

700 —7
===
50 REAR40
40T _REAR32——1_-
O _[__1__ Y I
§ o
= REAR20
g 10 —
5] REAR15
o
(] A I P R S
el
2 ik il vt otol el i
2 REAR10
o
1
o~
05 100 200 300
Velocidad maxima U (mm/s)
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Serie REAR

Método de seleccion del modelo

Parametros de diseiio 2

Flexion del cilindro

Funcionamiento vertical

Peso méx. de carga con carga directa sobre el cuerpo

Cuando se monta un cilindro horizontalmente,
se produce una flexién debida a su propio peso
como se muestra en el diagrama. Cuanto mayor
es la carrera, mayor es la flecha en el punto
central. Por lo tanto, considere un método de
conexién que pueda asimilar esta variacion
segun se indica en el dibujo.

Eje guia

Plataforma de carga

La carga debe ser guiada exteriormente por
elementos rodantes (guia LM, etc.). Si éste es
deslizante, la resistencia al deslizamiento
aumenta debido al peso y al momento de la
carga, lo que puede causar un funcionamiento
defectuoso.

Masa
(Peso consola de montaje +

TCT m peso de la pieza)
& |

[

| |
I
( » Pieza |
0 _ _ _ _
|
9@ i © H
v V O] Nota) [LJ !‘ ]
VR < 4 -0 w
Juego No? Cilindro sin vastago
(0.2 2 0.5mm)

Nota) En relacion a la flexiéon producida por el peso — —
propio, tal y como se muestra en la siguiente Diametro Modelo Peso de carga Pregwn T)a’.('ma
figura, es necesario proporcionar el juego cilindro avt\j,T'(i'b;e P?/t(r&;é?
suficiente al cilindro para que pueda recorrer de (mm) g
manera uniforme toda la carrera completa con la 10 REAR10 27 0.55
minima presién de trabajo posible, sin tocar la 15 REAR15 7.0 0.65
superficie de montaje o la carga, etc. 20 REAR20 11.0 0.65

25 REAR25 18.5 0.65
. ¢ ] 32 REAR32 30.0 0.65
ke = — ___7 = 40 REAR40 47.0 0.65
""""""""""" Nota) Tome precauciones cuando se sobrepase la
‘ presiéon maxima de trabajo, ya que puede
producir una rotura del acoplamiento magnético.
REAR25, 32, 40
REAR20
REAR15
REAR10
[
18 NS
17 T E/
16 SIS S
15 of Tixi a/
14 chwle. /
o=l [ 1] /
13 o
e &l 1]
= g7
En 17
5 [T/ /]
5 ® [ ]/
o g
€ ° 11777
’ 17777
6 177177
5 17777
¢ 117777
s 17777
: Lz
0 1000 2000 3000 4000 5000
Carrera (mm)

« El diagrama de flexion muestra los valores en el
momento en que el carro externo se encuentra en el
punto medio de la carrera.

O
z

Cuando la carga se aplica directamente al

cuerpo, ésta no debera ser mayor que los MK/MK2

valores maximos indicados en la tabla inferior.

Direccion de la carga

Direccion
dela carga

Modelo Peso max. de carga Wemaéx (kg)

REAR10 0.4

REAR15 1.0

REAR20 1.1

REAR25 1.2 REC
REAR32 1.5 [~ o
REAR40 2.0 C.X

MTS
C.S
MQ

Rail del detector R H C

N S
7 %L cc
Cuerpo Guia del émboloC L
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Seri,e REAR o
Metodo de seleccion del modelo

| Parametros de disefio 3 |

Precision antigiro del cuerpo y momento maximo admisible

Paradas intermedias (con rail para detectores) (valores de referencia)
El efecto amortiguador (arranque y parada Los valores de referencia correspondientes a la precision antigiro y al momento méax. admisible en el
progresivos) existe sélo antes de los finales de final de carrera se indican a continuacion.
carrera en los rangos de carrera indicados en la
tabla inferior. P
; ) recision antigiro
El efectf) amortiguador (arranque y parada Diametro | Precision | Momento méx. CarreraNma 2) /
progresivos) no se puede conseguir en una (mm) | antigiro () | 2dmisible (o) -
. e (N-m) admisible (mm) 17/
parada intermedia ni en el retorno desde una f' ;X(
parada intermedia utilizando un tope externo, etc. 10 6.0 0.05 100 W\
. . 15 4.5 0.15 200
Carrera de amortiguacion 20 3.7 0.20 300 Rail para detectores
Modelo Carrera (mm) 25 37 0.25 300
REAR10 20 32 3.4 0.40 400 9% Suia del émbolo O
uia del émbolo
REAR15 25 40 28 0.62 400 Cuerpo
REAR20 30
REAR25 30 Nota 1) Evite el funcionamiento con pares de giro (momento) . En tales casos, se recomienda el uso de una guia
externa .
REAR32 30 Nota 2) Los valores de referencia anteriormente mencionados son adecuados dentro de los rangos de carrera
REAR40 35 admisibles, pero deben tomarse precauciones, ya que a medida que la carrera se hace mas larga, la

inclinacién (angulo de giro) dentro de la carrera puede aumentar.

Nota 3) Cuando se aplique una carga directamente sobre el cuerpo, el peso de la carga no debera ser mayor que los
pesos de carga admisibles indicados en la pag. 4.3-13.

4.3-18
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Construccion/z10, 215

Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva

Montaje directo

Serie REAR

)

© o

Nl

1)/

T

@

\z

-

Lista de componentes

REAR10

Lista de componentes

MK/MK2

cx
cs
wa
co

Ne Designacion Material Nota Ne Designacion Material Nota

1 Cuerpo Aleacion de aluminio | Anodizado duro 18* | Anillo guia A Resina especial

2 | Tubo del cilindro Acero inoxidable 19* | Anillo guia B Resina especial

3 | Eje Acero inoxidable 20* | Junta del émbolo NBR

4 | Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 21* | Rascadora NBR

5 Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 22* | Junta de amortiguacién NBR

6 Iméan A Imén especial 23 | Placa magnética de proteccion | Acero laminado Cromado

7 | ImanB Imén especial 24 | Rail para detectores Aleacion de aluminio | Anodizado blanco

8 | Embolo Latén Niquelado electrolitico 25 |Iméan Iman especial

9 Espaciador Acero laminado Niquelado 26 | Tornillo Allen Acero al cromo Niquelado
10 Anillo elastico Acero tratado Niquelado 27* | Anillo guia C Resina especial
11 | Casquillo amortiguador Acero inoxidable * Los juegos de juntas contienen los elementos mencionados del 17 al 22 y se
12 Culata A Aleacion de aluminio Anodizado duro pueden pedir mediante la referencia de cada diametro.
13 Culata B Aleacion de aluminio Anodizado duro
14 Anillo de fijacién Aleacion de aluminio Anodizado duro . .

— Juego de juntas de recambio
. o .| Acero inoxidable REAR10
15 Anillo elastico tipo C para eje — - Digmetr
Lamina de acero | Niquelado (REAR15) (EITETD Referencia Contenido
16 | Permo Acero al Niguelado L
de boca hexagonal cero al cromo q 10 REAR10-PS Componentes

17+ | Junta estanqueidad tubo cilindro NBR 15 REAR15-PS 17,18, 19, 20, 21, 22, 27

Juegos de accesorios de railes para detectores

CYR

10

E—

Diametro l

l Carrera

Juegos de accesorios de railes para detectores

Diametro (mm) Ref. juego Contenido
10 CYR10E-[] Componentes 24, 25, 26, 27
15 CYR15E-J | Componentes 23, 24, 26, 27 Nota 2

Nota 1) O indica la carrera.
Nota 2) 915 tiene imanes integrados en el cuerpo.

O

SvVC
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Serie REAR

Construccion/o20 a 940

29

Lista de componentes

@

i/

[/ 7/
T 7
7

!
N | i

o

7

[0

Lista de componentes

"

@®

Ne Designacion Material Nota Ne Designacion Material Nota

1 |Cuerpo Aleacion de aluminio Anodizado duro 21* | Anillo guia A Resina especial

2 | Tubo del cilindro Acero inoxidable 22* | Anillo guia B Resina especial

3 |Eje Acero inoxidable 23* | Junta del émbolo NBR

4 | Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 24* | Rascadora NBR

5 | Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 25" | Junta de amortiguacion NBR

6 |ImanA Iman especial 26 | Placa magnética de proteccion | Acero laminado Cromado
7 |lmanB Iman especial 27 | Rail para detectores Aleacion de aluminio |  Anodizado blanco
8 | Amortiguador elastico Uretano 28 |Iman Iman especial

9 | Soporte junta amortiguacién | Aleacion de aluminio Cromado 29 | Tornillo Allen Acero al cromo Niguelado
10 |Embolo Aleacion de aluminio Cromado 30* | Anillo guia C Resina especial

11 | Espaciador Acero laminado Niguelado * Los juegos de juntas contienen los elementos mencionados del 20 al 25 y del
12 | Anillo elastico Acero tratado Niquelado 30 en adelante y se pueden pedir mediante la referencia de cada diametro.

Latén Niquelado electrolitico
13 | Casquillo amortiguador (REAR 32, 40)
Acero inoxidable REAR 20, 25

14 | Contratuerca B Acero al carbono Niquelado

15 | Culata A Aleacién de aluminio Anodizado duro Juego de juntas de recambio

16 |CulataB Aleacion de aluminio Anodizado duro
17 | Anillo de fijacion Aleacion de aluminio Anodizado duro Di(-?'ln':‘rﬁ;m Ref. juego Contenido
18 | Anillo eldstico tipo C para eje Acero inoxidable REAR 25, 32 20 REAR20-PS

Lamina de acero | Niquelado (REAR 20, 40)
Tornilio . 25 REAR25-PS Componentes

19| de boca hexagonal Acero al cromo Niquelado 32 REAR32-PS 20, 21, 22, 23, 24, 25, 30
20* | Junta estanqueidad tubo cilindro NBR 40 REAR40-PS

Juegos de accesorios de railes para detectores

CYR

20

E_

l Carrera

Diametro

4.3-20

Juegos de accesorios de railes para detectores

Didmetro (mm) Ref. juego Contenido
20 Detector tipo Reed CYR20E-J
Detector estado sdlido CYR20EN-[] Componentes
25 CYR25E-[] 26, 27, 28, 29, 30
32 CYR32E-[
40 CYRA40E-[]

Nota 1) (I indica la carrera.

O
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Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva
Montaje directo

Serie REAR

Dimensiones
——
© ©
& ©
4-Avellanado oB
Prof. avellanado C
T T_ 8-MM prof. de rosca M T CB HHA
4-J Longitud
o _—
@_ | & -é/ efectiva rosca E
- L = =
X S HE % 6o
© e o < Wy, e e
hd
w K ‘ Rail para detectores gg HR g REAR10 REAR15
Q + Carrera G Tapon
Z + Carrera
A w K
':I_: U © © )
o }
I —_— - X
: -é' -é —— 7 =
2.p Conexionado
(mm)
Modelo A B (o] CB CR D F G GP | GW H HA HC HR HS HT JXE
REAR10 10.5 6.5 3.2 2 0.5 12 6.5 6 27 255 26 24 25 24 5 14 M4 x 6
REAR15 12 8 4.2 2 0.5 17 8 7 33 31.5 32 30 31 30 8.5 17 M5 x 7
REAR20 9 9.5 52 3 1 22.8 9 6 39 37.5 39 36 38 36 7.5 21 M6 x 8
REAR25 8.5 9.5 52 8! 1 27.8 8.5 6 44 42.5 44 41 43 41 6.5 23.5 M6 x 8
REAR32 105 | 11 6.5 3 15 35 10.5 7 55 53.5 55 52 54 51 7 29 M8 x 10
REAR40 10 1 6.5 5 2 43 13 7 65 63.5 67 62 66 62 8 36 M8 x 10
Modelo K L LD M MM N P PW Q Qw T w ws X Y V4
REAR10 9 38 3.5 4 M3 4.5 M5 26 68 14 195 20 8 15 39.5 80
REAR15 14 53 4.3 5 M4 6 M5 32 84 18 21 25 7 18 54.5 98
REAR20 11 62 5.6 5 M4 7 Rc 1/8 38 95 17 20.5 40 7 22 64 107
REAR25 15 70 5.6 6 M5 6.5 Rc 1/8 43 105 20 215 40 7 28 72 117
REAR32 13 76 7 7 M6 8.5 Rc 1/8 54 116 26 24 50 7 35 79 130
REAR40 15 90 7 8 M6 11 Rc 1/4 64 134 34 26 60 7 40 93 148
4.3-21
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Serie REAR

Posicion adecuada de montaje para deteccion a final de carrera
de los detectores magnéticos

b1
Lc | . o].

Rango de trabajo del
detector magnético
(mm)
= mDe'ﬁs:citor D-270] D:YSD
Dlan(1:1tr|;1<; agnético | p.A9[] | D-M9O] D-280] [I))Y;é%lv
10 13 7 - -
15 5 = =
20 4 - -
25 — - 9 7
32 — - 9 6
40 - - 11 6

210 a 220 (mm)
DiémetroMD?ﬁg;%%g A © D
(mm) D-A9] | D-MOL] | D-A9C1 | D-M9L] | D-A9(] | D-M9(1| D-A9(] | D-M9C]
10 28 32 48 44 48 44 28 32
15 17.5 215 76.5 72.5 — — 56.5 60.5
20 19.5 235 875 83.5 39.5 35.5 67.5 71.5
Nota) No se pueden instalar detectores magnéticos en la zona C en el caso de 215.
225 a 040 (mm)
Mod. detector A C
magnético
D-z701 D-Y5[] D-Z701 D-Y5[] D-z701 D-Y5[] D-Z701 D-Y5(]
Digmetro D-z8[ D-Y7U1 D-z8[l D-Y7(1 D-Z8[] D-Y7U1 D-z8[ D-Y7(1
(mm) D-Y7OOW D-Y7OOW D-Y7OOW D-Y7OOW
25 18 18 97 99 43 43 74 74
32 215 215 108.5 108.5 46.5 46.5 83.5 83.5
40 235 235 124.5 124.5 48.5 48.5 99.5 99.5

Montaje del detector magnético

Cuando se monta el detector
magnético, hay que insertarlo en la
ranura del cilindro en la direccién que
muestra el dibujo de la derecha.
Después de emplazarlo en su posicion,
utilice un destornillador de relojero de
cabeza plana para apretar el tornillo
que se incluye.

Nota) Cuando realice el apriete del tornillo de montaje del detector,
utilice un destornillador de relojero con una empufiadura de 5 a
6mm de didmetro.

Ademas, el par de apriete debera ser de aproximadamente 0.05 a
0.1N-m. Como norma se aprieta hasta notar resistencia y después
se da un giro adicional de unos 90°.

Destornillador de relojero de cabeza plana

Detector magnético

Tornillo de montaje del detector (M2.5 x 4 7)
(incluido)

Caracteristicas técnicas de los detectores magnéticos

(1) Se pueden anadir detectores (con rail) al modelo estandar (sin rail). El juego de accesorios de rail
para detectores se menciona en las paginas 4.3-19 y 4.3-20 y se puede solicitar junto con los
detectores magnéticos.

(2) Véase en las instrucciones adicionales de desmontaje la instalacion de los detectores.

4.3-22
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Nota 1) En algunos casos no se pueden montar

detectores.

Nota 2) Los rangos de trabajo son estandar incluyendo la
histéresis y no se garantizan. Se pueden producir
serias variaciones dependiendo del ambiente de
trabajo (variacién del orden de +30%).



Cilindro sin
vastago con
amortiguacion
progresiva

Serie REAS

Casquillos de deslizamiento en las guias

Forma de pedido

REA S

25—

300

—A72

Cilindro sin vastago
con amortiguacion progresiva

Casquillos de deslizamiento
(en las guias)

Diametro ¢

10 10mm
15 15mm
20 20mm
25 25mm
32 32mm
40 40mm

2 uns.

1un.

n°uns.

o Detector magnético

l - [ Sin detector magnético

« Véase en la tabla inferior de los

detectores magnéticos aplicables.

* Los modelos sin detectores sélo

disponen de railes para
detectores.

b Carrera estandar

Véase la tabla de carreras estandar en la pag. 4.3-24.

Véase la "Guia de los detectores magnéticos" (E-274-A) para mas detalles.

Detectores magnéticos /

Véase en la pag. 5.3-2 mas detalles sobre los detectores magnéticos.

Numero de detectores magnéticos

q e . Nota 1
Voltaje Mod. detect. magnético| Longitud de cable (mf
Contacto Funcién especial Entrada Led Cableado o i
eléctrica |indicador|  (salida) DC AC Entrada eléctrica | g5 | 3 | 5 linguno Carga aplicable
Perpendicular| En linea 6 [O]@]N)
3 hilos
(equiv.aNPN)| — | 5V - - A76H | ® | ® | —|— CircuitoCI| —
2 Salida | Si - = 200V | A72 [A72H | @ |® |—|—
Q directa -
ﬂg — a cable 12V 100V A73 |A73H | o (@ | @® |—
= No 2 hilos o4V 5V, 12V [100Vomenos| A80 | A8OH | @ | @ |— | — |Circuito Cl 'Tneﬂg
= Si 12V A73C — o | o|l0 0O —
Conector
No 5V, 12V |24V o menos | A8OC — ® |®| ® | @ Circuito Cl
Salida 3 hl|Ios (NPN) sV 12V F7NV F79 ® 0 O |— Gircuito CI
directa 3 hilos (PNP) ’ F7PV F7P e |@|O0|—
a cable . F7BV | J79 | @ |@|O[—
2 hilos 12V _
o Conector J79C — o o000
% - . 3 hilos (NPN) 5V 12V FZINWV| F79W | @ |@ | O |— c ol
N ndicacion diagnéstico - ) ircuito i
g (indicador 2 colores) si 3 hilos (PNP) 24V _ — |FfPW | @ (@O | — Relé,
8 ‘ _ Salida 2 hilos 1oV F7BWV| J7ow | @ (@ [O[—| PLC
uflj Resistente al agua (indicador 2 colores) | directa — F7/BA | — |@| O |—
Con temporizador acable 3 hilos (NPN) vV 12V — FINT | — |@e|O|—|
Con salida diagndstico (indic. 2 colores) v, — F79F | ®© (@ | O Cireuito CI
Salida diagnéstico mantenida 4 hilos (NPN) Nota 3)
(indicador 2 colores) - — F7LF | & | & O | —
Nota 1) Simbolo longitud cable 0.5m ........— (ejemplo) AB0C
..L (ejemplo) ABOCL
..Z (ejemplo) ABOCZ
Ninguno .. (ejemplo) ABOCN
Nota 2) Los detectores magnéticos de estado sélido marcados con el simbolo "O" se fabrican bajo demanda.
Nota 3) El modelo D-F7LF no se puede montar con el didmetro @10.
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Serie REAS

Caracteristicas técnicas

* | Fluido Aire comprimido
Presion de prueba 1.05MPa
Presion max. de trabajo 0.7MPa
Presion min. de trabajo 0.18MPa
Temperatura ambiente y de fluido -10a 60°C
Velocidad del émbolo 50 a 300mm/s
Lubricacién Sin lubricacién
Tolerancia de longitud de carrera 0a250: 4'°, 251 a1000: ", mas de 1001: 8

Carreras estandar

Diametro c tand Carrera maxima
(mm) arrera estandar (mm) disponible (mm)
10 150, 200, 250, 300 500
150, 200, 250, 300, 350, 400
15 450, 500 750
20 1000
25 200, 250, 300, 350, 400, 450
500, 600, 700, 800
1500
32
200, 250, 300, 350, 400, 450
& 500, 600, 700, 800, 900, 1000 1500
Nota) Las carreras intermedias se pueden ordenar en incrementos de 1Tmm.
Fuerza magnética de arrastre
(N)
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40
Fuerza de arrastre 53.9 137 231 363 588 922
Tabla de pesos
(kg)
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40
Peso basico 0.48 0.91 1.48 1.84 3.63 4.02
Peso adicional por cada 50mm de carrera| 0.074 0.104 0.138 0.172 0.267 0.406
Ejemplo de célculo: REAS32-500
Peso basico ....... 3.63 kg peso adicional ............ 0.267/50mm carrera cilindro .. 500mm

3.63 + 0.267 x 500 + 50 = 6.3kg

4.3-24
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Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva " REA S
Casquillos de deslizamiento en las guias Serie

/\ Precauciones especificas del producto

| Funcionamiento |

A\ Advertencia

1. Preste atencion al espacio entre las placas y
el carro.
Evite introducir los dedos y manos en dicho espacio mientras
el cilindro esta en funcionamiento.

2. No aplique una carga al cilindro superior al
valor admisible indicado en las "paginas de
seleccion del modelo".

| Montaje |

A\ Precaucion

1. Evite montar el cilindro usando el carro como
parte fija .

El cilindro deberia funcionar con las placas fijas a la superficie
de montaje.

2. Realice el montaje de manera que el carro
externo funcione con la minima presion de
trabajo durante la carrera completa.

Si la superficie de montaje no es plana, las guias se deforman,
aumenta la presion de trabajo minima y se produce un
deterioro prematuro de los casquillos. Por ello, el montaje se
deberia realizar de manera que el carro externo funcione con la
minima presion de trabajo durante toda la carrera. En los casos
en que la superficie no sea totalmente plana, se debera realizar
un ajuste mediante espaciadores.

4.3-25
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Serie REAS

Método de seleccion del modelo 1

Pv: presion maxima de trabajo para funcionamiento vertical (MPa)
WA: peso admisible de la carga en estas condiciones de trabajo (kg)
Wv: peso admisible de la carga para funcionamiento vertical (kg)

O: coeficiente de carrera

Peso de carga en carrera

Condiciones de trabajo

* W: masa (kg)
* P: presion de trabajo (MPa)

« U: velocidad méaxima (mm/s)
« Carrera (mm)
« Lo: distancia entre la superficie de montaje del patin de deslizamiento

y el centro de gravedad de la pieza (cm)
* Modo de funcionamiento (horizontal, inclinado, vertical)

o= —
Peso maximo de carga l
M(?do
funcior
\ 4 \ 4
Funcionam. horizontal | Funcionam. inclinado| Funcionamiento vertical
M > Verifique el peso de la carga
y presion de trabajo
N M »la
Y \ 4 Y
Primer calculo provisional| | Primer célculo provisional Primer célculo provisional
del didmetro del modelo del diametro del modelo del diametro del modelo
w /0.3 x Weos6 + Wsen0 03xW+W
oD>28x ,/ — oD>50x /| ——mM oD>50x ,/———
P P P
W > Wv
Calculodel ~~_P>Pv
peso de la carga admisible
y de la presion
Funcionamiento inclinado (Véase enla pag. 4.3-29
el funcionamiento vertical).
YV (Véase en la pag. 4.3-27 para calcular c).
Calcule el coeficiente de carrera (0) con la carrera _ _Pesode carga en carrera
y el didmetro determinado provisional Peso maximo de carga
\ 4
Seleccione un ejemplo de calculo
del peso admisible basado en la
posicion de funcionamiento del cilindro
l (Véase de la pag. 4.3-27 a la 4.3-28).
Verifique el diametro, la carrera'y Lo W>Wa Calcule (Wa) de la
férmula para el calculo provisional
del diametro
W<Wa
(Véase el diagrama B de la pag. 4.3-27).
Segundo calculo provisional
del diametro utilizando el grafico
de velocidad maxima (U) y
del peso de la carga (W)
Nota 1) Verifique también los productos
fabricados bajo demanda en
funcion de las condiciones de
(EI dl_ametro mayor se selecqpna )l Calculo del didgmetro | trabajo
mediante dos calculos provisionales.
\ 4 Nota 1)
Verifique los productos fabricados bajo demanda
basados en las condiciones de trabajo
(Véase de la pag. 4.3-86 a la 4.3-90).
Seleccién del modelo
4.3-26
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Serie REAS

Método de seleccion del modelo 2

| Parametros de disefio 1 |

Como calcular G cuando se selecciona
el peso admisible de la carga

Ejemplos del calculo de peso admisible de la carga
basados en la posicion de montaje del cilindro

El peso maximo de la carga cambia en funcién de la carrera del cilindro,
como se muestra en la tabla inferior, por lo que conviene calcular O como
un coeficiente determinado en relacién a cada carrera.
Ejemplo) para REAS25-650
(1) Peso maximo de la carga = 20kg
(2) Peso de la carga para 650st = 13.6kg
13.6

©®6 =

= 0.68 es el resultado.

Férmula para ¢ (0 < 1) ST: carrera (mm)

Modelo REAS10 REAS15 REAS20
o- 10(0.86—1.3x10’3xST) 10(1.5—1.3x10"’x8T) 10(1.71—1.3x10’3xST)
3 7 12
Modelo REAS25 REAS32 REAS40
o= 10(1.98—1.3)( 103 x ST) 10(2.26—1.3x10’3xST) 10(2.48—1.3x 102 x ST)
20 30 50

©20-500mmST, 825-500mmST, 32-600mmST y 940-600mmST.

O T~ 11—
N
30 \\
[ R P A A N
20 NC N\Ss
. IR SO N ISR (SR . G SR b '94\ Yo 4| L]
| o e S N I NN
& B, N N
S PN N
° 5 ‘?3;&&\ N
3 S N NS N
2 CTT7" 4, 7777VTA\W%f‘\Ai\i*”**\fkf\
&.) 3 QV@ u N \ N
5 \\’0 ! NG
1 i
0 500 (650) 750 1000 1500

Carrera del cilindro (mm)

<Diag.: velocidad maxima— diagrama del peso de la carga>

100
80
50 REAS40
gg ,,,,, —REAS3Z -~ ]
,,,,, IS
S 20 REAS25 NG
< T B N RO N S ot \\\ ,,,,, .
= REAS20 ~ T~
& 10 %
8 REAS15 =
3 N
O P B e e e e e e e
o REAS10 T
~
,,,,, SN O P A ,,,,,,,,x,,,,,,,,“,,,x
1 ™
0.5
100 200 300

Velocidad maxima U (mm/s )

O

1. Funcionamiento horizontal (montaje en plano horizontal)

Nota) Calcule con O = 1 para las aplicaciones de hasta 210-300mmST, 215-500mmST,

{—qi il
i
Peso méaximo de carga (centro del patin de deslizamiento) (kg) C
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40 c X
Peso méaximo de carga (kg) 3 7 12 20 30 50 e —
Carrera (max) hasta 300mm |hasta 500mm| hasta 500mm |hasta 500mm | hasta 600mm [hasta 600mm MTS
Estos valores de peso mencionados cambian con la longitud de carrera segun el tamafo del ———
cilindro, debido a la limitacion por la deformacién de los ejes guias (fijese en el coeficiente 0). C S
Ademés, segun la direccion del movimiento, el peso admisible de la carga puede diferir del u
peso maximo de la carga. —
2. Funcionamiento horizontal (montaje en plano vertical)
V. RHC_
Hir o = e 'f— 1 —@@i— CC
- - el
— —
b e I
i =t | &
N !
T
Diametro Peso de carga
(mm) admisible WA (kg)
. . - . G-12.0
Lo: distancia de la superficie de montaje hasta 10 84100
el centro de gravedad de la carga (cm) 4+ 2L0
15 0-36.4
10.6 + 2Lo
0744
20 12+ 2Lo
G-140
25 13.8 + 2Lo
G-258
32 17 + 2Lo
G-520
40 20.6 + 2Lo
3. Funcionamiento vertical
=E Diametro Peso de carga
~EE (mm) admisible WA (kg)
i G4.16
: 10 22+Lo
0-13.23
‘ - 15 27 +Lo
| Tl Lte 5268
! ] 20 29+ Lo
| | G-44.0
| - = 34+ Lo
i G-88.2
| 32 42+Lo
G-167.8
40 5.1+ Lo
=
1§
Lo: distancia de la superficie de montaje hasta el centro de gravedad de la carga (cm)
Nota) Conviene tener en cuenta un coeficiente de seguridad para prevenir caidas.
4.3-27
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Serie REAS

Método de seleccion del modelo 3

Parametros de disefio 2 |

Ejemplos del calculo del peso admisible de la carga en funcion de la posicion de montaje del cilindro

4. Funcionamiento inclinado (montaje inclinado)

7. Funcionamiento horizontal (fuerza desplazada perpendicularmente)

Diametro | Peso de carga admisible
(mm) WA (kg)
10 G-10.5:-K

3.5c0s 0 + 2 (2.2 + Lo) sen 6

oK

15 5c0s 0 +2 (2.7 + Lo) sen

oK

20 6cos 6 +2 (2.9 + Lo) sen 6

__ Gi20K

25 6c0s 6 + 2 (3.4 + Lo) sen 6

s | 020K

7cos 0+ 2 (4.2 + Lo) sen 6

Angulo] hasta 457 hasta 60°[ hasta 75°] hasta 907 +G-( 2 OOTK ) sen

k |1 | 09 | 08 | 07 40 | 5xs0v2(.1+osent

Coeficiente angular (k): k = [hasta 45° (= 0)] = 1,
[hasta 60°] = 0.9,
[hasta 75°] = 0.8,
[hasta 90°] = 0.7

Lo: distancia entre la superficie de montaje y el centro de gravedad de la carga (cm)

5. Funcionamiento inclinado (montaje inclinado lateralmente)

R |
'

M O

! e e e —

s

1 I

; H |
ik i

F: fuerza de desplazamiento (desde el patin a la posicion Lo) (kg)
Lo: distancia de la superficie de montaje hasta el centro de gravedad de la carga (cm)

Didmetro (mm) 10 15 20
Peso de carga G-5.25 G-17.5 G-36
admisible WA (kg) 22+ Lo 27 +Lo 29+ Lo
Didmetro (mm) 25 32 40
Peso de carga G-60 0105 G-200
admisible WA (kg) 34+Lo 42+Llo 5.1+Lo

8. Funcionamiento horizontal (carga desplazada lateralmente Lo)

Diametro Peso de carga
Lo: distancia entre la superficie de montaje y (mm) admisible WA (kg) AEH:H:__ | :F‘_H 5 {b_!
el centro de gravedad de la carga (cm) 0-12.0 ! — £33 |
10 4+2(2.2+Lo)send B e SUNNN
15 0-36.4
52+2(2.7+Lo)sen® Lo
0744
20 6.2+2(29+Lo)send
25 0140 Lo: distancia de la superficie de montaje hasta el centro de gravedad de la carga (cm)
7+2(3.4+Lo)sen6
32 G-258 Diametro (mm) 10 15 20
8.6+2(42+Lo)send
G-520 Peso de carga 0-8.40 0-25.48 G0-52.1
40 10.4+2 (5.1 +Lo)sen 6 admisible WA (kg) 4+Lo 52+Lo 6.2 +Lo
6. Funcionamiento horizontal, carga desplazada axialmente (Lo) Diametro (mm) 25 32 40
| W | Peso de carga G-98 G-180 G-364
admisible WA (kg) 7.0 + Lo 8.6 +Lo 10.4 + Lo
1
Rl

£
Lo .
Diametro| Peso de carga admisible

(mm) WA (kg)

Lo: distancia entre el centro del patin de 10 G-5.25
deslizamiento y el centro de gravedad Lo + 3.5
de la carga (cm) 15 0175
Lo +5.0

G-36
20 Lo +6.0

060
= Lo + 6.0

0-105
32 Lo+7.0

G-200
40 Lo + 8.0

4.3-28
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Serie REAS

Método de seleccion del modelo 4

| Parametros de disefio 3 |

Funcionamiento vertical

Paradas intermedias

Cuando una carga se desplaza verticalmente, se deben respetar el peso de
la carga y la presiéon maxima de trabajo que se muestran en la tabla inferior.
Tenga en cuenta que si se sobrepasan estos valores, la carga podria
caerse.

LT Modelo Zaﬁigﬁlg%]va Mdéé( itr:;%apjfgen
(mm) kg) (MPa)
10 REAS10 2.7 0.55
15 REAS15 7.0 0.65
20 REAS20 11.0 0.65
25 REAS25 18.5 0.65
32 REAS32 30.0 0.65
40 REAS40 47.0 0.65

Nota) Tenga en cuenta que se si se sobrepasa la presién méxima de trabajo, se puede
dislocar el acoplamiento magnético.

Ajuste de carrera

El perno de ajuste viene colocado de fabrica en la posicién 6ptima para
una aceleracion y deceleracion uniformes y debe utilizarse en toda la
carrera. Cuando sea necesario un ajuste de carrera, el ajuste maximo
en un lado es de 2mm (no sobrepase esos 2mm, ya que seria imposible
conseguir una aceleracién y deceleracién uniformes).

Ajuste de carrera

Afloje la tuerca hexagonal y después de llevar a cabo el ajuste de
carrera desde el lado de la placa con una llave, apriete y asegure
nuevamente la tuerca hexagonal.

Cantidad ajuste de carrera T

(méx. 2mm ) L

Perno de ajuste

Tuerca hexagonal

Posicion del perno de ajuste(durante el montaje),
Par de apriete de la tuerca hexagonal

Modelo | T (mm) Par de apriete (N-m)
REAS10 1

REAS15 | 1 167
REAS20 1.5 3.14
REAS25 1.5 10.8
REAS32 3

REAS40 | 2 235

O

El efecto amortiguador (arranque y parada progresivos) existe sélo para los
finales de carrera en los rangos de carrera indicados en la tabla inferior.

El efecto amortiguador (arranque y parada progresivos) no se puede
conseguir en una parada intermedia ni en el retorno desde una parada
intermedia utilizando un tope externo, etc.

Carrera de amortiguacion

Modelo Carrera (mm)
REAS10 20
REAS15 25
REAS20 30
REAS25 30
REAS32 30
REAS40 35
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Serie REAS

Construccion/z10, 215

Il

vy

Lista de componentes

WL/

A

X

/

/T

REAS10

Lista de componentes

R

Ne Designacion Material Nota Ne Designacion Material Nota
1 | Tubo del cilindro Acero inoxidable 17 | PlacaB Aleacion de aluminio Anodizado duro
2 | Tubo del carro exterior Aleacion de aluminio 18 | Carcasa del conexionado Aleacion de aluminio Anodizado duro
3 |Eje Acero inoxidable 19 | Eje de la guia A Acero al carbono Cromado duro
4 | Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 20 | EjedelaguiaB Acero al carbono Cromado duro
5 | Entrehierro Acelro Iamina'do Cincado cromado 21 | Perno de ajuste A al Cmnﬁfﬁ:g”bdeno Niquelado
6 |IménA Iman especial
7 |ImanB Iman especial 22 | Perno de ajuste B al cronﬁ)cﬂglibdeno Niguelado
8 | Soporte junta amortiguacion Aleacion de aluminio Anodizado 23 | Tuerca hexagonal Acero al carbono Niquelado
9 |Embolo Laton e’]‘é%?r%lﬁat?& 24 | Rail de montaje detectores|  Aleacion de aluminio
10 | Patin de deslizamiento Aleacion de aluminio Anodizado duro 25 | Detector magnético -
11 | Espaciador Acero laminado Nigquelado 26* | Junta estanqueidad tubo cilindro NBR
12 | Espaciador del carro Acero laminado Niquelado 27* | Junta estanqueidad eje guia NBR
13 | Anillo elastico Acero tratado Niquelado 28* | Anillo guia A Resina especial
14 | Casquillo Material antifriccion retén de aceite 29* | Anillo guia B Resina especial
15 | Casquillo amortiguador Acero inoxidable 30* | Junta del émbolo NBR
16 |Placa A Aleacién de aluminio Anodizado duro 31* | Rascadora NBR
32* | Junta de amortiguacion NBR

Juego de juntas de recambio

Diametro Ref. juego Contenido
(mm)
10 REAS10-PS Componentes
15 REAS15-PS 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32
4.3-30

O

* Los juegos de juntas contienen los elementos mencionados del 26 al 32 y se
pueden pedir mediante la referencia del juego de cada didmetro.



Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva
Casquillos de deslizamiento en las guias
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Serie REAS

Construccion/o20 a 240
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MK/MK2
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& |
=

Lista de componentes Lista de componentes

Ne Designacion Material Nota Ne Designacion Material Nota
1 |Tubo del cilindro Acero inoxidable 18 | Contratuerca B Acero al carbono Niquelado
2 | Tubo del carro exterior | Aleacion de aluminio 19 |Placa A Aleacion de aluminio Anodizado duro
3 |Eje Acero inoxidable 20 |PlacaB Aleacioén de aluminio Anodizado duro
4 |Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 21 | Ejedelaguia A Acero al carbono Cromado duro
5 |Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 22 |EjedelaguiaB Acero al carbono Cromado duro
6 [ImanA Iman especial 23 | Perno de ajuste A Acnquigljgrr?gw ° Niguelado
7 |ImanB Iman especial . Acero al )
8 | Amortiguador elastico Uretano 24 |Pemo deajuste B cromo molibdeno Niquelado
9 | Soporte junta amortiguacién | Aleacion de aluminio Cromado 25 _| Tuerca hexagonal Acero al carbono Niguelado
10 |Embolo Aleacién de aluminio Cromado 26 | Rai de montaje detectores| Aleacion de aluminio
11 | Patin de deslizamiento | Aleacién de aluminio Anodizado duro 27 | Detector magnético - de g(;:g?o?, ﬁisa%%rf]é?ico
12 |Espaciador Acero laminado Niguelado 28 | Junta estanqueidad tubo cilindro NBR
13 |Espaciador del carro Acero laminado Niquelado 29 | Junta estanqueidad eje guia NBR
14 | Anillo elastico Acero tratado Niquelado 30* | Anillo guia A Resina especial
15 |Casquillo M?é?gg' dznggggén 31* | Anillo guia B Resina especial
16 | Soporte casquillo amortiguador| Aleacion de aluminio Anodizado 32" | Junta del émbolo NBR
Latén Niquelado electrolitico 33* | Rascadora - - NBR
17 | Casquillo amortiguador (REASS2, 40) 34* | Junta de amortiguacion NBR
Acero inoxidable REAS20, 25 # Los juegos de juntas contienen los elementos mencionados del 28 al 34 y se pueden
pedir mediante la referencia del juego de cada didmetro.
Juego de juntas de recambio
Diametro Ref. juego Contenido
(mm)

20 REAS20-PS

25 REAS25-PS Componentes

32 REAS32-PS 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34

40 REAS40-PS

4.3-31
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Serie REAS

Dimensiones/z10
4-M4 prof. rosca 6
20.5 47 + Carrera / 125 8
12 25 2
4‘2"\/'5 D D / Eje hueco para tuberia
1
\ k\ ol Fj\ .
X NES: =i -
Q] ©
>3 glg  x 8 8l— o} 18
QWAL - ! IT® ]

S &, & =
00 GRS i CF

=
Aprox. 14

1
| | 4-M5
. Lli Prof. de rosca 9.5
6.5 Detector
magnético 6.5
2 7.5 45
S El rail de montaje del detector
33 M 60 + Carrera

se puede montar en el lado opuesto
34 9.5

©

80 + Carrera 9.5

0.5

1
et —

4.3-32
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Dimensiones/g15 a 040

Cilindro sin vastago con amortiguacién progresiva
Casquillos de deslizamiento en las guias

Serie REAS

Diametro de avellanado oB

Prof. avellanado C

MK/MK2

TT S + Carrera T
2-P HG Eje hueco para tuberia 5
\ PA MM prof. de rosca M
A S
I / == =
2p . _HG %) F g n— al (
N \\ [ © ] i
>) @ '@' )
a a 4 xK (prof) Q
Cwog @b vg 3 & =g ok
HT
@A Smroooooo- =
e RN =—— |
s Znd =
X BEl
HA " G
HP 8 L@, <+| NN Detector ™\ G
H g HA ‘; A L magnético
P 9 Q + Carrera
H 2‘ ‘N Z + Carrera El rail de montaje del detector
REAS15 @ se puede montar en el lado opuesto
< m tb
Carcasa ti,¢ > ‘Ll
del conexionado ﬁ m
| < w
LU
o 034 ET
- 38
(mm)
Modelo A B C D d EA EB FA FB G GP H HA HG
REAS15 7.5 9.5 5 16.6 12 6 13 3 6 6.5 52 40 29 13
REAS20 | 10 9.5 5 21.6 16 - - - - 8.5 62 46 36 17
REAS25 | 10 11 6.5 26.4 16 8 14 4 7 8.5 70 54 40 20
REAS32 | 125 14 8 33.6 20 8 16 ) 7 9.5 86 66 46 24
REAS40 | 125 14 8 41.6 25 10 20 5 10 10.5 104 76 57 25
Modelo HP HS HT JxK L LD M MM N NN
REAS15 39 15 21 M6 x 9.5 60 5.6 8 M5 7.5 M8 x 1.0
REAS20 45 25.5 10 M6 x 9.5 70 5.6 10 Mé 9.5 M10x 1.0
REAS25 53 23 10 M8 x 10 70 7 10 M6 11 M14x 1.5
REAS32 64 27 17 M10 x 15 85 8.7 12 M8 11.5 M20 x 1.5
REAS40 74 31 14 M10 x 15 95 8.7 12 M8 10.5 M20 x 1.5
Modelo P PA* PB PW Q Qw S T TT ta tb w 4
REAS15 M5 30 50 75 75 30 62 12.5 22.5 0.5 1 72 97
REAS20 Rc 1/8 40 70 90 90 38 73 16.5 25.5 - - 87 115
REAS25 Rc 1/8 40 70 100 90 42 73 16.5 25.5 0.5 1 97 115
REAS32 Rc 1/8 40 75 122 110 50 91 18.5 28.5 0.5 1 119 138
REAS40 Rc 1/4 65 105 145 120 64 99 20.5 35.5 1 1 142 155
« Las dimensiones PA estan centradas con respecto a L.
4.3-33
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Serie REAS

Posicion adecuada de montaje para deteccion a final de carrera
de los detectores magnéticos

Rango de trabajo del detector
magnético

:hl ] ]
i O] O] ;
l |
|
B A
(mm)
Mod. detector Dimension A Dimensiéon B
magnético N -
D-A72 | corwigrow D-A72 |\ cwiow
D-ATCIH/ABOH D-ATCIH/ABOH
paTaciagoc | 2-F7EWY pATaciagac |D-F7EWV
D-A73/A80 D-F7LF =9 | D-F7NTL | D-A73/A80 D-F7LE "2 | D-F7ZNTL
- D-F70I79 D-F701179
Diametro D-F79F D-F79F
(mm) D-J79C | eopal D-J79C | "L o
D-F70V D-F70V |~
10 35 355 39.5 405 45 445 40.5 39.5
15 345 35 39 40 62.5 62 58 57
20 64 64.5 68.5 69.5 50 495 455 445
25 a4 445 485 495 71 705 66.5 65.5
32 55 55.5 59.5 59.5 83 825 785 775
40 61 61.5 65.5 65.5 94 93.5 89.5 88.5

Nota 1) El modelo D-F7LF no se puede montar con el didmetro 10.

Montaje del detector magnético

Cuando monte un detector magnético, el tornillo de montaje del detector debera atornillarse en una tuerca
hexagonal (M3 x 0.5) que habra sido insertada en la ranura del rail del detector (el par de apriete tiene que
ser de 0.05 a 0.1N-m).

Detector magnético

Destornillador de relojero
de cabeza plana

Tuerca hexagonal (M3)
(incluida)

Tornillo de montaje del detector (M3 x 8)
(incluido)

4.3-34

O
:

(mm)
Mod. detector D-F7C1/J79
magnetico D-J79C
AT HARH D7, | DFTLF
D-A73C/A80C| D-FTOWNT7IW
Diametro D-F7O0WV
(mm) D-F7BAL
10 6 3 45
15 6 4 4.5
20 6 3 4.5
25 6 3 4.5
32 6 3 4.5
40 6 3.5 4.5

Nota) Los rangos de trabajo son estandar incluyendo la
histéresis y no se garantizan. Se pueden producir
serias variaciones dependiendo del ambiente de
trabajo. (Variacién del orden de £30%)



Cilindro sin
vastago con
amortiguacion
progresiva

Forma de pedido

Serie REAL

Rodamientos de bolas en las guias

Detectores magnéticos compatibles

REA L

251300

A72

Cilindro sin vastago
con amortiguacion progresiva

Rodamientos de bolas
(en las guias)

Diametro e

10 10mm 25 25mm
15 15mm 32 32mm
20 20mm 40 40mm

Numero de detectores magnéticos

2 uns.

1un.

n-uns.

o Detector magnético

l —

[ Sin detector magnético

Nota 1) Véase en la siguiente tabla
los detectores magnéticos
aplicables.

Nota 2) Los modelos sin detectores
solo disponen de railes para
detectores.

® Carrera estandar

Véase la tabla de carreras estandar en la pag. 4.3-36.

Véase la "Guia de los detectores magnéticos" (E-274-A) para mas detalles.

Véase en la pag. 5.3-2 mas detalles sobre los detectores magnéticos.

_ Voltaje Modelo detector Longitud Nota 1)
g s e magnético de cable (m)
i e ; Entrada |T & Estacién
Detector Funcién especial Py @ - Entrada
P eléctrica —l§ (salida) e i 05 | 3 | 5 |Ning| admisible
= be — O (0@ N
Perpendicular | En linea
3 hilos
(equiv.aNPN) | — | BV — — | A76H | ® | ® | —|— [CicutoCl| —
° Salida Si _
2 directa — — 200V A72 | A72H | @ | ® .
oc — acable 12V 100V A73 |A73H | ®© (@ | ® |—
_5- No | 2 hilos oav 5V, 12V |100Vomenos| A80 ABOH | @ | ® | — | — (CicuitoCl| Rele,
= si 12v | — |Ac| — | e |e|@|e] — | PC
Conector
No 5V, 12V | 24Vomenos | A8OC — ® 0| ® | ® (il
Salida 3 hilos (NPN) V. 12y FINV | F79 | @ (@ | O |—
- 12 ircui
directa ahiosPNP)| |2V F7PV | F7P | @ | @ | O |—|o™iC
a cable . F7BV | J79 | @ |@|O|—
2 hilos 12V —
a Conector J79C — o o0 O
3 3 hilos (NPN) 5V 1oV FZINWV| F79W | @ (@ |O |—| 00l
‘0 Indicacién diagnéstico - ) —_(Circuito Cl| R,
g (indicador 2 colores) Si 3 hilos (PNP) 24V . — F7PW | @ (@O PLC
O J—
E — — 2 hilos 1oV F7BWV| J79W | @ | @ : _
qu esist. al agua (indic. 2 colores) Salida — F7TBA | — | ® —
Con temporizador directa 3 hilos (NPN) 5V, 12V — F/INT | — | @ | O |— Cireuito
Con salida diagnéstico (indic. 2 colores) acable ’ — F79F ® 0| O|—
Salida diagndstico mantenida 4 hilos (NPN) Nota 3)
(indicador 2 colores) - — FILF | & (@O0 |— —
Nota 1) Simbolo longitud del cable ~ 0.5m ....... — (ejemplo) A80C
3m.......L (ejemplo) ABOCL
5m........Z (ejemplo) ABOCZ
Ninguno .. N (ejemplo) ABOCN

Nota 2) Los detectores magnéticos de estado sélido marcados con el simbolo "O" se fabrican bajo demanda.
Nota 3) El modelo D-F7LF no se puede montar con el diametro ¢10.

O
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Serie REAL

Caracteristicas técnicas

Fluido Aire comprimido

Presion de prueba 1.05MPa

Presién max. de trabajo 0.7MPa

Presion min. de trabajo 0.18MPa

Temperatura ambiente y de fluido -10a60°C

Velocidad del émbolo 50 a 300mm/s

Lubricacién Sin lubricacién

Tolerancia de longitud de carrera 0a250: 3%, 251 a 1000: 74, mas de 1001: *'§

Carreras estandar

Diametro c ‘nd Carrera maxima
(mm) arrera estandar (mm) admisible (mm)
10 150, 200, 250, 300 500
15 150, 200, 250, 300, 350, 400
450, 500 750
20 1000
25 200, 250, 300, 350, 400, 450
500, 600, 700, 800
1500
32
200, 250, 300, 350, 400, 450
& 500, 600, 700, 800, 900, 1000 1500
Nota) Las carreras intermedias se pueden ordenar en incrementos de 1mm.
Fuerza magnética de arrastre
(N)
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40
Fuerza de arrastre 53.9 137 231 363 588 922
Tabla de pesos
(kg)
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40
Peso basico 0.58 1.10 1.85 2.21 4.36 4.83
Peso adicional por cada 50mm de carrera| 0.077 0.104 0.138 0.172 0.267 0.406

Ejemplo de célculo: REALS32-500
Peso basico ....... 4.36kg peso adicional ............ 0.267/50mm carrera cilindro .. 500mm
4.36 + 0.267 x 500 + 50 = 7.03kg

4.3-36

O
:




Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva " REA L
Rodamientos de bolas en las guias Serie

/\ Precauciones especificas del producto

| Funcionamiento |

A\ Advertencia

1. Preste atencion al espacio entre las placas y
el carro.
Evite introducir los dedos y manos en dicho espacio mientras
el cilindro esta en funcionamiento.

2. No aplique una carga al cilindro superior al
valor admisible indicado en las "paginas de
seleccion del modelo".

| Montaje

A\ Precaucion

1. Evite montar el cilindro usando el carro como
parte fija.

El cilindro deberia funcionar con las placas fijas a la superficie
de montaje.

2. Realice el montaje de manera que el carro
externo funcione con la minima presion de
trabajo durante la carrera completa.

Si la superficie de montaje no es plana, las guias se deforman,
aumenta la presion de trabajo minima y se produce un
deterioro prematuro de los casquillos. Por ello, el montaje se
deberia realizar de manera que el carro externo funcione con la
minima presion de trabajo durante toda la carrera. En los casos
en que la superficie no sea totalmente plana, se debera realizar
un ajuste mediante espaciadores.

O
5
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Serie REAL

Método de seleccion del modelo 1

Condiciones de trabajo

Pv: presién maxima de trabajo para funcionamiento vertical (MPa)

Wv: peso admisible de la carga para funcionamiento vertical (kg)

O: coeficiente de carrera
__ Peso de carga en carrera

WA: peso admisible de la carga en estas condiciones de trabajo (kg) *W: peso de la carga (kg)
*P: presion de trabajo (MPa)
« Lo: distancia entre la superficie de montaje del patin de deslizamiento
y el centro de gravedad de la pieza (cm)
* Modo de funcionamiento (horizontal, inclinado, vertical)

« Carrera (mm)

* U: velocidad maxima (mm/s)

Peso maximo de carga

1

Modo de

\ J
Funcionam. horizontal|

funcionamiento

Funcionam. inclinado

\4

Funcionam. vertical

>
M > Verifique el peso de la carga
y presion de trabajo
T\ N\ »la
> | <€
Y \ Y
Primer calculo provisional Primer célculo provisional

Primer célculo provisional er
del diametro del modelo

del diametro del modelo
oD>16x,/ lp oD>50x [ 21 xWeoso+ Wseno xw°°:9+wse"e

del didmetro del modelo

o250y, [ S1XW W

Funcionamiento inclinado

!

P<Pv

Calculo del
peso de la carga admisible
y de la presion

W > Wv
P>Pv

(Véase en la pag. 4.3-41
el funcionamiento vertical).

» 1
1 )

Calcule el coeficiente de

carrera (C) con la carrera —
y el diametro determinado provisional

VY (Véase en la pag. 4.3-39 para calcular ¢.)

Peso de carga en carrera

y

Seleccione un ejemplo de célculo
del peso admisible basado en
la posicion de funcionamiento del cilindro

Verifique el diametro, la carreray Lo W > Wa

Peso maximo de carga

l (Véase de la pag. 4.3-39 a la 4.3-40).

Calcule (WA) de la

férmula para el calculo provisional

del diametro

W< Wa
(Véase el diagrama B de la pag. 4.3-39).

( El didmetro mayor se selecciona

mediante dos célculos provisionales.

Segundo calculo provisional
del diametro utilizando el grafico
de velocidad maxima (U) y
del peso de la carga (W)

4
)l Célculo del diametro |

\ 4

Nota 1)

Verifique los productos fabricados bajo demanda
basados en las condiciones de trabajo

4.3-38

Nota 1) Verifique también los
productos fabricados bajo
demanda en funcién de las
condiciones de trabajo.

(Véase de la pag. 4.3-86 a la 4.3-90).

Seleccion del modelo

O
:



Serie REAL

Método de seleccion del modelo 2

| Parametros de disefio 1 |

Como calcular G cuando se selecciona
el peso admisible de la carga

Ejemplos del calculo de peso admisible de la carga
basados en la posicién de montaje del cilindro

El peso méximo de la carga cambia en funcién de la carrera del cilindro,
como se muestra en la tabla inferior, por lo que conviene calcular G como

1. Funcionamiento horizontal (montaje en plano horizontal)

un coeficiente determinado en relacién a cada carrera.
Ejemplo) para REAL25-650
(1) Peso maximo de la carga = 20kg JIL <" —>
(2) Peso de la carga para 650st = 13.6kg {—F‘E il
13.6 H -
30 = 20 = 0.68 es el resultado. -
Férmula para ¢ (0 < 1) ST: carrera (mm)
Peso maximo de carga (centro del patin de deslizamiento) (kg)
Modelo REAL10 REAL15 REAL20
Didmetro (mm) 10 15 20 25 32 40
o - 1 0(0.86 -13x1073x8T) 1 0(1.5 -1.3x107°xST) 10(1 71-13x1073x8T) Peso méximo de carga (kg) 3 7 12 20 30 50
3 7 12 Carrera (max)  |hasta 300mm | hasta 500mm | hasta 500mm fhasta 500mm |hasta 600mm fhasta 600mm
Modelo REAL25 REAL32 REAL40 Estos valores de peso mencionados cambian con la longitud de carrera segun el tamafio del
cilindro, debido a la limitacién por la deformacién de los ejes guias (fijese en el coeficiente o).
(198-13x109xST) (226-13x10°9xST) (248-13x109xST) Ademésl, §egl’m la direccién del movimiento, el peso admisible de la carga puede diferir del
o= 10 10 10 peso maximo de la carga.
20 30 50

Nota) Calcule con O = 1 para las aplicaciones de hasta ¢10-300mmST, g15-500mmST,
©920-500mmST, 925-500mmST, 32-600mmST y 40-600mmST.

50—t—t—+—+—"—~1+—+—+—1——F+—1+—F+——1
) [ Y G Y I O Y
30
20 ™ %
L — 41| ,A,,AVQQV,.q(qo,*,%,,%
(13.6) fmgmmmpmm oo oo o - ?,
10 !\’9& < \\
e ,9 4{(—, N
F NI NN,
2 S 2
Soa NI NN NN
% 3 49& j: \\ N \\
O i R R e o B B
g 2 N . N
N I [ P ) I - N N N A *,>\,%
1
] ¥
0 500 (650) 750 1000 1500

Carrera del cilindro (mm)

<Diag. B: velocidad maxima — diagrama del peso de la carga>

100 !
80 ]
50 REAIL40 B IS S S E— —
AOF—+—JREAL3 —F— N —F—+—F————
) ! R [P Py g EY N N ) I A
REAL25
20 ~
=) [ | — S —( e S
s REAL20 I~ T~
s 10 :
e REAL15
o ~
3 E=fF=g=a==F=F=Ff=S=—=—E=F=94=3
o F—ft - F—F—F N F~—F1—1
3 REAL10
o
%,W,A,,%,,,,%,*,A\,,%,V,A&
1 ™~
05
100 200 300

Velocidad méaxima U (mm/s )

O

2. Funcionamiento horizontal (montaje en plano vertical)

s e -
7
| o
ke
Diametro Peso de carga
(mm) admisible Wa (kg)
Lo: distancia de la superficie de montaje hasta 10 0-15.0
el centro de gravedad de la carga (cm) 89+2lo
15 G-45.5
11.3+2Lo
G101
=L 13.6 + 2Lo
G0-180
25 15.2 + 2Lo
G0-330
i 18.9 + 2Lo
G-624
40 22.5+2Lo
3. Funcionamiento vertical
Diametro Peso de carga
(mm) admisible WA (kg)
G-5.00
o 1.95+ Lo
0-15.96
= 24 +Lo
0-31.1
= 28+ Lo
0-54.48
= 3.1+Lo
0-112.57
o2 3.95+ Lo
0-212.09
e 475+ Lo
==y

Lo: distancia de la superficie de montaje hasta el centro de gravedad de la carga (cm)
Nota) Conviene tener en cuenta un coeficiente de seguridad para prevenir caidas.

4.3-39
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Serl;e REAL .
Metodo de seleccion del modelo 3

Parametros de disefio 2 |

Ejemplos del calculo del peso admisible de la carga en funcién de la posicion de montaje del cilindro

4. Funcionamiento inclinado (montaje inclinado)

7. Funcionamiento horizontal (fuerza desplazada perpendicularmente)

Diametro Peso de carga
(mm) admisible WA (kg)
G-10.2°K
10 |5 80056+2(1.95+ Lo)sen ©
0-31.1-K
15 2.9cos B +2 (2.4 +Lo)sen6
0-86.4-K
20 6c0s 0 +2 (2.8 + Lo) sen 6
G-105.4-K
25 | 35600560+2 (31 +Lo)jsen®
32 0-178-K
Angulo| hasta 45 hasta 607 hasta 759 hasta 90° 40056 +2(395 +Loj sen b
K 1 | 09 | 08| 07 40 0:361.9K
5.7cos 0 + 2 (4.75 + Lo) sen 6

Coeficiente del dngulo (k): k = [hasta 45° (= 6)] = 1,

[hasta 60°] = 0.9,
[hasta 75°] = 0.8,
[hasta 90°] = 0.7

Lo: Distancia de la superficie de montaje hasta el centro de gravedad de la carga

5. Funcionamiento inclinado (montaje inclinado lateralmente)

rT—
[ j— - ;
/ Lo ]

3
Dol i
ik i

F: Fuerza de desplazamiento (desde el patin a la posicién Lo) (kg)
Lo: Distancia de la superficie de montaje hasta el centro de gravedad de la carga (cm)

Didmetro (mm) 10 15 20
Peso de carga G-5.55 G-15.96 G41.7
admisible (WA)(kg) | 1.95 + Lo 24 +Lo 28+ Lo
Didmetro (mm) 25 32 40
Peso de carga G-58.9 G-106.65 0-228

admisible (WA)(kg) | 3.1+ Lo 395+Lo | 475+Lo

8. Funcionamiento horizontal (carga desplazada lateralmente Lo)

Didmetro Peso de carga . ;
Lo: distancia de la superficie de montaje hasta (mm) admisible WA (kg) AEH:H: e -_:ﬁ:l~ & {b‘
el centro de gravedad de la carga (cm) G-15 f i o !
10 5+2(195+Lo)sen 6 /7[/4"h = /;%7 RN\
15 | 0455
6.5+2 (2.4 +Lo) sen 6 Lo
G-115
20 8+2(28+Lo)send
25 G-180 Lo: distancia desde el centro del patin de deslizamiento al centro de gravedad de la carga (cm)
9+2(3.1+Lo)send
32 0330 Diametro (mm) 10 15 20
11 +2(3.95 + Lo) sen 6
0624 Peso de carga G-15 G-45.5 G-80.7
40 B+2@75+Lo)sen6 admisible WA)Kg) | “5+Lo | 65+ Lo 8+ Lo
6. Funcionamiento horizontal, carga desplazada axialmente (Lo) Digmetro (mm) 25 32 40
Peso de carga O-144 0275 G-520
admisible (WA)(kg)| 9+ Lo 11+Lo 13+ Lo

|w|
4
/

Lo

Lo: distancia desde el centro del patin de

deslizamiento hasta el centro de gravedad de

la carga (cm)

4.3-40

777
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Serl;e REAL o
Metodo de seleccion del modelo 4

|

Parametros de disefio 3 |

Funcionamiento vertical

Paradas intermedias

Cuando una carga se desplaza verticalmente, se deben respetar el peso de
la carga y la presién maxima de trabajo que se muestran en la tabla inferior.
Tenga en cuenta que si se sobrepasan estos valores, la carga podria caerse.

El efecto amortiguador (arranque y parada progresivos) existe solo para los
finales de carrera en los rangos de carrera indicados en la tabla inferior.

El efecto amortiguador (arranque y parada progresivos) no se puede
conseguir en una parada intermedia ni en el retorno desde una parada
intermedia utilizando un tope externo, etc.

Diametro Modelo Pe_sq de carga Presién max. de trabajo
(mm) admisible Wv (kg) Pv (MPa) Carrera de amortiguacion
10 REAL10 2.7 0.55 Modelo Carrera (mm)
15 REAL15 7.0 0.65 REAL10 20
20 REAL20 11.0 0.65 REAL15 25
25 REAL25 18.5 0.65 REAL20 30
32 REAL32 30.0 0.65 REAL25 30
40 REAL40 47.0 0.65 REAL32 30
Nota) Tenga en cuenta que se si se sobrepasa la presiéon méxima de trabajo, se puede REAL40 35

dislocar el acoplamiento magnético .

Ajuste de carrera

El perno de ajuste viene colocado de fabrica en la posicién 6ptima para
una aceleracion y deceleracién uniformes y debe utilizarse en toda la
carrera. Cuando sea necesario un ajuste de carrera, el ajuste maximo
en un lado es de 2mm (no sobrepase esos 2mm, ya que seria imposible
conseguir una aceleracién y deceleracion uniformes).

Ajuste de carrera

Afloje la tuerca hexagonal y después de llevar a cabo el ajuste de
carrera desde el lado de la placa con una llave, apriete y asegure
nuevamente la tuerca hexagonal.

Cantidad ajuste de carrera T

(max. 2mm)

Posicion del perno de ajuste (durante el montaje),

Perno de ajuste

Tuerca hexagonal

Par de apriete de la tuerca hexagonal

Modelo | T (mm) Par de apriete (N-m)
REAL10 1 167
REAL15 1 '

REAL20 1 3.14
REAL25 1 10.8
REAL32 1

REAL40 | 1 235

O

4.3-41

rs
cx
cs
wa
co




Serie REAL

Construccion/c10, 15

Lista de componentes

Ly 7

,77%

F ;54;7 1y

«4@%ggg&%g@

REAL10

Lista de componentes

Ne Designacion Material Nota Ne Designacion Material Nota
1 | Tubo del cilindro Acero inoxidable 18 | Placa B Aleacion de aluminio Anodizado duro
2 Tubo del carro exterior Aleacion de aluminio 19 | Eje de la guia A Acero al carbono Cromado duro
3 | Eje Acero inoxidable 20 | Eje de la guia B Acero al carbono Cromado duro
4 | Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 21 | Perno de ajuste A | Acerol'bd Niquelado
5 Entrehierro Acero laminado Cincado cromado &l cromo motbdeno
6 Iman A Iman especial 22 | Perno de ajuste B al crompc;crigibdeno Niquelado
7 |IménB Iman especial 23 | Tuerca hexagonal Acero al carbono Niquelado
8 Soporte junta amortiguacion | Aleacion de aluminio Anodizado 24 | Enarasador tino bola Acero al carbono Niquelado
9 | Embolo Latén e,\lg(c]:?r?he’lt(ijc% 9 P (excepto REAL10)
25 | Iman para detectores Iméan especial
10 | Patin de deslizamiento Aleacién de aluminio | Anodizado duro 26 | Rail de montaje detectores| Aleacion de aluminio
11 | Espaciador Acero laminado Niquelado 27 | Detector magnético _
12 | Espaciador del carro Acero laminado Niquelado 28" | Junta estanqueidad tubo cilindro NBR
13 | Arandela de seguridad Acero tratado Niquelado 29" | Junta estanqueidad eje guia NBR
14 | Rodamientos lineales a bolas - 30 | Anillo guia A Resina especial
15 | Anillo elastico Acero tratado Niquelado 31 | Anillo guia B Resina especial
16 | Casquillo amortiguador Acero inoxidable 32* | Junta del émbolo NBR
17 | PlacaA Aleacién de aluminio | Anodizado duro 33+ | Rascadora NBR
34* | Junta de amortiguacion NBR

Juego de juntas de recambio

Diametro (mm) Ref. juego Contenido
10 REAS10-PS Componentes
15 REAS15-PS 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34

4.3-42
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= Los juegos de juntas contienen los elementos mencionados del 28 al 34 y se pueden
pedir mediante la referencia del juego de cada didmetro.



Cilindro sin vastago con amortiguacién progresiva - REA L
Rodamientos de bolas en las guias Serie
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Construccion/o20 a 240
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-\ cc
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Lista de componentes Lista de componentes
N2 Designacion Material Nota N2 Designacion Material Nota
1 |Tubo del cilindro Acero inoxidable 20 |Contratuerca B Acero al carbono Niquelado
2 |Tubo del carro exterior | Aleacion de aluminio 21 |[Placa A Aleacién de aluminio Anodizado duro
3 |Eje Acero inoxidable 22 |PlacaB Aleacién de aluminio Anodizado duro
4 |Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 23 |Eje delaguia A Acero al carbono Cromado duro
5 |Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 24 |Eje delaguiaB Acero al carbono Cromado duro
6 |Imdn A Imén especial 25 |[Perno de ajuste A al cromﬁcrilglibdeno Niquelado
7 |ImanB Iman especial
8 |Espaciador lado émbolo | Aleacion de aluminio Cromado 26 |Perno de ajuste B al cromﬁcﬁgibdeno Niquelado
9 |Amortiguador elastico Uretano 27 |Tuerca hexagonal Acero al carbono Niquelado
10 |Soporte junta amortiguacion |Aleacion de aluminio Cromado 28 |Engrasador tipo bola Latén Niquelado
11 |Embolo Aleacion de aluminio Cromado 29 |Iman para detectores Iméan especial
12 |Patin de deslizamiento |Aleacion de aluminio Anodizado duro 30 |Rail de montaje detectores | Aleacion de aluminio
13 |Espaciador Acero laminado Niquelado 31 |Detector magnético _
14 |Espaciador del carro | Acero al carbono Niquelado 32+ | Junta estanqueidad tubo cilindro NBR
15 |Anillo elastico Acero tratado Niquelado 33* |Junta estanqueidad eje guia NBR
16 |Rodamientos de bolas - 34+ | Anillo guia A Resina especial
17 |Anillo elastico Acero tratado Niquelado 35¢ | Anillo guia B Resina especial
18 | Soporte casquillo amortiguador |Aleacion de aluminio Anodizado 36* |Junta del émbolo NBR
Latén Niquelado electrolitico 37¢ |Rascadora NBR
19 |Casquillo amortiguador — (REAL32, 40) 38~ |Junta de amortiguacion NBR
Acero inoxidable REAL20, 25
+ Los juegos de juntas contienen los elementos mencionados del 32 al 38 y se
pueden pedir mediante la referencia del juego de cada didmetro.
Juego de juntas de recambio
Didmetro (mm) Ref. juego Contenido
20 REAS20-PS
25 REAS25-PS Componentes
32 REAS32-PS 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38
40 REAS40-PS

4.3-43
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Serie REAL

Dimensiones/z10
4-¢8 avellanado
prof. avellanado 4
34 103 + Carrera
33 95 . |205 12.5 9.5 33
145  2-M5 ___ 4-Mdprof. 8 30 135 -
— Eje hueco para tuberia -
o —
! 5 X T
: | L2 S— [ AN _AMs by
i P
@_ ~ A Prof. 9.5 i +
S i
Jﬂ--— — 88 — 8 — S N
19 o =
® el Tp ¢ '
o o ~
i -
: I I I |
17.5 M8 x 1.0 Vista A
215 75 75 ] 6|,
68 8.5 D
05, .. 85 + Carrera
[aV)
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Dimensiones/og15 a 040

Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva
Rodamientos de bolas en las guias

Serie REAL

MM prof. de rosca M

Eje hueco para tuberia

4, diametro de avellanado gB

4-prof. avellanado C

IEI-IP TT S + Carrera T
4-J prof. JK HG PA
2-P \
) 3 e [
3 ———3f7% [ Ko
& — 1
3 B ) - e S T »
@ O
il ‘@i ******* o  tolfll 5
1 HB I o
) S — =
REAL15 ¢ L G . E| vian
Q + Carrera TP
< N Z + Carrera N
ul i
< E
[T
(mm)
Modelo A B C D d EA EB FA FB G GP H HA | HB | HG HI HO | HP
REAL15 7.5 95| 5 16.6 | 12 6 13 3 6 6.5 65 40 6.5 4 16 14 38 39
REAL20 9.5 95| 5 216 | 16 = - = - 8.5 80 46 9 10 18 16 44 45
REAL25 95 | 11 65 | 264 | 16 8 14 4 7 8.5 90 54 9 18 23 21 52 53
REAL32 10.5 | 14 8 33.6 | 20 8 16 5) 7 9.5 | 110 66 | 12 26.5 | 265 | 245 | 64 64
REAL40 115 | 14 8 416 | 25 10 20 5 10 | 105 | 130 78 |12 35 305 | 285 | 76 74
Modelo HS HT J JK L LD M MM N NN P PA*| PB | PW
REAL15 25 21 M6 9.5 75 | 5.6 8 M5 7.5 M8 x 1.0 M5 45 70 95
REAL20 31 10 M6 10 86 | 5.6 10 M6 10 M10x 1.0 Rc 1/8 50 90 | 120
REAL25 39 10 M8 10 86 | 7 10 M6 11 M14x1.5 Rc 1/8 60 100 | 130
REAL32 475 | 17 M10 15 100 | 9.2 12 M8 11.5 M20 x 1.5 Rc 1/8 70 120 | 160
REALA40 56 14 M10 15 136 | 9.2 12 M8 10.5 M20 x 1.5 Rc 1/4 90 140 | 190
« Las dimensiones PA estan centradas con respecto a L.
Modelo Q QW | RW S T TT ta tb w y4
REAL15 90 | 30 15 77 | 125 | 225 | 0.5 1.0 92 112
REAL20 105 | 40 28 88 | 16.5 | 255 - — 117 | 130
REAL25 105 | 50 22 88 | 16,5 | 255 | 0.5 1.0 | 127 | 130
REAL32 121 60 33 | 102 | 185 | 285 | 05 1.0 | 157 | 149
REAL40 159 | 84 35 | 138 | 205 | 355 | 1.0 1.0 | 187 | 194
% SVC 4.3-45
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Serie REAL

Posicion adecuada de montaje para deteccion a final de carrera Rango de trabajo del detector
de los detectores magnéticos magnetico
(mm)
Vod: detectr D-F7C1479
g D-ATCUABO | e
=] ; D-F70IV
] , , D-ATCHIASOH |y D-F7LF
E @) o] } D-F7NTL | b p79F
| | 5 D-A73CIABOC |p.F7rwis79W
Diametro D-F7C0WV
B A (mm) D-F7BAL
10 6 3 4.5
(mm) 15 6 4 45
Mod. detector Dimension A Dimensién B 20 6 3 45
magnético
D-A72  |n comwiow D-A72 DETOWIITOW 25 6 3 4.5
D-A7CIH/A80H D-A7CIH/ASOH
D-A73C/A80C D-F7LWV D-A73c/A0¢ [P-F7EIWV 32 6 3 4.5
D-A73/A80 D-F7LF " ’) D-F7NTL |D-A73/A80| ™ D-F7LF Meat)| D-FZNTL
Diametro D-F70NT9|p_F7oF D-F7CIN79 D-F79F 40 6 3.5 4.5
(mm) D-J79C D-F7BAL D-J79C D-F7BAL Nota) Los rangos de trabajo son estandar incluyendo
D-F70V D-F70V la histéresis y no se garantizan. Se pueden
10 58 58.5 62.5 63.5 45 445 40.5 39.5 producir serias variaciones dependiendo del
ambiente de trabajo. (variacion del orden de
15 65 65.5 69.5 705 47 46.5 425 415 +30%)
20 76 76.5 80.5 81.5 54 53.5 495 48.5
25 76 76.5 80.5 81.5 54 53.5 49.5 48.5
32 92 92.5 96.5 97.5 57 56.5 52.5 51.5
40 130 130.5 134.5 135.5 64 63.5 59.5 58.5

Nota 1) El modelo D-F7LF no se puede montar con el didmetro 210.

Montaje del detector magnético

Cuando monte un detector magnético, el tornillo de montaje del detector debera atornillarse en una tuerca
hexagonal (M3 x 0.5) que habra sido insertada en la ranura del rail del detector (el par de apriete tiene que
serde 0.05a 0.1N-m.)

Tuerca hexagonal (M3)
(incluida)

Tornillo de montaje del detector (M3 x 8)
(incluido)

4.3-46
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g8 sarie REAH

amortiguacion

progresiva G uia de alta precision

Forma de pedido

REAH | 25300273

MK/MK2

Cilindro sin vastago con l
amortiguacion progresiva
. s Numero de I——
Guia de alta precision detectores magnéticos C.X
_ 2 uns. ke
Guiae— S 1un.
Diametro n ‘n" uns. MTS
Simbolo ~~Mm)| 10 | 15 | 20 | 25 | 32 Dismetro ?
- 1 eje [ A BAK BK ) - 10 10mm L. Lo~
T 2eies | - | - | - |@| @ 151 15mm o Detector magnético e
20 | 20mm [ = [ Sin detector magnético | MQ
= \/éase en la siguiente tabla los detectores ——
;g ggmm magnéticos aplicables. RHC
mm
Carrera estandar (mm) e —

Véase la tabla de carreras estandar en la pag. 4.3-48.

L. . Véase la "Guia de los detectores magnéticos" (E-274-A) para mas detalles.
Detectores magnéticos compatibles / veaseenia pég. 5.3-2 mas detalles sobre los detectores magnéticos.

. S Voltaje Modelo detector magnético | Longitud de cable (m) Neta)
Modelo| Funcion Entrada Bg Cableado Carga aplicable
especial | eléctrica | 3L (salida) bC AG Entrada eléctrica 05 3 5 gaap
= Perpendicular| En linea () (L) (2)
- 3 hilos _ 5V - - Z76 ® [ ] —  |Circuito CI -
§ Salida si | (equiv.aNPN)
- directa . 12V 100V - 273 ° ° ° - :
2 acable 2hilos | 24v — Relé,
= No 5V, 12V [100V o menos = Z80 [J [ —  [Circuito CI PLC
hilos (NPN
-8 8 |.os ( ) 5V, 12V Y69A YS9A L L S Circuito Cl
= - Salida 3 hilos (PNP) Y7PV Y7P [J [J O
173 directa si 2 hilos o4V 12V _ Y69B Y598 ° ° O - Relé,
g (Ijr)dica’ci?n a cable 3 hilos (NPN) 5V 12V Y7NWV Y7TNW Ld L O Lireuito Gl PLe
[} iagndstico ; ) o
% | (indicador 3 hilos (PNP) Y7PWV Y7PW [ J [J O
W | 5 colores) 2 hilos 12V Y7BWV Y7BW ° ) @) -
Nota 1) Simbolo longitud del cable — (ejemplo) Y59A
L (ejemplo) YS9AL
... Z (ejemplo) Y59AZ
Nota 2) Los detectores magnéticos de estado sélido marcados con el simbolo "O" se fabrican bajo demanda.
4.3-47
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Serie REAH

Caracteristicas técnicas

Diémetro (mm) 10 | 15 20 25 32
Fluido Aire comprimido
Funcionamiento Doble efecto

Presiéon max. de trabajo 0.7MPa

Presion min. de trabajo 0.2MPa

Presion de prueba 1.05MPa
Temperatura ambiente y de fluido -10a60°C

Velocidad del émbolo 70 a 300mm/s
Lubricacién Sin lubricacién
Tolerancia de longitud de carrera 0a1.8mm

Tipo de conexionado Conexién centralizada
Tamafo conexion M5 x 0.8 Rc 1/8

Carreras estandar

Di?nanﬁgm ﬁgnggg Carrera estandar (mm) 23:.:%%{2 ?m?
10 150, 200, 300 500
15 T 150, 200, 300, 400, 500 750
20 200, 300, 400, 500, 600 1000
25 200, 300, 400, 500, 600, 800
25 1200

2 ejes 200, 300, 400, 500, 600, 800, 1000
32 1500

Nota 1) Carreras superiores a las carreras estandar estan disponibles bajo demanda.
Nota 2) Las carreras intermedias diferentes a las ejecuciones especiales (véase XB10 en la pagina 91 ) estan disponibles bajo demanda.

Tabla de pesos

(kg)
Carrera estandar mm
Modelo
150 200 300 400 500 600 800 1000
REAH10 1.2 1.3 1.6 - - - - -
REAH15 2.5 2.7 3.2 3.6 4.1 - - -
REAH20 - 3.5 4.0 4.4 4.9 54 - -
REAH25 - 5.3 6.0 6.6 7.3 8.0 9.4 -
REAHT25 - 6.2 7.3 8.3 9.4 104 12.5 14.6
REAHT32 - 9.6 10.7 11.9 13.0 14.2 16.5 18.8
Fuerza magnética de arrastre Esfuerzo teérico
(N) (N)
Dibmel |10 | 15| 20 | 25 | 32 Eoboste| ooy | 1o do fabalc (IP=)
(mm) | mm) | 0.2]0.3]|04|05]|0.6|0.7
Fuerza de arrastre | 53.9 | 137 | 231 | 363 | 588 10 78 | 15| 23| 31| 39| 46| 54

15 176 | 35| 52| 70| 88|105|123
20 314 | 62| 94|125|157|188|219
25 490 | 98|147|196 | 245|294 | 343

32 804 | 161|241 |322|402 |483|563

Nota) Tabla de esfuerzos
tedricos (N)

= Presién (MPa) x Area del émbolo (mm?).

4.3-48
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Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva

Guia de alta precision

Serie REAH

/\Precauciones especificas del producto

|

Montaje |

| Funcionamiento

A\ Precaucién

1

. El interior esta protegido hasta cierto punto con

una cubierta. Sin embargo, cuando realice las
tareas de mantenimiento, etc., evite golpear o
depositar objetos sobre el tubo del cilindro,
mesa de deslizamiento o la guia lineal para que
no se rayen o se produzca cualquier otro dafo.
El interior y el exterior de los tubos se fabrican para tolerancias

pequenas, por lo que cualquier pequeha deformacion puede
causar un funcionamiento defectuoso.

. Como la mesa de deslizamiento esta sujeta

con un guiado de precision, no se deben
aplicar golpes fuertes o momentos excesivos
a la hora de montar las piezas.

. Montaje del cuerpo del cilindro.

El cuerpo se monta utilizando las tuercas cuadradas que se
encuentran en las ranuras en forma de T en la superficie
inferior. Observe en la tabla siguiente las dimensiones de los
tornillos de montaje y el par de apriete.

Modelo REAH10|REAH15 |REAH20 | REAH25 | REAHT25/REATH32
Dimensiones | aes oo | M4 M5 M6 M8
PEMO | Dimensiont|  ¢-7 ¢8 49 €12
de ggrriete N-m 1.37 2.65 4.4 13.2
v = I S

Tuerca cuadrada

O

A\ Precaucion

1. La unidad se puede utilizar con una carga
directa dentro del peso admisible, pero hay
que tener en cuenta la alineacion cuando
se conecta a una carga con un mecanismo
de guia externo.

La variacién del centro del eje aumenta cuanto mayor es la

carrera, por lo que conviene crear un método de conexiéon
que pueda asimilar este desplazamiento.

2. La guia se ajusta en el momento del transporte
por lo que se debe evitar cualquier movimiento
no intencionado del ajuste.

3. Contacte con SMC antes de utilizarlo con
cualquier tipo de sedimento de corte, polvo
o con lubricante de corte (gasodleo, agua,
agua caliente, etc.).

4. Asegurese de que el acoplamiento magnético
entre el carro externo y el carro interno se
encuentre en la posicion correcta.

En caso de que el acoplamiento magnético no se encuentre
bien colocado, presione manualmente el carro externo hasta

alcanzar la posicion correcta al final de la carrera (0 empuje
el émbolo del cilindro con la presion del aire).

4.3-49
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Serie REAH

Método de seleccion del modelo 1

Condiciones de trabajo

* W: peso de la carga (kg) * U: velocidad maxima (mm/s)

Pv: presién maxima de trabajo para funcionamiento vertical (MPa)
Wv: peso admisible de la carga para funcionamiento vertical (kg)
OL: factor de carga
- Peso de la carga (W) N Momento estético (M) N
Peso méx. de carga (Wméx) ~ Momento estatico admisible (Mmdx) - Momento dindmico admisible (Meméx)

 P: presion de trabajo (MPa) e« Carrera (mm)
Momento dinamico (Me) « Posicion del centro de gravedad de la pieza (m)

* Modo de funcionamiento (horizontal, inclinado, vertical)

Modo de
funcionamiento
Y \ 4
Funcionam. horizontal |Funcionam. inclinado| Funcionam. vertical
” Verifique el peso
1T\ > delacargay
la presion de trabajo
7\ M »l
\ 4 4
Primer calculo provisional Primer calculo provisional Primer calculo provisional
del diametro del modelo del diametro del modelo del diametro del modelo
w 0.1 x WcosH + Wsen0 0.1xW+W
oD>1.6 x/ — QDZS'O)&/— oD>5.0X/——m—
P P P
* W > Wy
P> Pv

0'0

Funcionamiento inclinado

del peso de la carga
admisible y de la

Calculo

presion

(Véase en la pag. 4.3-53
el funcionamiento vertical).

W < Wv
P P<Pv

» -

\
(Véase la pag. 4.3-51).
Revision de las condiciones de trabajo 20> 1 Calculo
del factor de carga
Peso de la carga (W) Momento estatico (M) Momento dindmico (Me) (Z0)

™ "Peso maximo de carga (Wmax) * Momento estético admisible (Mmax) = Momento dindmico admisible (Meméx)
o<1

Segundo calculo provisional del
diametro mediante el grafico de la
velocidad maxima (U) y del peso

de la carga (W).

(Véase el diagrama B de la pag. 4.3-51).

\ 4
Calculo del dizmetro (El diametro mayor se selecciona
mediante dos calculos provisionales)
Y Nota 1)
Nota 1) Verifique también los

Verifique los productos fabricados bajo demanda

basados en las condiciones de trabajo

(Véase de la pagina 4.3-86
ala 4.3-90).

Seleccion del modelo

4.3-50
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Serl;e REAH .
Metodo de seleccion del modelo 2

Parametros de disefio 1 \

El peso méaximo de la carga y el momento admisible difieren en funcién del modo de montaje de la pieza, de la posicién de montaje del cilindro y de
la velocidad del émbolo.
La conveniencia de uso se determina de manera que el total (£0tn) de los factores de carga (0ln) para cada peso y momento no exceda de la unidad.

son = —resodelacarga (W) Momento estatico (M) .\ Momento dindmico (Me) - MK/MK2
Peso maximo de carga (Wméx) =~ Momento estatico admisible (Mmax) Momento dindmico admisible (Memax) R
Peso de la carga Momento
Peso max. de carga (ko) w N l}\llnometnto {a,::_lmlisible o dinéimi —
men ico/momen inami .
Vodelo Woes ~ (Momento estatico/momento dinamico) (N-m) REC
REAH10 4 b Modelo | M1 | M2 |Ms|| Modelo [M1|[M2|[Ma| [ —
— — REAH10 | 1.5| 2.5|1.5|| REAH25 |28 | 26 | 28
REAH15 9 - - REAH15 [10 |16 |10 | REAHT25| 56| 85]56| |C--X
REAH20 16 I REAH20 [13 [16 |13 ||REAHT32|64 |96 (64| [
REAH25 o5 —Ms MTS
REAHT32 40 C.S
(—T—1 T L
w /\\Nh /\MZ MQ
I ] [ ] —
"/ (oY1 (13| (o M=X5 =1 {[Xe M Momento generado por el peso propio de la carga incluso con el cilindro parado RHC
H Momento direccion H Momento direcciéon H Momento direccién (mm) cC
M1 =W-L M2=W-L M3 = W(L-A) : Modelo A
L I [ REAH10 15
L A REAH15 [175
Loy REAH20 |195
REAH25 23.5
" E M2 E F REAHT25 | 0
1 ’__I
M3 | - REAHT32 | 0
I——, + Como hay dos guias, el
eje central de la guia y el
W E— W eje central del cilindro son
los mismos.
7 w
1/ (o139 =T a1 oMo [Ta F=11 1 (1ol Momento causado por la carga equivalente al impacto en el final de la carrera Eje central guia
We =5x10%-W-g-U H Momento direccién H Momento direccion
Pttt '+ Mei1=1/3-We-L Mes = 1/3-We(L-A) (mm)
. We: carga equivalente al impacto [N] |
. W:  peso de carga [kg] 1 Mes Modelo A
. U:  velocidad méaxima [mm/s] ! — ’ : REAH10 15
3 g:  aceleracion de la gravedad (aprox. 9.8m/s?) ! Me1 Eje central guia REAH15 175
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, J - 1
We<:|_ a REAH20 19.5
We <— [ < REAH25 23.5
. \ - REAHT25 | o
[T i il REAHT32 | 0*
. : - — = —t— - « Como hay dos guias, el
’ I :‘ ‘ % T T eje central de la guia y el
L - eje central del cilindro son
<Diag.®) : velocidad maxima v, v los mismos.
diagrama del peso de la carga> <—— <=
%
50
40 REAH32
30 I
2 REII\H25 N
fe2l T
= REAH20 I~
2 10 T
S REAH15
8 I ~
3 :
T N
g REAH10
\\
05
100 200 300
Velocidad méxima U (mm/s)

4.3-51

O
5



Serl;e REAH o
Metodo de seleccion del modelo 3

Calculo de seleccidn
El célculo de seleccion halla los factores de carga (Oln) de los elementos inferiores, cuyo total (Z0n) no exceda de la unidad.

’ 20n = Ol + Ole+ Ola<1 ‘

Elemento Factor de carga 0in Nota

Examine W.

1. Peso méximo de carga Ol1 = wwmax Wméx es el peso méaximo de la carga.

. i Examine M1, M2, Mas.
2. Momento estatico Oz = MMmax Mmaéx es el momento admisible

Lo Examine Me1, Mes.
3. Momento dinamico - 4 )
Ols = Me/memax Memax es el momento admisible.

U: velocidad maxima

Ejemplos de célculo

Condiciones de trabajo
Cilindro: REAH15
Montaje: montaje mural horizontal
Velocidad maxima: U = 300 [mm/s ]
Peso de la carga: W = 1 [kg] (peso del brazo excluido)
L1 =200 [mm]
L2 = 200 [mm]
Elemento Factor de carga Oln Nota
1. Peso maximo ri«Ea»w
9 M Ol = W/Wméx
dela carga =1/9 Examine W.
£1 =0.111
L1
2. Momento estatico w M2 = W.L1 | W=1kg]
_ =100.2 | =10[N] .
_ ‘ Revise M2.
=2 [N-m] C
,M Ol2 = M2/M2 max omo. M1 & M3 no se gen.eran,
| la revisién no es necesaria.
8 Il =2/16 !
‘ Lt =0.125 |
3. Momento dinamico We =5x 10%W.g-U
=5x10%.19.8-300
Me3 =15[N]
- o Eje central guia Mes = 1/3-We(L2-A)
w 3 .
We_qmmm «EB» P < L = 1/3-15.0.182 Examine Mes.
= | = = =0.91[N-m]
] s _ T O3 = Me3/Me3amax
[ ] [ =0.91/10
=0.091
Me1
-
We w ) Me1=1/3-We-L1
— - =1/3-15.0.2
; : =0.1[N'm] Examine Me1.
U Ola = Me1/Me1 max
=1/10
=0.1

20n = Ot + Ol2 + Otz + Ola
=0.111 +0.125 + 0.091 + 0.10
=0.427  Se puede basar en T0in = 0.427 < 1
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Serl;e REAH -
Metodo de seleccion del modelo 4

Parametros de diseiio 2

|

Flexion de la mesa

Flexion de la mesa debido al momento flector

Flexion de la mesa debido al momento flector

Flexién de la mesa debido al momento torsor

de la carga transversor de la carga de la carga
A E Eje central guia (modelo un eje)
e { l o F\EI eje central del cilindro funciona
4 como doble eje.”
A p 1] - - K2
L Conexién opuesta / Eje central guia (modelo un eje) E
Mi=FxL El eje central del cilindro funciona Conexion ! J
como doble eje.* A M3=FxL
M2=FxL Nota) Flexion: desplazamiento de la seccién A
cuando la fuerza actua en la seccién F
REAH10 REAH10 REAH10 —
/ 008 // 0.03 / ex
o0 £ / = / C.X
£ / E o0 - £ p —
pd 5 002 MTS
E) 0.01 E 0.04 4 E) / —
w Y [T w
Y A
0 05 1.0 1.5 0 05 1.0 1.5 2.0 25 0 0.5 1.0 1.5 07
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m) RHC
REAH15, 20, 25 REAH15, 20, 25 REAH15, 20, 25 L=
I T T l
RE,L,." 5,20 REAH25 REAH15, 2(} // REAH15, 20 REAH25 | (CC
0.08 I —
L~ " REAH2 003
—_ — 5 —
£ 002 pd £ / £
E E 006 / / £ /
5 / 5 / / 5 002 -
x x x
@ e
/ / 0.01
0.02 L~
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m)
REAHT25, 32 REAHT25, 32 REAHT25, 32
T
REAHT25| REAHT32 0.05 REAHT/ZS REAHT25 ﬁEAHT32
/ g / / 003 / A
—_ —_ A —_
€ 0.02 € 0.04 / € /
E o E // E /
< £ 003 A S 002 1
9 9 /REAHTSZ S
2 0.1 L 2 002 V2 2
0.01 A
0 20 40 60 0 20 40 60 80 0 20 40 60

Momento (N:m)

Momento (N:m)

Momento (N-m)

Funcionamiento vertical

Paradas intermedias

Para su funcionamiento en vertical, tome las
medidas necesarias para prevenir la caida de
las piezas debido a la rotura del acoplamiento
magnético. La tabla inferior indica la carga
admisible y la presion de trabajo maxima.

El efecto amortiguador (arranque y parada progresivos) existe solo antes de los finales de carrera en

los rangos de carrera indicados en la tabla inferior.

El efecto amortiguador (arranque y parada progresivos) no se puede conseguir en una parada
intermedia ni en el retorno de una parada intermedia mediante un tope externo, etc.

Carrera de amortiguacion

Peso de carga | Presion max.

Modelo admisible de trabajo

Wv (kg) Pv (MPa)
REAH10 2.7 0.55
REAH15 7.0 0.65
REAH20 11.0 0.65
REAH25 18.5 0.65
REAHT25 18.5 0.65
REAHT32 30.0 0.65

Modelo Carrera (mm)
REAH10 20
REAH15 25
REAH20 30
REAH25 30
REAHT25 30
REAHT32 30

O
z
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Serie REAH

Ajuste de carrera

El perno de ajuste viene colocado de fabrica en la posicién 6ptima para
una aceleracion y deceleracion uniformes y debe utilizarse en toda la
carrera. Cuando sea necesario un ajuste de carrera, el ajuste maximo en
un lado es de 2mm. (No sobrepase esos 2mm, ya que seria imposible
conseguir una aceleracién y deceleracion).

No realice el ajuste basandose en el movimiento del tope, ya que puede
producir dafios en el cilindro.

Ajuste de carrera

Afloje los tornillos Phillips de cabeza redonda y retire las cubiertas
superiores y las cubiertas antipolvo (4uns.). A continuacién, afloje la tuerca
hexagonal y después de llevar a cabo el ajuste de la carrera desde el lado
de la placa con una llave, apriete nuevamente y asegure con una tuerca
hexagonal.

Cubierta antipolvo

Cubierta superior

Tope

Ajuste de carrera Tornillo Phillips de cabeza redonda

ﬁ

max. 2mm
( ) s y i
j 7
r |
L %
Tuerca hexagonal Perno de ajuste

g / \

Cuerpo Placa

Posicion del perno de ajuste (durante el montaje),
Par de apriete de la tuerca hexagonal

Modelo T () Par do aprete
REAH10 7
REAH15 7 1.67
REAH20 7
REAH25 9
REAHT25 9 3.14
REAHT32 9

Después de ajustar la carrera, coloque nuevamente las cubiertas
superiores y las cubiertas antipolvo. Apriete los tornillos Phillips de cabeza
redonda para asegurar las cubiertas superiores con un par de 0.58N-m.
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Construccion/z10, g15

Cilindro sin vastago con amortiguacién progresiva
Guia de alta precision

Serie REAH

Modelo con un eje/REAH

Lista de componentes

— 4 —+

.y

aaanw

T
i
\
\

11

REAH10

Lista de componentes

Th

MK/MK2

cx
cs
wa
co

N° Designacion Material Nota N° Designacion Material Nota
1 Cuerpo Aleacién de aluminio Anodizado duro 18 |PlacaB Aleacion de aluminio |  Anodizado duro
2 | Tubo del cilindro Acero inoxidable 19 |Tope Aleacion de aluminio Anodizado
3 Tubo del carro exterior | Aleacion de aluminio . Acero )
- —— 20 |Perno de ajuste al cromo molibdeno Niquelado
4 Eje Acero inoxidable T h I Niouoiad
uerca hexagona iquelado
5 | Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 21 Eauioad 9 Tineal Acero al carbono a
n n

6 Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 22 quipado con guia linea .

" - - 23 | Cubierta superior Aleacion de aluminio | Anodizado duro
7 Iméan A Iméan especial

p - - 24 | Cubierta antipolvo Resina especial
8 Iman B Iman especial i detect

, man (para detectores 4 i
9 | Embolo Latén Niquelado electrolitico 2 b ;p i ) Imén especial Nouolad
- - asador cilindrico iquelado
10 | Espaciador Acero laminado Niquelado 26 T irad Acero al carbono N'q d
Cromado uerca cuadrada para iquelado
11 | Anillo distanciador | Aleacién de aluminio | (excepto REAH10) 27 | montaje del cuerpo Acero al carbono (accesorio)
12 | Mesa deslizante Aleacién de aluminio Anodizado duro 28J An!IIo guu'a A Reana espec!al
13 | Placa lateral A Aleacion de aluminio Anodizado duro 29“ Anillo gma] B Resina especial
14 | Placa lateral B Aleacién de aluminio Anodizado duro 30i Junta del émbolo NBR
15 | Casquillo amortiguador | Acero inoxidable 31 - Rascad'oi-a NBR
16 | Tope interno Aleacién de aluminio Anodizado 32_: Junta t(’)r!ca NBR
17 | Placa A Aleacion de aluminio Anodizado duro 33" | Junta térica NBR
34* | Junta de amortiguacion NBR

Juego de juntas de recambio

Diametro (mm) Ref. juego Contenido
10 REAH10-PS Componentes
15 REAH15-PS 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34

O

= Los juegos de juntas contienen los elementos mencionados del 28 al 34 y se
pueden pedir mediante la referencia del juego de cada didmetro.
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Serie REAH

Construccion/z20, 225

Modelo con un eje/REAH

AN N N W O Y 74

@9@ @0@

©
©
ﬁf‘;
©
®
©

—+—- T B— 4

// AR R \\
@4Qg£&4$£/ JIVN
Lista de componentes Lista de componentes

N2 Designacion Material Nota N2 Designacién Material Nota

1 Cuerpo Aleacion de aluminio |  Anodizado duro 19 |PlacaA Aleacion de aluminio Anodizado duro
2 | Tubo del cilindro Acero inoxidable 20 |PlacaB Aleacién de aluminio Anodizado duro
3 Tubo del carro exterior Aleacién de aluminio 21 |Tope Aleacion de aluminio Anodizado

: Elnetrehierro P;\ZZ::I:::::ZZE Cincado cromado 22 |Pemo dealuste al crom)gcriflibdeno Niquelado

6 | Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 23 _|Tuerca hexagonal Acero al carbono Niguelado

7 |IméanA Iméan especial 24 _|Guia lineal

s |ImanB Iman especial 25 | Cubierta superior Aleacion de aluminio Anodizado duro
9 | Amortiguador elastico Uretano 26 |Cubierta antipolvo Resina especial

10 | Soporte junta amortiguacion | Aleacion de aluminio Cromado 27 _|Iméan (para detectores) Imén especial

11| Embolo Aleacion de aluminio Cromado 28 |Pasador cilindrico Acero al carbono N?quelado

12 | Espaciador Acero laminado Niquelado 29 I.:::g;: :::i;ité?p%ara Acero al carbono g?g:sliﬂg)
13 | Anillo distanciador Aleacion de aluminio Cromado 30* | Anillo guia A Resina especial

14 | Mesa deslizante Aleacion de aluminio | Anodizado duro 31* | Anillo guia B Resina especial

15 | Placa lateral A Aleacion de aluminio |  Anodizado duro 32* |Junta del émbolo NBR

16 | Placa lateral B Aleacion de aluminio |  Anodizado duro 33* |Rascadora NBR

17 | Casquillo amortiguador Acero inoxidable 34* |Junta térica NBR

18 | Tope interno Aleacion de aluminio Anodizado 35* |Junta térica NBR

36" |Junta de amortiguacién NBR

= Los juegos de juntas contienen los elementos mencionados del 30 al 36 y se pueden
pedir mediante la referencia del juego de cada didmetro.

Juego de juntas de recambio

Diametro (mm) Ref. juego Contenido
20 REAH20-PS Componentes
25 REAH25-PS 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36
4.3-56
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Construccion/o25, 232

Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva . REA H
Guia de alta precision Serie

Modelo con doble eje/REAHT

207 7 17

Lista de componentes

OO 6 /O 6

EW,g,,

. I / |

00

© © © © | Ho«

MK/MK2

\Cacs

© © © o | 0ok

o9 T oW

C.X

==

— . MTS
7777777 . iy —— L
I AN 1311111 G i C.S
= =t L =

I

CcC

g

i i

<
S

REAHT32

Lista de componentes

N2 Designacion Material Nota N° Designacion Material Nota
1 |Cuerpo Aleacion de aluminio Anodizado duro 18 | Placa Aleacion de aluminio |  Anodizado duro
2 | Tubo del cilindro Acero inoxidable 19 | Tope Aleacion de aluminio Anodizado
3 | Tubo del carro exterior | Aleacion de aluminio . Acero .
. =2 20 | Perno de ajuste al cromo molibdeno Niquelado
4 |Eje Acero inoxidable 7 T h I A Tcarb Nauelad
" - uerca hexagona n iquelado
5 | Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 22 Gura el g cero al carbono q
a linea
6 | Entrehierro Acero laminado Cincado cromado = - ! - -
p . - 23 | Cubierta superior Aleacién de aluminio Anodizado duro
7 |ImanA Iméan especial - -
P - - 24 | Cubierta antipolvo Resina especial
8 |ImanB Iman especial i detect - 'I
9 | Amortiguador elastico Uretano Ll mén (para detectores) Imdn especia -
: - " — — 26 | Pasador cilindrico Acero al carbono Niquelado
10 | Soporte junta amortiguacion | Aleacion de aluminio Cromado -
z — — Tuerca cuadrada para A | carb Niquelado
11 | Embolo Aleacion de aluminio Cromado 27 | montaje del cuerpo cero al carbono (accesorio)
12 | Espaciador Acero laminado Niquelado .
Cromado 28 | Tapon de boca hexagonal Acero al carbono Niquelado
13 | Anillo distanciador Aleacion de aluminio (excepto REAHT32) 29 | Anillo guia A Resina especial
14 | Mesa deslizante Aleacién de aluminio Anodizado duro 30* | Anillo guia B Resina especial
15 | Placa lateral Aleacion de aluminio (excl%?giadgx-\ﬁgz) 31 | Junta del émbolo NBR
Latén Niquelado electrolitico 32" | Rascadora NBR
16 | Casquillo amortiguador (REAHT32) 33 | Junta térica NBR
Acero inoxidable REAHT25 34 | Junta térica NBR
17 | Tope interno Aleacion de aluminio Anodizado 35* | Junta de amortiguacion NBR

Juego de juntas de recambio

* Los juegos de juntas contienen los elementos mencionados del 29 al 35 y se pueden
pedir mediante la referencia de cada diametro.

Diametro (mm) Ref. juego Contenido
25 REAHT25-PS Componentes
32 REAHT32-PS 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35
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Serie REAH

Dimensiones/z10

Modelo con un eje/REAH

54

> - —
3 OB
™
& T
Il NG
Tuerca '\r B @
cuadrada
15 62.5 para montaje 20.5 17 75
125 + Carrera del cuerpo .
M4
Eje central guia 4-M4 prof. rosca 6 46 505
23

46

95 + Carrera
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Dimensiones/o15, 220, 225

Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva
Guia de alta precision

Serie REAH

Modelo con un eje/REAH

TW
' -
| I
| MKINK2
LW
EA EB
1 ] : T T L
—1 _[ Ve
G- 2 Q0 © REC
Qe m - u/ <] L———
I o T % @ T ——
otE
5 © | Y5 C.X
N PP |8
Z + Carrera \ w MTS
Tuerca cuadrada para montaje de cuerpo
L LL J C.-S
4-M prof. de rosca MM PA I
Eje central guia MQ
RHC
| @06 ©0©® | =
© KR CC
N I
N m
1= o ="
XB E__ o
o} ‘ &
o =+
S + Carrera
(mm)
Modelo A EA EB H HA HB HC HG HP HT J L LL LW M MM
REAH15 97 265 | 21 46 33.5 | 335 | 45 17 | 42 19 M5 106 | 44 715 M5 8
REAH20 102.5| 26.5 22 54 425 | 415 | 53 16 | 50 23.5 M5 108 | 48,5 | 75.5 M5 8
REAH25 125 29 24 63 46 46 61.5 25 | 585 | 28 M6 138 | 56 86 M6 10
Modelo N NL NT P PA PB PP S TW W XB V4 Y74
REAH15 165 | 15 8 M5 50 62 21 161 65 885 | -— 194 | 175
REAH20 18 15 8 Rc 1/8 50 65 23 169 70 92.5 - 205 | 19.5
REAH25 205 | 18 9 Rc 1/8 65 75 27 | 209 75 |103 9.5 250 | 23.5
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Serie REAH

Dimensiones/025, 332

Modelo con doble eje/REAHT

T™W

NL

2-Rc 1/8
- LW
EB / EA
P - r N -
g Bri—@ /€
(@] N
Oln| J T
2ls 2 © L 9
=
' (O]
N A ,_T PP PS |
Z + Carrera 4 w
) Tuerca cuadrada para montaje de cuerpo
4-M prof. de rosca MM 138 LL J
PA
\4
1& @
XB
o
n. b
< <
S + Carrera
(mm)
Modelo A EA EB H HA HB HC HG HP HT J LL LW M MM N
REAHT25 125 285 | 79 63 | 46 46 615 | 195 | 585 | 35 M6 56 119 M6 10 | 20.5
REAHT32 132.5 | 30 90 75 | 525 | 57.5 | 725 | 25 69.5 | 43 M8 63.5 | 130 M8 12 23
Modelo NL NT PA PB PP PS S TW w XB V4
REAHT25 18 9 65 108 18 51 209 | 110 | 136 | 9.5 | 250
REAHT32 225 | 12 66 115 14 61 219 | 124 | 150 | 2 265
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Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva
Guia de alta precision

Posicion adecuada de montaje para deteccion a final de carrera

de los detectores magnéticos

Serie REAH

Rango de trabajo del detector

Superficie de conexionado

=

magnético
(mm)
Mod. detector D-Y70O0W
magnético D-z70] D-Y7OWV
D-260 D-Y50]
D-Y6[]
Cilindro DRy
REAH10 8 6
REAH15 6 5
REAH20 6 5
REAH25 6 5
REAHT25 6 5
REAHT32 9 6

Posiciones de montaje adecuadas del detector magnético (mm)
Mod. detector A B
magnético
D-Y50] D-Y50]
D-z7O | D-Y7OW D-Y6[] D-Z7[] D-Y7OOW D-Y6[]
D-z80 | D-Y7TOWV | D-Y7P D-Z80 | D-y7OWV | D-Y7P
Cilindro D-Y7PV D-Y7PV
REAH10 65.5 65.5 65.5 59.5 59.5 59.5
REAH15 72 72 72 122 122 122
REAH20 775 77.5 77.5 127.5 1275 127.5
REAH25 86 86 86 164 164 164
REAHT25 86 86 86 164 164 164
REAHT32 82 82 82 183 183 183

Montaje del detector magnético

Cuando realice el montaje de

detectores magnéticos, se

recomienda introducirlos en la
ranura del detector del cilindro
desde la direccién que se indica en

el dibujo adjunto. Una vez
colocado en la posicién de

montaje, utilice un destornillador
de relojero de cabeza plana para
apretar el tornillo de montaje que

viene incluido.

Nota) Cuando realice el apriete del tornillo de
montaje del detector (incluido con el detector
magnético), utilice un destornillador de relojero
con una empufadura de entre 5 y 6mm de
didmetro. Se recomienda realizar un par de
apriete de aproximadamente entre 0.05 y

0.1N-m.

Ranura para los cables de los detectores magnéticos

Tornillo de fijaciéon

(incluido con el detector magnético)

Destornillador de relojero

Nota) Los rangos de trabajo son estandar
incluyendo la histéresis y no se garantizan.
Se pueden producir serias variaciones
dependiendo del ambiente de trabajo

(variacion del orden de £30%)

Ranura del detector

Los modelos REAH20 y REAH25 disponen de una ranura en el lado del cuerpo (sélo en un lado) que

alberga los cables de los detectores. Su uso esta recomendado para la colocacion del cableado.

Ranura para cables

(también en el lado opuesto)
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Cilindro sin vast-
ago con amor-
tiguacion pro-

gresiva

Serie REBR

Montaje directo/s15, 325, 332

Forma de pedido

REB R

25300

—Z73

Cilindro sin vastago
con amortiguacion progresiva

Modelo de montaje directo e

Detectores magnéticos compatible

Di

ametro e

15 | 15mm

25 | 25mm

32 | 32mm

Carrera estandare

Véase la tabla de carreras estandar en la pag. 4.3-63.

Numero de detectores magnéticos
- 2uns.

1un.

n "n" uns.

o Detector magnético

- [ Sin detector magnético
= Véase en la siguiente tabla los detectores magnéticos aplicables.

® Railes para detectores
= Con railes para detectores

N Sin railes para detectores

Nota 1) Cuando se dispone de railes para detectores, se incluyen imanes
para detectores.

Nota 2) En el caso de 915, se incluyen imanes para los detectores
incluso cuando no estan equipados con detectores.

S/ Véase la "Guia de los detectores magnéticos" (E274-A) para mas detalles.

Para 015
- _*g Voltaje Modelo | Longitud de cable (m) Neta 1)
Detector FU"C"?”I Elf,‘tftada B § |Cableado (salida) detector [~ " - 5 Carga aplicable
especial | eléctrica 5 i -
2 DC AC magnético ) 0 @
" No 5,12V [100V omenos | A90 [ [ —  |Circuito Cl
Tipo Salida 2 hilos 24V Rel¢, PLC
- directa , 12v 100V A93 [} [ ] - -
Reed a cable Si
3hilos (equiv. aNPN)|  — 5V - A96 [ ] [ ] —  |Circuito Cl -
Estado Salida 3 hilos (NPN) M9N ° ° -
solido| - dife%tla Si 3hilos (PNP) | 24V | 12v - MOP | @ ° - - | Relé, PLC
acabie 2 hilos MOB | @ o | -
Nota 1) Simbolo longitud del cable 0.5m ........ — (ejemplo) MON
3M ... L MONL
Para 925, 232
‘g Voltaje Modelo |Longitud de cable (m) N "
Funcién | Entrada | © & ; detector i
Detector especial | eléctrica ° ke Cableado (salida) oG AC magnético| 0.5 3 5 Carga aplicable
= ) (L) (4]
Ti Salida | si 8 hilos - | 8 - 276 o | o | - [Crioci| -
i
R;F;% - | diecta 2 hilos oay (2| 100V | 273 ° | o | @ — « PLC
acable ["No 5, 12V | 100V 0 menos| Z80 ° ° ~ [Cirauitocr | Reté: PL
3 hilos (NPN) Y59A ° ° o | .
- 5,12V Circuito Cl
_ Sald 3 hilos (PNP) Y7P ° ° o
alida
Estado directa ) 2 hilos 12V Y59B ° [ o - .
sélido Si 24V - Relé, PLC
Indicacion| @ cable 3 hilos (NPN) 5 1oy Y7INW | ® ° o) Cireuio
diagnéstico : ) Ircuito
(Indicador 3 hilos (PNP) Y7PW [ J [ J O
2 colores) 2 hilos 12v Y7BW o [ J O -
Nota 1) Simbolo longitud del cable 0.5m ........ — (ejemplo)  Y59A
3m. .. L Y59AL
5M ... z Y59AZ

Nota 2) Los detectores magnéticos de estado sélido marcados con el simbolo "O" se fabrican bajo demanda.
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Cilindro sin vastago con amortiguacién progresiva
Montaje directo

Caracteristicas técnicas

Serie REBR

Fluido Aire comprimido
Presion de prueba 1.05MPa
Presion max. de trabajo 0.7MPa
Presion min. de trabajo 0.18MPa
Temperatura ambiente y de fluido -10a60°C MKK?
Velocidad del émbolo 50 a 600mm/s I
Lubricacién Sin lubricacion
Tolerancia de longitud de carrera 0a250: %', 251 a 1000: *}*, mas de 1001: 1,8
Montaje Modelo de montaje directo
. REC
Carreras estandar =Y
C.X
L Carrera Carrera —
Diametro Carrera estandar (mm) maxima maxima con | |MTS
(mm) admisible (mm) | detector (mm) | =
150, 200, 250, 300, 350, 400
15 450, 500 1000 750 C.S
25
200, 250, 300, 350, 400, 450 2000 1500 MQ
Nota) Las carreras intermedias se pueden ordenar en incrementos de 1Tmm. RHC
- cC
Fuerza magnética de arrastre e
(N)
Diametro (mm) 15 25 32
Fuerza de arrastre 137 363 588
Tabla de pesos
(kg)
Elemento Diametro (mm) 15 25 32
C REBRL]
Basico (con rail para detector) 0.277 0.660 1.27
(para 0 de REBRLCI-CIN
carrera H
)| (sin rai) 0.230 0.580 1.15
Peso adicional por cada 50mm de carrera
(equipado con rail para detectores) 0.045 0.083 0.113
Peso adicional por cada 50mm de carrera
(no equipado con rail para detectores) 0.020 0.050 0.070
Ejemplo de calculo: REBR25-500 (con rail para detector)
Peso basico 0.660kg, peso adicional ... 0.083kg/50mm, carrera del cilindro ... 500mm
0.660 + 0.083 x 500 + 50 = 1.49kg
4.3-63
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Serie REBR

/\ Precauciones especificas del producto

| Montaje | | Desmontaje y mantenimiento
/\Precaucién /\ Precaucion
1. Evite que se produzcan cortes u otros danos en la 1. Se necesitan herramientas especiales para el desmontaje.

superficie externa del tubo del cilindro.
Esto puede dar lugar a dafios en la rascadora y en el anillo
guia y a su vez a un funcionamiento defectuoso.
2. Preste atencion a la rotacion del carro.
Conviene controlar la rotacién, conectandolo a otro eje (guia

lineal, etc.).
3. Evite el funcionamiento del cilindro si el acoplamiento
magnético esta fuera de la posicion especificada. especial
En caso de que el acoplamiento magnético no se encuentre
bien colocado, presione manualmente el carro externo hasta Referencias herramientas especiales
alcanzar la posicion correcta al final de la carrera (o empuije el 7 -
émbolo del cilindro con la presién del aire). N® Didmetro aplicable (mm)
CYRZ-V 15
4. El cilindro esta montado con pernos a través de los CYRZ-W 25,32

orificios de montaje en las culatas. Asegurese de
que estan debidamente ajustados.

5. Amarre siempre el cilindro por ambas culatas.
El carro no debe ser usado nunca como parte fija.

6. No aplique una carga lateral al carro externo.

Cuando se monta una carga directamente sobre el cilindro, no
se pueden compensar las posibles desalineaciones entre el
cilindro y el sistema de guiado y esto genera una carga lateral
que puede producir un funcionamiento defectuoso. Se deberia
utilizar un método de conexioén que permita compensar estas
variaciones de alineacién con los ejes y la flexion ocasionada
por el propio peso del cilindro. En la figura 2 se muestra el
montaje correcto.

Consola
Conexidn directa -
Vast con pernos, etc de montaje
a’s ago p * 77 Vastago guia V %
guia \
[Nl [Nl | —
(€ 1Y \7 | \7 ! £0) ) Juego
Q o7 s 4 =TT} —
amus [ — L | 5|
& § &
; . sl

Cilindro sin vastago Cilindro sin vastago

Al no poder asimilar las variaciones  Las variaciones de alineacion del eje se
de alineacién del eje del cilindro y  asimilan al proporcionar juego a la consola
de la carga, se produce un funciona-  de montaje y al cilindro. Ademas, la conso-
miento defectuoso. la se encuentra mas alla del centro del eje
del cilindro, para que éste no esté sujeto al
momento producido por la consola.

Figura 1. Figura 2.
Montaje incorrecto Montaje correcto

7. Preste atencidn al peso admisible de la carga
al operar en sentido vertical.

Cuando se opera en sentido vertical, el peso admisible de la
carga (valores de referencia en pagina 4.3-67) se determina
mediante la seleccién del modelo adecuado. Sin embargo, si
se aplica una carga mayor que el valor admisible, se puede
dislocar el acoplamiento magnético y existe la posibilidad de
que se caiga la carga. Cuando se usa esta aplicacion,
consulte con SMC las condiciones de trabajo, (presion, carga,
velocidad, carrera, frecuencia, etc.).
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Serie REBR

Método de seleccion del modelo

1

Fn: fuerza de desplazamiento admisible (N)

Condiciones de trabajo
* Pri

esencia de detectores

Mb : momento maximo admisible cuando lleva piezas *W: peso de la carga (kg) cl !
intermedias directas, etc. (N-m) * Wa: peso piezas intermedias (kg) *P: presion de trlatfalo (MPa)
Pv: presion max. de trabajo para funcionamiento vertical (MPa) eu: coeficiente de friccion de la guia * U: velocidad maxima (mm/s)
Wamax: peso maximo de la carga cuando esta directamente * Lo: distancia entre el centro del eje del cilindro y el * Carrera (mm)
sobre el cuerpo (kg) centro de masas de la pieza (cm) * Modo de funcionamiento
Wv: peso admisible de la carga para funcionamiento «L1: distancia entre el centro del eje del cilindro hasta el (horizontal, inclinado, vertical)
vertical (kg) centro de gravedad de las piezas intermedias, etc. (mm)
Modo de
funcionamiento
\ 4 \ /
Funcionam. horizontal| [Funcionam. inclinado] [Funcionam. vertical
> Verifique el peso
7\ > de la carga
g y presion de trabajo
N N »le
A 4 Y \ /

Primer célculo provisional del

Primer calculo provisional del

Primer calculo provisional del

didmetro del model
oD>16x /——

o/ F1
P

oD >

diametro del modelo
/ F2
oD> 1.6 x _P

didmetro del modelo
/ F3
1.6 x ?

Funcionamiento inclinado

Véase la tabla de fuerza de desplazamiento admisible para (Fn) en los diagramas A.

Calculo

WB > WBmax del peso de

Verifique las piezas intermedias

( El didmetro mayor se selecciona
mediante 3 célculos provisonales.

(Véase en la pag. 4.3-66 los diagramas A)

as piezas intermedias
(Ws)

WB < WBmax

|

MK/MK2

cx
cs
wo

Fuerza de desplazamiento admisible (Fn) (n=1, 2, 3) W+ WB<Wv Calculo W +WB>Wv
Horizontal | F1=L x (W +Ws)x9.8 >le P<Pv del peso de la carga P>Pv
Inclinado F2 = (W + WB) x 9.8 x (HcosO + senf) (Véase enla pagina 4.3-67 el adtrgzg}ge Y (Véase en la pagina 4.3-67
Vertical Fo= (W+WB)x98x (L+1) \ 4 gzzgar%a;mg gzniaegi Z:a;d&::j " el funcionamiento vertical).

(Véase la tabla de

Presencia
de railes para
detectores

Segundo caélculo provisional del diametro

distancia al centro del eje del cilindro (Lo)

utilizando el grafico de la fuerza de
desplazamiento admisible (Fn) y la

(Véase en la pag. 4.3-66 los diagramas B)

A

Nota 2)

utilizando el grafico de la velocidad maxima

Tercer calculo provisional del diametro

(U) y del peso de la carga (W).

\
)L_Célculo del diametro

v Nota 1)

Verifique los productos fabricados

bajo demanda
basados en las condiciones de trabajo

(Véase de la pag. 4.3-86 a la 4.3-90).

Nota 1

Y

Seleccion del modelo

O

SvVC

Verifique detectores y carrera

WsB x L1> Mp.

carrera estandar en
NO J lapag. 4.3-63).

Calculo
de la carrera con
detectores

Presencia
de
detectores

Presencia
de sistemas
de guiado
externos

No
(Véase en la pagina 4.3-68 la precisién antigiro
y el momento maximo admisible del cuerpo).

Calculo
del momento de
giro

WsB x L1<Mbp
(Véase en la pagina 4.3-68 la precisién antigiro
y el momento maximo admisible del cuerpo).

de la carrera
admisible

) Verifique también los productos
fabricados bajo demanda en funcién
de las condiciones de trabajo

Nota 2) Utilice un sistema de guia externa si

excede las caracteristicas técnicas.

4.3-65
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Serl;e REBR o
Metodo de seleccion del modelo 2

| Parametros de disefio 1 |

Método de seleccion

<Diag. A: distancia al centro del eje del cilindro ——— fuerza de desplazamiento admisible>
REBR15 REBR25 REBR32
= ~ 500 400 N
z z
£ = 300 < zgg \\
o © 200 '-u'-J
2 A e} \ re)
B 50 = 2 00 \ G 100 EM==E===F===p==
E . < £ E ]
k: 8 5 B 50 :
2 30 2 o 40 T
5 § o T 30 :
E 20 N~ -g 30 2 |
20 s 20 P . ]
N N N Area admisible !
L 10 o «© 1
[e % [e% o 1
3 . - 2 10 ) 2 10 I
s Area admisible S Area admisible © i
(] (0] ()
© ° 5 s 5 !
8 g g '
[] [ ] 1
2 c 2 i
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 v 1 1 1
01 2 3 4 56 7 8 910 M1 01 23 456 7 8 910111213 01234567 8 9101112131415
Distancia al centro del eje del cilindro Lo (cm) Distancia al centro del eje del cilindro Lo (cm) Distancia al centro del eje del cilindro Lo (cm)

<Diag. B: velocidad maxima diagrama del peso de la carga>

ToTE—" ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
T T T T T T
—REBR32 . . . .
=N | | |
. REBR25 N\ _. ; ‘ ‘
= : N \ | | |
2 | | \ | | |
z 0= ; S — : :
2 E——REBR15 : : : :
o] s LN L g S~ N
<)) f f [N ! L |

5 i i O i \

g \ \ TN | \

I | | N | T
(7] | | | | | |
] 1 T T T T ~— T
o T T T T T ~C_
i i i i i i
04 : : : : : :

100 200 300 400 500 600

Velocidad maxima U (mm/s)
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Serie REBR

Método de seleccion del modelo 3

Parametros de diseiio 2

Flexion del cilindro

Funcionamiento vertical

Peso maximo de carga
con carga directa sobre el cuerpo

Cuando se monta un cilindro horizontalmente,
se produce una flexién debida a su propio peso
como se muestra en el diagrama. Cuanto mayor
es la carrera, mayor es la flecha en el punto
central. Por lo tanto, considere un método de
conexién que pueda asimilar esta variacion
segun se indica en el dibujo.

Eje guia
Plataforma de carga

¢ . - - .
0 0
# # Q] Nota)
( - - - )
Q3 - 0
% ¢
Juego Nota)
(0.2a20.5mm)

Nota) En relacion a la flexiéon producida por el peso
propio, tal y como se muestra en la siguiente
figura, es necesario proporcionar el juego
suficiente al cilindro para que pueda recorrer de
manera uniforme toda la carrera completa con
la minima presién de trabajo posible, sin tocar la
superficie de montaje o la carga, etc.

S o @ | N
e el
2
REBR25, 32
REBR15
18
. g gll
. i
€ 14 E}*"# /
2 /1]
e L
§ 2 A
N 1177
o I 177/
° 1177
8 1117
/ /
M / /
; /77
/
s 7077
: 7 Z
0 1000 2000 3000 4000 5000
Carrera (mm)

= El diagrama de flexién muestra los valores en el
momento en que el carro externo se encuentra en el
punto medio de la carrera.

La carga debe ser guiada exteriormente por
elementos rodantes (guia LM, etc.). Si éste es
deslizante, la resistencia al deslizamiento
aumenta debido al peso y al momento de la
carga, lo que puede causar un funcionamiento
defectuoso.

Peso de la carga

(Peso consola de montaje +
peso de la pieza)

Cilindro sin vastago

Diametro Peso de carga | Presiéon max.
cilindro | Modelo | admisible Wv | de trabajo Pv
(mm) (kg) (MPa)
15 REBR15 7.0 0.65
25 REBR25 18.5 0.65
32 REBR32 30.0 0.65

Nota) Tome precauciones cuando se sobrepase la
presiéon maxima de trabajo, ya que puede
producir una rotura del acoplamiento magnético.

O
z

Cuando la carga se aplica directamente al
cuerpo, ésta no debera ser mayor que los
valores maximos indicados en la tabla inferior.

Modelo Peso vn\w/:’rﬂ?)?(ﬁg)carga
REBR 15 1.0

REBR 25 1.2

REBR 32 1.5

Direccion de carga

Direccioén
dela
carga

Rail para

detectores —
77 . |CcC
Cuerpo AniloguiaC L
4.3-67
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Serl;e REBR .
Metodo de seleccion del modelo 4

| Parametros de disefio 3 |
Precision antigiro del cuerpo y momento maximo admisible

Paradas intermedias (con rail para detectores) (valores de referencia)
El efecto amortiguador (arranque y parada Los valores de referencia correspondientes a la precision antigiro y al momento max. admisible en el
progresivos) existe sélo antes de los finales de final de carrera se indican a continuacion.
carrera en los rangos de carrera indicados en la ; Precision antigiro
tabla inferi 9 Diametro | Precision '\aﬂgnn:izirgl?a T,\;‘X) CarreraNota2) f “ 9
abla interior. ) (mm) antigiro ( °) (N-m) ®’| admisible (mm) ——
El efecto amortiguador (arranque y parada
progresivos) no se puede conseguir en una 15 4.5 0.15 200
parada intermedia ni en el retorno desde una 25 3.7 0.25 300
parada intermedia utilizando un tope externo, etc. 32 3.1 0.40 400 Rail para
" detectores
Carrera de amortiguacion 7
Anill ii
Modelo Carrera (mm) Cuerpo illo guia C
REBR15 25
REBR25 30 Nota 1) Evite el funcionamiento con pares de giro (momento). En tales casos, se recomienda el uso de una guia
REBR32 30 externa .

Nota 2) Los valores de referencia anteriormente mencionados son adecuados dentro de los rangos de carrera
admisibles, pero deben tomarse precauciones, ya que a medida que la carrera se hace mas larga, la
inclinacién (angulo de giro) dentro de la carrera puede aumentar.

Nota 3) Cuando se aplique una carga directamente sobre el cuerpo, el peso de la carga no debera ser mayor que los
pesos de carga admisibles indicados en la pag. 4.3-67.

4.3-68
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Construccion/g15, 225, 032

Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva
Montaje directo

Serie REBR

MK/MK2

|

cx
cs
wa
co

Lista de componentes Lista de componentes
Ne Designacion Material Nota Ne Designacion Material Nota
1 Cuerpo Aleacién de aluminio Anodizado duro 20 |Anillo guia A Resina especial
2 | Tubo del cilindro Acero inoxidable 21 | Anillo guiaB Resina especial
3 Eje Acero inoxidable 22 | Junta del émbolo NBR
4 | Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 23 |Rascadora NBR
5 Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 24 |Junta de amortiguacion NBR
6 Iman A Iman especial 25 | Junta de estanqueidad rail para detectores NBR
7 Iman B Iméan especial 26 | Placa magnética de proteccion| Acero laminado Cromado
8 | Amortiguador elastico Uretano Excepto REBR15 27 | Rail para detectores Aleacion de aluminio |  Anodizado blanco
9 |Embolo Aleacién de aluminio Cromado 28 |Iman Iman especial
10 |Espaciador Acero laminado Niquelado 29 Ztlilrer:‘lllo Acero al cromo Niquelado
11 | Anillo elastico Acero tratado Niquelado - ~ - -
Nigueiado 30 |AnilloguiaC Resina especial

Acero inoxidable |REBR15, 25| 'Nlquelac

12 | Casquillo amortiguador electrolitico
Latén REBR32 | combinado
13 |Culata A Aleacion de aluminio Anodizado duro
14 |CulataB Aleacion de aluminio Anodizado duro . .
- — — — : Juego de juntas de recambio
15 | Anillo de fijacion Aleacion de aluminio Anodizado duro
P - Diametro ; i

Lamina de acero Niquelado (REBR15 Ref. juego Contenido
16 | Anillo elastico tipo C para eje —— 9 ( ) (mm) Jueg

Acero inoxidable REBR25,32 REBR15-PS
47 | Tomillo A | Niquelado 15 - Componentes

cero al cromo —
de boca hexagonal 25 REBR25-PS 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 30

18 | Tapon de cabeza hueca hexagonal| Acero al cromo Niquelado 32 REBR32-PS
19 | Junta estanqueidad tubo cilindro NBR

Juegos de accesorios de railes para detectores

CYR|25

Diametro l

E—

l Carrera

Juegos de accesorios de railes para detectores

Diametro (mm) Ref. juego Contenido
15 CYR15E-[] Componentes
25 CYR25E-[] 26, 27, 28, 29, 30
32 CYR32E-[]

Nota 1) O indica la carrera.

Nota 2) 915 tiene imanes integrados en el cuerpo.

O

SvVC
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Serie REBR

Dimensiones/z15, 925, 032

Conexionado P (tapon)

Sentido de movimiento B

Sentido de movimiento

Sentido de movimiento B {_—— T———> Sentido de movimiento A

v

) <22, Conexionado P
Conexionado P ‘ g /Sentido de movimiento B
Sentido de movimiento A ﬂ

]
....... . - - - -
H
4-Avellanado eB  cB HA
T Y 8-MM prof. de rosca M Prof. didmetro de HT
L avellanado C HP
F—’ o 4-J T
L Longitud efectiva
[T de rosca E X
ofe ¢ d :
‘ ‘ S
g EIE EEE
: N o © : Conexionado P ~
I I Sentido de & =
movimiento A ! -
Conexionado P (tapon) w K Con rail para detector HS [ Conexionado P
Sentido de movimiento B Q + Carrera G CR ‘ Sentido de movimiento B
Z + Carrera Tapon
REBR15 FAT w K REBR15
m m
Je [ Te = :
I @A) B} B} < 10
Conexionado P (tapon) = Conexionado P (tapén)
Sentido de movimiento A Sentido de movimiento B
(mm)
Modelo A B C CB CR D F G GP | GW H HA HB HC HP HR HS HT
REBR15 12.5 8 4.2 2 0.5 17 8 5 33 31.5 32 30 17 31 — 30 8.5 —
REBR25 125 9.5 52 3 1 27.8 8.5 10 44 425 44 41 23.5 43 14.5 41 6.5 33.5
REBR32 195 | 11 6.5 3 15 35 10.5 16 55 53.5 55 52 29 54 20 51 7 39
Modelo JXE K L LD M MM N P PW Q Qw T TC w WP
REBR15 M5 x 7 14 53 4.3 5 M4 6 M5 32 84 18 21 17 25 —
REBR25 M6 x 8 15 70 5.6 6 M5 6.5 Rc 1/8 43 105 20 25.5 225 40 215
REBR32 M8 x 10 13 76 7 7 M6 8.5 Rc 1/8 54 116 26 33 28 50 27
Modelo X Y z
REBR15 18 54.5 98
REBR25 28 72 125
REBR32 35 79 148
4.3-70
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Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva
Montaje directo

Posicion adecuada de montaje para deteccion a final de carrera

Serie REBR

Rango de trabajo del detector

de los detectores magnéticos magnético
(mm)
lod. detector D-Y5[]
1 Diametro & ?nﬁ(ljgrtlétilco D-AQD D-MQD D'Z7|:| D-Y7D
r ] (mm) D-28L1 | p.y7w
E 4 = 15 8 5 | — | —
{—’ E ST ——
25 — | — 9 7
c D
e L o | = = =1>

215 (mm)
Mod. detect
Didmetro omagngﬁgor A B c D
aplicable (mm) D-A9[] | D-M9[] | D-A9[] | D-M9[] | D-A9[] | D-M9[] | D-A9[] | D-M9[]
15 17.5 215 76.5 725 — — 56.5 60.5
Nota) No se pueden instalar detectores magnéticos en la zona C en el caso de 915.
225, 932 (mm)
Mod. detector A B C D
magnético
- D-z7[] D-Y5[] D-z7[] D-Y5[] D-z70] D-Y5[] D-z7[1 D-Y5[]
Diametro D-z8[] D-Y7(] D-z8[] D-Y7(] D-Z8[] D-Y7(] D-z8[] D-Y7(]
aplicable (mm) D-Y7(IW D-Y7(W D-Y7(IW D-Y7(OW
25 22 22 101 103 47 47 78 78
32 30.5 30.5 117.5 117.5 55.5 55.5 92.5 92.5

Montaje del detector magnético

Cuando se monta el detector
magnético, hay que insertarlo en la
ranura del cilindro en la direccién que
muestra el dibujo de la derecha.
Después de emplazarlo en su
posicién, utilice un destornillador de
relojero de cabeza plana para apretar
el tornillo que se incluye.

Nota) Cuando realice el apriete del tornillo de montaje del detector,
utilice un destornillador de relojero con una empufiadura de 5 a
6mm de diametro.

Ademas, el par de apriete debera ser de aproximadamente 0.05 a
0.1N-m. Como norma se aprieta hasta notar resistencia y después
se da un giro adicional de unos 90°.

Destornillador fino

Detector magnético

Tornillo de montaje del detector (M2.5 x 47)
(incluido)

Caracteristicas técnicas de los detectores magnéticos

(1) Se pueden anadir detectores (con rail) al modelo estandar (sin rail). Los juego de accesorios de
railes para detectores se mencionan en la pagina 4.3-69 y se pueden solicitar junto con los
detectores magnéticos.

(2) Véase en las instrucciones adicionales de desmontaje la instalacién de los detectores.

O
5

Nota 1) En algunos casos no se pueden montar

detectores.

Nota 2) Los rangos de trabajo son estandar incluyendo la
histéresis y no se garantizan. Se pueden produ-
cir serias variaciones dependiendo del ambiente
de trabajo (variacion del orden de £30%).
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Cilindro sin . REBH
vastago con
amortiguacion Ser l e

progresiva Ml Guia de alta precision

Forma de pedido

REBH| ||25300—2Z73

Cilindro sin vastago con l
amortiguacion progresiva

Guia de alta precision Numero de detectores magnéticos
- 2 uns.
Guiae———— S 1 un.
Diametro n "n" uns.
Simbolo~™ | 15 | 25 | 32 Diametro
= (leel® | ® ] — 15 | 15mm -
T |[2cjes| — | @ | @ 25 | 25mm ¢ Detector magnético
32 32mm [ - [ Sin detector magnético

= \/éase en la siguiente tabla los detectores
magnéticos aplicables.

Carrera estandar (mm) e
Véase la tabla de carreras estandar en la pag. 4.3-73.

L. . Véase la "Guia de los detectores magnéticos" (E-274-A) para mas detalles.
Detectores magnéticos compatibles / vease en la pag. 5.3-2 més detalles sobre los detectores magnéticos.

= . - Cable Nota 1)
Q Voltaje Modelo detector magnético
Modelo| Funcion | Entrada °8 Cableado ! > de cable (m) G e
000! ospecial | eléctrica | 3 £ (salida) DG AC Entrada eléctrica 0.5 3 5 arga aplicable
£ Perpendicular | En linea () (L) (2)
3 hilos -
g Salida si |(equiv.aNPN)| — 5V - = z76 ° ° — |[CircuitoCl| -
£ >
- directa 12V 100V - z73 ° ° ° - ;
o f Relé
2 hilos !
= a cable No 24V "5V, 12v_[100V o menos = z80 [ ° — |CireuitoCl| PLC
9 3 h|.Ios (NPN) sV 12v Y69A Y59A ° ° O oiaitocl
= - . 3 hilos (PNP) Y7PV Y7P ° ° 0
) ife'gz si 2 hilos 12V Y69B Y598 ° ° o - Relé,
o — i , 24V - PLC
g | Indicacion | 5 cable 3 hilos (NPN) 5V 12v YWY | YINW_| @ | @ | O lgioc
§ |dagnostoo 3 hics (PN ' ey | view | e | e [ ©
W | 5 colores) 2 hilos 12V Y7BWV Y7BW ° ® ) -

Nota 1) Simbolo longitud del cable — (ejemplo) Y59A
L (ejemplo) Y59AL
5m..........Z (ejemplo) Y59AZ

Nota 2) Los detectores magnéticos de estado sélido marcados con el simbolo "O" se fabrican bajo demanda.
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Cilindro sin vastago con amortiguacién progresiva
Guia de alta precision

Caracteristicas técnicas

Serie REBH

Diametro (mm) 15 25 32
Fluido Aire comprimido
Funcionamiento Doble efecto
Presion max. de trabajo 0.7MPa
Presion min. de trabajo 0.2MPa
Presion de prueba 1.05MPa ——
Temperatura ambiente y de fluido -10a 60°C MK/MK2
Velocidad del émbolo 70 a 600mm/s —
Lubricacién Sin lubricacién
Tolerancia de longitud de carrera 0a1.8mm
Tipo de conexionado Conexion centralizada
Tamario conexién M5 x 0.8 Rc 1/8 REC
Carreras estandar C.X
MTS
Di(é‘nr:‘rﬁ;m ugrggg Carrera estandar (mm) agr%rirs?t;?en(‘r?])r(ﬁ) CS
15 . 150, 200, 300, 400, 500 750
1 eje MQ
25 200, 300, 400, 500, 600, 800 1200 —
25 2 ejes 200, 300, 400, 500, 600, 800, 1000 ﬂ
32 1500 —
Nota 1) Carreras superiores a las carreras estandar estan disponibles bajo demanda. CC
Nota 2) Las carreras intermedias diferentes a las ejecuciones especiales (véase XB10 en la pagina 4.3-90) estan e

disponibles bajo demanda.

Tabla de pesos

(kg)
Carrera estandar mm
Modelo 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 1000
REBH15 | 25 27 32 3.6 4.1 — — —
REBH25 | — 5.3 6.0 6.6 7.3 8.0 94 | —
REBHT25 | — 6.2 7.3 8.3 9.4 | 104 | 125 | 146
REBHT32 | — 96 | 107 | 119 | 130 | 142 | 165 | 188

Fuerza magnética de arrastre

Esfuerzo tedrico

(N)

(N)

Diametro
(mm) 15 25 32
Fuerza

dearrastre | 137 363 588

O
2

Diametro | Area del Presion de trabajo (MPa)
émbolo
(mm) (mm?) [0.2]0.3{0.4|0.5/0.6|0.7
15 176 | 35| 52| 70| 88|105|123
25 490 | 98|147|196|245|294|343
32 804 |161(241|322(402|483|563
Nota) Eﬂﬁgﬁm = Presion (MPa) x Area del émbolo (mmg).
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Serie REBH

/\Precauciones especificas del producto

| Montaje |+ Funcionamiento |
/\ Precaucion A\ Precaucion
1. El interior esta protegido hasta cierto punto 1. La unidad se puede utilizar con una carga

con una cubierta. Sin embargo, cuando
realice las tareas de mantenimiento, etc.,
evite golpear o depositar objetos sobre el
tubo del cilindro, mesa de deslizamiento o la
guia lineal para que no se rayen o se
produzca cualquier otro dano.

El interior y el exterior de los tubos se fabrican para tolerancias
pequenas, por lo que cualquier pequefa deformacion puede
causar un funcionamiento defectuoso.

2. Como la mesa de deslizamiento esta sujeta
con un guiado de precision, no se deben
aplicar golpes fuertes 0 momentos excesivos
a la hora de montar las piezas.

3. Montaje del cuerpo del cilindro

El cuerpo se monta utilizando las tuercas cuadradas que se
encuentran en las ranuras en forma de T en la superficie
inferior. Véase en la tabla siguiente las dimensiones de los
tornillos de montaje y el par de apriete.

Modelo REBH15 | REBH25 | REBHT25| REBHT32
Dimensiones | Tamafio tomillo M5 M6 M8
Par N-m 2.65 44 132
de apriete . : ’
1 =~ I N

{9’ Tuerca cuadrada

PeMo I Dimensiént|  ¢-8 ¢9 ¢-12 i

4.3-74

directa dentro del rango admisible, pero hay
que tener en cuenta la alineacion cuando se
conecta a una carga con un mecanismo de
guia externa.

La variacién del centro del eje aumenta cuanto mayor es la
carrera, por lo que conviene crear un método de conexién que
pueda asimilar este desplazamiento.

. La guia se ajusta en el momento del trans-

porte por lo que se debe evitar cualquier mo-
vimiento no intencionado del ajuste.

3. Contacte con SMC antes de utilizarlo con

cualquier tipo de sedimento de corte, polvo o
con lubricante de corte (gasédleo, agua, agua
caliente, etc.).

4. Asegurese de que el acoplamiento magnético

entre el carro externo y el carro interno esté
en la posicion correcta.

En caso de que el acoplamiento magnético no se encuentre

bien colocado, presione manualmente el carro externo hasta

alcanzar la posicion correcta al final de la carrera (o empuije el
émbolo del cilindro con la presién del aire).



Serie REBH

Pv: presién maxima de trabajo para funcionamiento vertical (MPa)

Condiciones de trabajo

Whv: peso admisible de la carga para funcionamiento vertical (kg) « W: peso de la carga (kg) « U: velocidad méxima (mm/s
(: factor de carga * P: presién de trabajo (MPa) < Carrera (mm)
P Ati indamit e .
_ eEneBle b MBI EESI e T T N * Posicién del centro de gravedad de la pieza (m)
Peso méx. de carga (Wméx) ~ Momento estatico admisible (Mmdx) ~ Momento dindmico admisible (Memax) * Modo de funcionamiento (horizontal, inclinado, vertical)
Modo de
funcionamiento
\ A v C.X
Funcionam. horizontal | Funcionam. inclinado| Funcionam. vertical —
” Verifique el peso
N\ > delacargay C"S
la presion de trabajo
7\ 7\ »lea —
Primer calculo provisional Primer caélculo provisional Primer calculo provisional RHC
del diametro del modelo del diametro del modelo del diametro del modelo
/W 0.1 x Wcos6 + Wsenf 0.1xW+W
oD>16x/ — -7 * TAROSY T TS >5, —_
P aDzS.Ox/ = oD >5.0 x P CC

Y

W > Wy
P> Pv

Calculo
del peso de la
carga admisible y
de la presion

0'0

Funcionamiento inclinado

W< Wy

Véase en la pag. 4.3-79
P <Pv ( peg

el funcionamiento vertical).

\ 4
A

(Véase la pag. 4.3-76).

Revision de las condiciones de trabajo o> 1 Calculo
del factor de carga
Peso de la carga (W) Momento estatico (M) Momento dindmico (Me) (200

™ Peso méximo de carga (Wméx) ~ Momento estético admisible (Mmax) ~ Momento dindmico admisible (Meméx)

o<1

(Véase el diagrama B de la pag. 4.3-77).

Segundo calculo provisional del
diametro mediante el grafico de la
velocidad maxima (U) y del peso
de la carga (W).

\ 4
Calculo del diametro

(El diametro mayor se selecciona mediante
dos calculos provisionales)

Nota 1) Verifique también los

\ 4 Nota 1) A .
— - - productos fabricados bajo
Verifique los productos fabricados bajo demanda demanda en funcion de las
basados en las condiciones de trabajo condiciones de trabajo .

O

(Véase de la pag. 4.3-86 a la 4.3-90).

Seleccion del modelo

4.3-75



Serl;e REBH -
Metodo de seleccion del modelo 2

Parametros de disefio 1 |

El peso maximo de la carga y el momento admisible difieren en funcién del modo de montaje de la pieza, de la posicién de montaje del cilindro y de la
velocidad del émbolo.
La conveniencia de uso se determina de manera que el total (20n ) de los factores de carga ( Oln ) para cada peso y momento no exceda de la unidad.

Peso de la carga (W) Momento estatico (M) Momento dinamico (Me)

20n = — — + — — p
Peso maximo de carga (Wmédx) =~ Momento estatico admisible (Mmax) * Momento dinamico admisible (Memax)

] Parametros de disefio

Peso de la carga

w
Peso max. de carga (xg) w N o REBHT32 |
T
Modelo Winix = 30 REBH25, REBHT25/ =
REBH15 9 0 20 N
REBH25 = - o \\
o5 = = < 10 REBH15
REBHT25 i E - ~
REBHT32 40 S AN
7 w 5 ¢ N
8 2 N
(o)
w o
1
0.5
70 100 300 500600
Velocidad maxima U (mm/s )
<Grafico 1>
Momento
M1, M3 M2
Momento admisible 00 E g === =TT
(Momento estético/momento dinamico) = REBHT32 —— E i e
(N-m) £0°° REBHT25 9 REBHT25
Modelo Mt M2 | Ms 3008= REBH25 30, = REBH25
REBH15 10 16 10 20 - 20
REBH25 28 | 26 | 28 € 13 REBH15 € REBH15 ™~
REBHT25 | 56 | 85 | 56 e "E 20 E
REBHT32 | 64 | 96 | 64 = 2 5
Es [ I
S 25
=, L = oL
M2 M1 15
L] [ ] 1 E =
05 = 05 —
M i ‘ —" IS ‘ —"
E——a— 1) 70 100 300 500600 70 100 300 50060
Velocidad maxima U (mm/s ) Velocidad méxima U (mm/s )
<Grafico 2> <Grafico 3>
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Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva . REBH
Guia de alta precision Serie

Momento estatico FYuEe generado por el peso propio de la carga incluso con el cilindro parado

B Momento direccién H Momento direccion H Momento direccién (mm)
M1=W-L M2=W-L Ms = W(L-A) Modelo A
L ] H REBH15 | 175

L A REBH25 | 235
L Ll REBHT25 0* MK/MK2

M ( E H REBHT32 0*

2 = = .

— * Como hay dos guias, el

M1 ( |: ﬂ Ma ( 1 eje central de la guia y el
Ll

= eje central del cilindro
ﬁ —, son los mismos.
w o W ﬂ; —
- , . . w REC
"/ (oY1 a(=Tq (o Xe [[gF:Tq 3 {ele] Momento causado por la carga equivalente al impacto en el final de la carrera Eje central guia
We =5x103% W-.gU H Momento direccion H Momento direccion C.X
Ve carga ecuivalente al impacto [N Me:= 1/3Wel Mes= 1/3 We(L-A) (mm) =2
. W : peso de carga [kg] | Modelo A
. U : velocidad maxima [mmy/s] | ﬁ ] ) REBH15 | 175 MTS
| g : aceleracion de la gravedad (9.8m/s?); Me1 Eje central guia :
[t oagbn il el it f — T REBH25 | 23.5 C S
We <= e REBHT25 | 0* -
We <—= R REBHT32 | 0
iy | —< = Como hay dos guias, el MQ
T T ejecentralde laguiayel L
# _ — eje central del cilindro
U T - - -1 son los mismos. RHC
\' V

<Diag. B: velocidad maxima
diagrama del peso de la carga>

00 ——F
T T T T T T T
—REBHT32
i | ' N
|__REBH(T)25 |
i N ) i i i
P AN 1 1 1
x +
= ——REBHI15! : : :
= : : ~ ~- :
© ! ! N_ B | "
<) i i O i |
s : : N T~
3 : : N i
o S : : : : :
2 ; ; ; ; - ;
[0
o T T T T T ~—_
i i i i i i
orl : : : : :
100 200 300 400 500 600
Velocidad méaxima U (mm/s )
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Serl;e REBH -
Metodo de seleccion del modelo 3

Calculo de seleccidén
El calculo de seleccion halla los factores de carga (On) de los elementos inferiores, cuyo total (£0ln) no exceda de la unidad.

’ 200 = Oli+ Ole+ Ols <1 ‘

Elemento Factor de carga Oin Nota
. i Examine W.
1. Peso maximo de carga Ol1 = W/Wmax Wmax es el peso maximo de la carga.
- i Examine M1, M2, Ms.
2. Momento estatico Ol2 = M/Mméx Mméx es el momento admisible
3. Momento dinamico Ol3 = Me/Memax Examine Me1, Mes.

Memax es el momento admisible.

U: velocidad maxima

Ejemplos de célculo

Condiciones de trabajo
Cilindro: REBH15
Montaje: montaje mural horizontal
Velocidad maxima: U = 500 [mm/s]
Peso de la carga: W = 1 [kg] (peso del brazo excluido)

L1 = 200 [mm]
L2 =200 [mm]
Elemento Factor de carga Oln Nota
1. Peso maximo ,7{;}W O WA
N _ 1= max :
delacarga - 13 Examine W.
- (Para Wmax, calcule el valor en el
@ :3;;; <Gréfico 2> cuando U = 500mm/s.)
L1
2. Momento estatico JEELW M2 = WLt | w=1lg
I =1002 i =10[N] Revise Mz.
,M =2[Nm] ] | Como M1 & M3 no se generan,
Il Oz = '\32/ M2 max i la revisidn no es necesaria.
=2/16 !
‘ L =0.125 |
3. Momento dinamico We =5x10%W-gU
=5x10%1.9.8.500
Me1 =25[N] Examine M
-~ Mes = 1/3-We(Lz-A) xamine Vies.
Y pp— w = 1/3.25.0.182 (Para Memax, calcule el valor en el
5 =1.52 [N-m] <Gréfico 2> cuando U = 500mm/s.)
U :‘ O3 = Me3/Meamax
=1.52/6
=0.25
Me3
L N Eje central guia
Y p— ;BW < Me1 =1 /3-We-L1
LT H I %/ 1 =1/325.0.2 Examine Me1.
- - —_ =1.6[N-m] ) (Para Memax, calcule el valor en el
mE i T Ol = Me/1/Me1 max <Gréfico 2> cuando U = 500mm/s.)
— — =1.6/6
=0.27

20n= 0l1 + Ol2 + Ola+ Ol
=0.333 +0.125 + 0.25 + 0.27
=0.978 Se puede basar en Z0n =0.978 < 1.
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Serie REBH

Método de seleccion del modelo 4

|

Parametros de diseio 2

Flexion de la mesa

Flexion de la mesa debido
al momento flector de la carga

Flexién de la mesa debido al momento
flector transversor de la carga

Flexién de la mesa debido

al momento torsor de la carga

Eje central guia (modelo un eje)

A F
=F { 1 4= F[ (El eje central del cilindro
_ funciona como doble eje).
A ’ /J il ‘ —
; ! L == —
’ ‘ Conexion / Eje central guia (modelo un eje) [
Mi=FxL opuesta (El eje central del cilindro funciona ~ Conexion / mE ] l
como doble eje). A M3=FxL
M2=FxL Nota) Flexién: desplazamiento de la seccion A cuando
la fuerza actua en la seccién F
REBH15, 25 REBH15, 25 REBH15, 25
I U T T
REL,." 5 REBH25 REBH15 |/ // REBH15 REBH25
0.08
L~ g 0.03
o P _ / / REBH25 R
€ € 0.06 / €
£ / £ / / £ oo, % L
& & &
2 001/ g o0 A 2 /
2 g ¢ 1 3 A N
/ 0.02 » '
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m)
REBHT25, 32 REBHT25, 32 REBHT25, 32
T
REBHT25| REBHT32 005 REBHT/25 REBHT25 5EBHT32
/ g /] / 003 / A
_ !
002 004 L . /
€ V. E E /
£ Eom - € o /
s / s | ~ReBHT32 5
% 001 X 002 Z x
Q 7 Q 9
[ n / % 0,01 V7
0.01 A
0 20 40 60 0 20 40 60 80 0 20 40 60
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m)
Funcionamiento vertical Paradas intermedias
Para su funcionamiento en vertical, tome las El efecto amortiguador (arranque y parada progresivos) existe sélo antes de los finales de carrera en
medidas necesarias para prevenir la caida de los rangos de carrera indicados en la tabla inferior.
las piezas debido a la rotura del acoplamiento El efecto amortiguador (arranque y parada progresivos) no se puede conseguir en una parada
magnético. La tabla inferior indica la carga intermedia ni en el retorno de una parada intermedia mediante un tope externo, etc.
admisible y la presion de trabajo maxima. . .
Carrera de amortiguacion
Peso carga Presién max. c
Modelo admisible de trabajo Modelo AlrSraE(miT)
Wv (kg) Pv (MPa) REBH15 o5
REBH15 7.0 0.65 REBH25 30
REBH25 18.5 0.65 REBHT25 30
REBHT32 30.0 0.65
4.3-79
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Serie REBH

Ajuste de carrera

El perno de ajuste viene colocado de fabrica en la posicién 6ptima para una
aceleracion y deceleracion uniformes y debe utilizarse en toda la carrera.
Cuando sea necesario un ajuste de carrera, el ajuste maximo en un lado es
de 2mm. (No sobrepase esos 2mm, ya que seria imposible conseguir una
aceleracion y deceleracion).

No realice el ajuste basandose en el movimiento del tope, ya que puede
producir dafios en el cilindro.

Ajuste de carrera

Afloje los tornillos Phillips de cabeza redonda y retire las cubiertas supe-
riores y las cubiertas antipolvo (4uns.). A continuacion, afloje la tuerca
hexagonal y después de llevar a cabo el ajuste de la carrera desde el lado
de la placa con una llave, apriete nuevamente y asegure con una tuerca
hexagonal.

Cubierta antipolvo Cubierta superior

Tope

Ajuste de carrera Tomillo Phillips de cabeza redonda

(max. 2mm) __| | | ,74
Ll ! [\
i
Tuerca hexagonal Perno de ajuste
Cuerpo Placa

Posicion del perno de ajuste (durante el montaje),
Par de apriete de la tuerca hexagonal

Modelo T (mm) Par de apriete (N-m)
REBH15 7 1.67
REBH25 9
REBHT25 9 3.14
REBHT32 9

Después de ajustar la carrera, coloque nuevamente las cubiertas
superiores y las cubiertas antipolvo. Apriete los tornillos Phillips de cabeza
redonda para asegurar las cubiertas superiores con un par de 0.58N-m.

4.3-80
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Construccion/g15, 025

Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva
Guia de alta precision

Serie REBH

Modelo con un eje/REBH

WRMAL /)

Lista de componentes

A
AI\IIIIII.I_\

]

! Q’

AV

\

\

o [ [T G 1 o

REBH15

Lista de componentes

MK/MK2

cx
cs
wo
co

Ne Designacion Material Nota Ne Designacion Material Nota

1 Cuerpo Aleacion de aluminio Anodizado duro 19 | PlacaB Aleacion de aluminio Anodizado duro
2 | Tubo del cilindro Acero inoxidable 20 | Tope Aleacion de aluminio Anodizado

3 | Tubo del carro exterior | Aleacion de aluminio 21 Perno de ajuste Acero al cromo molibdeno Niquelado

4 | Eje Acero inoxidable 22 | Tuerca hexagonal Acero al carbono Niquelado

5 Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 23 | Equipado con guia lineal

[ Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 24 | Cubierta superior Aleacion de aluminio Anodizado duro
7 Iman A Iméan especial 25 | Cubierta antipolvo Resina especial

8 Iman B Iman especial 26 Iman (para detectores) Iman especial

9 | Amortiguador elastico Uretano Excepto REBH15 27 | Pasador cilindrico Acero al carbono Niquelado
10 | Embolo Aleacion de aluminio Cromado 28 | Tuercacuadrada para montaje de cuerpo|  Acero al carbono Niguelado (accesorio)
11 | Espaciador Acero laminado Niquelado 29 | Anillo guia A Resina especial

12 | Anillo distanciador Aleacion de aluminio Cromado 30 | Anillo guia B Resina especial

13 | Mesa deslizante Aleacion de aluminio Anodizado duro 31 Junta del émbolo NBR

14 | Placa lateral A Aleacion de aluminio Anodizado duro 32 | Rascadora NBR

15 | Placa lateral B Aleacion de aluminio Anodizado duro 33 | Junta térica NBR

16 | Casquillo amortiguador Acero inoxidable Niquelado electrolitico compuesto 34 | Junta térica NBR

17 | Tope interno Aleacion de aluminio Anodizado 35 | Junta de amortiguacion NBR

18 | PlacaA Aleacion de aluminio Anodizado duro

Juego de juntas de recambio

Diametro (mm) Ref. juego Contenido
10 REBH15-PS Componentes
15 REBH25-PS 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35

O
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Serie REBH

Construccion/o25, 232

Modelo con doble eje/REBHT

Lista de componentes

A
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REBHT32

Lista de componentes

Ne Designacion Material Nota Ne Designacion Material Nota
1 Cuerpo Aleacion de aluminio Anodizado duro 18 Tope Aleacién de aluminio Anodizado
2 | Tubo del cilindro Acero inoxidable 19 | Perno de ajuste Acero. Niquelado
- » — al cromo molibdeno
3 | Tubo del carro exterior |Aleacion de aluminio A I Nouolad
N — 2 iquelado
4 Eje Acero inoxidable 0 Tuerca hexagon’al : cero al carbono q
5 Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 2 Equ'_pado con gf"a lineal — — -
5 Entrehierro Acero laminado Cincado cromado 22 Cubierta superior Aleacién de aluminio Anodizado duro
- - - 23 Cubierta antipolvo Resina especial
7 |ImanA Iméan especial - — -
8 |ImanB Iman especial 24 | Iman (para.d’ete(.:tores) man especial :
9 | Amortiguador elastico Uretano 25 -I:-'asador ml;nd:co Acero al carbono Efque:ago
10 | Embolo Aleacién de aluminio Cromado 26 ml'f,:f;}: 32, ‘l;e:le?p%ara Acero al carbono (al((:]g:sgrig)
11 | Espaciador Acero laminado Niquelado j .
27 | Tapén de boca hexagonal Acero al carbono Niquelado
12 | Anillo distanciador Aleacion de aluminio CtrorRaEcliE?HTsQ - -
(excepto ) 28 | Anillo guia A Resina especial
13 | Mesa deslizante Aleacién de aluminio Anodizado duro 29 Anillo guia B Resina especial
14 | Placa lateral Aleacion de aluminio (e)ﬁ:r:eﬁl)z %dEOB(Ij-lIJ'It%Z) 30 | Junta del émbolo NBR
5 e . " g Acero inoxidable |REBHT25 g:gggﬁggo 31 Rascadora NBR
asquillo amortiguador " 1t Sri
q g Laton REBHT32| compuesto 32 | Junta t<’>r!ca NBR
16 | Tope interno Aleacién de aluminio Anodizado 33 | Junta térica NBR
17 | Placa Aleacién de aluminio Anodizado duro 34 | Junta de amortiguacién NBR

Juego de juntas de recambio

Diametro (mm) Ref. juego Contenido
25 REBHT25-PS Componentes
32 REBHT32-PS 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34
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Dimensiones/o15, 025

Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva

Guia de alta precision

Serie REBH

Modelo con un eje/REBH

T™W
' =
| 2
MK/MK2
LW
EA EB
g T C
- H © © REC
Ola o 0 u/ < L—
I G‘ T J -@-(‘ T —
- ok
& © | Y|E* C.X
N A PP |8
Z + Carrera \ w MTS
Tuerca cuadrada para montaje
L LL de cuerpo J C..S
4-M prof. de rosca MM PA - ——
Eje central guia MQ
| 056 ©00 | | RHC
@ &
N cc
N 0  —
1= T .
ﬁj;_ o
Eox ‘ ‘ £}
o— <&
S + Carrera
(mm)
Modelo A EA EB H HA HB HC HG HP HT L LL LW M MM
REBH15 97 26.5 | 21 46 | 335 | 335 | 45 17 | 42 19 M5 106 44 | 715 M5 8
REBH25 125 | 29 24 63 | 46 46 615 | 25 | 585 | 28 M6 138 56 | 86 M6 10
Modelo N NL NT P PA PB PP S TW w XB V4 Y74
REBH15 165 | 15 8 M5 50 62 21 161 65 885 | — 194 | 175
REBH25 205 | 18 O Rc 1/8 65 75 27 | 209 75 [103 95 | 250 | 28.5
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Serie REBH

Dimensiones/225, 232

Modelo con doble eje/REBHT

W

-
z
2-Rc 1/8
» LW /7
EB / < EA
i | e ———— — —r——r—— u/v
] y. T -
O .
Ol J T
I T % @ . = é
(9]
L © ©_ B,
N A ,_T PP PS
Z + Carrera z w
4-M prof. de rosca MM 138 LL Tuerca cuadrada para
> montaje de cuerpo J
PA
I W
1& @
XB
m
o S
© &
S + Carrera
(mm)
Modelo A EA EB H HA HB HC HG HP HT J LL LW M MM N
REBHT25 125 285 | 79 63 | 46 46 615 | 19.5 | 585 | 35 M6 56 119 M6 10 | 20.5
REBHT32 132.5 | 30 90 75 | 525 | 57.5 | 725 | 25 69.5 | 43 M8 63.5 | 130 M8 12 | 23
Modelo NL NT PA PB PP PS S TW w XB V4
REBHT25 18 9 65 108 18 51 209 | 110 | 136 | 9.5 | 250
REBHT32 22.5 12 66 115 14 61 219 | 124 | 150 | 2 265
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Cilindro sin vastago con amortiguacion progresiva
Guia de alta precision

Posicion adecuada de montaje para deteccion a final de carrera
de los detectores magnéticos

Serie REBH

Rango de trabajo del detector
magnético

Superficie de conexionado

 —— | % | ————
== —————mmmmer —-———-—— - —
@j .
A B |
Posiciones de montaje adecuadas del detector magnético (mm)
Mod. detector A B
magnético
D-Y5[] D-Y5[]
D-z7[] D-Y7[wW D-Y6[] D-z7[] D-Y7[1w D-Y6[
D-Z80 D-Y7[Jwv D-Y7P D-Z80 D-Y7[Iwv D-Y7P
Cilindro D-Y7PV D-Y7PV
REBH15 72 72 72 122 122 122
REBH25 86 86 86 164 164 164
REBHT25 86 86 86 164 164 164
REBHT32 82 82 82 183 183 183

Montaje del detector magnético

(mm)
Mod. detector D-Y7[OW
magnético
g D-z70] D-Y7[LIwV
D-Z80 D-Y5[]
D-Y6[ |
D-Y7P
Cilindro D-Y7PV
REBH15 6 5 -
REBH25 6 5 MK/MK2
REBHT25 6 5 —
REBHT32 9 6 RS
Nota) Los rangos de trabajo son estandar
incluyendo la histéresis y no se garantizan. m
Se pueden producir serias variaciones

dependiendo del ambiente de trabajo.
(Variacioén del orden de £30%)

REC
cx_
cs
Mo

Cuando realice el montaje de
detectores magnéticos, se
recomienda introducirlos en la
ranura del detector del cilindro
desde la direccidn que se indica

RHC
CcC

Ranura del detector

en el dibujo adjunto. Una vez
colocado en la posicion de
montaje, utilice un destornillador
de relojero de cabeza plana para
apretar el tornillo de montaje que
viene incluido.

Tornillo de fijacion
(incluido con el detector magnético)

Nota) Cuando realice el apriete del tornillo de montaje
del detector (incluido con el detector magnético),
utilice un destornillador de relojero con una
empufiadura de entre 5y 6 mm de diametro. Se
recomienda realizar un par de apriete de
aproximadamente entre 0.05 y 0.1N-m.

Destornillador de relojero

Ranura para los cables de los detectores magnéticos

(también en el lado opuesto)

El modelo REBH25 dispone de una ranura en el lado del cuerpo (sélo en un lado) que alberga los cables de los

detectores. Su uso esta recomendado para la colocacion del cableado.
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Serie REA/REB
Ejecuciones especiales individuales ]

Pdéngase en contacto con SMC para especificaciones, plazos de entrega, precios, etc. mas detallados.

Tabla de productos de ejecucion especial

| Caracteristicas técnicas | | Modelo | | Didmetro (mm)

10 15 20 25 32 40 50 63

1 XB11 (Carrera larga) P. 4.3-87 REA l l l l l

XC24 REA ||
2 (Con proteccién magnética) P.4.3-87

P. 4.3-88

3 XC57 (Con junta flotante) LT REAR L I L 4 I I L
REBR

REAR ) D )
X168 REAS L L L @
4 (Roscas de insercion P. 4.3-89
helicoidal) REAL 4 @ L L 4

REAH 4 L 4 L 4

—{_Rear_|
—{_ReeR |
—|_ReaR |
—|_Reas |
—{_ReaL |
—{_REaH |
—{_ReeH_|

4 @

X206
(Superficie de montaje en ® ® ® ® ®
dos lados del cuerpo)

REA @ @ 4 L
X210 *
(Superficie exterior
no lubricada) —| REAS @ L 4 L @ L 4 L 4

REA L 4 L 4 L @
X324
(Superficie exterior no
lubricada con sellado antipolvo) REAS ¢ ¢ * 4

—| REAS 4 *—¢ 4 L 4 L 4

X431 (Con 2 railes para detectores) P. 4.3-90

9 XB10 (Carrera intermedia) P. 4.3-90

—_REAH —9—9—9—¢—9
—_resn_| 1

Nota) Las series y didmetros aplicables de los productos se indican mediante el simbolo "®".
Consulte con SMC sobre los productos sefalados con el simbolo "O".
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Serie REA

Ejecuciones especiales 1

Pdngase en contacto con SMC para especificaciones, plazos de entrega, precios, etc. mas detallados.

Simbolo

1 " Carrera larga (2001mm y superior) -XB11 82 Con proteccion magnética -XC24

REA [Diametro|- Carrera - XB11

Carrera larga (2001mm y superior) l
Cuando la carrera sobrepasa los 2000mm (2001mm y superior)

Caracteristicas técnicas

er
face

REA |DidmetroH Carrera |-XC24

Con proteccion magnética l
Protege de las fugas de flujo magnético del carro externo.

Caracteristicas técnicas

Simbolo

MK/MK2

Serie aplicable REA Serie aplicable REA
Diametro 225 a 663 Diametro 225 a 863
Carrera aplicable 2001mm y superior . .
Dimensiones
. OB (mm)
i - Diametro —
(mm) 25 | 32 | 40 | 50 | 63 CX
- - ) B 48 62 72 88 | 102 ——
Dimensién
esténdar (LIB) 46 | 60 | 70 | 86 | 100 MTS

S
2

L

Proteccion magnética

* Las dimensiones que no estan en las tablas son las
mismas que las del modelo basico. Véase la pag. 4.3-11

Simbolo

3 Con junta flotante (REA) -XC57

REA |Diémetr0|-| Carrera |—XCS7

Con junta flotante I

Se ha anadido una junta flotante especial a la serie REA, asi se reducen las
tareas de conexion a la guia en el otro eje (lado de la carga).

La colocacion del perno en la junta flotante y en la carga no esta restringida a
la parte superior o inferior.

Construccion/dimensiones

Caracteristicas técnicas

Fluido

Aire comprimido

Diametro del cilindro

025, 932, 940, 850, 663

Presion max. de trabajo 0.7MPa
Presion min. de trabajo 0.18MPa
Velocidad del émbolo 50 a 300mm/s
Posicién de montaje Universal

Detector magnético

Sin posibilidad de montaje

Nota) El cuerpo de este cilindro ha sido disefiado para su conexién a una junta flotante,
por lo que no se puede conectar a los cuerpos de los productos estandar. En
caso necesario péngase en contacto con SMC.

A

Fijacion desde

PA

B
1

-

/ la parte superior

MM

1],/ Rosca de insercién helicaidal

o ]

B
]
I
1)

o

=

c T

-

Nota 1)

P
/ [
Fijacién desde - |
la parte inferior i

|
T

A

7

2

_“EIT %‘ 2

] o
e Ry =
|
- - ( :MD
A J!
. % /
/ & 8
/ Cuerpo OB
(mm)
Modelo A B (¢} [E Ml HA HB L LA MM MD M PA R Neina) W
REA25 20 46 8.0 55 21 28.5 70 30 M5 M4 5 36 7 47
REA32 22.5 60 9.5 6.0 27.5 36 80 35 M6 M5 6 47 8 61
REA40 26 70 9.5 6.0 28.5 41 92 40 M6 M5 6 55 8 71
REA50 35 86 11 6.0 35 49 110 40 M8 M6 8 65 11 87
REA63 36 100 18 7.0 42 57 122 50 M8 M6 10 80 11 101

Nota 1) La dimensién F proporciona un juego de 1mm entre el cuerpo y la junta flotante, pero no tiene en cuenta la flexién del propio peso del tubo del cilindro. Para su
funcionamiento, conviene establecer un valor apropiado que tenga en cuenta la flexién del propio peso y las variaciones de alineacién con respecto al otro eje. (Véase la tabla

de flexién en la pag. 4.3-9).

Nota 2) Tenga en cuenta que cuando se coloca desde la parte superior y funciona con la dimensién R o por encima de dicha dimension, el extremo del tornillo hara contacto con el

cuerpo y en algunos casos no se podrd mantener la condicion flotante.

O

SvVC
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Serie REA/REB
Ejecuciones especiales 2

Pdngase en contacto con SMC para especificaciones, plazos de entrega, precios, etc. mas detallados.

REAR
REBR

Diametro

Carrera

Con junta flotante

Se ha afadido una junta flotante especial a la serie REAR, asi se reducen las

3 Con junta flotante (REAR/REBR) (continuacion)

- XC57

tareas de conexién a la guia en el otro eje (lado de la carga).

La colocacion del perno en la junta flotante y en la carga no esta restringida a

la parte superior o inferior.

Construccion/dimensiones

er
=

Simbolo

Caracteristicas técnicas

REAR { REBR
Fluido Aire comprimido
Diametro del cilindro 210, 915, 820, 25, 932, 12140[ 215, 925, 632
Presion max. de trabajo 0.7MPa
Presion min. de trabajo 0.18MPa
Velocidad del émbolo 50 a 300mm/s [ 50 a 600mm/s
Montaje Montaje directo
Detector magnético Posibilidad de montaje

Nota) El cuerpo de este cilindro ha sido disefiado para su conexién a una junta
flotante, por lo que no se puede conectar a los cuerpos de los productos
estandar. En caso necesario pongase en contacto con SMC.

210, 015
4-SS prof. rosca S

Fijacién desde la parte inferior
con perno capuchino

Tamafo del perno: MD

D
(rosca de insercion L B XAHL H
helicoidal) 4- Didmetro de avellanado oBB Fijacién desde la parte superior
4-gBA LA, A 4- Prof. avellanado CC XA_FG :
_ con perno capuchino
ILE| Cuerpo ’ -t
! — Rail para detectores K i’
| A Oyt b
= —\“ eSS o &
o
§ n N 1\ 1 ™y § I Zm
I
k \ ) i= T
S i f S
\
D' Acoplamiento flotante FE Nota1)
Seccién D-D'
220, 925,032,040 D _
L Acoplamiento flotante Fijacién desde la parte superior
Fijacion desde la parte inferior XB ;
LA A Cuerpo con perno capuchino WE %ogsp erno capuchino
LF Tamafio del perno: MD &f&i (rosca de insercion helicoidal)
il i
éé | _ @D
8 T il S| sl
g\ ' ' 213
W kY \ x| 3
. \ ) ©
FC y Rail para H I
b é é \\ detectores ——*
\ Ho
\\ \
D' Seccién D-D'
(mm)
Diametro | A BA | BB | CC | FC | FENeat |FF Noat)| FG FH |HBNetat| HL L LA LF | MD |R%=2| § SS WF | XA | XB
210 11534 | 65| 33| — 5 7 7 13 33 30 38 15 75| M3 — 3.5 M3 — 12 —
o015 18 45 | 8 44 | — 4.5 6.5 75 |145| 385 |355 53 17 8.5 | M4 — 4.5 M4 — 14 —
020 165 | — | — — | 65 — 6 4 — 45 14 62 29 | 145 | M3 7 4.5 M4 34 26 3
025 205 — | — | — | 8 = 7 4 — 51 17 70 29 | 145 | M4 8 5.5 M5 39 31 3
032 21 — — — | 95 — 7.5 45 — 625 |22 76 34 |17 M5 10 6.5 M6 50 41 3
040 255 — | — | — | 95 — 7.5 7.5 — 745 |28 90 39 | 195 | M5 10 6.5 M6 60 45 3

Nota 1) Las dimensiones FE, FF y HB proporcionan un juego de 1Tmm entre el cuerpo y la junta flotante, pero no tiene en cuenta la flexion del propio peso del tubo del cilindro. Para su
funcionamiento, conviene establecer un valor apropiado que tenga en cuenta la flexién del propio peso y las variaciones de alineacién con respecto al otro eje. (Véase la tabla
de flexion en las paginas 4.3-17 y 4.3-67).

Nota 2) Tenga en cuenta que cuando se coloca desde la parte superior y funciona con la dimensién R o por encima de dicha dimensién, el extremo del tornillo hara contacto con el
cuerpo y en algunos casos no se podra mantener la condicién flotante.
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Serie REA/REB

Ejecuciones especiales 3

Pdngase en contacto con SMC para especificaciones, plazos de entrega, precios, etc. mas detallados.

Simbolo
4 Rosca de insercién helicoidal -X168
REA
REAS Diametro [ Carrera X168
REAL —1—
REAH Roscas de insercion helicoidal
REBH

Las roscas de montaje estandar se han modificado por unas de
insercion helicoidal.

Caracteristicas técnicas
REA, REAS, REAL, REAH, REBH

REA: 625 a 063

REAS, REAL: 920 a 940
REAH: 920 a 932
REBH: 925 a 932

Serie aplicable

Diametro

Las posiciones de las roscas de montaje y el tamafio son iguales a los
estandar.

Simbolo
S Posiciones roscadas de montaje adicionales para el carro -X206

REA [Diametro |- Carrera ~ X206

Posiciones roscadas de montaje
adicionales para el carro

Se han afadido taladros roscados de montaje en la superficie en
posiciones opuestas a las estandar.

Caracteristicas técnicas

Serie aplicable REA

Diametro 025 a 963

Taladros roscados de montaje

Posiciones adicionales

Superficie estandar

« Las dimensiones son las mismas que las del modelo estandar.

O

Simbolo

6 Superficie exterior no lubricada -X210

EEQ S Diametro [H Carrera | X210
Superficie exterior no lubricada I

Adecuado para ambientes que no toleran los lubricantes. No dispone de ras-
cadora. Existe una versién separada —X324 (con sellado antipolvo) disponible
para aquellos casos en los que el polvo esta disperso en el ambiente.

Caracteristicas técnicas

Serie aplicable REA, REAS
» REA 925 a 963
Didmetro
REAS 210 a 040

Construccion

REAS (con guias) Guiado especial

==
@»\ —
H—E}l

REA (modelo basico)

Guiado especial

i

]
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Serie REA/REB
Ejecuciones especiales 4

Pdéngase en contacto con SMC para especificaciones, plazos de entrega, precios, etc. mas detallados.

der
fade

Simbolo Simbolo

8 Montaje de railes para detectores

7 Superficie exterior no lubricada -X324
(con sellado antipolvo)

en ambos lados (con 2 uns.)

REA Diametro|-| Carrera X324 REAS [DiametroH Carrera —~ X431
REAS
Superficie exterior no lubricada Montaje de railes para detectores J
(con sellado antipolvo) en ambos lados (con 2 uns.)
La superficie exterior de esta unidad no esta lubricada. El cuerpo del Adecuado para los detectores de carrera corta.
cilindro dispone de un sellado antipolvo de fieltro. Caracteristicas técnicas
Caracteristicas técnicas Serie aplicable REAS
Serie aplicable REA, REAS Diametro 210 a 040
Diametro REA 225 a 063 Rail para detectores
REAS 210 a 040
[
.z e -—of— -
Construccién Bk @
@)‘—)\ & @
REAS (con guias) &| hd hd @
Guiado especial asnﬂ;!lggge
(fieltro) Rail para detectores
!
JI—_
L =
REA (modelo basico)
asnetglaéigo Guiado especial
(fieltro)
Simbolo
9 carrera intermedia -XB10
REAH [...
Diametro|- Carrera ~XB1
REBH —1—0
(Véase la tabla inferior). Carrera intermedia
Carreras
Diametro 150|175 {200 |225 |250| 275|300 | 325 | 350| 375|400| 425 | 450|475| 500|525 | 550| 575|600| 650|700 | 750 | 800 | 850 [ 900 | 950 1000
REAH10 ® O | ®@e|O0O|O0O|0O| @
REQH15 ® O|®@ | O|O0O|l0C|@®@|O0OC|O0O|OC| @ O|0O0|0| @
REAH20 e 0O|0O|0O|®|O0O|0O0|0C|@®@®|O0O|0O0O|O0C| @ O|0O0|0| @
REQHZS | —|O0O|—|®|—|O|—|@®|—|O|—| @®|—|O|—|@®@|O|O|OC|@®
REQHTZS | —|Oo|—|@®|—|OC|—|@®|—|O|—|@®|—|O|—|@®@®|O|OC|OC|@®@|O|OC|O|@®
REQHT32 | —-o|—|®|—|O|—|@®|—|OC|—| ®|—|O|—| @ O|]OC|OC|@®|O|O|O| @
@ : carreras estandar
O : carreras disponibles con —XB10
—: no disponible
4.3-90
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Serie REA/REB

Al

Precauciones especificas del producto 1

Léanse detenidamente antes de su uso.

| Desmontaje y mantenimiento |

| Ajuste de la velocidad |

A\ Advertencia

1. Tenga en cuenta que la fuerza de atraccion
de los imanes es muy fuerte.

Cuando desmonte el carro externo e interno del tubo del cilindro
para su mantenimiento, hagalo con cuidado, ya que los imanes
instalados en cada carro tienen una fuerza de atraccion muy fuerte.

/A\ Precaucion

1. Preste atenciéon cuando desmonte el carro
externo, ya que el carro interno se vera
atraido directamente por él.

Cuando desmonte el carro externo e interno del tubo del cilindro,
presione los carros a la fuerza fuera de sus posiciones de
acoplamiento magnético, y a continuacion, extraigalos de forma
individual cuando no exista mas fuerza de arrastre. Si se extraen
cuando todavia estan acoplados magnéticamente, se veran
atraidos directamente y no se podran separar.

2. No desmonte los componentes magnéticos
(carro interno, carro externo).
Esto podria causar una pérdida de la fuerza de arrastre y un
funcionamiento defectuoso.

3. Cuando realice el desmontaje para sustituir
las juntas y el anillo guia, véase las
instrucciones de desmontaje separadas.

4. Tenga en cuenta la direccion del carro
externo y del carro interno.

Como el carro externo y el carro interno tienen una direccién
preferente para el tamafio 210, observe los siguientes dibujos para
desmontar o llevar a cabo el mantenimiento. Coloque uno junto al
otro e inserte el carro interno en el tubo del cilindro de manera que
tengan la orientacion correcta entre ambos tal y como se muestra
en la figura 1. Si quedan como en la figura 2, vuelva a introducir
s6lo el carro interno una vez aplicado un giro de 180°. Si la
direccién no es correcta, sera imposible obtener la fuerza de
arrastre especificada.

Figura 1. Posicion correcta Figura 2. Posicion incorrecta

5. Durante el desmontaje, tome medidas de pre-
caucion al manipular el casquillo amortigua-
dor.

El casquillo amortiguador es un componente de precisién y cual-
quier deformacion, etc., puede causar un funcionamiento defectuo-
s0 0 un rendimiento bajo.

A\ Precaucion

1. Se recomiendan los reguladores de caudal de SMC tipo "regula-
cién" (serie AS) para un ajuste de la velocidad. (Véase la tabla 3).

2. Se puede regular la velocidad con los reguladores de caudal
de entrada y de salida, pero puede no conseguirse el efecto
amortiguador (arranque y parada progresivos).

3. Cuando el montaje no sea horizontal se recomienda el uso
de un sistema provisto de circuito de alimentacion de presion
reducida instalado en el lado mas bajo. (Este sistema
también es efectivo como medida de compensacion contra
los retrasos de arranque en una carrera ascendente, asi
como para la conservacion de aire).

Tabla 3. Reguladores de caudal recomendados

Diametro Modelo
(mm) Modelo acodado Modelo recto Modelo en linea
10 AS1201F-M5-04-X214|AS1301F-M5-04-X214| AS1001F-04-X214
15 AS1201F-M5-04-X214|AS1301F-M5-04-X214| AS1001F-04-X214
20 AS2201F-01-06-X214 | AS2301F-01-06-X214 | AS2001F-06-X214
25 AS2201F-01-06-X214 | AS2301F-01-06-X214 | AS2001F-06-X214
32 AS2201F-01-06-X214 | AS2301F-01-06-X214 | AS2001F-06-X214
40 AS2201F-02-06-X214 | AS2301F-02-06-X214 | AS2001F-06-X214
50 AS3201F-02-08-X214 | AS3301F-02-08-X214 | AS3001F-08-X214
63 AS3201F-02-08-X214 | AS3301F-02-08-X214 | AS3001F-08-X214

’ Ajuste del efecto amortiguador (arranque y parada progresivos)

/A Precaucién

No se puede ajustar la amortiguacion.
No existe el ajuste del tornillo de amortiguacion como en los
mecanismos de amortiguacion convencionales.
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