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Kompakte, pneumatisch betriebene
Membranpumpe zur Férderung von &
verschiedenen Medien

Serie PA3000/5000/PAX1000 &SwmC

EMC-PA/PAX-01A-DE
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em Medium in Beriihrung.

,-—‘h Selbstansaugende Pumpe, bei der ein Vorfiillen der
Saugleitung entfallt

Prozesspumpe

Serie PA3000/5000

Automatisch/Pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung
(intern geschaltete Ausfiihrung) (extern geschaltete Ausfiihrung )

Durch die Steuerung eines externen
Schaltventils ist ein konstanter Betrieb moglich

Mit vielen Medien * Die Saugleistung kann einfach gesteuert werden.
Der Durchfluss kann einfach durch die EIN/AUS-Zyklen des externen
ve rwend bar Elektromagnetventils gesteuert werden.
e PA3000: Max. 20 L/min » Stabiler Betrieb auch bei geringem Durchfluss, geringem Betriebsdruck

und Eintrag von Gas mdglich.

* PAS000: Max. 45 L/min ¢ Kann auch bei wiederholtem Betriebsstillstand verwendet werden.

Anschluss fiir Druckluftentliftung * Da sich das Schaltventil nicht im Inneren des Gehauses befindet, hat
Schaltventil diese Ausfiihrung im Vergleich zur automatisch gesteuerten
< Druckiuftanschiuss Ausfiihrung eine héhere Lebensdauer.
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Saugleistung

Funktionsweise X
L/min

Serie Modell

-
s T g .. - — ‘

Material

Gehéause

Membran

PA3ICI0 Automatisch 3@#55&53’;&@}“ /EBlsEgANG 1 bis 20 ADC12 PTFE
PA3000 PA5IJ0 |9esteuerte Ausfiihrung EE?\IBI'%I%HEE 'E\fﬁg)\?q% 5 bis 45 (Aluminium) NBR
PA5000 PA3LN13 Pneumatisch 3) M,EB'SF(?'ANG 0.1 bis 12 thC_S1 ;t . ——
PA5[13 |gesteuerte Ausfihrung Vedien- 1 bis 24 (rostfreier Stahl)
Automatisch gesteuerte  |DRUCKKLUFT- MEDIEN- ADC12 (Aluminium) -
PAX1000 PAX10112 | Ausfiihrung mifintegriertem ['ERs0rGUNG - AUSGANG 0.5 bis 10 _ PTFE :
‘ Pu|sa§onsdampfer PRI 1] Medien SCS14 (rostfreier Stahl) _ —d
Serie PB/Einfachwirkende Pumpe ”. )
Pneumatisch Medien. . PTFE
PB1000 PB1013 gesteueﬂe Ausfuhrung \?E#S%%((L;HZ[G Mgéjfe,:szG 0.008 bis 0.5 Polypropylen

Integrierter Pulsationsdampfer

Prozesspumpe

Serie PAX1000

Automatisch gesteuerte Ausfiihrung
(intern geschaltete Ausfiihrung) =2

/’//

Verhindert
Spriithnebel-bildung bei
der For-derung und
Schaumbil-dung im Tank

¢ Der eingebaute Pulsationsdampfer
spart Platz ein und benétigt keinen
separaten Leitungsanschluss

Drﬁglflﬁrf]tlgrsnsluffl;trlng Druckluftanschluss
A Y

Schaltventil

Medienausgang (OUT)
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A Dampfungskammer L I
Anschluss fir v Medieneingang (IN)
Saugleitung Anschluss fiir

Ausgangsleitung

A Druckluftanschluss (SUP)
= Entliiftungsanschluss (EXH)

(Die pneumatisch gesteuerte Pumpe PB1 013)
hat kein eingebautes Elektromagnetventil.

Zerstauben von
Medien

Foérderung von Medien
durch Ansaugen

Férderung von Medien
mittels Druck

Medien

Umwalzen von

Medien

@ Verhindert ein Anhaften der



Prozesspumpe
Pneumatisch gesteuert
(intern geschaltet)

Serie PA3000/5000

PA3000 Bestellschliissel
Baugrésse l lOptlon
3 |3/8-Standard Betétigungsart
N Symbol Option tomatisch "
5 |1/2-Standard automatisci
betatigt druckluftbetatigt
- nur Gehause [ ) [ ]
Gehiusematerial N | mit Schallddmpfer [ J —
1_| ADC12 (Aluminium) o Anschlussgrosse
SCS14 (Rostfreier Stahl) 03 3/8 (10A): PA3
04 | 1/2 (15A): PA5
Membranmaterial 06 | 3/4 (20A): PA5 Symbol
S i AIR SUP FLUID OUT
St o Beltatlgungsart o Gewindeart
YRl material a“:)"m.?.“s"h druckluftbetatiot - Re
etatigt = AIR EXH FLUID IN
1 PTFE () () NPTF ; ati
NBR ° — F G automatisch betatigt
N NPT
. . P1 FLUID OUT
® Funktionsweise P2
Symbol | Funktionsweise
0 automatisch betétigt FLUID IN
. 2 druckluftbetétigt druckluftbetatigt
Technische Daten
Modell Automatisch gesteuerte Ausfiihrung Pneumatisch betétigte Ausfiihrung
PA31C10 PA32[]0 PA51[10 PA52[0 PA3113 PA3213 PA5113 PA5213
Funktionsweise automatisch betatigt druckluftbetétigt

Saug- Rc, NPT, G, NPTF 3/8 Rc, NPT, G, NPTF 1/2, 3/4 Rc, NPT, G, NPTF 3/8 Re, NPT, G, NPTF 1/2, 3/4
Anschluss- | /Ausgangsleitung Innengewinde Innengewinde Innengewinde Innengewinde
gréBe Pilotiuft-Versorgungs- Rc, NPT, G, NPTF 1/4 Rc, NPT, G, NPTF 1/4 Rc, NPT, G, NPTF 1/4 Rc, NPT, G, NPTF 1/4

[Entliiftungsanschluss Innengewinde Innengewinde Innengewinde Innengewinde

Kontaktflachen mit Medium ADC12 SCS14 ADC12 SCS14 ADC12 SCS14 ADC12 SCS14
Material Membran PTFE, NBR PTFE

Riickschlagventil PTFE, PFA PTFE, PFA
Fordermenge 1 bis 20 L/min 5 bis 45 L/min 0.1 bis 12 L/min 0.1 bis 24 L/min
Durchschnittlicher Ausgangsdruck 0 bis 0.6 MPa 0 bis 0.6 MPa 0 bis 0.4 MPa 0 bis 0.4 MPa
Pilotluftverbrauch 0.2 bis 0.7 MPa 0.2 bis 0.7 MPa 0.1 bis 0.5 MPa 0.1 bis 0.5 MPa

Luftverbrauch Max. 200 L/min (ANR) Max. 300 L/min (ANR) Max. 150 L/min (ANR) Max. 250 L/min (ANR)
Trocken | 1m (Pumpeninneres trocken) 2m (Pumpeninneres trocken) 1m (Pumpeninneres trocken) 0.5 m (Pumpeninneres trocken)
Forderhéhe
Nass Bis zu 6 m (Pumpe mit Medium vorgefllt) Bis zu 6 m (Pumpe mit Medium vorgefuillt)
max. 72 dB (A)
Gerdusch max. 80 dB (A) max. 78 dB (A) (Gerauschentwicklung verursacht durch Schnellentliftung und

(Option: mit Schalldampfer, AN20)

(Option: mit Schallddmpfer, AN20)

Elektromagnetventil nicht inbegriffen)

empfohlener Betriebszyklus

1bis 7 Hz (0,2 bis 1 Hz ebenfalls moglich
je nach Bedingungen) A"™2)

Pilotluft-Elektromagnetventil

empfohlener Cv-Faktor - 020 0.45
Membranlebensdauer Eﬁggég 1g8 m:”:gzg: mg: 50 Millionen Mal 50 Millionen Mal

Medientemperatur 0 bis 60°C (nicht gefroren) 0 bis 60°C (nicht gefroren)
Umgebungstemperatur 0 bis 60°C (nicht gefroren) 0 bis 60°C (nicht gefroren)

Priifdruck 1.05 MPa 0.75 MPa

Einbaulage Horizontal (mit Einbausockel an der Unterseite) Horizontal (mit Einbausockel an der Unterseite)
Gewicht 17kg | 22kg | 35kg | 65kg 17kg | 22kg | 35kg |  65kg
Verpackung Allgemeine enviroment Allgemeine enviroment

« Each of the values above indicates use at ordinary temperatures with fresh water.

Anm. 1) Mit Zyklen mit min. 2 Hz

Anm. 2) Nach dem ersten Ansaugen von Flissigkeit bei einer Betriebsfrequenz von 1 bis 7 Hz kann die Pumpe mit niedrigerer Zyklusfrequenz verwendet werden.
Verwenden Sie eine geeignete Drossel am Ausgangsanschluss wenn Stérungen auftreten, da eine grope Flissigkeitsmenge geférdert wird.

Anm. 3) Bei einer geringen Betriebsfrequenz kénnen auch Ventile mit niedrigem Cv-Wert betrieben werden.
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Kennlinien

PA3LIC]0 Durchfluss-Kennlinien

Prozesspumpe
Pneumatisch gesteuert (intern geschaltet)

Serie PA3000/5000

PAS5LI]0 Durchfluss-Kennlinien
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Auswahl geméaB den spezifischen Durchflusskennlinien (PA3000)

Rechenbeispiel:

Bestimmen Sie den Pilotluftdruck und den Pilotluftverbrauch flir eine

Férdermenge von 6 L/min und einer Gesamtférderhéhe von 25 m. [Das

Férdermedium ist Frischwasser (Viskostét 1 mPaeS, spezifisches

Gewicht 1.0).]

* Wenn anstelle der Gesamtforderhdhe der Forderdruck gewlnscht wird
gilt folgender Zusammenhang: 10 m Gesamtférderhéhe entsprechen
0.1 MPa Férderdruck.

Auswahlverfahren

1. Bestimmen Sie den Schnittpunkt der Linie der Férdermenge 6 L/min und
der Linie der Gesamtf6rderhdhe 25 m.

2. Bestimmen Sie den Pilotluftdruck zu dem markierten Punkt. In diesem Fall
liegt der Punkt zwischen den Férdermengen-Kennlinien (durchgezogene
Linien) der DRUCKLUFT-VERSORGUNG=0.2 MPa und der
DRUCKLUFT-VERSORGUNG=0.5 MPa; aufgrund der Proportionalitat
dieser Linien liegt der Pilotluftdruck fiir diesen Punkt bei ca.0.38 MPa.

Korrekturfaktor fiir Viskositat

3. Bestimmen Sie nun den Luftverbrauch. Da der markierte Punkt unterhalb
der Kurve 50 L/min (ANR)liegt, wird der maximale Luftverbrauch ungefahr
50 L/min (ANR) betragen.

A\ Achtung

1. Diese Durchflusskennlinie gilt fir Frischwasser (Viskositat 1 mPaes,
spezifisches Gewicht 1.0).

2. Die Fordermenge variiert in Abhéangigkeit von den Eigenschaften
(Viskositat, spezifisches Gewicht) des geférderten Mediums sowie den
Betriebsbedingungen (Forderhéhe, Forderstrecke), etc.

3. Verwenden Sie 0.75 kW pro 100 L/min Luftverbrauch als Richtwert flir
das Verhéltnis zwischen Luftverbrauch und Kompressor.

Auswahl geméaB der spezifischen Viskositatslinie

100 \\\\\\~

S \\

@ \

(9]

g N

o

= N

S N

.2

. 0

5 5 N

=]

2 S I N G S I O M

3 :

S :

[0 '

£ :

3 :

L LN

5 i \\\\-

5 = T

(@) 1 10 100 1000
Viskositat (mPaes)

Rechenbeispiel:

Bestimmen Sie den Pilotluftdruck und den Pilotluftverbrauch flr eine
Fordermenge von 2.7 L/min, einer Gesamtfdrderhéhe von 25 m und einer
Viskositat von 100 mPaes.

Auswahlverfahren
1. Bestimmen Sie zuerst den Quotienten der Férdermenge fiir

Frischwasser bei einer Viskositat von 100 mPaes in der untenstehenden
Abbildung. Es ergibt sich ein Wert von 45%.

2.Im Rechenbeispiel betragt die Viskositat 100 mPaes und die
Férdermenge 2.7 L/min. Da die Férdermenge dieses Mediums 45% der
vergleichbaren Férdermenge flr Frischwasser entspricht, ergibt sich
aus dem Rechenschritt 2.7 L/min : 0.45 = 6 L/min, dass eine
Férdermenge von 6 L/min fiir Frischwasser erforderlich ist.

3. Bestimmen Sie als letzten Schritt den Pilotluftdruck und den
Pilotluftverbrauch geméan der Durchflusskennlinie.

A\ Achtung

Verwendet werden konnen Medien mit Viskositdten von bis zu 1000 mPases.
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Serie PA3000/5000

Leistungskurve: Pneumatisch betétigte Ausfiihrung

PA3L113 Durchfluss-Kennlinien

PAS5[ 113 Durchfluss-Kennlinien

0.5

Zyklus7Hz =-==----
VERSORGUNGSDRUCK = 0.5 MPa Zyklus 5 Hz —
Zyklus 3 Hz

0.4

VERSORGUNGSDRUCK = 0.4 MPa

VERSORGUNGSDRUCK = 0.3 MPa

—_—

Forderdruck (MPa)

VERSORGUNGSDRUCK
=0.2 MPa
1 1

0 2 4

Férdermenge L/min

05 Zyklus 5 Hz ====----
VERSORGUNGSDRUCK = 0.5 MPa  Zyklus3Hz — — ——
Zyklus 1 Hz
0.4

VERSORGUNGSDRUCK = 0.4 MPa
VERSORGUNGSDRUCK = 0.3 MPa

~

0.3

0.2

Foérderdruck (MPa)

0.1

VERSORGUNGSDRUCK
=0.2MPa

Foérdermenge L/min

PA3[]13 Druckluftverbrauch

Auswahl aus dem Diagramm der Durchfluss-Kennlinien (PA3[J13)
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Verhaltnis zwischen Fordermenge und Frischwasser (%)

Rechenbeispiel: Ermitteln Sie den Pilotluftdruck und den

Pilotluftverbrauch fiir eine Férdermenge von 6 I/min. <Das Férdermedium

ist Frischwasser (Viskositat 1 mPa-s, spezifisches Gewicht 1,0).>

Anm. 1) Wenn die Gesamtforderhhe anstatt eines bestimmten Ausgangsdrucks gewiinscht

ist, entspricht ein Ausgangsdruck von 0,1 MPa einer Gesamtforderhohe von 10 m.

Auswahlverfahren:

1.Bestimmen Sie den Schnittpunkt der senkrechten Linie fiir eine Férdermenge
von 6 ml/min und einen Ausgangsdruck von 0,1 MPa.

2.Bestimmen Sie den Betriebsdruck zu dem markierten Punkt. In diesem Fall
liegt der Punkt zwischen den Durchfluss-Kennlinien (durchgehende Linien) fir
SUP _ 02, MPa und SUP _ 0,3 MPa. Aufgrund der Proportionalitat beider
Kurven liegt der Betriebsdruck bei ungeféhr 0,25 MPa.

/A Achtung

1. Diese Durchfluss-Kennlinien gelten firr Frischwasser (Viskositat 1 mPa-s,
spezifisches Gewicht 1,0).

2. Die Férdermenge kann je nach Eigenschaften (Viskositat, relative
Dichte) des geférderten Mediums und Betriebsbedingungen (Dichte,
Foérderhohe, Forderstrecke) usw. stark schwanken.

Berechnung des Druckluftverbrauchs (PA3[113)

Bestimmen Sie den Druckluftverbrauch bei einem Betrieb mit einem

Schaltzyklus von 4 Hz und einem Betriebsdruck von 0,3 MPa anhand der

Druckluftverbrauch-Kennlinien.

Auswahlverfahren:

1.Bestimmen Sie die Schnittstelle zwischen dem Schaltzyklus von 4 Hz mit SUP = 0,3 MPa.

2.Gehen Sie von diesem Punkt aus zur Y-Achse, um den Druckluftverbrauch zu ermitteln.
Das Ergebnis sind ca. 50 L/min (ANR).

Auswahl aus dem Diagramm der Viskositats-Kennlinien

Rechenbeispiel: Ermitteln Sie den Pilotluftdruck und den Pilotluftverbrauch
fUr eine Férdermenge von 2,7 L/min und eine Viskositat
von 100 mPa:s.

Auswahlverfahren:

1.Bestimmen Sie anhand der Kennlinie unten zuerst das Verhaltnis zwischen

Fordermenge und Frischwasser bei einer Viskositat von 100 mPa:-s. Es liegt bei 45%.

2.Im Rechenbeispiel betrégt die Viskositat 100m Pa-s und die Férdermenge

2,7 L/min. Dies entspricht 45 % der vergleichbaren Férdermenge fir
Frischwasser, 2,7 L/min + 0,45 = 6 L/min, was bedeutet, dass eine Férdermenge
von 6 I/min flr Frischwasser erforderlich ist.

3.Bestimmen Sie als letzten Schritt den Betriebsdruck und den Druckluftverbrauch

geman den Durchfluss-Kennlinien.

A\ Achtung

Eine Viskositat von bis zu 1000 mPa-s kann verwendet werden.
dynamische Viskositat v = Viskositat p/Dichte p.

K
V=

V(107 m?/s) = u(mPa-s)/p(kg/m°)



Prozesspumpe

Pneumatisch gesteuert (intern geschaltet) Serie PA3000/5000

Funktionsprinzip

Anschluss fur Druckluftentliftung

- Schaltventil <] Anschluss fiir Druckluftversorgung
2 e N
o
=
Q
> Anschluss fur Ausgangsleitung
(MEDIEN-AUSGANG)
=
[9]
=
‘D Pumpenkammer A — — Pumpenkammer B
c
g
3 Ruckschlag- —
S ventil
o
/ ‘ < Anschluss flr Saugleitung
N / . (MEDIEN-EINGANG)
Antriebs- Antriebs-
Membran A kammer A kammer B Membran B
Steuereinheit
1. Wird Druckluft zugeflihrt, so stréomt sie durch das Schaltventil und 4. Tritt Luft in die Antriebskammer A, so bewegt sich die Membran B nach
gelangt in die Antriebskammer B. links und drtickt gegen das Pilotventil B.
2. Die Membran B bewegt sich nach rechts; gleichzeitig bewegt sich die 5. Dadurch wird die auf das Schaltventil einwirkende Druckluft abgegeben
Membran A nach rechts und driickt gegen das Pilotventil A. und die Antriebskammer B erneut in einen Versorgungszustand
3. Dadurch wirkt die Druckluft auf das Schaltventii und die gesetzt. Durch diese Wiederholung wird eine kontinuierliche Hin- und
Antriebskammer A wird in einen Versorgungszustand gesetzt; die in Herbewegung erzeugt.
Antriebskammer B enthaltene Druckluft wird daraufhin an die
Aussenseite abgegeben.
|Pumpeneinheit|
1. Wenn Druckluft in die Antriebskammer B eintritt, wird das Medium aus 3. Ein kontinuierliches Ansaugen und Ausstossen wird durch die Hin- und
Pumpenkammer B ausgestossen; gleichzeitig wird das Medium in Herbewegung der Membran erreicht.

Pumpenkammer A angesaugt.

2. Wenn sich die Membran in die andere Richtung bewegt, wird das
Medium aus Pumpenkammer A ausgestossen und in Pumpenkammer
B angesaugt.

O
=



Serie PA3000/5000

Pneumatisch betatigte Ausfiihrung

Anschluss fur
Druckluftversorgung

5/3-Wege-Elektromagnetventil

lDi’/ + \i<ll

externes Elektro-
magnetventil

P1 P2
( L L ) Anschluss fir Ausgangsleitung
r r ! »(MEDIEN-AUSGANG)
3 A fan
[0)
L
=
()
8 /p k A A - =
8 umpenkammer A — H - _] —— Pumpenkammer B
g Pumpen-
o welle

Rickschlag-
ventil
| < Anschluss fur Saugleitung

I\ / ¥ (MEDIEN-EINGANG)
Antriebs- Antriebs-
Membran A kammer A kammer B Membran B

1. Bei Druckluftzufuhr des Anschlusses P1 dringt die Druckluft in Kammer A ein.

2.Die Membrane A bewegt sich nach links die Membrane B bewegt sich gleichzeitig ebenfalls nach links.

3.Das Medium in der Pumpenkammer A wird aus dem Ablassanschluss hinausgedrangt und das Medium wird aus dem Sauganschluss
in die Pumpenkammer B gesaugt.

4 Bei Druckluftzufuhr des Anschlusses P2 ist das Gegenteil der Fall. Durch Wiederholung dieses Vorgangs erfolgt ein kontinuierliches
Ansaugen und Ablassen des Mediums, das mithilfe eines externen Elektromagnetventils gesteuert wird (5/2-Wege-Ventil).



Anschluss und Inbetriebnahme

Prozesspumpe
Pneumatisch gesteuert (intern geschaltet)

Serie PA3000/5000

Anschluss-Schema ‘

Pilot-Versorgungsanschluss
DRUCKKLUFT-
VERSORGUNG

Schalldémpfer

Reset-Taste

\

Option

Pilot-Entliftungsanschluss
DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG

A\ Achtung

Beachten Sie bei Schraub-/Steckverbindungen, Befestigungsschrauben usw. die entsprechenden Anzugsdrehmomente. Zu schwaches

und Teilen, usw. entstehen kénnen.

Inbetriebnahme

<Ein- und Ausschalten> Siehe Systemschaltkreis (1)

1

. SchlieBen Sie die Druckluftleitung an den Anschluss der
Druckluftversorgung <DRUCKLUFT-VERSORGUNG> und die Leitung mit
dem zu férdernden Medium an den Anschluss der Saugleitung
<MEDIEN-EINGANG> und den Anschluss der Ausgangsleitung
<MEDIEN-AUSGANG> an.

2. Stellen Sie bei Verwendung eines Druckreglers den Pilotluftdruck

innerhalb eines Bereichs von 0.2 bis 0.7 MPa ein. Die Pumpe befindet
sich im Betriebszustand, sobald an dem 3/2-Wege-Elektromagnetventil
des Anschlusses der Druckluft <DRUCKLUFT-VERSORGUNG> die
Betriebsspannung anliegt; am Druckluftausgang sind Gerdusche von
ausgestoB3ener Druckluft wahrnehmbar und das Medium fliesst vom
Anschluss der Saugleitung <MEDIEN-EINGANG> zum Anschluss der
Ausgangsleitung <MEDIEN-AUSGANG> Zu diesem Zeitpunkt ist das
Kugelventil auf der Ausgangsseite geéffnet. Die Pumpe flihrt den
Saugvorgang eigenstandig ohne vorgefillte Saugleitung durch.
(Férderhdhe im trockenen Zustand: max. 1 m) Bauen Sie zur Minderung
der Abluftgerdusche einen Schallddmpfer (AN200-02: optional) am
Druckluftausgang <DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG> ein.

3. Um die Pumpe zu stoppen, lassen Sie die durch das

3/2-Wege-Elektromagnetventil am Anschluss der Druckluftversorgung
<DRUCKLUFT-VERSORGUNG> zugefiihrte Druckluft ab. Die Pumpe
schaltet ebenfalls ab, wenn das Kugelventil auf der Ausgangsseite

geschlossen wird.

Systemschaltkreis (1) ‘

3/2-Wege-
Elektromagnet-
ventil Prozess-

DRUCK- Pumpe

MEDIEN-

Luftfilter AUSGANG

Regler

Druckluftzufuhr MEDIEN- u
DRUCKLUFT- EINGANG
ENTLUFTUNG .
Sieb

Schall-
dampfer

Drossel

G

Kugelventil

Anschluss fur
Ausgangsleitung
MEDIEN-
AUSGANG

Anschluss flr
Saugleitung
MEDIEN-
EINGANG

Anziehen kann zu Leckagen von Druckluft oder geférdertem Medium fiihren, wéhrend durch zu starkes Anziehen Schaden an Gewinden

<Einstellung der Saugleistung>

1.

Die Einstellung der Saugleistung am Anschluss der Ausgangsleitung
<MEDIEN-AUSGANG> erfolgt mit Hilfe des auf der Ausgangsseite
angeschlossenen Kugelventils oder mittels einer Drossel am
Druckluftausgang. Soll die Einstellung von der Luftseite aus erfolgen, so
kann ein Schalld@mpfer mit Drossel ASN2 (Anschlussgré3e 1/4) am
Druckluftausgang <DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG> eingebaut werden.
Siehe Systemschaltkreis (1).

2. Wenn Sie die Pumpe mit einer Saugleistung unterhalb des zulassigen

Bereichs betreiben, verwenden Sie eine Bypass-Leitung von der
Ausgangsseite zur Ansaugseite, um den Mindestdurchfluss innerhalb der
Prozesspumpe sicherzustellen. Liegt die Saugleistung unterhalb des
Mindestdurchflusses, kann es aufgrund von Schwankungen des
Volumenstroms zum Stillstand der Pumpe kommen. Siehe Systemschaltkreis
(2). (Mindestdurchfluss: PA3000 1L/min, PA5000 5 L/min)

<Reset-Taste>

1. Wenn sich die Pumpe selbststéndig wahrend des Betriebs ausschaltet,

Zu férderndes Medium

driicken Sie die Reset-Taste. Dadurch kann der Betriebszustand
wiederhergestellt werden, falls das Umschaltventil durch Fremdpartikel in
der Versorgungsluft verstopft ist.

‘ Systemschaltkreis (2)‘

Prozesspumpe

(T

By-Pass-Leitung

SvC



Serie PA3000/5000

Leitungsanschluss und Betrieb: Pneumatisch betétigte Ausfiihrung

’ Anschluss-Schema ‘

Pilot-Versorgungsanschluss: P1

DRUCKKLUFT- Anschluss fiir
VERSORGUNG Ausgangsleitung
MEDIEN-

| AUSGANG

Anschluss fiir

Pilot-Versorgungsanschluss: P2 Saugleitung
DRUCKKLUFT- EE%ERG
VERSORGUNG

empfohlenes Ventil

Elektromagnetventil

PA3[C113 VQZ1410 (Mittelstellung offen)
PA5[113 VQZ2410 (Mittelstellung offen)

Beachten Sie bei Schraub-/Steckverbindungen, Befestigungsschrauben usw. die entsprechenden Anzugsdrehmomente. Zu schwaches
Anziehen kann zu Leckagen von Druckluft oder geférdertem Medium fiihren, wéhrend durch zu starkes Anziehen Schaden an Gewinden
und Teilen, usw. entstehen kénnen.

<Ein- und Ausschalten> Siehe Anschlussbeispiel

1. Die DruckluftleitungAnm- 1) an die Pilotluftanschliisse <P1>, <P2> und die Leitungen mit dem zu férdernden Medium an den Sauglei-
tungsanschluss <Medium IN> und den Ausgang fur das angesaugte Medium <Medium OUT> anschlieBen.

2. Mit einem Druckregler den Pilotluftdruck auf einen Wert zwischen 0,1 und 0,5 MPa einstellen. Die Pumpe befindet sich im
Betriebszustand, sobald an dem Magnetventil Anm- 2) des Pilotluftanschlusses die Betriebsspannung anliegt und das Medium vom
Saugleitungsanschluss <Medium IN> zum Ausgang flir das angesaugte Medium <Medium OUT> flie3t. Zu diesem Zeitpunkt ist die
Drossel auf der Ausgangsseite gedffnet. Die Pumpe flihrt den Saugvorgang eigensténdig ohne vorgefillte Saugleitung durch.

(Max. Saughoéhe im trockenen Zustand: PA3 1 m, PA5 max. 0,5 m Anm. 3)) |nstallieren Sie zur Minderung der Entliftungsgerausche
einen Schallddmpfer am Druckluftausgang des Magnetventils.

3. Um die Pumpe auszuschalten, lassen Sie den Betriebsdruck ab, welcher liber das Magnetventil des Anschlusses fur Betriebsdruck der
Pumpe zugefuhrt wird.

Anm. 1) Bei Verwendung besonders durchldssiger Medien kénnen aufgrund des in der abgelassenen Druckluft enthaltenen Gases
Funktionsstérungen des Magnetventils auftreten. Treffen Sie geeignete Mapmahmen, damit die abgelassene Druckluft nicht auf
die Magnetventilseite gelangt.

Anm. 2) Verwenden Sie als Magnetventil ein 5-Wegeventil mit Mittelstellung ged6ffnet oder eine Kombination aus einem
3-Wege-Restdruckentliftungsventil und einem 4-Wege-Pumpenantriebsventil. Wird die Druckluft in der Pumpenkammer beim
Anhalten der Pumpe nicht abgelassen, wirkt der Druck auf die Membran, was deren Lebensdauer beeintréchtigt.

Anm. 3) Betreiben Sie das Magnetventil bei trockener Pumpe mit einer Schaltfrequenz von 1 bis 7 Hz. Ausserhalb dieses Bereiches
erreicht die Saughdhe méglicherweise nicht den erforderlichen Wert.

<Einstellung der Saugleistung>

1. Die Einstellung der Saugleistung am Ausgang fir angesaugtes Medium <Medium OUT> erfolgt durch Umstellen des Schaltzyklusses

des Magnetventils am Anschluss fir Betriebsdruck.

’ Systemschaltkreis (1)‘ Systemschaltkreis (2)‘
5/2-Wege-
Elektromagnetventil 3/2-Wege-

(Mittelstellung offen) Elektromagnet-

ventil
Prozess-
Regler HA Regler %» Prozess-
Luftfilter ] pumee el = Luftitter pumpe
= MEDIEN ~
il AUSGANG < by NEDIENT
> =N L AUSGANG

Druckluftzufunr Y i — Sieb Druckluftzufuhr =~ - NE P2 Sieb
I MEDIEN- 4-Wege- MEDIEN-
? EINGANG _ Elektromagnet-  EINGANG
= ventil

Zu férderndes Medium

10 ZSNC

Zu férderndes Medium



Prozesspumpe

Pneumatisch gesteuert (intern geschaltet) Serie PA3000/5000

Abmessungen/Automatisch gesteuerte Ausfiihrung

PA3LICI0
MEDIEN-AUSGANG Reset-Taste
Rc, NPT, G, NPTF 3/8" 5.5
DRUCKKLUFT-VERSORGUNG N E
——— —_— = (Pilot-Versorgungsanschluss) T\ ——
Q} Q Rc, NPT, G, NPTF 1/4" N
> | h} gg
— (T DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG P ¥
= Q} ‘ {%} (Pilot-Entliiftungsanschluss) o
& | L Rc, NPT, G, NPTF 1/4" 3
e S L it ! ~ —
# T T T >
MEDIEN-EINGANG 130 T
100
Rc, NPT, G, NPTF 3/8"
10
Schallddmpfer: AN200-02
Option \ [N\ / \\ | g4.5
Y IR i |-2%-2
|- N~
AT - [aV]
B 8| | i - -
77777777 JN & B / Z_‘
A | ;/
}ZL/ N Y
4 x o7 6
105 12.5
(167)
PA3L113/Pneumatisch betétigte Ausfiihrung
MEDIEN-AUSGANG
Rc, NPT, G, NPTF 3/8"
DRUCKKLUFT-VERSORGUNG (P1) ERR
JE— _ _ Rc, NPT, G, NPTF 1/4" —
[} 0
— N
= G} ‘ Q DRUCKKLUFT-VERSORGUNG (P2) 2
& | Rc, NPT, G, NPTF 1/4" <
; rr—%—\—\ t r—r—;rm
MEDIEN-EINGANG 2l
Rc, NPT, G, NPTF 3/8" 130 100
10
[N\ / i;,
R4 ] -\ | 94.5
)
i 1 |
3| B - = M
\ b | J / [
\ A | 5/
}.ﬁrf_/ C A
4 x g7 6
105 12.5




Serie PA3000/5000

Abmessungen

PA5[LIL]0/Automatisch gesteuerte Ausfiihrung

MEDIEN-AUSGANG . \ DRUCKKLUFT-VERSORGUNG
Re, NPT, G, NPTF 172", 3/ (Pilot-Versorgungsanschluss)
Rc, NPT, G, NPTF 1/4"
112
165 Reset-Taste

N\ )
—N ]

[

MEDIEN-EINGANG

Re, NPT G, NFTF 12 37 DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG

179 ) 11.5 (Pilot-Entliftungsanschluss)

2}
7
5 ]
) ;
Ie}
H 8‘_
b i :
s | 7
=g S =i eeh
T % —
114 202 3 3.5

Schalldampfer: AN200-02 4% 09 Rc, NPT, G, NPTF 1/4"

Option \
o Y § B} . o
© (- i..'.'iv ©
175 ||
(221)

PA5[113/Pneumatisch betétigte Ausfiihrung

MEDIEN-AUSGANG
Rc, NPT, G, NPTF 1/2", 3/4" DRUCKKLUFT-VERSORGUNG (P1)
Rc, NPT, G, NPTF 1/4"

112 165
[ R /N - Z—E
} —
i H N7\
©
? \
A4y
. 5 11l
© ©
n
8 %\ ol &
T ol &
i H T i =
' 0
L [N } g T[T im %
v < PR N Y
RN 1 L — TN
I 202 N
114 3 35
MEDIEN-EINGANG ‘ 179 . 115 DRUCKKLUFT-
Rc, NPT, G, NPTF 1/2", 3/4" 4% 09 VERSORGUNG (P2)

Rc, NPT, G, NPTF 1/4"

90

12 ZS\C




Kennlinien

Elektrisch gesteuerte Ausfiihrung

PA3[]13 Durchfluss-Kennlinien

Prozesspumpe

Serie PA3000/5000

PA5[113 Durchfluss-Kennlinien

Betriebsfrequenz 7 Hz
Betriebsfrequenz 5 Hz
Betriebg,frequenz 3 Hz

DRUCK=0.2 MPa)

(keine Anderung bei VERSORGUNGS-

50 Betriebsfrequenz 7 Hz

— Betriebsfrequenz 5 Hz
Betriebsfrequenz 3 Hz
40 (keine Anderung bei VERSORGUNGS-—{
DRUCK=0.2, 0.3 MPa)

E £
0,

2 2 '544’%

:'g “\ _8 \

3 R 3

5 )3 % 2

i N, S

o Q “\ w Mpa
R U‘(“ NG T~
<00 e \ \ %-\
lxlx]xlxllilx PR I [T [N T S [N (T T (NI I N B
6 8 10 12 0 4 8 12 16 20 24
Férdermenge L/min Foérdermenge L/min
PA3L 113 Luftverbrauch Auswahl geméss den spezifischen Durchflusskennlinien (fiir PA3000)
160 [~ Rechenbeispiel:

T 140 [~ \pe Bestimmen Sie den Pilotluftdruck fir eine Férdermenge von 4 L/min und einer

Z 120 U =02 Gesamtférderhdhe von 15 m. <Das Férdermedium ist Reinwasser (Viskostét 1 mPads,
= 100 - G\)NGSDR spezifisches Gewicht 1.0).>

g 80 [ \JEP\‘:‘:OR 1 oR w Anm. 1) Wenn anstelle der Gesamtfdrderhdhe der Férderdruck gewdlinscht wird, gilt folgender

- . RsOF\GUNGS 02 P2l Zusammenhang: 10 m Gesamtférderhohe entsprechen 0.1 MPa Forderdruck.

S 60 - / --------- = VERSORGUNG‘SD& Anm. 2) Ausstossvolumen pro Betriebszyklus PA3000: Ca. 22 mL  PA5000: Ca. 100 mL

§ o ;////éz | Auswahlverfahren

2 20 / i 1. Bestimmen Sie den Schnittpunkt der Linie der Férdermenge 4 L/min und der Linie
§ 0] > 3 7 5 o = der Gesamtférderhdhe 15 m.

Frequenz (Hz) 2. Bestimmen Sie den Pilotluftdruck zu dem markierten Punkt. In diesem Fall liegt der
q Punkt zwischen den Férdermengen-Kennlinien (durchgezogene Linien) der
PA5[ 113 Luftverbrauch DRUCKLUFT-VERSORGUNG=0.2 MPa und der
200 — o3 DRUCKLUFT-VERSORGUNG=0.3 MPa; aufgrund der Proportionalitat dieser
‘ o w Linien liegt der Pilotluftdruck fir diesen Punkt bei ca.0.25 MPa.

—_ | — v

g 350 \)‘\\Gs\)a Anm. 1) Auch wenn die Schaltzyklen fir PA3000 mit einer DRUCKLUFT-VERSORGUNG=0.2 MPa
< 300 \,‘so?\@ o oder fiir PA5000 mit einer DRUCKLUFT-VERSORGUNG=0.2 MPa oder 0.3 MPa gesndert
£ 250 [~ \E ‘ RUCK’O'BN\ werden, hat dies keine Auswirkungen auf die Férderhohe.

£ 00 - / SO\:\GUNGSD _02MPa ..

§ 150 = \JERSORGUNGSDRUCK’ : Berechnung des Luftverbrauchs (fiir PA3000)

o

g 100 //é/ Bestimmen Sie in der Abbildung "Luftverbrauch" den Luftverbrauch bei einem

2 50 // Betrieb mit einer Schaltfrequenz von 4 Hz

:?) 0 | Auswahlverfahren

3 1 2 3 4 5 6 7 1. Suchen Sie dazu den Schnittpunkt der Schaltfrequenzlinie 4 Hz mit der Linie

Frequenz (Hz) DRUCKLUFT-VERSORGUNG=0.3 MPa.

Korrekturfaktor fiir Viskositat

100

—~—

T~

™~

N

50

Quotient Férdermenge flr Frischwasser (%)

10 100
Viskositat (mPags)

2. Ziehen Sie von diesem Punkt eine Linie zur Y-Achse und lesen Sie den
Luftverbrauch ab. Der Wert betréagt ca. 50 L/min.

A\ Achtung
1. Diese Durchflusskennlinie gilt fur Frischwasser (Viskositdt 1 mPaes, spezifisches
Gewicht 1.0).

2. Die Fordermenge variiert in Abhéngigkeit von den Eigenschaften (Viskositat,
spezifisches Gewicht) des geforderten Mediums sowie den Betriebsbedingungen
(Forderhdhe, Forderstrecke), usw.

Auswahl gemass der spezifischen Viskositéatslinie

Rechenbeispiel:

Bestimmen Sie den Pilotluftdruck fir eine Férdermenge von 2.7 L/min, einer

Gesamtférderhéhe von 25 m und einer Viskositat von 100 mPass.

Auswahlverfahren

1. Bestimmen Sie zuerst den Quotienten der Férdermenge fur Frischwasser bei einer
Viskositét von 100 mPa-s in der Abbildung links. Es ergibt sich ein Wert von 45%.

2. Im Rechenbeispiel betrégt die Viskositat 100mPadund die Férdermenge 2.7 L/min.
Da die Férdermenge dieses Mediums 45% der vergleichbaren Férdermenge fir
Frischwasser entspricht, ergibt sich aus dem Rechenschritt 2.7 L/min 0.45=6
L/min, dass eine Férdermenge von 6 L/min flr Frischwasser erforderlich ist.

3. Bestimmen Sie als letzten Schritt den Pilotluftdruck und den Pilotluftverbrauch
gemass der Durchflusskennlinie.

A\ Achtung

Verwendet werden kénnen Medien mit Viskositaten bis zu 1000 mPa:s.

13



Serie PA3000/5000

Funktionsprinzip

Druckluftanschluss
(DRUCKKLUFT-VERSORGUNG)

5/3-Wege-Elektromagnetventil

4

-.g;’.’ L T
£ 7> \\\ <IN
e P1 P2
[T
( NS ) »AnsohlussfUrAusgangsIeitung
rr (MEDIEN-AUSGANG)
=
i =
=
2 Pumpen-
‘é_ kammer A —— Pumpenkammer B
>
o .
RUCkSChIag' Pumpen-
ventil welle
9 / \ *— Anschluss fur Saugleitung
At 7 o Ant L 5 (MEDIEN-EINGANG)
ntriebs- ntriebs-
Membran A kammer A kammer B Membran B

e

. Wenn Druckluft Gber den P1-Anschluss zugefiihrt wird, tritt sie in
die Antriebskammer A ein.

2. Die Membran A bewegt sich nach links; gleichzeitig bewegt sich
auch die Membran B nach links.

3. Das Medium in Pumpenkammer A wird Uiber den Anschluss der
Ausgangsleitung ausgestof3en, wahrend sie in Pumpenkammer
B Uber den Anschluss der Saugleitung angesaugt wird.

14

O

4. Wenn Druckluft Gber den P2-Anschluss zugefiihrt wird, erfolgt der
Betrieb in umgekehrter Weise. Ein kontinuierliches Ansaugen und
AusstoBen des Mediums wird durch wiederholtes Ablaufen dieses
Prozesses erreicht, wobei eine Steuerung durch ein externes
Elektromagnetventil (5/3-Wegeventil) erfolgt.



Elektrisch gesteuerte Ausfiihrung

Anschluss und Inbetriebnahme

Prozesspumpe

Serie PA3000/500

‘ Anschluss-Schema ‘

Pilot-Versorgungsanschluss: P1
DRUCKKLUFT-VERSORGUNG

Pilot-Versorgungsanschluss: P2
DRUCKKLUFT-VERSORGUNG

5/2-Wege-Elektromagnetventil
(Mittelstellung offen)

A\ Achtung

Anschluss fur
Ausgangsleitung
MEDIEN-
AUSGANG

Anschluss fur Saugleitung
MEDIEN-EINGANG

Beachten Sie bei Schraub-/Steckverbindungen, Befestigungsschrauben, usw. die entsprechenden Anzugsdrehmomente. Zu
schwaches Anziehen kann zu Leckagen von Druckluft oder geférdertem Medium fiihren, wahrend durch zu starkes Anziehen

Schaden an Gewinden und Teilen, usw. entstehen kdnnen.

Inbetriebnahme

<Ein- und Ausschalten> Siehe Systemschaltkreis

1. SchlieBen Sie die Druckluftleitung Am- 1) an den Anschluss der
Pilotluftversorgung <P1>, <P2> und die Leitung mit dem zu
fordernden Medium an den Anschluss der Saugleitung
<MEDIEN-EINGANG> und den Anschluss der Ausgangsleitung
<MEDIEN-AUSGANG> an.

2. Stellen Sie bei Verwendung eines Druckreglers den Pilotluftdruck
innerhalb eines Bereichs von 0.1 bis 0.5 MPa ein. Die Pumpe
befindet sich im Betriebszustand, sobald am Elektromagnetventil
Anm. 2) des Anschlusses der Pilotluftversorgung die Betriebsspannung
anliegt; das Medium flieBt vom Anschluss der Saugleitung
<MEDIEN-EINGANG> zum Anschluss der Ausgangsleitung
<MEDIEN-AUSGANG>. Zu diesem Zeitpunkt ist das Kugelventil auf
der Ausgangsseite geéffnet. Die Pumpe fiihrt den Saugvorgang
eigensténdig ohne vorgefilllte Saugleitung durch. (Anm-3) Férderhéhe
im trockenen Zustand: PA3 1 m, PA5 bis zu 0.5 m) Bauen Sie zur
Minderung der Abluftgerdusche einen Schallddmpfer am
EntlGftungsanschluss des Elektromagnetventils ein.

3. Um die Pumpe zu stoppen, lassen Sie die durch das
Elektromagnetventil am Anschluss der Druckluftversorgung
zugeflhrte Druckluft ab.

‘ Systemschaltkreis (1)‘

5/3-Wege-
Elektromagnetventil
(Mittelstellung offen)
Prozesspumpe
: Regler MEDIEN-
Luftifter S = P1 AUSGANG _Kugelventil
Druckluftzufuhr 0
J  —
. p2 MEDIEN-
EINGANG
Sieb

O

Zu férderndes Medium

Anm. 1) Bei Verwendung von Medien mit hohem Durchdringungs-

vermdgen kénnen am Elektromagnetventil durch den Gasgehalt der
Abluft Fehlfunktionen auftreten. Sehen Sie deshalb MaBnahmen vor,
die ein Strémen der Abluft zur Seite des Elektromagnetventils
verhindern.

Anm. 2) Verwenden Sie ein 5/3-Wegeventil mit offener Mittelstellung
oder eine Kombination aus einem
3/2-Wege-Restdruck-Absperrventil und einem
4/2-Wege-Pumpenantriebsventil. Wenn bei einem Stillstand
der Pumpe nicht der Restdruck der Antriebskammer
abgelassen wird, ist die Membran einem Druck ausgesetzt,
was ihre Lebensdauer erheblich verkrzt.

Anm. 3) Betétigen Sie das Elektromagnetventil bei trockener Pumpe
mit einer Schaltfrequenz von 1 bis 7Hz. Andererseits erreicht
die Férderhéhe eventuell nicht den vorgeschriebene Wert.

<Einstellung der Saugleistung>

. Die Einstellung der Saugleistung am Anschluss der Ausgangsleitung

<MEDIEN-AUSGANGS> erfolgt einfach durch Andern der
Schaltfrequenz des Elektromagnetventils am Anschluss der
Druckluftversorgung.

Systemschaltkreis (2) ‘

4/2-Wege-
Elektromagnetventil
Prozesspumpe
g MEDIEN-
P1 AUSGANG

MEDIEN-
EINGANG

Luftfilter Regler

]}
Druckluftzufuhr 3/2-Wege-

Elektromagnetventil Sieb

Zu férderndes Mediu

SMC

0

m
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Prozesspumpe
mit integriertem Pulsationsdampfer
(intern geschaltet)

Serie PAX1000

Bestellschliissel

2 PAX1[1]1 2—[Fl02--

.. . l l Option
Geh&usematerial ~ | Nur Gehause
1 | ADC12 (Aluminium) N [ Mit Schalldampfer *
2 | SCS14 (Rostfreier Stahl) + Fir DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG: AN20-02
. e AnschlussgréBe
Membranmaterial 02 174 (8A)
Symbol l 1 [ PTFE (Fluorgummi) ] 03 3/8 (10A)
DRUCKLUFT- . .
VERSORGUNG MEDIEN-AUSGANG Betriebsart o ® Gewindeart
2 Automatischer Betrieb mit inte- - Re
DRUCKLUFT- griertem Pulsationsdampfer T NPTE
ENTLUFTUNG MEDIEN-EINGANG F G
N NPT
Integrierter Pulsationsdampfer
Automatisch gesteuerte Ausfiihrung Technische Daten
PAX1112 PAX1212
Saugleitung/ Rc, NPT, G, NPTF 1/4, 3/8
Ausgangsleitung Innengewinde
Anschluss- —
grésse Pllot.!uﬂzufuhr/ Rc, NPT, G, N.PTF 1/4
Entliiftungsanschluss Innengewinde
Kontaktflachen mit Medium ADC12 SCS14
Material Membran PTFE
Riickschlagventil PTFE, SCS14
Férdermenge 0.5 bis 10 L/min
Durchschnittlicher Ausgangsdruck 0 bis 0.6 MPa
Pilotluftverbrauch Max. 150 L/min
T Biszu2m
rocken (Pumpeninneres trocken)
Foérderhéhe
Nass Biszu6m
(Pumpe mit Medium vorgefillt)
Geriusch max. 84 dB (A)
u (Option: mit Schalldampfer, AN20)
Membranlebensdauer 50 Millionen Mal (Fur Wasser)
Dampfungsvermogen Héchstens 30% des max. Ausgangsdrucks
Mediumstemperatur 0 bis 60°C (nicht gefroren)
Umgebungstemperatur 0 bis 60°C
Pilotluftdruck 0.2 bis 0.7 MPa
Prifdruck 1.05 MPa
Einbaulage Horizontal (mit Unterseite nach unten)
Gewicht 2.0 kg 3.5 kg

= Die 0.a. Werte gelten bei Normaltemperatur und Verwendung von Frischwasser.

O
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Prozesspumpe

mit integriertem Pulsationsdampfer Serie PAX1 000

Leistungskennlinien/Ausfiihrung mit integriertem Pulsationsdampfer

PAX1000 Durchfluss-Kennlinien Auswahl geméss den spezifischen Durchflusskennlinien
0.7
- VEHSOR Rechenbeispiel:
0.6 & Gsp Bestimmen Sie den Pilotluftdruck und den Pilotluftverbrauch fiir eine Forder-
\ ‘_RUC,\,\ menge von 6 L/min und einer Gesamtférderhdhe von 25 m. [Das
i X “27,1,,% Fordermedium ist Frischwasser (Viskostét 1 mPass, spezifisches Gewicht
05 \ 1.0).]
B VEHSORGb \((/ * Wenn anstelle der Gesamtforderndhe der Férderdruck gewiinscht wird gilt
w\/ﬁuﬁ( % folgender Zusammenhang: 10 m Gesamtférderhéhe entsprechen 0.1 MPa
0.4 <0575 % .
£ w&" Forderdruck.
[ (s)
% 0s \ < '46\0 Auswa.hlven‘ahrfen ' B ) .
£ v NG = 1. Bestimmen Sie den Schnittpunkt der Linie der Férdermenge 6 L/min und
_% Fm—m— === —\’5@0—9 '% der Linie der Gesamtférderhéhe 25 m.
i 0.2 —VERsy NSl \a;% 2. Bestimmen Sie den Pilotluftdruck zu dem markierten Punkt. In diesem Fall
| HGU/VGSDHU 0% \{ \ liegt der Punkt zwischen den Férdermengen-Kennlinien (durchgezogene
CK=0.2Mpa % \ \\ Linien) der DRUCKLUFT-VERSORGUNG=0.2 MPa und der
0.1 + ‘\“7% N DRUCKLUFT-VERSORGUNG=0.5 MPa; aufgrund der Proportionalitat
= \ \ \ dieser Linien liegt der Pilotluftdruck fiir diesen Punkt bei ca. 0.45 MPa.
L R B I 3. Bestimmen Sie als nachstes den Luftverbrauch. Da der markierte Punkt
0 5 10 unterhalb der Kurve 50 L/min (ANR) liegt, wird der maximale Luftverbrauch
) ungeféhr 50 L/min (ANR) betragen.
Férdermenge L/min

Korrekturfaktor fir Viskositat Auswahl gemaiss der spezifischen Viskositétslinie

100 ~L]

Rechenbeispiel:

\\ Bestimmen Sie den Pilotluftdruck und den Pilotluftverbrauch fiir eine
Férdermenge von 2.7 L/min, einer Gesamtférderhdhe von 25 m und einer
\ Viskositat von 100 mPass.

\ Auswahlverfahren

N 1 Bestimmen Sie zuerst den Quotienten der Férdermenge fiir
Frischwasser bei einer Viskositat von 100 mPaes in der
50 untenstehenden Abbildung. Es ergibt sich ein Wert von 45%.

""" B O e Y B O \ 2. Im Rechenbeispiel betragt die Viskositat 100 mPaes und die
Férdermenge 2.7 L/min. Da die Férdermenge dieses Mediums 45% der
: vergleichbaren Férdermenge fur Frischwasser entspricht, ergibt sich

: aus dem Rechenschritt 2.7 L/min 0.45 = 6 L/min, dass eine

\ Fordermenge von 6 L/min flr Frischwasser erforderlich ist.

3. Bestimmen Sie als letzten Schritt den Pilotluftdruck und den
Pilotluftverbrauch geméss der Durchflusskennlinie.

o . A\ Achtung
1 10 100 1000 Verwendet werden kénnen Medien mit Viskositaten von bis zu 1000 mPases.
Viskositat (mPaes)

Quotient Férdermenge fur Frischwasser (%)

O
=

17
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Serie PAX1000

Funktionsprinzip/Ausfiihrung mit integriertem Pulsationsdampfer

Anschluss fir Druckluftentliiftung
(DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG)  (DRUCKKLUFT-VERSORGUNG)

/N

Schaltventil

Druckluftanschluss Schalthebel

Pulsationsdampfer-
\/ Pulsationsdampfer- Einlassventil
Ablassve\ntil

_-E; \ ‘(\T_r\_ \
c T A S
: I
Pilotventil A ilotventi
S e
e
(2]
©
= I
£ Pumpenkammer A—
—
Ruckschlag- —
g— v:ntil ° .| ———1-Pulsationsdampfer-
E 1 Luftkammer
N /l { / / y,
Antriebs- Antriebs- _ = ~
Membran A /kammer A kammer B kz%mrrﬁ):rnB Dampfungs
Anschluss fiir Saugleitung einheit

(MEDIEN-EINGANG)
Membran B

Steuereinheit

1. Wird Druckluft zugeflihrt, so strémt sie durch das Umschaltventil und gelangt in
die Antriebskammer B.

2. Die Membran B bewegt sich nach rechts; gleichzeitig bewegt sich die Membran A
nach rechts und driickt gegen das Pilotventil A.

3. Dadurch wirkt die Druckluft auf das Umschaltventil und die Antriebskammer A
wird in einen Versorgungszustand gesetzt; die in Antriebskammer B enthaltene
Druckluft wird daraufhin an die AuBenseite abgegeben.

4. Tritt Luft in die Antriebskammer A, bewegt sich die Membran B nach links und
driickt gegen das Pilotventil B.

5. Dadurch wird die auf das Umschaltventil einwirkende Druckluft abgegeben und
die Antriebskammer B erneut in einen Versorgungszustand gesetzt. Durch diese
Wiederholung wird eine kontinuierliche Hin- und Herbewegung erzeugt.

Dampfungskammer

1. Die Pulsation wird durch die elastische Kraft der Membran und der Druckluft in
der Luftkammer des Pulsationsdé@mpfers gedampft.

2. Wenn der Druck in der Luftkammer des Pulsationsdampfers ansteigt, driickt der
Schalthebel gegen das Dampfungs-Einlassventil, so dass Druckluft in die
Luftkammer des Pulsationsdédmpfers einstromt.

Dampfungsvermogen

Anschluss fiir Ausgangsleitung
(MEDIEN-AUSGANG)

IPumpeneinheit |

1. Wenn Druckluft in die Antriebskammer B eintritt, wird das Medium aus
Pumpenkammer B ausgestoBen; gleichzeitig wird das Medium in Pumpenkammer
A angesaugt.

Wenn sich die Membran in die andere Richtung bewegt, wird das Medium aus
Pumpenkammer A ausgestoBen und in Pumpenkammer B angesaugt.

Der Druck des aus der Pumpenkammer ausgestoenen Mediums wird vor der
Abgabe in der Dampfungskammer reguliert.

Ein kontinuierliches Ansaugen/AusstoBen wird durch die Hin- und Herbewegung der
Membran erreicht.

N

w

&

3. Fallt der Druck dagegen ab, so driickt der Schalthebel gegen das Ddmpfungs-
Ablassventil, wodurch einerseits die Druckluft aus der Antriebskammer abgelassen
wird und andererseits die Membran in konstanter Position gehalten wird. Beachten
Sie, dass der Pulsations-Dampfer einige Zeit fir den normalen Betrieb erfordert.

MPa
0.7

0.5

Ohne Pulsationsdampfer

MPa
0.7
VA VA VA VA VA VAN
Mit integriertem Pulsationsdampfer
0

Aufgrund der Bauweise der Prozesspumpe mit zwei Membranen ist der
Ausgangsvolumenstrom pulsierend.

O

Der Pulsationsdampfer absorbiert den Druck, wenn der Ausgangsdruck
ansteigt, und kompensiert den Druck, wenn der Ausgangsdruck abféllt.
Dadurch wird eine gesteuerte Pulsation ohne Druckspitzen und
Minderdruck erreicht.

SvC



mit integ

Prozesspumpe

riertem Pulsationsdampfer Serie P AX 1 000

Anschluss/Ausfiihrung mit integriertem Pulsationsdampfer

’ Anschluss-Schema ‘

Pilot-Versorgungsanschluss

DRUCKKLUFT-VERSORGUNG

Schalldampfer \r//

Pilot-Entltftungsanschluss
DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG

AAchtung

Anschluss fur
Ausgangsleitung
MEDIEN-
AUSGANG

/ Anschluss fur

Saugleitung
MEDIEN-
EINGANG

(L

Beachten Sie bei Schraub-/Steckverbindungen, Befestigungsschrauben usw. die entsprechenden
Anzugsdrehmomente. Zu schwaches Anziehen kann zu Medienleckagen flihren, wahrend durch zu

starkes Anziehen Schaden an Gewinden und Teilen, usw. entstehen

Funktionsweise

<Ein- und Ausschalten> Siehe Systemschaltkreis (1)

1. SchlieBen Sie die Druckluftleitung an den Anschluss der
Druckluftversorgung <DRUCKLUFT-VERSORGUNG> und die Leitung
mit dem zu férdernden Medium an den Anschluss der Saugleitung
<MEDIEN-EINGANG> und den Anschluss der Ausgangsleitung
<MEDIEN-AUSGANG> an.

2. Stellen Sie bei Verwendung eines Druckreglers den Pilotluftdruck
innerhalb eines Bereichs von 0.2 bis 0.7 MPa ein. Die Pumpe befindet
sich im Betriebszustand, sobald an dem 3/2-Wege-Elektromagnetventil
des Anschlusses der Druckluftversorgung
<DRUCKLUFT-VERSORGUNG:> die Betriebsspannung anliegt; am
Druckluftausgang <DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG> sind Gerdusche von
ausgestoBener Druckluft wahrnehmbar und das Medium flie3t vom
Anschluss der Saugleitung <MEDIEN-EINGANG> zum Anschluss der
Ausgangsleitung <MEDIEN-AUSGANG>. Zu diesem Zeitpunkt ist das
Kugelventil auf der Ausgangsseite geéffnet. Die Pumpe fuhrt den
Saugvorgang eigensténdig ohne vorgefiillte Saugleitung durch.
(Forderhéhe im trockenen Zustand: max. 2 m) Bauen Sie zur Minderung
der Abluftgerdusche einen Schallddmpfer (AN200-02: optional) am
Druckluftausgang <DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG> ein.

3. Um die Pumpe zu stoppen, lassen Sie die durch das
3/2-Wege-Elektromagnetventil am Anschluss der Druckluftversorgung
<DRUCKLUFT-VERSORGUNG:> zugeftihrte Druckluft ab. Die Pumpe
schaltet ebenfalls ab, wenn das Kugelventil auf der Ausgangsseite
geschlossen wird.

3/2-

Elekt t-
Systemschaltkreis (1) ‘ ¢ \r,c;:ﬁgne

Druckluftzufuhr

Schalldampfer Drossel

O

kénnen.

<Einstellung der Saugleistung>

1. Die Einstellung der Saugleistung am Anschluss der Ausgangsleitung
<MEDIEN-AUSGANG> erfolgt mit Hilfe des auf der Ausgangsseite
angeschlossenen Kugelventils oder mittels einer Drossel am
Druckluftausgang. Soll die Einstellung von der Luftseite aus erfolgen,
so kann ein Schalld@mpfer mit Drossel ASN2 (AnschlussgréBe 1/4) am
Druckluftausgang <DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG> eingebaut werden.
Siehe Systemschaltkreis (1).

2.Wenn Sie die Pumpe mit einer Saugleistung unterhalb des zulassigen
Bereichs betreiben, verwenden Sie eine Bypass-Leitung von der
Ausgangsseite zur Ansaugseite, um den Mindestdurchfluss innerhalb
der Prozesspumpe sicherzustellen. Liegt die Saugleistung unterhalb
des Mindestdurchflusses, kann es aufgrund von Schwankungen des
Volumenstroms zum Stillstand der Pumpe kommen.
(Mindestdurchfluss: PAX1000 0.5 L/min)

<Reset-Taste>

1. Wenn sich die Pumpe selbststandig wahrend des Betriebs ausschaltet,
driicken Sie die Reset-Taste. Dadurch kann der Betriebszustand
wiederhergestellt werden, falls das Umschaltventil durch Fremdpartikel
in der Versorgungsluft verstopft ist.

Wege-

Prozesspumpe
DRUCK- PAX10I2

MEDIEN-
DRUCKLUFT- EINGANG

ENTLUFTUNG

Zu férderndes Medium

SMC 19



Serie PAX1000

Abmessungen
75, 105 M8
X
é’/;;,é(eine M6-Sechskantschraube kann eingefiihrt werden)
=
]
T 8
? [HoOq |~
© O
MEDIEN-AUSGANG S
Rc, NPT, G, NPTF 1/4", 3/8" -
MEDIEN-EINGANG
Rc, NPT, G, NPTF 1/4", 3/8" DRUCKKLUFT-VERSORGUNG
(Pilot-Versorgungsanschluss)

Rc, NPT, G, NPTF 1/4"

G ] 0 o ca

110
Pty
O
29

45

33

325 455 120 75 5

DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG
(Pilot-Entluftungsanschluss)
Rc, NPT, G, NPTF 1/4"

=
=1

69

Reset-Taste
Schalldadmpfer: AN20-02

(Option)

s

(157)

Ersatzteile

Q @Auch wenn es nicht moglich ist, dieses Produkt zu zerlegen, ohne dass die Garantie erlischt, sollten Sie in dem Fall,
dass es dennoch zerlegt werden muss, die Wartungsanweisungen befolgen.
@Tragen Sie bei einer solchen Ausfiihrung die geeignete Schutzausriistung.

Serie PA(P)3000
Beschreibung Serie PA(P)3000
PA3310 PA3313 PAP3310 PAP3313

Membran-Set KT-PA3-531 KT-PAP3-531
Riickschlagventil-Set KT-PAS3-536#1 KT-PAP3-536#1
Pilotventil-Set KT-PA3-538 — KT-PA3-538 —
Baugruppenset manuelle Kappe ~ |KT-PA3-545[1""™ — KT-PA3-54514™) -
FuB-Set KT-PA3-40 KT-PAP3-40

* Das Wartungsverfahren wird individuell verteilt. Bitte kontaktieren Sie lhren SMC-Vertriebsmitarbeiter fiir weitere Informationen.
Anm.) Geben Sie als Gewindesymbol -, N, F oder T ein.

O
Z
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A I Prozesspumpen-Hinweise 1
Vor Inbetriebnahme durchlesen.

Fiir spezifische Hinweise zu jeder Serie siehe entsprechende Abschnitte im Hauptteil des Kataloges.

Hinweise zur Konst

/\ Warnung

1. Beachten Sie die technischen Angaben
bzgl. des verwendeten Mediums.

Beachten Sie die technischen Angaben, da bei jedem Produkt
nur bestimmte Medien verwendet werden kénnen. Wenn
andere als die vorgeschriebenen Medien verwendet werden,
andern sich die technischen Eigenschaften und es kénnen
Funktionsstérungen hervorgerufen werden.

2. Temperatur des Mediums

Beachten Sie bei jedem Modell, dass der fir das Medium
zuldssige Temperaturbereich eingehalten wird.

3. Qualitiat des Mediums

Falls das Medium Fremdstoffe enthalt, kbnnen Funktionsstor-
ungen auftreten und Dichtungen beschédigt werden, bedingt
durch Verschleiss des Ventilsitzes, Verkleben der Leitungen
usw. Bauen Sie deshalb vor der Pumpe einen geeigneten Filter
(Sieb) ein. Als generelle Regel gilt, dass die Maschenweite 80
bis 100 betragen sollte.

4. Stellen Sie sicher, dass der maximal
zu-lassige Betriebsdruck nicht
tiberschritten wird.

Durch Betrieb oberhalb des zuldssigen Druckbereichs kann das
Produkt beschadigt werden. Vermeiden Sie insbesondere das
Entstehen von Uberdruck infolge von Wasserschlag.

<Beispiele fur Massnahmen zur Druckreduzierung>

a) Verwenden Sie ein spezielles Uberdruckventil und reduzieren
Sie die Schliessgeschwindigkeit des Ventils.

b) Verwenden Sie zur Absorbierung der Druckwelle elastisches
Leitungsmaterial wie Gummi, einen Druckspeicher usw.

5. Dichtungen fur Flussigkeiten

Sehen Sie bei stromenden Flissigkeiten ein By-Pass-Ventil
im System vor, damit diese nicht in den vor Flussigkeiten
abgeschirmten Kreislauf eindringen.

6. Druckluftqualitat
1. Verwenden Sie saubere Luft.

Wenn die Druckluft chemische Stoffe, Synthetikéle,
organische Lésungsmittel, Salz, korrodierende Gase usw.
enthélt, kdnnen Schaden oder Funktionsstérungen auftreten.

2. Installieren Sie einen Luftfilter.

Installieren Sie Luftfilter an den Eingangsseiten der Ventile,
deren Filterfeinheit min. 5um betragen sollte. Besonders
geeignet sind Mikrofilter (AM).

3. Druckluft mit einem ibermassigen Kondensatanteil kann bei
Ventilen und anderen Pneumatikgeraten Funktionsstérungen
verursachen. Um dies zu verhindern, installieren Sie einen
Lufttrockner, Nachkihler o.&.

4. Installieren Sie bei Anwendungen mit starker Kohlenstaub-
bildung Mikrofilter an den Eingangsseiten der Ventile. Wenn
ein Kompressor starke Kohlenstaubbildung verursacht,
kann das Innere der Ventile beschédigt werden, was zu
Funktionsstérungen flihren kann.

Fir Informationen zur o.g. Luftqualitét siehe SMC-KAtalog
“Luftaufbereitung”.

7. Sehen Sie geniigend Freiraum fiir Instand-
haltungsmassnahmen vor.

8. Eigenschaften des Mediums

1. Verwenden Sie keine starken Sauren, Basen oder andere
gefahrliche Chemikalien.

2. Achten Sie bei der Férderung von brennbaren Flussigkeiten
auf Leckagen und vermeiden Sie Flammenbildungen, da
durch das Austreten brennbarer Flussigkeiten Feuer- und
Explosionsgefahr besteht.

O

uktion und Planung

A\ Warnung

9. Ausschalten der Pumpe

1. Verwenden Sie zum Ein- und Ausschalten einer automatisch
gesteuerten Pumpe mit Pilotluft ein 3-Wege-Elektromagnet-
ventil. Verwenden Sie kein 2-Wege-Elektromagnetventil. (Bei
Einsatz eines 2-Wege-Elektromagnetventils wird der nach
dem Schliessen des Ventils verbleibende Restdruck nach
und nach in der Pumpe abgebaut. Dadurch wird die Pilotluft-
Schalt-einheit in einen instabilen Betriebszustand versetzt
und die Pumpe verbleibt mdglicherweise in einem nicht
funktionsfahigen Zustand. Da das gleiche Problem auftritt,
wenn das System abgeschaltet und der verbleibende Betriebs-
druck nach und nach abgebaut wird, sollte ein 3-Wege-Elektro-
magnetventil zum Ausschalten verwendet werden. Driicken
Sie die Reset-Taste, wenn sich die Pumpe nicht erneut starten
lasst.)

2. Bei der pneumatisch gesteuerten Ausfiihrung muss entweder
ein 5-Wege-Elektromagnetventil mit offener Mittelstellung oder
eine Kombination aus einem 3-Wege-Restdruck-Ablassventil
und einem 4-Wege-Pumpenantriebsventil verwendet werden.
Wenn nach Ausschalten der Pumpe nicht die Druckluft der
Antriebskammer abgelassen wird, ist die Membran einem Druck
ausgesetzt, was ihre Lebensdauer erheblich verringert. Treffen
Sie die Auswahl, nach dem Sie die max. Betriebsfrequenz des
Elektromagnetventils bestimmt haben.

3. Die pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung kann auch mit
Flussigkeiten mit hohem Durchdringungsvermdgen verwendet
werden.

Sehen Sie in einem solchen Fall Schutzmassnahmen fir das
Elektromagnetventil vor, da die Abluft Gas enthalt, das durch
die Membran dringt.

4. Betétigen Sie das Elektromagnetventil bei trockener Pumpe
mit einer Schaltfrequenz von 1 bis 7Hz. Ansonsten liegt die
Férderhéhe unter dem errechneten Wert.

10. Diverses

1. Testen Sie das Geréat vor dem Einsatz. Auch wenn Kurzzeit-
tests reibungslos verlaufen, kdnnen Probleme auftreten, weil
das Medium durch die Teflonmembran in den Luftkreislauf
eindringt.

2. Wahlen Sie das Pumpenmaterial sorgfaltig aus, da die
Kompatibilitait der Medien von ihren Eigenschaften,
Zusatzstoffen, Konzentration, Temperatur usw. abhéngt.

3. Bei Verwendung mit Gasen wird die vorgeschriebene Leistung
nicht erreicht.

4. Betéatigen Sie die Pumpe nicht Uber langere Zeit im trockenen
Zustand.

A\ Achtung

1. Konzipieren die Anlage so, dass im System
kein Gegendruck und kein Riickfluss
entstehen.

Ansonsten werden Schaden oder Fehlfunktionen verursacht.
Beachten Sie die Sicherheitsmassnahmen und die Hinweise zur
Handhabung.

21



Prozesspumpen-Hinweise 2

A I Vor Inbetriebnahme durchlesen.

Fiir spezifische Hinweise zu jeder Serie siehe entsprechende Abschnitte im Hauptteil des Kataloges.

/\ Warnung

1.

Beachten Sie die technischen Angaben

Beriicksichtigen Sie insbesondere die Betriebsbedingungen fir
die Anwendung, das Medium sowie den Einsatzort und stellen
Sie sicher, dass die in diesem Katalog angegebenen zuldssigen
Werte eingehalten werden.

. Auswahl des Mediums

Nehmen Sie das Gerét erst in Betrieb, nachdem Sie Uberpruft
haben, welche Materialien das entsprechende Pumpenmodell
enthalt und welche Medien mit diesen kompatibel sind.

Gerateauswahl

Waéhlen Sie die Gerate nach dem jeweils aktuellen Katalog aus,
beachten Sie die zuldssigen Arbeitsbereiche sowie den Verwen-
dungszweck, die erforderlichen technischen Angaben und die
Betriebsbedingungen (Druck, Durchfluss, Temperatur, Einsatz-
ort). Wenden Sie sich bei Unklarheiten im Voraus an SMC.

. Enbau |
/A Warnung

1.

22

Bedienungshandbuch

Das Produkt sollte erst eingebaut werden, nachdem das Bedien-
ungshandbuch aufmerksam durchgelesen und sein Inhalt richtig
verstanden worden ist. Zudem sollte das Bedienungshandbuch
an einem Ort aufbewahrt werden, an dem es bei Bedarf einge-
sehen werden kann.

Beachten Sie die korrekte Einbaulage

+ Da die Einbaulage fur jedes Gerat unterschiedlich ist, sollte
sie anhand dieses Katalogs oder der Bedienungsanleitung
Uberprift werden.

+ Die Einabulage ist beschrankt (siehe Foto Titelseite). Bauen
Sie die Pumpe so ein, dass die Unterseite nach unten zeigt
(an den Léchern am Sockel oder den Einbauléchern).

+ Da das Pumpengehé&use durch die Membranbewegungen
vibriert, sollten die Einbauschrauben fest angezogen werden.
Bei zu starker Vibration sollte die Pumpe auf geeigneten
Gummipuffern montiert werden.

. Sehen Sie ausreichend Freiraum fiir

Wartungsarbeiten vor

Stellen Sie wéhrend des Einbaus der Pumpe und der Installation
der Anschlussleitungen sicher, dass der erforderliche Freiraum
zur Durchfuihrung von Wartungsarbeiten zur Verfligung steht.
Uberpriifen Sie den fiir jedes Geréat benétigten Freiraum anhand
der Bedienungsanweisung.

. Vermeiden Sie ein Herunterfallen des

Gerats sowie Stosseinwirkungen

Lassen Sie das Gerat nicht fallen und vermeiden Sie starke
Stosseinwirkungen (1000m/s2).

Bauen Sie das Gerat nicht an Stellen ein,
die beim Verlegen und Anschliessen von
Leitungen als Arbeitsflache verwendet
werden

Die Produkte kénnen durch eine zu hohe Gewichtsbelastung
beschéadigt werden.

O

| Anschluss |
/A Achtung

1. Vorbereitende Massnahmen vor dem

Anschliessen

Die Anschlussleitungen solten vor der Installation griindlich
ausgewaschen oder mit Druckluft gereinigt werden, um Splitter,
Reste von Schneidfliissigkeit sowie andere Verunreinigungen zu
entfernen.

. Dichtband

Achten Sie beim Zusammenfigen von Anschlussleitungen und
Schraub-/Steckverbindungen darauf, dass weder Schneidabfélle
noch Dichtstoffe ins Innere gelngen.

Wickel-

richtung
N\
0'9
78y, < Teflonband
2,
S5, St (
Sy Py
%05,
/70&

Achten Sie beim Zusammenschrauben von Anschlussleitungen
und Schraub-/Steckverbindungen darauf, dass am Ende 1.5 bis
2 Gewindegéange freiliegen.

3. Anschliessen von Leitungen am Gerat

Nehmen Sie beim Anschliessen von Leitungen an einem Gerét
die Bedienungsanleitung zur Hand, um ein Vertauschen der
Anschlisse zu vermeiden.

. Beachten Sie die korrekten Anzugsdrehmo-

mente

Achten Sie beim Einschrauben von Schraub-/Steckverbindungen
in Ventile auf die in der untenstehenden Tabelle angegebenen
korrekten Anszugsdrehmomente.

PAX1000, PA3000, PA5000

Anschlussgewinde | Korrektes Anzugsdrehmoment N-m
1/4 12 bis 14
3/8 22 bis 24
1/2 28 bis 30
3/4 28 bis 30

PB1000

Anschlussgewinde | Korrektes Anzugsdrehmoment N'm

M5 1/6 Umdrehung nach Anziehen per Hand
Rc 1/8 2bis 3

Vermeiden Sie ein zu starkes Anziehen, da die Teile mit Gewinde der
Pumpe PB1000 aus Kunststoff hergestellt sind.

| Druckluftzufuhr |
/\ Warnung

1. Verwenden Sie Druckluft ohne Verunreini-

gungen
Wenn die Druckluft Chemikalien, organische Losungsmittel, Salz

oder korrodierende Gase 0.a. enthalt, kdnnen Schaden oder
Funktionsstérungen auftreten.

2. Beachten Sie den zuldassigen Betriebsdruck-

bereich.

Der zulassige Betriebsdruck hangt von den verwendeten Geréten
ab. Durch ein Uberschreiten des zuléssigen Druckbereichs kénnen
Schéden oder Funktionsstérungen auftreten.



A I Prozesspumpen-Hinweise 4
Vor Inbetriebnahme durchlesen.

Fiir spezifische Hinweise zu jeder Serie siehe entsprechende Abschnitte im Hauptteil des Kataloges.

/\ Achtung

6. Lebensdauer und Austausch von Ver-
schleissteilen

+ Wenn die Pumpe die unter Punkt (+) berechneten Betriebs-
zyklen durchlaufen hat, ist die Membran verschlissen, was
zu Funktionsstérungen flhrt. Ist die Membran schadhaft
durch Alterung, entweicht das Medium zur Pilotluftseite und
die Pumpe kann mdglicherweise nicht wieder in Betrieb
genommen werden. Orientieren Sie sich an der Anzahl der
durchlaufenen Betriebszyklen und tauschen Sie die entspre-
chenden Teile rechtzeitig aus. Beachten Sie die Service-Sets
und tauschen Sie sie gemass den Bedienungsanleitungen
aus.

xLebensdauer-Frequenz/Férderung pro Zyklus (Referenz)

X Membranmaterial Férderung
Serie
PTFE NBR pro ZyKlus
PA3000 Intern gesteu. Ausfiihrung 100 Mio Zyklen | 50 Mio Zyklen |Ca. 40 mL
PA5000 Intern gesteu. Ausfiihrung 50 Mio Zyklen |50 Mio Zyklen |Ca. 100 mL
PA3000 Extern gesteu. Ausfiihrung 50 Mio Zyklen — Ca.22mL
PA5000 Extern gesteu. Ausfiihrung 50 Mio Zyklen — Ca. 90 mL
PAX1000 Ausfiihrung mit eingeb. Dampfung| 50 Mio Zyklen — Ca.21mL
PB1000 Ausf. mit eingeb. Elektromagnetventil | 20 Mio Zyklen — Ca. 4 bis 5 mL

Diese Werte gelten bei einem Betriebsdruck von 0.5MPa,
Normaltemperatur und Verwendung von Frischwasser, wobei 1
Zyklus einer Hin- und Herbewegung der Membran entspricht. Je
nach Medium, Betriebsbedingungen usw. kann ein Zyklus auch
nur einer Teilbewegung der Membran entsprechen.

* Berechnung der Membranlebensdauer

Beispiel 1)
Férdermenge 5 L/min, bei Betrieb 8Std./Tag (fir PAX1000)
Férdermenge 5 238 Zyklen pro

Férderung pro Zyklus = 0.021 (Zyklen/min)  Minute

Lebensdauer:% X 6170 X 8 (tagiiche :’aetriebszeit)
_ 50000000 1 1
238 60 8
= 437 Tage
Beispiel 2)

Férdermenge 5 L/min, bei Betrieb 8Std./Tag (fir PA3000
Intern gesteuerte Ausflihrung)

Férdermenge 5 125 Zyklen pro
Forderung pro Zyklus — 0.040 ~ (Zyklen/min)  Minute

Lebensdauer= Referenz Lebensdauer X 1 X 1
~ Zyklen pro Minute 60 ™ 8 (tagliche Betriebszeit)

_ 100,000,000 1 1
= 125 X80 X8
1666 Tage

Beispiel 3)
Férdermenge 5 L/min, bei Betrieb 8Std./Tag (fir PA5000 Intern
gesteuerte Ausflihrung)

Fordermenge __ 5 50 Zyklen pro
Forderung pro Zyklus  ~ 0.100 ~ (Zyklen/min) Minute
Lebensdauerzw X i X 1—

ZyKlen pro Minute 60 ~ 8 (tagliche Betriebszeit)
_ 50,000,000 1 1
ST 50 *60% 8
= 2083 Tage

O

A\ Achtung

1. Die Pumpe bedarf keiner Schmierung
Falls die Pumpe nachtraglich geschmiert werden soll,

verwenden Sie Turbinendl Klasse 1 (ohne Additive), ISO VG32.

2. Schmieren Sie nicht die pneumatisch
gesteuerte Ausfiihrung

3. Filter und Siebe

Stellen Sie sicher, dass Filter und Siebe nicht verstopfen.

+ Ersetzen Sie Filterelemente, wenn der Druckabfall 0.1MPa
erreicht, spatestens jedoch nach einem Jahr.

- Ersetzen Sie die Siebe, wenn der Druckabfall 0.1MPa
erreicht.

+ Lassen Sie regelméssig an den Filtern das Kondensat ab.

4. Schmierung

Wenn mit einer nachtraglichen Schmierung begonnen wird,
muss diese wahrend der Lebensdauer der Pumpe fortgefiihrt
werden.

5. Aufbewahrung

Soll die Pumpe nach Betrieb mit Wasser 0.4 langere Zeit

nicht benutzt werden, muss séamtliche Feuchtigkeit beseitigt
werden, um Rostbildung sowie Verschleiss der Gummistoffe zu
verhindern.

23



24

Al

Prozesspumpen-Hinweise 5

Vor Inbetriebnahme durchlesen.
Fiir spezifische Hinweise zu jeder Serie siehe entsprechende Abschnitte im Hauptteil des Kataloges.

AAchtung

1. Beachten Sie zur Auswahl der Modelle, dass die mit Medien in Kontakt
kommenden Materialien fir die verwendeten Medien geeignet sind.
* Medienkontaktflachen aus Aluminium sind geeignet fir den Einsatz von
Olen; aus rostfreiem Stahl gefertigte Medienkontaktflachen eignen sich fur

Lésungsmittel und Brauchwasser.

* Membrane aus Nitrilgummi sind geeignet fiir Inert-Medien; Teflon-

Membrane eignen sich fiir nicht diffundierende Medien.

* Verwenden Sie Medien, welche die Medienkontaktflachen nicht angreifen.

Kompatible Medien

3. Diese Produkte kénnen nicht im Medizin- oder Lebensmittelbereich
eingesetzt werden.

4. Die Anwendbarkeit variiert unter dem Einfluss von Zusatzstoffen.
Achten Sie daher auf Zusatzstoffe.

5. Die Anwendbarkeit variiert unter dem Einfluss von Verunreinigungen.
Achten Sie daher auf Verunreinigungen.

6. Ein Vermischen mit Fremdsubstanzen fiihrt zu einer kirzeren
Lebensdauer des Produkts. Nehmen Sie die Pumpe erst nach
Entfernen von Fremdsubstanzen in Betrieb.

2. Nachfolgend dargestellt finden Sie Beispiele fir Férderanwendungen. Da
die Anwendbarkeit in Abhangigkeit von den Betriebsbedingungen variiert,

Uberprifen Sie diese in Laborversuchen.

Verwendbare Medien/Serie PA3000/5000

7. Sehen Sie Massnahmen gegen ein Festwerden der Medien innerhalb
der Pumpe vor, wenn das zu fordernde Medium zur Koagulation neigt.

(Medien mit hohem
Durchdringungsvermdgen) *

(Medien mit hohem
Durchdringungsvermégen) *

PA3119 PA3120 PA321 PA3220
Modell PA511 PA5120 PA521 9 PA5220
Gehausematerial Aluminium (ADC12) Rostfreier Stahl (SCS14)
Membranmaterial Teflon Nitrilgummi Teflon Nitrilgummi
Ethsanhol, fl('qulluol VMe(t’h_ylethyllketon, Alcc?‘t(or;], |
:\Inzrc\;\ilzrr:dbare Bremcsfﬂleslsi(g);keit Turbinendl * unrrﬁ(ra,n_sl\cjgaci)g%a one %Liﬁﬁm;%sigﬁr

Reinigungslésungsmittel, Wasser,
Séuren, Basen, Medien mit hohem
Diffusionsvermdgen, Medien mit
hohem Durchdringungsvermégen,
korrodierende Medien

Nicht verwendbare
Medien

Beispiele filr verwendbare Medien

Reinigungslbsungsmittel, Wasser, Losungsmittel
Séuren, Basen, Medien mit hohem
Diffusionsvermdgen, Medien mit
hohem Durchdringungsvermdgen,
korrodierende Medien

Korrodierende Medien
Sauren, Basen
Medien mit hohem
Diffusionsvermégen, Medien mit

Losungsmittel, Séuren, Basen
Medien mit hohem
Diffusionsvermdgen, Medien mit
hohem Durchdringungsvermégen

hohem Durchdringungsvermdgen

Korrodierende Medien

* Die pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung kann auch mit Medien mit hohem Durchdringungsvermégen verwendet werden. Sehen Sie in diesem Fall
Massnahmen zum Schutz des Elektromagnetventils vor, da die Abluft Gas enthélt, das durch die Membran dringt.

Verwendbare Medien/Serie PAX1000

Modell PAX1112 PAX1212
Gehausematerial Aluminium (ADC12) Rostfreier Stahl (SCS14)
Membranmaterial Teflon Teflon

Ethanol Methylethylketon
& | Verwendbare Toluol y Q'(c:j?jtr?ger
% Medien Schqg 'd.0| . Isopropyl-Alkohol
5 Bremsfllssigkeit Inert-Medien
g Reinigungslésungsmittel, Wasser . )
g | Sauren, Basen Korrodierende Medien
3 I\Nlllt(a:tl;ite‘r{nerwendbare Medien mit hohem Diffusionsvermogen Medien mit r?o?]lgr%nbﬁfiss?gnsvermbgen
g Medien mit hohem Durchdrlnggngsvermogen Medien mit hohem Durchdringungsvermégen
& Korrodierende Medien

Verwendbare Medien/Serie PB1000

Modell PB1013
Gehédusematerial Polypropylen (PP), Rostfreier Stahl (SUS316)
Membranmaterial Teflon

Leitungswasser
& | Verwendbare Reinigungsmittel
£ Medien Ole
g Ethanol
2 Kerosin
g
2 | Nicht verwendbare Sauren, Basen
‘2 | Medien Verdinner

O
=




/\ Sicherheitsvorschriften

Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schutzen. In diesen Hinweisen wird die potenzielle Gefahrenstufe mit den

Kennzeichnungen ,,Achtung®, ,,Warnung“ oder ,,Gefahr* bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise missen zusammen mit internationalen Sicherheitsstandards (ISO/
IEC) 1) und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

Gefahr verweist auf eine Gefahrdung mit hohem
/\ Gefahr: Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

Warnung verweist auf eine Gefahrdung mit mittlerem
A Warnung: Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

Achtung verweist auf eine Gefahrdung mit geringem
A Achtung: Risiko, die leichte bis mittelschwere Verletzungen zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitdt bzw. Eignung des Produkts ist die
Person, die das System erstellt oder dessen technische Daten festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen
eingesetzt wird, darf die Entscheidung Uber dessen Eignung fur einen
bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse und/oder Tests erfolgen,
mit denen die Erflllung der spezifischen Anforderungen tberprift wird.

Die Erflllung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewéhrleistung der
Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die Systemkompatibilitat
festgestellt hat.

Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die
Eignung aller Produktdaten tberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Méglichkeiten eines Geréateausfalls ausreichend
berucksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem Personal
betrieben werden.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung gefahrlich
sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und Anlagen,
einschlieBlich der Produkte von SMC, durfen nur von entsprechend geschultem
und erfahrenem Personal vorgenommen werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner
Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden, wenn die Sicherheit
gewidbhrleistet ist.

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst dann
ausgeflhrt werden, wenn alle MaBnahmen Uberpruft wurden, die ein
Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen Objekts
verhindern.

Vor dem Ausbau des Produkts miissen vorher alle oben genannten
SicherheitsmaBnahmen ausgefihrt und die Stromversorgung abgetrennt werden.
AuBerdem mussen die speziellen VorsichtsmaBnahmen flr alle entsprechenden
Teile sorgfaltig gelesen und verstanden worden sein.

Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu treffen,
um unvorhergesehene Bewegungen des Produkts oder Fehlfunktionen zu
verhindern.

. Unsere Produkte kénnen nicht auBerhalb ihrer technischen Daten verwendet
werden.

Unsere Produkte sind nicht fiir die Verwendung unter den folgenden

Bedingungen oder Umgebungen entwickelt, konzipiert bzw. hergestellt

worden.

Bei Verwendung unter solchen Bedingungen oder in solchen Umgebungen

erlischt die Gewéhrleistung.

1. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen auBerhalb der angegebenen
technischen Daten oder Nutzung des Produktes im Freien oder unter direkter
Sonneneinstrahlung.

2. Verwendung fur Kernkraftwerke, Eisenbahnen, Luftfahrt, Raumfahrtausristung,
Schiffe, Fahrzeuge, militarische Anwendungen, Ausristungen, die das Leben,
die kérperliche Unversehrtheit und das Eigentum von Menschen betreffen,
Treibstoffausristungen, Unterhaltungsausristungen, Notabschaltkreise,
Presskupplungen, Bremskreise, Sicherheitsausrtstungen usw. sowie fur
Anwendungen, die nicht den technischen Daten von Katalogen und
Betriebsanleitungen entsprechen.

3. Verwendung fur Verriegelungsschaltungen, auB3er fur die Verwendung mit
doppelter Verriegelung, wie z. B. die Installation einer mechanischen
Schutzfunktion im Falle eines Ausfalls. Bitte Uberprifen Sie das Produkt
regelmaBig, um sicherzustellen, dass es ordnungsgemaR funktioniert.

1) ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und
sicherheitstechnische Anforderungen an Pneumatikanlagen
und deren Bauteile

ISO 4413: Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische

Anforderungen an Hydraulikanlagen und deren Bauteile

IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausristung von
Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)

ISO 10218-1: Roboter und Robotereinrichtungen —
Sicherheitsanforderungen fur Industrieroboter — Teil 1:
Roboter.

usw.

A Achtung

Wir entwickeln, konstruieren und fertigen unsere
Produkte fiir den Einsatz in automatischen
Steuerungssystemen fiir den friedlichen Einsatz in der
Fertigungsindustrie.

Die Verwendung in nicht-verarbeitenden Industrien ist
nicht abgedeckt.

Die von uns hergestellten und verkauften Produkte kénnen
nicht fur die in den Messvorschriften genannten
Transaktionen oder Zertifizierungen verwendet werden.
Nach den neuen Messvorschriften durfen in Japan
ausschlieBlich SI-Einheiten verwendet werden.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur
,Einhaltung von Vorschriften*.

Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie Ihr
Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in
Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist
strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen der an der Transaktion
beteiligten Lander zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export
bekannt sind und befolgt werden.
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