Pneumatischer Prazisionsschlitten

Serie MXP
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26, 98, 310, 912, 916

Die Serie MXP wurde um den 68 erweitert



Hohe zulassige Momente in
Verbindung mit kompakter
Bauweise.

140 150 160 170 180 190

Hubbegrenzungseinheit

In drei Varianten erhaltlich:
Dampfer (Polyurethan),
Stahlanschlag, StoRdampfer

Mit StoRdampfer

PRLSS 015~ 0.7 M

algebermon ool — — Alternative
ignalgeberschiend Anschlussvarianten

Standard) ' S ZWei AT

ch ohne Signalgeperschiene und vertikal oder axial.

gnet erhaltlich.

Ohne Signalgeberschiene und Magnet iy .

onaig 9 itioni
Verbesserte Leistung wahrend d
Instandhaltungsarbeiten;.

Montagemaoglichkeiten von Lasten Flexible Montagemaglichkeiten [y uyysm——"
@ Lastmontage von oben | @ Seitlicher Lastanbau @ Gewinde am Gehauseboden | @ Durchgangsbohrungen Gehause|@) Gewinde an der Gehuseseite

[ FeTESIT *
=t = S

Eine seitliche Montage ist bei Ausfiihrungen Anm.) Eine seitliche Montage
mit StoBdampfer und beim Modell MXP6 fiir MXP6 ist nicht moglich
nicht méglich. i
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varianten erhaltlich

Y LT Geeignet fir die Montage von
Paral | el Itat . O - 02 | l l I l I Reed-Schaltern, elektronischen
Signalgebern sowie elektronischen
* Nahere Angaben zur Verfahrgenauigkeit finden Sie auf Seite 6. Signalgebern mit 2farbiger

Betriebsanzeige.

N

i

Mit Signalgebern und Hubbegrenzungseinheit

Signalgeber erhéltlich

s

Bstab: t
¢ Hub-Einstellbereich: 0 bis 5 mn
| Erhaltlich mit elastischem

Dampfer, Stahlanschlag.

[ |
a Hub (mm) _Hubbegrenzer Signal-
- Serie 5 [10[15/20(25[30]| | Tachiag | sohia ITEYE geber
u LI I |
I MXP6
MXP8 == —9 o—

MXP10|
MXP12 ]
MXP16|

l.................:
Mit StoRdampfer ;

Die zulassige kinetischen Energie ist doppelt so
hoch als bei einem elastischen Anschlag.

Kompakt: Hohe 17 x Breite 20 |l Alternative Anschlussvarianten

Kompakt dank Integration des Zwei Anschlussmaoglichkeiten:
Zylinders im linearen Fuhrungsblock. vertikal oder axial

Gehéduse und Schlitten sind aus

martensitischem Edelstahl.

Stabile Stoppgenauigkeit,
da Fahrungsblock und Auf-
prallflache des StoRdampfers aus
einem Stiick sind.
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ISerie MXP
Modellauswahl

Auswahlkriterien

Formeln/Daten

Auswahlbeispiel

GBetriebsbedingungen

Legen Sie unter Beriicksichtigung
der Einbauposition sowie der Werk-
stickbeschaffenheit die Betriebs-
bedingungen fest.

gKinetische Energie

* Gewlinschtes Modell
« Einbauposition
 Durchschnittliche Geschwindigkeit Va (mm/s)

* Bewegte Masse W [kg]: JA]oEN)
« Uberhanglange Ln [mm]: Eals/ol@)

Zylinder: MXP10-10
Befestigung: Horizontal
Wandmontage
Durchschnittsgeschwindigkeit:
Va = 300 [mm/s]
zulassige Last: W = 0,2 [kg]
L2 =20 mm
L3 =30 mm

Ermitteln Sie die kinetische Energie
E [J] der Last.

Die kinetische Energie der Last
darf die zulassige kinetische
Energie nicht berschreiten.

1.V

;
2 1000

Aufprallgeschwindigkeit V = 1.4-Va  « Korrekturwert

kinetische Energie (E) < zulassige kinetische Energie (Emax)
Zulassige kinetische Energie Emax: [UEREIEYEN)

1 420 ?
E=—-02(=221)=0.01
0 (1000) 0.018

V =1,4x300 =420

Zulassig da E = 0,018 < Emax = 0,045

eBelastungsgrade
der Last

Ermitteln Sie das zulassige Lastgewicht Wa [kg].

Ermitteln Sie den Belastungsgrad
des Lastgewichts 0(1.

des statischen Momentes

Wa = 3 -Wmax
Zulassiger Koeffizient der bewegten Masse BEVEWTE]
Max. zulassige bewegte Masse Wmax JRIELEIEN

o1 = W/Wa

Wa=1x12=1,2
=1
Wmax = 1,2
01=0.2/12=0.17

Ermitteln Sie das statische Moment M
[Nm].

Ermitteln Sie das zuléssige statische
Moment [Nm].

Ermitteln Sie den Belastungsgrad 02
des statischen Moments.

Belastungsgrad des dynamischen Momentes

M =W x 9,8 (Ln + An)/1000
Korrekturwert fir das Moment ausgehend vom
Zentrum An: RELEIENE))

Ma = Y- Mmax
Koeffizient zuldssiges Moment: EBJEGIEUIINE)]

Maximal zulassiges Moment Mmax: QIELEIENES

o2 = M/Ma

Uberpriifung von Mr.
[Mp und My kommen nicht vor, eine Uberpriifung
ist daher nicht erforderlich.]

Mr=0,2 x 9,8 (20 + 6,8)/1000 = 0,053
A2=6.8

Mar=1x4,2=4,2
Y=1
Mrmax = 4,2

02 =0.053/4.2 =0.013

Ermittlung des dynamischen
Moments (N-m).

Ermittlung des zulassigen
dynamischen Moments (N-m).

Ermittlung des Belastungsgrades 03
des dynamischen Moments.

Summe Belastungsgrad

(Ln + An)
1000

Aquivalente Last zum Aufprall We =8 - W - V.
&: Dampfungskoeffizient

elastischer Anschlag = 4/100

StoRRdampfer = 1/100

Stahlanschlag = 16/100

Korrekturwert fir das Moment ausgehend vom
Zentrum An:

Me = 1/3- We x 9,8

Mea = Y- Mmax

Koeffizient zulassiges Moment V: IBEGIelln N @)

Max. zulassiges Moment Mmax: EEUEIENES

o3 = Me/Mea

Uberpriifung von Mep.

(20 + 6.8)
Mep = 1/3 x 3,36 x 9,8 x 1000 =0.29
We = 4/100 x 0,2 x 420 = 3,36
A2=6.8
Meap =0,7 x 1,7 =1,19
Y=0.7
Mp max = 1,7
03 =0.29/1.19=0.24
Uberprifung von Mey.
(30 + 10.5)
Mey = 1/3 x 3,36 X X —1000 =0.44
We = 33,6
A1=10.5

Meay = 1,19 (der gleiche Wert wie bei Meap)
o3 =0.44/1.19 = 0.37

Eine Verwendung ist moglich, wenn
die Summe der Belastungsgrade 1
nicht tberschreitet.

OL+02+03<1

O
:

Gilt basierend auf
O1+02+0B8+03=
0.17 +0.013+0.24 +0.37=0.79< 1



Prazisions-Schlitteneinheit SErie M X P

Abb. (1) Bewegte Masse: W [kg] Abb. (2) Uberhang: Ln [mm], Korrekturwerte fiir Moment (Tisch-Lastdrehmoment) ausgehend von Zentrum: An [mm]
Langsbelastung Querbelastung Seitenbelastung
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Tabelle (1) Zul&ssige kinetische Energie: Emax [J]

Anm.) Statisches Moment: Moment durch Schwerkraft bei Stillstand

Tabelle (2) Max. zuldssige bewegte Masse: Wmax [kg]

Dynamisches Moment: Moment bei Aufprall auf Anschlag

Diagramm (1) Koeffizient zuléssige bewegte Masse: [[3]

r
Z
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Modell Zulassige kinetische Energie Modell Max. zuléssige Last =10
Elastischer Anschlag | StoBdampfer [Stahlanschlag MXPJ6 032 g ' AN
MXPJ6 0,010 — — MXP 6 ’ 8 o7 AN
MXP 6 0,010 — | o005 MXP 8 0,75 ="
MXP 8 0,033 — 0,017 MXP10 1,2 ‘% 0,5
MXP10 0,045 0,090 0,023 MXP12 1,7 % 0.4
MXP12 0,076 0,152 0,038 MXP16 3 g '
MXP16 0,135 0,270 0,068 g 0,3
()
P . N
Tabelle (3) Korrekturwert fiir das Moment (Tisch-Lastdrehmoment) ausgehend vom Zentrum: An [mm] g 02
o ’
Korrekturwert fiir das Moment (Tisch-Lastdrehmoment) (Siehe Abb. (2) X
Modell Hub S
A1 A2 Az %
MXPJ6 5 18,5 2 50 100 200 300 500 700
MXP 6 10 23,5 53 9 2 Durchschnittsgeschwindigkeit Va (mm/s)
10 10,5
MXP 8 = T 7.4 11
o 105 Diagramm (2) Koeffizient zulassiges Moment: [1]
MXP10 - 6,8 13,5
20 19,5 1,0
MXP12 L an 8 16 = \\
25 24,5 =07 N
20 20 g
MXP16 12,5 23 5
30 28 s 05
s 04
Tabelle (4) Max. zulédssiges Moment: Mmax [Nm] o™
0
Langs-/Querbelastung: Mpmax/Mymax Seitenbelastung: Mrmax 1; 03
N
Modell Hub [mm] Hub [mm] =
5 10 15 20 25 30 5 10 15 20 25 30 ;E 0.2
=
MXPJ6 g
VR N e i i AR B A B B ¥ 50 100 200 300 500 700
durchschnittliche o
MXP 8 — 1,4 — 57 — — — 2,6 — 5,6 — — Geschwindigkeit Aufprallgeschwindigkeit V
MXP10 — 17 — 6,3 — — — 4,2 — 8,5 — — Va [mm/s]
MXP12 — — 4,5 — 13 — — — 9,8 — 17 — Anm.) Verwenden Sie zur Berechnung des statischen Moments
die Durchschnittsgeschwindigkeit.
MXP16 — — — |12 — 28 — — — |26 — 41 Verwenden Sie zur Berechnung des dynamischen Moments
die Aufprallgeschwindigkeit.
Symbol prete 0
Symbol Definition Einheit Symbol Definition Einheit
An (n =1 bis 3) Korrekturwerte fiir Abstand Mittelstellungsmoment mm \ Aufprallgeschwindigkeit mm/s
E Kinetische Energie J Va Durchschnittsgeschwindigkeit mm/s
Emax Zulassige kinetische Energie J W Bewegte Masse kg
Ln (n =1 bis 3) Uberhang mm Wa Zulassige bewegte Masse kg
M (Mp, My, Mr) Statisches Moment (Langs-, Quer-, Seitenbelastung) N-m We Aquivalente Last zum Aufprall kg
Ma (Map, May, Mar) Zulassiges statisches Moment (Abstand, Querlast, Seitenlast) N-m Wmax | max. zulassige bewegte Masse kg
Me (Mep, Mey) Dynamisches Moment (Abstand, Querlast) N-m ol Belastungsgrad —
Mea (Meap, Meay) Zulassiges dynamisches Moment (Abstand, Querlast) N-m B Zulassiger Koeffizient der bewegten Masse| —
Mmax (Mpmax, Mymax, Mrmax) | max. zulassiges Moment (Abstand, Querlast, Seitenlast) N-m Y Koeffizient des zuléssigen Moments —
2



Prazisions-Schlitteneinheit

Serie MXP

76, 98, 910, 12, 316

Bestellschlissel

N VX P 1215 —MONI[S

[T] lAnzahI Signalgeber
Kolben-Durchmesser/ ~ | 2 Stck,
Standardhub [mm] 6 5,10 s | 1stck
10, 20 n “n” Stck,
10 10, 20  Die MXP6-5 sind mit zwei Signalgebern nur fir D-O und D-M9OV
12 15. 25 erhaltlich.
16 20, 30
Hubbegrenzung e ® Signalgeber
Symbol Hubbegrenzung l - [ Ohne Signalgeber
- Elastischer Anschlag = Verwendbare Signalegebermodelle siehe untenstehende Tabelle.
ampfi . .
B StoRdampfer ® Magnet/Signalgeberschiene
C Stahlanschlag

- mit Magnet und Schiene
Anm. 1) Die Serie MXP6 ist nur mit einseitger Hubbegrenzung erhaltlich. -
QAnm. 2) Die Serien MXP6 und MXP8 sind nicht mit StoBdampfer erhaltlich. N ohne .l.\/lagnetlund Schiene -
Anm. 3) Die Hubbegrenzungsschraube des Stahlanschlags ist aus Edelstahl 304, * Signalgeber knnen nicht auf N-Ausfihrungen
Angaben zu wérmebehandelten Ausfilhrungen finden Sie unter (ohne Magnet und Schiene) montiert werden.
“Bestelloptionen”.

Verwendbare Signa|geber/Weitere Informationen zu Signalgebern siehe Seite 21.

2 = Betriebsspannung Signalgebermodell |Anschlusskabellange *
£ SemiEmiden Elektrischer § Anschluss [m] Vorverdrahteter| Anwendung
% Eingang | € | (Ausgang) DC AC vertikal axial 0.5 3 5 Stecker
< 3 O 1L @
o ‘ quvamaneny| — | sV — | Ay | Ao | @ | @ | — —  |selfung| —
2 g — Eingegossene ke Relai
xo Kabel 2-Draht | 24V| 12V | 100V | A93V | A93 e | o | — - |neas.
0 SPS
3-Draht (NPN) 5V 12 MONV M9ON [ ] [ ] (@) O ICc-
35 — 3-Draht (PNP) ’ MPV | MoP | @ | @ | O o Steuerung
Qo .
g Engegossere| | 2-Draht || 12V MBV | MB | @ | @ | O o — |Rrelais,
L Kabel 15 '3 brant (NPN) v 1 MONWV | MONW | ® | ® | O o c | SPS
@ | Diagnoseanzeige ) Steuerung
w? | (2-fabiges Dispiay) 3-Draht (PNP) MOPWV | MOPW | @ [ O O
2-Draht 12V M9BWV | M9BW | @ [ J @) o -
# Symbole fir Anschlusskabellange: 0,5 M- - (Beispiel) MON + Elektronische Signalgeber mit der Markierung “O” werden auf
3meeees L (Beispiel) MONL Bestellung gefertigt.
S5meees Z (Beispiel) MONZ

« Details zu weiteren verwendbaren Signalgebern siehe Seite 18.
« Details zu Signalgebern mit vorverdrahtetem Stecker finden Sie in Best Pneumatics.

M X PJ 6 /Pneumatischer Préazisionsschlitten g6
Bestellschlussel Technische Daten Nennleistung
[N]
M X PJ 6 — 10 Kolben-Durchmesser [mm] 6 Kolben- |olbenfiache| ~ Betriebsdruck (MPay)
AnschlussgroRRe M3 purchmesser| 1) 2)
, [mm] 02|03|04[05/06(07
Medium Druckluft
Funktionsweise doppeltwirkend 6 28 6 18 |11/14/17|20
Betriebsdruck 0.02 bis 0.7 MPa
Standardhub i
e Prifdruck 1.05 MPa Hub Gewicht
10 |10 mm Umgebungs- und M'edle'ntemperatur —19 bis 60°C [mm] [0]
Kolbengeschwindigkeit 50 bis 500 mm/s Modell |Gehdusegewicht
Dampfung elastisch Modell | Standardhub
Q * MPXJ6 ist nicht mit Signalgeber Schmierung lebensdaergeschmiert MXPJ6-5 80
erhaltlich. Hubtoleranz L mm MXPJ6 5,10 MXPJ6-10| 105

3

O
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MXP6

Prazisions-Schlitteneinheit SErie M X P

Technische Daten

Modell MXP6 MXP8 MXP10 MXP12 MXP16
Kolben-Durchmesser (mm) 6 8 10 12 16
Anschlussgroiie M3 M5
Medium Druckluft
Funktionsweise Doppeltwirkend
Betriebsdruck 0.02 bis 0,7 MPa
Prifdruck 1.05 MPa
Umgebungs- und Medientemperatur —10 bis 60°C

Kolbengeschwindigkeit

50 bis 500 mm/s
(Begrenzungsoption/Stahlanschlag: 50 bis 200 mm/s)

elastischer Dampfer

Dampfung (nicht erhaltlich fur die Serien MXP6 und MXP8)
ohne StoRdampfer/Stahlanschlag)
Schmierung Lebensdauergeschmiert

Hubeinstelleinheit

Standardausstattung (bei MXP6 nur einseitige Begrenzung)

Hub Elastischer Anschlag | 0 bis 5 mm nur auf einer Seite | je 0 bis 3 mm auf beiden Seiten
ub-
einstellbereich StoRdampfer — je 0 bis 5 mm auf beiden Seiten
Stahlanschlag 0 bis 6 mm nur auf einer Seite | je 0 bis 5 mm auf beiden Seiten [je 0 bis 4 mmauf beiden Seiten

Signalgeber

Reed-Schalter (2-Draht, 3-Draht)
Elektronischer Signalgeber (3-Draht, 2-Draht)
elektronischer Signalgeber mit 2farbiger Anzeige (2-Draht, 3-Draht)

+1

Hubtoleranz o mm
Nennleistung IN]
Kolben-Durchmesser| Kolbenflache Betriebsdruck [MPa]
[mm] [mm?] 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7
6 28 6 8 11 14 17 20
MXP16 8 50 10 15 20 25 30 35
10 79 16 24 32 40 47 55
12 113 23 34 45 57 68 79
16 201 40 60 80 101 121 141
Standardhub mm  Gewicht gl
Modell Standardhub Modell Gewicht Zusétzliches Gewicht Magnet und Schiene
MXP6 5,10 MXP6-5 80 10
MXP8 10 20 MXP6-10 105 10
Mit StoRdampfer MXP10 10, 20 M§Eg:gg igg 12
DS 2 15, 25 MXP10-10 | 130 13
MXP16 20, 30 MXP10-20 210 20
MXP12-15 210 17
MXP12-25 320 23
MXP16-20 640 20
MXP16-30 830 23
Technische Daten StoRdampfer
StoRdampfermodell RB0805 RB0806
Verwendbarer pneumatischer Schlitten MXP10, 12 MXP16
Max. Energieabsorption [J] 0,98 2,94
Max. Hub [mm] 5 6
* Fur die Ausstattung mit StoRdampfer wird ein Max. Aufprallgeschwindigkeit [mm/s] 50 bis 500
spezielles Gehaduse verwendet. - " 30 80
Design-Anderungen wie Austausch von Teilen oder Max. Betriebsfrequenz (Zyklen/Min)
Nachriisten mit einem StoRRdampfer sind nicht moglich. Max. zul. Schubkraft [N] 245 245
Umgebungstemperaturbereich [°C] —10 bis 60
ade t0 : fah 1,96 1,96
“order | Bestelloptionen Federkraft [N] a_“sgef? ren 53 e
(Details siehe Seiten 24, 25) CINgETanien . d
Gewicht [g] 15 15
Symbol Technische Daten . N i
—X16 |Warmebehandelte Stahlanschlagschraube Mindesthub fir Si 9 nal 9 ebermo ntagg [mm]
—X23 | Axialer Druckluftanschluss Gewindestift-Ausfiihrung -
—-X42 | Rostgeschiitzte Filhrung Anz"‘}hl montierter peniendbarensignaigeticn
—X51 | Lange Einstellmutter Signalgeber D-A90, D-A9CV | D-M9C, D-M9IV  |D-M9CIW, D-MICIWV.
Reinraumbedingungen siehe 1 Stek. 5 5 5
“Reinraumserien”-Katalog. 2 Stck. 10 5 10

ZS\VC




Serie MXP

Schlittenabweichung

durch Langsbelastung
Abweichung bei A unter der Last F

i
|

durch Querbelastung
Abweichung bei A unter der Last F

A

|

G T

L

durch Seitenbelastung
Abweichung bei A unter der Last F

L L C
26 L-=gomm | @6 L =80 mm 26 L=80mm
MXP 6-5 MXP 6-10 : MXP 6-5 MXP 6-10 N \ \ \
0.05 MXPJ6-5 MXPJ6-10 1 ! 0.04 MXPJ6-5 MXPJ6-10 0.06 k,&EJS'E 7M§;Jg-%8*
—0.04 —0.03 _0.05 /'
€ i | E0. E
£ /S | E / £0.04
g,0.03 ' o ) =3
5 / 3 50.02 50.03
£0.02 L5 / S
: // ' | 2001 g0 /
2001 -2 BV <0.01—
0 10 20 30 20| | 0 10 20 30 20 0 10 20 30 40 50
Last [N] ' Last [N] Last [N]
Q8 L =100 mm QS L =100 mm ,@8 L =100 mm
3 \ \
0.04 : 0.03 % 0.06F——MXP8-10—+—MXP8-20-
MxPE10 MXPE.20 3 MXP8-10 MXP8-20 0.05 /
'€ 0.03 = . L E / E
E / | | Eoo2 E 004 /
S 0.02 - / 5 0.03
ey ' = ey
5 / 1S 001 B 0.02 /
2001/ P2 / / H /
< 3 < << 0.01—
0 20 40 60| | 0 20 40 60 0 20 40 60
Last [N] ; Last [N] Last [N]
QlO L =100 mm QlO L =100 mm le L =100 mm
| | | | MxP15-10 — | Mxb10-20
0.04 b XB1030 | 0.03|— MXP10-10 MX/lO 20 0.08
_ / ‘ o _ MXP10-10 MXP10-20
E 003 | E E 006
R=% ' £,0.02 £
2 / L2 ~ 2 /
5002 | 5 5004 4
s D18 001 - 3 /
£ 001 |2 % £ 002l—
< ' < < /
0 20 40 60 80| | 0 20 40 60 80 0 20 40 60 80 100
Last [N] : Last [N] Last [N]
@12 L=100mm | @12 L = 100 mm @12 L =100 mm
I \ ; !
0.05 [EERIERE —MXP12:254 | | 004 i —MXP12:251 0.08 MXP12:16 _MXB12-25,
g 004 / ' | £0.03 / E 0.06 A
£ | E £
= 0.03 = / / =
S / i | So002 < 0.04
£ 002 BE £ e
qg) / 3 g 0.01 g 0.02
2 0011/ -V 2 /
0 50 100 50| | 0 100 150 0 50 100 150 200
Last [N] Last [N] Last [N]
216 L=120mm | @16 L=120mm | @16 L =120 mm
' T T
l l l ; MXP16-20 MXP16:30
0.08 i — 0.06 = - 0.12
MXP16-20 MXP16-30| | MXP16-20 M ;le g0 0.10 /
E 0.06 L E / = / /
£ / P | £0.04 E 008 v
> = 2 / /
5004 - / 5006 /
§ 0.02 3 § 002 / / § o / f
& /4 N A < 0.02 ///
0 50 100 150 200 250| | 0 50 100 150 200 250 0 100 200 300 400 500
Last [N] : Last [N] Last [N]
5
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Verfahrgenauigkeit des Schlittens

Prazisions-Schlitteneinheit SErie M X P

Lineare Verfahrgenauigkeit

Flache B

l

Flache D zu

Flache C

1

1

A

Abweichung auf der Messanzeige bei einem
vollem Hub des Fuihrungsblocks bei auf einer
Referenzflache befestigtem Gehause.

Mit StolRdampfer [mm]
Modell MXPJ6| MXP6 | MXP8 [MXP10[MXP12|MXP16

Flache C zu Flache A 0.02

Parallelitat
Fléche D zu Flache B 0.02

Lineare | Flache C zu Flache A 0.004

Verfahrge-

nauigkeit | Flache D zu Fléche B 0.004

von M Toleranz +0.05

von W Toleranz +0.05

zu Flache A

Flhrungsspiel «—

Verdrehtoleranz

Fuhrungsspiel 1

fixiertes Gehduse

Modell MXPJ6| MXP6 | MXP8 |MXP10|MXP12|MXP16
Fiihrungsspiel [um] 0 bis —2|0 bis —2|0 bis —3|0 bis —3|0 bis -5 |0 bis -7
Verdrehtoleranz Schlitten (Grad)| +0.03 | +0.03 | +0.03 | +0.03 | +0.04 | +0.04

Technische Daten der Signalgeberschiene (Optionen)

Bauteil fur Signalgeberbefestigungsschiene

Bitte wenden Sie diese Montageart an, wenn der Signalgeber ohne Schiene (MXPO-CN) auf die Schlitteneinheit montiert wird.

Abmessungen
2-M2 x 3

@ ©

(Kreuzschutz-Senkschraube)

2-M3 x 8 (Innensechskantschraube)

2-M2 x 3

(Kreuzschutz-Senkschraube)

T
/;-MZ,S X 6 (Innensechskantschraube)

MXP8

MXP10, 12, 16
Verwendbare BaugrofRen|Bestell-Nr. Signalgeberschiene Anm
MXP6-5
MXP6-10 MXP-ADG6-5
MXP8-10 MXP-AD8-10
MXP8-20 MXP-AD8-20
MXP10-10 MXP-AD10-10 Mit Magnet und
MXP10-20 MXP-AD10-20 Montageschraube
MXP12-15 MXP-AD12-15
MXP12-25 MXP-AD12-25
MXP16-20 MXP-AD10-20
MXP16-30 MXP-AD12-25

Anm.) MXP16-20 entspricht MXP10-20
MXP16-30 entspricht MXP12-25

O

2-M2 x 3
\ (Kreuzschutz-Senkschraube)

Zﬁl&

Vo L
N
./ ] H&?ﬂ

/' 2-M2 x 5 (Innensechskantschraube)

MXP6




Serie MXP

Konstruktion

MXP6
@ K@ @\ ® @ B0 0D @
\L
: =il | =38
I S = e
, =
S
10 g 9
Stickliste Stickliste
Pos.| Beschreibung Material Anm. Pos. Beschreibung Material Anm.
1 |Gehause rostfreier Stahl gehartet 13 |O-Ring NBR
2 | Schlitten rostfreier Stahl gehartet 14 |O-Ring NBR
3 | Abdeckung Kunststoff 15 |Kolbendichtung NBR
4 | Endplatte Aluminium harteloxiert 16 |Zylinderdeckel Messing chemisch vernickelt
5 | Ruckfihrung Kunststoff . Stahl (elastischer Dampfer) vernickelt
17 |Einstellschraube
6 | Abstreifer rostfreier Stahl, NBR Stahlanschlag
7 |Kolben Messing chemisch vernickelt 18 |Anschlagmutter Stahl vernickelt
8 | Gelenkwelle Stahl chemisch vernickelt 19 |Dampfer Polyurethan
9 | Zylinderdeckel Messing chemisch vernickelt 20 |Signalgeberschiene Aluminium eloxiert
10 | Kolbenstangendampfscheibe Polyurethan (PUR) 21 |Magnet
11 | Stahlkugel Chromlagerstahl 22 |Magnethalter Stahl vernickelt
12 | Stopfen Messing chemisch vernickelt
Ersatzteile: Service-Set
Kolben-Durchmesser [mm]| Bestell-Nr. Inhalt
6 MXP6-PS |je 2 Stck. Nr. @3 und @5 und 1 Stck. Nr. (4
MXPJ6 Stiickliste
Pos.| Beschreibung Material Anm.
1 |Gehéuse rostfreier Stahl gehértet
2 | Schlitten rostfreier Stahl gehartet
@ @ @ @ @ @ @ 3 | Abdeckung Kunststoff
‘ 4 | Ruckfuhrung Kunststoff
5 | Abstreifer rostfreier Stahl, NBR
%7 | L 6 |Kolben Messing chemisch vernickelt
| —— f}:;r 1 7 An.schlag Stahl chemisch vern?ckelt
@ é é é 5 é é 5 é é g| N 8 | Zylinderdeckel Messing chemisch vernickelt
—@1. Fﬁ 9 | Kolbenstangendampfscheibe | Polyurethan (PUR)
\ 10 | Stahlkugel Chromlagerstahl
11 | Verschlussschaube Messing chemisch vernickelt
@ @ 12 | O-Ring NBR
13 | Kolbendichtung NBR
Ersatzteile: Dichtungssatz
Kolben-Durchmesser [nm] | Bestell-Nr. Inhalt
6 MXPJ6-PS |2 Stck. Nr. (2 und @3

O
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Prazisions-Schlitteneinheit SErie M X P

MXP8,10,12,16

o
H

—

Zil | G
[N
® % g x@ i ®
Stuckliste Stuckliste
Pos. Beschreibung Material Anm. Pos. Beschreibung Material Anm.

1 Gehéause rostfreier Stahl gehartet 11 | Stahlkugel Chromlagerstahl
2 Fihrungsblock rostfreier Stahl gehértet 12 | Einstelischraube Stahl (elastischer Anschlag) vernickelt
3 Endplatte Aluminiumlegierung eloxiert rostfreier Stahl (Stahlanschlag)
4 Abdeckung Kunststoff 13 | Anschlagmutter Stahl vernickelt
5 Ruckfuhrung Kunststoff 14 | Verschlussschraube Messing chemisch vernickelt
6 Abstreifer rostfreier Stahl, NBR 15 |Signalgeberschiene Aluminium eloxiert
7 Rohr Messing 16 |Magnet
8 Anstandshiilze rostfreier Stahl 17 |Magnethalter Stahl chemisch vernickelt
9 Anschlag Stahl chemisch vernickelt 18 |Kolbendichtung NBR
10 | Dampfelement Polyurethan (PUR)

Ersatzteile: Service-Set

Kolben-Durchmesser [nm] | Bestell-Nr. Inhalt
8 MXP8-PS
10 MXP10-PS
2 Stck. Nr. 8
12 MXP12-PS
16 MXP16-PS

O



Serie MXP

Abmessungen: MXPJ6

N 35
@
@
=
g o] [ ——F——F
"o Jam =)
N
] = sl -l
I I Y
52,5 07 Tiefe 2
Q QL
Hub: S , M 1 Druckluftanschluss
{ 2-M3
FraY —_—
; o &
J
2,4 Z
v MXPJ6-5
7 Q2 H
hn @
| g
o 2 B g 35 4-M3, Tiefe 3 5
E 7 —
. 0
N T
0 HEE . %
® : 9 g S @ & ® o i
) L9 O
5 E + ) 6
™1\ Druckluftanschluss 2-M4 22,5 8'030,T|efe2,5 — -~
13,5 3-M3 1.5 E \%
(Stopfen: M-3P)  Durchgangsbohrung 23,3
17 20,05
[D] — Bezugsseite bei Montage
MXPJ6-10
4-M3, Tiefe 3
|
TT TT T2+ !
8- [o ‘ &
! @ N D
\J hd
S [ © o -8
F
|
|
[mm]
Modell E F H J M Q QL S Z
MXPJ6-5 23 25 38 27 37 28 8 5 44
MXPJ6-10 30 35 53 42 47 37 11 10 59

9 Z;SNC



Prazisions-Schlitteneinheit SErie M X P

Abmessungen: MXP6

N
% 3.5
2
.
L B
0 - |
o . = ,\I
= foaECN
+0,030 .
’ 22,5 o, Tiefe 2
Q QL
Hub: S, M 2
M4
==
=1
el N
i
Druckluftanschluss
J 3 2-M3
2,4 Z max. 9,5 (elastischer Dampfer)
MXP6-5
w AA
el < H 4
3 ‘ g 35 1 4-M3, Tiefe 3 23 11,2
[
S ¥ 0
— ¥ n o 2
: L ~ i £ S
1T ™ < ‘:-__:l_
| H— 0
3 1 & 3 A VAWAS = N
N o i N
R ° W U -ﬂ_\;
Schliisselweite 6 Druckluftanschluss
L N 6 +0,030 _
5 2-M3  2.M4 L2 E 22,5 o, Tiefe 2,5 5
195 (Verschiussschraube: M-3P) Durchgangsbohrung o 3,3 L
170,05
Bl 1 1 J
@ — Bezugsseite bei Montage I
 _ o _
I
Ohne Magnet und Signalgeberschiene
H—
| =
|
2-M2, Tiefe 3 :
il Stahlanschlag ’ MXP6-10
|
= |
; - [o T[]
|
I T SANPAN
= H
o d = &) |
T max. 10,5 F
_ © |
ZM2, Tiete22 /| 12 \ 4-M3, Tiefe 3
- _ I L _
[mm]
Modell E F H J M Q QL S W z AA
MXP6-5 23 25 38 33,5 37 28 8 5 42 45 2
MXP6-10 30 35 42 48,5 47 37 11 10 53 60 9,5
P 10
S SNVC



Serie MXP

Abmessungen: MXP8

32
™ @N‘
$ $
[ SSEEN ]
o & =]
3 S
o) 8] 5
o m ¢ 3
? O 4 ?/ B3 -
1= ‘ %] ] o~
D][E“ /‘V I3\ N
@ ¢ | 8 5
! Q | QL 45 jlfﬁ
Druckluftanschluss
8 9.5
2-M5
B ? {_, Schnitt AA
@M ale —
@ ®¢
@ @ @] — Bezugsseite bei Montage
‘ J
A—~| MXP8-10
Druckluftanschluss 12 H Schiusselweite1.5 Schlisselweite 5.5
2-M5 6.5 M3 7 4-M3, Tiefe 4 145
(Verschlussschraube: M-5P) »[_ri
[@ Pary
ﬁ Y K
= © i YET AN ™~
— ! I W N ™
- : o
@ gy A S — S
4-M4 Al 2 05 17
2
Durchgangsbohrung 23,3 8 15 18 +0.05
=l w
3 Y4
__ . K o __
|
Stahlanschlag o MXP8-20
. 0 |
1 o] ; : !
‘ = 0 ANEL N :
== = o EE=SiD ati B © © e
=1t o o i i ]
max. 5,5 /‘ | 1S5 5%
20 <A 2-M3, ‘ © O Jﬁ
o max. 2,5 M 65| Tiefe 4,2 ! i /T S e i
Nrubs 6-M3, Tiefe 14 [1 15 | 15
2-M3, Tiefe 4
|
- 1
Ohne Magnet und Signalgeberschiene
8
2-M2, Tiefe 3 =~ 0
—\ o
=l gika i: %1} !
T = -
© -
[mm] #
|
Modell G H J K L M Q QL S Vv w z ! L 3
e ™
MXP8-10 8 32 52 20 20 21 32 14 10 44 40 60
2-M2,5, Tiefe 4
MXP8-20 20 50 82 36 36 41 50 20 20 74 65 90 I
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Abmessungen: MXPlO

Prazisions-Schlitteneinheit SErie M X P

0| 8
— =}
L 0
: ] | o‘
&, D @
() -
g ] ot & N
g DB
Q QL 23*%%%  Tiefe 1,5
Druckluftanschluss
2-M5 9.5 10
74 Schnitt AA
o
@ @ H . @ — Bezugsseite bei Montage
-
J
MXP10-10 ) . ) .
Druckluftanschluss 4-M3, Tiefe 4 Schlisselweite 1.5 Schiiisselweite 5.5
2-M5 7 M3
(Verschlussschraube: M-5P) ™ 164, ‘ /
) O ¥
: o o
(D) o (D)
&) o T&
(U
4Ma A~ é 23*9°% Tiefe 2.5 0.5 19
8 15 20+0.05
Durchgangsbohrung 2 3.3 =S
@l W
. T 3 z
Stahlanschlag v
Tualis o ]
= = o
=1l ﬂ | & & L S © € 1
]
| |max. 55 < — ﬁ} Q
| 20 i ‘
- G 2-M3
max. 3.5 M N Tiefe 5
Hub: S /
2-M3, Tiefe 3
Ohne Magnet und Signalgeberschiene ‘ ’ - MXP10-20
max.
| !
| 2-M2 Tiefe 3 o o |
I
1 - —] H 6 T—TH—Hs
2 =g =) i @O ? R ‘E [
-—a — © — - HJ 5 N @ \*E
== Y g V% 15
i Y = T
o o H ol o @&l |
T ==l
S |
[ L S [
! 2-M3, Tiefe 3,5 ‘ 6-M3, Tiefe 4 15 15 ‘
= - l - - - |
[mm]
Modell G H J K L M N Q QL S \% W z
MXP10-10 8 32 52.4 20 20 21 6. 32 14 10 44 40 60
MXP10-20 20 50 82.4 36 36 39 7. 50 20 20 74 65 90

Ww
3
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Serie MXP

Abmessungen: MXPlO mit StoRdampfer

0
p 2 % =
- | : |
O o S
) A4 = 5
I H o | B
\ = o
Q ] :
| o\ L
B - B , I - ¢
H = | =y = o
Q QL 23390, Tiefe 1.5 6|
Druckluftanschluss 05 10
2-M5 ]
/1 Schnitt AA
== e E—
EZV—’ [D] — Bezugsseite bei
@ @ S Montage
Schlisselweite 12 J
125 MXP10-10B H
' M8 x 1 4-M3, Tiefe 4
7 6.5 5.3 14.4
MA 40.8
o 4 —— L7
25 = I v s s 5 fos)
\Z SSUI AN \Z
°:°; 1 |9 Ny — @
A o g 0T B i
< “ AR 8 ® =
& Tollllo—&n 2 @
S5
RIQ)
i“j +0.030 .
Druckluftanschiuss 4-M4 A4 C_% 15 @370, Tiefe 2.5 05 19
2-M5 gurc:messebr - - g
(Verschlussschraube: M-5P) urengangsborrung @3, ol W l._20:005 |
3 z
v
K
E =9 Qa1
LI o 1\ B B
= 1 T +F
== — | ]
max. 19 2-M3, Tiefe 5
Hub: S M N
Ohne Magnet und Signalgeberschiene ’ max. 15 MXP10-20B
2-M2, Tiefe 3 8 |
‘ 0 i — = =
| 2 L — i
e &I o 9 @ %
Hpoa |l Ui 1 iz S ol
H — o B L a
Rﬁ _|O @ 9l
™~ | T Se=allns==—
| L < : \ ’ 4‘
! 2-M3, Tiefe 3.5 ‘ 6-M3, Tiefe 4 15 15
[mm]
Modell H J K L M MA N Q QL S \Y; W z
MXP10-10B | 32 52.4 20 20 21 6 6.5 32 14 10 44 40 60
MXP10-20B | 50 | 82.4 36 36 39 18 75 50 20 20 74 65 90
13
2% SNC




Abmessungen: MXP12

Pneumatischer Prazisionsschlitten Serie MXP

[to) 0
~ S
g ;
F | | °
L []e,cD ¢ HIX
g o D © 1= 5
23'39% Tiefe 1.5 L
Q oL 5 [ |
Druckluftanschluss 9.5 12
- 2-M5
g gﬁ Schnitt AA
I @ @ I BS’. [D] — Bezugsseite bei Montage
‘ J
MXP12-15 A Schlisselweite 2
Druckluftanschluss i -
M5 ” 14 H 4-M4, Tiefe 4,5 Schlisselweite 7
(Verschlussschraube: M-5P) 8, o 8.5 4 178 l
T = ] =
® e i Lin NS
Q| B = B % N
J @ A o o] M n @
I icﬁ || P~ K;Eﬂ 0
AM5 Al © 233, Tiefe 3 15 m
Durchgangsbohrung @4,2 -:":_’ 22+0.05
8 20
ol W
o B 2-M3, Tiefe 6
Stahlanschlag 3 z
v/
o o : .
| 1 1
| =ED t =
H o B .
max. 4| Pl ‘ o i
20 T 2 9
max. 3 G ‘
T - Hub: S M 7.5
2-M3, Tiefe 4
_ _ | _ _ _
Ohne Magnet und Signalgeberschiene | MXP12-25
- I
| 2-M2, Tiefe 3 —F =] v |
I 8. 0 ! =5 B CLL @ © o2 T%’
i L /] U
= h j 9 [ﬁZE N\ <J
Cindnys e ACA L[ jolllle o @
}»’ r T i = l
~
L IS} | .
| 6-M4, Tiefe 4.5 20 20 |
2-M3, Tiefe 3.5 : |
I
| - - | - - -
[mm]
Modell G H J K L M Q QL S v w z
MXP12-15 10 40 68 22 24 29 40 18 15 59 55 76
MXP12-25 30 60 98 40 42 49 60 23 25 89 75 106
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Serie MXP

Abmessungen: MXP12 mit StoRdampfer

n
-
Q@
5}
. | | g D]
;o 7‘3 ) '7 fg |
™ 4 . @
Lﬂ:{_ | - _ 2
— o QL— 23 §%%, Tiefe 1.5 ] C
Druckluftanschluss LM
M9 9.5 12
tt’ H @n Schnitt AA
e o [fF o —
@ — Bezugsseite bei Montage
J
Schlusselweite 12 MXP12-15B
14.3 M8 x 1 A— H 4-M4, Tiefe 4.5
8 8.5 MA 40.8 7.1 14.4
Smm— 4 —
e\ e | | B == | 7N
\Z/ = By I == A\,
2 QT @5
< & — m &)
5 & = =5 4,\ J %
|
u OIS &b of 1@
Wj 233%%°, Tiefe 3
A ™
Druckluftanschluss 4-M5 - _»% 15 19
2-M5 O'_. 22+0.05
(Verschlussschraube: M-5P) pyrchgangsbohrung 04,2 8 20
o W
3 z
\Y
K
n
E;in L§L~%
I = — [
max. 15 M 7.5 2-M4, Tiefe 6
Hub: S /
Ohne Magnet und Signalgeberschiene !
2M2, Tefe3 8, o o e s 1
w 0 = -
I q “ Eﬁ
—— =
[ 1 ] B
e T ;; ST 1@
2-M3, Tiefe 3.5 L L l
Lo )
| ‘ | 6-M4, Tiefe 4.5 20 20
\ __ __ l __ __ __
[mm]
Modell H J K L M MA Q QL S V w Z
MXP12-15B | 40 68 22 24 29 9 40 18 15 59 55 76

MXP12-25B 60 98 40 42 49 29 60 23 25 89 75 106
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Abmessungen: MXP16

Pneumatischer Prazisionsschlitten Serie MXP

N
Q
@ ]
F [B] E
g’ l ‘ 0
1 [[eCDe °
> ;
En 5
d] ﬂ‘-\
: \f\ ~ ©
< <
E {3 - €b 3 @4Hg 0030
0
Q QL Tiefe 2
Druckluftanschluss
2-M5
o 14.5 16.5
—1 i 1 -
H j j”
=5 = @ Schnitt AA
oM ® ® |9 o Schnitt AR
- @ — Bezugsseite bei Montage
J
MXP16-20 A ) Schlusselweite 3
Druckluftanschluss 17 H 4-M5, Tiefe 7
11 M6 10.5 26.7 . Schlusselweite 8
(Verschlussschraube: M-5P) 5 \‘
TH A T T = I
HO) T G @\\@ﬁq
n
o o W AN L S -
SREAN VAR & P
| [ v o |@
Al S S A - s
A6 < g4H9 *§0%0
Durchgangsbohrung 5,1 A ] @ Tiefe 4 6.5 19
k) |
é_’ 32:0.05
% 30
3w
I T :
Stahlanschlag v
I
I 0 K
©
I
e, e | o Wn
T Tl 8 &L R
N n o j
= =L e P LB ¢ N
max. 4
25 G
: max. 4 M 11
- I Hub:s / /2-M4 2-M5, Tiefe 8
Tiefe 6
; _ _ _ _ _
| Ohne Magnet und Signalgeberschiene } MXP16-30
8
i . [ | — — 7 S e |1
2-M2, Tiefe 3 o ‘ EE 5 @y S © o | gj
— | !
\ ~ Tast D D ] |
[T = —+
| / | | BlLle & el
L ™~ f o {
[ S ! l |
2-M3, Tiefe 3.5 -
: : } 6-M5, Tiefe 7 20 20
[mm]
Modell G H J K L M Q QL S Vv w z
MXP16-20 18 58 93 40 36 40 58 22 20 82 65 102
MXP16-30 28 70 119 50 42 56 70 29 30 108 75 128
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Serie MXP

Abmessungen: MXP16 mit StoBdampfer

N
2
@
=
e | |
& ) o 78
k,,gg - (3 & I
fle O &\
s L X 5
Q QL \o4H9 *5%° Tiefe 2
Druckluftanschluss
2-M5
i O = I
= 14.5 16.5
= = r(/
UEE) @ 9 B
. Schnitt AA
J
: [D] — Bezugsseite bei Montage
Schliisselweite 12 MXP16-20B A H 4-M5, Tiefe 7
24.3 105 MA 40.8
11 M8 x 1 5 17.1 14.4
=~ [l — THe - T :.'I 7z
\\Z L 1= ; ‘ = L AN 7
: © | ®
i 8 &P+ : P
] \
i —ille @ q |®
— 24H9 "0 Tiefe 4 % 1
Druckluftanschluss 4-M6 Adml § 6.5 19 |
2-M5 Q- 325:0.05
(Verschlussschraube: M-5P)  Durchgangsbohrung 25,1 %o 30
2w
3 Z
\Y
1) K
[
o @
4
(RS g
o e ‘H—Gt = N—FHH-
O U 0 ]
max. 15 ‘ M n 2-M5, Tiefe 8
Hub: S /
‘ _ __ _ __ __
! Ohne Magnet und Signalgeberschiene MXP16-30B
8 — - - —
2-M2, Tiefe3 [ 5 ] - Lay
g | T [ Te ¢ o [
—m— |
r:Hj -
= \' ] == = = € G = |-
O T To o T 1O \ —+
‘ == | Rﬂ e W ey !
| =/ ollp o mll |
! L ™~ [ |
=t
2-M3, Tiefe 3.5 ‘ 6-M5, Tiefe 7 20 20
_— _— _ — L _ = _ — _ —
[mm]
Modell H J K L M MA | Q QL s v W z
MXP16-20B 58 93 40 36 40 30 58 22 20 82 65 102
MXP16-30B 70 119 50 42 56 46 70 29 30 108 75 128
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Korrekte Signalgeber-Einbaulage

(Erfassung am Hubende)

Pneumatischer Prazisionsschlitten Serie MXP

Betriebsbereich

MXP8,10,12,16

« Elektrische Eingang von auBen
A

« Elektrische Eingang von innen

7
[ —a
e

« Paralleler elektrischer Eingang

B

‘

S

Reed-Schalter D-A90(V), D-A93(V),

(mm)
Kolben-Durchmesser (mm)
MXP6 i
Signalgebermodell 5 P 10 12 16
D-A9CI/A90IV 5 5 5 5 5
A D-M9O/MOIV 2.5 2.5 2.5 2.5 25
MoOIW/MOIWV 3 3 3 3 3
B 1 =] §
T TT LTT
LLb
Signalgebermontage
C
- A\ Achtung
— 1
:E %I e E— ) .
i o Werkzeug fur Signalgebermontage
LT LIt g « Verwenden Sie einen Feinschraubendreher mit einem Griffdurchmesser
D von 5 bis 6 mm zum Anziehen der Einstellschraube (am Signalgeber).
Anzugsdrehmoment
« Das Anzugsdrehmoment sollte ca. 0,05 bis 0,1 N-m betragen. Als Richtlinie gilt
ca. 90° ab dem Punkt, an dem ein Widerstand zu spuren ist.
A
. 1
=] |
H T Dm I@
D

Reed-Schalter D-A90(V),

D-A96(V) mm]  D-A93(V), D-A%6(V)
Hub [mm] Hub [mm]
Modell 01 15 ] 20 | 25 | 30 Modell 10
A |3 | — |45 | — | — A 345
MXP8 B |15 | — |25 | — | — MXP6 B 35.5
MXP10 A 35 — 45 — — C 145
B 15 — 25 — — D 155
A | — |405]| — |505| —
1 B — | 205| — | 305| —
A| —| — |51 ] — |59
MXP16 B — | — 31| — a9

Elektronischer Signalgeber
D-M9B(V), D-MIN(V), D-MIP(V) [mm]

Elektronischer Signalgeber
D-M9B(V), D-MIN(V), D-MIP(V)

Modell Hub [mm] Modell Hub [mm]
10 | 15 | 20 | 25 | 30 5 | 10
Al3L| — |41 | — | — A | 255 | 305
MXP8 "o 19 [ — | 20 | — | — vixpe |_B_| 265 | 315
ol A8t [ = Tar | —— C | 135 | 185
B | 10| — | 20| — | — D | 145 | 195
A | — |365]| — |465] —
MXP121"a T 045 | — |aa5| —
Al — | — 47| — |55
MXP16| oot 1 a5

Zweifarhige Anzeige, elektronischer Signalgeber

D-MIBW(V), D-MINW(V), D-MIPW(V)jrmem]

Zweifarbige Anzeige

Elektronischer Signalgeber
D-MIBW(V), D-MINW(V), D-MIPW(V)

Modell Hub [mm] Modell Hub [mm]
el 0 [ 15 [ 20 [ 25 | 30 5 | 10
Al3L| — |41 ] — | — A | 255 | 305

MXP8 "o 19 [ — | 20 | — | — vixpe |_B_| 265 | 315

ol Al oL [ = [ar | —T— Cc | 135 | 185
B | 10| — | 20| — | — D | 145 | 195
A | — |365] — |465] —

MXP121"a T 45 | — [aa5| —
Al — | — 47| — |55

MXP16| oot 1 a5

O

Feinschraubendreher
(Griffdurchmesser 5 bis 6 mm)

INeben den im “Bestellschliissel” angegebenen !
I'Modellen sind auch die nachfolgenden Signalgeber 1
I'verwendbar. 1
I Detaillierte Informationen siehe Best Pneumatics. :

. Elektrischer Eingan . 1
: Ausfuihrung Modell (Anschlussrichtgng? Funktionen I
1 D-A90 Eing. Kabel (axial) ohne 1

Reed-Schalter . .

1 D-A90V Eing. Kabel (vertikal) | Betriebsanzeige 1
b e 2

svC 18



Serie MXP

Technische Daten der Signalgeber

Allgemeine technische Daten Signalgeber

Ausfiihrung Reed-Schalter Elektronischer Signalgeber
Kriechstrom ohne 3-Draht: 100 pA max. , 2-Draht: max. 0,8 mA
Ansprechzeit 1.2ms max. 1 ms
StoBfestigkeit 300 m/s2 1000 m/s?

Isolationswiderstand

min. 50 MQ bei 500 VDC Mega (zwischen Anschlusskabel und Gehause)

Prifspannung 1000 VAC uber 1 Min. (zwischen Anschlusskabel und Gehause)
Umgebungstemperatur —10 bis 60°C
Schutzart IEC529 Standard IP67, JIS C 0920, wasserfest

Anschlusskabellange

Kontaktschutzbox: CD-P11, CD-P12

Bestellangabe fur das Anschlusskabel

(Beispiel) D-MOP|L |
Anschlusskabellange
Nil 0,5m
L 3 m
Z 5 m

Anm. 1) Anwendbarer Signalgeber mit 5 m Anschlusskabel “Z”
Reed-Schalter: Ohne
Elektronische Signalgeber: StandarméBig Anfertigung auf Bestellung.
Anm. 2) Kennzeichnen Sie elektronische Signalgeber mit flexiblem
Anschlusskabel durch “-61” hinter der Angabe der Anschlusskabellange.
« StandardmaBig wird fir D-M9 ein délbestandiges Vinylkabel O verwendet. Die
Angabe -61 muss der Teilenummer nicht angefiigt werden.

(Beispiel) D-MOPWVL-

Flexibel

Hysterese der Signalgeber

Zwischen dem Schaltpunkt EIN (ON) beim Anfahren des Signalgebers
und dem Schaltpunkt AUS (OFF) beim Wegfahren des Kolbens
ist eine Hysterese.

Betriebsstellung Schalter

= EN)

Reed-Schalter: max. 2 mm
_,|Hysterese [ gjekironischer Signalgeber:

max. 1 mm
%—‘ ‘

Betriebsstellung Schalter
(AUS)

19

O

<Verwendbares Signalgebermodell>

D-A9-A91V

Oben genannte Signalgeber sind nicht mit integrierter Funkenldschung ausgestattet.
Daher ist in folgenden Fallen eine Kontaktschutzbox mit dem Signalgeber
zu verwenden:

(@ Wenn eine induktive Last angesteuert wird.

@ Wenn die Verkabelung zur Last langer als 5 m ist.

® Wenn die Betriebsspannung 100 V AC betragt.

Die Lebensdauer der Kontakte kann eingeschrankt werden.

(Aufgrund von permanentem Erregungszustand).

Technische Daten

Bestell-Nr. CD-P11 CD-P12
Betriebsspannung 100 V AC 200V AC 24V DC
max. Strom 25 mA 12,5 mA 50 mA
= Anschlusskabellange — Anschlussseite Signalgeber 0.5 m
Anschlussseite Last 05m

Interner Schaltkreis

CD-P11 O TT g I °AUSbra
Funkenli)‘schung: L : N
:,,,J AUS blau
CD-P12 __ _ Spule
T OUT (+)
Zener-DioE Braun
. ouT (9
Blau
Abmessungen
4.4
<4 - J§
S AT cop 4
z “FE I 1 oo
Z ,/'—T VOLT L2 [ N
[y = -
= Q-3 | N34
g 46
Anschluss

Die Kontaktschutzbox sollte immer moglichst nahe am Signalgeber
montiert werden. Der Abstand zwischen dem Signalgeber und der
Kontaktschutzbox darf htchstens 1m betragen.

SVC



Serie MXP

Anschlussbeispiele Signalgeber

Grundsatzliches

3-Draht-System NPN

Haupt-
schalt-
kreis

)
©
o
©
=}
=}
=
@
w
=
o
3
<
)
3
w
<]
2
<
[=
>
«Q
-y
<
<
D
«Q
>
N
«Q
)
o
@
c
>
a
I
D
(2]
=

Haupt-
schalt-
kreis

3-Draht-System PNP

Haupt-
schalt-
kreis

2-Draht-System

Beispiele fir AnschluB an SPS (Speicherprogrammierbare Steuerung)

« Sink-Eingangsspezifikation
3-Draht-Syst., SPS

Schwarz

Einganga A~ """"""""7%
9 O

SPS
2-Draht-Syst.

Braun

Signalgeber

O
Blau

SPS
Eingangskarte

* Source-Eingangsspezifikation
3-Draht-Syst., SPS

Schwarz
O

Eingang

SPS
2-Draht-Syst.

Blau
O

O
Braun

SPS

Der Anschluf3 an speicherprogram-
mierbare Steuerungen muss geman

erfolgen.

Eingangskarte

Beispiele fur serielle Schaltung (AND) und Parallelschaltung (OR)

5 den Spezifikationen der Steuerungen

® 3-Draht-System,
AND-Schaltung fur NPN-Ausgang
(mit Relais)

Braun
Braun
Signalgeber 2 SBcIr;vzjarz

2-Draht-System mit 2 seriell
geschalteten Signalgebern (AND)

AND-Schaltung fiir NPN-Ausgang OR-Schaltung fur NPN-Ausgang
(nur mit Signalgebern)

<Relais-
kontakt

Die Betriebsanzeige leuchtet auf,

Braun
Signalgeber Schwarz
Blau as
T Braun
" Schwarz
Signalgeber 2
gnag Blau

wenn beide Signalgeber eingeschaltet

sind (EIN).
2-Draht-System mit 2 seriell

geschalteten Signalgebern (OR)

Braun Wenn zwei Signalgeber in Serie
geschaltet sind, kdnnen Stérun-
gen auftreten, da die Betriebs-
spannung im eingeschalteten
Zustand abnimmt.

Die LEDs leuchten auf, wenn
beide Signalgeber eingeschaltet
sind.

Signalgeber 2

Blau

Betriebsspannung bei ON = Versorgungsspannung — Restspannung x Anzahl 2
=24V — 4V x Anzahl 2
=16V

Beispiel: Versorgungsspannung 24V DC
Innerer Spannungsabfall des Signalgebers 4V

Signalgeber 1

Signalgeber 2

Braun

Blau

(Elektronischer Signalgeber)
Wenn zwei Signalgeber parallel
geschaltet sind, kénnen Stoérun-

Braun

Blau

gen auftreten, da die Betriebs-
spannung im ausgeschalteten
Zustand ansteigt

|

Betriebsspannung bei OFF = Kriechstrom x Anzahl 2 x Lastimpedanz

Beispiel:

P
Z

=1mA x Anzahl 2 = 3kQ
=6V

Lastimpedanz 3kQ

Kriechstrom des Signalgebers : 1mA

SVC
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Reed-Schalter: Direktmontage

D-A90(V)/D-A93(V)/D-A96(V) C €

Details zu nach internationalen Standards zertifizierten Produkte
finden Sie auf unserer Website unter www.smeworld.com.

Technische Daten der Signalgeber

SPS: Abkurzung furr speicherprogrammierbare Steuerung

D-A90/D-A90V (ohne Betriebsanzeige)

Eingegossene Kabel
Elektrischer Eingang: axial

AAchtung
Sicherheitshinweise zum Betrieb |

Befestigen Sie den Schalter mit der
vorhandenen am Schaltergeh&duse
angebrachten Schraube. Werden andere
als die angegebenen Schrauben benutzt,
kann der Signalgeber beschadigt werden.

Interner Schaltkreis Signalgeber

Signalgeber Bestell-Nr.

D-A90/D-A90V

Anwendung IC-Steuerung, Relais, SPS

Betriebsspannung max. 24 V AC/DC max. 48 V AC/DC max. 100 V AC/DC
max. Strom 50 mA 40 mA 20 mA
Kontaktschutzschaltung ohne

Interner Widerstand

1 Q max. (inkl. 3 m Anschlusskabellange)

D-A93/D-A93V/D-A96/D-A96V (mit Betriebsanzeige)

Signalgeber Bestell-Nr.

D-A93/D-A93V

D-A96/D-A96V

Anwendung Relais, SPS IC-Steuerung
Betriebsspannung 24V DC 100 V AC 4bis8V DC
Arbeitsstrombereich . .
max. Strom 5 bis 40 mA 5 bis 20 mA 20 mA
Kontaktschutzschaltung ohne
Interner D-A93 — max. 2.4 V (bis 20 mA)/max. 3 V (bis 40 mA)

max. 0,8 V
Spannungsabfall | D-A93V — max. 2.7 V

D-A90(V)

! Kontakt- o AUS (3)

E schutzboxi Braun
1 CD-P11 ! g
i cD-P12 !
0 AUS (4)
---------- * Blau

D-A93(V)
DD o | Braun ! :
: < 0 ! Kontakt- —OOUT (+)
E§ : : schutzbox:  Braun
=§ Zener-Diode! : CD-P11
2 : icpp12 !
] H :
.4 —o0UT (-)
[ VBlau L. ! Blau
D-A96(V)
TR, . DC (+)

5 Widerstand |
8 ; AUS bc
1 & || schutzdiode ! Schwarz Spannungs-
i : versorgung

@ i

¢ ' DC (1) e
............... H

Blau

Anm.) () Wenn eine induktive Last angesteuert wird.

(2) Wenn ein Kabel mit einer L4nge von

Uber 5 m eingesetzt wird.

(3) Bei einer Betriebsspannung von 100 VV AC.
Verwenden Sie bitte in den 0.g. Féllen ein
Kontaktschutzgehause.

(Detaillierte Angaben zur Kontaktschutzbox
finden Sie auf Seite 19).

21

Betriebsanzeige

EIN: rote LED

® Anschlusskabel

D-A90(V)/D-A93(V) — Olbestandiges Vinylkabel: 82,7, 0,18 mm?2 x 2 -adrig (braun, blau), 0.5 m
D-A96(V) — Olbestéandiges Vinylkabel: 2,7, 0,15 mm2 x 3-adrig (braun, schwarz, blau), 0.5 m
Anm. 1) Siehe Allgemeine Technische Daten Reed-Schalter und Anschlusskabellange auf Seite 19.

Anm. 2) Anschlusskabellangen siehe Seite 19.

Gewicht Einheit: g
Signalgebermodell D-A90 D-A90V D-A93 D-A93V | D-A96 D-A96V
Kabellange: 0.5 m 6 6 6 6 8 8
Kabellange: 3 m 30 30 30 30 41 41
Abmessungen [mm]
D-A90/D-A93/D-A96 Betriebsanzeige
M2,5 x 4¢ D-A90 ohne Betriebsanzeige
Schlitz-Einstellschraube ~
- o
5]
=7 == REE—
optimale

10 Schaltposition

D-A90V/D-A93V/D-A96V

M2,5 x 4¢

—22

(24.5)

28
b= %

(): Abmessungen fiir D-A93.

‘-QI
hes e —

10 optimale

22

Schiitz-Einstellschraube ™ |2 6

[

3|t @

Betriebsanzeige \

SVC

O

D-A90 ohne Betriebsanzeige

Schaltposition



Eingegossene Kabel

@ 2-Draht-Ausfihrung mit
reduziertem Laststrom
(2.5 bis 40 mA)

@ Bleifrei

@® UL zertifiziertes
Anschlusskabel (Typ 2844)

|
L

AAchtung
| Sicherheitshinweise zum Betrieb |

Befestigen Sie den Schalter mit der
vorhandenen, am Schaltergeh&duse
angebrachten Schraube. Werden andere
als die angegebenen Schrauben benutzt,
kann der Signalgeber beschadigt werden.

Interner Schaltkreis Signalgeber
D-MIN(V)

: —ODC(+)
1 Braun

O AUS
Schwarz

-0 AUS
Schwarz

o bcE)

ettt =1 11
D-M9B (V)
E--.nnn"""""""nn:OAUS(+)
H 1 Braun
o2 §
Pl A
LOAUS (1)
"""""""""""""" * Blau

Elektronischer Signalgeber: Direktmontage

D-MI9N(V)/D-M9P(V)/D-M9B (V) C €

Fir Details iber nach internationalen Standards zertifizierte
Produkte, bitte besuchen Sie uns unter www.smcworld.com.

Technische Daten der Signalgeber

SPS: Speicherprogrammierbare Steuerung

D-M9L1, D-M91V (With indicator light)

Signalgeber Bestell-Nr. | D-M9N D-MIONV D-M9P D-M9PV D-M9B D-M9BV
Elektrische Eingangsrichtung | axial vertikal axial vertikal axial vertikal
Anschlussart 3-Draht 2-Draht
Ausgangsart NPN PNP —
Anwendung IC-Steuerung, Relais, SPS 24 VDC Relais, SPS
Versorgungsspannung 5,12, 24 VDC (4.5 bis 28 V) —
Stromaufnahme max. 10 mA —
Betriebsspannung max. 28 VDC — 24 VDC (10 bis 28 VDC)
max. Strom max. 40 mA 2.5 bis 40 mA
Interner Spannungsabfall max. 0,8 V max. 4 V
Kriechstrom 100 pA Kkleiner als 24 VDC max. 0.8 mA
Betriebsanzeige EIN: rote LED

® Anschlusskabel

Olbestandiges Vinylkabel: 82.7 x 3.2 oval, 0.15 mm2,

D-M9B(V)

D-MON(V), D-M9P(V)

0.15 mm?2 x 2-adrig
0.15 mm?2 x 3-adrig

Anm. 1) Siehe Allgemeine Technische Daten Reed-Schalter und Anschlusskabellange auf Seite 19.
Anm. 2) Fir die Anschlusskabellangen, siehe Seite 19.

Gewicht )]
Signalgebermodell D-M9IN(V) D-M9P(V) D-M9B (V)
0.5 8 8 7
Anschlusskabellange
41 41 38
(m)
68 68 63
Dimensions [mm]
N
D-MoU e
-y
6 _|optimale Schaltposition
22 | 500 (3000)
Befestigungsschraube M2.5 x 4¢
Schlitz-Montageschraube
Betriebsanzeige
2.6
B
<l & :
22 500 (3000)
D-Mo0Vv

Befestigungsschraube M2.5 x 4¢

500 (3000) (5000)

2.6

Betriebsanzeige

Schlitz-Montageschraube 8

O
:

2 32 o
<

T/ ]

vi EoftHeos —+

2 6 |optimale Schaltposition
20
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Zweifarbige Anzeige, elektronischer Signalgeber:
Direktmontage

D-FONW(V)/D-FOPW(V)/D-FOBW(V) C €

Eingegossene Kabel

===

AAchtung
| Sicherheitshinweise zum Betrieb |

Befestigen Sie den Schalter mit der
vorhandenen am Schaltergehduse
angebrachten Schraube. Werden andere
als die angegebenen Schrauben benutzt,
kann der Signalgeber beschadigt werden.

Interner Schaltkreis Signalgeber
D-FONW(V)

DC (1)
Braun

AUS
Schwarz

oDC (+)
1 Braun

—OAUS
Schwarz

oDC (-)
Blau
D-FOBW(V)
"""""""""""""'E OAUS (1)
i Braun
: i% ~
} 0AUS ()
"""""""""""""" Blau
Betriebsanzeige
EIN
Betriebsbereich i : l AUS
| | :
I Display | ! :
P !
L JRot Grun__{__._Rot_H
.\-. optimale

'\, Schaltposition

Details zu nach internationalen Standards zertifizierten Produkten
finden Sie auf unserer Website unter www.smeworld.com.

Technische Daten der Signalgeber

23

SPS: Abkirzung fiir speicherprogrammierbare Steuerung

D-FOOW/D-FOOWV (mit Betriebsanzeige)
Signalgeber Bestell-Nr.| D-FONW | D-FONWV | D-FOPW | D-FOPWV | D-F9BW | D-F9BWV
Elektrische Eingangsrichtung axial vertikal axial vertikal axial vertikal
Anschlussart 3-Draht 2-Draht
Ausgangsart NPN PNP —
Anwendung IC-Steuerung, Relais, SPS 24V DC Relais, SPS
Versorgungsspannung 5, 12,24V DC (4,5 bis 28 V DC) —
Stromaufnahme max. 10 mA —
Betriebsspannung max. 28 V DC — 24V DC (10 bis 28 V DC)
max. Strom max. 40 mA max. 80 mA 5 bis 40 mA

max. 1.5V
ISnr;er?ri:ngsabfall 10“&;%"5;33%) max. 0.8 V max. 4V
Kriechstrom 100 pA max. bei 24 V DC max. 0.8 mA
Betriebsanzeige Betriebsbereich Rote LED Ifeuchtet

Optimale Schaltposition -+ Griine LED leuchtet

@® Anschlusskabel
Olbestandiges Vinylkabel: 2.7, 0.15 mm2 x 3-adrig (braun, schwarz, blau), 0.18 mm? x 2 -adrig
(braun, blau), 0.5 m

Anm. 1) Auf Seite 19 finden Sie die allgemeinen technischen Daten der Reed-Schalter.

Anm. 2) Anschlusskabelldngen siehe Seite 19.

Gewicht (o]
Signalgebermodell D-FONW(V) D-FOPW(V) D-FOBW(V)
. 0.5 7 7 7
Anschlus[srﬁ]abellange a4 a4 32
56 56 52
Abmessungen [mm

D-FoIW ©
o ——— r———t W

6 | optimale Schaltposition

Befestigungsschraube M2,5 x 4¢
Schlitz-Einstellschraube

Betriebsanzeige :
[S]

RreEE =

D-FOLIWV

3.8

u o .
optimale Schaltposition © ;

Befestigungsschraube M2,5 x 4¢
Schlitz-Einstellschraube

Betriebsanzeige

20
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Serie MXP
Bestelloptionen

Einsatzmoglichkeiten der Bestelloptionen

Bestelloptionen Inhalt MXPJ6 | MXP6 | MXP8 | MXP10 | MXP12 | MXP16 Anm.

(@ Rostfreie Fiihrung X42| @ o [ J o o o

@ warmebehandelter Stahlanschlag | X16 o o [ o o nur Stahlanschlag

(® Axialer Druckluftanschluss xX23| @ o o o o o

@ Fur Hubbegrenzung X51 o o [ J @ | auBer bei Ausfiihrungen mit StoBdampfer
Symbol Symbol

1 Rostfreie Fihrung -X42 2  Warmebehandelter Stahlanschlag -X16

MXP ’ Standard-Bestell-Nr.— Modellangaben Seite 3 ‘ —_ X42 MXP ’ Standard-Bestell-Nr.— Modellangaben Seite 3 ‘ — X16

| lStahIanschIag
MXPJ6 ’ Standard-Bestell-Nr.- Modellangaben Seite 3 ‘ — X42
4 Rostgeschiitzter Um die Abnutzung des Stahlanschlags zu reduzieren, wird

Fihrungs-typ fir die Hubeinstellschraube warmebehandelter Chrom-
Molydé&n-Stahl verwendet.

Gehdause, Tisch und Fuhrungsblock sind aus rostfreiem
Stahl gefertigt; ist ein erhdhter Rostschutz erforderlich,
verwenden Sie diese Ausfiihrung. Gehause, Tisch und Technische Daten
Fuhrungsblock werden einer Rostschutzbehandlung
unterzogen, wodurch die Materialfarbe schwarz ist.

Kolben-Durchmesser [mm] 6 8, 10, 12 16
Technische Daten Medium Druckiuft

Geschwindigkeitsbereich 50 bis 200 mm/s

Modell Rostgeschutzt Dampfung ohne
Hubeinstellung nur auf einer nur auf einer nur auf einer
Kolben-Durchmesser [mm] 6.8,10,12,16 Seite 0 bis 5 mm | Seite 0 bis 5 mm | Seite 0 bis 4 mm
Medium Druckluft .
Konstruktion/Abmessungen entsprechen denen der

Oberflachenbehandlung Sperzielle Rostschutzbehandlung A™ 2 Standardausfiihrung. Siehe Seiten 10 bis 17).

Anm. 1) Die Abmessungen entsprechen denen der Standardausfiihrung.
Anm. 2) Gehause, Schlitten und Fuhrungsblock sind aufgrund der
speziellen Rostschutzbehandlung schwarz.

24
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Serie MXP

Symbol
3 Axialer Druckluftanschluss - Gewindestiftausfiihrung -X23

MXP | Standard-Bestel-r. Modellangaben Seite 3 | — X23

MXPJ6 ’ Standard-Bestell-Nr.- Modellangaben Seite 3‘ — X23

‘Einstellschraube
axialer
Leitungsanschluss

Die Verschlussschrauben des axialen Luftanschlusses

(M-3P, M-5P) werden gegen einen Innensechskant-

Gewindestift ausgetauscht, und die Gesamtlange wird gekiirzt.

Anm.: Der Gewindestift wird gesichert und kann nicht
entfernt werden.

Abmessungen

Symbol

4 'Lange Einstellmutter fir Hubbegrenzung -X51

MXP | Standard-Bestell-r. Modellangaben Seite 3 | — X51

l Langzeiteinstellmutter

Die Einstellmutter wurde insgesamt verlangert, um die
Hubeinstellung von allen Seiten vornehmen zu kénnen.

Abmessungen

MXPJ6

;az__qlg; Standard-

N

1

ﬁ—é o -
| z

M

\V4

2.4 ‘ 2.4 2-Verschlussschraube: M-3P
-X23
© @
VA 2-Innensechskant-
Einstellschraube: M3 x 3 (mm]
Modell Z
MXPJ6-5-X23 44
MXPJ6-10-X23 59
MXP6

A 2-Innensechskant-
Einstellschraube: M3 x 3 [mm
Modell z
MXP6-5-X23 45
MXP6-10-X23 60

MXP8,10,12,16

! Standard- % ] L F]
@§E>@ produkt Jﬁ ]
1
2-Verschlussschraube: M-5P 3 ‘ A ‘ 3
-X23 [l
: F et
CTg 7
2-Innensechskant- 7
Einstellschraube: M5 x 4 [mm]
Modell z
MXP8-10-X23 60
MXP8-20-X23 90
MXP10-10-X23 60
MXP10-20-X23 90
MXP12-15-X23 76
MXP12-25-X23 106
MXP16-20-X23 102
MXP16-30-X23 128

25

MXP8,10,12,16

tandardprodukt 7‘3} Q =
T
BL}@ o o
| |
-X51 A @ c

Max. B D

)
2l
Lho |

[mm]
Modell B © D
MXP8-[-X51 10.5 8 4.5
MXP10-[0-X51 20 10.5 8 4.5
MXP12-[0-X51 20 9 9 5
MXP16-[0-X51 25 12 10 6

O



Serie MXP
Produktspezifische Sicherheitshinweise

Diese Sicherheitsvorschrifte sollen vor gefahrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schitzen. In den Vorschriften wird die Schwere der potentiellen Gefahren durch die
Gefahrenworte «Achtung», «Warnung» oder «Gefahr» bezeichnet. Um die Sicherheit
zu gewahrleisten, stellen Sie die Beachtung der 1SO4414 Hinweis 1) 31§ B 8370 Hinweis 2)
und anderer Sicherheitsvorschriften sicher.

A AC h t un g Bedienungsfehler kdnnen zu geféhrlichen Situationen fiir Personen oder Sachschéden fiihren.
A Wal’ nun g . Bedienungsfehler kénnen zu schweren Verletzungen oder zu Sachschaden fuhren.

A G efah r . Unter auBergewodhnlichen Bedingungen kénnen schwere Verletzungen oder umfangreiche
Sachschaden die Folge sein.

Hinweis 1) ISO4414: Pneumatische Fluidtechnik - Empfehlungen fir den Einsatz von Ausrustungen fir Leitungs-
und Steuerungssysteme.
Hinweis 2) JIS B 8370: Grundsatze flir pneumatische Systeme.

A\Achtung

@Verantwortlich fiir die Kompatibilitat bzw. Eignung ausgewéhlter Pneumatik-
Komponenten ist die Person, die das Pneumatiksystem (Schaltplan) erstellt
oder dessen Spezifikation festlegt.

Da SMC-Komponenten unter verschiedensten Betriebsbedingungen eingesetzt werden kénnen, darf
die Entscheidung tber deren Eignung fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erflllung der spezifischen Anforderungen tberprift wird.

@Druckluftbetriebene Maschinen und Anlagen diirfen nur von ausgebildetem
Personal betrieben werden.
Druckluft kann gefahrlich sein, wenn ein Bediener mit deren Umgang nicht vertraut ist. Montage,
Inbetriebnahme und Wartung von Druckluftsystemen sollte nur von ausgebildetem und erfahrenem
Personal vorgenommen werden.

©Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner
Komponenten dirfen erst dann vorgenommen werden, wenn die
nachfolgenden Sicherheitshinweise beachtet werden:

1. Inspektions- oder Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst dann ausgefihrt
werden, wenn Uberpriift wurde, dass dieselben sich in sicheren und gesperrten Schaltzustanden
(Regelpositionen) befinden.

2. Sollen Bauteile bzw. Komponenten entfernt werden, dann zunachst Punkt 1) sicherstellen.
Unterbrechen Sie dann die Druckversorgung fir diese Komponenten und machen Sie das
komplette System durch Entliften drucklos.

3. Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind Massnahmen zu treffen, mit denen
verhindert wird, dass Zylinderkolbenstangen usw. plétzlich herausschieBen (z.B. durch den

Einbau von SMC-Startverzdgerungsventilen fir langsamen Druckaufbau im Pneumatiksystem.)

OBitte nehmen Sie Verbindung zu SMC auf, wenn das Produkt unter einer
der nachfolgenden Bedingungen eingesetzt werden soll:

1. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen technischen Daten abweichen
oder bei Einsatz des Produktes im AuBBenbereich.

2. Einbau innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung mit Kernenergie, Eisenbahnen,
Luftfahrt, Kraftfahrzeugen, medizinischem Gerat, Lebensmitteln und Getréanken, Geraten fir
Freizeit und Erholung, Notauschaltkreisen, Stanz- und Pressenanwendungen oder
Sicherheitsausristung eingesetzt werden.

3. Anwendungen, bei denen die Mdglichkeit von Schaden an Personen, Sachwerten oder Tieren
besteht und die eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

N
2

Umschlagseite 1



Umschlagseite 2

Serie MXP

Al

Sicherheitshinweise zur Auslegung

AWarnung

. Es besteht die Gefahr von geféhrlichen, abrupten
Bewegungen der Pneumatikzylinder, wenn gleitende Teile
der Anlage durch externe Kréfte verdreht werden o.4.
Dabei besteht Verletzungsgefahr, z. B. durch ein MitreiBen der
Hande oder FuBe in die Anlage, oder die Anlage selbst kann
beschéadigt werden. Daher ist die Anlage auf einen
gleichmaBigen Betrieb einzustellen, und so zu konzipieren,
dass derartigen Risiken vorgebeugt wird.

. Eine Schutzabdeckung wird empfohlen, um die
Verletzungsgefahr so gering wie maoglich zu halten.
Wenn ein feststehendes Objekt und bewegliche Zylinderteile sich
nahe beieinander befinden, besteht Verletzungsgefahr. Konstruieren
Sie die Anlage so, dass Kérperkontakt vermieden wird.

. Ziehen Sie alle feststehenden und angeschlossenen
Teile so fest, dass sie sich nicht I6sen kénnen.

Insbesondere wenn ein Zylinder mit hoher Geschwindigkeit betrieben
oder an Orten mit starken Vibrationserscheinungen aufgestellt wird,
ist sicherzustellen, dass alle Teile fest angezogen bleiben.

. Eventuell kann eine Verzégerungsschaltung
oder ein StoBdampfer erforderlich sein.

Wird ein Objekt mit hoher Geschwindigkeit angetrieben oder ist die Last
sehr schwer, reicht die zylindereigene Dampfung nicht aus, um den
Aufprall abzufangen. Bauen Sie eine Verzdgerungsschaltung ein, um die
Geschwindigkeit vor dem Dampfungsvorgang zu reduzieren, oder
installieren Sie einen externen Sto3dé&mpfer, um den Aufprall abzufangen.
In diesem Fall muss auch die Steifigkeit der Anlage Uberprift werden.

. Ziehen Sie einen mdglichen Betriebsdruckabfall
durch Stromausfall usw. in Betracht.

Wird ein Zylinder in einem Klemmmechanismus verwendet, besteht die
Gefahr, dass Werkstlicke herunterfallen, wenn die Klemmkraft aufgrund
eines durch einen Stromausfall 0.4. verursachten Systemdruckabfalls
nachldsst. Daher sind Schutzvorrichtungen zu installieren, um
Personen- und/oder Sachschéden zu verhindern. Auch bei hdngenden
Systemen und Hebevorrichtungen sind SchutzmaBnahmen gegen ein
Herabfallen von Werkstiicken zu treffen.

. Ziehen Sie einen moglichen Ausfall der
Energieversorgung in Betracht.
Es sind MaBnahmen zu treffen, um Personen- und Sachschaden
zu vermeiden, wenn die Energieversorgung bei pneumatisch,
elektrisch oder hydraulisch gesteuerten Systemen ausfallt.

. Konzipieren Sie entsprechende Schaltungen zur
Vermeidung abrupter Bewegungen angetriebener Objekte.
Wenn ein Zylinder (ber ein Wegeventil (Mittelstellung offen)
betrieben wird, oder wenn nach dem Entliften des Restdrucks aus
dem Schaltkreis erneut angefahren wird usw., fahren der Kolben und
das angetriebene Objekt abrupt und mit hoher Geschwindigkeit an,
weil Druck im Zylinderinneren fehlt, wenn der Zylinder einseitig mit
Druck beaufschlagt wird. Deshalb sind die Ausriistungen so zu
wahlen und die Schaltungen so zu konzipieren, dass abrupte
Bewegungen verhindert werden und sich damit die Gefahr von
Verletzungen und/oder Schaden an der Anlage reduziert.

. Ziehen Sie mdgliche Notausschaltungen in Betracht.
Konzipieren Sie das System so, dass keine Personen- oder
Sachschdden entstehen, wenn die Anlage durch eine manuelle
Notausschaltung, das Auslésen einer Sicherheitsvorrichtung bzw.
unter nicht normalen Bedingungen wie Stromausfall angehalten wird.

. Befolgen Sie die zum erneuten Anfahren nach einer
Notausschaltung oder einem unvorhergesehenen
Stillstand erforderlichen Schritte.

Konzipieren Sie das System so, dass bei einem erneuten Anfahren
keine Personen- oder Sachschaden verursacht werden kénnen.
Installieren Sie eine manuelle Sicherheitsvorrichtung, wenn
der Zylinder wieder in Grundstellung gebracht werden muss.

N
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Sicherheitshinweise zum Antrieb 1

Vor der Inbetriebnahme aufmerksam durchlesen.

L Auswahl
A Warnung

Beachten Sie die technischen Daten.

Die in diesem Katalog prasentierten Produkte sind fir den Einsatz in
industriellen pneumatischen Anlagen konzipiert. Wenn die Produkte unter
Bedingungen eingesetzt werden, bei denen Druck und/oder Temperatur
auBerhalb der angegebenen Bereichsgrenzen liegen, kénnen Schéden
und/oder Funktionsstérungen auftreten. Vermeiden Sie einen Einsatz
unter solchen Bedingungen. (Siehe technische Daten.)

Wenden Sie sich bitte an SMC, wenn ein anderes Medium als Druckluft
verwendet werden soll.

. Anhalten in Zwischenstellung

Mit einem 5/3-Wegeventil mit geschlossener Mittelstellung ist es aufgrund
der Verdichtbarkeit der Druckluft schwierig, den Zylinderkolben in einer
vorgegebenen Position korrekt und exakt anzuhalten.

Da Ventile, Zylinder usw. nicht absolut dicht sind, ist es in bestimmten
Féallen auBerdem nicht mdglich, die Halteposition wahrend eines langeren
Zeitintervalls konstant zu halten. Wenden Sie sich bitte an SMC, wenn
eine Halteposition Uber ein langeres Zeitintervall gehalten werden soll.

A\ Achtung

1. Betreiben Sie das Gerat

innerhalb des
maximal zuldssigen Hubbereichs.

Bei einem Betrieb Uber dem maximal zuldssigen Hubbereich
wird die Kolbenstange beschadigt. Entnehmen Sie den
maximal verwendbaren Hub dem Modellauswahlverfahren fur
die Pneumatikzylinder.

. Betreiben Sie den Kolben in einem Betriebsbereich

der gewaéhrleistet, dass am Hubende keine
Beschéadigung durch den Aufprall entsteht.

. Verwenden Sie ein Drosselriickschlagventil zur gleich-

méBigen Einstellung der Zylindergeschwindigkeit von
einer niedrigen Anfangs- bis zur gewiinschten End-
geschwindigkeit.

A\ Achtung

Richten Sie beim AnschlieBen die Kolbenstangenachse
mit der Last- und der Bewegungsrichtung aus.

Bei inkorrekter Ausrichtung kénnen die Kolbenstange und das
Zylinderrohr verdreht werden, was aufgrund der Reibung Schéaden
an der  Zylinderrohrinnenseite,  den Lagern,  der
Kolbenstangenoberflache, den Dichtungen usw. verursachen kann.
Verwendung einer externen Fiihrung
befestigen Sie die Last so am Kolben-
stangenende, dass Last und Fiihrung einander
wahrend des Hubes nicht behindern.

. Die gleitenden Teile von Zylinderrohr oder Kolbenstange

diirfen nicht durch Schldge oder Festhalten mit anderen
Gegenstanden zerkratzt oder verbeult werden.

Die Kolbendurchmesser sind innerhalb genauer Toleranzgrenzen gefertigt,
so dass bereits eine leichte Verformung Funktionsstdrungen verursachen
kann. AuBerdem konnen Kratzer oder Beulen an der Kolbenstange die
Dichtungen beschadigen und Luftleckagen verursachen.

. Beugen Sie ReibverschweiBungen von

drehenden Bauteilen vor.

Verhindern Sie ReibverschweiBungen von drehenden Teilen
(Stifte usw.) durch regelméaBiges Auftragen von Schmierfett.
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A\ Achtung

5. Verwenden Sie das Gerat erst, wenn Sie
sicherstellen kdnnen, dass es korrekt funktioniert.
Nach Montage-, Reparatur-, Anderungsarbeiten usw. die Druckluft-
und Stromversorgung anschlieBen und mit Hilfe geeigneter
Funktions- und Dichtheitskontrollen die korrekte Montage Gberpriifen.

6. Betriebshandbuch

Der Einbau der Produkte darf erst erfolgen, nachdem das
Handbuch aufmerksam durchgelesen und sein Inhalt verstanden
wurde. Bewahren Sie das Betriebshandbuch auBerdem so auf,
dass jederzeit Einsicht genommen werden kann.

| Druckluftanschluss
A\ Achtung

1. Vorbereitende MaBnahmen

Die Leitungen vor dem AnschlieBen grindlich auswaschen oder
mit Druckluft ausblasen, um Splitter, Schneiddl und andere
Verunreinigungen aus dem Leitungsinneren zu entfernen.

2. Verwendung von Dichtband
Achten Sie beim Zusammenschrauben der Leitungen und der
Schraubverbindungen darauf, dass weder Splitter von den
Leitungsgewinden noch Dichtungsmaterial in die Leitungen gelangen.
Lassen Sie auBerdem bei Gebrauch von Dichtband am Ende
der Leitungen/Verschraubungen 1,5 bis 2 Gewindegénge frei.

Montage

Wickelrichtung

A\ Achtung

1. Schmieren von lebensdauergeschmierten Zylindern

Der Zylinder ist ab Werk geschmiert und kann deshalb ohne
weitere Schmierung eingesetzt werden.

Sollte er jedoch trotzdem zusétzlich geschmiert werden, muss dafiir ein
Turbinendl der Klasse 1 (ohne Additive) ISO VG32 verwendet werden.
Wird die Schmierung spater eingestellt, kdnnen
Funktionsstérungen auftreten, weil das neue Schmiermittel das
Originalschmiermittel verdrangt hat. Aus diesem Grund ist die
Schmierung fortzusetzen, wenn einmal damit begonnen wurde.

A Warnung

1. Verwenden Sie saubere Druckluft.
Verwenden Sie keine Druckluft, die Chemikalien, synthetische
Ole mit organischen Lésungsmitteln, Salze oder korrosive Ga-
se usw. enthélt, da dies zu Sch&den oder Funktionsstérungen
fhren kann.

O

SVC

Sicherheitshinweise zum Antrieb 2

Vor der Inbetriebnahme aufmerksam durchlesen.

A\ Achtung

. Installieren Sie Luftfilter.

Bauen Sie Luftfilter méglichst nahe an den Ventilen an deren
Eingangsseite ein. Es sollte ein Filtrationsgrad von max. 5 u
ausgewahlt werden.

. Installieren Sie einen Nachkiihler, Lufttrockner
oder Wasserabscheider (Kondensatablass).
Druckluft, die groBe Mengen an Kondensat enthélt, kann
Fehlfunktionen der Ventile oder anderer Pneumatikgerate
verursachen. Um dem vorzubeugen, muss ein Lufttrockner,
Nachkuhler, Wasserabscheider 0.4. installiert werden.

. Verwenden Sie das Produkt innerhalb der angegebenen
Medien- und Umgebungstemperaturbereiche.

Verhindern Sie ein Gefrieren bei Temperaturen unter 5°C, da
durch gefrierende Feuchtigkeit im System Schéaden an Dichtungen
sowie Funktionsstérungen verursacht werden kénnen.

Weitere Details zur Druckluftqualitdt finden Sie im Katalog
“Luftaufbereitungsgerate”.

A Warnung

. Nicht in korrosiven Umgebungen verwenden.

. Schiitzen Sie die Kolbenstange in staubigen

Einsatzumgebungen oder an Orten, an
denen das Produkt standig Wasser- oder
Olspritzern usw. ausgesetzt ist, mit einer
geeigneten Abdeckung.

. Wenn Sie Signalgeber verwenden, setzen Sie
das Produkt nicht in Umgebungen mit
starken Magnetfeldern ein.

A Warnung

1. Fihren Sie die Instandhaltungsarbeiten geman
der Angaben im Betriebshandbuch aus.

Bei unsachgeméBer Handhabung kann es zu Fehlfunktionen
oder Schaden an Maschinen und Anlagen kommen.

. Ausbau von Bauteilen und Zufiihren/
Ablassen von Druckluft

Stellen Sie vor dem Ausbau einer Anlage oder eines Gerates
sicher, dass die geeigneten MaBnahmen getroffen wurden, um
ein Herunterfallen bzw. eine unvorhergesehene Bewegung
von angetriebenen Objekten und Geraten zu verhindern.
Schalten Sie anschlieBend die Stromversorgung aus und
reduzieren Sie den Systemdruck auf Null. Erst dann durfen
Maschinen und Gerate abgebaut werden.

Gehen Sie bei der Wiederinbetriebnahme vorsichtig vor und
stellen Sie sicher, dass geeignete Vorkehrungen getroffen
wurden, um ein abruptes Anfahren des Zylinder zu vermeiden.

A\ Achtung

1. Kondensatablass

Lassen Sie das Kondensat, das sich in den Luftfiltern
ansammelt, regelménig ab. (Siehe technische Daten).

—
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Signalgeber Sicherheitshinweise 1

Vor der Inbetriebnahme aufmerksam durchlesen.

Konstruktion und Auswahl

A Warnung

1. Beachten Sie die technischen Daten.

Lesen Sie die technischen Daten aufmerksam durch, und
verwenden Sie dieses Produkt dementsprechend. Das
Produkt kann beschadigt werden oder Funktionsstérungen
kénnen auftreten, wenn die zulassigen technischen Daten
(Betriebsstrom, Spannung, Temperatur oder StoBlast, usw.)
nicht eingehalten werden.

2. Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen, wenn mehrere
Antriebe nahe beieinander eingesetzt werden.
Falls mehrere Antriebe nahe beieinander montiert werden,
kénnen Magnetfeldinterferenzen bei den Singalgebern zu
Funktionsstérungen fiihren. Halten Sie einen Mindestabstand
von 40 mm zwischen den Zylindern ein.

3. Achten Sie auf die Einschaltzeit eines
Signalgebers in mittlerer Hubposition.
Wenn sich ein Signalgeber auf einer mittleren Hubposition
befindet und eine an den Signalgeber angeschlossene Last
angetrieben wird, reagiert der Signalgeber, wenn der Schlitten
vorbeifdhrt. Wenn die Geschwindigkeit jedoch zu hoch ist,
wird die Betriebszeit verkurzt und die Last kann nicht korrekt
bewegt werden. Die maximal erfassbare Kolbenge-
schwindigkeit betragt:

Schaltbereich des Signalgebers (mm)
Ansprechzeit der Last (ms)

V (mm/s) = X 1000

4. Halten Sie die Anschlussleitungen so kurz
wie méglich.
<Reed-Schalter>
Mit zunehmender Lange der Anschlussleitungen wird der
Einschaltstrom des Signalgebers stéarker, was die Haltbarkeit
des Produkts beeintrachtigen kann. (Der Signalgeber bleibt
standig in EIN-Stellung.)
1) Verwenden Sie eine Kontaktschutzbox, wenn die Kabel 5
m oder l&nger sind.
<Elektronische Signalgeber>
2) Obwohl die Leitungsldnge die Funktionstiichtigkeit des
Signalgebers normalerweise nicht beeinflusst, sollte das
verwendete Kabel nicht Ianger als 100 m sein.
5. Beachten Sie, dass ein interner

Spannungsabfall durch den Signalgeber
auftritt.

<Reed-Schalter>

1) Signalgeber mit Betriebsanzeige (auBer D-A96, A96V)

* Beruicksichtigen Sie, dass bei in Serie geschalteten
Signalgebern, wie unten dargestellt, aufgrund des
internen Widerstandes der LEDs ein betrachtlicher
Spannungsabfall auftritt. (Siehe Interner Spannungsabfall
in den Technischen Daten der Signalgeber.)

[Bei “n” angeschlossenen Signalgebern nimmt der
Spannungsabfall um den Faktor “n” zu.]
Es ist moglich, dass ein Signalgeber korrekt arbeitet und
die Last gleichzeitig nicht funktioniert.

} o Oo—----——0
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« Ahnlich kann auch bei einer bestimmten Spannung die Last
unwirksam sein, wahrend der Signalgeber korrekt
funktioniert. Deshalb muss nach Ermittlung der
Mindestbetriebsspannung der Last die nachstehende Formel
erflllt sein.

Mindestbetriebs-
spannung der Last

Versorgungs-_ Interner Spannungs-
spannung abfall des Schalters

2) Falls der interne Widerstand einer LED einen Stérfaktor
darstellt, wéhlen Sie einen Signalgeber ohne LED (Modell
A90, A90V).

<Elektronische Signalgeber>

3) Im Allgemeinen ist der interne Spannungsabfall bei
Verwendung eines Elektronischen Signalgebers mit 2-
Draht-System gréBer als bei Verwendung eines Reed-
Schalters. Befolgen Sie dieselben Hinweise wie unter
vorstehend genanntem Punkt (1).
Beachten Sie auBerdem, dass kein
verwendet werden kann.

Achten Sie auf Kriechstréme.
<Elektronische Signalgeber>

Bei einem elektronischen Signalgeber mit 2-Draht-System
flieBt, selbst im ausgeschalteten Zustand, ein Kriechstrom zur
Betatigung des inneren Schaltkreises in Richtung Last.

12VDC-Relais

Arbeitsstrom der Last
(Eingangssignal der Steuerung AUS)

Leckage
Strom

Falls die oben stehende Bedingung nicht erfullt wird, wird der
interne Stromkreis nicht ordnungsgemafB zurlckgesetzt (er
bleibt auf EIN). Verwenden Sie in diesem Fall einen
Signalgeber mit 3-Draht-System.

Der Kriechstrom nimmt bei Parallelanschluss von “n”
Signalgebern um den Faktor “n” zu.
Verwenden Sie keine Last, die

Spannungsspitzen erzeugt.
<Reed-Schalter>

Verwenden Sie eine Kontaktschutzbox, falls eine Last
angesteuert wird, die Spannungsspitzen erzeugt, wie z. B. ein
Relais.

<Elektronische Signalgeber>

Obwohl am Ausgang des elektronischen Signalgebers zum
Schutz gegen Spannungsspitzen eine Zenerdiode angeschlossen
ist, kénnen durch wiederholte Spannungsspitzen Schaden
verursacht werden. Wenn eine Last, die Spannungsspitzen
erzeugt (z. B. ein Relais oder ein Elektromagnetventil), direkt
angesteuert werden soll, verwenden Sie einen Signalgeber, der
Spannungsspitzen selbstandig unterdriickt.

Hinweise fir die Verwendung
Verriegelungsschaltkreisen

Wenn ein Signalgeber fiir einen Verriegelungskreis mit hoher
Zuverldssigkeit verwendet wird, sehen Sie ein mehrfach
abgesichertes Verriegelungssystem vor, um Probleme zu
vermeiden. Das doppelte Verriegelungssystem sollte
mechanische Schutzfunktionen aufweisen oder zusammen mit
dem Signalgeber einen weiteren Schalter (Sensor)
verwenden. Fihren Sie auBerdem regelméaBige Inspektionen
durch, und Uberprifen Sie die ordnungsgemafie Funktion.

Lassen Sie ausreichend Freiraum fir

Instandhaltungsarbeiten.

Planen Sie bei der Entwicklung neuer Anwendungen
genigend Freiraum fir die Durchfiihrung von technischen
Inspektionen und InstandhaltungsmaBnahmen ein.

in
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Montage und Einstellung

A Warnung

1.

Vermeiden Sie, dass  Signalgeber
herunterfallen oder eingedriickt werden.
Vermeiden Sie bei der Handhabung, dass die Signalgeber
herunterfallen oder eingedriickt werden, und setzen Sie sie keiner
GibermaBigen StoBbelastung aus (max. 300m/s? fiir Reed-Schalter
und max. 1000m/s? fiir elektronische Signalgeber).

Auch bei intaktem Geh&use kann der Signalgeber innen
beschéadigt sein und Funktionsstérungen verursachen.

. Halten Sie einen Antrieb nie an den

Signalgeberkabeln fest.

Halten Sie einen Zylinder nie an seinen Anschlussdrahten fest.
Das kann nicht nur ein ReiBen der Dréhte, sondern aufgrund
der Belastung auch Schaden an Bauteilen im Inneren des
Signalgebers verursachen.

. Befestigen Sie die Signalgeber mit dem

richtigen Anzugsmoment.

Wird ein Signalgeber mit einem zu hohen Anzugsmoment
festgezogen, kénnen die Befestigungsschrauben oder der Signalgeber
selbst beschadigt werden. Bei einem zu niedrigen Anzugsmoment
hingegen kann der Signalgeber aus der Position gleiten.

.Installieren Sie die Signalgeber in mittlerer

Schaltposition.

Justieren Sie die Einbauposition des Signalgebers so, dass der
Kolben im mittleren Schaltbereich des Signalgebers anhalt
(Signalgeber in Stellung EIN). (Die im Katalog dargestellte Einbaulage
zeigt die optimale Position am Hubende.) Wenn der Signalgeber am
Rand der Schaltposition befestigt wird (nahe dem Ein- oder
Ausschaltpunkt), ist das Schaltverhalten moglicherweise nicht stabil.

<D-M9>

Wenn zum Ersatz &lterer Serien der Signalgeber D-M9

verwendet wird, kann dieser aufgrund seines geringeren

Betriebsbereichs méglicherweise nicht funktionieren.

Zum Beispiel

* Anwendungen, bei denen sich die Stoppposition des Antriebs
andern kann und den Betriebsbereich des Signalgebers
Uberschreitet, z. B. Schieben, Driicken, Klammern, usw.

e Anwendungen, bei denen der Signalgeber zur Erfassung
einer Zwischenstoppposition des Antriebs verwendet wird. (In
diesem Fall wird die Erfassungszeit verkirzt).

In diesen Féllen muss der Signalgeber auf die Mitte des

erforderlichen Erfassungsbereichs eingestellt werden.

A\ Achtung

1. Befestigen Sie den Schalter

mit der am
Schaltergehduse angebrachten Schraube. Werden
andere als die angegebenen Schrauben benutzt,
kann der Signalgeber beschédigt werden.

A Warnung

1. Vermeiden Sie ein wiederholtes Biegen oder

Dehnen der Dréhte.
Biege- und Dehnbelastungen verursachen Briche in den
Anschlussdrahten.

Schliessen Sie die Last an, bevor das
System unter Spannung gesetzt wird.
<2-Draht-System>

Wenn die Systemspannung angelegt wird, und der
Signalgeber nicht an eine Last angeschlossen ist, wird dieser
durch den zu hohen Stromfluss sofort zerstort.

N

Signalgeber Sicherheitshinweise 2

Vor der Inbetriebnahme aufmerksam durchlesen.

Elektrischer Anschluss

3.

4.

5.

6.

SVC

Uberpriifen Sie die der

elektrischen Anschliisse.

Stellen Sie sicher, dass die Isolierung der Anschllisse nicht
fehlerhaft ist (Kontakt mit anderen Schaltungen, Erdungsfehler,
defekte Isolierungen zwischen Anschlliissen usw.). Zu groBBer
Stromfluss in einen Signalgeber kann Schaden verursachen.

Verlegen Sie die Leitungen nicht zusammen
mit Strom- oder Hochspannungsleitungen.

Verlegen Sie die Leitungen getrennt von Strom- oder
Hochspannungsleitungen. Die Anschlusse dirfen zu diesen
Leitungen weder parallel verlaufen noch dirfen sie Teil
derselben Schaltung sein. Elektrische Kopplungen kénnen

Fehlfunktionen des Signalgebers verursachen.

Verhindern Sie Lastkurzschliisse.
<Reed-Schalter>

Wird das System mit kurzgeschlossener Last eingeschaltet, so wird
der Signalgeber durch den hohen Stromfluss sofort beschadigt.
<Elektronische Signalgeber>

D-M9L] sowie alle Modelle mit PNP-Ausgang besitzen keine
eingebauten Schutzschaltungen gegen Kurzschllisse. Bei
einem Lastkurzschluss werden diese Signalgeber, wie die
Reed-Schalter, sofort beschadigt.

Achten Sie beim Gebrauch von Signalgebern mit 3-Draht-System
besonders darauf, die braune [rote] Eingangsleitung nicht mit der
schwarzen [wei3en] Ausgangsleitung zu vertauschen.

Vermeiden Sie Anschlussfehler.
<Reed-Schalter>

Ein Signalgeber mit 24 V DC und Betriebsanzeige hat Polaritat. Das

braune [rote] Kabel ist (+) und das blaue [schwarze] Kabel ist (-).

1) Bei einem Vertauschen der Anschllisse schaltet der
Signalgeber ordnungsgeman, die LED leuchtet jedoch nicht.
Beachten Sie auch, dass ein zu hoher Strom die LED
beschédigt und diese danach nicht mehr funktioniert.
Verwendbare Modelle: D-A93, A93V

<Elektronische Signalgeber>

1) Bei Vertauschen der Anschllsse eines Signalgebers mit 2-
Draht-System wird der Signalgeber nicht beschadigt, da er
mit einer Schutzschaltung ausgestattet ist. Er bleibt jedoch
in der Position EIN. Trotzdem sollte ein Vertauschen der
Kabel vermieden werden, weil der Signalgeber durch einen
Lastkurzschluss beschédigt werden kann.

2) Wenn die Stromversorgungsanschlisse (+) und (-) bei
einem Signalgeber mit 3-Draht-System vertauscht werden,
ist der Signalgeber gegen einen Kurzschluss geschitzt.
Wird jedoch der Anschluss (+) mit dem blauen [schwarzen]
Draht und der Anschluss (—) mit dem schwarzen [weil3en]
Draht verbunden, wird der Signalgeber beschadigt.

<D-M9C1>

D-M90 haben keinen eingebauten Kontaktschutz-Schaltkreis. Vorsicht! Ver-

wechseln sie nicht die Anschlisse der Versorgungsleitungen (z.B. (+)-Leitung

und (-)-Leitung werden vertauscht). Der Signalgeber wird dadurch beschadigt.

Isolierung

* Gednderte Anschlussfarben
Die Farben der Anschlussdrahte von SMC-Signalgebern wurden geméB der
Norm NECA (Nippon Electric Control Industries Association) Standard 0402
fir alle ab September 1996 hergestellten Serien geédndert. Genaue
Informationen entnehmen Sie bitte den nachstehenden Tabellen.
Solange sowohl Anschlussdréhte mit der alten als auch mit der neuen Farbordnung
benutzt werden, muss besonders auf die jeweilige Polaritét geachtet werden.

2-Draht 3-Draht
Alt Neu Alt Neu
Ausgang (+)| Rot Braun Rot Braun
Ausgang (-) | Schwarz | Blau Erdung Schwarz| Blau
Ausgang Wei3 |Schwarz

Umschlagseite 5
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Vor der Inbetriebnahme aufmerksam durchlesen.

Elektrischer Anschluss

A\ Achtung

1. Achten sie beim Abisolieren des Kabelmantels
auf die Abziehrichtung. Die Isolierung kann bei
falscher Abziehrichtung gespalten oder
beschadigt werden. (D-M9 nur)

= %
. IS

Empfohlenes Werkzeug

Hersteller Bezeichnung Bestell-Nr.
VESSEL Kabel-Abisolierzange| Nr. 3000G
TOKYO IDEAL CO., LTD | Strip master 45-089

* Bei einem 2-adrigen Kabel kann ein Abisolierer fur runde
Kabel (22,0) verwendet werden.

/A Warnung

1. Setzen Sie Slgnalgeber nie in der Umgebung
von explosiven Gasen ein.
Die Signalgeber sind nicht explosionssicher gebaut und dirfen
daher nie in Umgebungen mit explosiven Gasen eingesetzt
werden, da folgenschwere Explosionen verursacht werden kénnen.

2. Setzen Sie Signalgeber nicht im
Wirkungsbereich von Magnetfeldern ein.

Andernfalls kommt es zu Funktionsstérungen bei den Signalgebern
oder zur Entmagnetisierung der Magnete in einem Antrieb.

3. Setzen Sie Signalgeber nicht an Orten ein,
an denen sie permanent dem Kontakt mit
Wasser ausgesetzt sind.

Der Signalgeber erfiullt den IEC-Konstruktionsstandard IP67
(JIS C 0920: wasserfest). Sie sollten jedoch nicht fur
Anwendungen eingesetzt werden, in denen sie permanent
Wasserspritzern oder -sprihnebel ausgesetzt sind.
Andernfalls kann es zur Beschadigung der Isolierung oder
zum Aufquellen des Harzes und Funktionsstérungen kommen.

4. Setzen Sie Signalgeber nicht zusammen mit
Ol oder Chemikalien ein.
Wenden Sie sich bitte an SMC, falls Signalgeber in
Umgebungen mit Kuhlflussigkeiten, L&sungsmitteln,
verschiedenen Olen oder Chemikalien eingesetzt werden
sollen. Auch ein kurzzeitiger Einsatz unter diesen
Bedingungen kann die Funktionstiichtigkeit des Signalgebers
durch eine Beschadigung der |Isolierung, durch
Funktionsstérungen aufgrund des aufquellenden Harzes oder
ein Verharten der Anschlussdréhte beeintrachtigen.

5. Setzen Sie Signalgeber keinen extremen

Temperaturschwankungen aus.

Wenden Sie sich bitte an SMC, wenn Signalgeber in
Umgebungen eingesetzt werden sollen, in denen
auBergewohnliche Temperaturschwankungen auftreten, da die
Funktionstlichtigkeit der Signalgeber dadurch beeintrachtigt wird.

Umschlagseite 6
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Betriebsumgebungen

6.

7.

8.

Setzen Sie Signalgeber nie starken Schlagen
oder StéBen aus.
<Reed-Schalter>

Wir der Reed-Schalter wéhrend des Betriebs zu hohen
StoBbelastungen ausgesetzt (max. 300 m/s? ), kommt es am
Kontaktpunkt zu Funktionsstérungen, wodurch ein Signal
kurzzeitig (max. 1ms) erzeugt oder abgebrochen wird. Fragen Sie
SMC, inwiefern es aufgrund der Beschaffenheit des Einsatzortes
notwendig ist, einen elektronischen Signalgeber zu verwenden.

Setzen Sie Signalgeber nicht in Umgebungen
ein, in denen Spannungsspitzen auftreten.
<Elektronische Signalgeber>

Wenn Gerate, die hohe Spannungsspitzen erzeugen
(elektromagnetische Heber, Hochfrequenz-Induktionséfen,
Motoren usw.) in der Nahe von Antrieben, die mit elektronischen
Signalgebern bestiickt sind, eingesetzt werden, kdnnen durch
inre Nahe bzw. ihren Druck innere Schaltelemente des
Signalgebers zerstort oder beschadigt werden. Verwenden Sie
keine Erzeuger von Spannungsspitzen, und achten Sie auf
ordnungsgeméBe Verkabelung.

Meiden Sie Eisenstaubkonzentrationen oder
engen Kontakt mit magnetischen Stoffen.

Wenn sich eine hohe Konzentration von Eisenstaub, wie
Metallspane oder SchweiBBspritzer, oder ein magnetischer
Stoff in der Néhe eines Zylinders mit Signalgebern befindet,
kénnen aufgrund eines Magnetkraftverlustes innerhalb des
Zylinders Funktionsstérungen im Signalgeber auftreten.

A Warnung

1.

Fiihren Sie zur Vermeidung unerwarteter
Funktionsstérungen der Signalgeber die folgenden
InstandhaltungsmaBnahmen regelméaBig durch.

1) Ziehen Sie die Montageschrauben ordnungsgeman fest.

Falls die Schrauben sich lockern oder ein Signalgeber sich
auBerhalb seiner urspriinglichen Einbauposition befindet, korrigieren
Sie die Position, und ziehen Sie die Schrauben erneut fest.

2) Uberpriifen Sie die Anschlussdrahte auf Unversehrtheit.
Wechseln Sie, um einer fehlerhaften Isolierung
vorzubeugen, den Signalgeber aus bzw. reparieren Sie die
Anschlussdréhte, wenn ein Schaden entdeckt wird.

3) Uberpriifen Sie bei einem Signalgeber mit zweifarbiger
LED-Anzeige, ob die grine LED in der entsprechenden
Einbauposition aufleuchtet.

Uberprufen Sie, ob die grine LED beim Anhalten in der
eingestellten Position leuchtet. Wenn die rote LED
aufleuchtet, ist die Einbauposition nicht korrekt gewéhlt.
Richten Sie den Signalgeber aus, bis die griine LED leuchtet.

. Diverses
A Warnung

1

SVC

Instandhaltung

.Wenden Sie sich bitte an SMC beziiglich

Wasserfestigkeit, Elastizitat der
Anschlussdrédhte, Anwendungen in der Ndhe
von SchweiBarbeiten usw.



Serie MXP

Produktspezifische Sicherheitshinweise 1

Vor der Inbetriebnahme aufmerksam durchlesen.

|

Auswahl \

|

Montage

|

A\ Achtung

1. Verwenden Sie eine Last, die innerhalb der

Betriebsgrenzen liegt.

Waéhlen Sie Modelle gemaB maximaler bewegter Masse und
zuldssigem Moment aus. Details hierzu finden Sie auf den
Seiten 1 und 2 unter Modellauswahl. Bei Betrieb auBerhalb
der Betriebsgrenzen ist die auf den Fihrungsbereich wirkende
exzentrische Last zu hoch. Dies beeintrachtigt die
Lebensdauer aufgrund von Vibrationen in der Fihrungseinheit
und fUhrt zu Genauigkeistverlusten usw.

. Treffen Sie bei Zwischenstopps mit einem

externen Anschlag entsprechende Vorkehrungen,
um abrupte Bewegungen zu vermeiden.

Abrupte Bewegungen kdnnen Schéden verursachen. Bei einem
Stopp mit einem externen Anschlag, auf den eine Vorwértsbewegung
folgen soll, muss zunédchst Druck zugefiihrt werden, damit der
Schlitten  zurlckfahrt. Entfernen Sie anschlieBend den
Zwischenanschlag und beaufschlagen Sie den entgegengesetzten
Anschluss mit Druck, um den Schlitten erneut anzutreiben.

. Vermeiden Sie bei Betrieb exzessive AuBBen-

bzw. StoBkrafte auf das Produkt.
Andernfalls kdnnen Schaden verursacht werden.

|

Montage \

. Vergewissern

A\ Achtung

1. Die Montagefldchen von Gehéiuse und

Schlitten (Fuhrungsblock) dirfen nicht
zerkratzt oder verbeult werden.

Dies kann zu Verlust der Parallelitat der Montageflachen, Vibrationen
in der Fiihrungseinheit und erhdhtem Gleitwiderstand usw. fiihren.

2. Die Verfahroberflachen von Gehause und

Schlitten (Fuhrungsblock) dirfen nicht
zerkratzt oder verbeult werden.
Dies kann zu Vibrationen und erhdhtem Gleitwiderstand usw. fiihren.

. Vermeiden Sie starke Sto6Be oder zu hohe

Momente bei der Montage des Werkstiicks.

Externe Kréafte, die das zuldssige Moment Uberschreiten,
kénnen Vibrationen in der Fihrungseinheit und einen
erhdhten Gleitwiderstand usw. verusachen.

Sie sich, dass
Abweichung in der Parallelitait

Montageflache max. 0.02 mm betragt.

Zu hohe Abweichungen in der Parallelitdt des auf den
pneumatischen Schlitten, die Grundplatte oder andere Teile
montierten Werkstlicks kann zu Vibrationen in der
Flhrungseinheit und erhéhtem Gleitwiderstand usw. flihren.

die
der

. Achten Sie beim Anbau einer Last mit

externem Stiitz- oder Fiihrungsmechanismus
auf eine geeignete Anschlussmethode und
eine sorgfaltige Ausrichtung.

-~
Z

6.

7.

8.

Vermeiden Sie magnetisierte Objekte in der
Néhe des pneumatischen Schlittens.

Da sich seitlich im Fuhrungsblock eingebaute Magneten
befinden, dirfen sich keine Objekte wie Disketten,
Magnetkarten oder Magnetbéander in der Nahe des Schlittens
befinden. Die darauf gespeicherten Daten kénnten geléscht
werden.

Montieren Sie keine Magneten im Bereich
des Schlittens (Fiihrungsblock).

Da der Schlitten (Flhrungsblock) aus magnetischem Stoff
besteht, wird er durch montierte Magnete magnetisiert, was
zu Funktionsstérungen der Signalgeber usw. fihren kann.
Verwenden Sie bei der Montage eines
pneumatischen Schlittens Schrauben in
geeigneter Liénge, und liberschreiten Sie
beim Anziehen der Schrauben das maximale
Anzugsdrehmoment nicht.

Zu hohe Anzugsdrehmomente konnen Funktionsstérungen
verursachen, wahrend das Festziehen mit einem zu niedrigen
Anzugsdrehmoment zu Verrutschen und Herunterfallen fiihren kann.

1. Gehduse-Gewindebohrungen

1
)

etz SEEID Anzugsdrg;lﬁbment Nm e EirErs;]cr%aubtiefe
MXPJ6 M4 x 0.7 241 6
MXP6 M4 x 0.7 2.1 6
MXP8 M4 x 0.7 241 4.5
MXP10 M4 x 0.7 2.1 6
MXP12 M5 x 0.8 4.4 5
MXP16 M6 x 1 7.4 8

2. Durchgangsbohrung

v

i A
et S Anzugsdrglrl1ar1)1(6ment Nm Geh.a'[ﬁri?térke
MXPJ6 M3 x 0.5 1.2 6
MXP6 M3 x 0.5 1.2 6
MXP8 M3 x 0.5 1.2 4.5
MXP10 M3 x 0.5 1.2 6
MXP12 M4 x 0.7 2.1 5
MXP16 M5 x 0.8 4.4 8

SVC
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Serie MXP

Produktspezifische Sicherheitshinweise 2

Vor der Inbetriebnahme aufmerksam durchlesen.

\ Montage \

\ Montage \

A\ Achtung

3. Gehause-Gewindebohrungen
@ & ;@‘ [ )
|
T T T
i [ o
max. max. Einschraubtiefe
Slocel Seliree Anzugsdrehmoment Nm [mm]
MXP8 M3 1.2 4
MXP10 M3 1.2 5
MXP12 M4 2.1 6
MXP16 M5 4.4 8
1. Montage oben
MXPJ6, MXP6 MXP10, 12, 16
N
& [\ Gehause
max. max. Einschraubtiefe
etz Seliraulee Anzugsdrehmoment Nm [mm]
MXPJ6 M3 1.2 3
MXP6 M3 1.2 3
MXP8 M3 1.2 4
MXP10 M3 1.2 4
MXP12 M4 2.1 4.5
MXP16 M5 4.4 7
A\ Achtung

Verwenden Sie fur MXPJ6 und MXP6 Schrauben, die kirzer sind als die maximale
Einschraubtiefe, da bei diesen Modellen die Schrauben durchreichen. Lange
Schrauben kénnen das Gehause beriihren und Probleme verursachen.

2. Montage seitlich
il
| =l
max. max. Einschraubtiefe
el sl Anzugsdrehmoment Nm [mm]
MXP8 M3 1.2 4
MXP10 M3 1.2 3
MXP12 M3 1.2 4
MXP16 M4 241 6
A\ Achtung

Modelle mit StoBdampfer sind fur die seitliche Montage nicht geeignet.

Umschlagseite 8

9. Wahlen Sie zur Montage eines pneumatischen
Schlittens mittels Positionierbohrung einen
Positionierstift in entsprechender Lange aus.

MXP6, MXPJ6
oD

— g —p

D
[ L T
® Gehause g—@

MXP8, 10, 12, 16

I

é}\\l ‘7 |
@»LL*:E oD, :t:v
Modell Durchmesser Positionierbohrung Tiefe Positionierbohrung
oD Himm Hamm
MXPJ6 25 5030
MXP6 25 *00%0 25 2
MXP8 3 +00%0 2.5 15
MXP10 3 *go0 25 15
MXP12 3 +0.080 3 15
MXP16 4Hg  90% 2 >
‘ Betriebsumgebungen \

A\ Achtung

1. Nicht in Umgebungen verwenden, in denen direkter
Kontakt mit Fliissigkeiten wie Schneiddl besteht.

Der Einsatz in Umgebungen, in denen Flissigkeiten wie
Schneiddl, Kihimittel oder Olnebel in direkten Kontakt mit
dem Gehduse kommen, kann Vibrationen, erhdhten
Gleitwiderstand, Luftleckagen usw. verursachen.

2. Nicht in Umgebungen einsetzten, in denen das
Produkt dem direkten Kontakt mit Fremdstoffen wie
Staub, Schmutz, Splittern und Spritzern ausgesetzt ist.

Andernfalls kann es zu Vibrationen, erhdéhtem
Gleitwiderstand, Luftleckagen usw. kommen.

Wenden Sie sich bitte an SMC, bevor Sie das Produkt in
derartigen Umgebungen einsetzen.

3. Achten Sie auf die Korrosionsbestédndigkeit
der linearen Fiihrung.

Beachten Sie, dass Schiene und Fihrungsblock aus
martensitischem Edelstahl sind, dessen Korrionsbesténdigkeit
geringer ist als die von austenitischem Edelstahl.

\Sicherheitshinweise zur Handhabung der Hubbegrenzung\
Mit StoBdampfer

A\ Achtung

1. Drehen Sie nie an der Schraube am unteren
Ende des StoBdampfers.

Es handelt sich nicht um eine Einstellschraube. Andernfalls
kann es zu Olleckagen kommen.

2. Achten Sie darauf, die Gleitfliche der StoB-

dampfer-Kolbenstange nicht zu zerkratzen.

Andernfalls kénnen die Haltbarkeit beeintrachtigt
Funktionsstérungen verursacht werden.

und

Drehen Sie nicht
an der Schraube auf

Kolbenstange der Unterseite.

nicht beschadigen



Serie MXP

Produktspezifische Sicherheitshinweise 3

Vor der Inbetriebnahme aufmerksam durchlesen.

] Sicherheitshinweise zur Handhabung der Hubbegrenzung \

] Hubeinstellung

A\ Achtung
. ) . . Modell L1 [mm]

3. Der StoBdampfer ist ein VerschleiBteil. Der MXP6-5 9 (nur auf einer Seite)
StoBdampfer muss ausgetauscht werden, wenn mgg—:g 9 (nur auf giner Seite)
seine Energieaufnahmefahigkeit abnimmt. MXP8-20 5
Verwendbare BaugréBen StoBdédmpfermodell MXP10-10 7

MXP10 RB0805 MXP10-20 6

MXP12 RB0805 mxg;g ;

. MXP‘!G . RB0806 . MXP16-20 8

4. Ziehen Sie die Kontermutter des StoBdampfers MXP16-30 8

mit dem in der nachstehenden Tabelle
aufgefiihrten Anzugsdrehmoment an.

Schraube Anzugsdrehmoment Nm
MXP10
MXP12 1.67
MXP16

Besonders in Umgebungen, in denen Wassertropfen an der
Oberflache haften, kann es zur Bildung von Rost kommen.

5. Sorgen Sie an Einsatzorten mit direkter
Sonneneinstrahlung fiir Schatten.

6. Schirmen Sie das Produkt gegen Wéarmeabstrahlung
benachbarten Warmequellen ab.

Befinden sich Warmequellen in der Nahe, kann durch abstrahlende
Warme die Temperatur des Produkts erhéht werden und der
Betriebstemperaturbereich (iberschritten werden. Schirmen Sie das
Produkt mit einer Abdeckung 0.4. gegen Hitze ab.

7. Nicht an Orten einsetzen, an denen
Vibrationen oder StoBeinwirkungen auftreten.

Wenden Sie sich hinsichtlich der Verwendung in derartigen
Umgebungen an SMC, da es zu Beschadigungen und
Funktionsstérungen kommen kann.

] Hubeinstellung \

Konterm *‘(y
\ .0‘»7/
o YR

Die Kontermutter I6sen, den Hub mit einem Sechskantschllssel
von der mit einem Pfeil markierten Seite aus einstellen und die
Einstellung mit der Kontermutter sichern.

A\ Achtung

Urethan-Dampfer

Ist die Einstellung nicht so, dass der Urethan-Dampfer wirksam
funktionieren kann, erhéht sich die Aufprallkraft, was sich auf die
Haltbarkeit des Produkts negativ auswirkt.

Als Referenzwert kann die Einstellung so erfolgen, dass die
Abmessung L1 unter dem in der Tabelle 1 aufgefiihrten Wert liegt.

MXP8, 10, 12, 16

MXP6 Ly MXP8, 10, 12, 16 L
g lol[][e gof o & M;}
oL© cHl i K
L1

O

SVC

Stahlanschlag

Bei einem Stahlanschlag so einstellen, dass die Hubbegrenzung
die Endflache des Fluhrungsblocks berlhrt.

Als Referenzwert kann die Einstellung so erfolgen, dass die
Abmessung L2 unter dem in der Tabelle 2 aufgefiihrten Wert liegt.

MXP6

oL o o || ol
L2

MXP8, 10, 12, 16
L2 L2

:

*

i

&
2.

Tabelle 2
Modell

L2 [mm]
MXP6-5C 10 (nur auf einer Seite)
MXP6-10C 10 (nur auf einer Seite)
MXP8-10C 9
MXP8-20C
MXP10-10C
MXP10-20C
MXP12-15C
MXP12-25C
MXP16-20C
MXP16-30C

StoBdampfer

Bei Ausflihrungen mit StoBdampfer so einstellen, dass die Endflache
des StoBdampfers den Fuihrungsblock berihrt. Wenn der
StoBdémpfer nicht ordnungsgemaf funktioniert, erhéht sich die
Aufprallkraft, was sich auf die Haltbarkeit des Produkts negativ
auswirkt. Als Referenzwert kann die Einstellung so erfolgen, dass die
Abmessung Ls unter dem in der Tabelle 3 aufgefiihrten Wert liegt.

00 (00 |00 (00 |00 (O |00

FUhrungsblock Tabelle 3
Ls Endflache | Ls M
=netache odell L3 [mm]

A=/ =] MXP10-10B 19
= 5 Ak li=c MXP10-20B 15
L MXP12-15B 15
e MXP12-25B 15
| Bl =il | MXP16-20B 15
‘ ‘ MXP16-30B 15
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EUROPEAN SUBSIDIARIES:

= Austria

SMC Pneumatik GmbH (Austria).
Girakstrasse 8, A-2100 Korneuburg
Phone: +43 2262-62280, Fax: +43 2262-62285
E-mail: office@smc.at

http://www.smc.at

l] Belgium

SMC Pneumatics N.V./S.A.
Nijverheidsstraat 20, B-2160 Wommelgem
Phone: +32 (0)3-355-1464, Fax: +32 (0)3-355-1466
E-mail: post@smcpneumatics.be
http://www.smcpneumatics.be

i Bulgaria

SMC Industrial Automation Bulgaria EOOD
16 kliment Ohridski Blvd., fl.13 BG-1756 Sofia
Phone:+359 2 9744492, Fax:+359 2 9744519
E-mail: office@smc.bg

http://www.smc.bg

Croatia

SMC Industrijska automatika d.o.o.
Crnomerec 12, 10000 ZAGREB

Phone: +385 1 377 66 74, Fax: +385 1 377 66 74
E-mail: office @sme.hr
http://www.smceu.com

i Czech Republic

SMC Industrial Automation CZ s.r.o.
Hudcova 78a, CZ-61200 Brno

Phone: +420 5414 24611, Fax: +420 5 412 18034
E-mail: office@smc.cz

http://www.smc.cz

- Denmark

SMC Pneumatik A/S

Knudsminde 4B, DK-8300 Odder

Phone: +45 70252900, Fax: +45 70252901
E-mail: smc@smc-pneumatik.dk
http://www.smc-pneumatik.com

5 Estonia

SMC Pneumatics Estonia OU

Laki 12-101, 106 21 Tallinn

Phone: +372 (0)6 593540, Fax: +372 (0)6 593541
E-mail: smc@smcpneumatics.ee
http://www.smcpneumatics.ee

E Finland

SMC Pneumatics Finland OY

PL72, Tiistinniityntie 4, SF-02031 ESPOO
Phone: +358 207 513513, Fax: +358 207 513595
E-mail: smcfi@smc.fihttp://www.smc.fi

.I.

—

France

SMC Pneumatique, S.A.

1, Boulevard de Strasbourg, Parc Gustave Eiffel
Bussy Saint Georges F-77607 Marne La Vallee Cedex 3
Phone: +33 (0)1-6476 1000, Fax: +33 (0)1-6476 1010
E-mail: contact@smc-france.fr
http://www.smc-france.fr

1

Germany

SMC Pneumatik GmbH

Boschring 13-15, D-63329 Egelsbach
Phone: +49 (0)6103-4020, Fax: +49 (0)6103-402139
E-mail: info@smc-pneumatik.de
http://www.smc-pneumatik.de

li

Greece

S. Parianopoulus S.A.

7, Konstantinoupoleos Street, GR-11855 Athens
Phone: +30 (0)1-3426076, Fax: +30 (0)1-3455578
E-mail: parianos @hol.gr
http://www.smceu.com

= Hungary

SMC Hungary Ipari Automatizalasi Kft.
Budafoki ut 107-113, H-1117 Budapest
Phone: +36 1 371 1343, Fax: +36 1 371 1344
E-mail: office @ smc-automation.hu
http://www.smc-automation.hu

Ireland
SMC Pneumatics (Ireland) Ltd.

2002 Citywest Business Campus, Naas Road, Saggart, Co. Dublin
Phone: +353 (0)1-403 9000, Fax: +353 (0)1-464-0500
E-mail: sales@smcpneumatics.ie
http://www.smcpneumatics.ie

—

Italy

SMC ltalia S.p.A

Via Garibaldi 62, I-20061Carugate, (Milano)
Phone: +39 (0)2-92711, Fax: +39 (0)2-9271365
E-mail: mailbox @ smcitalia.it
http://www.smcitalia.it

= Latvia

SMC Pneumatics Latvia SIA

Smerla 1-705, Riga LV-1006, Latvia
Phone: +371 781-77-00, Fax: +371 781-77-01
E-mail: info@smclv.lv
http://www.smclv.lv

i Lithuania

SMC Pneumatics Lietuva, UAB
Savanoriu pr. 180, LT-01354 Vilnius, Lithuania
Phone: +370 5 264 81 26, Fax: +370 5 264 81 26

= Netherlands

SMC Pneumatics BV

De Ruyterkade 120, NL-1011 AB Amsterdam
Phone: +31 (0)20-5318888, Fax: +31 (0)20-5318880
E-mail: info@smcpneumatics.nl
http://www.smcpneumatics.nl

SMC Pneumatics Norway A/S

Vollsveien 13 C, Granfos Neeringspark N-1366 Lysaker
Tel: +47 67 12 90 20, Fax: +47 67 12 90 21
E-mail: post@smc-norge.no
http://www.smc-norge.no

; Poland

SMC Industrial Automation Polska Sp.z.0.0.
ul. Konstruktorska 11A, PL-02-673 Warszawa,
Phone: +48 22 548 5085, Fax: +48 22 548 5087
E-mail: office @smc.pl

http://www.smc.pl

Portugal
SMC Sucursal Portugal, S.A.
Rua de Eng® Ferreira Dias 452, 4100-246 Porto
Phone: +351 22-610-89-22, Fax: +351 22-610-89-36
E-mail: postpt@smc.smces.es
http://www.smces.es

I I Romania

SMC Romania srl

Str Frunzei 29, Sector 2, Bucharest

Phone: +40 213205111, Fax: +40 213261489
E-mail: smcromania@smcromania.ro
http://www.smcromania.ro

i Russia

SMC Pneumatik LLC.

Sredny pr. 36/40, St. Petersburg 199004
Phone.:+812 118 5445, Fax:+812 118 5449
E-mail: marketing@smc-pneumatik.ru
http://www.smc-pneumatik.ru

- Slovakia L
SMC Priemyselna Automatizacia, s.r.o.

Phone: +421 2 444 56725, Fax: +421 2 444 56028
E-mail: office @smc.sk

http://www.smc.sk

- Slovenia

SMC industrijska Avtomatika d.o.0.
Grajski trg 15, SLO-8360 Zuzemberk
Phone: +386 738 85240 Fax: +386 738 85249
E-mail: office @smc-ind-avtom.si
http://www.smc-ind-avtom.si

s Spain

SMC Espafia, S.A.

Zuazobidea 14, 01015 Vitoria

Phone: +34 945-184 100, Fax: +34 945-184 124
E-mail: post@smc.smces.es
http://www.smces.es

-I Sweden

SMC Pneumatics Sweden AB
Ekhagsvégen 29-31, S-141 71 Huddinge
Phone: +46 (0)8-603 12 00, Fax: +46 (0)8-603 12 90
E-mail: post@smcpneumatics.se
http://www.smc.nu

ﬂ Switzerland

SMC Pneumatik AG

Dorfstrasse 7, CH-8484 Weisslingen

Phone: +41 (0)52-396-3131, Fax: +41 (0)52-396-3191
E-mail: info@smc.ch

http://www.smc.ch

(x
Turkey

Entek Pnomatik San. ve Tic Ltd. Sti.

Perpa Tic. Merkezi Kat: 11 No: 1625, TR-80270 Okmeydani Istanbul
Phone: +90 (0)212-221-1512, Fax: +90 (0)212-221-1519
E-mail: smc-entek @ entek.com.tr
http://www.entek.com.tr

‘
EAIL\ UK

SMC Pneumatics (UK) Ltd

Vincent Avenue, Crownhill, Milton Keynes, MK8 0AN
Phone: +44 (0)800 1382930 Fax: +44 (0)1908-555064
E-mail: sales @ smcpneumatics.co.uk
http://www.smcpneumatics.co.uk

Némestie Martina Benku 10, SK-81107 Bratislava

OTHER SUBSIDIARIES WORLDWIDE:

ARGENTINA, AUSTRALIA, BOLIVIA, BRASIL, CANADA, CHILE,
CHINA, HONG KONG, INDIA, INDONESIA, MALAYSIA, MEXICO,
NEW ZEALAND, PHILIPPINES, SINGAPORE, SOUTH KOREA,
TAIWAN, THAILAND, USA, VENEZUELA

http://www.smceu.com
http://www.smcworld.com

SMC CORPORATION

1-16-4 Shimbashi, Minato-ku, Tokio 105 JAPAN; Phone:03-3502-2740 Fax:03-3508-2480
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