Pneumatischer Kompaktschlitten
mit niedrigem Gehausequerschnitt

Serie MXF

08, 012, 16, 520

Ein schmaler und kompakter
Schlitten durch parallele
Anordnung von
Fuhrungstisch
und Zylinder.

Die parallele Anordnung von Fiih-
rungstisch und Zylinder ergibt einen
schmalen und kompakten Schlitten.

Modell |Hdhe x Breite (mm) | Hohenvergleich zu MXS
MXF8 16 X 58 67%
MXF12 18.5 X 68 59%
MXF16 21 X80 53%
MXF20 27 X 92 54%
Hubbegrenzungseinheit
Der Hub kann an beiden Hubenden q
jeweils in einem Bereich von 5mm ein- S'Qnalgebermontage

gestellt werden.
(Gesamteinstellbereich: 10mm)

Verdeckter

il - Der Signalgeber wird zur Platzersparnis
. .
® @ . in der Nut versenkt.

®
g MXF16-50 -

Anschlagbolzen

Direktmontage (Innengewinde am Gehéuse)

— h Schmales Gehéduse
Elrjsrc?:gim?r:ezbeilllcjjsseres \ Die parallele Anordnung von
9 : ] e I - '.)1 Fiihrungstisch und Zylinder
- ™ & § 1 ergibt ein schmales Zylinder-
& - & o ta profil.
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Hohe Steifigkeithohe Prézision
Die Kreuzrollen-Flhrung erméglicht eine .~ "
ruhige, ruck- und spielfreie Bewegung. Se|t||_cher upd_amaler Luftanschluss an
2 Seiten moglich.

Montagewiederholbarkeit

Positionierbohrungen auf der
Schlittenoberseite erleichtern eine
wiederholte Montage zum

Druckluftanschlussoptionen

Werkstlickwechsel. :;i —_ .
Verstarktes Montagegewinde Montagewiederholbarkeit
Helisert Gewindebohrungen Positionierbohrungen auf der Schilitten-
unterseite ermdglichen eine exakte
Montage des Antriebes.
3
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' 1 ; Direktmontage (Innengewinde am Gehéuse)
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Die Befestigung kann von 2 Seiten, von oben (Durchgangsbohrung) Varianten
und unten (Innengewinde), erfolgen. I Modell l K?mﬁs'ﬂ ‘ ‘ Hub (mm) ‘ Signalgeber
() mit Innengewinden @ mit Durchgangsbohrung Reed-Schalter
10 20 30 50 75 100 D-A9C], D-AICV
MXF8 8 Elektronischer Schalter
MXF12 12 D-M90, D-MOOIV
Elektronischer Schalter
2 2 ) ‘ ‘ oz MXF16 16 2-farbig
D-M9OIW, D-MITIWV
MXF20 20 ®

Serie MXF 2 SNIC
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Modellauswahl

Betriebsbedingungen

Serie MXF
Typenauswahl

Formeln/Daten

Auswahlbeispiel

Erfassen Sie die Betriebsbedingungen unter
Berticksichtigung der Einbauposition und der
Werkstiickkonfiguration.

Stellen Sie sicher, dass die bewegte Masse die
maximal zul&ssige Last nicht tberschreitet und
dass die durchschnittliche Betriebsgeschwind-
igkeit den zulassigen Arbeitsgeschwindigkeits-
bereich nicht Uberschreitet.

 Verwendbares Modell

+ Art der Dampfung

+ Einbauposition des Werkstiicks

+ Einbaulage

« Durchschnittliche Betriebsgeschwindigkeit Va (mm/s)
+ Bewegte Masse W (kg):[IEYTHT

- Uberhang Ln (mm): [XTHB]

Zylinder: MXF20-50

Dampfung: elastische Dampfung
Anbau des Werkstiicks am Schlitten
Montage: horizontale Wandmontage
Durchschnittliche Betriebsgeschwindigkeit:
Va = 300 [mm/s]

Zulassige Last: W = 0,5 [kg]
Li=10 mm

L2= 30 mm
L3= 30 mm
Ermitteln Sie die kinetische Energie E 1 V 2 1 420
E=— - W(——— _ . 2 _
(J) der Last. ARTIT E= 5 05(s0ot ) =044

Ermitteln Sie die zulassige kinetische
Energie Ea (J).

Vergewissern Sie sich, dass die
kinetische Energie der Last die
zulassige kinetische Energie nicht
Uberschreitet.

Lastfaktor

(1
lKinetische Energie
©

Aufprallgeschwindigkeit V = 1,4 :Va #) Korrekturfaktor
Ea = K-Emax (Referenzwerte)
Koeffizient der Werkstiickmontage K:
Max. zulassige kinetische Energie Emax:
Kinetische Energie (E ) < zulassige kinetische Energie (Ea)

V =1,4 x 300 = 420
Ea=1-0,16=0,16

Verwendbar basierend auf E = 0,004 < Ea=0,16

EX] Lastfaktor der bewegten Masse

Ermitteln Sie die zuléssige bewegte Masse Wa (kg).
Anm.) Bei senkrechter Verwendung in vertikaler
Position muss dieser Lastfaktor nicht
bericksichtigt werden. (Definieren Sie 01 = 0)
Ermitteln Sie den Lastfaktor der bewegten Masse OL1.

Wa = K-3-Wmax
Koeffizient der Werkstiickmontage K: [YTNE]
Koeffizient der zulassigen bewegten Masse B:

Max. allowable load mass Wmax: LELEINP)
01 =W/Wa

E®] Lastfaktor fiir das statische Moment

Wa=1x1x4=4
K=1

B=1

Wmax =4
0l1=0,5/4 = 0,125

Ermitteln Sie das statische
Moment M (N-m).

Ermitteln Sie das zuléssige
statische Moment Ma (N-m).

Ermitteln Sie den Lastfaktor Ol2
des statischen Moments

M=W x 9,8 (Ln + An)/1000

Korrekturwert fiir den Abstand

der Drehpunktposition An:

Ma = K-y-Mmax

Koeffizient der Werkstiickmontage K:[XTN8I1
Koeffizient des zuldssigen Moments 7:
Max. zuldssiges Moment Mmax:

Ol2= M/Ma

EXk] Lastfaktor fiir das dynamische Moment

Querbelastung

Priifen Sie My.
My = 0,5 x 9,8 (10 + 11)/1000 = 0,11

Seitenbelastung
Priifen Sie Mr.
Mr = 0,5 x 9,8 (30 + 17)/100 = 0,23

A3z =11 As =17

May =1x1x9,14=9,14 Mar = 9,14 (wie May)
Mymax = 9,14

K=1

’Y=1

Ol2=0,11/9,14 = 0,012 Ol2 = 0,23/9,14 = 0,025

Ermitteln Sie das dynamische
Moment Me (N-m).

Ermitteln Sie das zulassige
dynamische Moment Mea (N m).

Ermitteln Sie den Lastfaktor Ol3
des dynamischen Moments

E® Summe der Lastfaktoren

Me = 1/3 - We x 9,8 (Ln + An)
1000

Kollision entsprechend eines Aufprall We = 6-W-V
O: Dampfungskoeffizient

Mit Urethan-Dampfung (Standard) = 4/100
Korrekturwert fiir den Abstand der
Drehpunktposition An:

Mea = K-Y-Mmax

Koeffizient der Werkstiickmontage K: EXINE]
Koeffizient des zuléssigen Moments 7:
Max. zuléssiges Moment Mmax:

0l3 = Me/Mea

Langsbelastung | Ppriifen Sie Mep.

_ (30 + 17)
Mep =1/3 x 8,4 x 9,8 x 1000 - 1,3
We =4/100 x 0,5 x 420 = 8,4
A2=17
Meap =1 x 0,7 x 9,14 = 6,40
K=1
Y=0,7
Mpmax = 9,14
OL3 =1,3/6,40 = 0,20
Querbelastung Priifen Sie Mey.
_ (30 +34) _
Mey =1/3x8,4x9,8 x71000 =18
We =8,4
As=34

Meay = 6,40 (gleiche Werte wie Meap)
O3 = 1,8/6,4 = 0,28

Die Verwendung ist méglich,
sofern die Summe der Lastfak-
toren 1 nicht Uberschreitet.

ZOn=0l1+02+03<1

O
Z

2 Oln = Ol1 + Ol2 + O2 + OL3 + OU3
=0,125 + 0,012 + 0,025 + 0,20 + 0,28 = 0,642 <1
Die Verwendung ist méglich.



Bewegte Masse: W (kg)

Typenauswahl Serie MXF

Uberhang: Ln (mm), Korrekturwerte fiir Abstand der Drehpunktposition: An (mm)
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Anm.) Bei vertikaler Ausrichtung muss

dieser Lastfaktor nicht berticksichtigt

werden.

Koeffizient der Werk-

stiickmontage: K
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Anm.) Statisches Moment: Durch die Schwerkraft erzeugtes Moment

Dynamisches Moment: Durch den Aufprall beim Auftreffen auf den

Montage an Schlitten

Energie: Emax (J)

Anschlag erzeugtes Moment

eI Max. zuldssige kinetische

. Zulassige kinetische Energie
Bezeichnung - "
Elastische Dampfung
MXF8 0,027
MXF12 0,055
MXF16 0,11
MXF20 0,16

LELEYP) Max. zuldssige

Korrekturwert fiir Abstand der

Koeffizient der zuldssigen
bewegten Masse: [

-
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Koeffizient der zuldssigen bewegten Masse: 3

50 100 200 300 500 700
Durchschnittliche Betriebsgeschwindigkeit Va (mm/s)

bewegte Masse: Wmax Drehpunktposition: An (mm) Koeffizient des zulissi-
Bezeichnung | Max. zuléssige bewegte Masse : Korrekturwert fiir den Abstand der Drehy ition (siehe Abb. (2).) gen Moments: Y
Bezeichnung
MXF8 0,6 A1 A2 As As As Ae > 10
MXF12 1 MXF8 6 10 6" 21 21 | 10 g AN
MXF16 2 MXF12 10 11 10 23 23 11 g 07 \
MXF20 2 MXF16 | 10 12 | 10 | 28 | 28 | 12 2
MXF20 11 17 11 34 34 17 S 05
Anm.) 16 mm nur fiir MXF8-10. 2
& 04
Max. zulissiges Moment: Mmax (Nm) R 05
Bezeichnung Hub (mm) §
10 20 30 50 75 100 & 02
MXF8 0,56 0,78 0,98 —— —— —— g8
MXF12 - 1,65 2,22 3,34 —= == 5
MXF16 —— —— 3,41 5,69 7,96 —__ 50 100 200 300 500 700
MXF20 J— —— 6,66 9,14 13,70 18,27 Durchschnitiche Betriebsgeschwindigkeit Va (mm/s) - Aufyraligeschwindigheit V (mmls)
Anm.) Verwenden Sie bei der Berechnung des statischen Moments die durchschnittliche Betriebsgeschwindigkeit.
Sym bOl Verwenden Sie bei der Berechnung des dynamischen Moments die Aufprallgeschwindigkeit.
Symbol Definition Einheit Symbol Definition Einheit
An (n =1bis 6) Korrekturwerte fir den Abstand der Drehpunktposition mm Va Durchschnittliche Betriebsgeschwindigkeit mm/s
E Kinetische Energie J w Bewegte Masse kg
Ea zuléssige kinetische Energie J Wa zulassige bewegte Masse kg
Emax max. zuldssige kinetische Energie J We Last entsprechend dem Aufprall kg
Ln (n =1bis3) Uberhang mm Wmax max. zuldssige bewegte Masse kg
M (Mp, My, Mr) statisches Moment (L&ngsbelastung, Querbelastung, Seitenbelastung) N-m o Lastfaktor ——
Ma (Map, May, Mar) 2uldssiges statisches Moment (Léngsbelastung, Querbelastung, Seitenbelastung) N-m [3 Koeffizient der zuléssigen bewegten Masse ——
Me (Mep, Mey) dynamisches Moment (L&ngsbelastung, Querbelastung) N-m Y Koeffizient des zuléssigen Moments ——
Mea (Meap, Meay) zuldssiges dynamisches Moment (L&ngsbelastung, Querbelastung) N-m ) Dampfungskoeffizient ——
Mmax (Mpmax, Mymax, Mrmax) | max. zuléssiges Moment (Langsbelastung, Querbelastung, Seitenbelastung) N-m K Koeffizient der Werkstlickmontage ——
\'4 Aufprallgeschwindigkeit mm/s

Z;SNC



Pneumatischer Kompaktschlitten
mit niedrigem Gehausequerschnitt

serie MIXF

Bestellschllissel

Pneumatischer Kompaktschlitten | | |
mit niedrigem Gehausequerschnitt MXF 12 50 MgN S

l Anzahl Signalgeber

l — | 2Stk.
Kolben-g-Hub (mm) S | 1Stk
08 10, 20, 30 n n Stk.

212 20, 30, 50
016 30, 50, 75
@20 | 30,50, 75, 100

e Signalgeber
= 1 ohne

Wabhlen Sie die Signalgeber aus unten-
stehender Tabelle aus.

Bestellschlissel fur Hubbegrenzungseinheit (Zubehor)

MXF—A|16|27 — X11

Kg:‘é"::_‘;bare () Einstellbereich
3 o = 5 mm | Standard
12 012 X1 15 mm Option
X12
16 016 25 mm
20 020

# -X12 (Einstellbereich 26mm) ist nicht erhaltlich fiir die Serie MXF8/MXF12.
#-X11 und -X12 sind nicht als integrierte Bauteile erhaltlich.

Verwendbare Signalgeber

,?l:JhS Sondortuniton Elektrischer %% ArsaiEs Spannungsversorgung Signalgebermodell 6Ar;schlu153kab3ellang’;5e vOrverdrahteterl Jlsssige Last
= Ei £N | (Ausgan vertikal axial .
ung ingang | S8 (Ausgang) DC AC — |l ol@ Stecker

N 3 -Draht (NPN) Sv12v MONV M9N ® (000 O [rguu

2 — 3 -Draht (PNP) ’ M9PV M9P e/e/@/OC| O

é’ 2 -Draht 12V M9BV M9B ® 00 O ©) -

> einge- 3 -Draht (NPN) MONWV MONW | © @@ O ©) .
5 (ZVEV’:%TS;‘Z*‘Rﬁigze) gossenes| Ja |3 -Draht (PNP)| 24V svizvi MOPWV | MOPW | @ (@ @ O] O |CSeenn R,fll_%'s’
E Kabel 2 Draht 12V M9BWV | M9BW | @ (@ (@ O] O =

=

g 3 -Draht (NPN) 5V 12V MONAV*! | MONA*' | O |O | @ | O ©)

S |, asserfest 3 -Draht (PNP) ’ MOPAV* | MOPA* | O |O | @|O| O |CSewun

| (zweifarbige Anzeige) 2 -Draht 12v M9BAV*' | M9BA* | O |[O|@|O| O =

. ; 3 -Draht
58 einge- Ja |(entspricht NPN)| 5V - A96V A96 [ K BN BN J O CSteveung|  —
s - gossenes .
&5 Kabel 2 oot | 2av | 12y 100V | A93V A3 | @ (@@ @ OF | — |Relas,
z Nein 100Vmax. | A90V A90 ® (0@ ® O |[CStuwenng PLC

#1 Wasserfeste Signalgeber kénnen auf den o. g. Modellen montiert werden, jedoch kann SMC die Wasserfestigkeit nicht garantieren.
«2 Die verwendete Lastspannung betragt 24 VDC.

# Symbole fir Anschlusskabellange:: 0.5 m =-«esseeeeeeneees — (Beispiel) MONW = Signalgeber mit der Markierung “O)” werden auf Bestellung gefertigt.
(Beispiel) MONWM

(Beispiel) MONWL

(Beispiel) MONWZ

= Es sind auch andere als die oben genannten Signalgeber verwendbar.

= Fur Einzelheiten zu den Signalgebern mit vorverdrahteten Steckern siehe Katalog auf www.smc.eu.

# Signalgeber werden zusammen mit dem Produkt geliefert, jedoch nicht montiert.

O
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Pneumatischer Kompaktschlitten mit niedrigem Gehausequerschnitt Serie MXF

Technische Daten

Kolben-g (mm) 28 212 216 220
AnschlussgréBe M3 M5
Medium Druckluft
Funktionsweise doppeltwirkend
Betriebsdruck 0.15 bis 0.7 MPa
Prafdruck 1.05 MPa
Umgebungs- und Medientemperatur —10 bis 60°C
Kolbengeschwindigkeit 50 bis 500 mm/s
Dé&mpfung elastisch, beidseitig
Schmierung lebensdauergeschmiert
Reed-Schalter
Signalgeber (Option) elektronischer Signalgeber (2-Draht, 3-Draht)
elektronischer Signalgeber mit 2-farbiger Betriebsanzeige (2-Draht, 3-Draht)
Hubtoleranz ' mm
Hubeinstellbereich Ausfahrhub 5 mm/Einfahrhub 5 mm
—» EIN
Theoretische Schlittenkraft AUS <= [@ (N)
Kolben-g  |Kolbenstangen-@ | Bewegungs- | Kolbenflache Betriebsdruck (MPa)
(mm) (mm) richtung (mm?) 02|03 |04 |05]|06 |07
8 4 AUS 50 10 15 20 25 30 35
EIN 38 8 11 15 19 23 27
- 6 AUS 113 23 34 45 57 | 68 79
EIN 85 17 | 26 34 43 | 51 60
16 8 AUS 201 40 60 80 | 101 | 121 | 141
EIN 151 30 | 45 60 76 | 91 106
20 10 AUS 314 63 94 | 126 | 157 | 188 | 220
EIN 236 47 | 71 94 | 118 | 142 | 165
Anm.) Theoretische Schlittenkraft (N)=Druck (MPa) X Kolbenflache (mm?)
Standardhub
Modell Standardhub (mm)
MXF8 10, 20, 30
MXF12 20, 30, 50
MXF16 30, 50, 75
MXF20 30, 50, 75, 100
Gewicht ©
e Standardhub (mm)
10 20 30 50 75 100
MXF8 120 130 170 — — —
MXF12 — 210 250 360 — —
MXF16 — — 360 500 690 —
MXF20 — — 600 750 1060 1370

O
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Serie MXF

Schlittenabweichung

durch Langsbelastung
Schlittenabweichung durch statisches Léangsbelastungs-
moment (Pfeil) fir alle Hibe.

F
— ]

durch Querbelastung
Schlittenabweichung durch statisches Querbelastungs-
moment (Pfeil) fur alle Hube.

F iz}
=

durch Seitenbelastung

Schlittenabweichung (Pfeil A), wenn ein statisches Seiten-
belastungsmoment am Punkt F angesetzt wird, bei Lr=20 mm
und eingefahrenem Schlitten.

F A A

P

a4y [ |

L]

MXF 8 Lr=20 mm
0.08 0.04 I 0.04
/MXF8-30
= B / =3
g _ MXF8-30 £ y £
> 0.06 > 003 o 003
E L 2 E
S / S MXF8-20 | g
[
S / E £
3 04 ) g o2 ’ P & Lo MXF8-10| MXF8-20 MXF8-30
< / P MXF8-20 S / L S
E y. E / E A
< < ¥ <
5 / 5 /// |~ | MxFs-10 5 // e
0.02 / ST 0.01 / // 0.01 7 %
— /,A /,/
| /
0 10 20 30 40 0 10 20 30 40 0 10 20 30
Last (N) Last (N) Last (N)
MXF 1 2 Lr=30 mm
0.10 / MXF12-50 0.08 0.08
€ / ‘ € €
£ oo0s £ £
> ‘ > 0.06 FMXFi250—H | 2 o00s
3 =) >
ey < <
S / ¥ S /I S
g 006 /MXF12 30 2 4 g MXF1220 MXF12-30 MXF12-50
8 / / ‘ € oo // MXF12-30 1 | § o04 VAR =
(9] [} Q
E 004 7 A MXF12-20 £ panyd M‘XH 2.20 | £ Y, e
c < <
L 0.02 A4 0.02 y
0.02 7‘ = / é /V
o 7 e
0 20 40 60 0 20 40 60 80 0 20 40 60
Last (N) Last (N) Last (N)

Zulassiges statisches Moment

Hub zulassiges statisches Moment: Mp, My, Mr (Nm) Korrekturfaktor fir Last-Schwerpunktabstand (mm)
Modell (mm ™o 20 30 50 75 100 | Cpr Cp2 Cyi Cye Cri Cre
MXF8 0.56 0.78 0.98 — — — 6™ 10 6 M 21 21 10
MXF12 — 1.65 2.22 3.34 — — 10 11 10 23 23 11
MXF16 — — 3.41 5.69 7.96 — 10 12 10 28 28 12
MXF20 — — 6.66 9.14 13.70 18.27 11 17 11 34 34 17

Anm. 1) 16 mm nur fur MXF8-10.

O
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Pneumatischer Kompaktschlitten mit niedrigem Gehausequerschnitt Serie MXF

Schlittenabweichung
durch Langsbelastung
Schlittenabweichung durch statisches
belastungsmoment (Pfeil) fur alle Hub

Schlittenabweichung
durch Querbelastung

Langs-
e.

Schlittenabweichung durch statisches Quer-
belastungsmoment (Pfeil) fur alle Hube.

F

Schlittenabweichung

durch Seitenbelastun

Schlittenabweichung (Pfeil A), wenn ein statisches Seiten-
belastungsmoment am Punkt F angesetzt wird, bei Lr=20 mm
und eingefahrenem Schlitten.

F F A A
f i I
—1 | . el |
==
MXF 1 6 Lr=40 mm
0.20 0.07 0.07
E ot MXF16-7 E o006 E o006
g / 2 o005 . MXF16-75 2 005 MXF16-30 | MXF16-50 MXF16-75
=1 =1 . . 74
5 / 5 4 g AV
g 012 2 o004 Va 2 o004 A
2 / g / /MXF16-50 & V7
T e / MXF1650| | £ o003 Y // % g oo / //
5 4 5 // MXF16-30 5 //
® L D 002 A - D 002 /
| MXF16-30 L~ Y
004 4 L /
/ — 0.01 0.01 4
|
0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100 120
Last (N) Last (N) Last (N)
MXF 20 Lr=50 mm
0.8 0.10 0.10
- ’ € . €
E 020 // MXF20-100 E oo // MXF20-100 [
[} jo))
€ 020 E /L MXF20- 75 — E
S S / /] S
D ag) 0.06 / e { { g 0.06
Zo16 / 2 A A L wxeo-50 1] | 8
g | MXF20- 75 S / 4 | 5
Loz A £ o4 A i U £ 04| MXF20-30 MXF20-50 MXF20-75 MXF20-100
= = L/ A ) s
5 0o L1 L wxrao-50 S 7/ p> 3
) L1+ MXF20- 30 0.02 /% 0.02
/ : v .
0.04 4/// A,/// /L
~—
0 50 100 150 200 0 50 100 150 200 0 40 80 120 160 200 240
Last (N) Last (N) Last (N)
BFormel zur Berechnung der zuldssigen statischen Last, Fp, Fy und Fr ASICherheltShanEISe

bei Seitenbelastung

| Auswahl |

bei Léngsbelastung bei Querbelastung
Fy
Fp MV(
MP( g }
e | - o
2‘% Ly Cy1
Lp Cpi Fy _
Mp< My( )
b 5 §
Fpl T 5.
N I_QJ_
_Mp X 1000 N) Fy_My X 1000
(Lp+Cp) (Ly+Cy)
Lp: Abstand von der Montageflache | Ly: Abstand von der Montagefléache
zum Lastschwerpunkt (mm) zum Lastschwerpunkt (mm)
Cp: Korrekturfaktor fir den Cy: Korrekturfaktor fir den
Lastabstand (mm) Lastabstand (mm)

Lr Cr1
MI’(
Fr
_ _Fr
Mr( 5
Q,
O
Mr X 1000
Fr="Cwcy ™

Lr: Abstand von der Montageflache
zum Lastschwerpunkt (mm)

Cr: Korrekturfaktor fur den
Lastabstand (mm)

O

A\ Achtung

(DWird der Schilitten von einem externen Stop-
per in einer Zwischenposition angehalten,
muss ein Hinausschnellen vermieden werden;
andernfalls treten Beschadigungen auf. Soll
ein Schlitten, der von einem externen Stopper
in Zwischenposition angehalten wurde, weiter
vorwarts bewegt werden, flhren Sie Druckluft
zu, und ziehen Sie dann den Stopper zurick,
damit der Schlitten kurzzeitig wieder zuriick-
fahrt; anschlieBend flihren Sie am gegen-
Uberliegenden Anschluss Druckluft zu, um
den Schlitten erneut in Betrieb zu nehmen.

(@Nicht unter Bedingungen einsetzen, unter
denen das Produkt iberméaBigen &uBeren
Kréaften oder StéBen ausgesetzt wird.
Fehlfunktionen kénnen auftreten.

(3)Die bewegte Masse darf unter Beriicksichti-
gung von Uberhang und Tragheit héchstens
1/10 der zuléssigen statischen Last betragen.



Serie MXF

Betriebshinweise fur Kompaktschlitten MXF

/\ Sicherheitshinweise

Schlittenbefestigung

] Montage \

A\ Achtung

(Dpie Montageseiten des Gehéauses, des Tisches
oder der Endplatte durfen nicht zerkrazt oder
verbeult werden. Andernfalls entsteht ein Spiel
im Fuhrungsabschnitt und der Gleitwiderstand
erhoéht sich.

(@Die Forderflachen von Schiene oder Fihrung
durfen nicht zerkrazt oder verbeult werden.
Andernfalls kann ein Spiel im Filhrungsabschnitt
entstehen und sich der Gleitwiderstand erhéhen.

@Bringen Sie das Produkt nicht in die N&he von
Objekten, die durch ein Magnetfeld beeinflusst
werden. Der Schlitten hat integrierte Magnete,
weshalb Kontakt zu Magnetplatten, Magnetkar-
ten oder Magnetbandern zu vermeiden ist.
Daten koénnten geléscht werden.

@zur Befestigung eines Kompaktschlittens sind
Schrauben in geeigneter Lange zu verwenden
und mit dem max. Anzugsdrehmoment festzu-
ziehen. Ein Uberschreiten des max. Anzugsmo-
ments kann Fehlfunktionen verursachen. Sind
die Schrauben ungeniigend festgezogen kann
der Schlitten verrutschen.

(®Achten Sie bei der Hubeinstellung darauf, dass
die Zylinderendplatte nicht auf dem Zylinder-
gehause aufsitzt.

| Zentrieren \

A\ Achtung

(DPositionierbohrungen erméglichen exakte und
wiederholbare Montage.

*Die Positionierbohrungen sind auf Ober- und
Unterseite nicht identisch angeordnet.

Der Schlitten kann von 2 Seiten montiert werden.
Wabhlen Sie die geeignetste Einbauweise ihrer Anwendung entsprechend aus.

(D Befestigung von unten (2)Befestigung von oben
(Innengewinde) (Durchgangsbohrungen)
M= HE—= w -
Hr— (T j HF— | ) Y

(
2N 24 NN

max. max. max. max.
Modell |Schraube| Drehmoment | Einschraub- Modell |Schraube|Drehmoment | Einschraub-
(Nm) tiefe L(mm) (Nm) tiefe L(mm)
MXF8 M4 2.1 4.7 MXF8 M3 1.2 4.7
MXF12 M4 2.1 6.5 MXF12 M3 1.2 6.5
MXF16 M5 4.4 6.7 MXF16 M4 2.8 6.7
MXF20 M5 4.4 8.5 MXF20 M4 2.8 8.5

AAchtung Es wird eine Ebenheitsabweichung von max. 0.02 mm empfohlen. Eine unebene
Montageoberflache kann Spiel verursachen und den Gleitwiderstand erhéhen.

Lastanbau

Ein Werkstuck kann an zwei Seiten des Schlittens befestigt werden.

(Dstirnseitiger Anbau (2Tisch-Anbau

L Lastanbau

—
’ 3 ® e
max. max. max. ~ max.
Modell |Schraube| Drehmoment | Einschraub- Modell [Schraube| Drehmoment | Einschraub-
(Nm) tiefe L(mm) (Nm) tiefe L(mm)
MXF8 M3 0.9 6 MXF8 M3 0.9 6.5
MXF12 M3 0.9 6 MXF12 M3 0.9 5.5
MXF16 M4 21 10 MXF16 M4 21 6.5
MXF20 M5 4.4 12 MXF20 M5 4.4 9.5

A\ Achtung

Die Schrauben missen mindestens 0.5 mm kirzer sein
als die max. Einschraubtiefe L, um zu verhindern, dass

sie die Endplatte berthren. Sind die Schrauben zu lang,
schlagen sie auf die Endplatte und kénnen Fehlfunktio-

nen verursachen.

O
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Pneumatischer Kompaktschlitten mit niedrigem Gehausequerschnitt Serie MXF

NS4

}}V
== AN

Konstruktion

1]

T
/ 1 o 1.
mrd
LIS
il
] %\ N
Stiickliste Stiickliste
Pos. Bezeichnung Material Bemerkung Pos. Bezeichnung Material Bemerkung
(1) | Gehause Aluminiumlegierung hart eloxiert Enddampfung Polyurethan
(2) | Tisch Aluminiumlegierung hart eloxiert a7 Kolbendichtung NBR
@ Endplatte Aluminiumlegierung hart eloxiert Kolbenstangendichtung NBR
(4) | Schiene Werkzeugstahl warmebehandelt 0O-Ring NBR
() | Fuhrung Werkzeugstahl warmebehandelt
(&) | Kolbenstange rostfreier Stahl
() | Kolben — mit Magnet Service-Sets
Zylinderkopf Messing chemisch vernickelt Kolben-g (mm) Set-Nr. beinhaltet
(9 | Zylinderdeckel Kunststoff 8 MXF8-PS
Ausgleichselement rostfreier Stahl 12 MXF12-PS die Positionen
(D) Anschlusséffnung Messing chemisch vernickelt 16 MXF16-PS @, @ und ®
(12 | Rollenstopper rostfreier Stahl 20 MXF20-PS
13 | Rollen Chrom-Lagermetall
Kafig Kunststoff
(19 | Dampfungsscheibe Polyurethan
Hubeinstellschraube/Abmessungen
Hubeinstell-
Modell Bestell-Nr. bereich A B © M
_CL M (mm)
MXF8 |- XF-A827 5 W7 16| 2 |maxor
MXF-A827-X11 15 27
[\ _
S8 — MXF12 MXF-A1227 S 235 7 | 25 | M5X0.8
MXF-A1227-X11 15 33.5
&J MXE16 MXF-A1627 5 26.5 M6 X 1
— MXF-A1627-X11 15 36.5 8 | 3
MXF-A1627-X12 25 46.5
B A MXF-A2027 5 30
MXF20 M8 X 1
MXF-A2027-X11 15 40 12 | 4
MXF-A2027-X12 25 50

O
z



Serie MXF

Abmessungen MXF 8

G T H
©- >- 0
Q
@
[
T {
- % (20?
o 4 e 2
(s}
Vany -
P
- A
4
2 3H9 *3%%° Tiefe 3
Druckluftanschluss 2-M3
8 M
K (Tischlange)
(N_4): Anzahl der Abstand 0 =+ o
# (5 —1): Anzahl der Abstande ©
: e ¢
wn
J <
V4 2.4
yv4 max. 9
N *
Verschlussstopfen 19 (- XF
(2 x M-3P) +0.025 —
auch als Druckluft- 9 3H9 "9 " Tiefe 3 F N-M3 Gewindetiefe 6.5
anschluss 2-M3 A 4 (Helisert)
47 r B
= © &=
— N T o
(Y] < o
O © " A@ =
A e % 0o C O | @
& ® T B © @ o ¥ ®
k] 0
. 6® °
& SR 4N —-
O 9[D|¢
Q Q
< 2 < ®
4.5 47 G H 2-M3 Gewindetiefe 6
8 4-M4
Schnitt A-A
Einfahrhubbegrenzung Ausfahrhubbegrenzung
Innensechskantweite 2
Schliisselweite 6
Modell F N G H J M z zZ
MXF8-10 20 4 13.5 22 21 49 49.5 58
MXF8-20 26 4 14.5 26 26 54 54.5 63
MXF8-30 26 6 14.5 40 41 69 69.5 78
9 ZSNC



Pneumatischer Kompaktschlitten mit niedrigem Gehausequerschnitt Serie MX F

Abmessungen MXF1 2

35
24.5

T ” |
-©- -0-
N (s}
2
- - - — Q@
i
g
_ So
(o2}
I
(S}
Vany — —
Prid
[s¢]
=3 o
4
2 3H9 "0 Tiefe 3
10 - M Druckluftanschluss 2-M5
N [} (Tischlange)
# (5 —1): Anzahl der Absténde e
~ i
1T1H o & i
A\
0
J | 0
z 3
zZ max. 10.5
Verschlussstopfen «
(2 x M-5P) N_
auch als 20.5 ( 2 1) X 25
Druckluftanschluss
2-M5 o 3H9 +g.025 Tiefe 3 25 4 N-M3 Gewindetiefe 5.5
(Helisert) 8.5
6.5 A
= = :
* L © ©— IR CE
8 " -
& o & & ©
- - S @\‘Q &——) @)=—) o
N
(s
) 2 © © © 2l 3 Q) o
= $ [
) S
o [=X<]
Y 2 - % — —_ — — +%
N Q|
¥ * N 37
o
- = © ©
5.5 6.5 25 H 2-M3 Gewindetiefe 6
9.8 4-M4 A
Schnitt A-A
Einfahrhubbegrenzung Ausfahrhubbegrenzung
B Innensechskantweite 2.5
Modell N H | J M z zz
MXF12-20 4 22 11 36 65 65 76
MXF12-30 4 30 12 45 75 75 86
MXF12-50 6 65 13 80 111 111 122
10

O
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Serie MXF

Abmessungen MXF1 6

4H9 *5% Tiefe 4

G H
©- ©- ©-
I I
e 4
) © Jial ©

5
& 4H9 *3% Tiefe 4
10 M Druckluftanschluss 2-M5
a (Tischlange)
ol [TH -
2 ) P &
= §Hw
J |
z 3
Y74 max. 9
Vi hl f
(2e)r(s'(\:/l_éJFs,)sstop en N U F * (%—1): Anzahl der Abstéande
auch als 24 (31 X35
Druckluftanschluss 2-M5 35 N-M4 Gewindetiefe 6.5
o 4H9 *3%° Tiefe 4 A (Helisert)
6.7 5 <g>
~ 9
— o
= - © © ®— B34 @:
) 5 & o®
i , o T ) Y Y &)
« Y'Y | N & & < &
e D © @ ‘% 3 A @ 3
s =
o 8
™ i | _ _ _ _ (==}
g ': | B
- z Z| <
Z Z|
N 2 7N
N
< 6.7 H
- 2-M4 Gewindetiefe 10
22 NN-M5 G (N1) X H
11.5
Schnitt A-A <A
Einfahrhubbegrenzung Ausfahrhubbegrenzung
Innensechskantweite 3
Schllsselweite 8
Modell N G H NN | J M z 72z
MXF16-30 4 29 25 4 12 50 83 83 94
MXF16-50 6 29 59) 4 12 80 113 113 124
MXF16-75 6 39 45 6 13 125 159 159 170

11
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Pneumatischer Kompaktschlitten mit niedrigem Gehausequerschnitt Serie MX F

Abmessungen MXF 20

G H
n
- L - - - -
Q@
| | 7% 8'_
?'o
\ \ %
i _ e N I — - - —
;H’/ T
0
[}
° a
ﬂa L - ©- © I
6
& 5H9 *3%° Tiefe 5
12 M
i (Tischlange) Druckluftanschluss 2-M5
5 & JH s
& S
J 12
z 3
zZ max. 9.5
Verschlussstopfen N *
@ XhM.|5p) ”s (51X 60 * (gq ): Anzahl der Abstande
auch als
Druckluftanschluss 60 N-M5 Gewindetiefe 9.5
aMe o 5H9 0% Tiefe 5 A (Helisert)
85, ’H 6 12
) [ =3 © H -
&) L - @ 1] o
2 == 2 ‘ X
0 . N anN L AN
o (@ 1 17 8 OH-—— 0 T—C0—6r
® N b ‘ T~ ~ N~ - =
3 o o © g|®
=
& \g 8
(\! +
: 8 2 : e —T 2
' ' 0
£ o z 2|
= ©
! 8.5 H 2-M5
53 " NN-M5 NN Gewindetiefe 12
13 G (g 1 XH
Schnitt A-A A
Einfahrhubbegrenzung Ausfahrhubbegrenzung
Innensechskantweite 4
- U
Modell N G H NN J M z Y74
MXF20-30 4 29 30 4 57 91 91 104
MXF20-50 4 36 45 4 77 113 | 113 126
MXF20-75 6 40 45 6 125 | 162 162 175
MXF20-100 6 st 60 6 175 | 211 211 224
GS\C 12



Serie MXF
Montage Signalgeber

Korrekte Signalgeber-Einbauposition (Erfassung bei Hubende)

) ® B Reed-Schalter: D-A90, D-A93, D-A96, D-A90V, D-A93V, D-A96V (mm)
B E
Bezeichnung| A Hub Hub
10 [20 | 30 | 50 | 75 [100| 10 | 20 | 30 | 50 | 75 |100
_ _ _ MXF8 |95 |10 |5 (10| — | — |- [ |8 % -|-]-
[©) © MxF12 |12 | — [13,1[131]291] — [ = [ = [&%]%[&5] = | -
MxF16  [172] — | — [158|258]468] — | — | — |d38)|658 | dan| —
A E, 16,2 | 18,2 | 41,7 | 66,2
MXF20 [19.4 | — | — [20,7|22,7|46,2|70,7| — | — |(187)|207)|(a42)| 687)
® ® —B _ _
Elektronischer Signalgeber: D-M9B, D-M9N, D-M9P, D-M9BW, D-MONW, D-MOPW, D-MOUJA  (mm)
B E E (D-M9CIA)
Bezeichnung| A Hub Hub Hub
_ _ _ _ 10 {20 |30 | 50 | 75 [100| 10 |20 |30 | 50 | 75 (100 | 10 | 20 | 30 | 50 | 75 100
@ MXF8 [135/14 |9 (14| — | — | —|a|c1|a|—|-|—-|2]|s8|2|-|-]=
MXF12 16| — 171171381 — | — | — |71 |71|281| — | — | — |51 |51 21,1| — | —
B . MXF16 |212| — | — [19,8/29,8/50,8 — | — | — |9,8[19,8/40,8) — | — | — |7,8[17,8|38,8| —
MXF20 |234| — | — [24,7|26,7/50,2(74,7| — | — [14,7[16,7|40,2|64,7| — | — |12,7(14,7|38,2|62,7
Elektronischer Signalgeber: D-M9BV, D-MINV, D-M9PV, D-MIBWV, D-MINWV, D-MIPWV, D-MIIAV  (mm)
B E E (D-M9LIAV)
Bezeichnung | A Hub Hub Hub
10 {20 |30 | 50 | 75 [100| 10 |20 | 30 | 50 | 75 (100 | 10 | 20 | 30 | 50 | 75 |100
MXF8 185(14 |9 (4| — | —-|— |6 |1 |6 | —|—|— |4 |14 |—|—-|—
MXF12 16 | — [171(17,1(331| — | — | — |91 |91 |251| — | — | — |71 |7,1|231| — | —
MXF16 212 — | — [19,8|298/508| — | — | — |11,8(21,8({423| — | — | — |9,8 [19,8]|40,3| —
MXF20 234 — | — |24,7|26,7|50,2|74,7| — | — |16,7|18,7|42,2|66,7| — | — |14,7|16,7 |40,2|64,7
* Die Werte in () beziehen sich auf die Serie D-A9CIV.
Anm.) Uberpriifen Sie vor der endgliltigen Einstellung des Signalgebers zunéchst die Betriebsbedingungen.
Montage Signalgeber Betriebsbereich
Befestigungswerkzeug
AAChtung « Verwenden Sie zum Einstellen der Signalgeberbefestigungsschraube Signalgebermodell envioneba kol ons i)
(im Lieferumfang des Signalgebers enthalten) einen Feinschrauben- 8 12 16 20
dreher mit einem Griffdurchmesser von etwa 5 bis 6 mm. D-A9[I(V) 45 5 6 7
Anzugsdrehmoment D-M9LC1, M9V
D-M9CIW, MOCIWV 3 3 4,5 5
Anzugsmoment filr Signalgeberbefestigungsschraube  (Nm) D-M9JA, MOLIAV
Signalgebermodell Anzugsdrehmoment + Die Angaben zum Betriebsbereich sind Richtwerte einschlieBlich Hysterese,
D-M9I(V) fir die keine Gewéhrleistung Ubernommen wird (Streuung etwa 30 %).
D-MOCIW(V) 0,05 bis 0,15 Je nach Umgebungsbedingungen sind betrachtliche Schwankungen mdglich.
D-A9(V)
D-M9CIA(V) 0,05 bis 0,10

Befestigungsschraube fiir Signalgeber
(im Lieferumfang mit Signalgeber enthalten)
& Feinschrauben-

dr

"L )

R e

-
1

I Neben den unter ,Bestellschlissel* aufgeflihrten Modellen sind auch die folgenden Signalgeber verwendbar. "
I .Es sind auch elektronische Signalgeber (D-MILJE(V)) in unbetétigt geschlossener Ausfiihrung (NC = b-Kontakt) und der elektronische Signalgeber D-F8 erhaltlich. I
1

L

- mm Em mm mm Em Em Em Em mm mm Em o Em Em mm Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Em Rm Em Em Em Em mm Em mm mm m Em e e e
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Serie MXF

Bestelloptionen: Individuelle technische Daten 1

SMC informiert Sie uber Details zu Abmessungen, technischen Daten und Lieferzeiten.

Symbol
Kl pTrE-Schmierfett

MXF| Standard-Bestell-Nr. |— X7

l PTFE-Schmierfett
PTFE-Fett wird fir alle Teile verwendet, auf die Fett aufgetragen wird.

Technische Daten
Ausfihrung PTFE-Schmierfett
Kolben-@ (mm) 8,12, 16, 20

«Die Ubrigen Abmessungen stimmen mit den Abmessungen der Standardausfiihrung tiberein.

/A Warnung
Sicherheitshinweise

Rauchen Sie nach dem Hantieren mit dem im Zylinder verwendeten
Schmierfett keine Zigaretten usw., da sich dabei gefahrliche Gase
entwickeln kénnen.

Symbol
E Schmierfett fiir Maschinen in der Nahrungsmittelverarbeitung

MXF| Standard-Bestell-Nr. | — X9

l Schmierfett fiir Maschinen in der
Nahrungsmittelverarbeitung

Das Schmierfett fir Maschinen in der Nahrungsmittelverarbeitung
wird fir alle Teile verwendet, auf die Fett aufgetragen wird.

Technische Daten

Schmierfett fir Maschinen in der Nahrungsmittelverarbeitung
(NSF-H1 zertifiziert)/Aluminiumkomplexseifenfett

Kolben-@ (mm) 8,12, 16, 20

«Die Ubrigen Abmessungen stimmen mit den Abmessungen der Standardausfiihrung tiberein.

/\ Achtung

1. Nicht in einer Umgebung verwenden, in der
Kontakt mit Nahrungsmitteln besteht.
2. Nicht in Umgebungen verwenden, in denen Flilssigkeiten verspritzt
werden kdnnen, z. B. Wasser, Reinigungsmittel, flussige Chemikalien.
<kann nicht installiert werden>
Lebensmittelbereich
Eine Umgebung, in der fir den
Verkauf bestimmte Nahrungsmittel
in direktem Kontakt mit den
Zylinderkomponenten kommen
Spritzwasserzone
Eine Umgebung, in der nicht fir den
Verkauf bestimmte Nahrungsmittel
in direktem Kontakt mit den
Zylinderkomponenten kommen
<kann installiert werden>
Nicht-Lebensmittelbereich
Umgebung ohne Kontakt mit
Nahrungsmitteln

Ausfiihrung

Spritzwasserzone Lebensmittelbereich
Kann nicht installiert werden| |{Kann nicht installiert werden

- [(Bonatter ]

Nicht-Lebensmittelbereich
Kann installiert werden

de t0

Symbol
B Ohne eingebauten Signalgeber-Magneten

MXF | Standard-Bestell-Nr. | — X33

Ohne eingebauten Signalgeber-Magneten l
Der Signalgebermagnet ist nicht eingebaut.

Technische Daten

Ausfiihrung Ohne eingebauten Signalgeber-Magneten
Kolben-@ (mm) 8,12, 16, 20
Signalgeber Nicht montierbar

+Die (ibrigen Abmessungen stimmen mit den Abmessungen der Standardausfiihrung tiberein.

Symbol

n Fluorkautschukdichtung

MXF | Standard-Bestell-Nr. | — X39

l Fluorkautschukdichtung

Anderung des Materials fir Kolbendichtung, Kolbenstangen-
dichtung und O-Ringe zu Fluorkautschuk.

Technische Daten
Ausfihrung
Kolben-@ (mm)
Dichtungswerkstoff

Fluorkautschukdichtung
8, 12, 16, 20
Fluorkautschuk

+Die Ubrigen Abmessungen stimmen mit den Abmessungen der Standardausfiihrung tberein.

Symbol
E Korrosionsschutz-Spezifikationen fiir die Filhrungseinheit

MXF| Standard-Bestell-Nr. |— X42

l Korrosionsschutz-Spezifikationen
fiir die Fiihrungseinheit

Schiene und Flhrung sind mit einem Korrosionsschutz versehen.

Technische Daten
Ausfliihrung

Rostbestandige Fuhrungseinheit
Kolben-@ (mm) 8,12,16, 20
Oberflachenbehandlung Korrosionsschutzbehandlung (2)

+1 Die Ubrigen Abmessungen stimmen mit den Abmessungen der
Standardausfihrung Uberein.

*2 Durch die Korrosionsschutzbehandlung farben sich Schiene und Fiihrung
schwarz.

14



Serie MXF

Bestelloption: Individuelle technische Daten2 =7

Order

SMC informiert Sie uber Details zu Abmessungen, technischen Daten und Lieferzeiten.

E Einstellbolzen, lange Ausfiihrung (Einstellbereich: 15 mm)

MXF | Standard-Bestell-Nr. | — X11

l Einstellbolzen, lange Ausfiihrung
(Einstellbereich: 15 mm)

Der Einstellhubbereich wurde mit einem langen Einstellbolzen von 5 mm auf 15 mm erweitert.

Abmessungen
_
Fir rickwartsgerichtetes Ende Fur vorwértsgerichtetes Ende
& &
~ >
3 @
max. A max. B
1 e © =
@ _ @ (mm)
- P Bezeichnung| A B
z = MXF8 | 10 | 19
|| MXF12 10 20,5
MXF16 10 19
@ @ MXF20 10 19,5
15 2 SNC
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Serie MXF
Produktspezifische Sicherheitshinweise 1

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen.

|

Auswahl \

|

Montage \

A\ Achtung

1. Es darf nur eine Last innerhalb der

Betriebshereichsgrenzen bewegt werden.
Wahlen Sie das Modell unter
Beriicksichtigung der maximalen
bewegten Masse und des zulédssigen
Moments. Siehe ,Typenauswahl" auf den
Seiten 1 und 2 fiir Details. Wird der Antrieb
auBerhalb der Betriebsgrenzen eingesetzt,
entstehen exzentrische Belastungen an
der Fuhrung, die Uber diese Grenzen
hinausgehen und zu Vibrationen an der
Fihrung, Ungenauigkeiten sowie einer
verkUrzten Lebensdauer flhren.

2. Wenn Zwischenstopps durch

3. Das Produkt

einen externen Anschlag
ausgefiihrt werden, vermeiden

A\ Achtung

1.

2.

Vermeiden Sie Beschadigungen
wie Kratzer oder Dellen an der
Montageseite des Gehéduses, des
Schlittens oder der Endplatte.
Eine Beschadigung flihrt zu einer
Verschlechterung der Parallelitat, zu
Vibrationen der Flhrung oder zu einem
erhdhten Widerstand der beweglichen Teile.
Vermeiden Sie Beschadigungen wie
Kratzer oder Dellen auf der Laufflache
der Fiihrung oder Schiene.

Dies kdnnte die Laufeigenschaften der
Fuhrungseinheit beeintréchtigen.

8. Verwenden Sie bei der Montage

des Geh&uses Schrauben mit
der entsprechenden Lénge und
uberschreiten Sie nicht das
maximale Anzugsdrehmoment.

Durch ein zu groBes Anzugsdrehmoment kénnen
Fehlfunktionen verursacht werden. Wird hingegen
ein  unzureichendes  Anzugsdrehmoment
verwendet, kann dies eine Fehlausrichtung oder
ein Herunterfallen der bewegten Last verursachen.

9. Achten Sie bei der Einstellung

des Hubs darauf, dass die
Endplatte des Zylinders nicht
am Zylinderk6rper anschlagt.

Sie ein abruptes Anfahren.

Abruptes Anfahren kann Schaden
verursachen. Wenn ein Zwischenstopp
mit einem externen Anschlag ausgefihrt

Montage des Gehéduses

Der Schlittentisch kann aus zwei Richtungen
montiert werden. Wahlen Sie entsprechend Ihrer

wird, auf den eine fortgesetzte
Vorwértsbewegung folgt, flihren Sie
zunachst entsprechend Druck zu,, um
den Schlitten kurzzeitig umzukehren.
Ziehen Sie dann den Zwischenanschlag
zurlick und beaufschlagen Sie wieder
den entgegengesetzten Anschluss mit
Druck, um den Schlitten erneut zu
betatigen.

darf bei der
Verwendung keinen iibermaBigen
externen Kréften oder StdBen
ausgesetzt werden.

3.

4,

Produkt
Montieren eines Werkstiicks
keinen (iberméaBigen StéBen
oder Lasten ausgesetzt werden.

Das darf beim

Externe Lasten, die das zulassige
Moment Uberschreiten, kénnen
UberméaBiges Spiel oder zu hohen
Gleitwiderstand verursachen.

Die Ebenheit der Montageflache

darf max. 0,02 mm betragen.

Eine schlechte Parallelitit des
Werkstiicks zum Gehause und zu
anderen Teilen kann zu Vibrationen in
der Fuahreinheit und zu erhdéhtem

Anwendung die am besten geeignete Richtung aus.

1. Gehause-Gewindebohrung

'
il

o
NN

Andernfalls kdnnen Schéden die Folge sein. Botriebswiderstand usw. fihren. Bezeich- Sorraube Anhﬁﬁémfnsem Einsc’r\friﬁbtiefe
5. Achten Sie bei der Verwendung einer &23 v (Nm) (L mm)
externen Fiihrung und/oder eines Ax07] 21 sl
. . . . MXF12 | M4 x 0,7 2,1 6,5
Fiihrungsmechanismus auf die geeignete VXF16 | M5
. . . x 0,8 4,4 6,7
Verbindung und die korrekte Ausrichtung. MXF20 | M5 0.8 " 85
6. Vermeiden Sie wahrend des Betriebs
eine Beriihrung mit dem_ Antrieb. 2. Gehause-Durchgangsbohrung
Héande und andere Korperteile kdnnten von
der Hubbegrenzung erfasst werden. Sehen
Sie eine Abdeckung vor, wenn sich
Personen wéhrend des Betriebs in der Nahe
des Schlittentischs aufhalten mlssen. o — N
7. Von Objekten fernhalten, die H (W ) Mo
auf Magnetwirkung reagieren. Z 0Bz )
Da die Magnetkérper fest eingebaut sind,
muss der nahere Kontakt zu Magnetplatten,
-karten oder -bé&ndern vermieden werden.
Daten kénnten dadurch gel6scht werden.
Bezeich- Maximales Max.
Schraube | Anzugsdrehmoment | Einschraubtiefe
nung (Nm) (L. mm)
MXF8 | M3x0,5 1,2 4,7
MXF12 | M3x0,5 1,2 6,5
MXF16 | M4 x 0,7 2,8 6,7
MXF20 | M4 x0,7 2,8 8,5
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Serie MXF

Produktspezifische Sicherheitshinweise 2

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen.

| Montage | { | Umgebungsbedingungen | | | Sonstiges
A\ Achtung A\ Achtung A\ Warnung
Werkstiickmontage 1. _ Nicht in Umgebungen einsetzer], 1. ,_Achten Sie darauf, d_ass
- g. : in denen das Produkt Kontakt mit Finger oder Hande nicht
Das Werkstiick kann an zwei Seiten des Flissigkeiten wie Schneidél zwischen Endplatte und
Gehauses befestigt werden. ausgesetzt sein konnte. Gehause geraten.
1. Montage vorne Die Verwendung des Produkts in Achten Sie darauf, dass Finger oder
Umgebungen, in denen es Schneiddl, Hande wéhrend der Einfahrbewegung
Kahlmittel, Ol usw. ausgesetzt ist, niemals in den Spalt zwischen
L kénnte zu Spiel, erhdhten Endplatte und Gehéuse geraten.
“ Gleitwiderstand oder Leckagen fuhren. Andernfalls hat dies Verletzungen der
2. Setzen Sie das Produkt nicht Hande oder Finger zur Folge.
1 & Y in Umgebungen ein, in denen : 2. Rauchen Sie nach dem
es direkt Staub, Spénen, H_antleren mit dem im Zylinder
Spritzern o. A. ausgesetzt ist. dieses Produkts verwendeten
Das kénnte Spiel, erhéhten Gleitwiderstand SChmlerfe_tt keme_ Z'Q__are_tten
und Leckagen verursachen. usw., da sich dabei gefahrliche
ich- Maximal Max. . . ; =
Bizu(:;h Schraube Anzugg)((;lrrgfeli)rﬁgment Eins?hrz)fjb)tiefe 3. Setzen Sie das Produkt keiner Gase entwickeln konnen.
Nm L mm : :
MXF8 |M3x05| 09 6 A (grerl:?tn Som:_ne":js"ah:;mgdaulii AAChtung
. ochutzen Ie aas Frodu . .
BN M3x05| 09 6 Y 1. Dieses Produkt darf nicht
MXF16 | M4 x 0.7 1 10 mit einer Abdeckung vor der -
' ' . auseinandergebaut oder
MXF20 | M5x 0.8 4.4 12 Hitzestrahlung benachbarter modifiziert werden
Warmequellen. . e
Benachbarte Hitzequellen kdnnten durch 2. LeIStunQSStabllltat

2. Montage oben

Befestigungsschraube fiir Flihrung

B ]

Maximales Max.
Bezeichnung| Schraube| Anzugsdrehmoment | Einschraubtiefe
(Nm) (L mm)
MXF8 |M3x0,5 0,9 6,5
MXF12 | M3x0,5 0,9 5,5
MXF16 | M4 x 0,7 2,1 6,5
MXF20 | M5x 0,8 4,4 9,5
Um zu verhindern, dass die Befestigungs-

schrauben des Werkstiicks die Befestigungsschrauben
der Fiihrung berihren, verwenden Sie Schrauben, die |
min. 0,5 mm kiirzer sind als die maximale

Einschraubtiefe.

Sind die Schrauben zu lang, stoBen sie gegen die
Endplatte und kénnen zu Funktionsstérungen fihren.

] Positionierstift

A\ Achtung

1. Die Positionierbohrung am Schlitten und an
der Unterseite des Gehauses haben nicht

denselben Mittelpunkt. Die Positionierbohrun
dient der Wiederholbarkeit bei der Montag

und Demontage.
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5.

Strahlungswarme einen Temperaturanstieg des
Produkts bewirken, und der
Betriebstemperaturbereich kdnnte Uberschritten
werden. Schiitzen Sie das Produkt in diesem
Fall mit einer geeigneten Abdeckung.

Das Produkt darf keinen starken
Vibrationen und/oder StoBbelastungen
ausgesetzt werden.

Andernfalls kann es zum Ausfall oder
zu Fehlfunktionen kommen.

O
:

Die in der Spezifikation angegebene

Kolbengeschwindigkeit ist die
Durchschnittsgeschwindigkeit. Die
tatsachliche Geschwindigkeit des

Antriebs kann im Verlauf des Hubs je
nach  Betriebsbedingungen leicht
abweichen (z. B. Anderung des
Lastwiderstands oder des Drucks).



/\ Sicherheitshinweise

Diese Sicherheitshinweise sollen vor gefahrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schitzen. In diesen Sicherheitshinweisen wird die Schwere der potentiellen Gefahr mit den

Signalwortern ,,Gefahr”, ,Warnung“ oder ,Vorsicht“ gekennzeichnet. Es handelt sich dabei
um wichtige Hinweise zur Sicherheit, die zusatzlich zu internationalen Normen (ISO/IEC) 1)
und anderen Sicherheitsvorschriften eingehalten werden mussen.

Gefahr kennzeichnet eine unmittelbar bevorstehende

A Gefahr: Gefahrdungssituation, die, wenn sie nicht vermieden wird,

den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge hat.
Warnung kennzeichnet eine mogliche

/A Warnung:

den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge haben
konnte.

Vorsicht kennzeichnet eine mogliche

A Vorsicht: Gefahrdungssituation, die, wenn sie nicht vermieden wird,

eine geringfligige oder méaBige Verletzung zur Folge
haben kénnte.

A Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitét bzw. Eignung des Produkts ist die

Person, die das System entwirft oder dessen technische Daten festlegt.
Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen
eingesetzt wird, darf die Entscheidung Uber dessen Eignung fur einen
bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse und/oder Tests erfolgen,
mit denen die Erflllung der spezifischen Anforderungen tberprift wird.

Die Erfullung der erwarteten Leistung sowie die Gewahrleistung der Sicherheit
liegen in der Verantwortung der Person, die die Kompatibilitat festgestellt hat.
Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformationen standig die
technischen Daten des Produkts Uberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Méglichkeiten eines Geréateausfalls ausreichend
berucksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem Personal
betrieben werden.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung gefahrlich
sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und Anlagen,
einschlieBlich der Produkte von SMC, durfen nur von entsprechend geschultem
und erfahrenem Personal vorgenommen werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner
Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden, wenn die Sicherheit
gewabhrleistet ist.

1. Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst
dann ausgefuhrt werden, wenn alle MaBnahmen tberpruft wurden, die ein
Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen
Obijekts verhindern.

2. Vor dem Ausbau des Produkts mussen alle oben genannten
SicherheitsmaBnahmen ausgefhrt und die Stromversorgung getrennt werden.
AuBerdem mussen die produktspezifischen Sicherheitshinweise fr alle
entsprechenden Produkte sorgféltig gelesen und verstanden worden sein.

3. Vor dem Neustart der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu treffen, um
unvorhergesehene Bewegungen oder Fehlfunktionen zu verhindern.

. SMC-Produkte diirfen nicht auBerhalb ihrer Spezifikationen verwendet
werden.

Sie sind nicht fiir die Verwendung unter den folgenden Bedingungen oder in

den folgenden Umgebungen entwickelt, konzipiert und hergestellt worden.

Sie diirfen nicht unter solchen Bedingungen oder in solchen Umgebungen

verwendet werden.

1. Bedingungen oder Umgebungen auBerhalb der angegebenen Spezifikationen
oder Nutzung im Freien oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2. Verwendung fur Kernkraftwerke, Eisenbahnen, Luftfahrt, Raumfahrtausriistung,
Schiffe, Fahrzeuge, militarische Anwendungen, Ausristungen, die das Leben,
die korperliche Unversehrtheit und das Eigentum von Menschen betreffen,
Treibstoffausristungen, Unterhaltungstechnik, Not-Aus-Schaltungen,
Presskupplungen, Bremskreise, Sicherheitsausrtistungen usw. sowie fur
Anwendungen, die nicht den technischen Daten in Katalogen und
Betriebsanleitungen entsprechen.

3. Verwendung fur Verriegelungsschaltungen, auB3er bei der Verwendung mit
doppelter Verriegelung, wie z. B. Installation einer mechanischen
Schutzfunktion im Fehlerfall. Uberpriifen Sie das Produkt regelmaig, um
sicherzustellen, dass es ordnungsgemaR funktioniert.

Gefahrdungssituation, die, wenn sie nicht vermieden wird,

1) ISO 4414: Fluidtechnik - Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische
Anforderungen an Pneumatikanlagen und deren Bauteile
ISO 4413: Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische
Anforderungen an Hydraulikanlagen und deren Bauteile
IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrtstung von
Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)
ISO 10218-1: Robotik - Sicherheitsanforderungen - Teil 1:
Industrieroboter
usw.

/\ Vorsicht

SMC entwickelt, konstruiert und fertigt Produkte fiir den
Einsatz in automatischen Steuerungssystemen fiir den
friedlichen Einsatz in der verarbeitenden Industrie.

Die Produkte diirfen nicht in der nicht-verarbeitenden
Industrie verwendet werden.

Die von SMC hergestellten und verkauften Produkte durfen
nicht fur die in Messgesetzen genannten Transaktionen oder
Zertifizierungen verwendet werden.

Nach dem neuen Messgesetz durfen in Japan ausschlieBlich
Sl-Einheiten verwendet werden.

Compliance-Vorgaben

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen der
"Compliance-Vorgaben".

Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie Ihr
Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Compliance-Vorgaben

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in Fertigungsanlagen
zur Herstellung von Massenvernichtungswaffen oder
sonstigen Waffen ist strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen der an der Transaktion
beteiligten Lander zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export
bekannt sind und befolgt werden.
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