Chwytaki obrotowe

Seria IRH

Wielkosé 10, 16, 20, 25

Symbol zaméwieniowy

Chwytak
obrotowy

MRHQ

10

90

Chwytak
obrotowy

Chwytak

Q 2-szczgkowy o rownolegtym

uktadzie szczek

Wielkos¢ e

10 | 10mm

16 16mm

20 | 20mm

25 | 25mm
Funkcja chwytaka ¢

dwustronnego dziatania

jednostronnego dziatania (bez ci$nienia otwarty)

O|»n|o

jednostronnego dziatania (bez cisnienia zamknigty)

Pojedyncze skrzydetko napedowe

Kat obrotu e
90| 90°
180 | 180°

Czesci zamienne/Wyposazenie

N

!

Chwytak
bez czujnikéw potozenia

Czujniki potozenia stosowane do zespotu obrotowego

H Nepigcie z2slena| Model czujnika |Dhugosc kabla przy
Typ | Wejscie = |Podtaczenie Kabel przyfaczenio taczeniowego [m] - )
elekiyczne| § |(typ wyjscia)|  DC przy W05 | 3 astosowanie
2 osiowy ) (L)
L 3-przewod.(NPN 5V M9N o o
Cauinik| *capel i i przekaznik,
elektro- | atopiony| 1aK|3przewod (PNP)| 24V | 12V M9P o . PLC
aezny 2-przewod. 12V MoB . .

*1) Dlugos$¢ kabla: 0,5m ..... — (przyktad: M9P)
3m..... L (przyktad: MOPL)
*2) Szczegbtowe parametry techniczne - patrz str. 5/9-19 oraz rozdziat "Czujniki potozenia” —
tom 3 str. 3/25-1

Czujniki potozenia stosowane do zespotu chwytaka

g Napiecie zaslanial|  Model czujnika ?;UgOél? kabla i[’fZ]Y
. 5 . czeniowego [m]* )
Typ | Wejsce | < |Podigczenie . Zastoso
elekiryczne| g | (typ wyjscia) DC R o) iy 0.5 3 a wanie
2 prostopadty (-) (L)
Czujnik |  kabel Sprzenod (P oV MONV . - przekaznik,
elekiro- | zatopiony| tak|3-przewod (PNP)| 24V | 12V M9OPV o . PLC
(nliez4ny 2-przewod. 12V M9BV D .

(przyktad: M9P)
(przyktad: MOPL)

*1) Dlugos$¢ kabla: 0,5m ..... —
3m...... L

Zespot
chwytaka

Model Symbol zaméwieniowy
MRHQ10D P407090-3D
MRHQ10S P407090-3S
MRHQ10C P407090-3C
MRHQ16D P407060-3D
MRHQ16S P407060-3S
MRHQ16C P407060-3C
MRHQ20D P407080-3D
MRHQ20S P407080-3S
MRHQ20C P407080-3C
MRHQ25D P408080-3D
MRHQ25S P408080-3S
MRHQ25C P408080-3C

Obs_al_ja L Model | Symbol zaméwieniowy
czujnika potozenia MRHQ10C P407090-1
_MRHQ16C] |
'MRHQ20L] | P407060-1
Uchwyt B MRHQ25(]

Obsada czujnika

Uchwyt (czujnika do chwytaka)

%

* Chwytak dostarczany jest wraz z 1 kompletem obsady czujnika
* Opakowanie zawiera po dwie sztuki kazdej z czesci obsady czujnika.
* Komplet obsady nie zawiera czujnika potozenia.

f/
40/
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Seria M R H Q Chwytaki obrotowe

strona 5/9-2

Parametry techniczne

Model MRHQ10 | MRHQ16 ‘ MRHQ20 | MRHQ25
Czynnik roboczy Sprezone powietrze o stopniu filtracji 5 um
Zokres | 22SPS obrotowy 025do07MPa |  0.25do1.0MPa
giréar:)isnia Chwytak ?;’;’:,‘Zﬁf’a””eg" 0,25 do 0,7 MPa 0,1 do 0,7 MPa

Jeanostronnege 19,35 do 0,7 MPa 0,25 do 0,7 MPa

Kat obrotu 90° +10°, 180° +10°
Funkcja chwytaka Dwustronnego dziatania, jednostronnego dziatania
Powtarzalno$¢ otwarcia/zamkniecia szczgk +0,01 mm
Maksymalna czestotliwos¢ pracy chwytaka 180 c¢/min
Temperatura otoczenia i czynnika roboczego 5do 60°C
Zakres nastawy czasu obrotu 1) 0,07 do 0,3 s/90° (przy 0.5 MPa)
Dopuszczalna energia kinetyczna| 0,0046 J 0,014 J 0,034 J 0,074 J

Czujniki
potozenia 2)

Zespot obrotowy

Czujniki elektroniczne (2-przewodowy, 3-przewodowy)

Chwytak

Czujniki elektroniczne (2-przewodowy, 3-przewodowy)

1) Nalezy przestrzega¢ pracy w zakresie podanego czasu obrotu. Do nastawy czasu obrotu nalezy stosowaé
zawor dtawigcy. Przy pracy z predkoécig obrotu mniejszg od dolnej granicy zakresu powstajg drgania
lub niepoprawne dziatanie.
2) Parametry techniczne czujnikéw patrz str. 5/9-19 oraz rozdziat "Czujniki potozenia” - tom 3 str. 3/25-1.

Modele
, Srednica tloka | Catkowity skok
Funkcja el chwytaka [mm]| szczek [mm] Kat obrotu | Masa [g] )
90° 306
© MRHQ10D 10 4
= 180° 305
3 90° 593
o MRHQ16D 16 6
o 180° 591
5
c 90° 1055
S MRHQ20D 20 10
% 180° 1052
=}
90° 1561
a MRHQ25D 25 14 e .
e MRHQ10S 10 4 90 307
5 MRHQ10C 180° 306
©
N MRHQ16S 16 6 90° 600
% MRHQ16C 180° 594
c o
§ MRHQ20S 20 10 90 592
*g' MRHQ20C 180° 1057
= o
3 MRHQ25S o5 14 90 1566
= MRHQ25C 180° 1560

1) Warto$ci bez uwzglednienia masy czujnikéw potozenia

Zakres obrotu chwytaka (widok od strony chwytaka)

¢ Na rysunku pokazano potozenie
chwytaka po doprowadzeniu ci$nienia

do przytgcza B.

e Gdy cisnienie zostanie doprowadzone
do przytgcza A, chwytak obraca sie
w kierunku zgodnym z kierunkiem

ruchu wskazéwek zegara.

Przytagcze A
(zespot obrotowy)

O
2

08}

Przytagcze B

/ (zespét obrotowy)




seria MRHQ@
Dobo6r modelu

Schemat doboru Wzory do obliczen Przyktad doboru

Warunki pracy

Okreél warunki pracy z uwzglednie-
niem pozycji zamocowania i ksztattu + Zastosowany model chwytaka obrotowego

chwytanego przedmiotu. « Cisnienie pracy P [MPa]
+ Pofozenie pracy

» Czas obrotu t[s]
» Mimoosiowo$¢ H [mm]
* Ramie chwytania L [mm]

+ Odlegtosé srodka cigzkosci przedmiotu
od osi obrotu chwytaka h [mm]

Zamocowanie plonowe Zamocowanie p02|ome

. : Chwytak obrotowy: MRHQ16D-90S Odlegto$¢ punktu chwytania (L): 20mm
Masa przedmiotu m1 [kg] Odleglosé drodka ciezkosci od osi
. Cisénienie: 0,4 MPa obrotu [h]: 10mm
Masa obu naktadek SZCZQk ma [kg] Potozenie pracy: poziome Masa przedmiotu (m1): 0,07kg
Czas obrotu [t]: 0.2s/900 Masa obu naktadek (m2): 0,05kg

Mimosiowo$¢ (H): 10mm

—

Czas obrotu

Sprawdz, czy warto$¢ czasu obrotu
lezy w dopuszczalnych granicach. 0,07 do 0,3s/90 0,2s/90°  Dopuszcza sie!

Mimoosiowos¢, punkt chwytania

Sprawdz czy warto$¢ mimoosiowosci
) i ramienia chwytania (L) lezg
w dopuszczalnych granicach. Graniczny zakres dtugosci ramienia chwytania W dopuszczalnych granicach ~ Dopuszcza sig!

Wykres 1 (str. 5/9-4)
Przedmiot chwytany

Sprawdz, czy wartos¢ sity ciezkosci
przedmiotu nie przekracza 1/20 efek-
tywnej sity chwytania. (Jezeli przy tran-
sporcie przedmiotu wystepujg wigksze
uderzenia, musi by¢ uwzgledniony Wykres 2 (str. 5/9-5)
wigkszy margines bezpieczeristwa).

Zewnetrzna sita na szczece

20 x 9.8 x mi<efektywna sita chwytania [N] 20x9.8x 0.07=13,72N
13,72 < efektywna sita chwytania

Dopuszcza sig!

Zewnetrzna sita i wszystkie momenty s - Gt . L . .

dziatajace na szczeke powinny by¢ Pon|zej(d(;f);ssztfz\:;lllgij3 )wartosm fS_wao p(;(;novzva %dorgasyé %rz_e?rgg)t’: i ndak’radek cuﬁgnq;;a s;czekl

w zakresie dopuszczalnych wartosci. P ' ’ (A=) I < dopuszczaina st plonowa
Dopuszcza sie!

Moment obrotowy (tylko dla zamocowania poziomego)

Sprawdz, czy moment obrotowy

spowodowany masg przedmiotu 20 x 9.8 x (m1 + m2) x H/1000 20 x 9.8 x (0.07 + 0.05) x 10/1000 = 0.24 Nm
chwytanego i nasadek jest mniejszy < moment efektywny [Nm] 0.24 Nm < moment efektywny

od 1/20 momentu efektywnego.
Wykres 3 (str. 5/9-7

Dopuszcza sig!

Moment bezwtadnosci przedmiotu i nasadek: Jr

Oblicz moment bezwiadnosci
przedmiotu chwytanego i naktadek
(dwie sztuki). Wspotczynnik bezpieczenistwa: K = 2

JrR =K x (a2 + b2 + 12h2) x (m1 + m2)/(12 x 108) JR=2x (202 + 302 + 12 x 102) x (0.07 + 0.05)/(12 x 106) =
=0.00005 kgm?2

4—@4—@<—@<-@<—@<—®

Energla kinetyczna

Sprawdz czy warto$¢ energii kine-

1
tyczne] przedmiotu chwytanego — x JR x 02 < dopuszczalna energia

i nasadek lezy w dopuszczalnych kinetyczna [J] 1/2 x 0.00005 x (2 x (3.14/2)/0.2) 2 = 0.0062 J
granicach : maks. predko$é katowa 0.0062J < dopuszczalna energia kinetyczna
@: kat obrotu [rad] w= 2@

Dopuszcza sie!
t : czas obrotu [s] t
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Seria MRHQ

Punkt chwytania

Chwytaki obrotowe

Chwytanie zewnetrzne

& o
g &
! \7LJ
Punkt L
chwytania
nnTan( o M—
P &
|
[ o 1]
L= A

Chwytanie wewnetrzne

[ o
- -

i o
Punkt L “
chwytania

rwrw?ﬁ:

Q’ I |¢ | @
I
G t—H=
?l LJLJ; G}

L: ramie chwytania
H: mimoosiowo$¢

e Wartosci ramienia chwytania L i mimo-

-osiowosci H powinny znajdowa¢ sie w zakre-
sach podanych dla danego cisnienia pracy na
wykresach zamieszczonych obok.
Praca przy przekroczonych wartosciach gra-
nicznych ramienia chwytania powoduje nad-
mierne obcigzenie szczek i prowadnic, co pro-
wadzi do powstania nadmiernych luzéw w uto-
zyskowaniu szczek i skrocenia okresu trwato-
$ci chwytaka.

strona 5/9-4

Punkt chwytania — granice zakresu

Chwytanie zewnetrzne

MRHQ10

Mimoosiowo$¢ H [mm]

60

50

ay
o

w
o

N
o

—
o

10 20 30 40 50

Ramie chwytania L [mm]

MRHQ16

Mimoosiowos$¢ H [mm]

60

a
o

NN

NP
N

N
AN

10 20 30 40 50 60
Ramie chwytania L [mm]

MRHQ20

Mimoosiowo$¢ H [mm]

100

[e]
o

(%)
o

IS
o

N
o

80 100

Ramie chwytania L [mm]

MRHQ25

Mimoosiowo$¢é H [mm]

120

—_
o
o

o]
o

(o]
o

IS
o

N
o

0

0.5 MPa|

0.6 MPa
0.7 MP:

AN

60 80 100 120

Ramie chwytania L [mm]

Wykres 2
Chwytanie wewnetrzne
MRHQ10
50
T 40
£
L 30
9 0.6 MPa,0.7 MPa
2 >
5 20
[%]
[o}
o
£ 10
=
N
0 10 20 30 40 50
Ramie chwytania L [mm]
MRHQ16
60
= 50 %
£ DN N%
40 %),
PN
87}
8 a0 NN,
9o \ 0’0@
(7} s
é 20 & A
= 10 )
0 10 20 30 40 50 60
Ramie chwytania L [mm]
MRHQ20
80 5
%,
— &
3 %
£ 60 s
T
3
o
2
kel
7}
o
o
£
=
N
0 20 40 60 80
Ramie chwytania L [mm]
MRHQ25
100 C}‘
\S))‘
E 80
£
T
o 60
87
% 0.7 MPa
% 40
[o}
o
£
S 20
0 20 40 60 80 100
Ramie chwytania L [mm]




Efektywna sita trzymania

Seria MSUB

Okreslenie efektywnej

sity trzymania 3 Efektywna sita trzymania
. . ' Chwytanie zewnetrzne — Chwytanie wewnetrzne —
Efektywna sita trzymania F, pokazana na wy- 1 gy stronnego dziatania dwustronnego dziatania
kresach zamieszczonych obok, jest to sita wy- |
muszona przez jedng szczeke, gdy obie szcze-
ki i naktadki sg w petnym kontakcie z chwyta- i MRHQ10D MRHQ10D
nym przedmiotem jak to pokazano na rysunku I [ [ |
ponizej. ; 20 25 [— Cisnienie pracy 0.7 MPa
3 0 0.6 MPa
o J t o | _ 15 Cisnienie pracy 0.7 MPa = 05 MPa
i = 0.6 MPa = ]
T T 1 | 15
L E 0.5 MPa = 04 MPg
s 0.4 MPa E 4o 03 MPa
L = 3 s = 0.3 MPa - 0.2 MPa
= = i (7] 0.2 MPa »n 5
L= i | = !
F J/ \KL F i 0 10 20 30 40 50 0 10 20 30 40 50 60
\]/ i Ramie chwytania L [mm] Ramige chwytania L [mm]
' | MRHQ16D MRHQ16D
. | e T T
Chwytanie zewnetrzne ; 60 —— _Cisnienie p“racy 0.7 MPa
i 50 T 0.6 MPa
J t @ : Esmem_e prercy 0.7 MPa % I ‘
@ i = 40 —_[06MP; = 40 0.5 MPa
—LL ! R 0.5 MPa 5 _ 0.4 MPa
| = € 30 ———
Flﬂ || & 0.4 MPa g 0.3 MPa
L& oy © | | E 20 0.3 MPa——| E 20 0 5 Mpli
g & HEE 0.2 MPa X T
L = i ® 10 9 10
0 10 20 30 40 50 60 0 10 20 30 40 50 60
i Ramie chwytania L [mm] Ramie chwytania L [mm]
' | MRHQ20D MRHQ20D
Chwytanie wewnetrzne : i | T 1 ]
| 60 —_Cisnienj L Qicmiam: !
| —>Nienie :?3, 0.7 Mpa 100 [—Ci$nienie Pracy ?,7 Mp‘a
| .0 MPa 0.6
! 50 .6 MP.,
ol |® * _dswe, * Al
unl | z — 3 — [0.5MPa
3 2 gol———_04MPa s SO 0.4 MPa
i £ d3 M ! £ .3 MPa
o O o | R - ﬁ > 40 —
— — 1 = 20 02 Mpa = 0.2 MP,
- ) | 8 o
{1 _TT_ B y i @D 49 »n 20
ﬂ{ jg i 0 20 40 60 80 0 20 40 60 80 100
\J i Ramie chwytania L [mm] Ramig chwytania L [mm]
L: Ramie chwytania i MRHQZS? [ [ MRHQZSID l | |
| L e 160 —
| 100~ Cinieni | e
3 ~=hienie pracy 0.7 yp, 140 |-2=Nienie pracy 0.7 MPa
L ! 0 !
Dobér chwytaka obrotowego 3 80 ———06MPa 120 zﬁe“—m’a
wedtug masy przedmiotu N e e L Z 100 S WPa
Chociaz na pewno$¢ trzymania wptyw majg za- i 2 0.4 MPa £ 80 0.4;MPa
rowno masa i ksztatt przedmiotu jak i wspotczyn- ! E 0 0 5 MP;T g 0.3 MPa
nik tarcia pomigdzy naktadkami szczek chwyta- ! g ‘ ; & 60 02
ka a przedmiotem, zaleca sie dobiera¢ chwytak | © 0.2 MPa © 40 -2 MPa
tak, aby sita trzymania (F [N]) byta 10 do 20 razy ! » 20 >
wieksza do masy przedmiotu (m [kg]). i 20
Nalezy uwzgledni¢ odpowiednio wigkszy wspot- |
czyn_nik bezpiepzeﬁstwa, gqy pqdczas przeno- i 0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100
szenia przedmiotu wystepuja duze przyspiesze- i Ramie chwytania L [mm] Ramie chwytania L [mm]
nia lub udary. !

O
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Seria M R H Q Chwytaki obrotowe

Efektywna sita trzymania

Chwytanie zewnetrzne -
jednostronnego dziatania

Chwytanie wewnetrzne -
jednostronnego dziatania

MRHQ10S
12 Cisnienie pracy 0 )
= prac
0 -j Y 0,7 MPa
_| 0.6MPa
= 8 w
Z
E- 5 — 0.5 MPa
=
T 4 L 0.4 MPa
© ——— 1 | 0.35MPa
@ 2

0 10 20 30 40 50 60
Ramig chwytania L [mm]

MRHQ16S
40 Cignie {' | {
[ —=€nie pr a‘cy 0,7 MP
| |0.6MPa ‘
_ 30 —
£ | | osp
§ 20 0.4 MPy— |
I T |
& 10 0.3 MPa
» N -
0-?5 era

0 10 20 30 40 50 60
Ramig chwytania L [mm]

MRHQ20S

50 iSni
—Cis

40 5

30 ‘

|
’Z

20 0.4 Mp3

Sita trzymania [N]

0 20 40 60 80 100
Ramig chwytania L [mm]

MRHQ25S

C T T 1
80 ﬁs’nieniwéy 0,7 MPa

60 0.6 MP5

40

| 1
0.4 Mp3
20

I
— 0.5
\\n\Man

Sita trzymania [N]

0.3 MPa

0.25 MP;
0 20 40 60 80 100

Ramig chwytania L [mm]

MRHQ10C
sl T T I
20 Cisnienie pracy 0,7 MPa
0.6 MPa
_ 15
Z 0.5 MPa
.g ‘
g0 0.4 MPa
N 0.35 MPa
L 5
»
0 10 20 30 40 50
Ramie chwytania L [mm]
MRHQ16C
60 ‘ ‘ ‘
501 Cignienie pracy 0,7 MPa
\
40— 0.6 MPa
=3 0.5 MPa
< 30
g 0.4 MPa
g 20 |
i 0.3 MPa
% 10 —
0.25 ‘MPa
0 10 20 30 40 50 60
Ramie chwytania L [mm]
MRHQ20C
100 [ ‘
Cisnienie prac
80 f Y 0,7 MPa
- - 0.6 Mpa
Z 60 0.5 MPa
R
g - 0.4 MP4
g 40 T
N 0.3 MPa
5
@ 20 0.25 Mp;
0 20 40 60 80 100
Ramie chwytania L [mm]
MRHQ25C
140 Cisnienie praL; 0 |
—~ISnieni ,7
120 = Y 0,7 MPa
0.6
100— ﬁ" Pa
= 0.5
Z go— iMPa
g | _| 0.4 MPa
£ o0 !
> 0.
¥ a0 3{MP =
)
B 5 0.25 MT
0 20 40 60 80 100120
Ramie chwytania L [mm]
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Seria MRHQ

Moment obrotowy i punkt chwytania

Efektywny moment obrotowy

3.5

/ 3.0 /

1.0

— 0.8
£ / £ 25 ~
z / z 4(%7,‘0
2 06 Z 20 AN X
o . -
5 S 5 S
o X '8
g QQ\ € 15 /
g 0.4 g /
= o
= A
\,\0\0/ 10 v
0.2 A e q
' ] 05
—
o0—= o
i 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 ‘0.2 03 04 05 06 07 08 09 10
Cisnienie pracy [MPa] Cisnienie pracy [MPa]

Montaz naktadek

A Uwaga

Przy montazu nakladek ha szczz?kl Model Sruba Maksymalny moment [Nm]
chwytaka, przy dokrecaniu wkretéw

nalezy zabezpieczy¢é szczeki przed MRHQ10 M2.5 0.31
skreceniem przy pomocy narzedzia, np. MRHQ16 M3 0.59

klucza pftaskiego. Wkrety mocujace

naktadki nalezy dokrgca¢ momentem MRHQG20 M4 14

podanym w tablicy obok. MRHQ25 M5 28

strona 5/9-7
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Seria M R H Q Chwytaki obrotowe

Dopuszczalne wartosci sit zewnetrznych dziatajacych na szczeki chwytaka

@

¢
v o
|

strona 5/9-8

Fv

[T

L: ramie chwytania [mm]

Dopuszczalne Maksymalny dopuszczalny moment
Model obcigzenie pionowe Moment wzdtuzny | Moment poprzeczny |Moment przechylajacy
Fv [N] Mp [Nm] My [Nm] Mr [Nm]
MRHQ100] 58 0.26 0.26 0.53
MRHQ16[] 98 0.68 0.68 1.36
MRHQ20[] 147 1.32 1.32 2.65
MRHQ25[C] 255 1.94 1.94 3.88

Uwaga: Podane w tablicy wartoéci sit i momentéw odnosza sie do stanéw statycznych.

Obliczenie maksymalnej dopuszczalnej sity
(pod dziataniem momentu od obcigzenia)

Przykfad obliczenia

dopuszczalna sita F [N] =

M (maks. dopuszczalny moment)

Lx10%

(*) wspotczynnik przeliczenia jednostek)

Statyczne obcigzenie sitg f =

na ramieniu chwytania L = 30 mm, wytwarza-
jaca moment wzdtuzny w modelu chwytaka

MRHQ16D:

dopuszczalna sita F =

30x10°
=22.7 [N]

Obciazenie f = 10 [N] < 22.7 [N]
wiec obciazenie f jest dopuszczalne.

10 N, dziatajgca

0.68

O
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Seria MRHQ

Moment bezwtadnosci i dopuszczalna energia kinetyczna

Obliczenie momentu bezwtadnosci
i dopuszczalnej energii kinetycznej

Wykres (moment bezwtadnosci i czas obrotu)

Tryb postepowania:

Oblicz moment bezwtadno$ci w sposéb pokazany ponizej. Okresl
wymagany czas obrotu i korzystajgc z wykresu zamieszczonego obok
sprawdz dopuszczalng warto$¢ energii kinetyczne;j.

Wymiary: przedmiot > naktadki

Wymiary: przedmiot < naktadki

Opis
O ... O$ obrotu chwytaka obrotowego |:| ... Szczeki chwytaka
[ ]... Naktadki
G ... Srodek ciezkosci przedmiotu :] ... Przedmiot

z naktadkami

Moment bezwtadnosci J: kgm2

(@ + b2 + 12h2) (m1 + m2) m1
12 x 106

: masa 2 naktadek [kg]

m2: masa przedmiotu [kg]
h: odlegto$¢ migdzy osiami
OiG[mm]
a, b: wymiary przedmiotu
lub naktadek [mm]
K = 2 wspotczynnik
bezpieczenstwa

Praktyczny moment bezwtadnosci IR

JR=KxI

* Do dalszych obliczen stosuj JR.

O

200
@ 100 \
=
<~ g p 00
50 — —
pd L
— P s
§
= A P
5 10 e e —— L
3 i ~ S
2 5 A YV 7 ol 0|
5 4 g & =
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Sposdb postugiwania sie wykresem

[Przyktad 1]
+ Moment bezwtadnosci: 1 x 105 kgm?2
» Czas obrotu: 0,3 s/90°
» Wybor: chwytak obrotowy model MRHQ10
!
Poniewaz punkt przecigcia P1 lezy ponizej linii prostej wyznaczajacej
granice zakresu stosowalno$ci modelu MRHQ10, zastosowanie tego
modelu jest dopuszczalne.

[Przyktad 2]
» Moment bezwtadnosci: 5 x 10-5 kgm?2
» Czas obrotu: 0,1s/90°
» Wybor: chwytak obrotowy model MRHQ16
!
Poniewaz punkt przeciecia P2 lezy powyzej linii prostej wyznaczajacej
granice zakresu stosowalno$ci modelu MRHQ16, zastosowanie tego
modelu nie jest dopuszczalne.
Konieczna jest weryfikacja wybranego modelu chwytaka.

Zastosowanie chwytaka obrotowego
jest dopuszczalne, jezeli energia
kinetyczna przedmiotu E jest mniej-
sza od dopuszczalnej wartosci ener-
gii kinetycznej wybranego chwytaka
obrotowego.

Energia kinetyczna obciazenia E: [J]
E=1/2xIrRx02... (1)

W =29/t
(): maks. predkos¢ katowa
@: kat obrotu [rad]

t : czas obrotu [s]
Dopuszczalna energia kinetyczna

Model Dopuszczalna energia kinetyczna [J]
MRHQ100 0.0046
MRHQ16 0.014
MRHQ20] 0.034
MRHQ25[] 0.074

strona 5/9-9



Seria M R H Q Chwytaki obrotowe

Wymiary

MRHQ10
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Seria MRHQ

Wymiary
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Seria M R H Q Chwytaki obrotowe

Wymiary

MRHQ20
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Wymiary

Seria MRHQ
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Seria M R H Q Chwytaki obrotowe

Budowa
Wykaz czesci
Poz. Nazwa Materiat Uwagi

1 Zespdt chwytaka - -

2 | Zespdt obrotowy - 2 wykonania: 90° i 180°

3 Korpus C stop aluminium szaro-biaty

4 Dzwignia zatrzymujgca stal 2 wykonania: 90° i 180°

5 Prowadnica stal nierdzewna -

6 Pierscien dystansowy stal - y |

7 Prowadnica czujnika tworzywo sztuczne - ‘@* ‘@’
8 Uchwyt czujnika A tworzywo sztuczne - E—
9 | Obsada czujnika tworzywo sztuczne - \Q?E:{ .
10 | Uchwyt czujnika B tworzywo sztuczne - é}‘ N %é’
11 | kozysko kulkowe stal tozyskowa - = E(Z) 3

= — w

12 I?iersmerﬁ uszczelniajacy ,0” NBR - @ §
13 | Sruba nastawy kata stal - 74 0y
14 | Nakretka stal - -
15 | Sruba zibem z gniazdem 6-kainym stal - @ @
16 | Kotek walcowy stal nierdzewna - N i /
17 | Srubaztbem z gniazdem 6katnym | stal nierdzewna -
18 | Smbazibemz gniazdem 6-kainym | stal nierdzewna -

[ [ 1]

S ||
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Seria MRHQ

o

Srodki ostroznosci przy konstrukcji i projektowaniu

/\ Ostrzezenie

1. Przy projektowaniu zastosowania napedu w warunkach zmienia-

jacego sie obcigzenia, ruchach podnoszenia i opuszczania lub

zmian oporéw tarcia, nalezy przewidzie¢ odpowiednie srodki
zabezpieczajace.

W takich przypadkach nastgpi¢ moze wzrost predkosci roboczej, co

moze doprowadzi¢ do obrazen pracownika lub spowodowania uszko-

dzenia urzgdzenia lub wyposazenia.

Dla zminimalizowania ryzyka obrazen zaleca si¢ zastosowanie

ostony ochronne;.

Jezeli w poblizu 0oséb obstugujgcych urzadzenie znajdujg si¢ ruchome

czesci instalacji, lub sg przemieszczane przedmioty, wystepuje ryzyko

obrazen. Nalezy zaprojektowaé urzgdzenie tak, aby uniemozliwi¢
styczno$¢ jego ruchomych czesci z operatorem.

Nalezy upewni¢ sie, czy wszystkie luzne, zamontowane i potgczo-

ne z maszyna czesci s3 mocno osadzone.

Jezeli chwytaki obrotowe pracujg z duzg czestotliwoscig, albo sg

narazone na drgania, nalezy przed uruchomieniem napedu, upewnié

sig, czy wszystkie czesci sg mocno i pewnie zamocowane.

.Nalezy uwzglednia¢é mozliwo$é zaniku zasilania sprezonym

powietrzem.
Nalezy podja¢ dziatania w kierunku zabezpieczenia os6b i/lub maszyn
przed niespodziewanym odtgczeniem przedmiotu przenoszonego w
wyniku zaniku sprezonego powietrza, zaniku zasilania energig
elektryczng lub hydrauliczng.

.Jezeli w napedzie jest zamontowany zawér dtawiacy strumien

powietrza wylotowego, nalezy uwzgledniaé ci$nienie szczatkowe
pozostate w napedzie.
Jezeli urzadzenie jest zasilane ci$nieniem bez obecnosci cisnienia
szczatkowego po stronie wylotowej, ruch odbywa sie z duzg predkos-
cig i moze spowodowaé obrazenia lub uszkodzenia przedmiotow
obrabianych i maszyn.

. Nalezy uwzgledni¢ funkcje WYLACZNIKA AWARYJNEGO.

Jezeli maszyna zostanie zatrzymana przez ukfad zabezpieczajgcy w
specjalnych okolicznosciach (z powodu zaniku pradu) lub recznie po
uruchomieniu WYLACZNIKA AWARYJNEGO, konstrukcja powinna
by¢ wykonana w taki sposéb, aby nie spowodowaé zadnych obrazen
lub uszkodzen maszyny lub obrabianych przedmiotow.

.Nalezy uwzglednié czynnosci, ktére musza byé wykonane po
ponownym wiaczeniu maszyny po WYLACZENIU AWARYJNYM
lub po niestandardowym zatrzymaniu maszyny.
Konstrukcje nalezy wykona¢ w taki sposéb, aby przy ponownym
uruchomieniu instalacji nie spowodowaé¢ zadnych obrazen lub uszko-
dzenn maszyny. Jezeli chwytak obrotowy ma by¢ cofniety do pozycji
startowej, nalezy zastosowa¢ odpowiednie reczne urzadzenia zabez-
pieczajace.

A\ Ostrzezenie

1. Predkosé chwytaka obrotowego nalezy ustawi¢ tak aby miescita

sie w dopuszczalnym zakresie.
Jezeli dojdzie do oddziatywania energii kinetycznej na naped, a
obcigzenia przekraczajg dopuszczalng warto$é, moze nastgpic¢
uszkodzenie napedu. Moze to prowadzi¢ do obrazen lub uszkodzen
obrabianych przedmiotéw i instalacji.

2.W zadnym przypadku nie wolno zatrzymywaé maszyny w

posrednim potozeniu, dopdki maszyna nie zostanie catkowicie
odpowietrzona.
W przypadku braku funkcji zatrzymania zewnetrznego, naped nie
bedzie w stanie utrzymymac pozycji posredniej z powodu przeciekéw
powietrza. W takim przypadku moze doj$¢ do obrazen i uszkodzen
chwytanego przedmiotu lub urzadzenia instalaciji.

O

Wytyczne bezpieczenstwa dla napedéw obrotowych 1

Niniejsze wytyczne nalezy przeczytaé przed uruchomieniem.

A\ Uwaga

1. Nie nalezy eksploatowaé napedéw z predkosciami ponizej
zalecanego zakresu ustawienia.
Praca ponizej zakresu dopuszczalnych predko$ci moze prowadzi¢ do
ruchow skokowych, uslizgdéw lub do zatrzymania pracy.

. Nalezy unika¢ obcigzania napedu zewnetrznym momentem
obrotowym powyzej dopuszczalnej wartosci.
Jezeli zewnetrzny moment obrotowy dziatajacy na wyréb jest wiekszy
niz graniczna warto$¢ dopuszczalnego obcigzenia, moze to spowodo-
wac uszkodzenie wyrobu.

. Wyrobu nie wolno stosowaé w olejowych systemach hydrau-
licznych.
Zastosowanie wyrobu w olejowym systemie hydraulicznym spowodu-
je jego uszkodzenie.

[ Montaz |
A\ Ostrzezenie

1. Jezeli ustawianie kata obrotu wykonywane jest pod ci$nieniem

doprowadzonym do napedu, nalezy podja¢ Srodki, ktore
zapobiegng, wiekszemu niz to jest konieczne, obrotowi
urzadzenia.
Jezeli ustawianie jest wykonywane pod ci$nieniem, moze doj$¢ do
obrotu urzadzenia i upadku czesci zaleznie od potozenia montazowe-
go urzadzenia. Moze to spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie
maszyny i wyposazenia.

. Sruby nastawczej kata nie wolno wykrecaé poza dopuszczalny
zakres nastawy.

Wykrecenie $ruby nastawczej kata obrotu ponad dopuszczalny
zakres moze spowodowac jej odtgczenie, co moze by¢ przyczyng
obrazen ciata lub uszkodzenia maszyny i wyposazenia.

. Nalezy unika¢ zewnetrznych pél magnetycznych.

Poniewaz czujniki potozenia reagujg na pole magnetyczne, w
przypadku wystgpienia zewnetrznego pola magnetycznego moze
dojs¢ do ich nieprawidtowego dziatania i nagtego ruchu napedu co
moze prowadzi¢ do obrazen lub uszkodzer przedmiotu obrabianego i
instalaciji.

. Wyrobu nie wolno modyfikowaé.

Modyfikacje moga mie¢ wptyw na wytrzymato$¢ wyrobu, w wyniku
tego wyréb moze zosta¢ uszkodzony. Moze to spowodowaé obraze-
nia ciata lub uszkodzenie maszyny i wyposazenia.

. Nie wolno zmienia¢ wielkosci statych diawikéw pneumatycznych
w otworach przytagczeniowych.

Powigkszenie $rednicy otworu dtawika spowoduje wzrost predkosci
napedu obrotowego i sit udarowych, co moze prowadzi¢ do obrazen
lub uszkodzen obrabianego przedmiotu i instalacji.

A\ Uwaga

1. Jezeli dla wyrobu przewidziano funkcje ustawienia kata
obrotu, nalezy jg wykorzystywaé w ramach podanego zakresu
ustawiania.

Jezeli naped obrotowy jest eksploatowany poza podanym zakresem
ustawiania, moze dojs¢ do uszkodzenia napedu. Przy regulacji kata
nalezy uwzgledni¢ dane techniczne lub podany zakres ustawiania.

. W obszarze tabliczki znamionowej nie nalezy stosowaé¢ zadnych
rozpuszczalnikéw organicznych.

Moze to spowodowac zatarcie i nieczytelno$¢ napisow.
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Al

Zasilanie sprezonym powietrzem

A\ Ostrzezenie

. Nalezy stosowacé sprezone powietrze odpowiednio oczyszczone
Nie stosowac¢ sprezonego powietrza zawierajgcego zanieczyszczenia
state, chemikalia, olej syntetyczny z rozpuszczalnikami organicznymi,
sol lub gazy powodujgce korozje, moze to spowodowac nieprawidto-
we dziatanie lub uszkodzenie napedu.

A\ Uwaga

1. Nalezy stosowac filtry powietrza.

Przed zaworem sterujgcym napedem nalezy zainstalowac filtr powie-
trza. Stopien filtracji zanieczyszczen statych powinien wynosi¢ 5 um
lub by¢ doktadniejszy.

2. Nalezy zainstalowaé osuszacz sprezonego powietrza, chodnice itp.
Sprezone powietrze o duzej zawartosci kondensatu powoduje
wadliwe dziatanie zaworu i innych pneumatycznych czesci instalacji.
Dla unikniecia takich probleméw nalezy zainstalowa¢ osuszacz
sprezonego powietrza, chtodnice lub spust kondensatu.

3. Wyréb nalezy stosowa¢ w zakresach temperatury roboczej i
temperatury otoczenia podanych w danych technicznych.

Nalezy stosowa¢ odpowiednie $rodki zaabezpieczajce, poniewaz w
temperaturze ponizej 5°C wilgo¢ w sprezonym powietrzu moze zamar-
zna¢ i spowodowaé uszkodzenia uszczelek i wadliwe dziatanie wyrobu.

/\ Ostrzezenie

1. Wyrobu nie nalezy stosowaé w otoczeniu korozyjnym.
Materiaty zastosowane w budowie chwytaka podane sg na rysunkach
konstrukcyjnych.

2.Wyrobu nie nalezy stosowa¢ w otoczeniu zapylonym lub w
takich miejscach, gdzie bytby narazony na bryzgi wody lub oleju.

/\ Ostrzezenie

1. Predko$¢é nalezy ustawiaé¢ stopniowo, zaczynajac od niskiej
wartosci.
W przypadku rozpoczecia ustawiania predkosci od wysokich
wartoéci, moze dojs¢ do obrazen lub uszkodzern obrabianego
przedmiotu i instalaciji.

A\ Uwaga

1. Wyrobu nie nalezy smarowag.
Napedy sg smarowane fabrycznie, dlatego tez dodatkowe smarowa-
nie moze ujemnie wptyngé na utrzymanie wymaganych parametrow.

-
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Wytyczne bezpieczenstwa dla napedéw obrotowych 2

Niniejsze wytyczne nalezy przeczyta¢ przed uruchomieniem.

A\ Ostrzezenie

1. Prace konserwacyjne nalezy wykonywaé zgodnie z instrukcjami
podanymi w katalogu.
W przypadku niewtasciwego obchodzenia si¢ z wyrobem moze
wystapi¢ wadliwe dziatanie i uszkodzenie maszyny i obrabianych
przedmiotow.

2.Nie wolno wykonywaé zadnych prac konserwacyjnych przy
zasilaniu energia elektryczng i/lub doprowadzeniu sprezonego
powietrza.

3. Przeprowadzi¢ odpowiednie testy kontrolne dziatania napedu po
jego demontazu dla celéw obstugowych.
Pominiecie przeprowadzenia testow moze byé przyczyna niespetie-
nia wymagan w dalszej pracy napedu.

A\ Uwaga

1. Nalezy stosowaé wytgcznie podane srodki smarne.
Zastosowanie innego oleju moze spowodowaé¢ uszkodzenie uszcze-
lek i innych czesci.

O
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al

/\ Ostrzezenie

1. Obciazenie nalezy ustalaé¢ przy uwzglednieniu zakresu obciaze-
nia dopuszczalnego dla wyrobu.
Eksploatacja wyrobu z obcigzeniem przekraczajgcym ten zakres, moze
spowodowac obrazenia lub uszkodzenia przedmiotow obrabianych lub
instalacji. (Patrz punkt «Dobor produktu» w niniejszym katalogu).

A\ Uwaga

1. W przypadku zmian obcigzenia nalezy przestrzega¢ zakresu
dopuszczalnego obciazenia dla chwytaka obrotowego.
W przypadku montazu w potozeniu poziomym (praca boczna) zmiany
obcigzenia mogg wptywaé na dziatanie chwytaka.

. Montaz |
A Uwaga

1. Kat obrotu nalezy ustawia¢ w ramach ustalonego zakresu
(90° = 5°, 180° % 5°).

W przypadku ustawienia kata poza ustalonym zakresem moze wystg-
pi¢ wadliwe dziatanie chwytaka lub brak dziatania czujnika.

2. Predkos¢ otwierania i zamykania szczgk chwytaka nalezy regulo-

waé za pomoca zaworu dtawigcego, gdyz przy zbyt wysokiej
predkosci moga one przestac dziatac.
Jezeli szczeki pracujg przy zbyt wysokiej predkosci, dochodzi do
zmniejszenia doktadnosci powtarzalnosci punktu chwytania, a nawet
do ograniczenia ich trwatosci pod wptywem wiekszych sit uderzenio-
wych dziatajgcych na nie.

C“WVF‘?"‘ Nalezy zainstalowa¢ dwa zawory dfawigco-zwrotne
po_d WOINEGO | ystawic predkos$¢ przez dtawienie wylotu powietrza.
dziatania

Nalezy zainstalowa¢ jeden zawér dtawigco-zwrotny
Chwytak na zasilaniu chwytaka i ustawi¢ predkos$é za jego
pojedynczego | pomoca dtawigc wlot sprezonego powietrza.
dziatania Chwytanie zewnetrzne: przytgcze «Zamykanie»

Chwytanie wewnetrzne: przytagcze «Otwieranie»

3. Ustawié¢ czas obrotu w ramach ustalonego zakresu za pomoca
zaworu dtawigcego (0,07 do 0,3 s/90°).
Nawet, jesli staty dtawik w przylaczu chroni wyréb przed pracg w
zakresie predkosci powyzej 0,07 s/90°, moze dojs¢ do przekroczenia
dopuszczalnego zakresu i uszkodzen przedmiotéw obrabianych w
wyniku wiekszego doptywu energii przy wiekszej bezwtadnosci
obcigzenia (patrz punkt «Doboér wyrobu» w niniejszym katalogu).
W przypadku ustawienia predkosci ponizej 0,3 s/90° moze wystgpi¢
efekt ruchu skokowego lub jego przerwanie.

O

Srodki ostroznosci wiasciwe dla wyrobu 1

Nalezy uwaznie przeczyta¢ przed uruchomieniem i przestrzegaé¢ wytycznych bezpieczenstwa.

A\ Uwaga

1. Przy wymianie zespotu chwytaka nalezy przestrzega¢ instruk-
cji przedstawionych w punkcie «Wymiana zespotu chwytaka»
na nastepnej stronie. Sprawdzi¢ poprawnos¢ symbolu zamé-
wieniowego.

Zespot chwytaka Model Symbol zaméwieniowy
MRHQ10D P407090-3D
MRHQ10S P407090-3S
MRHQ10C P407090-3C
MRHQ16D P407060-3D
MRHQ16S P407060-3S
MRHQ16C P407060-3C
MRHQ20D P407080-3D
MRHQ20S P407080-3S
MRHQ20C P407080-3C
MRHQ25D P408080-3D
MRHQ25S P408080-3S
MRHQ25C P408080-3C

2. Zespot obrotowy nalezy zamawia¢ podajac ponizszy symbol
zamowieniowy, o ile jest to wymagane w ramach konserwacji
wyrobu.

Zesp6t obrotowy Model Symbol zaméwieniowy
MRHQ1001- 90S P406090-2A
MRHQ1001-180S P406090-2B
MRHQ161- 90S P406060-2A
MRHQ161-180S P406060-2B
MRHQ20C1- 90S P407080-2A
MRHQ20(1-180S P407080-2B
MRHQ2501- 90S P408080-2A
MRHQ2501-180S P408080-2B

Nalezy pamigtaé, ze kat obrotu nie moze ulec zmianie réwniez po
wymianie jednostki obrotowej.

Nalezy zamowi¢ zapasowy zespdt, podajgc symbol zaméwieniowy
odpowiedni dla stosowanego typu chwytaka obrotowego.
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Seria MRHQ
A Srodki ostroznosci wiasciwe dla wyrobu 2

Nalezy uwaznie przeczyta¢ przed uruchomieniem i przestrzegaé¢ wytycznych bezpieczenstwa.

Konserwacja

A\ Uwaga

Wymiana zespotu chwytaka

1. Odkreci¢ 4 $ruby (1) aby wymontowaé zespét obrotowy.

2. Odkreci¢ 3 sruby zderzaka 2 w celu demontazu ptytki zatrzymujacej
i wyja¢ zespot chwytaka.

3. Wymieni¢ 3 pierscienie uszczelniajgce typu O-ring w korpusie C.
4. Ustawi¢ obydwa tozyska w ich pierwotnym potozeniu.

5. Wprowadzi¢ do korpusu C nowy zesp6t chwytaka, umiescic ptytke
zatrzymujaca w jej poprzednim potozeniu i zamocowaé 3 $rubami 2.

6. Ponownie zamocowa¢ zespdt obrotowy za pomocg 4 Srub (D.

Moment obrotowy [Nm]
@ @
MRHQ10 0.9do1.2 1.4do 1.7
MRHQ16 2.5do 3.0 3.2do 3.7
MRHQ20 4.5do 5.0 6.5do 7.0
MRHQ25 45do 5.0 [10.0do10.5

Model

Zderzak

tozysko

Zespbdt chwytaka
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Seria MRHQ

Dane techniczne czujnikdw potozenia

Stosowane czujniki potozenia

jt .;‘ B J Seria Zastosowanie Model czujnika Przytacze elektryczne )
b ] gy~ ..
. e 3 i MRHQ10 ) Czujnik | D-M9BV 2-przewodowe
. 58 Y | Zespot chwytaka | elektro-
i ¥ ' ° MRHQ16 niczny | D-MONV, D-M9PV 3-przewodowe
«aq* d o
i MRHQ2 Czujnik | D-M9B 2-
e - "‘. : (S Q20 Zespéi obrotowy elektro- przewodowe
s MRHQ25 niczny D-M9N, D-M9P 3-przewodowe
o ~ * Parametry techniczne czujnikéw — patrz rozdziat "Czujniki potozenia” — tom 3 str. 3/25-1
- 2 . 1) Kabel zatopiony
Histereza czujnikéw
Seria Max. histereza [mm] 1 [ 11 T
MRHQ10 0.5
MRHQ16 0.5 & o
MRHQ20 1.0 Im U
MRHQ25 1.0 !
—» Potozenie punktu
Histereza zatgczania czujnika (ZAt)
«— Potozenie punktu
Mocowanie czujnikéw wytgczania czujnika (WYL)

Mocowanie czujnikéw w zespole obrotowym Mocowanie czujnikdéw w zespole chwytaka

1. Wsung¢ uchwyt A w prowadnice czujnika w zespole chwytaka
(Rys. 2).

1. Za pomocg wkretaka precyzyjnego odkreci¢ srube mocujgca.

Sruba mocujgca

Czujnik
\ ; D-Mo[J

2. Nastepnie nalezy wsung¢ czujnik w prowadnice czujnika
i zamocowac czujnik przez otwér w uchwycie A.

Czujnik

2. Wsung¢ czujnik do oprawki. Zamocowac¢ czujnik za pomocg
uchwytu B w pierwszym kanatku (MRHQ20, 25) lub w drugim |
kanatku (MRHQ10, 16). !

Uchwyt B |

'\ Oprawka 3

3 Uchwyt czujnika A
Pierwszy kanatek Czujnik elektroniczny 3
MRHQ 20,25 \ A S 2 D-M9C] !

Prowadnica czujnika

Rys. 2
3. Ustawi¢ czujnik w wymaganym potozeniu. Do mocowania nalezy
stosowac wkretak precyzyjny.
Moment dokrecania: 0,05 do 0,1 Nm

Drugi kanatek
MRHQ 10, 16

3. Wsung¢ czujnik zamocowany w oprawce w otwér czujnika
w zespole obrotowym (Rys. 1).

Rys. 3
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