





Seria MIW/MIS

Dobor modelu 1

Dob6r modelu

Procedura doboru modelu

Okreslenie
warunkow pracy

Krok 1 ‘ - Krok 2 ‘

Okreslenie uderzenia
przez przedmiot

Okreslenie dopuszczalnego
obciazenia bocznego

- EE

Krok 1 Okreslenie warunkoéw pracy

® Przedmiot porusza si¢ na tasmie przenosnika w kierunku poziomym

® Przedmiot opada pionowo z podajnika grawitacyjnego itp.

Warunki pracy

Cisnienie pracy P [MPa]

Masa przedmiotu m [kg]

llos¢ sztuk x

Diugos¢ ramienia dziatania L [mm]

Predkos$¢ przenoszenia przedmiotu
V [m/min]

Wspétczynnik tarcia migedzy

przedmiotem a tasma przenosnika p

Ramie
dziatania L

]

—» Predko$¢ przenoszenia V

Warunki pracy

Cisnienie pracy P [MPa]

Masa przedmiotu m [kg]

llos¢ sztuk x

Diugos¢ ramienia dziatania L [mm]

Wysokos¢ opadania przedmiotu
H[mm]

Przyspieszenie ziemskie g [m/s?]

Ramie dziatania L

Krok 2 Okreslenie uderzenia przez przedmiot

Na wykresie zakresu dziatania, nalezy okresli¢ punkt przeciecia
catkowitej masy przedmiotéw x * m [kg] wskazanej na osi rzednych
i predkosci przenoszenia V [m/min] wskazanej na osi odcietych.
Nalezy wybraé model, dla ktérego znaleziony punkt przeciecia lezy
ponizej linii zakresu pracy dla danej dlugosci ramienia dziatania L.

1. Obliczenie predkosci zderzenia przedmiotu
Predkos¢ zderzenia V oblicza si¢ z wysokos$ci opadania przedmiotu H.

Predkosci zderzenia przedmiotu V = /2gH/1000 X 60 (m/min)

2. Na wykresie zakresu pracy nalezy znalez¢ punkt przeciecia masy
catkowitej przedmiotéw xem [kg] wskazanej na osi rzednych i
predkosci zderzenia V [m/min] wskazanej na osi odcietych,
wyznaczonej z obliczenia. Nalezy wybra¢ model, dla ktérego
znaleziony punkt przeciecia lezy ponizej linii zakresu pracy dla
danej dtugosci ramienia dziatania L.

Krok 3 Okreslenie dopuszczalnego obcigzenia bocznego

1. Obliczenie dziatajagcego obcigzenia bocznego F

Obcigzenie boczne odpowiada wspotczynnikowi tarcia migedzy
przedmiotem a tasma przenosnika. Z catkowitej ilosci sztuk
przedmiotéw i wspoétczynnika tarcia otrzymuje sie:
F=pexemeg|N]

1. Obliczenie dziatajgcego obcigzenia bocznego F
Obciazenie boczne odpowiada catkowitej masie przedmiotow.
Z powyzszego wynika: F =x *m ¢ g [N]

2. Z wykresu dopuszczalnego obciazenia bocznego, nalezy wyznaczy¢ maksymalng dopuszczalng site boczng Fmax w punkcie
przeciecia linii ciSnienia pracy z odcieta dtugosci ramienia dziatania L. Nalezy wybra¢ model, dla ktérego wyznaczona wartos¢ Fmax
bedzie wigksza od sity bocznej wystepujacej podczas pracy w rzeczywistym zastosowaniu.

Obciazenie boczne: F < Dopuszczalne obcigzenie boczne: Fmax
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Seria MIW/MIS

Dob6r modelu

Dobor modelu 1

Zakres pracy

Krok 1 Okreslenie warunkéw pracy

® Przedmiot porusza si¢ na tasmie przenosnika w kierunku poziomym
Warunki pracy

Cisnienie pracy P = 0,4 MPa]
Masa przedmiotu m =0,1 kg
llos¢ sztuk x=10
Dlugosé¢ ramienia dziatania L =50 mm
Predkos¢ przenoszenia przedmiotu V =12 m/min

Wspotczynnik tarcia miedzy przedmiotem a taSma przenosnika 1 = 0,2

® Przedmiot opada pionowo z podajnika grawitacyjnego itp.

Warunki pracy

Cisnienie pracy P =0,4 MPa
Masa przedmiotu m = 0,05 kg
llos¢ sztuk X=5
Dlugos¢ ramienia dziatania L =60 mm

Wysokos¢ opadania przedmiotu H=15mm
Przyspieszenie ziemskie g =9,8m/s?

Krok 2 Okreslenie uderzenia przez przedmiot

¢ Wyznacz mase catkowita przedmiotow.
Masa catkowita m =10 x 0,1 kg = 1 kg

¢ Okresl punkt przeciecia predkosci przenoszenia V i catkowitej
masy przedmiotéw m.

Sprawdz, czy znaleziony
Enase 012
punkt przecigcia lezy
ponizej linii zakresu pracy 20 ‘ ‘ ‘
dla dlugosci ramienia L =50 mm
dziatania L = 50 mm. —
g 10 \/
8
2 5
\
:
s
= 1
1k
g TN
1
1
i \
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

5 104 2030

Predko$¢ przenoszenia V [m/min] 12 m/min

e Wyznacz mase catkowita przedmiotow.
Masa catkowita m = 5 x 0,05 kg = 0,25 kg
® Wyznacz predkosci zderzenia przedmiotu V.

V =,/2gH/1000 x 60

=./2 x 9.8 x 15/1000 x 60

= 32.5 (m/min) 020 1
® Okresl punkt przeciecia 20 _ |
predkosci zderzenia V z masa BEbline
catkowitg przedmiotéw m. — 10 \
Sprawdz, czy znaleziony 2 \<
punkt przecigcia lezy ponizej | 2 5
linii zakresu pracy dla E
dlugosci ramienia dziatania &
L =60 mm. o
3
=
025ky
10 20 440
Predkos¢ przenoszenia V [m/min] 32.5 m/min

Krok 3 Okreslenie dopuszczalnego obcigzenia bocznego

rMIW12
1. Obliczenie dzialajacego 'MIS12
obciazenia bocznego F. L
F=u-N-m.g(N) : f?g N
=02x10x01x98 {2 | |\
=2.1(N) E é’ \\ 0.4 MPa
__________________________________ 2 SN A%
2. Okreslenie dopuszczalnego ' | & 40 \\\\ ~
obciazenia bocznego - N ™~
Z wykresu, dopuszczalne 1 ° Z*\ ~
obciazenie boczne przy V|18 N-EFO----EE-:;:‘:\ ]
L =50mm orazP=0,4MPa ' 10—
wynosi 18 N. T
Poniewaz 2.1 N<18 N, ! 0 30 40 50 60 70 80
model moze by¢ wybrany. Dlugo$¢ ramienia dziatania L [mm]

___________________________________________________________________

Nalezy wybra¢ model MIW (MIS) 12.

1. Obliczenie dzialajacego obcigzenia bocznego
Obcigzenie boczne F odpowiada catkowitej masie przedmiotéw.
Z powyzszego otrzymuje sie:
F=5x0.05x 9.8
=25[N]

2. Okreslenie dopuszczalnego obcigzenia bocznego
Z wykresu, dopuszczalne obciazenie boczne przy
L = 60 mm oraz P= 0,4 MPa wynosi 48 N.
Poniewaz 2.5 N < 48 N, model moze by¢ wybrany.

Nalezy wybra¢ model MIW (MIS) 20.




Seria MIW/MIS
Dobor modelu 2

Dobd6r modelu

Zakres pracy

Wykresy zamieszczone po prawej stronie
przedstawiajg warunki zatrzymania
przedmiotu, to jest: masa, predkos$é
przenoszenia i zakres pracy dla podanej
dtugosci ramienia dziatania L.

Masa przedmiotu

“mkg

Dlugosé ramienia
dziatania L

OO0 —

— » Predkos$¢ przenoszenia [m/min]

MIWS8 MIwW12
MIS8 MIS12
[ ] | |
5.0 ]\ } 20 L=40mm | ||
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Seria MIW/MIS
Dobdr modelu 2

Dob6r modelu

Dopuszczalne obcigzenie boczne

MIWS8 MIwW12
MIS8 MIS12
30 0.7 MPa 70 \
\ 0.6 MPa 5 \
= 0.5 MPa z \\
Z w
I8 \\ 0.4 MPa o 5O
8 2 20 5 \
S N N 0.3 MPa S \
= <] 240 N
§ < 0.2 MPa 2 \ﬁ
° 2 S
3 'g N N 2 30
Koy 9 ~
&% S 8 K ~—
2N © 10 N i\ 20 L L ~—
Obcigzenie :: > ~
boczne F \\E \ﬁc\\\\
= 10 N~ — ——
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Sitowniki rozdzielajace S€ria MIW/MIS

Budowa/Wykonanie z dwoma palcami

012, 0620

K
K
| &
© k Zgarniacz  Zespot nastawy skoku
an
(tylko @32)
Wykaz czesci Wykaz czesci
Poz. Nazwa Materiat Uwagi Poz. Nazwa Materiat Uwagi
1 |Korpus stop aluminium anodowana na twardo 11 |Rolka walcowa stal
2 |Zespot tloka 12 |Spinka stal
3 |Palec stal specjalna obrébka cieplna 13 |Pierscien sprezysty stal
4 |Pokrywa stop aluminium | anodowana na twardo 14 |Uszczelka tloka NBR
5 |Pokrywka (W) stop aluminium anodowana 15 |Uszczelka ttoczyska NBR
6 |Krzywka stal nierdzewna hartowana (MIW8 do 20) 16 |Uszczelka NBR
7 |Obsada rolek stal nierdzewna hartowana (MIW25 do 32) 17 |korek (MIW8...M-3P)
8 |Pierscien amortyzujacy poliuretan (MIW12 do 25...M-5P)
9 |Pierscien amortyzujacy pokrywki poliuretan 18 | Korek stozkowy z gniazdem 6-katnym (MIW32...Rc1/8)
10 |lgietka tozyskowa stal fozyskowa chromowa (MIW8 do 20)
Opcja: Zespot nastawy skoku Wykaz czesci
Poz. Nazwa Materiat Uwagi Poz. Nazwa Materiat Uwagi
19 |Nakretka kotnierzowa 6-katna stal niklowana 24 |Zgarniacz stal nierdzewna + NBR
20 |Sruba nastawcza stal niklowany
21 |PierScien amortyzujacy Poliuretan
22 |Pokrywa stop aluminium anodowana na biato
23 |Pierécien ustalajacy Srube NBR
Zestawy serwisowe/Czesci zamienne
Nazwa Palec Zestaw .
Model Standard Otwory gwintowane od gryiod dofu | Otwory gwintowane ze wszystkich stron |~ uszczelek Zgarniacz Smar
MIW8-8D MI-A0801-8 MI-A0802-8 MI-A0803-8 MIW8-PS MIW-A0804
MIW12-12D MI-A1201-12 MI-A1202-12 MI-A1203-12 MIW12-PS MIW-A1204
MIW20-20D MI-A2001-20 MI-A2002-20 MI-A2003-20 MIW20-PS MIW-A2004 (Zavtgtl-cgggom
MIW25-25D MI-A2501-25 MI-A2502-25 MI-A2503-25 MIW25-PS MIW-A2504
MIW32-32D MI-A3201-32 MI-A3202-32 MI-A3203-32 MIW32-PS MIW-A3204
B 3 as w®® | @

O
<




Sitowniki rozdzielajace S€ria MIW/MIS

Budowa/Wykonanie z jednym palcem
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Opcja
v
(tylko @32

Zgarniacz  Zespot nastawy skoku
Wykaz czesci Wykaz czesci
RBo7A Nazwa Materiat Uwagi Poz. Nazwa Materiat Uwagi
1 |Korpus stop aluminium 10 |Uszczelka ttoka NBR
2 | Zespot tloka 11 |Uszczelka ttoczyska NBR
3 |Palec stal specjalna obrébka cieplna 12 |Uszczelka NBR
4 |Pokrywa stop aluminium | anodowana na twardo 13 |Kkorek (MIWS...M-3P)
5 |Pokrywka (S) stop aluminium anodowana na biato (MIW12 do 25...M-5P)
6 |Pierscien amortyzujacy poliuretan 14 | Korek stozkowy z gniazdem 6-katnym (MIW32...Rc1/8)
7 | Pierscien amortyzujacy pokrywki poliuretan
8 |[Spinka stal (MIS8)
9 |Pierscien sprezysty stal (MIS12 do 32)
Opcja: Zespo6t nastawy skoku Wykaz czesci
Poz. Nazwa Materiat Uwagi Poz. Nazwa Materiat Uwagi
15 |[Nakretka kotnierzowa 6-katna stal niklowana 20 |Zgarniacz stal nierdzewna + NBR
16 |Sruba nastawcza stal niklowany
17 |Pierécien amortyzujacy poliuretan
18 |Pokrywa stop aluminium anodowana na biato
19 |Pierscien ustalajgcy Srube NBR
Zestawy serwisowe/Czesci zamienne
Nazwa Palec Zestaw ; S
Model Standard Otwory gwintowane od goryiod dolu | Otwory gwintowane ze wszystkich stron uszczelek Zgarniacz mar
MIS8-10D MI-A0801-10 MI-A0802-10 MI-A0803-10 MIW8-PS MIW-A0804
MIS8-20D MI-A0801-20 MI-A0802-20 MI-A0803-20 MIW12-PS MIW-A1204
MIS12-10D MI-A1201-10 MI-A1202-10 MI-A1203-10 MIW20-PS | MIW-A2004 (zavcg:ltféglaom
MIS12-20D MI-A1201-20 MI-A1202-20 MI-A1203-10 MIW25-PS MIW-A2504
MIS12-30D MI-A1201-30 MI-A1202-30 MI-A1203-30 MIW32-PS MIW-A3204
MIS20-10D MI-A2001-10 MI-A2002-10 MI-A2003-10
MIS20-20D MI-A2001-20 MI-A2002-20 MI-A2003-20
MIS20-30D MI-A2001-30 MI-A2002-30 MI-A2003-30
MIS25-30D MI-A2501-30 MI-A2502-30 MI-A2503-30 MH'(%(,)l
(zawarto$c¢ 30g)
MIS25-50D MI-A2501-50 MI-A2502-50 MI-A2503-50
MIS32-30D MI-A3201-30 MI-A3202-30 MI-A3203-30
MIS32-50D MI-A3201-50 MI-A3202-50 MI-A3203-50
Pozycje na wykazie o~ T Py
Y lczeé(\:l\i,y 3) (1szt) 10, av, 02 20

O
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Sitowniki rozdzielajace S€ria MIW/MIS

Wymiary/Wykonanie z dwoma palcami

MIwLI-CID
Przyk i bu $ciankach b h PB FC., 2P
rzytacza pneumatyczne rozmieszczone sg na obu $ciankach bocznycl ] )
korpusu oraz od strony pokrywek. Przy dostawie przytagcza na Sciankach Otwor przytaczeniowy
bocznych sa zaslepione korkami. EI
@8 : Korek — symbol zamoéwieniowy: M-3P (rozstaw klucza 5mm). @— —_— -
@12 do @25: Korek — symbol zaméwieniowy: M-5P (rozstaw klucza 7mm). &
@32 : Korek stozkowy z gniazdem 6-katnym
(gniazdo pod klucz szesciokatny o szerokosci 5mm) ( |
*Odnosnie awintu G - patrz rvs. 1
Rowek do montazu %I—QM ; HB g¢¢ 1HC
czujnika potozenia or do mocowania a w
(2szt) :1:‘ ‘ ‘ o Szerokosé
KB ! mgan] aLan] [ szescio-
L AN kata 5 615 o
‘T” o
; i i
| |
I I :
| | w
< | | | =
” |
| | A Rys. 1
D —¢—-0
| k |
HE | \:g D
Rowek do montazu MC MD oHA gieb. |HC
czujnika potozenia
4-FD przelotowy 2-P
Otwoér do mocowania wyposazenia Otwor przytaczeniowy
N
e ,,@, © E
<
: OO
FE FF PA PC 3-LA
A Otwor mocujacy
op do zgarniacza
\Otwor przytgczeniowy
L EB 0 \ (LD :
T ——C ik ;
' i
@_  — =~ | e—
| ‘ @ m O m '
& 2 =z & | ol 4 | o
> _— |
4 B P | |
@ | i
= Co— Bk
arae ‘ Scae “ oD D
JB FC GB | GC 4-0GA
5 i LC
c EA D Otwér do mocowania =%
(mm)
Model A B C D EA | EB | FA FB FC FD FE FF \ FG GA | GB | GC | GD
MIW8-8 83| 34 |16 57 26 18 68| 7h98w |15 M3 4 7 6 (glefektywna25) | 2.6 | 9 22 28
MIW12-12 | 111 | 44 |21 76 |35 |23 8.4:| 10h9.8es | 19 M3 45 | 9.5 |6(gh efektywna3) 3.8 |125 |34 37
MIW20-20 | 155| 64 |295 (1065 |48.5 |285 | 11.4:| 13h980: | 255 M5 6.5 |12.5 |10(gtefektywnad) | 5.1 |16.5 |48.5 | 54
MIW25-25| 200| 84 |40 134 66 Gl 1581 | 17h980s | 37 Méx1 |10 17 [15(gtefekywna?) | 6.8 |20 58 71
MIW32-32| 256| 95 |47 |169 |87 |55 195.8: | 21h9.5e | 51 M8 125 |22 1i(glefekywna85) || 8.6 |24.5 |73 80
Model HA,HB | HC | HD | HE | JA | JB KA | KB LA LB
MIW8-8 2H9T™ | 2 3 15 14.5 7.5 |203 | 1.6 M2 28.4
MIW12-12 | 2.5H9%™ | 4 35 |25 19 11 76 | 22 | M26x045|37
MIW20-20 | 4H9E™ 5 5 353 |285 | 15 145 | 2.8 M3 53
MIW25-25 | 5H9G™ | 5 |7 |40 |355 |20 |245 |3 M3 70
MIW32-32 | 6H9%™ | 6 8 50 445 | 25 241 | 25 M4 81
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Sitowniki rozdzielajace S€ria MIW/MIS

Wymiary/Wykonanie z jednym palcem

MiIs[]-[ID

Przylacza pneumatyczne rozmieszczone sg na obu $ciankach bocznych
korpusu oraz od strony pokrywek. Przy dostawie przytacza na $ciankach

bocznych sg zaslepione korkami.
@8

: Korek — symbol zaméwieniowy: M-3P (rozstaw klucza 5mm).

@12 do @25: Korek — symbol zaméwieniowy: M-5P (rozstaw klucza 7mm).

232

: Korek stozkowy z gniazdem 6-katnym

(Gniazdo pod klucz szesciokatny o szeroko$ci 5mm)

*Odnos$nie gwintu G - patrz rys. 1

PA PB
Szerokos¢
szescio-
kata 5 215 N @\ E
o [a]
O )
2-P
Otwor przytaczeniowy
HB gieb. HC __4-MA dt. gwintu MB
fa) Otwor do mocowania
Rys. 1 T
: st
o =3
I I I uJ
| | : =
Il Il Il
Rowek do montazu ! i i
czujnika potozenia @’70.\7* @
(2szt)
HE
KB MC MD oHAg. HC
2-P
2-FD przelotowy Otwor przytaczeniowy
Otwor do mocowania wyposazenia
B —€> -/ %1 o
b /‘\ a
t 2
Rowek do montazu
czujnika potozenia
FE FF PA PB
A
GB GC w
o
m : FC xn ar—— :
_@ Y 72 . —
f\Zj E— = —
T ‘ a
@ EI ‘ ! o I
: P s
: 1T ——
= ‘ LC
JB EB 2-0GA
Otwoér do mocowania 2-LA
c EA D Otwor mocujacy do zgarniacza
[mm]
Model A B C D EA | EB FA FB FC FD FE | FF FG GA [GB | GC | GD | HA,HB
MIS8-10 87 59 28 6 20 v
19 |16 18 63 7h9 3 Glebokos¢ 26 4 13 2H9 3™
MIS8-20 | 117 79 | 38 i e | 15 M3 14 |7 ] Gmery 30 '
MIS12-10 | 105 72 33 6 28
MIS12-20 | 135 | 26 |21 92 43 |23 83:| 10h9 8o | 19 M3 45| 95 e(f(s;,\ﬁb\?vl;[)a%) 3.3 5|38 | 18 |25H9t™
MIS12-30 | 165 112 | 53 d 28
MIS20-10 | 125 86.5 | 38.5 10 32
MIS20-20 | 155 | 35 |29.5 | 1065 | 485 |285| 113,|13h93w 255 M5 8.5 [12.5 éfgmﬁsg) 5.1 71 42 | 25 | 4Hg=
MIS20-30 | 185 126.5 | 58.5 50
- 15
MIS25-30 | 215 | ,, |,, | 144 A P 153, | 17h9 30ss | 37 M6 10 |17 Gebokost | 6.8 | 10 22| 28 | 5Hg
MIS25-50 | 270 184 91 efektywna 7) 75
MIS32-30 | 250 165 85 . . . 64 .
B i Glebokos¢ . oo
MIS32-50 | 310 50 |47 205 105 55 1953, | 21h9 51 M8 125 |22 ef(elgtgwnas.s) 8.6 12 oz 34 6H9
ZSMC 11



Sitowniki rozdzielajace S€ria MIW/MIS

Opcje wykonania palcow
Otwory gwintowane od gory i od dotu Otwory gwintowane wszystkich stron

4-FD przelotowy

Otwor d i zeni
g 7 6r do mocowania wyposazenia
i -6~ @
Di 4
&6 \ oA
2-FD przelotowy FE FF @ ) i
Otw6r do mocowania wyposazenia FD gt gwinu  FG
__@_ Otwér do mocowania wyposazenia
FC
d —y <| FE FF
D
FE FF @ o
& QG-
FC
Z zespotem nastawy skoku Ze zgarniaczem

Szeroko$¢ szesciokata RB

RA I
/ Sruba nastawy skoku
=1 <
e n
Szerokos$¢
szesciokata RC }@[
RD) sB
RE
Zakres nastawy RF
Uwaga: Podczas ustawiania zespotu nastawy skoku, nalezy przestrzega¢ podanego zakresu nastaw. [mm]
Model HC | HD| HE | JA | JB | KA | KB LA LB | LC MA MB | MC | MD | ME | N P PA | PB | PC

MIS8-10 20 19
— 2 | 3 14 95| 75 . . 14 3 . 5 4 13 7.5 8 4.5

MIS8-20 62| 16 M2 M3 x 0.5 20 M3 29

MIS12-10 28 19

MIS12-20 | 4 | 35 |175 |13 11 11.6 | 2.2 M26x0.45| 19 4 | M4x07 7 5 | 38 18 |11 M5 29 |10 6

MIS12-30 438 39

MIS20-10 32 20.5

MIS20-20 5|5 26 |17.5 |15 14 2.8 M3 26 6 M6 x 1 10 7 | 42 25 |15 M5 30.5 |12 8

MIS20-30 52 40.5

MIS25-30 55 47
——— 5 | 7 32 (20520 |11 3 M3 32 10 | M8x125| 14 | 10 28 |20 M5 14 |12

MIS25-50 * 75 67

MIS32-30 64 47
———— 6 | 8 40 |25 |25 |204 | 25 M4 M10x 1.5 Rc1/8 .

MIS32-50 39 | 12 X 15 | 12 84 34 |25 c 67 145 |11

Model PD | PE RA RB |RC | RD | RE | RF | RG | SA | SB | SC

MIS8-10
— 6 . 72 57125 4| 85|186| 14 | 1.4

MIS8-20 22 M4

MIS12-10

MIS12-20 7128 M5 8 | 25| 6 |14 6 8 |24 18 | 1.8

MIS12-30

MIS20-10

MIS20-20 | 10 | 2.7 M8 x 1 12 | 4 9 |225| 12 |105 |34 26 | 2.2

MIS20-30
_MIS25-30 | 14 | 2.7 M8 x 1 12 | 4 9 |26 15 |11 40 36 | 2.8

MIS25-50

MIS32-30

MIS32-50 27 | — | Mi2x125| 17 | 6 12.4 |33 20 (13 |49 41 | 34
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Seria MIW/MIS

SzczegOtowe wytyczne bezpieczenstwa dla produktu 1

Nalezy uwaznie przeczytac¢ przed uruchomieniem sitownika.
Patrz rdwniez wytyczne bezpieczenstwa i srodki bezpieczenstwa przy pracy z sitownikami i czujnikami potozenia.

Dobér |

Montaz

Ostrzezenie

1. Naktadane czesci powinny by¢ lekkie i krotkie.

1) Dtugie i ciezkie naktadane czesci zwiekszajg moment
bezwtadnosci podczas pracy i moga przyczynic sie do skrocenia
okresu trwatoSci.

2) Naktadane czesci nalezy projektowac¢ mozliwie jak najlzejsze i jak
najkrétsze.

Montaz |

Ostrzezenie

1. Nalezy chronic¢ rozdzielacz przed zarysowaniem lub
wgnieceniem przy upuszczeniu go podczas montazu.
Nawet niewielka deformacja moze by¢ przyczyna pogorszenia
doktadnosci albo nieprawidtowego dziatania.

2. Nalezy przestrzega¢ podanych granicznych momentéw
dokrecania wkretdw podczas mocowania naktadanych czesci.
Przekroczenie podanych granic momentu dokrecania moze
spowodowac uszkodzenie rozdzielacza, natomiast dokrecanie
momentem mniejszym od podanego, moze by¢ przyczyna
przemieszczenia lub odpadniecia naktadanej cze$ci wyposazenia..

Mocowanie naktadki na palcu

Mocowanie

Otwory gwintowane w korpusie

J
- & - 1
1 1
. I
LA AT
(W 1
Maks. moment |Maks. gtebokos$¢
Whkret
Madel £ dokrecania [Nm] | wkrecenia [mm]
MIWa M3 D.88 [3
MIS8 0.53 45
MIw12
M4 15 6
MIS12 i
MIW20
MB 2 9
MIS20
MIW25
M3
MIS25 125 12
MIw3z2 M0 _
TTER 245 15

Podczas mocowania naktadki na palcu nalezy podtrzymywac palec
narzedziem, np. kluczem maszynowym, aby zapobiec jego
skreceniu.

Naktadki nalezy mocowa¢ odpowiednimi wkretami, wkrecanymi w
gwintowane otwory na palcach, przy zachowaniu wartosci momentu
dokrecania podanej w tablicy ponizej.

Model Whkret Maks. moment dokrecania [Nm]
MIW8

3 k
Wise M 0.88
MIW12

3 k
MIS12 M 0.88
MIW20 e e
MIs20 ° :
MIW25 _
11525 M6 7.3
MIw3z _
1532 M8 175

'

Otwory przelotowe w korpusie

th Ir'1

b

&
Maodel Whkret Maks. moment dokrecania [Nm]
MIWwa -
MIS8 M25 a5
MIwW12 M2 0.88
Mis12 " ’
MIW20 _
MIS20 M5 4.3
MIW25 ME -
MIS25 ]
MIW32 Ma 17s
MIs32

Uwaga

1. Podczas mocowania naktadki na palcu, nalezy
podtrzymywac palec narzedziem, np. kluczem maszynowym,
aby zapobiec jego skreceniu.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do wadliwego dziatania.

2. Nalezy chroni¢ slizgowa czes$¢ palca przed zarysowaniem
lub wgnieceniem.

Moze to zwiekszy¢ opory przesuwu palca lub spowodowac
Scieranie.

3. Nalezy stosowac¢ zawor dtawigco-zwrotny Itp. w celu
utrzymania predkosci pracy palca w zalecanym zakresie.

W przeciwnym razie, sity bezwtadnosci nakladek moga negatywnie
wplyna¢ na okres trwatosci .

4. Do ograniczenie predkosci palcéw nalezy uzy¢ zaworu
diawigco-zwrotnego z dfawieniem na wylocie.

Stosowane zawory dtawigco-zwrotne

Wykonanie do bezposredniego podtaczenia — AS1201F [,
Wykonanie przewodowe — AS1002F,

Wykonanie do bezposredniego podtgczenia — AS2201[,
Wykonanie przewodowe — AS2002F,itp.

SvC 14



Seria MIW/MIS
SzczegOtowe wytyczne bezpieczenstwa dla produktu 2

Nalezy uwaznie przeczytac¢ przed uruchomieniem sitownika.
Patrz rdwniez wytyczne bezpieczenstwa i srodki bezpieczenstwa przy pracy z sitownikami i czujnikami potozenia.

Zmiana kierunku podtaczenia przewodow |

| Obstuga zespotu nastawy skoku

Uwaga

1. Przy dokrecaniu korkéw, podczas zmiany kierunku
doprowadzenia przewodéw pneumatycznych, nalezy zachowac¢
podane zakresy momentow dokrecania.
Moment dokrecania o warto$ci powyzej podanych zakreséw moze
uszkodzi¢ korek, podczas gdy dokrecenie momentem mniejszym
od podanych granic, moze spowodowac uszkodzenie uszczelnienia
lub poluzowanie korka podczas pracy.

Model Wielkos¢ przytacza Spos6b dokrecania
MIWS M3 Nalezy dokre¢ narzedziem o 1/4

Korek - symbol zam. obrotu od potozenia, osiggnietego
Mis8 M-3P przy wkrecaniu recznym.
Miw12
mis12 Nalezy dokrec¢ dzi 1/6

M5 alezy dokre¢ narzedziem o
e Korek - symbol zam. obrotu od potozenia, osiagnietego
MIs20 M-5P przy wkrecaniu recznym.
MIwW25
MIS25
MIW32
Moment dokrecania 7 do 9 Nm

MIS32 Rec1/8 €

Funkcje otwordow przytgczeniowych

Przytacze A Przylagcze B

PalecB  [®© & Przylacze B
| <= Port B
| <= Port A
] Przvlacze A
Palec A Qo é} r
Przviacze B Przylacze A
PortB Port A
R .
@ &
Palec A ©

T

Przviacze B Przylacze A

Doprowadzenie ci$nienia do przytacza A - Palec A wysuwa sig, Palec B cofa sie
Doprowadzenie ciénienia do przytacza B — Palec B wysuwa sig, Palec A cofa sie

| Obstuga opcji zespotu nastawy skoku |

Zespot nastawy skoku

Ostrzezenie

1. Podczas ustawiania skoku zespotem nastawy skoku, nalezy
zachowac zakres nastaw podany w tablicy w prawej kolumnie.
Po ustawieniu skoku przekraczajgcego wartos¢ maksymalnego
skoku podang w tablicy w prawej kolumnie, moze dojs¢ do
nieprawidtowego dziatania, a ponadto Sruba moze wyskoczy¢.

'

Prz Prz

Model maksymalnym | maksymalnym nzazlgz\?y
skoku zakresie nastawy

MIwW8 125 6s .

MIS8

MIwW12

MIS12 14 8 6

MIw20

MIS20 22.5 105 12

MIw25

MIS25 26 11 15

MIwW32

MIS32 33 13 20

©

Przy maksymalnym skoku

Zakres nastaw

Maksymalny zakres nastaw

2. Do wymiany nalezy uzywac wiasciwych srub nastawczych.
W przeciwnym razie Sruba moze pekna¢ przy uderzeniu itp.

3. Nakretki ustalajgce nalezy dokreca¢ momentem podanym w
tablicy ponize;j.
Dokrecenie niewystarczajgcym momentem moze przyczynic sie
do wystagpienia przeciekdw powietrza.

Model Moment dokrecania [Nm]
'R/IAIIVSV : 1.2do 15
W12 254030
I\'\/IAIIVS\IZZ(E) 10.5do 12.5
IR 10560125
w22 2022
| Srodowisko pracy
Uwaga

1. Nie nalezy stosowac¢ w srodowisku, w ktérym produkt
moze by¢ narazony na bezposredni kontakt z cieczami , jak
na przyktad ciecze chtodzgco-smarujace.

Nalezy unika¢ Srodowiska, w ktérym produkt moze by¢ narazony
na ciecz chtodzgco-smarujaca, ptyn chtodzacy lub mgte olejowa.
W przeciwnym razie moze wystapic turkot, zwiekszone opory
ruchu i przecieki powietrza.

2. Nie nalezy stosowac¢ w srodowisku, w ktérym produkt moze
by¢ narazony na bezposredni kontakt z obcymi ciatami jak pyt,
grube czastki, widrki, proszek Scierny, odpryski ze szlifierki itp.
W przeciwnym razie moze wystgpi¢ turkot, zwiekszone opory
ruchu i przecieki powietrza.
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Seria MIW/MIS
Szczegotowe wytyczne bezpieczenstwa dla produktu 3

Nalezy uwaznie przeczytaé¢ przed uruchomieniem sitownika.
Patrz rowniez wytyczne bezpieczenstwa i srodki bezpieczenstwa przy pracy z sitownikami i czujnikami potozenia.

Srodowisko pracy

Konserwacja

Uwaga

3. W srodowisku, w ktérym produkt wystawiony jest na
dziatanie stonca, nalezy zapewni¢ zastone.

4. W srodowisku, w ktérym zrédto promieniowania
cieplnego znajduje sie w biskim sasiedztwie, nalezy
produkt izolowaé.

W $rodowisku, w ktérym zrédto promieniowania cieplnego
znajduje sie w bliskim sagsiedztwie, nalezy produkt izolowaé
ostong, poniewaz promieniowanie cieplne moze spowodowac
wzrost temperatury produktu poza zakres dopuszczalnej
temperatury pracy.

5. Nie nalezy stosowa¢ produktu w srodowisku, gdzie
wystepuja drgania i udary.

Odnosnie zastosowan w takich warunkach nalezy
skontaktowac sie z SMC, poniewaz nastgpi¢ moze ztamanie
lub wadliwe dziatanie.

| Smarowanie |

Uwaga

1. Rozdzielacz jest fabrycznie trwale nasmarowany i nie
wymaga podczas pracy dodatkowego smarowania.
W przypadku podjecia decyzji o dodatkowym smarowaniu,
nalezy do tego stosowac olej turbinowy klasy 1 (bez
dodatkéw) 1ISO VG32.
Raz podjete smarowanie dodatkowe musi by¢
kontynuowane.
Przerwanie dodatkowego smarowania, moze spowodowac
wadliwe dziatanie z powodu utraty pierwotnego oryginalnego
smaru.

| Konserwacja |
Ostrzezenie

1. Nie nalezy zbliza¢ dtoni ani innych czesci ciata do palcow

rozdzielacza lub do strefy ruchu jego wyposazenia.
Moze to doprowadzi¢ do wypadku lub zranienia.

2. Przy demontazu rozdzielacza, nalezy najpierw zablokowaé
lub usuna¢ przedmioty znajdujace sie po jego pierwotnej
stronie i spusci¢ sprezone powietrze.

Gdyby przedmiot pozostat, mogtby zostac¢ przypadkowo
przesuniety i mogtby spowodowaé uszkodzenie sprzetu po
wtdrnej stronie rozdzielacza.

Wymiana palca

1. Odkreci¢ i wyja¢ sruby z tbem z gniazdem szesciokatnym.
2. Zdja¢ pokrywe.
3. Wymieni¢ palec.
- Nalezy uzy¢ podanego smaru do nasmarowania
Slizgowych powierzchni palca i jego rowka teowego.
- Wsuna¢ ttoczysko tloka w rowek teowy tak, aby zahaczyto
sie w nim.
4. Zalozy¢ pokrywe i przykreci¢ ja Srubami z tbem z
gniazdem szesciokatnym, dokrecajac Sruby momentem
podanym w tablicy ponizej.

Srednica Sruba} z them Szeroko$é Moment
tioka z gn_lazdem ,k!ucza dokrecania

szesciokgtnym szes$ciokagtnego [Nm]
8 M2 x 6 1.5 0.24
12 M2.5 x 6 2 0.36
20 M4 x 10 3 1.5
25 M5 x 14 4 3.0
32 M6 x 15 5 5.2

O
<

_ Sruba z tbem z gniazdem
sze$ciokatnym

= Sruba z tbem z gniazdem
'r— !
| szes$ciokatnym

Potaczenie palca z ttoczyskiem tloka

Palec Ttoczysko ttoka
Odnosnie informacji o czesciach
zamiennych i zalecanym smarze
- patrz ,Wykaz czes$ci zamiennych”
nastr. 7 8.
| Zgarniacz
Uwaga

1. Przy montazu zgarniacza nalezy przestrzega¢ podanych
momentéw dokrecania wkretow.
Zbyt duzy moment dokrecania moze spowodowac uszkodzenie,
natomiast dokrecenie za malym momentem moze doprowadzi¢ do
przemieszczenia lub odpadnigcia zgarniacza.

Moment dokrecania

Model Moment dokrecania [Nm]
e 0.176
Wisiz 035
MINE 0.63
MINES 0.63

5l
Zgamiacz g~ -

Wkret mocujacy zgarniacz

Zgarniacz

&

16



