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Dobór modelu  
 

Procedura doboru modelu_____________________________________________________________________    
                                                                                                

Krok 1 
Określenie  
warunków pracy 

 Krok 2 
Określenie  uderzenia 

przez przedmiot 
 Krok 3 

Określenie dopuszczalnego 
obciążenia bocznego 

 
   
Krok 1   Określenie warunków pracy  
 Przedmiot porusza się  na taśmie przenośnika w kierunku poziomym  Przedmiot opada pionowo z podajnika grawitacyjnego itp. 
 

 

 

Warunki pracy 
Ciśnienie pracy P [MPa] 
Masa przedmiotu m [kg] 
Ilość sztuk x  
Długość ramienia działania L [mm] 
Prędkość przenoszenia przedmiotu 
                                            V [m/min] 
Współczynnik tarcia między 
przedmiotem a taśmą przenośnika µ 

 

 

Warunki pracy 
Ciśnienie pracy P [MPa] 
Masa przedmiotu m [kg] 
Ilość sztuk x  
Długość ramienia działania L [mm] 
Wysokość opadania przedmiotu 
                                                 H [mm] 
Przyspieszenie ziemskie g [m/s

2
] 

Krok 2  Określenie uderzenia przez przedmiot  
 

Na wykresie zakresu działania, należy określić punkt przecięcia 
całkowitej masy przedmiotów x • m [kg] wskazanej na osi rzędnych 
i prędkości przenoszenia V [m/min] wskazanej na osi odciętych. 
Należy wybrać model, dla którego znaleziony punkt  przecięcia leży 
poniżej linii zakresu pracy dla danej długości ramienia działania L. 
   

 

1. Obliczenie prędkości zderzenia przedmiotu 
     Prędkość zderzenia V oblicza się z wysokości opadania przedmiotu H. 
     Prędkości zderzenia przedmiotu  
 
2. Na wykresie zakresu pracy należy znaleźć punkt przecięcia masy 
całkowitej przedmiotów x•m [kg] wskazanej na osi rzędnych i 
prędkości zderzenia V [m/min] wskazanej na osi odciętych, 
wyznaczonej z obliczenia. Należy wybrać model, dla którego 
znaleziony punkt  przecięcia leży poniżej linii zakresu pracy dla 
danej długości ramienia działania L. 

Krok 3  Określenie dopuszczalnego obciążenia bocznego   
 
1. Obliczenie działającego obciążenia bocznego F 
    Obciążenie boczne odpowiada współczynnikowi tarcia między    

przedmiotem a taśmą przenośnika.  Z całkowitej ilości sztuk 
przedmiotów i współczynnika tarcia otrzymuje się: 

    F = µ • x • m • g [N] 

 
1. Obliczenie działającego obciążenia bocznego F 
    Obciążenie boczne odpowiada całkowitej masie przedmiotów. 
    Z powyższego wynika: F = x • m • g [N]  

 
2. Z wykresu dopuszczalnego obciążenia bocznego, należy wyznaczyć  maksymalną dopuszczalną siłę boczną  Fmax  w punkcie    

przecięcia linii ciśnienia pracy z odciętą długości ramienia działania L. Należy wybrać model, dla którego wyznaczona  wartość Fmax 
będzie większa od siły bocznej występującej podczas pracy w rzeczywistym zastosowaniu. 

Obciążenie boczne: F ≤ Dopuszczalne obciążenie boczne: Fmax 

                                                                                           
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 
 

  
Seria MIW/MIS 

Dobór modelu 1 

MIW/MIS 
 

   

 

Prędkość  przenoszenia V  

 
 Ramię działania L 
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Dobór modelu  
 

Zakres pracy _______________________________________________________________________________    
                                                                                                 
Krok 1   Określenie warunków pracy  

 
 Przedmiot porusza się  na taśmie przenośnika w kierunku poziomym 
 

Warunki pracy 
Ciśnienie pracy                                                    P = 0,4 MPa] 
Masa przedmiotu                                                 m = 0,1 kg 
Ilość sztuk                                                             x = 10 
Długość ramienia działania                                 L = 50 mm 
Prędkość przenoszenia przedmiotu                  V = 12 m/min 
Współczynnik tarcia między przedmiotem a taśmą przenośnika µ = 0,2 

 
 Przedmiot opada pionowo z podajnika grawitacyjnego itp. 
 

Warunki pracy 
Ciśnienie pracy                                 P = 0,4 MPa 
Masa przedmiotu                             m = 0,05 kg 
Ilość sztuk                                          x = 5 
Długość ramienia działania              L = 60 mm 
Wysokość opadania przedmiotu    H = 15 mm 
Przyspieszenie ziemskie                  g = 9,8 m/s

2
 

Krok 2  Określenie uderzenia przez przedmiot  
 

 Wyznacz masę całkowitą przedmiotów. 
   Masa całkowita m = 10 x 0,1 kg = 1 kg 
 Określ punkt przecięcia prędkości  przenoszenia   V  i całkowitej 
   masy przedmiotów  m.  
  Sprawdź, czy znaleziony  
   punkt  przecięcia leży  
   poniżej linii zakresu pracy  
   dla długości ramienia  
   działania L = 50 mm.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 Wyznacz masę całkowitą przedmiotów. 
   Masa całkowita m = 5 x 0,05 kg = 0,25 kg 
 Wyznacz prędkości zderzenia przedmiotu V. 

    
 Określ punkt przecięcia  
   prędkości zderzenia V z masą  
   całkowitą przedmiotów m.  
   Sprawdź, czy znaleziony  
   punkt przecięcia leży poniżej  
   linii zakresu pracy dla  
   długości ramienia działania  
   L = 60 mm.  
 
 
 

Krok 3  Określenie dopuszczalnego obciążenia bocznego   
 
1. Obliczenie działającego  

obciążenia bocznego F. 

     
 

  
 

 
1. Obliczenie działającego obciążenia bocznego  
    Obciążenie boczne  F odpowiada całkowitej masie przedmiotów. 
    Z  powyższego otrzymuje się:  
    F= 5 x 0.05 x 9.8 
      = 2.5 [N] 

2. Określenie dopuszczalnego  
obciążenia bocznego 
Z wykresu, dopuszczalne 
obciążenie boczne przy 
L = 50 mm oraz P= 0,4 MPa 
wynosi 18 N. 
Ponieważ 2.1 N < 18 N, 
model może być wybrany. 

 
2. Określenie dopuszczalnego obciążenia bocznego 

Z wykresu, dopuszczalne obciążenie boczne przy 
L = 60 mm oraz P= 0,4 MPa wynosi 48 N. 
Ponieważ 2.5 N < 48 N, model może być wybrany. 

 
Należy wybrać model MIW (MIS) 12. 

 
Należy wybrać model MIW (MIS) 20. 

 

 

  

 

 

 

    

Seria MIW/MIS 

Dobór modelu 1 

  

 

 

 

         Prędkość przenoszenia V [m/min] 12 m/min     Prędkość przenoszenia V [m/min] 32.5 m/min 
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Dobór modelu  
 
Zakres pracy _______________________________________________________________________________     
 
 
Wykresy zamieszczone po prawej stronie 
przedstawiają warunki zatrzymania 
przedmiotu, to jest: masa, prędkość 
przenoszenia i zakres pracy dla podanej 
długości ramienia działania L. 
 
 

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 
 
 

 

  

Seria MIW/MIS 

Dobór modelu 2 
 

 

    Masa przedmiotu 
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Prędkość przenoszenia [m/min] Prędkość przenoszenia V [m/min] Prędkość przenoszenia V [m/min] 

Prędkość przenoszenia V [m/min] Prędkość przenoszenia V [m/min] Prędkość przenoszenia V [m/min] 
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Dobór modelu  
 

Dopuszczalne obciążenie boczne   _____________________________________________________________     
 
 
 

 

 
 

 

 

 

 
 

 

 
 

 

 

 

 
 

 

 

  

Seria MIW/MIS 

Dobór modelu 2 

 

 

Obciążenie  
boczne F 
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Długość ramienia działania L [mm] 
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Budowa/Wykonanie z dwoma palcami 
 
 
 

 
 

(tylko Ø32) 
 

 
 

 

 
Zestawy serwisowe/Części zamienne 

                    Nazwa 
Model 

Palec Zestaw 
uszczelek Zgarniacz Smar 

Standard Otwory gwintowane od góry i od dołu Otwory gwintowane ze wszystkich stron 
MIW8-8D MI-A0801-8             MI-A0802-8             MI-A0803-8 MIW8-PS MIW-A0804 

MH-G01 
(zawartość 30g) 

MIW12-12D MI-A1201-12 MI-A1202-12 MI-A1203-12 MIW12-PS MIW-A1204 
MIW20-20D MI-A2001-20 MI-A2002-20 MI-A2003-20 MIW20-PS MIW-A2004 
MIW25-25D MI-A2501-25 MI-A2502-25 MI-A2503-25 MIW25-PS MIW-A2504 
MIW32-32D MI-A3201-32 MI-A3202-32 MI-A3203-32 MIW32-PS MIW-A3204 

Pozycje na wykazie 
części 

            

                                                                  (1 szt.)    
 
 
 

 
 
 
 
 

 
  

 
Siłowniki rozdzielające  

 
 

                                            

Seria MIW/MIS 

Wykaz części  
 

Wykaz części 
Poz. Nazwa Materiał Uwagi  Poz. Nazwa Materiał Uwagi 

1 Korpus stop aluminium anodowana na twardo  11 Rolka walcowa stal  
2 Zespół tłoka    12 Spinka stal  
3 Palec stal specjalna obróbka cieplna  13 Pierścień sprężysty stal  
4 Pokrywa stop aluminium anodowana na twardo  14 Uszczelka tłoka  NBR  
5 

Sank
i 

Pokrywka (W) stop aluminium anodowana  15 Uszczelka tłoczyska NBR  
6 Krzywka stal nierdzewna hartowana (MIW8 do 20)  16 Uszczelka NBR  
7 Obsada rolek stal nierdzewna hartowana (MIW25 do 32)  

17 Korek  
(MIW8…M-3P) 

8 Pierścień amortyzujący poliuretan   (MIW12 do 25…M-5P) 
9 Pierścień amortyzujący pokrywki   poliuretan   18 Korek stożkowy z gniazdem 6-kątnym  (MIW32…Rc1/8) 
10 Igiełka łożyskowa stal łożyskowa chromowa (MIW8 do 20)      

Opcja: Zespół nastawy skoku  
 

Wykaz części 
Poz. Nazwa Materiał Uwagi  Poz. Nazwa Materiał Uwagi 
19 Nakrętka kołnierzowa 6-kątna stal niklowana  24 Zgarniacz stal nierdzewna + NBR  
20 Śruba nastawcza stal niklowany      
21 Pierścień amortyzujący Poliuretan       
22 Pokrywa stop aluminium anodowana na biało      
23 

Sank
i 

Pierścień ustalający śrubę NBR       

Opcja 

  Zgarniacz     Zespół nastawy skoku 
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Budowa/Wykonanie z jednym palcem 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
                                                                                                                   Zgarniacz      Zespół nastawy skoku 
 

 

 
Zestawy serwisowe/Części zamienne 

                    Nazwa 
Model 

Palec Zestaw 
uszczelek Zgarniacz Smar 

Standard Otwory gwintowane od góry i od dołu Otwory gwintowane ze wszystkich stron 
MIS8-10D MI-A0801-10 MI-A0802-10 MI-A0803-10 MIW8-PS MIW-A0804 

MH-G01 
(zawartość 30g) 

MIS8-20D MI-A0801-20 MI-A0802-20 MI-A0803-20 MIW12-PS MIW-A1204 
MIS12-10D MI-A1201-10 MI-A1202-10 MI-A1203-10 MIW20-PS MIW-A2004 
MIS12-20D MI-A1201-20 MI-A1202-20 MI-A1203-10 MIW25-PS MIW-A2504 
MIS12-30D MI-A1201-30 MI-A1202-30 MI-A1203-30 MIW32-PS MIW-A3204 
MIS20-10D MI-A2001-10 MI-A2002-10 MI-A2003-10   

MH-G01 
(zawartość 30g) 

MIS20-20D MI-A2001-20 MI-A2002-20 MI-A2003-20   
MIS20-30D MI-A2001-30 MI-A2002-30 MI-A2003-30   
MIS25-30D MI-A2501-30 MI-A2502-30 MI-A2503-30   
MIS25-50D MI-A2501-50 MI-A2502-50 MI-A2503-50   
MIS32-30D MI-A3201-30 MI-A3202-30 MI-A3203-30   
MIS32-50D MI-A3201-50 MI-A3202-50 MI-A3203-50   

Pozycje na wykazie  
części 

            

                                                                  (1 szt.)    

 
 
 
 
 

 
  

 
Siłowniki rozdzielające  

 
 

                                            

Seria MIW/MIS 

Wykaz części  
 

Wykaz części 
Poz. Nazwa Materiał Uwagi  Poz. Nazwa Materiał Uwagi 

1 Korpus stop aluminium   10 Uszczelka tłoka NBR  
2 Zespół tłoka    11 Uszczelka tłoczyska NBR  
3 Palec stal specjalna obróbka cieplna  12 Uszczelka NBR  
4 Pokrywa stop aluminium anodowana na twardo  

13 Korek 
 (MIW8…M-3P) 

5 
Sank
i 

Pokrywka (S) stop aluminium anodowana na biało   (MIW12 do 25…M-5P) 
6 Pierścień amortyzujący poliuretan   14 Korek stożkowy z gniazdem 6-kątnym  (MIW32…Rc1/8) 
7 Pierścień amortyzujący pokrywki   poliuretan   

   
 

8 Spinka stal (MIS8)   
9 Pierścień sprężysty stal (MIS12 do 32)      

Opcja: Zespół nastawy skoku  
 

Wykaz części 
Poz. Nazwa Materiał Uwagi  Poz. Nazwa Materiał Uwagi 
15 Nakrętka kołnierzowa 6-kątna stal niklowana  20 Zgarniacz stal nierdzewna + NBR  
16 Śruba nastawcza stal niklowany      
17 Pierścień amortyzujący poliuretan       
18 Pokrywa stop aluminium anodowana na biało      
19 

Sank
i 

Pierścień ustalający śrubę NBR       

  Opcja 
 

  (tylko Ø32 
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Wymiary/Wykonanie z dwoma palcami  
 

 
 
 
 

 
  

 
Siłowniki rozdzielające  

 
 

                                            

Seria MIW/MIS 

Przyłącza pneumatyczne rozmieszczone są na obu ściankach bocznych 
korpusu oraz od strony pokrywek. Przy dostawie przyłącza na ściankach 
bocznych są zaślepione korkami. 
Ø8               : Korek – symbol zamówieniowy: M-3P (rozstaw klucza 5mm). 
Ø12 do Ø25: Korek – symbol zamówieniowy: M-5P (rozstaw klucza 7mm). 
Ø32            : Korek stożkowy z gniazdem 6-kątnym  
                     (gniazdo pod klucz sześciokątny o szerokości 5mm) 
*Odnośnie gwintu G - patrz rys. 1  

Rowek do montażu 
czujnika położenia 
          (2 szt.) 

 

Rowek do montażu 
czujnika położenia 

           

    4-MA gł. gwintu MB  
    Otwór do mocowania 

 Szerokość  
sześcio- 
kąta 5 

przelotowy 

 

  Otwór mocujący  
  do zgarniacza 

Otwór do mocowania wyposażenia 

 

 gł 
. 

 

Otwór przyłączeniowy 

 

Otwór do mocowania  

Otwór przyłączeniowy 

 

 Otwór przyłączeniowy 

 

głęb. 

 

17 (gł.efektywna 8.5)  

  6 (gł.efektywna 2.5)  
 6 (gł. efektywna 3)  
10 (gł.efektywna 4)  
15 (gł.efektywna 7)  

          Rys. 1 
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Wymiary/Wykonanie z jednym palcem  
 

 
 
 

 
  

 
Siłowniki rozdzielające  

 
 

                                            

Seria MIW/MIS 

Przyłącza pneumatyczne rozmieszczone są na obu ściankach bocznych 
korpusu oraz od strony pokrywek. Przy dostawie przyłącza na ściankach 
bocznych są zaślepione korkami. 
Ø8               : Korek – symbol zamówieniowy: M-3P (rozstaw klucza 5mm). 
Ø12 do Ø25: Korek – symbol zamówieniowy: M-5P (rozstaw klucza 7mm). 
Ø32            : Korek stożkowy z gniazdem 6-kątnym  
                     (Gniazdo pod klucz sześciokątny o szerokości 5mm) 
*Odnośnie gwintu G - patrz rys. 1  

Rowek do montażu  
czujnika położenia  

          (2 szt.) 

 

Rowek do montażu 
czujnika położenia 

           

    4-MA gł. gwintu MB  
    Otwór do mocowania 

 

Szerokość  
sześcio- 
kąta 5 

przelotowy 

 

   Otwór mocujący do zgarniacza 

 głęb. 

 

Otwór do mocowania  

Otwór przyłączeniowy 

 

 Otwór przyłączeniowy 

 

gł. 

 

17 
(Głębokość 

efektywna 8.5) 

 

 Otwór do mocowania wyposażenia 

 

15 
(Głębokość 

efektywna 7) 

 

10 
(Głębokość 

efektywna 4) 

 

 
6 

(Głębokość 
efektywna 3) 

 

6 
(Głębokość 

efektywna 2.5) 

 

 [mm] 

         Rys. 1  
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Siłowniki rozdzielające  

 
 

                                            

Seria MIW/MIS 

Opcje wykonania palców 
Otwory gwintowane od góry i od dołu 
           

 
Otwory gwintowane wszystkich stron 
           

przelotowy 

  Otwór do mocowania wyposażenia 

 

przelotowy 

   Otwór do mocowania wyposażenia 

 

gł. gwintu 

     Otwór do mocowania wyposażenia 

 

 Szerokość sześciokąta RB 

  Śruba nastawy skoku 

 

 Szerokość   
 sześciokąta RC 

Zakres nastawy RF 

 Z zespołem nastawy skoku 
 

Ze zgarniaczem 

Uwaga: Podczas ustawiania zespołu nastawy skoku, należy przestrzegać podanego zakresu nastaw.            [mm] 
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Dobór  Montaż 
 
Ostrzeżenie 
1. Nakładane części powinny być lekkie i krótkie. 
1) Długie i ciężkie nakładane części zwiększają moment 
bezwładności podczas pracy i mogą przyczynić się do skrócenia 
okresu trwałości. 
2) Nakładane części należy projektować możliwie jak najlżejsze i jak 
najkrótsze. 

  
Mocowanie                                                                          .  
 
Otwory gwintowane w korpusie 

 
 
Uwaga 
1.  Podczas mocowania nakładki na palcu, należy 
podtrzymywać palec narzędziem, np. kluczem maszynowym, 
aby zapobiec jego skręceniu. 
W przeciwnym razie może dojść do wadliwego działania. 
2. Należy chronić ślizgową część palca przed zarysowaniem 
lub wgnieceniem. 
Może to zwiększyć opory przesuwu palca lub spowodować  
ścieranie. 
3. Należy stosować zawór dławiąco-zwrotny ltp. w celu 
utrzymania prędkości pracy palca w zalecanym zakresie. 
W przeciwnym razie, siły bezwładności nakładek mogą negatywnie 
wpłynąć na okres trwałości . 
4.  Do ograniczenie prędkości palców należy użyć zaworu 
dławiąco-zwrotnego  z dławieniem na wylocie. 
Stosowane zawory dławiąco-zwrotne 
Wykonanie do bezpośredniego podłączenia – AS1201F ,  
Wykonanie przewodowe – AS1002F, 
Wykonanie do bezpośredniego podłączenia – AS2201 ,  
Wykonanie przewodowe – AS2002F,itp. 

Montaż  

Ostrzeżenie 
1. Należy chronić rozdzielacz przed zarysowaniem lub 
wgnieceniem przy upuszczeniu go podczas montażu. 
Nawet niewielka deformacja może być przyczyną pogorszenia 
dokładności albo nieprawidłowego działania. 
 
2. Należy przestrzegać podanych granicznych momentów 
dokręcania wkrętów podczas mocowania nakładanych części.  
Przekroczenie podanych granic  momentu dokręcania może 
spowodować uszkodzenie rozdzielacza, natomiast  dokręcanie 
momentem mniejszym od podanego, może być przyczyną 
przemieszczenia lub odpadnięcia nakładanej części wyposażenia.. 
 
Mocowanie nakładki na palcu 

 

 
Podczas mocowania nakładki na palcu należy podtrzymywać palec 
narzędziem, np. kluczem maszynowym, aby zapobiec jego 
skręceniu. 
Nakładki należy mocować odpowiednimi wkrętami, wkręcanymi w 
gwintowane otwory na palcach, przy zachowaniu wartości momentu 
dokręcania podanej w tablicy poniżej.  
 

 
 
 
 

 

 
 
 

 

 

Seria MIW/MIS  
Szczegółowe wytyczne bezpieczeństwa dla produktu 1 
Należy uważnie przeczytać przed uruchomieniem siłownika.  
Patrz również wytyczne bezpieczeństwa i środki bezpieczeństwa przy pracy z siłownikami i czujnikami położenia. 
 

Wkręt 

 
Maks. moment dokręcania [Nm] 

 

Wkręt 

 
Maks. głębokość 
wkręcenia [mm]  

 

Maks. moment 
dokręcania [Nm]  

 

Otwory przelotowe w korpusie 
 

Wkręt 

 
Maks. moment dokręcania [Nm] 
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Zmiana kierunku podłączenia przewodów  Obsługa zespołu nastawy skoku 

Uwaga 
1. Przy dokręcaniu korków, podczas zmiany kierunku 
doprowadzenia przewodów pneumatycznych, należy zachować 
podane zakresy momentów dokręcania. 
Moment dokręcania o wartości powyżej podanych zakresów może 
uszkodzić  korek, podczas gdy dokręcenie momentem mniejszym 
od podanych granic, może spowodować uszkodzenie uszczelnienia 
lub poluzowanie korka podczas pracy. 

 
 
Funkcje otworów przyłączeniowych 
 

 
 
Doprowadzenie ciśnienia do przyłącza A → Palec A wysuwa się, Palec B cofa się 
Doprowadzenie ciśnienia do przyłącza B → Palec B wysuwa się, Palec A cofa się 
 

Obsługa opcji zespołu nastawy skoku 
 
Zespół nastawy skoku                                                        . 
Ostrzeżenie 
1. Podczas ustawiania skoku zespołem nastawy skoku, należy 
zachować zakres nastaw podany w tablicy w prawej kolumnie. 
Po ustawieniu skoku przekraczającego wartość maksymalnego 
skoku podaną w tablicy w prawej kolumnie,  może dojść do 
nieprawidłowego działania, a ponadto śruba może wyskoczyć.   
 
 

  

 
 

 
2. Do wymiany należy używać właściwych śrub nastawczych. 
    W przeciwnym razie śruba może pęknąć przy uderzeniu itp. 
3. Nakrętki ustalające należy dokręcać momentem podanym w   

tablicy poniżej. 
    Dokręcenie niewystarczającym momentem może przyczynić się 

do wystąpienia przecieków powietrza. 

 
Środowisko pracy 

Uwaga 
1.  Nie należy stosować w środowisku, w którym produkt 

może być narażony na bezpośredni kontakt z cieczami , jak 
na przykład ciecze chłodząco-smarujące. 

   Należy unikać środowiska, w którym produkt może być narażony 
na ciecz chłodząco-smarującą, płyn chłodzący lub mgłę olejową. 

   W przeciwnym razie może wystąpić turkot, zwiększone opory 
ruchu i przecieki powietrza. 

2. Nie należy stosować w środowisku, w którym produkt może 
być narażony na bezpośredni kontakt z obcymi ciałami jak pył, 
grube cząstki, wiórki, proszek ścierny, odpryski ze szlifierki itp. 

   W przeciwnym razie może wystąpić turkot, zwiększone opory 
ruchu i przecieki powietrza. 

 

Model  
MIW8 1.2 do 1.5 MIS8 

MIW12 2.5 do 3.0 MIS12 
MIW20 10.5 do 12.5 MIS20 
MIW25 10.5 do 12.5 MIS25 
MIW32 34 do 42 MIS32 

 

  
 

 

 

Seria MIW/MIS  
Szczegółowe wytyczne bezpieczeństwa dla produktu 2 
Należy uważnie przeczytać przed uruchomieniem siłownika.  
Patrz również wytyczne bezpieczeństwa i środki bezpieczeństwa przy pracy z siłownikami i  czujnikami położenia. 
 

Wielkość przyłącza 

 
Sposób dokręcania 

 Należy dokręć narzędziem o 1/4 
obrotu od położenia, osiągniętego 

przy wkręcaniu ręcznym.   

 
Należy dokręć narzędziem o 1/6 

obrotu od położenia, osiągniętego 
przy wkręcaniu ręcznym.   

 

Moment dokręcania 7 do 9 Nm   

 

Korek - symbol zam. 

 

Korek - symbol zam. 

 

Palec B 
 

Palec A 
 

Palec A 
 

Przyłącze B 
 

Przyłącze A 
 

Przyłącze A 
 

Przyłącze A 
 

Przyłącze B 
 

Przyłącze B 
 

Przyłącze A 
 

Przyłącze B 
 

Przy 
maksymalnym 

skoku 

 

Przy 
maksymalnym 

zakresie nastawy 

 

 

Zakres  
nastawy 

Przy maksymalnym skoku 

 
Maksymalny zakres nastaw 

 

   Zakres nastaw 

Moment dokręcania [Nm] 
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Środowisko pracy  Konserwacja 

Uwaga 
3. W środowisku, w którym produkt wystawiony  jest na 

działanie słońca, należy zapewnić zasłonę. 
4. W środowisku, w którym źródło promieniowania 

cieplnego znajduje się w biskim sąsiedztwie, należy 
produkt izolować. 

   W środowisku, w którym źródło promieniowania cieplnego 
znajduje się w bliskim sąsiedztwie, należy produkt izolować 
osłoną, ponieważ promieniowanie cieplne może spowodować 
wzrost temperatury produktu poza  zakres dopuszczalnej 
temperatury pracy. 

5. Nie należy stosować produktu w środowisku, gdzie 
występują drgania i udary.  
Odnośnie zastosowań  w takich warunkach należy 
skontaktować się z SMC, ponieważ nastąpić może złamanie 
lub wadliwe działanie. 
 

Smarowanie 

Uwaga 
1. Rozdzielacz jest fabrycznie trwale nasmarowany i nie  

wymaga podczas pracy dodatkowego smarowania. 
  W przypadku podjęcia decyzji o dodatkowym smarowaniu, 

należy do tego stosować olej turbinowy klasy 1 (bez 
dodatków) ISO VG32. 

   Raz podjęte smarowanie dodatkowe musi być 
kontynuowane. 

   Przerwanie dodatkowego smarowania, może spowodować 
wadliwe działanie z powodu utraty pierwotnego oryginalnego 
smaru. 

 
Konserwacja 

Ostrzeżenie 
1. Nie należy zbliżać dłoni ani innych części ciała do palców   

rozdzielacza lub do strefy ruchu jego wyposażenia. 
    Może to doprowadzić do wypadku  lub zranienia. 
2. Przy demontażu rozdzielacza, należy najpierw zablokować 

lub   usunąć przedmioty znajdujące się po  jego pierwotnej 
stronie i  spuścić sprężone powietrze. 

   Gdyby przedmiot pozostał, mógłby zostać przypadkowo      
przesunięty i mógłby spowodować uszkodzenie sprzętu po 
wtórnej stronie rozdzielacza.    

 
 

.Wymiana palca                                             .      
 
1. Odkręcić i wyjąć śruby z łbem z gniazdem sześciokątnym. 
2. Zdjąć pokrywę. 
3. Wymienić palec. 
         - Należy użyć podanego smaru do nasmarowania   

ślizgowych powierzchni palca i jego rowka teowego. 
         - Wsunąć tłoczysko tłoka w rowek teowy tak, aby zahaczyło 

się w nim. 
4. Założyć pokrywę i przykręcić ją śrubami z łbem z 

gniazdem sześciokątnym, dokręcając śruby momentem 
podanym w tablicy poniżej. 

 

Średnica 
tłoka 

Śruba z łbem 
 z gniazdem 

sześciokątnym 

Szerokość  
klucza 

sześciokątnego 

Moment 
dokręcania 

[Nm] 
8 M2 x 6 1.5 0.24 

12 M2.5 x 6 2 0.36 

20 M4 x 10 3 1.5 

25 M5 x 14 4 3.0 

32 M6 x 15 5 5.2 
 
 

  

 
Połączenie palca z tłoczyskiem tłoka 

                               
 
Odnośnie informacji o częściach 
zamiennych i zalecanym smarze  

 - patrz  „Wykaz części zamiennych”  
    na str. 7 i 8. 

 
 

Zgarniacz 

Uwaga 
1.  Przy montażu zgarniacza należy przestrzegać podanych 

momentów dokręcania wkrętów. 
     Zbyt duży moment dokręcania może spowodować uszkodzenie, 

natomiast dokręcenie  za małym momentem może doprowadzić do 
przemieszczenia  lub odpadnięcia zgarniacza. 

Moment dokręcania 

Model Moment dokręcania [Nm] 
MIW8 0.176 
MIS8 

MIW12 0.36 
MIS12 

MIW20 0.63 
MIS20 

MIW25 0.63 
MIS25 

MIW32 1.5 
MIS32 

 

 

 

 
 
 

 

 

Seria MIW/MIS  
Szczegółowe wytyczne bezpieczeństwa dla produktu 3 
Należy uważnie przeczytać przed uruchomieniem siłownika.  
Patrz również wytyczne bezpieczeństwa i środki bezpieczeństwa przy pracy z siłownikami i czujnikami położenia. 

 

Pokrywa  

Śruba z łbem z gniazdem 
sześciokątnym 

Palec  

Pokrywa 
 Palec  

Śruba z łbem z gniazdem 
sześciokątnym 

Palec  

Tłoczysko tłoka 

Zgarniacz  

Palec  

Zgarniacz  

Tłoczysko tłoka 

 Wkręt mocujący zgarniacz 

 Wkręt mocujący zgarniacz 


