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Pinzas neumaticas

“wseiel Serie MHW2

pifion-cremallera 020, 025, 032, 040, 050

Forma de pedido

MHW 2—20|| |D [1—{M9NL|S

N° de dedos l lN° de detectores
| 2 | 2dedos | = 2
s 1
Diametro
=0 20mm ¢ Detector magnético

25 25mm l - ‘Sin detector magnético

32 32mm x\/éase en la tabla inferior los
40 40mm detectores magnéticos aplicables
50 50mm

® Opcion de dedos

Tipo de Rosca @

Simbolo| Tipo | Tamafio
Rosca M| 220, 925

—: Estandar: Orificios roscados 1: Orificios roscados en la
en la cara frontal de los dedos cara lateral de los dedos

Re 232
TN NPT 240
TF G 250

Funcionamiento e

| D_| Doble efecto

Detectores magnéticos aplicables

o . Referencia detector magnético Longitud de cable (m)*
© | Funcién | Entrada led | Cableado Voltaje — Conector Carga
8 | especial | eléctrica | indicador| (salida) (B e 0.5 1 3 5 |precableado aplicable
= CE CA | Perpendicular | En linea (Nil) (M) (L) (2)
3-hilos(NPN) 5V, 12V MONV | M9N L ® o ) ©) Gircuito
& —_— 3-hilos(PNP) M9PV MOP [ ] [ J [ J O O Cl
°
I§ 2-hilos 12V M9BV M9B [ ] [ J [ J O O —
$ J.Z‘f;'ﬁ?fé'{.’c”o Salida . 3-hilos(NPN) 5V, 12V MONWV| MONW | @ [l ® ) ©) Cireuio |
& | (ndicador directa ! 3-hilos(PNP) | 24 V — |MOPWV | MOPW [ ] o o O O Cl PLG
§ | 2colores) | acable 2-hilos 12V M9BWV| M9BW | @ ° ° O &) -
§ Relsistente 3-hilos(NPN) sV 12V MONAV**| MONA** | O @) ® ) O Gircuito
(Iﬁ diig‘éi . 3-hilos(PNP) ’ MIPAV** | MOPA** | O O ® O O
2 colores) 2-hilos 12V M9OBAV** | MOBA**| O @) [ ) @) O —
«x Los detectores resistentes al agua se pueden montar en los modelos anteriores pero, en ese caso, SMC no puede garantizar la resistencia al agua.
# Simbolos long. cable: 0.5 m--- — (Ejemplo) MONW * Los detectores magnéticos marcados con el simbolo "O" se fabrican bajo demanda.

M (Ejemplo) MONWM
-+ L (Ejemplo) MONWL
5meeeee Z (Ejemplo) MONWZ
Nota 1) Si usa el modelo con indicador en 2 colores, realice el ajuste de forma que el indicador se ilumine en rojo para garantizar la deteccion en la posicion
correcta de la pinza neumatica.
Nota 2) Al realizar el pedido de la pinza neumética con el detector magnético, se incluye la fijacion de montaje del detector.
Si el detector magnético se pide por separado, se requiere la fijacion de montaje del detector (BMG2-012).
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Pinzas neumaticas de 180° de apertura Serie MH W2

Caracteristicas
Fluido Aire comprimido
Presion de trabajo 0.15a 0.7MPa
Temperatura ambiente y de fluido -10a60°C
Repetibilidad 0.2mm

220-25: 60c.p.m

Frecuencia max. de trabajo 032 a 50: 30c.p.m

Lubricacidon No es necesaria
Funcionamiento Doble efecto
Detector magnético (Opcional) Nota) Detector Estado sélido (3 hilos, 2 hilos)

Nota1) Véase mas informacién sobre las caracteristicas de los
detectores magnéticos.

Simbolo Nota2) si se lubrica, hacerlo de forma permanente con aceite
de turbinas clase 1, ISOVG32.
Doble efecto Modelo
Modelo Diametro Fuer’ia efectiva A”9U||_Oad§ zpenura (ﬁf:ilz:iios) Peso &
(mm) ( m) M apertura | cierre @)
MHW2-20D 20 0.30 -5° 300
MHW2-25D 25 0.73 -6° 510
MHW2-32D 32 1.61 180° -5° 910
MHW2-40D 40 3.70 -5° 2140
MHW2-50D 50 8.27 —4° 5100
Nota 1) A una presién de 0.5 MPa
Nota 2) No incluido el detector magnético
Precaucion
| Instalacién
A\ Advertencia A\ Advertencia
Cuando se usa el montaje de adaptadores en la Cuando se use el regulador de velocidad con
cara lateral, tenga cuidado con las interferencias una conexion instantanea, use AS22 o AS23.
del tornillo y el regulador de caudal montado sobre Si se usa AS32 o AS33, apareceran interferencias
la pinza. del dedo con el regulador de velocidad
Apriete el como se muestra en la figura inferor. Esto
tornillo desde p . .
el lateral. \ provocaria un mal funcionamiento.
s
Dedo
04> o) ° MHW2-50*
e ——— | e ——— | @ '0
O o O o
o
A

Interferencias del tornillo con el regulador de velocidad

O
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serie MIHY2/MHW2
Seleccion del modelo adecuado

Forma de seleccion

Procedimientos

Confirmacion de > Confirmacion del | > Confirmacién del momento de inercia
la fuerza punto de prensién de los adaptadores.

w Confirmacion de la fuerza de prension

Condiciones de >< Calculo de la fuerza de prension >—>< Seleccion del modelo adecuado )
trabajo )
i _ MHY2-16D
Ejemplo| Peso de la pieza @ el GUIa en la seleccion del modelo e 25 ‘
ioular: 005k respecto al peso de la pieza Presién 0.6MPa
manipular: 0,05kg de trabajo 20 o5\
. . = \
o Se recomienda elegir un modelo < 0.4 \\ \
de pinza que desarrolle una fuerza de G131 Y N
prension de 10 a 20 veces superior a 2 0.3 N \ N
. .. 9 10 N
la masa del objeto adicional. s A \ NN
 Si durante el transporte se preven fuertes o ET ~ —
aceleraciones y deceleraciones, o bloqueos ;E 5 01 N —T
del movimiento, sera necesario prever una 5 “f~-\ B —
” ' g M
reserva de seguridad de forma suplementaria. T O 20 30 40 50 60 70

Ej.) En este caso, para ajustar la fuerza de prensién
en al menos 20 veces el peso de la pieza:
Fuerza de prension requerida = 0,05kg x 20 x 9.8m/s2

Punto de prensién L (mm)

= 10N ® Cuando se selecciona MHY2-16D,
la fuerza de prension es de 13 N para
Punto de prensién | unadistancia del punto de prension
L = 35mm abierta (L = 35mm) y una presién
- (0.6MPa ).
e La fuerza de amarre es 26 veces mayor
. L | que el peso de la pieza siguiendo la
’ Presion de trabajo: 0.6MPa I > guia puesto que la fuerza de prensién
tiene que ser 20 veces mayor que el
valor fijado de la fuerza de prension.
Fuerza efectiva de prension
Doble efecto serie MHY2/MHW2 MHXZ-WD MH¥2-2OD .
¢ Indicacién de la fuerza efectiva de prensién \ » | | Presi6n 0.6MPa
La fuerza de prension indicada en las tablas __ 8|05 Presion 0.6MPa 40 N
representa la fuerza de prension de un dedo Z \ Z 0.5 \
cuando todos estan en contacto con la pieza. S 6 0.4 | N 5 %0 o4 \ N
(F=Fuerza de un dedo) [ Q \ Rl \\\
(9] [}
sy %3N S50 |03 \\
hel 0.2 © 0.2 \\\\
& Py g \\\ g N ~
o |lle 2 253 ™~ — 810 —om T : —
A e ¢ ¢
0 20 30 40 50 60 0 “30 40 50 60 70 80
F . E E Punto de prension L (mm) Punto de prensién L (mm)
MHY2-16D MHY2-25D
35 \ \ 100 R ——
P 0.6MP:
30 \ Presion 0.6MPa \reswn 2
_ 0.5 \ _80 |05
‘s £25 A £ N
Prension externa = N p
s 0.4 s 0.4 N
g 20 N, \\\ g 60 N
. 03} NI g o3l \\
& | || | #f P AN o 40
of| [l @10 |02 N S o2 O~ |
N N \\\_ N \ ~——_ \\_
<+l (I Nk mwt g 0.1 — ——1— $ 20 g3 — —
“ L L 5 — | —1 1] I U ——] 1
-}
g H > ]
_'V Y 0 20 30 40 50 60 70 0 30 40 50 60 70 80 90
Punto de prensién L (mm) Punto de prensién L (mm)




Pinzas neumaticas de 180° de apertura Serie MHYZ/MHWZ

MHW2-20D MHW2-32D MHW2-50D
2 T 1] 100 1T 1] 300 [T 1]
Presion 0.7MPa Presién 0.7MPa Presién 0.7MPa
= = = \
Z 20 106 £ 80 0.6 £250 N
5 5 ) £ ‘ 5 06\
2 15 || 05 N 2 e _ko.‘s\ $200 —15E N N
S ! \ [ o U \ \
g 04 N\ s 0.4 \\ 2150 —lo4 R\
o 0.3 NN © 40 NN @ N \
NN 3 SANNNY 5100 O3S NI
N 0.2 N N |
g 5 SN 8 20 192N NI o I RS-
s N~ I \\:\::EE s \\::\=
0 20 40 60 80 0 20 40 60 80 100 120 0 40 80 120 160 200
Punto de prensién L (mm) Punto de prensién L (mm) Punto de prensién L (mm)
MHW2-25D MHW2-40D
I I I
50 l l l | 160 T 1
. Presion 0.7MPa 140 Presion 0.7MPa
Z 40 ko.e‘ \ Z120 0.6
3 < 0.5
5 50 [0F \\\\\ 3100 *L N
o 0.4 5 | 0.4+ A,
FNANNN SHAN
820 i NN 260 —03 \\\
8 02 NN S 40 b2
[} I
Z R T 20 s ———
0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100 120 140 160
Punto de prensién L (mm) Punto de prensién L (mm)

m Confirmacién del punto de prension

i e
T

Y

Punto de
prension

I -

Y

Punto de
prension

e La pieza tiene que estar sujeta dentro del rango de
la distancia de voladizo (H) para un presion dada

indicada en las tablas de la derecha.

MHY MHW

60 200

s0 |—\
€ \ = 150 \ MHW2-20D
£ 40 £ \ MHW2-25D
T MHY2-10D E MHW2-32D
S \ MHY2-16D T RN MHW2-20D
N30 N MHY2-20D 2100 N MHW2-50D
3 MHY?2-25D 5 N Y
S 20 N ©
= N § S 50 N \\\

0 0.1 02 03 04 05 06

Presion P (MPa)

0 01 02 03 04 05 06 07

Presién P (MPa)

® Cuando la pieza se sujeta en un punto que queda fuera
del rango recomendado para una presion dada, podria
ocasionar efectos adversos en la vida util del producto.
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serie MHY2/MHW?2
Seleccion del modelo adecuado

E22¥) Confirmacién del momento de inercia de los adaptadores

Calcular el momento de inercia de un adaptador.
En este caso, se dividen los adaptadores,

Ay B en dos partes, de forma que se

facilite el calculo.

Parte B

Procedimientos

Férmula

Ejemplo de calculo

1 Compruebe las condiciones
de trabajo y dimensiones de
los adaptadores.

Parte A

Modelo elegido: MHY2-16D
Tiempo de apertura: 0.15s
a =40 (mm)

2 Halle el momento de inercia
de los adaptadores.

z

Parte A 1
Z1
Calculo de la masa
mi=a Xb X ¢ X peso especifico

Momento de inercia eje Z16
Iz1 = {mi(a®+ b%)/12} X 10

*
Momento de inercia eje Z
Ia Izt + mir® X 10°°

*
V4

Parte B
rz
Z2
Célculo de la masa
mz=d X e X f X peso especifico

Momento de inercia eje Z2
6
1z2 = {ma(d® + €%)/12} x 10
*

Momento de inercia eje Z
IB 122 + mar2? x 10-6

Momento de inercia

Material de los dedos: Aleacion de aluminio
(Peso especifico = 2.7)

ri = 37 (mm) "
mi = 40X7X8X2.7X10
-~ 0.006(kg)
Izt = {0.006 X (40°+7°)/12} X 10°°

- 0.8X 10 (kgm’)
= 0.8X107°+0.006 X 37°X 10 °

lA -
= 9.0X 10 °(kgm’)

> = 47(mm)

m2=5X10X12X27X10°

= 0.002(kg) , .
lz2 = {0.002 X (8 + 10 )/12} X 10
= 0.02X 10 (kgm')

lB = 0.02X10™+0.002 X 47°X 10"
= 44X 1o'f6(kgm2) .

| = 9.0X10°+4.4X10
- 134X 10°=0.13X 10" (kgm’)

/

N
)

-
o

/

o
©
|
|

VVV /

o
2

A

o

0.1 0.2 0.3
Tiempo de apertura (s/90°)

Momento de inercia (X 10™*kgm?)

04 0.5

l=1A +IB (#: constante para la conversién de unidad)
3 Determine el momento de inercia MHY2-16D El momento de inercia es de 0.9 X 107 (kgm?)
admisible. 3.0

segun el tiempo de apertura (0,15s) del grafico
de la izquierda.

4 Confirme que el momento de
inercia de los dedos esté dentro
del rango admisible.

Momento de inercia de los dedos <
Momento de inercia asmisible

0.13 X 10™ (kgm?) < 0.9 X 10™ (kgm?)
Es posible utilizar el modelo MHY2-16D.
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Pinzas neumaticas de 180° de apertura Serie MH Y2/ MH W2

Simbolo

Simbolo Definicion Unidad Simbolo Definicion Unidad
Z Eje del giro del dedo — IA Momento de inercia eje Z1 Parte A kgm2
Z1 | Eje de giro que pasa por el centro de masas de la parte A — IB | Momento de inercia eje Z1 Parte B kgm2
Z2 | Eje de giro que pasa por el centro de masas de la parte B — m1 | Masa de la parte A adaptador kg
| Momento de inercia total de los dedos kgm2 m2 | Masa de la parte B adaptador kg
1z1 | Momento de inercia eje Z1 Parte A kgm2 r1 Distancia entre los ejes Zy Z1 mm
Iz2 | Momento de inercia eje Z1 Parte B kgm2 r2 Distancia entre los ejes Zy Z2 mm

Rango admisible del momento de inercia de los adaptadores

MHY2-10D + MHW2-20D MHW2-50D
—12 D[~ 6 «—~ 600
£ L E g / § 500
210 ' 2 / ~ /
< s NS
o 1 © 4 © 400
x 08 / X // X /
S 06 P @ 3 . 300
< | IS / <
[} / 1 [ / Q /
£ 04 ! £ 2 £ 200
) / | ) / 9] /
o° N ° N °
202 A bl et £ 100 4
& / N — 3
§ | 5 2 §
s 0 0.1 0.2 0.3 04 05 : s 0 0.1 0.2 0.3 = 0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0 1.2
Tiempo de apertura (s/90°) : Tiempo de apertura (s/90°) Tiempo de apertura (s/90°)
MHY2-16D . MHW2-25D
.30 o
] 25 / ! ] .5 /
< ! <
© 20 b e /
X LR /
15 | 10
.g / : .g /
210 P2 P
o / |l e s
205 N
2" N |2 ~
2 e L
§ 0 0.1 0.2 0.3 04 05| | <§3 0 0.2 0.3 0.4 0.5
Tiempo de apertura (s/90°) ! Tiempo de apertura (s/90°)
MHY2-20D . MHW2-32D
—~ 6 | — 50
e / L e
2 ° / L | 240 /
3 Vs
> 4 e /
X / | % 30 A
@ 3 | e
o N o
@ | & 20
£ 2 ! £
3 |8
g 1 e
@ / Pl —
£ ' £ 2
§ 0 0.2 0.4 0.6 0.8 | § 0 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6
Tiempo de apertura (s/90) | Tiempo de apertura (s/90°)
MHY2-25D . MHW2-40D
20 v [ 200
NE : NE
2 / |2 /
< 15 ! < 150
= =
x ' x
o 10 / v | g100
(%) ' o
3 / Pl B /
£ ' £
8 5 / 3 8 50 /
=} ! 2 /]
§ 0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0 3 % 0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
Tiempo de apertura (s/90°) 1 Tiempo de apertura (s/90°)

O
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Serie MHWZ2

Construccion

Dedos cerrados

602 ® @ \i@
[/ N\

[

Dedos abiertos

0 @ (@ ® @

F-

G

)

N
Lista de componentes Lista de componentes
Ref. Designacion Materiales Observaciones Ref. Designacion Materiales Observaciones
Cuerpo i6 ini i 20, 25: Resi
@ - P Aleacion de aluminio Anodizado duro @ Tapa cierre [} : esina
(2 | Embolo Acero inoxidable Nitrurado 032 50: Aleacion de aluminio]  Anodizado duro
(3 | Engranaje pifién Acero al carbono | Tratamiento térmico Rodamientos a bolas Acero al carbono Tipo proteccién
@ | Junta rotativa Latdn () | Chaveta Acero al carbono
® | Amortiguador Poliuretano (12 | Tornillo Allen Acero al carbono
(® | Dedos (A) Acero al carbono @3 | Tornillo Allen Acero al carbono
@ Dedos (B) Acero al carbono Anillo de cierre tipo C Acero al carbono
Anillo magnético Goma sintética @ | Anillo de cierre tipo C Acero al carbono
Juego de juntas de recambios
Ref Desi ., Material Referencias
ef. esignacion ateriales
< MHW2-20D MHW2-25D MHW2-32D MHW2-40D MHW2-50D
Juego de juntas NBR MHW20-PS MHW25-PS MHW32-PS MHW40-PS MHW50-PS
- P
2-8 % S\VC



Pinzas neumaticas de 180° de apertura Serie MH W2

Dimensiones
MHW2-20D

Dedos con orificios roscados en cara frontal

Posiciones de ranuras para el montaje de detectores

( w 4 X M4 prof.5

| (Roscas para montaj M5

de adaptadores) (Conexién dedos cerrados)
l
A
i R
sgs o0 s
Y © ;\
M5
- 6 «20 191 (Conexién apertura dedos)
~— -/
- 60 -
45 4 X M5 prof. 10 (Rosca para montaje)
2 X M5 prof. 10 35 Didmetro taladro pasante interior 4.2
(Rosca para montaje) - >3 » (Para montaje por agujeros pasantes
Eii - - con tornillo M4)
I
TN #F P!
[} i ~N = —
© | [I__ - M* — | ©
o~ ,_V /\(* —— 1 3\ (S}
I I | $ Y
[ =
. N © '
U V
vy~ T
221H9 +g.052 Prof. 3 A A
o 12383
1
« 25 DU
- 36 -
A
— o
N
y
2 X M5 prof. 7
17 T en e
(Rosca para montaje)

Dedos con orificios roscados en cara lateral

Y
©+Q

‘ A

eI N

4 X M4
(Rosca para montaje de adaptadores)

O
z
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Serie MHW2

Dimensiones

MHW2-25D

Dedos con orificios roscados en cara frontal

Posiciones de ranuras para el montaje de detectores

|

)

5.5

2 X M6 prof. 12
(Rosca para montaje)

30

Y

A

MHW2-25D1

226H9 *3%52 Prof. 3

4 X M5 prof. 6

(Roscas para montaje
de adaptadores)
A

A

45
30.3

o
sV

M5

(Conexion dedos cerrados)

® o]

16

10

M5

24

27

(Conexioén apertura dedos)

4 X M6 prof. 12 (Rosca para montaje)

Didmetro taladro pasante interior 5.1
(Para montaje con tornillos M5 pasantes)

34
45

Dedos con orificios roscados en cara lateral

37

O

2 X M6 prof. 10

<20 .| (Rosca para montaje)
|
I
|
T
|
[ | p—— i
— Rl —
|
T
|
i
D [ Y
Y ©
f A
20 4 X M5
45 (Rosca para montaje de adaptadores)



Pinzas neumaticas de 180° de apertura Serie MH W2

MHW2-32D

Dedos con orificios roscados en cara frontal

Posiciones de ranuras para el montaje de detectores

N

2 X M6 prof. 12
(Rosca para montaje)

SN

\*_/
TTT

i

4 X M6 prof. 7

(Roscas para montaje

de adptadores)

A

1/8
(Conexidn cierre de dedos)

1
.
n| o

1/8
(Conexioén apertura de dedos)

25 | 131,
- 83.5 -
- 61.5 > 4 X M6 prof. 12 (Rosca para montaje)
- 47 » Diametro taladro pasante interior 5.1
n n 29 (Para montar con tornillos M5 pasantes)

-+

ot

32

©34H9 3962 Prof. 4

0
MHW2-32D1

Dedos con orificios roscados en cara lateral

44

-
-
!
[
[
R
)
& A
<
Yy

2 X M6 prof. 10
- »|  (Rosca para montaje)

Y

A

~

4 X M6

(Rosca para montaje de adaptadores)



Serie MHW2

Dimensiones

MHW2-40D

Dedos con orificios roscados en cara frontal

Posiciones de ranuras para el montaje de detectores magnéticos

cerrados)

(Conexidn apertura dedos)

4 X M8 prof. 16 (Rosca para montaje)

Diémetro taladro pasante interior 6.8
(Para montar con tornillos M6 pasantes)

2 X M8 prof. 15

P
| 4 X M8 prof. 9 ] 1/8
(Roscas para montaje C ion ded
de adaptadores) ) (Conexién dedos
| @
| m@ ~
i @ g ‘
5ol g +4--—H&-—-e-1— 8
Y @ Q\
Y L1
\i r
@ @ «33:5 14| N\ 1/8
— _ J
_ 104.5 _
2 X M8 prof. 15 755
(Rosca para montaje) - >
| " n 56.5
| ] 375
I — k
R . 5 / ! {D)/
Y ‘ ' ) 7 i
A !
g ° >§: o Q I‘L | wu ,,,,,,,, 3 g
© |
O) ) —— — =
— : v
oA v 1 [i \ ‘ @
O] o~ - Y
[ ‘ oy !
|
‘ vy v
‘ b 30103
+0.062 N -~
36 @42H9 * < Prof. 4 36,
- 56 >
@ O Y
ISR N S L - o
&)
,® Y
MHW2-40D1 ‘ 00

Dedos con orificios roscados en cara lateral

60

Y

(Rosca para montaje)

y

i

o

A

|
.—I_lj—‘
|
T I
— 5 @
[ I
D
L_____\ ‘ @
|
i T
=1 '_A L
| 2 B | L]
426—
- 36

O

44 4 X M8
- 67 - (Rosca para montaje de adaptadores)



Pinzas neumaticas de 180° de apertura Serie MH W2

MHW2-50D

Dedos con orificios roscados en cara frontal

Posiciones de ranuras para el montaje de detectores magnéticos

( o

-/

2 X' M10 prof. 20

(Rosca para montaje)

A
8
Y
<200 @52H9 "0 Prof. 5
-« 96
MHW2-50D1

4 X M10 prof. 13

(Rosca para montaje de adaptadores) 1/4
. . (Conexién cierre dedos)
\ e
ol © 00‘ €§ 5 y
®| oo| ™ — 66— ®
Y A Pan) v
| @ Y
Y @ 1/4
44 16 (Conexidn apertura dedos)
136
- 96 -
- 69 - 4 X M10 prof. 20 (Rosca para montaje)
48 Didmetro taladro pasante 8.5
] B (Para montar con tornillos M8 pasantes)
A
A
[}
1 [sV)
© o| +~
0 T - —-—— - | -~
Y -
Iy Y
o A
“°l oy
vy X |
i !
M 44353
-2
@ @ i
[ N I - o
<
$ & !
j j 2 X M10 prof. 20
36 _| (Rosca para montaje)

Dedos con orificios roscados en cara lateral

A

O
z

Y

3V}

-

A

4 XM10

(Rosca para montaje de adaptadores)



serie MHY2/MHW2
Ejemplos de instalacion de detectores
magnéticos y posiciones de montaje

Los detectores pueden instalarse de varias formas dependiendo del n°® de detectores y de las posiciones a detectar.

Deteccion cuando la prension es por el exterior de la pieza

Ejemplo de deteccién

1. Confirmacién de posicion de reinicio de los dedos

2. Confirmacién de sujecién de la pieza

Posicion que hay que detectar

Dedos completamente
abiertos

Posicién de sujecion de la pieza

L ° 14

o

—d—ft—t —
br

|
NN

Funcionamiento del detector

El detector magnético se activa cuando los dedos vuelven a su posicion.
(LED encendido)

El detector magnético se activa al sujetar la pieza.
(LED encendido)

Coémo determinar la
posicién de instalacion
del detector magnético

Si no hay presion o es baja, conecte el
detector magnético a la alimentacion y
siga las indicaciones.

Paso 1) Abra completamente
los dedos.
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Paso 1) Situe los dedos en posicion de sujecion.
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Paso 2) Inserte el detector magnético en la ranura para el detector
en la direccién mostrada en la figura.
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Paso 2) Inserte el detector magnético en la ranura para
el detector en la direccion mostrada en la figura.
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Paso 3) Deslice el detector magnético en el sentido de
la flecha hasta que el LED indicador se encienda.

@
Paso 4) Deslice el detector magnético en el sentido de
la flecha hasta que el LED indicador se apague.

Paso 5) Mueva el detector magnético en la direccion
opuesta y fijelo en una posicion situada 0.3 a 0.5 mm
mas alla del punto en el que el LED se enciende.

Posicion con LED encendido —~—
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0.3a0.5mm

Posicion de fijacion

Paso 3) Deslice el detector magnético en el sentido de
la flecha hasta que el LED indicador se encienda.
Desplace el detector de 0.3 a 0.5 mm mas lejos en el
sentido de la flecha y fijelo.

Posicién con LED encendido
6
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Posicién de fijacion
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Pinzas neumaticas de apertura angular 180° Serie MH W2

Montaje del detector magnético

Manejo de las fijaciones de montaje

(1) Inserte la fijacion del detector en la ranura del a pinza prevista para
ello, tal como se muestra a continuacion vy fijelo aproximadamente.

(2) Inserte el detector en la ranura de instalacién para la fijacién
del detector.

(3) Después de comprobar la posicion de deteccion, apriete los
tornillos de fijacion (M2.5) incluidos y asegure el detector.

(4) Asegurese de cambiar la posicién de deteccion a la posicion de (2).

Fijacion de montaje del detector magnético: Ref.

Si el detector se coloca en el lado de montaje tal como se
muestra a continuacién, prevea un espacio de al menos 2 mm
sobre la placa de montaje, ya que el detector sobresale del borde

de la pinza.
Espacio de 2 mm o mas
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Desplazamiento de un detector desde el borde del cuerpo

Referencias de las fijaciones de
montaje del detector magnético

BMG2-012

Ref. detector magnético

D-M9LI(V)/MITIW(V)/MITIA(V)

Note) Utilice un destornillador con un diametro de empufadura de 5 a 6
mm para apretar los tornillos de fijaciéon (M2.5). El par de apriete
deberia ser de 0.5 a 1 N\m. En general, haga un giro adicional de
90° después de encontrar una ligera resistencia.

Histéresis del detector magnético

Los detectores magnéticos tienen histéresis similar a los microdetectores.
Usa la siguiente tabla como guia para ajustar las posiciones del detector
magnético, etc.
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Histé,e sis Posicién de trabajo del detector magnético (ON)
Posicion de reinicio del detector magnético (OFF)
Modelo de detector
Moteoge ——~1p¥ie0 | DL28 IV
pinza neumética
MHW2-20D 4°
MHW2-25D 4°
MHW2-32D 2°
MHW2-40D 2°
MHW2-50D 2°
Modelo de detector | Histéresis max. (valor max.)
magnético D-M9CI(V)
Modelo de D-M9TIW(V)
pinza neumatica D-M9TIA(V)
MHW2-20D 4°
MHW2-25D 4°
MHW2-32D 2°
MHW2-40D 2°
MHW2-50D 2°

El desplazamiento maximo de un detector magnético (cuando los
dedos estan completamente cerrados) desde el borde del cuerpo se
muestra en la siguiente tabla. Use la tabla como guia para el montaje.

Cuando se usan ]ﬁ[{
detectores magnéticos L
D-M9I/M9CIW/Y59 5

D-M9CIA

D-Y701, Y7OW |

Cuando se usan detectores magnéticos
D-M9CIV/MOLIWV/Y69 4
D-M9JAV

D-Y70IV, Y7OWV

Protuberancia max. del detector magnético
desde el borde del cuerpo (L) (mm)

Modelo de detector Desplazamiento (mm)
dMeOd%ga Posicon LAyl Modelo con entrada eléctrica en linea | Modelo con entrada eléctrica perpendicular
P geldedo D-Y59C/Y7P/Y7OW__ | D-Y69L/Y7PV/Y7OWV

neumatica
MHW2-20D |06 T S
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Abierto — _
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MHW2-40D |06 . S

Ll e . e e

(mm)

Modelo de deteg{(or Desplazamiento (mm)
Modelo™Posicidn AL ") odelo con entrada eléctrica en linea | Modelo con entrada eléctica perpendicular

depiza “\geldedo "\ ['D-MOCI/MOTIW | MOLIA | D-MOLIV/MOLIWV [MOLIAV,
Abierto — — _

MHW2-20D }~ 22 - oo T T T
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/A Normas de seguridad

El objeto de estas normas de seguridad es evitar situaciones de riesgo y/o dafo del equipo.
Estas normas indican el nivel de riesgo potencial mediante las etiquetas "Precaucion",

"Advertencia" o "Peligro". Todas son importantes para la seguridad y deben de seguirse
junto con las normas internacionales (ISO/IEC) 1)y otros reglamentos de seguridad.

Precaucion indica un peligro con un bajo nivel de riesgo

/\ Precaucion:

que, si no se evita, podria causar lesiones leves o
moderadas.

Advertencia indica un peligro con un nivel medio de

/\ Advertencia:

o la muerte.

/\ Peligro:

/\ Advertencia

1. La compatibilidad del producto es responsabilidad de la persona que disena
el equipo o decide sus especificaciones.

Puesto que el producto aqui especificado puede utilizarse en diferentes
condiciones de funcionamiento, su compatibilidad con un equipo determinado
debe decidirla la persona que disefia el equipo o decide sus especificaciones
basandose en los resultados de las pruebas y andlisis necesarios. El rendimiento
esperado del equipo y su garantia de seguridad son responsabilidad de la
persona que ha determinado la compatibilidad del producto. Esta persona debe
revisar de manera continua la adaptabilidad del equipo a todos los elementos
especificados en el anterior catalogo con el objeto de considerar cualquier
posibilidad de fallo del equipo.

. La maquinaria y los equipos deben ser manejados sélo por personal
cualificado.
El producto aqui descrito puede ser peligroso si no se maneja de manera
adecuada. El montaje, funcionamiento y mantenimiento de maquinas o equipos,
incluyendo nuestros productos, deben ser realizados por personal cualificado y
experimentado.

. No realice trabajos de mantenimiento en maquinas y equipos, ni intente
cambiar componentes sin tomar las medidas de seguridad correspondientes.
1. La inspeccion y el mantenimiento del equipo no se deben efectuar hasta

confirmar que se hayan tomado todas las medidas necesarias para evitar la
caida y los movimientos inesperados de los objetos desplazados.

2. Antes de proceder con el desmontaje del producto, asegurese de que se hayan
tomado todas las medidas de seguridad descritas en el punto anterior. Corte la
corriente de cualquier fuente de suministro. Lea detenidamente y comprenda
las precauciones especificas de todos los productos correspondientes.

3. Antes de reiniciar el equipo, tome las medidas de seguridad necesarias para
evitar un funcionamiento defectuoso o inesperado.

. Contacte con SMC antes de utilizar el producto y preste especial atencion a
las medidas de seguridad si se prevé el uso del producto en alguna de las
siguientes condiciones:

1. Las condiciones y entornos de funcionamiento estan fuera de las
especificaciones indicadas, o el producto se usa al aire libre o en un lugar
expuesto a la luz directa del sol.

2. El producto se instala en equipos relacionados con energia nuclear,
ferrocarriles, aerondutica, espacio, navegacion, automocion, sector militar,
tratamientos médicos, combustién y aparatos recreativos, asi como en equipos
en contacto con alimentacion y bebidas, circuitos de parada de emergencia,
circuitos de embrague y freno en aplicaciones de prensa, equipos de seguridad
u otras aplicaciones inadecuadas para las caracteristicas estandar descritas en
el catélogo de productos.

3. El producto se usa en aplicaciones que puedan tener efectos negativos en
personas, propiedades o animales, requiere, por ello un andlisis especial de
seguridad.

4. Si el producto se utiliza un circuito interlock, disponga de un circuito de tipo
interlock doble con proteccion mecanica para prevenir averias. Asimismo,
compruebe de forma periddica que los dispositivos funcionan correctamente.

/\ Precaucion

. Este producto esta previsto para su uso industrial.
El producto aqui descrito se suministra basicamente para su uso industrial.
Si piensa en utilizar el producto en otros ambitos, consulte previamente
con SMC.
Si tiene alguna duda, contacte con su distribuidor de ventas mas cercano.

riesgo que, si no se evita, podria causar lesiones graves

1) ISO 4414: Energia en fluidos neumaticos — Normativa general

para los sistemas.

ISO 4413: Energia en fluidos hidraulicos — Normativa general
para los sistemas.

IEC 60204-1: Seguridad de las maquinas — Equipo eléctrico de

las maquinas. (Parte 1: Requisitos generales)
ISO 10218-1: Manipulacién de robots industriales - Seguridad.
etc.

Peligro indica un peligro con un alto nivel de riesgo que,
si no se evita, podria causar lesiones graves o la muerte.

Garantia limitada y exencion de
responsabilidades. Requisitos de
conformidad

El producto utilizado estéa sujeto a una "Garantia limitada y
exencion de responsabilidades" y a "Requisitos de
conformidad". Debe leerlos y aceptarlos antes de utilizar el
producto.

Garantia limitada y exencion de
responsabilidades

1. El periodo de garantia del producto es de 1 afio a partir de la
puesta en servicio o de 1,5 afios a partir de la fecha de
entrega, aquello que suceda antes. 2) Asimismo, el producto
puede tener una vida Util, una distancia de funcionamiento o
piezas de repuesto especificadas. Consulte con su
distribuidor de ventas mas cercano.

2. Para cualquier fallo o dafio que se produzca dentro del
periodo de garantia, y si demuestra claramente que sea
responsabilidad del producto, se suministrara un producto
de sustitucion o las piezas de repuesto necesarias. Esta
garantia limitada se aplica Unicamente a nuestro producto
independiente, y no a ningun otro dafio provocado por el
fallo del producto.

3. Antes de usar los productos SMC, lea y comprenda las

condiciones de garantia y exencion de responsabilidad
descritas en el catédlogo correspondiente a los productos
especificos.

2) Las ventosas estan excluidas de esta garantia de 1 afio. Una ventosa

es una pieza consumible, de modo que esté garantizada durante un
afio a partir de la entrega. Asimismo, incluso dentro del periodo de
garantia, el desgaste de un producto debido al uso de la ventosa o el
fallo debido al deterioro del material elastico no esta cubierto por la
garantia limitada.

Requisitos de conformidad

1. Queda estrictamente prohibido el uso de productos SMC con
equipos de produccion destinados a la fabricacion de armas
de destruccion masiva o de cualquier otro tipo de armas.

2. La exportacion de productos SMC de un pais a otro esta

regulada por la legislaciéon y reglamentacion sobre seguridad
relevante de los palses involucrados en dicha transaccion.
Antes de enviar un producto SMC a otro pais, asegurese de
que se conocen y cumplen todas las reglas locales sobre
exportacion.

/\ Precaucion

Los productos SMC no estan disefados para usarse como
instrumentos de metrologia legal.

Los productos de medicién que SMC fabrica y comercializa
no han sido certificados mediante pruebas de homologacion
de metrologia (medicién) conformes a las leyes de cada pais.
Por tanto, los productos SMC no se pueden usar para
actividades o certificaciones de metrologia (medicion)
establecidas por las leyes de cada pais.

A Normas de seguridad Lea detenidamente las "Precauciones en el manejo de productos SMC" (M-E03-3) antes del uso.
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Austria +43 (0)2262622800 www.smc.at
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Latvia +37167817700 www.smc.lv
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Las caracteristicas pueden sufrir modificaciones sin previo aviso y sin obligacion por parte del fabricante.
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