Controlador de desaceleracion Nuevo
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® Proporciona reduccion de impacto en Ejemplo de aplicacién
casos en los que resulta dificil instalar un
amortiguador hidraulico, etc.

® Sin efecto de fluctuacion en la presion de
alimentacion

® Se puede introducir facilmente en equipos
existentes gracias a la instalacion entre la
valvula y el cilindro

Variaciones

Tamanfo Diam. ext. de tubo aplicable

o Pulgadas Diameto

cuerpo 3/8"

Ambos

extremos * ©10a0@40

@ @ Hasta @ 100
@10a@40
T ? ?— Hasta @ 100
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Modelo Especificaciones
Diam. ext. de tubo aplicable Fluido Aire
Modelo Sist. métrico Pulgadas Presion de prueba 1.05 MPa
Q04|06 |08 |010|0 12|05/32"'|01/4"|@5/16"| @ 3/8" | @ 1/2" Presion max. de trabajo 0.7 MPa
DAS5-(1| © | @ | ® o e | o Presién min. de trabajo 0.2 MPa
DAS7-[] [ J [ J [ J [ J [ J [ J Temperaturas ambiente y de fluido -5 a 60 °C (sin congelacion)

Area de cilindro objetivo

Modelo _ Rango de cilindros aplicable
Diametro Carrera
DAS5-[] @10a@40 50 mm min
DAS7-[] Hasta @ 100 )

Caracteristicas de caudal

Material de tubo aplicable

Nylon, nylon flexible, poliuretano, FEP, PFA

* Presta atencion a la presion maxima de trabajo para los materiales de tubo
aplicables de nylon flexible y poliuretano. Para mas detalles, consulta el
catalogo en https://www.smc.eu.

Diametro Caracteristicas de caudal
Valores C: Conductancia sénica | Valores b: indice de . #
Modelo (Sistema Puigadas dmd/(s bar) presion critica Q [I/min (ANR)]
métrico Antesdela | Despuésdela | Antesdela | Despuésdela | Antesdela | Despuésdela
desaceleracion | desaceleracion | desaceleracion | desaceleracion | desaceleracion | desaceleracion
Q4 |Q05/32" 0.6 0.4 163
DAS5-[1| 96 | @1/4" 1.5 0.2 0.4 0.6 408 64
08 056 2.3 0.3 285 * Estos valores se han calculado segun la norma
5180 %53{/186 i; g; 0.3 18;;3 153 ISO 6358 y corresponden al caudal medido en
DAS7-[] : 0.6 : condiciones estandar a una presion de alimentacion
@12 — 5.1 02 04 1222 163 de 0.6 MPa (presion relativa) y a una presion
_ @12 5.1 02 1222 diferencial de 0.1 MPa.
Forma de pedido
Tamaio del cuerpol lDiém. ext. de tubo aplicable
Simbolo Sist. métrico Pulgadas
5 04 Q4 03 g 5/32"
7 06 o6 07 a1/4"
08 a8 09 @ 5/16"
10 a10 11 Q@ 3/8"
Montaje ® 12 @12 13 Q@ 1/2"
Simbolo Montaje * Para seleccionar el diametro exterior de
tubo aplicable, consulta "Modelo" .
o Los modelos en sistema métrico y en
Montaje en pulgadas se pueden identificar
- ambos lados o visualmente mediante el color del anillo de
extraccion..
Sist. métrico: gris claro
Pulgadas: naranja
Montaje en
L un lado
(izquierdo)
Montaje en
R un lado
(derecho)




Serie DAS

Diseno
DAS5
! 4
8 Lista de componentes
6 N.2 Descripcion Material Nota
1 | Cuerpo PBT
9 2 |Cubierta A Laton Niguelado electrolitico
3 | Cubierta B Laton Niguelado electrolitico
4 |Embolo POM
10 5 | Retenedor POM
6 |Corredera — Recubrimiento de goma
7 | Muelle Acero laminado
1 8 | Conjunto del cuerpo (temporizador) —
9 | Conjunto del cuerpo (amortiguacion) —
10 | Cassette —
11 | Sellado NBR
DAS7
1
8
Lista de componentes
9 O N.° Descripciéon Material Nota
1 |Cuerpo PBT
= 2 |Cubierta A Laton Niguelado electrolitico
3 | Cubierta B Latén Niquelado electrolitico
{0 4 |Embolo POM
.\ 5 | Retenedor POM
I~ 6 | Corredera — Recubrimiento de goma
7 |Muelle Acero laminado
8 | Conjunto del cuerpo (temporizador) —
9 | Conjunto del cuerpo (amortiguacion) —
1i 10 | Cassette —
11 | Sellado NBR
12 | Tapén Laton Niguelado electrolitico

O




Dimensiones / Sist. métrico

Controlador de desaceleracion Serie DAS

Montaje en un lado (izquierdo) ‘

T (conexion roscada)

Montaje en un lado (derecho) ‘

T (conexion roscada)
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4 x Diam. ext. de tubo aplicable: @ d
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L3 Peso
Modelo d H1 H2 H3 H4 L1 L2 L4 L5 L6 L7 T
Desblogueado| Blogueado ]
DAS5-04 o4 59.3 | 58.2 151
DAS5-06 o6 — 64 424 | 595 | 58.4 54.6 20 — — 142
DAS5-08 o8 585 | 57.4 134
DAS5L-04
DAS5R-04 04 | 5 | 192 | 112 593 | 882 | o %
DAS5L-06
—bAstros | ©2° 412 | 362 | 222 | 59.5 | 584 315 | — |23.05|M5x08| 94
DAS5L-08
—bastros | 28 585 | 57.4 90
DAS7-08 o8 763 | 748 313
DAS7-10 210 — | 78 564 | 76.8 | 75.3 686 | 27 = = 285
DAS7-12 212 747 | 732 252
DAS7L-08
DAS7R-08 os 71 29 16.5 763 748 35 190
DAS7L-10
oo | 208 581 | 432 | 29.2 | 76.8 | 75.3 385 | — |269 |M5x08| 186
_ DAS7LA2 |, 747 | 73.2 171
DAS7R-12
4
ZSNC



Serie DAS

Dimensiones / Pulgadas

Montaje en un lado (izquierdo) ‘
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T (conexion roscada)

L1 L3
L2 L7
.
g
@9__ Tl

2 x Diém. ext. de tubo aplicable: @ d

==
e «
- ] o |
L R
L5 L5
Montaje en ambos lados ‘
L1
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4 x Diam. ext. de tubo aplicable: @ d
<
-
L3 Peso
Modelo d H1 H2 H3 H4 L1 L2 L4 L5 L6 L7 T
Destlogueado [Blogueado ]
DAS5-03 Q@ 5/32" 59.3 | 58.2 151
DAS5-07 a 1/4" — | 64 424 | 595 | 58.4 546 | 20 — — 138
DAS5-09 @ 5/16" 585 | 57.4 134
DAS5L-03 @ 5/32" 503 | 582 98
DAS5R-03 Q@ 5/32" 52 192 | 1.2 ’ ’ 25
DASSL-07 o 1 412 | 362 | 222 | 595 | 584 315 | — |23.05|M5x0.8 93
DAS5R-07 a1/4" ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’
DAS5L-09 @ 5/16"
DAS5R-09 | 056" %8.5 | 574 %
DAS7-09 a 5/16" 76.3 | 74.8 313
DAS7-11 @ 3/8" — | 78 56.4 | 76.7 | 75.2 686 | 27 — — 290
DAS7-13 a1/2" 741 | 72.6 252
DAS7L-09 @ 5/16"
DAS7R-09 @ 5/16" 71 29 16.5 763 | 748 35 191
DAS7L-11 @ 3/8"
DASTR-T] eIEl 581 | 432 | 292 | 767 | 75.2 385 | — |269 |M5x08| 179
DAS7L-13 d1/2" i i B
DAS7R-13 @ 1/2" ’ ’
5
% SNC




Serie DAS

Precauciones especificas del producto 1

Lee detenidamente las siguientes instrucciones antes de usar los productos. Consulta las normas
de seguridad en la contraportada. Consulta las precauciones sobre el equipo de control de flujo en
las «Precauciones en el manejo de productos SMC» o en el manual de funcionamiento en la

web de SMC: https://www.smc.eu

Piezas y designacion de productos \

Diseino y seleccion

Para ambos extremos ‘

Ajuste de la posicion #
de desaceleracion

(azul claro) (i
(mando de
temporizacion)

Ajuste de 2.2 velocidad ,_,\‘

(Gris) /é

\J/’&,/, &

Fijacion de
montaje

(mando de 2.2
velocidad) \ . “}\
) 2
)

: % Conexion

] instantanea
_Conexig’m - (conexionado
instantanea 1 ~~_de cilindro)
(conexionado
de valvula) 7 )

Adaptador

(se muestra el tipo L)

Para un solo extremo ‘ y L/ﬁ?
f/' /
¢

Disefio y seleccién \

AAdvertenma

1. Comprueba las especificaciones.
Los productos estan destinados Unicamente para su uso en
sistemas de aire comprimido (vacio incluido).
Si los productos se usan en lugares donde la presion o la
temperatura estén fuera del rango especificado, pueden
producirse dafios o fallos de funcionamiento. No lo uses en
esas condiciones. (Consulta las especificaciones).
Contacta con SMC cuando utilices otro tipo de fluido que no
sea aire comprimido (vacio incluido).
No garantizamos la ausencia de dafios en el producto cuando
se utiliza fuera del rango especifico.

2. Este producto esta disenado para la deceleracién

de la carrera del cilindro y no puede utilizarse para
realizar una parada intermedia exacta y precisa
completa del actuador.

O

/A\Precaucion

1. Comprueba el rango de ajuste admisible del tiempo

de deceleracion.

Comprueba el rango de ajuste admisible del tiempo de

deceleracion usando la siguiente férmula como guia.

Dependiendo de la carrera del cilindro y la velocidad inicial, puede

resultar dificil controlar el tiempo de desaceleracion con este producto.

* Cuando realices el ajuste por primera vez, ajusta la velocidad
ajustando el nimero de giros del regulador de caudal desde la
posicion totalmente cerrada a cuatro o cinco giros. Si el cilindro
no esta presurizado, puede extenderse repentinamente. Realiza
los ajustes prestando atencion a la zona circundante.

. Carrera del cilindro [mm]
0.4"<

Velocidad inicial del cilindro (mm/s)

*1 Tiempo de conmutacion 0.4 (s)
Tiempo minimo de conmutacién 0 . 3 s. / carrera de
conmutacioén de guia 75 % ~ 0.4

Ejemplo) Cuando un cilindro cuya carrera es de 50 mm se acciona
a 100 mm/s, la férmula es: 50/100 = 0.5. Dado que el valor es
superior a 0.4, el control de desaceleracion es posible.
Cuando un cilindro cuya carrera es de 5 0 mm se acciona a
200 mm/s, la férmula es: 50/200 = 0.25. Dado que el valor es
inferior a 0.4, el control de desaceleracion no es posible.

2. Presta atencion al peso de la carga.

Establece el peso de carga de cada cilindro siguiendo los
procedimientos para seleccionar un producto mediante la seleccion
de modelo. Este producto controla la velocidad del cilindro
aumentando la contrapresion mediante la compresion del aire en el
cilindro. Por lo tanto, si el ajuste del mando de 2 .2 velocidad (gris)
es excesivo, el cilindro puede rebotar en el final de carrera
dependiendo del peso de la carga o de la velocidad inicial. Cuando
no es posible una desaceleracion adecuada debido a fuerzas tales
como el momento de inercia, ajusta el tiempo de desaceleracion a
un valor inferior o disminuye la velocidad inicial del cilindro.

3. Presta atencidn a la longitud del tubo de conexionado.

Cuanto mayor sea el volumen de conexionado entre el producto
(controlador de desaceleracion) y el cilindro, menor sera el efecto de
desaceleracion, ya que la contrapresién no aumenta.

Te recomendamos instalar el producto lo mas cerca posible del
cilindro. Cuando el tubo de conexionado es largo, ajusta la
longitud del tubo consultando la siguiente formula como guia.

[Didmetro del cilindro [mm]J?

x Carrera del cilindro [mm] x (1 - 0.75)
[Diam. int. de tubo de

conexionado [mm]J? > Longitud de tubo [mm]

Ejemplo) Conexién del tubo TU 0 6 0 4 al cilindro
(@ 25, carrerade 50 0 mm) y comenzar la
desaceleracion al 75 % de la longitud de carrera.

La férmula es: (25/4)% x 500 x (1 - 0.75) > 4882. Por lo tanto, la
longitud del tubo de conexionado debe ser de 4.8 m 0 menos.

*2 Si la desaceleracion se inicia al 7 5 % de la longitud de
carrera del cilindro, se multiplica por 0.25 (=1 -0.75).
Si la desaceleracion se inicia al 9 0 % de la longitud de
carrera del cilindro, se multiplica por 0.1 (=1 — 0.9).

Si la longitud del tubo de conexionado no se puede ajustar en
el rango anterior, ajusta el tiempo de desaceleracion a un
valor inferior o disminuye la velocidad inicial del cilindro.
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Serie DAS

Precauciones especificas del producto 2

Lee detenidamente las siguientes instrucciones antes de usar los productos. Consulta las
normas de seguridad en la contraportada. Consulta las precauciones sobre equipo de con-

trol de flujo en las «Precauciones en el manejo de productos SMC» o en el manual de fun-
cionamiento en la web de SMC: https://www.smc.eu

Disefio y seleccién \

Montaje \

/A\Precaucion

4. Cuando uses el producto con un cilindro que

incorpora amortiguacion neumatica, presta atencion
al método de ajuste.

Si ya hay un amortiguador neumatico incorporado en el cilindro, el movimiento
de carrera puede detenerse temporalmente en la posicién original del
amortiguador neumatico o puede producirse el fenémeno de adherencias y
deslizamientos durante el ajuste de 2.2 velocidad de este producto.

Si este es el caso, reajusta la valvula de amortiguacion
incorporada en el cilindro abriéndola gradualmente.

Montaje |

/A\Advertencia

1

. Dispdn de suficiente espacio libre para las tareas de mantenimiento.

Instala el producto de modo que quede espacio libre suficiente
para la realizacion de actividades de mantenimiento.

. Comprueba la direccion del conexionado y, a continuacion,

monta el producto.

Si este producto se monta en la direccion opuesta, es posible que no
se observe el ajuste de velocidad y el efecto de desaceleracion, y el
cilindro puede moverse repentinamente a una velocidad incontrolable.

-6

Y

ol

)

| Conexionado del o
Conexionado de la vélvula h
)

. Monta el producto usando la fijacion de montaje.

Al instalar el producto, utiliza los orificios de montaje de la cara
inferior de la fijacién y asegura el producto con tornillos M3.

. Tras bajar el mando para bloquearlo, confirma que

realmente esta bloqueado.

Confirma que el mando de regulacion esta bloqueado intentando
presionarlo tras ajustar la velocidad del cilindro.

Si el regulador de caudal esta desbloqueado, el caudal de ajuste
puede variar. Si se tira con fuerza del mando mientras el
regulador de caudal esta desbloqueado, puede romperse.
Cuando esta desbloqueado, no ejerzas fuerza al tirar del mando.

1

1 =— Separacion

===

Bloqueado

Desbloqueado

O

/A\Advertencia

5. Gira lentamente el mando en la direccion de apertura o de

cierre. (Guia para la velocidad de giro: 1 [giro/s] o menos)
Si se realizan operaciones reciprocas répidas entre dos graduaciones
como 0 = 1 - 0, algo que no se realiza en el ajuste de caudal
habitual, puede producirse un fallo de funcionamiento de la escala.

6. No fuerces el giro del mando para evitar que la escala

se salga del rango de visualizacién de la escala.

La escala podria indicar un valor incorrecto, lo que puede
conducir a una configuracion incorrecta.

[Ejemplo de uso incorrecto]: Mientras que el rango de indicacion de
la escala es de 0 a 8, girar con fuerza el mando en la direccién de
apertura desde la graduacion 8 provoca que la escala indique 0.

Tamano Mando Rango de indicacion de escala
DAS5 Mando de temporizacion | Graduaciones de 0 a 8
Mando de 2.2 velocidad Graduaciones de 0 a 8
DAS7 Mando de temporizacion | Graduaciones de 0 a 8
Mando de 2.2 velocidad | Graduaciones de 0 a 10

El mando de temporizacién y el mando de 2 .2 velocidad tienen un tope
en la direccién de giro cuando se alcanza la posicion totalmente cerrada.
La siguiente tabla muestra el par maximo admisible del mando.

Tamafo Mando Par max. admisible [N-m]
Mando de temporizacion 0.04
DASS5 Mando de 2.2 velocidad 0.05
Mando de temporizacion 0.04
DAS7 Mando de 2.2 velocidad 0.07

7. No uses herramientas como tenazas para girar el mando.

Puede provocar el giro del mando en vacio o dafos.

8. Para ajustar el mando de 2 .2 velocidad, comienza con el

mando en la posicién totalmente cerrada y luego realiza el
ajuste girandolo en sentido contrario a las agujas del reloj.
Dependiendo de la condicién de ajuste de apertura del mando (valvula), el
cilindro puede moverse repentinamente. El ajuste del mando (valvula) en el
sentido de las agujas del reloj disminuye el caudal (se cierra), y su ajuste
en el sentido contrario a las agujas del reloj aumenta el caudal (se abre).
La velocidad del actuador disminuye cuando se realiza un
ajuste en el sentido de las agujas del reloj y aumenta cuando
se realiza un ajuste en sentido contrario a las agujas del reloj.

9. No apliques una fuerza excesiva ni golpees el cuerpo

ni los racores con una herramienta de impacto.
Puede originar dafios o fugas de aire.

/A\Precaucion

1. Comprobacion de la velocidad del cilindro

La diferencia entre productos individuales debido a la tolerancia de los
componentes, la diferencia entre cilindros individuales, las condiciones
y la temperatura de trabajo, etc. pueden causar una gran variacion en
la velocidad del cilindro; por ello, es necesario verificar la velocidad
final del cilindro cada vez que se cambia la configuracion.

2. Fuerza de elevacién del mando

La fuerza necesaria para levantar el mando se especifica como
se muestra en la siguiente tabla.

Levantar el mando con una fuerza de elevacion mayor que la especificada
en la tabla a continuacién hard que el mando se salga, que la velocidad de
ajuste del cilindro o la escala sean incorrectas o causara dafios al producto.

Tamaho Mando Fuerza de elevacion del mando [N]
Mando de temporizacion 1alb

DASS Mando de 2.2 velocidad 1a15b
Mando de temporizacion 1a15

DAS7 Mando de 2.2 velocidad 3a4
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Serie DAS

Precauciones especificas del producto 3

Lee detenidamente las siguientes instrucciones antes de usar los productos. Consulta las
normas de seguridad en la contraportada. Consulta las precauciones sobre equipo de

control de flujo en las «Precauciones en el manejo de productos SMC» o en el manual de
funcionamiento en la web de SMC: https://www.smc.eu

|

Montaje \

|

Suministro de aire \

/A\Precaucion

3. Evita golpes excesivos ( 1 0 0 m/s 2 0 mas) contra el

producto dejandolo caer o golpeandolo contra otro
objeto durante la manipulacidn.

Incluso si el cuerpo no presenta dafios aparentes, los componentes
internos pueden estar dafiados, provocando un fallo de funcionamiento.

4. Para montar el racor en el adaptador

(rosca de montaje de tamafo 5)

1) Método de apriete

Realiza un giro adicional de 1/6 a 1/4 de vuelta con una llave
hexagonal después de haber realizado el apriete manual.
Consulta la tabla inferior como referencia.

Tamafo de rosca de conexion | Par de apriete adecuado [N-m]
M5 1alb

* Un apriete excesivo puede dafar la rosca o deformar la junta

de estanqueidad y provocar una fuga de aire. Si el tornillo esta

poco atornillado, puede aflojarse o producirse una fuga de aire.

|

Conexionado \

/A\Precaucion

1. Consulta las «Precauciones sobre racores y tuberias» para

el manejo de conexiones instantaneas en la web de SMC.

2. Preparacion antes del conexionado

Antes y después de conectar los tubos, es necesario limpiarlos
exhaustivamente con aire o lavarlos para retirar virutas, aceite
de corte y otras particulas del interior.

|

Suministro de aire \

/A\Advertencia

1. Tipo de fluidos

Consulta con SMC cuando utilices el producto en aplicaciones
que empleen otros tipos de fluidos distintos del aire comprimido.

2. Cuando hay una humedad considerable

El aire comprimido con gran cantidad de humedad puede
ocasionar un funcionamiento defectuoso del equipo
neumatico. Debera instalarse un secador de aire o un
separador de gotas de agua antes de los filtros.

3. Limpieza de condensados

Si no se vacia la condensacién del vaso de purga de forma
regular, el vaso se desbordara. En tal caso, pueden producirse
fallos de funcionamiento del equipo neumatico. Si la
comprobacion y eliminaciéon de condensados del vaso de
purga resulta dificil, se recomienda la instalacién de un vaso
de purga con funcién de drenaje automatico.

Para la calidad del aire comprimido, consulta el catalogo en
https://www.smc.eu.

4. Utiliza aire limpio.

Evita utilizar aire comprimido que contenga productos
quimicos, aceites sintéticos con disolventes organicos, sal o
gases corrosivos, ya que pueden originar dafos o un
funcionamiento defectuoso.

/A\Precaucion

1. Instala un filtro de aire

Instala un filtro de aire en el lado de alimentacién de la valvula.

Selecciona un grado de filtracién de 5 um o inferior, o selecciona

un grado que sea equivalente o inferior al especificado en la

norma ISO 8573-1:2010 [6:4:4]™

*1 Este grado es equivalente al grado obtenido cuando se instala un
filtro de aire para la clase de pureza [7:4:4] del aire comprimido
del lado de entrada.

2. Asegurate de que la temperatura ambiente y la de los

fluidos se encuentran dentro del rango especificado.
Si la temperatura de los fluidos es 5 °C o0 menos, la humedad
del circuito podria congelarse y causar, de este modo, que no
funcionen bien las juntas de sellado o el equipo. Por tanto,
toma las medidas apropiadas para prevenir la congelacion.
Para la calidad del aire comprimido, consulta el catalogo en https:/
www.smc.eu.

|

Entorno de trabajo

/A\Advertencia

1. Evita utilizar el producto en una atmdsfera que

contenga gases corrosivos, productos quimicos, agua
salina, agua o vapor de agua o en lugares donde esté
en contacto directo con cualquiera de ellos.

2. No expongas el producto a la luz directa del sol

durante un periodo de tiempo prolongado.

3. No montes el producto en ubicaciones en que esté

expuesto a calor radiante.

|

Mantenimiento

AAdvertenma

.No desmontes el producto ni lo modifiques,
mcluyendo mecanizados adicionales.
Puede provocar lesiones personales y/o accidentes.

2. Realiza las inspecciones y el mantenimiento conforme a los

procedimientos indicados en el manual de funcionamiento.
Si se maneja de manera inadecuada, pueden producirse dafios
o un funcionamiento defectuoso en la maquinaria o el equipo.

3. Trabajos de mantenimiento

El aire comprimido puede resultar peligroso si se maneja de manera inadecuada.
El montaje, manejo, reparacion y sustitucién de elementos de los sistemas
neumaticos deben ser realizados por personal cualificado y experimentado.

4. Limpieza de condensados

Retira regularmente el liquido condensado de los filtros de aire.

5. Eliminacion de maquinaria y alimentacion/escape

del aire comprimido

Antes de retirar los componentes, comprueba primero las medidas de
seguridad para prevenir caidas de piezas suspendidas y descontrol del
equipo, etc. A continuacion, corta la presion de alimentacion y el
suministro eléctrico y evacua todo el aire comprimido del sistema
mediante la funcién de liberacion de la presion residual. Cuando se
reinicie el equipo, procede con precaucion tras confirmar que se han
tomado las medidas adecuadas para prevenir el movimiento repentino.

ZS\NC 8



/A Normas de seguridad

El objeto de estas normas de seguridad es evitar situaciones de riesgo y/o dafio del equipo.
Estas normas indican el nivel de riesgo potencial mediante las etiquetas "Precaucion”,

"Advertencia" o "Peligro". Todas son importantes para la seguridad y deben de seguirse
junto con las normas internacionales (ISO/IEC) "y otros reglamentos de seguridad.

Precaucion indica un peligro con un bajo nivel de riesgo

/\ Precaucion:

que, si no se evita, podria causar lesiones leves o
moderadas.

Advertencia indica un peligro con un nivel medio de

/\ Advertencia:

o la muerte.

/\ Peligro:

/\ Advertencia

1. La compatibilidad del producto es responsabilidad de la persona que disena
el equipo o decide sus especificaciones.

Puesto que el producto aqui especificado puede utilizarse en diferentes
condiciones de funcionamiento, su compatibilidad con un equipo determinado
debe decidirla la persona que disefia el equipo o decide sus especificaciones
basandose en los resultados de las pruebas y analisis necesarios. El rendimiento
esperado del equipo y su garantia de seguridad son responsabilidad de la
persona que ha determinado la compatibilidad del producto. Esta persona debe
revisar de manera continua la adaptabilidad del equipo a todos los elementos
especificados en el anterior catalogo con el objeto de considerar cualquier
posibilidad de fallo del equipo.

. La maquinaria y los equipos deben ser manejados sélo por personal
cualificado.
El producto aqui descrito puede ser peligroso si no se maneja de manera
adecuada. EI montaje, funcionamiento y mantenimiento de maquinas o equipos,
incluyendo nuestros productos, deben ser realizados por personal cualificado y
experimentado.

. No realice trabajos de mantenimiento en maquinas y equipos, ni intente
cambiar componentes sin tomar las medidas de seguridad correspondientes.
1. La inspeccion y el mantenimiento del equipo no se deben efectuar hasta

confirmar que se hayan tomado todas las medidas necesarias para evitar la
caida y los movimientos inesperados de los objetos desplazados.

2. Antes de proceder con el desmontaje del producto, asegurese de que se hayan
tomado todas las medidas de seguridad descritas en el punto anterior. Corte la
corriente de cualquier fuente de suministro. Lea detenidamente y comprenda
las precauciones especificas de todos los productos correspondientes.

3. Antes de reiniciar el equipo, tome las medidas de seguridad necesarias para
evitar un funcionamiento defectuoso o inesperado.

. Contacte con SMC antes de utilizar el producto y preste especial atencion a
las medidas de seguridad si se prevé el uso del producto en alguna de las
siguientes condiciones:

1. Las condiciones y entornos de funcionamiento estan fuera de las
especificaciones indicadas, o el producto se usa al aire libre 0 en un lugar
expuesto a la luz directa del sol.

2. El producto se instala en equipos relacionados con energia nuclear,
ferrocarriles, aeronautica, espacio, navegacion, automocion, sector militar,
tratamientos médicos, combustion y aparatos recreativos, asi como en equipos
en contacto con alimentacion y bebidas, circuitos de parada de emergencia,
circuitos de embrague y freno en aplicaciones de prensa, equipos de seguridad
u otras aplicaciones inadecuadas para las caracteristicas estandar descritas en
el catélogo de productos.

3. El producto se usa en aplicaciones que puedan tener efectos negativos en
personas, propiedades o animales, requiere, por ello un andlisis especial de
seguridad.

4. Siel producto se utiliza un circuito interlock, disponga de un circuito de tipo
interlock doble con proteccion mecanica para prevenir averias. Asimismo,
compruebe de forma periédica que los dispositivos funcionan correctamente.

/\ Precaucion

. Este producto esta previsto para su uso industrial.
El producto aqui descrito se suministra basicamente para su uso industrial.
Si piensa en utilizar el producto en otros @mbitos, consulte previamente
con SMC.
Si tiene alguna duda, contacte con su distribuidor de ventas mas cercano.

riesgo que, si no se evita, podria causar lesiones graves

1) ISO 4414: Energia en fluidos neumaticos — Normativa general

para los sistemas.

ISO 4413: Energia en fluidos hidraulicos — Normativa general
para los sistemas.

|IEC 60204-1: Seguridad de las maquinas — Equipo eléctrico de

las maquinas. (Parte 1: Requisitos generales)
ISO 10218-1: Manipulacién de robots industriales - Seguridad.
etc.

Peligro indica un peligro con un alto nivel de riesgo que,
si no se evita, podria causar lesiones graves o la muerte.

Garantia limitada y exencion de
responsabilidades. Requisitos de
conformidad

El producto utilizado estéa sujeto a una "Garantia limitada y
exencion de responsabilidades" y a "Requisitos de
conformidad". Debe leerlos y aceptarlos antes de utilizar el
producto.

Garantia limitada y exencion de
responsabilidades

1. El periodo de garantia del producto es de 1 afio a partir de la
puesta en servicio o de 1,5 afios a partir de la fecha de
entrega, aquello que suceda antes.? Asimismo, el producto
puede tener una vida Util, una distancia de funcionamiento o
piezas de repuesto especificadas. Consulte con su
distribuidor de ventas mas cercano.

2. Para cualquier fallo o dafio que se produzca dentro del
periodo de garantia, y si demuestra claramente que sea
responsabilidad del producto, se suministrara un producto
de sustitucion o las piezas de repuesto necesarias. Esta
garantia limitada se aplica Unicamente a nuestro producto
independiente, y no a ningun otro dafio provocado por el
fallo del producto.

3. Antes de usar los productos SMC, lea y comprenda las

condiciones de garantia y exencion de responsabilidad
descritas en el catalogo correspondiente a los productos
especificos.

2) Las ventosas estan excluidas de esta garantia de 1 afio. Una ventosa
es una pieza consumible, de modo que esta garantizada durante un
afio a partir de la entrega. Asimismo, incluso dentro del periodo de
garantia, el desgaste de un producto debido al uso de la ventosa o el
fallo debido al deterioro del material elastico no esta cubierto por la
garantia limitada.

Requisitos de conformidad

1. Queda estrictamente prohibido el uso de productos SMC con
equipos de produccion destinados a la fabricacion de armas
de destruccion masiva o de cualquier otro tipo de armas.

2. La exportacion de productos SMC de un pais a otro esta

regulada por la legislaciéon y reglamentacion sobre seguridad
relevante de los paises involucrados en dicha transaccion.
Antes de enviar un producto SMC a otro pals, asegurese de
que se conocen y cumplen todas las reglas locales sobre
exportacion.

/\ Precaucion

Los productos SMC no estan disefados para usarse como
instrumentos de metrologia legal.

Los productos de medicién que SMC fabrica y comercializa
no han sido certificados mediante pruebas de homologacion
de metrologia (medicion) conformes a las leyes de cada pais.
Por tanto, los productos SMC no se pueden usar para
actividades o certificaciones de metrologia (medicion)
establecidas por las leyes de cada pais.

A Normas de seguridad Lea detenidamente las "Precauciones en el manejo de productos SMC" (M-E03-3) antes del uso.



SMC Corporation (Europe)

Austria

Belgium +32(0)33551464
Bulgaria +359 (0)2807670
Croatia +385 (0)13707288
Czech Republic +420 541424611
Denmark +45 70252900
Estonia +372 6510370
Finland +358 207513513
France +33(0)164761000
Germany +49 (0)61034020
Greece +30 210 2717265
Hungary +36 23513000
Ireland +353 (0)14039000
Italy +39 03990691
Latvia +37167817700

Printing BQ 00 Printed in Spain

+43 (0)2262622800 www.smc.at

www.smc.be
www.smc.bg
www.smc.hr
WWW.SMC.CZ
www.smcdk.com
www.smcee.ee
www.smcfi
www.smc-france.fr
www.smc.de
www.smchellas.gr
www.smc.hu
www.smcautomation.ie
www.smcitalia.it
WwWw.smc.lv

office@smc.at
info@smc.be
office@smc.bg
office@smc.hr
office@smc.cz
smc@smcdk.com
info@smcee.ee
smcfi@smc fi
supportclient@smc-france.fr
info@smc.de
sales@smchellas.gr
office@smc.hu
sales@smcautomation.ie
mailbox@smcitalia.it
info@smc.lv

Lithuania  +3705 2308118
Netherlands +31 (0)205318888
Norway +47 67129020
Poland +48 222119600
Portugal +351 214724500
Romania  +40 213205111
Russia +7 (812)3036600
Slovakia +421(0)413213212
Slovenia  +386 (0)73885412
Spain +34 945184100
Sweden +46 (0)86031240
Switzerland +41(0)523963131
Turkey +90 212489 0 440
UK +44 (0)845 121 5122

South Africa +27 10 900 1233

www.smclt.It
www.smc.nl
WWWw.Smc-norge.no
www.smc.pl
WWW.Smc.eu
WWW.smcromania.ro
WWW.SMC.eu
www.smc.sk
WWW.SmC.Si
WWW.SMC.eu
WWW.SMC.NU
www.smc.ch
www.smcturkey.com.tr
www.smc.uk

WWw.smcza.co.za

info@smclt.It

info@smc.nl
post@smc-norge.no
office@smc.pl
apoioclientept@smc.smces.es
smcromania@smcromania.ro
sales@smcru.com
office@smc.sk
office@smc.si
post@smc.smces.es
smc@smc.nu

info@smc.ch
info@smcturkey.com.tr
sales@smc.uk

zasales@smcza.co.za

Las especificaciones pueden sufrir modificaciones sin previo aviso y sin obligacion por parte del fabricante.
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