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Siłowniki 
beztłoczyskowe  
ze sprzężeniem 
magnetycznym 
 
 
 

  
Wykonanie podstawowe 

Seria CY3B 
ø6, ø10, ø15, ø20, ø25, ø32, ø40, ø50, ø63 
 

 

Ø4, Ø6, Ø10, Ø16 

Sposób zamawiania 
 

                                           
    
                                            

 
 

 Skoki standardowe 

  
Średnica tłoka 

[mm] Skoki standardowe [mm] Największa możliwa  
długość skoku [mm] 

6 50, 100, 150, 200 300 
10 50, 100, 150, 200, 250, 300 500 
15 50, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450,500 

500 
1000 

20 
100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450 
500, 600, 700, 800 

1500 

25 
3000 

32 

40 
100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500 
600, 700, 800, 900, 1000 

3000 

50 
5000 

63 
Uwagi: 1) Jeśli potrzebne będą dłuższe skoki, należy skontaktować się z SMC. 
            2) Im dłuższy skok, tym większe jest ugięcie tulei siłownika,  należy zwrócić uwagę na element mocujący 
               i zachowanie odpowiedniego luzu. 

 
Siła sprzężenia magnetycznego 

                                                                                                                                                                         [N] 
Średnica tłoka 

[mm] 6 10 15 20 25 32 40 50 63 

Siła sprzężenia 
magnetycznego 19.6 53.9 137 231 363 588 922 1471 2256 

 
 
 
 

 

Wykonanie podstawowe 

  Wykonanie podstawowe 

              Średnica tłoka Skok standardowy 
Skoki standardowe – patrz tablica poniżej. 

Typ gwintu 

Średnica tłoka [mm] 

M 
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 Parametry techniczne 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Opcje na zamówienie 

Czynnik roboczy Sprężone powietrze  
Ciśnienie kontrolne 1.05 MPa 
Maksymalne ciśnienie pracy 0.7 MPa 
Minimalne ciśnienie pracy Patrz wykres „Minimalne ciśnienie pracy” 
Temperatura otoczenia i czynnika roboczego -10 do +60°C (bez zamarzania) 
Prędkość tłoka  50 do 400 mm/s 
Amortyzacja Elastyczne pierścienie amortyzujące z obu stron 
Smarowanie Nie jest wymagane, trwale nasmarowany 
Tolerancja skoku [mm] Skok 0 ~ 250:+1.0

0, 251 ~ 1000: +1.4
0, 1001 i dłuższy:+1.8

0 
Położenie pracy Poziome, ukośne, pionowe Uwaga) 
Nakrętki mocujące (2 szt.) Wyposażenie standardowe (wchodzą w zakres dostawy) 

 

Uwaga: Przy pracy w położeniu pionowym niemożliwe jest  zatrzymanie w położeniu pośrednim skoku przez układ pneumatyczn y.                                                                                                                                     
         Uwaga:    Przy obliczaniu aktualnej siły na tłoku należy uwzględnić minimalne ciśnienie rozruchu. 

Teoretyczna siła na tłoku                                        
 

Symbol Opis techniczny  
-XB6 Odporny na wysoką temperaturę  
-XB9 Mała prędkość (15 do 50mm/s)  

-XB11 Długi skok (od 2001mm)  
-XB13 Mała prędkość (7 do 50mm/s)  
-X116 Do zastosowań w układach 

pneumohydraulicznych  
-X132 Przyłącza pneumatyczne osiowe  
-X160 Siłownik o dużej prędkości    
-X168 Otwory mocujące z gwintem wzmocnionym 

wkładką helical   
-X206 Dodatkowe otwory mocujące w sankach  
-X210 Do zastosowań bez oleju na zewnątrz  
-X322 Tuleja z zewnętrzną powierzchnią pokrytą 

twardym chromem  
-X324 Do zastosowań bez oleju na zewnątrz 

 (z filcową uszczelką  przeciwpyłową)  
-X1468 Zamienny z CY1 6  
-X24 Z płytką ekranującą pole magnetyczne  

-XC57 Z pływającym elementem kompensacyjnym  
 

Minimalne ciśnienie pracy 

                                                                                                                             

 
 
Masa 
 
 

 

 
* Podane wartości dotyczą siłownika bez obciążenia. 

  
     
 

 
                                                           Średnica tłoka [mm] 6 10 15 20 25 32 40 50 63 

 Masa podstawowa 0.052 0.08 0.275 0.351 0.672 1.287 2.07 3.2 5.3 
 Masa dodatkowa na 50 mm skoku 0.004 0.014 0.015 0.02 0.023 0.033 0.08 0.077 0.096 

 

[kg] 

 

Sposób obliczenia: 
Przykład:  CY3B32-500 
     Masa podstawowa .......1,287 kg                 
 Masa dodatkowa.......... 0,033/50 mm skoku }  1,87 + 0,033 x 500/50 = 1,617 kg 
                  Skok siłownika ............. 500 mm                    

 
 
 

Siłowniki beztłoczyskowe ze sprzężeniem magnetycznym 
Wykonanie podstawowe 

   
 
 

 
 

Seria CY3B 
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Siłowniki beztłoczyskowe ze sprzężeniem magnetycznym 
Wykonanie podstawowe 

   
 
 

    
 

Seria CY3B 
 
 
 

Budowa 
 

 Wykonanie podstawowe                                                                                                                     
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                                                                                    
 

Wykaz części  
 Poz. Nazwa Materiał Uwagi  
 1 Korpus stop aluminium anodowany na twardo  
 2 Pokrywa krańcowa 

Ø6, Ø10 mosiądz 
niklowana chemicznie  

 Ø15 do Ø63 stop aluminium  
3 Wkładka  stop aluminium tylko Ø 20 do Ø 40  

 4 Tuleja stal nierdzewna   
 
5 Tłok  

Ø6 do Ø15 mosiądz Ø6 do Ø15 niklowany 
chemicznie  

 Ø20 do Ø63 aluminium Ø20 do Ø63 chromianowany  
6 Szpilka gwintowana stal nierdzewna    
7 Pierścień dystansowy tłoka blacha stalowa walcowana cynk chromianowany     
8 Pierścień dystansowy sanek blacha stalowa walcowana cynk chromianowany     
9 Magnes A magnes ziem rzadkich   Zestaw serwisowy: komplet uszczelek 
10 Magnes B magnes ziem rzadkich   Średnica tłoka [mm] Symbol zamówieniowy Zawartość 
11 Pierścień dystansowy stop aluminium anodowany na czarno (nie ma w Ø6)  6 CY3B6-PS Poz. 15,16, 17, 19 (tablica obok) 
12 Pierścień amortyzujący poliuretan   10 CY3B10-PS Poz. 14, 15, 16, 17,18, 19 (tabl. obok) 
13 Nakrętka tłoka stal nie występuje w Ø6 do Ø15   15 CY3B15-PS 

Pozycje 15, 16, 17, 18 
z tablicy obok. 

14 Pierścień sprężysty stal narzędziowa niklowany  20 CY3B20-PS 
15 Pierścień prowadzący A tworzywo sztuczne specjalne   25 CY3B25-PS 
16 Pierścień prowadzący B tworzywo sztuczne specjalne   32 CY3B32-PS 
17 Uszczelka tłoka NBR   40 CY3B40-PS 
18 Zgarniacz tworzywo sztuczne specjalne nie występuje w Ø6  50 CY3B50-PS 
19 Uszczelka tulei  NBR tylko w Ø6, Ø10  63 CY3B63-PS 

* Rysunek powyżej przedstawia Ø15. (Dla Ø10 zastosowano 3 magnesy.) 

 

do
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Wykonanie podstawowe 
 

CY3B6 do 63 
 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 
 
 

Siłowniki beztłoczyskowe ze sprzężeniem magnetycznym 

Wykonanie podstawowe 

   
 
 

    
 

Seria CY3B 
 
 

 

 

Wymiary 

 Uwaga 1) 

Efektywna 
długość gwintu 

 gł. gwintu 

 przyłącze pneumatyczne 

Efektywna gł. gwintu 

                         Uwaga 1)  

Nakrętka mocująca 
Rozstaw klucza C               

Nakrętka mocująca 
Rozstaw klucza C               

 Model 

 do 

 skok 
 skok 

 Model 
 (przyłącze pneumatyczne) 

* Wymiary oznaczone gwiazdką różnią się od wymiarów serii CY1B. 
 

 
  Nakrętka mocująca / wchodzi w zakres dostawy (2 szt.) 
 
 

Symbol zamów.|        Średnica tłoka 
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Siłowniki 
beztłoczyskowe 
ze sprzężeniem 
magnetycznym

Wykonanie do bezpośredniego montażu 

Seria CY3R 
ø6, ø10, ø15, ø20, ø25,  ø32, ø40, ø50, ø63
 

Sposób zamawiania 

                                          

Stosowane czujniki położenia tłoka /Stosowane czujniki są określone przez średnicę tłoka. (Parametry techniczne - patrz ”Czujniki położenia tłoka”)

Napięcie pracy Kabel przyłączeniowy 
[m] * 

Ty
p 

Funkcja 
specjalna 

Przyłącze 
elektryczne 

W
sk

aź
ni

k 
st

an
u Podłączenie 

(typ wyjścia) 
DC AC 

Model 
czujnika 

położenia 0,5 
(-) 

3 
(L) 

5 
(Z) 

Kabel 0,5 m 
ze złączem 

M8 
Zastosowanie 

nie 5V, 12V �100V A90   - - układy 
scalone 

2-przewodowe 24V 
12V 100V A93     - 

przekaźniki 
PLC 

C
zu

jn
ik

 
ko

nt
ak

tr
on

ow
y 

- 
 

kabel 
zatopiony 

tak 
3-przewodowe 
równoważny (NPN) 

- 5V - A96   - - układy 
scalone - 

3-przewodowe 
(NPN) 

M9N    

3-przewodowe 
(PNP) 

5V, 12V 
M9P    

układy 
scalone 

- 

2-
p zewodowe 12V M9B     - 
3-przewodowe 

(NPN) 
M9NW    

3-przewodowe 
(PNP) 

5V, 12V 
M9PW    

układy 
scalone 

C
zu

jn
ik

 e
ek

tr
on

ic
zn

y 

wskaźnik 
diagnostyczny 
(2-kolorowy) 

kabel 
zatopiony 

 

 
tak 

2-przewodowe 

24V 

12V 

- 

M9BW     - 

przekaźniki 
PLC 

* Oznaczenie długości kabla przyłączeniowego: 0,5 m ......  - (przykład: M9N)                               Czujniki elektroniczne oznaczone symbolem „’ wykonywane są na zamówienie.
                                                               3 m ....... L (przykład: M9NL)  
                                                                               5 m ....... Z (przykład: M9NZ) 
• W siłownikach ø25 do ø63, obok czujników wymienionych w tablicy powyżej, mogą być montowane również inne czujniki położenia. Bliższe informacje o nich zamieszczono na str.18. 
• Bliższe informacje na temat czujników ze złączem M8 można znaleźć w katalogu “SMC Best Pneumatics”. 

 

     Wykonanie do 
     bezpośredniego montażu

  Pryłącza pneumatyczne 

              Średnica tłoka

Skok standardowy 
Skoki standardowe – patrz tablica  
                                  na następnej stronie 

Typ gwintu
Średnica tłoka [mm] 

M 
Typ 

 - Przyłącza pneumatyczne z obu stron 
G Przyłącza pneum. zcentralizowane 

Uwaga 1: Typ G (przyłącza zcentralizowane) jest 
                niedostępny dla Ø6. 

 - z szyną do czujników położenia 
N bez szyny do czujników położenia 

Uwaga 1: Wykonanie z szyną do czujników  
                ma wbudowany magnes. 
Uwaga 2: Ø15 ma zabudowany magnes,       

nawet w wykonaniu bez szyny 
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Siłowniki beztłoczyskowe ze sprzężeniem magnetycznym 
Wykonanie do bezpośredniego montażu Seria CY3R 

   Parametry techniczne
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Opcje na zamówienie 

 
 

Uwaga 1) W modelach z czujnikiem położenia umieszczonym w położeniu pośrednim skoku, maksymalna prędkość tłoka  
                 nie powinna przekraczać 300 mm/s, aby zagwarantować pewność działania przekaźnika lub innego urządzenia 
                 sterowanego sygnałem z tego czujnika.  
 Uwaga 2) Podczas pracy w położeniu pionowym, zatrzymanie sanek w położeniu pośrednim za pomocą układu 
                  pneumatycznego nie jest możliwe. 

Skoki standardowe  

Czynnik roboczy Sprężone powietrze 

Ciśnienie kontrolne 1.05 MPa 

Maksymalne ciśnienie pracy 0.7 MPa 

Minimalne ciśnienie pracy Patrz wykres „Minimalne ciśnienie pracy” 
Temperatura otoczenia i czynnika roboczego -10 do +60°C  bez zamarzania) 

Prędkość tłoka Uwaga) 50 do 500 mm/s

Amortyzacja Elastyczne pierścienie amortyzujące z obu stron 

Smarowanie Nie jest wymagane, trwale nasmarowany 
Tolerancja skoku [mm] Skok 0 ~ 250:+1.0

0, 251 ~ 1000: +1.4
0, 1001 i dłuższy:+1.8

0 
Sposób mocowania Wykonanie do mocowania bezpośredniego 

Min. ciśnienie pracy  

Symbol Opis techniczny 
-X116 Do zastosowań w układach 

pneumohydraulicznych 
-X160 Siłownik o dużej prędkości   
-X322 Tuleja z zewnętrzną powierzchnią

pokrytą twardym chromem 
-X1468 Zamienny z CY16 
-X 57 Z pływającym elementem 

kompensacyjnym 

 
 

Uwaga: Im dłuższy skok, tym większa wartość ugięcia tulei siłownika. Należy zwrócić uwagę na element 
             mocujący i wartość luzu. 

Siła sprzężenia magnetycznego [N] 

Średnica 
tłoka 
[mm] 

Skoki standardowe [mm] 
Maks. skok 
bez czujnika 

[mm] 

Maks. skok 
z czujnikiem 

[mm]  
6 50, 100, 150, 200 300 300 
10 50, 100, 150, 200, 250, 300 500 500 
15 50, 100, 150  200, 250, 300, 350, 400, 450, 500 1000 750 
20 1000 
25 1200 
32 

100, 150, 200, 250, 300, 350, 
400, 450, 500, 600, 700, 800 

1500 
 

40 
50 
63 

100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 
700, 800, 900, 1000 

 
2000 

1500 

  

 

 
Uwaga) Podane wartości dotyczą s iłownika bez obciążenia. 

 

Średnica tłoka [mm] 6 10 15  20 25 32 40 50 63 
Siła sprzężenia 
magnetycznego [N] 19.6 53.9 137 231 363 588 922 1471 2256 

Teoretyczna siła na tłoku Uwaga Przy obliczaniu aktualnej siły na tłoku, należy  
uwzględnić wartość minimalnego ciśnienia rozruchu.

Masa [kg]             Uwaga Przy obliczaniu aktualnej siły na tłoku, należy uwzględnić
wartość minimalnego ciśnienia rozruchu. 

Sposób obliczania/Przykład: CY3R25-500 (z szyną na czujniki), masa podstawowa ....0,622 kg, masa dodatkowa .... 0,056 kg/50mm, skok siłownika .... 500 mm 
0,622 + 0,056 x 500/50 = 1,182 kg 

Średnica tłoka [mm] 6 10 15 20 25 32 40 50 63 
Z szyną na czujniki 0.086 0.111 0.272 0.421 0.622 1.217 1.9  3.54  .38 

Masa podstawowa (przy skoku 0) Bez szyny na czujniki 0.069 0.08 0.225 0.351 0.542 1.097 1.82 3.25 5.03 
Z szyną na czujniki 0.016 0.034 0.040 0.051 0.056 0.076 0.093 0.159 0.188 

Masa dodatkowa na 50 mm skoku 
Bez szyny na czujniki 0.004 0.014 0.015 0.020 0.023 0.033 0.040 0.077  .096 

Ciśnienie pracy [MPa] 

 

Ciśnienie pracy [MPa]

[N
]  

Średnica tłoka [mm] 
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Przyłącza pneumatyczne z obu stron 

 
 
Wykaz części 
Poz. Nazwa Materiał Uwagi Poz. Nazwa Materiał Uwagi 

1 Korpus stop aluminium anodowany na twardo  Ø40 korek  z gniazdem  
6-ką tnym 

2a Pokrywa krańcowa A stop aluminium niklowana chemicznie  
21 Kulka stalowa stal chromowa Ø20, Ø50, Ø63 nie występuje 

2b Pokrywa krańcowa C stop aluminium niklowana chemicznie  22 Śruba z gniazdem 6-kątnym stal chromowa niklowana 
3a Pokrywa krańcowa B stop aluminium niklowana chemicznie  
3b Pokrywa krańcowa D stop aluminium niklowana chemicznie  

23 Wkręt dociskowy z gniazdem 
6-kątnym stal chromowa niklowana 

4 Tuleja stal nierdzewna   24* Uszczelka tulei NBR  
Ø6, Ø15 mosiądz Ø6 do Ø15 niklowany 

chemicznie  25* Pierścień prowadzący A tworzywo sztuczne specjalne  
5 Tłok 

Ø20 do  Ø63 aluminium Ø20 do Ø63 chromianowany  26* Pierścień prowadzący B tworzywo sztuczne specjalne  
6 Szpilka gwintowana stal nierdzewna   27* Pierścień prowadzący C tworzywo sztuczne specjalne  
7 Pierścień dystansowy tłoka blacha stalowa 

walcowana 
cynkowany i chromianowany  28*  Uszczelka tłoka NBR  

8 Pierścień dystansowy sanek blacha stalowa 
walcowana 

cynkowany i chromianowany  29*  Pierścień zgarniający elastyczny tworzywo sztuczne specjalne  
9 Magnes A magnes ziem rzadkich   30* Uszczelka  szyny do czu jn ików NBR  
10 Magnes B magnes ziem rzadkich   

 
* Zestaw serwisowy zawiera części o numerach 24 do 30, Zestaw  zamawia 
się, podając symbol zamówieniowy odpowiadający średnicy siłownika.  

11 Pierścień dystansowy stop aluminium anodowany na czarno 
(Ø6: Brak)  Zestaw serwisowy: komplet uszczelek

12 Pierścień amortyzujący 
 

poliuretan  Średnica tłoka [mm] Symbol zamówieniowy Zawartość 

 6 CY3R6-PS Poz. 24, 26, 27, 28 
13 Nakrętka tłoka stal cynkowana i chromianowana 

(Ø6 do Ø15: brak)  10 CY3R10-PS
14 Pierścień  sprężysty wewnętrzny stal narzędziowa niklowany  15 CY3R15-PS 
15 Pierścień mocujący stop aluminium chromianowany  20 CY3R20-PS 
16  Pierścień osadczy drut stalowy                                                                                                                                                                                                                   25 CY3R25-PS 

 32 CY3R32-PS 17 Płytka ekranująca pole 
magnetyczne 

blacha stalowa 
walcowana 

chromianowana 
(Ø6 do Ø10: Brak)  40 CY3R40-PS 

18 Szyna do czujników stop aluminium anodowany na biało  50 CY3R50-PS 
19 Magnes magnes ziem rzadkich   63 CY3R63-PS 

Poz. 24, 25, 26, 27, 
28, 29, 30 

z tablicy powyżej. 

20 Korek z gniazdem 6-kątnym stal chromowa niklowany  
Uwaga: Poz. 2b, 3b i 30 występują w wykonaniu z przyłączami centralnymi.  

*Zestaw serwisowy jest taki sam do wykonań z przyłączami pneumatycznymi z obu 
stron jak i do wykonania z przyłączami centralnymi. 

 

Siłowniki beztłoczyskowe ze sprzężeniem magnetycznym
Wykonanie do bezpośredniego montażu Seria CY3R

Budowa  

do
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Przyłącza pneumatyczne zcentralizowane 

Zestaw szyny do czujników z wyposażeniem  
 

 

Zestaw szyny do czujników z wyposażeniem 
Średnica tłoka  [mm] Symbol zamówieniowy 1) Zawartość 

6 CYR6E--N Poz. 18, 19, 22, 
27 z tabl. pow. 

10 CYR10E- Poz. 18, 19, 20, 
22, 27 z tabl. pow. 

15 CYR15E-
Poz. 2)  

17, 18, 20, 22, 27 
z tablicy powyżej 

Do czujnika kontaktronowego CYR20E-20 
Do czujnika elektronicznego CYR20EN-

25 CYR25E-
32 CYR32E-
40 CYR40E-
50 CYR50E-
63 CYR63E-

Poz. 17, 18, 19, 
20, 22, 27  

z tablicy powyżej 

1) Symbol  oznacza skok. 
2) Wykonanie z tłokiem o średnicy 15 mm ma już wbudowany magnes. 

 
 

Siłowniki beztłoczyskowe ze sprzężeniem magnetycznym
Wykonanie do bezpośredniego montażu Seria CY3R

Budowa  

 Średnica tłoka 

Skok 

do
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Wykonanie z przyłączami pneumatycznymi z obu stron: Ø6 do Ø63 
 
Uwaga: Rysunek przedstawia wykonanie z szyną do czujników.  

 
                   Uwaga 2) Gwiazdką oznaczono wymiary, różne od serii CY1R. 

 
 
 
 
 
 

Siłowniki beztłoczyskowe ze sprzężeniem magnetycznym
Wykonanie do bezpośredniego montażu Seria CY3R

Wymiary  

 Uwaga 1) 

                   4 pogł. ØB   
          gł. pogłębienia C  

 gł. gwintu 

2 korki 

       Uwaga 1)       
Uwaga 1)  

Korek  skok 
 skok 

 (przyłącze 
pneumatyczne) 

(przyłącze  
pneumatyczne) 

 Szyna do czujników 

(przyłącze pneumatyczne) 

[mm]
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Wykonanie z przyłączami pneumatycznymi zcentralizowanymi: Ø10 do Ø63 
 
 

 
        Uwaga 2) Gwiazdką oznaczono wymiary, różne od serii CY1RG. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Siłowniki beztłoczyskowe ze sprzężeniem magnetycznym
Wykonanie do bezpośredniego montażu Seria CY3R

Wymiary  

(przyłącze pneumatyczne) 

[mm]
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Uwaga 1)  W przypadku siłownika  Ø15 czujniki nie mogą być instalowane w obszarze C. 
 

 
Uwaga 1) Minimalna długość skoku do zainstalowania 2 czujników wynosi 50mm. 
Uwaga 2) Wartości podane w tablicy powyżej są wartościami normatywnymi do mocowania czujników dla wykrywania końca skoku. 
          Podczas rzeczywistego ustawiania czujników, należy skorygować ustawienia czujników po potwierdzeniu ich prawidłowej pracy. 
Uwaga 3) Do modeli czujników D-A9, D-M9 i D-M9W wymagane są dodatkowe uchwyty montażowe. Patrz – Symbol zamówieniowy uchwytu montażowego na str.         

następnej. 
 
 
 
 
 

Siłowniki beztłoczyskowe ze sprzężeniem magnetycznym
Wykonanie do bezpośredniego montażu Seria CY3R

Właściwa pozycja mocowania czujnika do wykrywania końca skoku  Zakres pracy czujników 

                                                                                                                (Wymiary referencyjne) 
 

 
 
 
 
  

 

Średnica tłoka [mm] Model 
czujnika 

6 10 16 20 25 32 40 50 63 

D-A9  8 11 8 6 6 7 9 8 8 
D-M9
D-M9 W 4,5 6,5 6,5 4 5 5,5 5,5 6,5 7 

D-Z7  
D-Z80 - - - - 9 9 11 9 10 

D-Y59  
D-Y7P 
D-Y7 W 

- - - - 5 5 6 6 6 

 * W niektórych przypadkach montaż czujników może być niemożliwy. 
 
* Zakresy pracy są wartościami standardowymi łącznie z histerezą, lecz nie 
mogą być gwarantowane. (Odchylenie może być rzędu 30%). Duże odchyłki 
mogą pojawiać się zależnie od warunków środowiskowych. 

Ø tłoka  
[mm] 

D-M9 W  D-M9 W D-M9 W D-M9 W

       Model 
    czujnika 

       Model 
    czujnika 

Ø tłoka  
[mm] 

[mm]
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    Podane poniżej czujniki, inne niż modele wymienione w punkcie „Sposób zamawiania”, mogą być również instalowane. 
    Szczegółowe parametry techniczne podano w katalogu „SMC Best Pneumatics”. 
     

 
* Czujniki elektroniczne są dostępne również ze złączem M8. Parametry techniczne podano w katalogu „SMC Best Pneumatics”. 
* Czujniki elektroniczne (modele  D-F9G/F9H/Y7G/Y7H) są dostępne również w wersji z wyjściem normalnie zamkniętym (NO = styk b).  
  Szczegółowe informacje – patrz katalog „SMC Best Pneumatics”. 

 
 
 

Siłowniki beztłoczyskowe ze sprzężeniem magnetycznym
Wykonanie do bezpośredniego montażu Seria CY3R

Mocowanie czujników położenia Informacje techniczne  
ø6 do ø20 
Przy montażu czujnik należy wsunąć w rowek  
montażowy  w korpusie siłownika z kierunku 
pokazanego na rysunku obok. Po ustawieniu 
czujnika w żądanym położeniu należy 
wkrętakiem zegarmistrzowskim z płaskim 
zakończeniem, dokręcić załączony do 
czujnika wkręt mocujący.  

Uwaga: Do przykręcenia wkręta mocującego czujnik 
należy użyć wkrętaka zegarmistrzowskiego 
o średnicy rękojeści 5 do 6 mm. Moment dokręcania 
powinien wynosić 0,1 do 0,15 Nm. Zaleca się stosować 
zasadę, aby po wyczuciu oporu, dokręcić wkręt mocujący 
jeszcze o 90o.  

(1) Do wykonania podstawowego (bez szyny do czujników) 
mogą być zainstalowane czujniki wraz z szyną do 
mocowania czujników. Szyna do czujników, jako 
wyposażenie dodatkowe, została opisana na str. 4/15-8.   
Podano tam również symbole zamówieniowe szyn do 
odpowiednich modeli i skoków siłowników. Szyna może 
być zamawiana razem z czujnikami. 
 
(2) Procedury instalacji magnesu do czujników położenia 
podano w osobnej instrukcji. 

 

 

Symbol zamówieniowy uchwytu czujnika
 

ø25 do ø63
 
(1) Czujnik włożyć stroną czołową w rowek 
do czujników i wsunąć go do żądanego 
położenia. 
(2) Po sprawdzeniu położenia miejsca 
przełączania dokręcić wkręt mocujący (M2,5) 
w czujniku . 
(3) Zmiany położenia miejsca wyczuwania 
należy przeprowadzać zgodnie z procedurą 
opisaną w punkcie (2). 
  
 
Uwaga: Do przykręcenia wkręta mocującego czujnik 
należy użyć wkrętaka zegarmistrzowskiego 
o średnicy rękojeści 5 do 6 mm. Moment dokręcania 
powinien wynosić 0,1 do 0,15 Nm. Zaleca się stosować 
zasadę, aby po wyczuciu oporu, dokręcić wkręt mocujący 
jeszcze o 90o.  
 
 
 

  
                                                       Szyna do czujników Ø tłoka 

[mm] 
Symbol zamówieniowy 
uchwytu czujnika Masa Stosowany 

czujnik 

25 

32 

40 

50 

63 

BMG2-012 3g 

Czujnik 
kontaktronowy 
D-A9 
 
Czujnik 
elektroniczny 
D-M9 
D-M9W 

 

 
Wkrętak zegarmistrzowski

   op kinjuzC  łożenia  
 
Wkręt mocujący M2,5x4mm
         (załączony)

Ø5 do Ø6

 

Wkrętak zegarmistrzowski

Wkręt mocujący 
M2,5x4 mm

 
Czujnik kontaktronowy 

Czujnik elektroniczny

Kabel zatopiony 
(osiowy) 

Przyłącze elektryczne
            

Cechy

 
Wskaźnik diagnostyczny 

(dwukolorowy)

Bez świetlnego wskaźnika stanu

Ø25 do Ø63

Stosowana 
średnica tłoka

 

Typ 

   Uchwyt czujnik 

   Czujnik położenia 



        1313

 
 

 

        

Montaż  Montaż 

        Uwaga 
 
1. Należy chronić zewnętrzną powierzchnię tulei siłownika 

zarysowaniem lub innym uszkodzeniem. 
Uszkodzenie powierzchni tulei może doprowadzić do zniszczenia 
pierścienia zgarniającego i pierścienia prowadzącego, co spowodować 
może nieprawidłowe działanie siłownika.   

2. Należy podjąć środki zapobiegające obrotowi sanek. 
    Obrót sanek powinien być kontrolowany na przykład przez połączenie    

ich z zewnętrznym wałkiem prowadzącym (prowadnicą liniową itp.). 
3. Nie należy uruchamiać urządzenia przy zerwanym sprzężeniu  

tłoka z sankami. 
    W przypadku zerwania sprzężenia tłoka z sankami,  należy sanki 

dopchnąć z powrotem do właściwego położenia ręką na krańcu skoku, 
albo doprowadzić tłok do właściwego położenia ciśnieniem sprężonego 
powietrza. 

4. Siłownik mocuje się śrubami przechodzącymi przez otwory 
montażowe w pokrywach krańcowych. Należy zwracać 

uwagę, na właściwe dokręcenie śrub mocujących. (CY3R) 
5. Jeżeli przy mocowaniu śrubami pojawią się szczeliny      

między powierzchnią montażową a pokrywami krańcowymi, 
należy je wypełnić przez podłożenie pod pokrywy krańcowe 
odpowiednich podkładek dystansowych itp. tak aby zapobiec 
nadmiernym naprężeniom. (CY3R) 

6. Przed uruchomieniem siłownika należy zwrócić uwagę, aby 
obie pokrywy krańcowe były przykręcone do powierzchni 
montażowej. 
Należy unikać pracy siłownika przymocowanego sankami do 
powierzchni montażowej.  

7. Nie należy przykładać sił bocznych do sanek. 
    Gdy obciążenie mocowane jest bezpośrednio na siłowniku, różnice w 

ustawieniu osi tulei siłownika i wałka prowadzącego nie mogą być 
skompensowane, generuje to boczne siły, które mogą powodować 
nieprawidłowe działanie siłownika. Siłownik powinien  pracować przy 
zastosowaniu połączenia umożliwiającego kompensację błędów 
wynikających z ustawienia osi jak i z ugięcia pod wpływem masy 
samego siłownika. Zalecany sposób montażu pokazano na rysunku 2. 

 

 
 

Różnice w oddziaływaniu obciążenia oraz 
niedokładności wyrównania osi  siłownika 
i prowadnicy nie mogą być kompensowane, 
co doprowadzi do nieprawidłowego 
działania siłownika. 

Niedokładności w ustawieniu osi są 
kompensowane przez luz w pływającym 
połączeniu wspornika montażowego z 
siłownikiem. Ponadto, siłownik nie jest 
narażony na oddziaływanie momentu.         

         

        Rys. 1. Nieprawidłowy sposób montażu.    Rys. 2. Prawidłowy sposób montażu. 

                     Rysunek przedstawia CY3B. 
6. Należy zwracać uwagę na dopuszczalną masę obciążenia 

przy pracy w położeniu pionowym. 
     Dopuszczalna masa obciążenia przy pracy w położeniu pionowym 

(zalecane wartości masy – patrz str. 4/15-23) została określona w 
procedurze doboru modelu siłownika, jeśli jednak wprowadzi się 
obciążenie większe od wartości dopuszczalnej, sprzężenie 
magnetyczne może zostać zerwane i ładunek może spaść. Przed 
zastosowaniem siłownika do takiej aplikacji, należy skontaktować się z 
SMC odnośnie warunków pracy (ciśnienie, obciążenie, prędkość, skok, 
częstotliwość itp.).  

 
 
 
 
 
 
 
 

  9. Przy połączeniu siłownika z obciążeniem mającym osobną 
prowadnicę, konieczne jest jej staranne osiowe ustawienie 
względem siłownika. 
Im skok jest dłuższy, tym ugięcie pośrodku tulei siłownika jest większe. 
Należy wybrać sposób połączenia (mechanizm pływający), który będzie 
mógł skompensować występujące ugięcie. Można użyć specjalnego 
elementu kompensacyjnego (XC57), który  jest przeznaczony do serii 
CY3B i CY3R. 
 

Demontaż i konserwacja 
 

         Ostrzeżenie 
 
1. Należy zwrócić uwagę, że siła przyciągania magnesów  

jest bardzo duża. 
    Przy wyjmowaniu sanek i tłoka z tulei siłownika w celu konserwacji itp. 

należy postępować ostrożnie, ponieważ magnesy zabudowane w  
każdym z tych elementów ślizgowych mają bardzo dużą siłę 
przyciągania.  

 

           Uwaga 
 

1. Przy ponownym montażu pokryw siłownika, po ich uprzednim 
demontażu, należy koniecznie sprawdzić, czy są one mocno 
dokręcone.  
Do demontażu należy jedną z pokryw siłownika umocować w imadle za 
płaskie ścięcia pod klucz. Następnie odkręcić drugą pokrywę kluczem     
umieszczonym na płaskich ścięciach pod klucz.  
Przed ponownym montażem pokrywy, należy gwint na pokrywie pokryć 
warstwą środka uszczelniającego Loctite (nr 542, czerwony) i wkręcić 
pokrywę do położenia 3O do 5O poza pozycję zajmowaną przez nią 
przed demontażem.  

2. Do demontażu należy użyć specjalnego narzędzia. (CY3R) 
 

 
 

3. Należy zachować ostrożność przy zdejmowaniu sanek, 

ponieważ tłok będzie bezpośrednio do nich przyciągnięty.  
 Przy zdejmowaniu sanek lub wyjmowaniu tłoka z tulei siłownika, należy    
najpierw wymusić siłą zerwanie ich sprzężenia magnetycznego i 
indywidualnie wymontować je z siłownika, gdy nie ma już pomiędzy 
nimi siły trzymania. Jeśli sanki lub tłok byłyby demontowane w 
warunkach istnienia sprzężenia magnetycznego pomiędzy nimi, oba te 
zespoły zostaną do siebie przyciągnięte przez wmontowane w nie 
magnesy i nie będzie można ich rozdzielić. 

 4. Nie wolno demontować elementów magnetycznych (na  
sankach ani na tłoku). 

    Może to doprowadzić do utraty siły trzymania i nieprawidłowego 
działania siłownika. 

5. Przy demontażu w celu wymiany uszczelek lub pierścienia 
prowadzącego, należy odnieść się do osobnej instrukcji 
demontażu. 

 
 
 

 
                      

 
 
 
 

  
Seria CY3B/CY3R 
Szczegółowe wytyczne bezpieczeństwa dla produktu 
Należy dokładnie przeczytać przed uruchomieniem siłownika.  
Patrz również ogólne wytyczne bezpieczeństwa dotyczące napędów i czujników. 

 

Ø4, Ø6, Ø10, Ø16 

 Wałek prowadnicy 

Siłownik beztłoczyskowy 
 Siłownik beztłoczyskowy Zderzak 

 Wałek prowadnicy 
Bezpośrednie połączenie 
za pomocą śrub itp. 

Wspornik montażowy 
                pływający 

Amortyzator  
uderzeń 

 Oś tulei siłownika 

  Symbol zamówieniowy narzędzia specjalnego 

 Symb. zam. Średnica tłoka [mm] 

Narzędzie specjalne 
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Seria CY3B/CY3R  
Kryteria doboru modelu 1  
   

 

 

 

 
                        Przykłady zastosowań 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Punkty doboru modelu 
Zalecany siłownik 

Wygląd Właściwości 

 Gdy siłownik jest używany z  
wieloma typami prowadnic. 

 Gdy konieczny jest długi skok. 
Ty

p 
ni

ez
in

te
gr

ow
an

y 
z 

pr
ow

ad
ni

cą
 

Seria CY3B 
Wielkość 

 

 

 

 
 Możliwy jest długi skok 

 Gdy siłownik jest używany              
z  wieloma typami prowadnic. 

 Gdy do typu podstawowego    
dodawane są czujniki położenia. 

 Gdy siłownik pracuje bez 
prowadnicy z małym obciążeniem 
(patrz przykłady aplikacji). 
 Gdy miejsce jest bardzo ograniczone. 
 

Seria CY3R 
Wielkość 

 

 Siłownik może być mocowany    
bezpośrednio. 
 Mogą być instalowane czujniki 
położenia i nie występują nagłe 
przechylenia sanek siłownika. 
 Mechanizm zabezpieczający przed 
obrotem sanek jest dostępny wzdłuż 
całego skoku siłownika. 
 W wykonaniu z przyłączami 
centralnymi, instalacja przewodów 
pneumatycznych może być 
skoncentrowana. 
 Zwarte wymiary gabarytowe. 
 Możliwe mocowanie na górnej 
powierzchni lub na bocznych 
powierzchniach korpusu sanek. 
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Seria CY3B/CY3R  
Sposób doboru modelu 1  
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

E: Energia kinetyczna obciążenia [J] 
 
 
 
Es: Dopuszczalna energia kinetyczna do  zatrzymania w 

położeniu pośrednim przez układ pneumatyczny [J] 
Fn: Dopuszczalna siła napędowa [N] 
MD: Maks. dopuszczalny moment [Nm] przy 

zamocowaniu elementu montażowego itp. 
bezpośrednio na sankach  

Ps: Maksymalne ciśnienie pracy [MPa] do zatrzymania w 
położeniu pośrednim przez zderzak zewnętrzny itp.  

Pv: Maksymalne ciśnienie pracy [MPa] w położeniu pionowym  
WBmax: Maksymalna masa obciążenia [kg] mocowanego 

bezpośrednio na sankach  
Wv: Dopuszczalna masa obciążenia [kg] przy pracy  

w położeniu pionowym 

 

Praca w poziomie Praca w poł. ukośnym Praca w pionie 

 
Sprawdzenie masy obciążenia   
i ciśnienia pracy 

  Praca w poł. ukośnym 

  Dopuszczalna siła napędowa  
  Pozioma 

  Pionowa 

  Skośna 

  Dopuszczalna siła napędowa (Fn) dla wartości A – patrz  
  wykresy na str. 16 

   Sprawdzenie elementów mocujących 

Sprawdzenie  większej średnicy tłoka 
 

Sprawdzenie  większej średnicy tłoka 

(Patrz – Praca w położeniu  
pionowym na  str. 18) 

(Patrz – Wartość 
A  na str. 16 i 17) 

Drugie wstępne określenie średnicy 
tłoka i siły sprzężenia magnetycznego 
(H, L) przy pomocy wykresów 
dopuszczalnej siły napędowej Fn          
i odległości od osi siłownika. 

 Nie 

Rozważenie dostosowanych do 
warunków pracy modeli 

wykonywanych na zamówienie 

  Tak 

Określenie  średnicy 
tłoka 

Zatrzymanie za pomocą  
układu pneumatycznego 

Zatrzymanie za pomocą 
zderzaka zewnętrznego 

(Patrz – Zatrzymanie w położeniu 
pośrednim na str. 19)  

Uwaga 1: Jeśli ten siłownik pracuje w położeniu pionowym, to 
nie może być zatrzymywany w położeniu pośrednim przy 
pomocy układu pneumatycznego. 
W tym przypadku zatrzymanie w położeniu pośrednim może 
być zrealizowane za pomocą zderzaka zewnętrznego itp. 

Uwaga 2: Zależnie od środowiska i warunków  pracy danej 
aplikacji, należy rozważyć również zastosowanie wykonania 
specjalnego siłownika.  

Uwaga 3: Przy przekroczeniu wielkości dopuszczalnego skoku 
należy zainstalować zewnętrzny układ prowadzący. 

 

 Określenie modelu 

         Warunki pracy 
 W:   Masa obciążenia [kg]                                 Czujniki położenia           

 WB: Masa części   mocujących [kg]                 P: Ciśnienie pracy [MPa] 

 µ:    Współczynnik tarcia prowadnicy              V: Prędkość [mm/s] 

 Lo: Odległość punktu przyłożenia siły                  Skok [mm] 

   oddziaływania obciążenia od osi siłownika [cm]    Sposób pracy (w poziomie, 

 L1:  Odległość połączenia łącznika od                  ukośnie, w pionie) 
    osi siłownika   
 

Sprawdzenie zastosowania czujników i skoku 

(Patrz – standardowe  
skoki na str. 3) 

  Nie 

  Nie 

  Nie 

  Nie 

  Tak 

  Tak 

Dobry 

Nie- 
dobry 

Dobry 

Uwaga 3 

Uwaga 2 

Uwaga 1 

  Sposób  

    pracy 

Pierwsze wstępne określenie 
średnicy tłoka  

Pierwsze wstępne określenie 
średnicy tłoka  

Pierwsze wstępne określenie 
średnicy tłoka  

Określenie 
dopuszczalnej masy 

obciążenia i  
ciśnienia 

(Patrz - Masa części  
    nabudowanych  
            na str. 18)      Określenie 

masy części 
mocujących 

 WB 

  Prowadnica 

Uwaga 1) 

Czy wyposażony 
 w szynę 

do czujników 

Czy wyposażony 
 w czujniki  
położenia 

  Tak Określenie 
 skoku z czujnikiem  

położenia 

Czy wyposażony 
 w zewnętrzną 

prowadnicę 

Sposób  
zatrzymania 
w położeniu  
pośrednim 

Określenie  
ciśnienia (P) 

przy zatrzymywaniu 
w położeniu  
pośrednim 

Określenie 
energii kinetycznej 

obciążenia (E) 

(Patrz – Zatrzymanie w położeniu            
       pośrednim na  str. 19) 

 Zatrzymanie 
 w położeniu 
 pośrednim? Określenie 

dopuszczalnego 
momentu 

Uwaga 3  
Nie- 

dobry Określenie 
dopuszczalnego 

skoku 

(Patrz dokładność zabezpieczenia 
sanek przed obrotem i maks. 
dopuszczalny moment) 

(Patrz dokładność zabezpieczenia 
sanek przed obrotem i maks. 
dopuszczalny moment) 



Kryteria doboru

Przebieg doboru
1. Określ siłę Fn [N] działającą na siłownik,

która jest potrzebna do przesunięcia
obciążenia w poziomie.

2. Określ odległość Lo [cm] między punktem
    przyłożenia siły, a osią siłownikia

3. Wybierz średnicę siłownika na podstawie
    wartości A określonej dla Lo i Fn z 
    wykresów zamieszczonych obok.  

Detal

Lo

Fn

Obciążenie

Dane są: siła napędowa Fn = 100 [N]
i odległość punktu przyłożenia siły od osi
siłownika Lo = 8 cm. Należy znaleźć punkt
przecięcia linii wykresu wartości A z linią
poprowadzoną do góry z punktu położonego
na osi poziomej, odpowiadającego odległości
Lo równej 8 cm. Następnie na osi pionowej
odczytać wartość dopuszczalnej siły
odpowiadającej znalezionemu punktowi
przecięcia.
Siłowniki spełniające wymaganie siły
napędowej Fn=100 [N] to:
CY1B32H lub CY1B40H lub CY1B40L 

<Wartość A : Odległość od osi siłownika - Dopuszczalna siła napędowa>

Przykład doboru

Przebieg doboru modelu (1)

Seria CY3B/CY3R
Sposób doboru modelu 2

Zakres pracy

Zakres pracyZakres pracy

Zakres pracy

40
30
20

10

5

1
0 1 2 3 4 5 6

Odległość od osi siłownika Lo [mm]Do
pu

sz
cz

al
na

 s
iła

 n
ap

ęd
ow

a 
Fn

 [N
]

40
30
20

10

5

1
0 1 2 3 4 5 6

Odległość od osi siłownika Lo [mm]Do
pu

sz
cz

al
na

 s
iła

 n
ap

ęd
ow

a 
Fn

 [N
]

50

7 8 9

40
30
20
10
5

1
0 1 2 3 4 5 6

Odległość od osi siłownika Lo [mm]Do
pu

sz
cz

al
na

 s
iła

 n
ap

ęd
ow

a 
Fn

 [N
]

50

7 8 9 10 11

Zakres pracy

100
50

10
5

1
0 1 2 3 4 5 6

Odległość od osi siłownika Lo [mm]Do
pu

sz
cz

al
na

 s
iła

 n
ap

ęd
ow

a 
Fn

 [N
] 200

7 8 9 10 11 12 13

300
200

100

10

5

1
0 1 2 3 4 5 6

Odległość od osi siłownika Lo [mm]Do
pu

sz
cz

al
na

 s
iła

 n
ap

ęd
ow

a 
Fn

 [N
] 500

7 8 9 10 11 12 13

20
30
40
50

400
300
200

10

5

1
0 1 2 3 4 5 6

Odległość od osi siłownika Lo [mm]Do
pu

sz
cz

al
na

 s
iła

 n
ap

ęd
ow

a 
Fn

 [N
]

100

20
30
40
50

7 8 9 10 11 12 13 14 15

Zakres pracy

500

200

10

5

1
0 1 2 3 4 5 6

Odległość od osi siłownika Lo [mm]Do
pu

sz
cz

al
na

 s
iła

 n
ap

ęd
ow

a 
Fn

 [N
]

100

20
30
40
50

7 8 9 10 11 12 13 14 15

Zakres pracy

300

500

200

10
0 1 2 3 4 5 6

Odległość od osi siłownika Lo [mm]Do
pu

sz
cz

al
na

 s
iła

 n
ap

ęd
ow

a 
Fn

 [N
]

100

20
30
40
50

7 8 9 10 11 12

300

1000

13 14 15

500

200

10
0 1 2 3 4 5 6

Odległość od osi siłownika Lo [mm]Do
pu

sz
cz

al
na

 s
iła

 n
ap

ęd
ow

a 
Fn

 [N
]

100

20
30
40
50

7 8 9 10 11 12

Zakres pracy

300

1000

13 14 15

400

CY3B6

CY3B10

CY3B15

CY3B20

CY3B25

CY3B32

CY3B40

CY3B50

CY3B63

Zakres pracy

            16



<Wartość A : Odległość od osi siłownika - Dopuszczalna siła napędowa> 

Przebieg doboru modelu (1)
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Seria CY3B/CY3R  
Sposób doboru modelu 2  

 
Kryteria doboru modelu 

 

Ugięcie tulei siłownika pod wpływem masy własnej   Maks. masa części nabudowanych 
Przy poziomym położeniu pracy siłownika, 
występuje  ugięcie tulei siłownika pod 
wpływem jego masy własnej. Wartości 
ugięcia podano na wykresie obok. Ugięcie to 
zwiększa się wraz ze wzrostem długości 
skoku siłownika. Z tego powodu należy 
dobierać taki sposób połączenia, który 
zapewnia możliwość kompensacji 
występującego ugięcia.    
 
           Prowadnica zewnętrzna    

 
Podana powyżej wartość luzu jest tylko wartością orientacyjną. 
 
Uwaga: 1) Odnośnie ugięcia po wpływem masy własnej, 
pokazanego na rysunku obok, należy zachować luz, tak 
aby siłownik nie dotykał powierzchni montażowej ani 
zespołu do mocowania obciążenia i płynnie przesuwał 
się w całym zakresie skoku nawet przy minimalnym 
ciśnieniu pracy. 
Uwaga: 2) W przypadku siłowników seriiCY3R, należy 
instalować podkładkę itp. w celu wypełnienia szczeliny 
między korpusem sanek a listwą do czujników.  
Uwaga 3) Wielkość ugięcia pod wpływem masy własnej  
jest inna niż dla siłowników CY1B/CY1R. Należy 
zachować luz uwzględniając wartość ugięcia podaną na 
rysunku z prawej strony. 
Jeżeli siłowniki CY1B/CY1R są zastępowane przez 
siłowniki CY3B/CY3R, należy upewnić się co do 
wartości skoku całkowitego oraz ugięcia.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

* Przedstawione powyżej wartości ugięcia dotyczą  
przypadku, w którym sanki przesunięte są do połowy 
skoku. 
  
 

 Siłownik CY3 jest prowadzony przez 
zewnętrzną prowadnicę (na przykład 
prowadnicę liniową) i obciążenie nie jest na 
nim mocowane bezpośrednio Zespoły 
mocujące obciążenie powinny być tak 
zaprojektowane, aby ich łączna masa nie 
przekraczała wartości podanych w tablicy 
poniżej. Zasadniczo, również siłowniki CY3R 
w wykonaniu do bezpośredniego mocowania, 
powinny być wyposażane w prowadnicę 
zewnętrzną. 
 

Maks. masa części nabudowanych 

 
Przed zastosowaniem części nabudowanych o masie 
przekraczającej podane powyżej wartości, należy 
zwrócić się do SMC. 
 

<CY3R> 
Maks. masa obciążenia mocowanego bezpośrednio 
do korpusu sanek 

 
W przypadku mocowania obciążenia 
bezpośrednio do korpusu sanek, jego masa 
nie powinna przekraczać wartości podanych 
w tablicy poniżej. 
 

 

Praca w położeniu pionowym   

Obciążenie powinno być prowadzone na ułożyskowaniu kulkowym (prowadnica LM itp.). 
Zastosowanie łożysk ślizgowych, zwiększa opory przesuwu pod wpływem masy obciążenia i 
momentu od obciążenia, co może spowodować nieprawidłowe działanie siłownika. 
 

 
                                              Masa obciążenia 
 
 
 
                                                                                                                                                                                    

                                                                                                                             
 
 
 
 
 
 
 
    Siłownik beztłoczyskowy 
 
                                                                                                                           Uwaga: Przy przekroczeniu maksymalnego ciśnienia pracy, może 
                                                                                                                                       dojść do  zerwania sprzężenia magnetycznego. 
 

  

 

 

 

(Masa zespołu slizgowego 
 + masa przenoszonego detalu) 

  Detal  

Ø 
tłoka 
[mm] 

 

 
Model 

Dopuszczalna 
masa obciążenia 

Wv [kg] 

Maks.ciśnienie 
pracy Pv  

[MPa] 

 

Zespół do mocowania obciążenia 

            
        1) 
Luz  
(0,2 do 0,5mm) 

  Skok siłownika [mm] 

W
ar

to
ść

 u
gi

ęc
ia

 [m
m

] 

Maks. masa części nabudowanych [kg] 

   Maks. masa obciążenia WBmax [kg] 

    Korpus 

Kierunek 
załadunku 

  Kierunek załadunku 

Taśma prowadząca C 

Szyna do 
czujników 
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Seria CY3B/CY3R  
Sposób doboru modelu 3  

 

Kryteria doboru modelu (2) 
 

Zatrzymanie w położeniu pośrednim  Zatrzymanie na krańcu skoku 
(1) Zatrzymanie obciążenia w położeniu 
pośrednim przez zewnętrzny zderzak itp. 

 Przy zatrzymywaniu na krańcu skoku obciążenia o dużej bezwładności, może dojść do przechylenia 
korpusu sanek i uszkodzenia łożysk lub tulei siłownika (patrz – lewy rysunek poniżej).  

 
Przy zatrzymywaniu obciążenia w położeniu 
pośrednim skoku przez zderzak zewnętrzny 
itp., należy do siłownika doprowadzać ciśnienie 
pracy o wartościach nie przekraczających 
wartości podanych w zamieszczonej poniżej 
tablicy. Należy zwrócić uwagę, że praca przy 
ciśnieniu przekraczającym podane wartości 
może doprowadzić do zerwania sprzężenia 
magnetycznego. 
 

 

 Jak pokazano na prawym rysunku poniżej, razem ze zderzakiem powinien być stosowany 
amortyzator uderzeń, również siła zderzenia powinna być przeniesiona ze środka korpusu sanek, tak 
aby nie nastąpiło ich przechylenie. 
                                        
                                        Zespół ślizgowy                                    Amortyzator uderzeń 

 
 
 

 
 
(2) Zatrzymanie obciążenia w położeniu 
pośrednim przez układ pneumatyczny      

 <CY3R> 
Dokładność zabezpieczenia korpusu sanek przed obrotem i maks. dopuszczalny  
moment ( dla siłownika z szyną do czujników)                                                                                        

                                                                                                                                                                             (wartości orientacyjne) 

Przy zatrzymywaniu obciążenia w położeniu 
pośrednim skoku przez układ pneumatyczny, 
należy zachować wartość energii kinetycznej 
nie przekraczającą wartości podanych w tablicy 
poniżej.  
Należy zwrócić uwagę, że praca przy 
obciążeniu przekraczającym podane wartości 
może doprowadzić do zerwania sprzężenia 
magnetycznego.   
                                                                      
                                                         (Wartości zalecane) 

 

  
W tablicy poniżej podano orientacyjne wartości dokładności zabezpieczenia korpusu sanek przed 
obrotem i dopuszczalnego momentu na krańcu skoku. 
 

 
Uwagi: 1. Należy unikać zastosowań, w których występuje moment. W takim przypadku należy zastosować zewnętrzną  

prowadnicę. 
            2. Podane powyżej wartości orientacyjne obowiązują tylko w zakresie dopuszczalnej długości skoku. 

 3. Jeżeli obciążenie umieszczone jest bezpośrednio na korpusie sanek, nie powinno ono przekraczać wartości masy 
podanej na stronie 4/15-18. 

 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

Maks. ciśnienie pracy przy zatrzymaniu  w 
położeniu pośrednim  (Ps) [MPa] 

Ø tłoka 
[mm] 

Ø tłoka 
[mm] 

Dop. wartości energii kinetycznej przy 
zatrzymaniu w poł. pośrednim  (Es) [J] 

Obciążenie 

Wałek prowadzący 

Korpus 

Obciążenie 

Korpus 

Obszar przeniesienia siły zderzenia 

  Wałek prowadzący 

  Zespół ślizgowy 

Zderzak Tuleja siłownika 
Przechylenie sanek 

Tuleja siłownika 

Uwaga: Na rysunku pokazano siłownik serii CY3B. 

Dokładność 
zabezpieczenia 
przed obrotem 

[o] 

Dokładność zabezpieczenia 
przed obrotem 

Taśma prowadząca 

 Szyna do czujników 

Średnica 
tłoka [mm] 

Maks. 
dopuszczalny 
moment [Nm] 

           Uwaga 2) 
Dopuszczalny 

skok  
[mm] 

Korpus 




