Wykonanie podstawowe

Sitowniki
bezttoczyskowe
ze sprzezeniem
magnetycznym

Seria CY3B

26, 910, g15, 820, 825, 832, 340, 50, 863

SposOb zamawiania

Wykonanie podstawowe CY3B

Wykonanie podstawoweT
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300

Srednica tloka

6

6 mm

10

10 mm

15

15 mm

20

20 mm

25

25 mm

32

32 mm

40

40 mm

50

50 mm

63

63 mm

Skok standardowy

eTyp gwintu

Symbol| Typ | Srednica tioka [mm]
i M 6,10, 15
Rc
20, 25, 32, 40
TN NPT T
TE G 50, 63

Skoki standardowe

Skoki standardowe — patrz tablica ponize;j.

Srednica ttoka

Skoki standardowe [mm]

Najwieksza mozliwa

[mm] dtugosé skoku [mm]

6 50, 100, 150, 200 300

10 50, 100, 150, 200, 250, 300 500

15 50, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450,500 1000

20 1500

o5 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450

= 500, 600, 700, 800 3000

40 3000

50 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500

= 600, 700, 800, 900, 1000 5000

Uwagi: 1) Jesli potrzebne bedg dtuzsze skoki, nalezy skontaktowac sig¢ z SMC.
2) Im dtuzszy skok, tym wieksze jest ugiecie tulei sitownika, nalezy zwréci¢ uwage na element mocujgcy
i zachowanie odpowiedniego luzu.

Sila sprzezenia magnetycznego

O
<

[N]
Srednica ttoka
(] 6 10 15 20 25 32 40 50 63
P S 196 | 539 | 137 | 231 | 363 | 588 | 922 | 1471 | 2256
magnetycznego
1




Sitowniki beztloczyskowe ze sprzezeniem magnetycznym

Wykonanie podstawowe

Parametry techniczne

Seria CY3B

3

Symbol graficzny

i

Opcje na zamoéwienie

Czynnik roboczy

Sprezone powietrze

Cisnienie kontrolne

1.05 MPa

Maksymalne ci$nienie pracy

0.7 MPa

Minimalne ci$nienie pracy

Patrz wykres ,Minimalne cis$nienie pracy”

Temperatura otoczenia i czynnika roboczego

-10 do +60°C (bez zamarzania)

Predkos¢ ttoka 50 do 400 mm/s
Amortyzacja Elastyczne pierécienie amortyzujgace z obu stron
Smarowanie Nie jest wymagane, trwale nasmarowany

Tolerancja skoku [mm]

+1.0

Skok 0 ~250:" "o, 251 ~ 1000 *"4, 1001 i dhuzszy:""%

Potozenie pracy

Poziome, uko$ne, pionowe Y*39)

Nakretki mocujace (2 szt.)

Wyposazenie standardowe (wchodza w zakres dostawy)

Uwaga: Przy pracy w potozeniu pionowym niemozliwe jest zatrzymanie w potozeniu posrednim skoku przez uktad pneumatyczny.

A Uwaga: Przy obliczaniu aktualnej sity na tloku nalezy uwzgledni¢ minimalne ci$nienie rozruchu.

Teoretyczna sita na ttoku

Symbol Opis techniczny QG, 0] 1 0 0] 1 5, 920, 625, g32, 940
4
-XB6 | Odporny na wysoka temperature 100 1200 } ’,’
-XB9 | Mata predkosé (15 do 50mm/s) 9% 1100 ‘h&),/
= = 1000
-XB11 | Dtugi skok (od 2001mm) 2 g I £ 400 AP
< s 2 AT
-XB13 | Mata predkosc (7 do 50mms) 2 70 i 3 800 gy ARS S
. N 1
X116 | Do zastosowan w ukiadach 2 60 S g 700 Q§/ oy’
i pneumohydraulicznych i ‘5}0 © ) L4
5 50 —~ = 600 L
-X132 | Przytacza pneumatyczne osiowe @ /] @ 500 ,/ / il
§ 40 S 17
-X160 | Sitownik o duzej predkosci s . /] ; g 400 / it
[ 4 =
X168 | Otwory mocujace z gwintem wzmocnionym 5 // |, 88 g 300 74 /‘ -~ 'E{EC'T
= wkiadka helical L 20 v @ Vil L+ 15
Y |+ = 200 s _— LA
-X206 | Dodatkowe otwory mocujace w sankach 10—~ 1= 100 Vo — —
L~ é 1
“X210 | Do zastosowari bez oleju na zewnatrz 0 01020304 050607 08 09 10 0 0102 03 04 05 0607 08 09 10
X322 I&’;?fyf:gm’;?::;q powierzchnia pokryta Cisnienie pracy [MPa] Cisnienie pracy [MPa]
X324 Do zastosowan bez oleju na zewnatrz
(z filcowg uszczelka przeciwpytowa) g 50 g 63
-X1468 | Zamienny z CY1[16 i 7
3000 -
-X24 | Z ptytka ekranujaca pole magnetyczne L ,';6%5
B 4
— r P &
-XC57 | Z ptywajacym elementem kompensacyjnym Z. 500 3 ;&‘\
= L 20N
= L r g
. “s R ] r
Minimalne cisnienie pracy = ook walt i
P E / v
i v ©§ o ©§ o & i @ @ oo b L
02 NS . o ; / ”
F 06 06 046 0:6g)s | | | | g = A1
< L e e 2 000F ”
= 0.15 |G S T S R S S 5 L /
oy ”:"’T’T’T"’:’"T’DT{[Z’MZOZIZ" (] r v
© S S O S S G S F 500 A A
s oo 2z
2 01 i v'd
5 .
;% oos L1 L b b 0 0102 03 04 05 06 07 08 09 10
z : i i i i i i i i i Cisnienie pracy [MPa]
= N S B
| I | I | I | I |
6 10 15 20 25 32 40 50 63

Srednica ttoka [mm]

*

Podane wartos$ci dotycza sitownika bez obcigzenia.

Masa
[ka]

Srednica tloka [mm] 6 10 15 20 25 32 40 50 63
Masa podstawowa 0.052 | 0.08 | 0.275 | 0.351 | 0.672 | 1.287 | 2.07 3.2 53
Masa dodatkowa na 50 mm skoku | 0.004 | 0.014 | 0.015 | 0.02 | 0.023 | 0.033 | 0.08 | 0.077 | 0.096
Sposoéb obliczenia:
Przyktad: CY3B32-500

Masa podstawowa ....... 1,287 kg

Masa dodatkowa..
Skok sitownika

. 0,033/50 mm skoku

1,87 + 0,033 x 500/50 = 1,617 kg



Budowa

Sitowniki beztloczyskowe ze sprzezeniem magnetycznym

Wykonanie podstawowe

Seria CY3B

Wykonanie podstawowe

)
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* Rysunek powyzej przedstawia @15. (Dla @10 zastosowano 3 magnesy.)

CY3B20 do 40

[

]

CY3B50, 63
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Wykaz czesci
Poz. Nazwa Materiat Uwagi
1 |Korpus stop aluminium anodowany na twardo
) @6, @10 mosigdz . L

2 |Pokrywa krancowa @15 do 263 | stop aluminium niklowana chemicznie
3 |Wkiadka stop aluminium tylko @ 20 do & 40
4 |Tuleja stal nierdzewna

Thok @6 do @15 | mosiadz | @6 do @15 | Jikiowany
5 @20 do @63 | aluminium [@20 do @63 | chromianowany
6 |Szpilka gwintowana stal nierdzewna
7 | Pierscien dystansowy ttoka | blacha stalowa walcowana | cynk chromianowany
8 [Pierscien dystansowy sanek | blacha stalowa walcowana [ cynk chromianowany
9 |Magnes A magnes ziem rzadkich Zestaw serwisowy: komplet uszczelek
10 [Magnes B magnes ziem rzadkich Srednica tloka [mm] Symbol zamdwieniowy Zawartos¢
11 [Pierscien dystansowy stop aluminium anodowany na czamo (nie ma w @6) 6 CY3B6-PS Poz. 15,16, 17, 19 (tablica obok)
12 | Pierscien amortyzujgcy poliuretan 10 CY3B10-PS Poz. 14, 15, 16, 17,18, 19 (tabl. obok)
13 [Nakretka ttoka stal nie wystepuje w @6 do @15 15 CY3B15-PS
14 |Pierscien sprezysty stal narzedziowa niklowany 20 CY3B20-PS
15 |Pierscien prowadzacy A | tworzywo sztuczne specjalne 25 CY3B25-PS .
16 |Pierscien prowadzacy B | tworzywo sztuczne specjaine 32 CY3B32-PS POZ)ZICtJ:b?ii’ 10?) o1k7! 18
17 |Uszczelka tioka NBR 40 CY3B40-PS Y '
18 |Zgarniacz tworzywo sztuczne specjalne | nie wystepuje w @6 50 CY3B50-PS
19 |Uszczelka tulei NBR tylko w @6, @10 63 CY3B63-PS

'




Sitowniki bezttoczyskowe ze sprzezeniem magnetycznym

Wykonanie podstawowe Seria CY3B

Wymiary
Wykonanie podstawowe
CY3B6 do 63
4-MM
H L o, tvagat) gt gwintu
G E 2-P przylacze pneumatyczne @ .
NN

Efektywna T ¢ & r . \

R Z

J i

diugosé gwintu T

3

X

[o]0)]

(R)
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| Nakretka mocujaca J{ /
Rozstaw klucza C ol

N K w N NA
S 4skok F
Z7Z + skok
\ 032 Uwaga 1) 850, 863: L
8-V
A H Efektywna gt. gwintu

Nakretka mocujaca G E U H

Rozstaw klucza C G E

%)?\// OE

<
| A\ ©
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Cccio!
CY3B6 do 15 CY3B50, 63
[mm]
Model A| B C |CC D E| F G H | J |K| L MM N NA NN Q R S T \'
CY3B6 4| 17 8% — 76 | 4 g* 5 135% — | 45| 5| 35 M3 95" 10*| M6 * — — 62*| 6.5 —
CY3B10 | 4| 25| 14 | —| 12 15| 9 5 125 | — | 45| 4| 38 M3 11 14 [M10x1| — — 63| 75 —
CY3B15 4| 35| 14 |—| 166" 2 | 10 55 13 — | 6 |11]| 57 M4 11 17 (IM10x 1] — — 83| 8 —
CY3B20 8| 3| 26 | —| 21.6"| 2| 13 7.5 20 28 | 6 8| 66 M4 18° | 24 [M20x15 — 12* | 106 |10 —
CY3B25 8| 46| 32 | —| 26.4°| 2| 13 751205 |34 | 8 |[10]| 70 M5 185" | 30 |[M26x15 — 15% | 111 |10 —
CY3B32 | 8| 60| 32 |—| 336" | 2| 16 8" 22 |40 | 8 |15] 80 M6 20" | 36 |M26x15 — 18* | 124 [13 —
CY3B40 | 10| 70| 41 | —| 41.6"| 3| 16 11 29 50 [10 |16] 92 M6 26 | 46 |M32x2| — 23% | 150 |13 —
CcY3B50 | —| 86| — [32] 524" 8| 2| 14 | 33 |58%12 [25|110] M8 25 |55 | — |30%8%%| 27.5%| 176 | — | M8
CY3B63 | —|100| — |38| 65.4°| 8 2 14 33 72%112 |26| 122 M8 25 69 — 32 004 34.57| 188 | — M10
P (przylacze pneumatyczne)
Model |W)| X Y| ZZ _ - TN* TF* Nakretka mocuiaca / wchodzi w zakres dostawy (2 szt.)
CY3B6 |25|10| —| 78" M3 — — d
CY3B10 |30|16|—| 81 M5 — —
CY3B15 [35|19| —| 103 M5 — —
CY3B20 |50|25| —| 132 Rc 1/8 NPT 1/8 G 1/8
CY3B25 | 50|30 | —| 137 Rc 1/8 NPT 1/8 G 1/8
CY3B32 50(40| —| 156 Rc 1/8 NPT 1/8 G 1/8
CY3B40 |60|40| —| 182 Rc 1/4 NPT 1/4 G 1/4
CY3B50 60(60|16| 180 Rc 1/4 NPT 1/4 G 1/4
CY3B63 |70|70 16| 192 Rc 1/4 NPT 1/4 G 1/4
* Wymiary oznaczone gwiazdka réznia sie od wymiaréw serii CY1B. Symbolzaméw.|  Srednicatioka  [mm] d H B c
SNJ-006B 6 M6 4 8 | 9.2
SNJ-016B 10, 15 M10x 1.0 4 14 | 16.2
SN-020B 20 M20 x 1.5 8 26 |30
SN-032B 25,32 M26 x 1,5 8 | 32 |37
SN-040B 40 M32 x 2.0 10 41 1 47.3

O
<



Sitowniki

beztloczyskowe
ze sprzezeniem
magnetycznym

Wykonanie do bezposredniego montazu

Seria CY3R

06, 910, 215, 220, 625, 932, 240, 950, 263

Sposo6b zamawiania

Wykonanie do

CY3R| |25

bezposredniego montazu

Prytacza pneumatyczne

300

[ - T Przytacza pneumatyczne z obu stron |

|G | Przytacza pneum. zcentralizowane |

Uwaga 1: Typ G (przytacza zcentralizowane) jest

niedostepny dla 6.

Srednica tloka e

6| 6mm
10 [ 10 mm
15 [ 15 mm
20 | 20 mm
25 | 25 mm Typ gwintu ¢
32 |32mm | |Symbol| Typ |Srednica tioka [mm]
7ol 20 mm ] M 6,10, 15
50 | 50 mm Ho 20, 25, 32, 40
63 | 63 mm 1N Lid 50, 63

TF G ?

[ - [ zszyna do czujnikéw potozenia

[ N[ bez szyny do czujnikéw polozenia

Uwaga 1: Wykonanie z szyng do czujnikéw

Uwaga 2: @15 ma zabudowany magnes,

ma wbudowany magnes.

nawet w wykonaniu bez szyny

@ Skok standardowy

Skoki standardowe — patrz tablica

na nastepnej stronie

Stosowane czujniki poloienia tloka /Stosowane czujniki sg okreslone przez $rednice tioka. (Parametry techniczne - patrz ”Czujniki potozenia tioka”)

X P Kabel przytaczeniowy
. T 5 . Napiecie pracy Model ] * Kabel 0,5 m
a SF:';!(:IJ; eﬁ’;z_}af;z § § god&c;; ?':) czujnika 05 m] ze ztaczem Zastosowanie
> pecj Y % Yp Wyj DC AC potozenia ’ o g M8
= 60 lo @
g . uktady
3 nie 5V, 12V | ®100V A90 ® - - scalone Katni
E § Kabel 2-przewodowe | 24V prz;l_aém !
53 : aoe 12v | 100v | A93 ° o o -
S8 zatopiony tak
] 3-przewodowe uktady
2 . 5v - o | o - - -
rownowazny (NPN) A9%6 scalone
3-przewodowe M9N Y Y o o
(NPN) uktady
g 3-przewodowe sV 12v M9P ° ° o o scalone
g (PNP)
o -
£ kabel 2 12v MB | ® | ® | O o - .
> 8 p_zewodowe przekazniki
o zatopiony tak |3 o 24V - PLC
£ -przewodowe MONW P P o o
£ » (NPN) uklady
Rl wskaznik 3 d 5V, 12v scalone
O | diagnostyczny -przewodowe MIPW [ J (] O O
(2-kolorowy) (PNP)
2-przewodowe 12V M9BW [ J o @) @) -
* Oznaczenie diugosci kabla przytaczeniowego: 0,5 m ...... - (przyktad: MON) Czuijniki elektroniczne oznaczone symbolem ,O’ wykonywane sg na zamdwienie.
3 m...... L (przyktad: MONL)
5m ....... Z (przyktad: MONZ)

« W sitownikach @25 do @63, obok czujnikéw wymienionych w tablicy powyzej, moga by¢ montowane réwniez inne czujniki potozenia. Blizsze informacje o nich zamieszczono na str.18.
« Blizsze informacje na temat czujnikéw ze ztaczem M8 mozna znalez¢ w katalogu “SMC Best Pneumatics”.



Sitowniki bezttoczyskowe ze sprzezeniem magnetycznym

Wykonanie do bezposredniego montazu

Parametry techniczne

Seria CY3R

Czynnik roboczy

Sprezone powietrze

Cisnienie kontrolne

1.05 MPa

Maksymalne ci$nienie pracy

0.7 MPa

Minimalne cis$nienie pracy

Patrz wykres ,Minimalne ci$nienie pracy”

Temperatura otoczenia i czynnika roboczego

-10 do +60°C bez zamarzania)

Predkos¢ tloka Uva92)

50 do 500 mm/s

Amortyzacja Elastyczne pierscienie amortyzujace z obu stron

Smarowanie Nie jest wymagane, trwale nasmarowany

Skok 0 ~250:"10, 251 ~ 1000 *'4, 1001 i diuzszy:*"%,

Spos6éb mocowania W ykonanie do mocowania bezposredniego

Uwaga 1) W modelach z czujnikiem potozenia umieszczonym w potozeniu posrednim skoku, maksymalna predkos$¢ ttoka
nie powinna przekracza¢ 300 mm/s, aby zagwarantowaé pewnos¢ dziatania przekaznika lub innego urzadzenia
sterowanego sygnatem z tego czujnika.

Uwaga 2) Podczas pracy w potozeniu pionowym, zatrzymanie sanek w potozeniu posrednim za pomoca uktadu
pneumatycznego nie jest mozliwe.

Skoki standardowe

Tolerancja skoku [mm]

Opcje na zamoéwienie

Symbol | Opis techniczny Srednica Maks. skok Maks. skok
-X116 p,?ef,a,ﬁ:ﬁ;;gﬂﬂzl:] ychac ttoka Skoki standardowe [mm] bez czujnika | z czujnikiem
X160 | Sitownik o duzej predkosci (] [l [T
X322 | Tuleja z zewnetrzna powierzchnia 6 50, 100, 150, 200 300 300
pokryta twardym chromem
X1468 | Zamienny z CY116 10 50, 100, 150, 200, 250, 300 500 500
ZPWWW 15 50, 100, 150 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500 1000 750
X 57 kompensacyjnym
20 1000
25 100, 150, 200, 250, 300, 350, 1500 1200
: iédniani 400, 450, 500, 600, 700, 800
Min. cisSnienie pracy 32
0.2 i 40
T ! 50 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 1500
% - :'::: 700, 800, 900, 1000 2000
E 8 12 63
© i == Uwaga: Im diuzszy skok, tym wigksza warto$¢ ugiecia tulei sitownika. Nalezy zwrdéci¢ uwage na element
g 0.1 o i mocujgcy i wartos¢ luzu.
o ' '
c i H . . .
2 005 || i Sita sprzezenia magnetycznego [N]
8 i i Srednica tioka [mm]| 6 10 | 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63
c 0 1 1 - . n
= 6 10 15 20 25 32 40 50 63 Sita o Ny 196 | 539 | 137 | 231 | 363 | 588 | 922 | 1471 | 2256
Srednica tloka [mm] magnetycznego [N]
Uwaga) Podane wartosci dotycza sitownika bez obcigzenia.
. Przy obliczaniu aktualnej sity na tloku, nalezy
Teoretyczna s"a na ﬂ0ku Uwaga uwzgledni¢ wartos¢ minimalnego cisnienia rozruchu.
26, 010 015, 020, 025, 032, 040 050, 063
= | | Z 1200 oF = 3000 F d,
s 0 Jﬁ = 1100 > = F P
3 Sl & 1000 > & 2500 F e
g a0 Wt & 000 . & g of
5 70 S N S 800 A3 % 2000 | A e
S 60 - £ 700 > = E A [ L
Z 50 R s v Z 1500 f :
2 A £ 500 DZa I P 2 g el
= & S 400 £ 5t = 1000 . <
2 30 b 05— S 200 W T o2 2 E %
% 20 A 1 % 000 A4 _le]"7H5 T 500 |
© | —1 © VP ol | 1 ___i_—" - @© K
5 == == 1 e
§ O 0102 0304 0506 07080910 ‘Sz’ 0 01020304 0508607080910 ‘0.:’ 0 0102 0304 0506 0708 0910
2 Cisnienie pracy [MPa] 2 Cisnienie pracy [MPa] 2 Cisnienie pracy [MPa]

Przy obliczaniu aktualnej sity na ttoku, nalezy uwzglednic

/N Uwaga

Masa [kg] wartos¢ minimalnego cisnienia rozruchu.
Srednica tloka [mm] 6 10 15 20 25 32 40 50 63
Z szyna na czujniki 0.086 0.111 0.272 0.421 0.622 1.217 1.9 3.54 .38
Masa podstawowa (przy skoku 0) —
Bez szyny na czujniki 0.069 0.08 0.225 0.351 0.542 1.097 1.82 3.25 5.03
Z szyna na czujniki 0.016 0.034 0.040 0.051 0.056 0.076 0.093 0.159 0.188
Masa dodatkowa na 50 mm skoku —
Bez szyny na czujniki 0.004 0.014 0.015 0.020 0.023 0.033 0.040 0.077 .096

Sposoéb obliczania/Przyktad: CY3R25-500 (z szyng na czujniki), masa podstawowa ....0,622 kg, masa dodatkowa .... 0,056 kg/50mm, skok sitownika .... 500 mm
0,622 + 0,056 x 500/50 = 1,182 kg



Sitowniki bezttoczyskowe ze sprzezeniem magnetycznym

Wykonanie do bezposredniego montazu

Seria CY3R

Budowa
Przylacza pneumatyczne z obu stron
CY3R6
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s o
1
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CY3R15, 20 CY3R15
Wykaz czesci
Poz. Nazwa Materiat Uwagi Poz. Nazwa Materiat Uwagi
o 340 Korek z gniazdem |
1 Korpus i stop alum!n!um a.nodowany na tharqo 21 | Kulka stalowa stal chromowa ~bigiym
2a | Pokrywakrancowa A stop aluminium niklowana chemicznie 1220, 350, 263 | nie wystepuje
2b | Pokrywa krancowa C stop aluminium niklowana chemicznie 22 | Sruba z gniazdem 6-katnym stal chromowa niklowana
3a | Pokrywa krancowa B stop aluminium niklowana chemicznie Wkret dociskowy z gniazdem :
— — : — 23 stal chromowa niklowana
3b | Pokrywa krancowa D stop aluminium niklowana chemicznie 6katnym
4 Tuleja stal nierdzewna 24* | Uszczelka tulei NBR
5 | Tiok @6, @15 mosigdz | @6 do @15 c?:ema‘i’g?“e 25 | Pierécien prowadzacy A | tworzywo sztuczne specjalne
@20 do @63 | aluminium | @20 do @63 | chromianowany 26 | Pierscien prowadzacy B | tworzywo sztuczne specjalne
6 Szpilka gwintowana stal nierdzewna 27* | Pierscien prowadzacy C | tworzywo sztuczne specjaine
7 | Pierscien dystansowy ttoka blacha stalowa cynkowany i chromianowany 28* | Uszczelka tloka NBR
8 | Pierscien dystansowy sanek bl¥@eONARNa cynkowany i chromianowany 29* | Piercien zgarnigjacy elastyczny | tworzywo sztuczne specjalne
9 Magnes A magnes ziem rzadkich 30* | Uszczelka szyny do czujnikéw NBR
10 | Magnes B magnes ziem rzadkich * Zestaw serwisowy zawiera czeéci o numerach 24 do 30, Zestaw zamawia
anodowany na czarmo sig, podajac symbol zaméwieniowy odpowiadajacy $rednicy sitownika.
11 | Pierécien dystansowy stop aluminium . .
(26: Brak) Zestaw serwisowy: komplet uszczelek
12 | Pierscien amortyzujacy poliuretan Srednica tloka [mm] Symbol zaméwieniowy Zawartos$é
cynkowana i chromianowana 6 CY3R6-PS Poz. 24, 26, 27, 28
13 | Nakretka tloka stal
¢ (26 do B15: brak) 10 CY3R10-PS
14 | Pierscien sprezysty wewnetrzny | stal narzedziowa niklowany 15 CY3R15-PS
15 | Pierscien mocujacy stop aluminium chromianowany 20 CY3R20-PS
16 | Pierscien osadczy drut stalowy 25 CY3R25-PS Poz.22ét, 2295’32(?’ 2,
47 | Piytka ekranujaca pole blacha stalowa chromianowana 32 CY3R32-PS 2 tablicy powyzej.
magnetyczne walcowana (@6 do @10: Brak) 40 CY3R40-PS
18 | Szyna do czujnikow stop aluminium anodowany na bialo 50 CY3R50-PS
19 | Magnes magnes ziem rzadkich 63 CY3R63-PS
20 | Korek z gniazdem 6-kainym stal chromowa niklowany *Zestaw serwisowy jest taki sam do wykonan z przytaczami pneumatycznymi z obu

Uwaga: Poz. 2b, 3b i 30 wystepuja w wykonaniu z przytaczami centralnymi.

stron jak i do wykonania z przytaczami centralnymi.



Sitowniki bezttoczyskowe ze sprzezeniem magnetycznym . CY3 R
Wykonanie do bezposredniego montazu Seria

Budowa
Przylacza pneumatyczne zcentralizowane
CY3RG10
@) {5 ® ¢ ( qn aq @ ESbD
] , 4 &
s - Y
S _

o1

7@ RG® @ 3b)

S

\gy
©—
el
6

oo

CY3RG15 do 63
@ @ ® aq 3@7”9 @@;@@ D

=\

CY3RG15 CY3RG15, 20

ha
CEOR T
@

@ @
CY3RG15

Zestaw szyny do czujnikéw z wyposazeniem

Zestaw szyny do czujnikéw z wyposazeniem

Srednica tloka [mm] Symbol zaméwieniowy Zawartos¢
Y Poz. 18,19, 22,
C R 1 5 E 6 CYRGE-L-N 27 z tabl. pow.

Poz. 18,19, 20

1 10 CYR10E-UJ 22,27 z tabl. pow.
Poz. 7
Skok 15 CYR15E-0 17,18,20,22, 27
z tablicy powyzej
20 Do czujnika kontaktronowego CYR20E-[J
Do czujnika elektronicznego CYR20EN-OJ
< . 25 CYR25E-[] Poz. 17, 18, 19,
Srednica tloka 32 CYR32E-0J 20,22, 27
40 CYR40E-0J z tablicy powyzej
50 CYRS50E-[]
63 CYRG63E-[]

1 ) Symbol 00 oznacza skok.
2) Wykonanie z ttokiem o $rednicy 15 mm ma juz wbudowany magnes.



Sitowniki bezttoczyskowe ze sprzezeniem magnetycznym . CY3 R
Wykonanie do bezposredniego montazu Seria

Wymiary
Wykonanie z przytagczami pneumatycznymi z obu stron: @6 do 363

Uwaga: Rysunek przedstawia wykonanie z szyng do czujnikow.

. H _ 2p
T Y 4 pogt. @B T ce e HA (przytacze
t. pogtebienia C neumatyczne
L2, Uvaga®) gt. pogte 2Plomiacre  A-d X E P tyczne)
g pneumatyczne)4_3.2
> ¢ ¥c = S gl Bpoo/o
(=] EEi=me =]
N x [S) _ Nid ] f‘\” o 3o
& & ¥ 1 3°°
3 H n | +
'C)' '(.l\ N i~ =
[T
2 x 4-MM o ®
w K gt. gwintu M "\ Szyna do czujnikéw HS N Korek =
G Q + skok G ) CR HR =

Z + skok 18
| \ CY3R25 63

Uwaga1) @50, 063: L 52 ;

\ Uwaga 1)
-2 H o o CY3R10 20
ol T >
- S = +— X
@ ;
1 @ Q / Z
2 korki A L 5
[mm]
Model A B c |cB|CcR| D F G [GP [GW| H | HA |HB | HC | HP | HR | HS | HT JxE K
CY3R6 | 7| —*| —*| 2 |05 | 76| 553" | 20 |185| 19 | 17 [105| 18 |[105% 17 | 6 |105" M4 x 6 7
CY3R10| 9 |65 32| 2 [05 |12 6.5 | 4 27 |255| 26 | 24 |14 25 |14 24 |5 |14 M4 x 6 9
CY3R15 | 105 | 8 42| 2 |05 [166%] 8 5 33 |315]| 32 | 30 [17 31 (17 30 | 85 [17 M5 x 7 14
CY3R20| 9 |95 |52 | 3 [1 [216% 9 6 39 |375| 39 | 36 |21 38 |24 36 | 75 |24 M6 x 8 11
CY3R25| 85|95 | 52| 3 [ 1 [24% 85| 6 44 |425| 44 | 41 [235| 43 |235| 41 | 65 [ 235 M6 x 8 15
CY3R32 | 105 | 11 65| 3 | 15 [336*/105]| 7 55 |535| 55 | 52 |29 54 |29 51 [ 7 |29 M8 x 10 13
CY3R40 [10 |11 65| 5 |2 |416*|13 |7 65 | 635| 67 | 62 [36 66 |36 62 | 8 |36 M8 x 10 15
CY3R50 (14 |14 [ 82| 5 |2 |524%[17 |85 | 83 |815| 85 | 80 |45 84 |45 80 | 9 |45 M10 x 15 25
CY3R63 |15 |14 [ 82| 5 |3 [654%[18 [ 85| 95 |935]| 97 | 92 |51 96 |51 90 | 95 |51 M10 x 15 24
Model L | LD M MM N | PW Q |aw| T TC| W [WP|Wws| X Y z
CY3R6 34[35]| 35 M3 35| 19 60| 10 | 145%|/105| 20 | 95| 6 | 10 | 355| 66"
CY3R10| 38| 35 | 4 M3 45| 26 68 | 14 | 175 |14 | 20 |13 8| 15 | 395| 76
CY3R15| 53| 43 | 5 M4 6 32 84 | 18 | 19 17 | 25 |16 7| 18 | 545| 94
CY3R20| 62| 54 | 5 M4 7 38 95 | 17 | 205 |20 | 40 |19 7| 22 | 64 107
CY3R25| 70| 54 | 6 M5 65| 43 | 105 | 20 | 215 [225] 40 [215] 7 | 28 | 72 117
CY3R32| 76| 7 7 M6 85| 54 | 116 | 26 | 24 28 | 50 |27 713 | 79 130
CY3R40 | 90| 7 8 M6 11 64 | 134 | 34 | 26 33 | 60 |32 7 | 40 | 93 148
CY3R50 | 110 | 86 | 10 M8 15 | 82 | 159 | 48 | 30 42 [ 60 |41 10 | 50 | 113 176
CY3R63 | 118 | 8.6 | 10 M8 16 | 94 | 171 | 60 | 32 48 | 70 |47 10 | 60 | 121 188

P (przytacze pneumatyczne)
Model = NG TE*
CY3R6 M3 * — —
CY3R10 M5 — —
CY3R15 M5 — —
CY3R20 Rc 1/8 NPT 1/8 G 1/8
CY3R25 Rc 1/8 NPT 1/8 G1/8
CY3R32 Rc 1/8 NPT 1/8 G 1/8
CY3R40 Rc 1/4 NPT 1/4 G1/4
CY3R50 Rc 1/4 NPT 1/4 G1/4
CY3R63 Rc 1/4 NPT 1/4 G1/4

Uwaga 2) Gwiazdkg oznaczono wymiary, rézne od serii CY1R.



Sitowniki bezttoczyskowe ze sprzezeniem magnetycznym . CY3 R
Wykonanie do bezposredniego montazu Seria

Wymiary
Wykonanie z przytagczami pneumatycznymi zcentralizowanymi: @10 do @63

4JxE H 2-P
CB HA /
T Y T HT /
L3 2 2P HP I
B H
4 14 N /If( )
T TT o |
H @ a adlna]
. L o & sl38
@— Q— -é\ ~ | h - 3
MM l ‘éS \ I &
2x4- =2 = \_],a \ 0
w_ K M \ CY3RG15 LN =
G Q- |Q~__ 2P ]
4! /
050,063: L %: CY3RG10 |k CY3RG25, 32, 40
@ © & \ i
I + R ) / CY3RG20
[3) s 52
7 Y
F ® B —
l.—w__[K]
[mm]
Model B C CB | CR D F G GP [GW | H HA | HB | HC | HP | HR | HS | HT JxE K L
CY3RG10| 65| 32| 2 |05 |12 |65 |4 27 |255| 26 | 24 | 14 25 | — | 24 |5 — M4 x 6 9 | 38
CY3RG15| 8 [ 42| 2 |05 [166% 8 5 33 |315] 32 |30 |17 | 31 | — | 30 [85]| — M5 x 7 14 | 53
CY3RG20| 95| 5.2 3 1 21.6%| 9 6 39 |375| 39 36 | 21 38 [11 36 | 75 |28 M6x 8 11 62
CY3RG25| 95| 52| 3 [ 1 264* 85 [ 6 44 |425| 44 | 41 | 235 43 [145| 41 [ 65 [335 M6 x 8 15 | 70
CY3RG32|11 | 65| 3 |15 [336*105 |7 55 |535] 55 | 52 | 29 54 |20 [ 51 [7 [41 M8 x 10 13 | 76
CY3RG40[11 | 65| 5 |2 |416%13 i 65 |635| 67 | 62 [36 [ 66 [25 [ 62 [ 8 [50 M8 x 10 15 | 90
CY3RGS50|14 | 82| 5 |2 |[524%17 85 | 83 [815| 85 [ 80 [ 45 84 |32 80 | 9 |56 M10x 15 25 | 110
CY3RG63|14 | 82| 5 |3 |654%18 85 | 95 [935] 97 | 92 |51 96 |35 | 90 [ 9.5 [635 M10x 15 24 | 118
Model LD M MM N [PW| | Q |Qgw | T TC | W | WP | WS X ) £ Z
CY3RG10| 35 | 4 M3 45| 26 | 68 | 14 |17.5]| 14 20 |13 8 | 15 39.5 76
CY3RG15| 43 | 5 M4 6 | 32 | 84| 18 |19 |17 | 25 |16 7 | 18 545 | 94
CY3RG20| 54 | 5 M4 7 | 38| 95| 17 |205]|20 | 40 |19 7 | 22 64 107
CY3RG25| 54| 6 M5 65| 43 [105 | 20 |2156]|225] 40 |215] 7 | 28 72 117
CY3RG32| 7 7 Mé 85| 54 |116 | 26 |24 |28 50 |27 7] 35 79 130
CY3RG40| 7 8 Me 11 | 64 [134 [ 34 |26 [33 | 60 |32 7 | 40 93 148
CY3RG50| 86 | 10 Ms 15 | 82 [ 159 | 48 |30 |42 60 | 41 10 | 50 | 113 176
CY3RG63| 8.6 | 10 Ms 16 | 94 [171 | 60 |32 |48 | 70 |47 | 10 | 60 | 121 188
Model P (przytacze pneumatyczne)

- TN TF*
CY3RG10 M5 — —
CY3RG15 Ms — —
CY3RG20| Rc1/8 NPT 1/8 G1/8
CY3RG25| Rc1/8 NPT 1/8 G1/8
CY3RG32| Rc1/8 NPT 1/8 G1/s
CY3RG40| Rc1/4 NPT 1/4 G1/4
CY3RGS50[ Rc1/4 NPT 1/4 G1/4
CY3RG63| Rc1/4 NPT 1/4 G1/4

Uwaga 2) Gwiazdka oznaczono wymiary, rézne od serii CY1RG.
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Wlasciwa pozycja mocowania czujnika do wykrywania konca skoku

Sitowniki bezttoczyskowe ze sprzezeniem magnetycznym

Wykonanie do bezposredniego montazu

(Wymiary referencyjne)

Seria CY3R

Zakres pracy czujnikéw

— Model Srednica ttoka [mm]
G} czujnika
6 |10 (16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63
, = —= , D-A9] s|11|8|6|6|7|9|8]s
D-M9 ]
A B D-M9OW 4516565 4 5 |55|55|65]| 7
— — D-Z70
D-Z80 - - - -l 919|119 ]|10
L L D-Y59(]
= ! D-Y7P -l -1-1]1-15]|5|6|6]|6s
D-Y7OW
(04 D * W niektorych przypadkach montaz czujnikéw moze by¢ niemozliwy.
* Zakresy pracy sa wartosciami standardowymi tacznie z histereza, lecz nie
moga byé gwarantowane. (Odchylenie moze byé rzedu 30%). Duze odchytki
moga pojawiaé sie zaleznie od warunkéw srodowiskowych.
06, 010, 015, 020 [mm]
Model A B C D
Bioka oM@ D-Mo[] D-Mo[] D-M9] D-MoL]
a o
[mm] D-A9L] D-M9CW D-ASL] D-M9 W D-A9L] D-M9CW D-ASC] D-M9 W
6 26 30 46 42 46 42 26 30
10 28 32 48 44 48 44 = 32
15 175 215 76.5 725 —_ —_ 56.5 60.5
20 19.5 23.5 87.5 83.5 39.5 35.5 67.5 715
Uwaga 1) W przypadku sitownika @15 czujniki nie mogg by¢ instalowane w obszarze C.
025, 032, 040, 050, 063 [mm]
Model A B c D
czujnika D-Y5(] D-Y5] D-Y5[] D-Y5[1
D-M9(1 | D-Z700 D-M9 | D-Z7C] D-MS[ | D-Z7(] D-M3J | D-Z703
@ tloka D-A9 D-Y7P (D-A9C] D-Y7P |D-AS[] D-Y7P |D-AS() D-Y7P
[mm] D-MCW| D-Z80 D-YTVW D-M9 | D-Z80 D-Y7TOOW D-MS_IW| D-Z80 D-Y7TOW D-MSW| D-Z80 DYTOW
25 19 23 18 98 94 a9 42 38 43 75 79 74
32 225 26.5 21.5 107.5 | 1035 108.5 45.5 415 465 845 885 835
40 245 28.5 23.5 1235 | 1195 1245 475 435 485 100.5 | 1045 995
50 285 32.5 27.5 1475 | 1435 148.5 51.5 475 525 1245 | 1285 123.5
63 305 345 20.5 1675 | 15356 | 158.5 53.5 4905 545 | 1345 | 1385 1335

Uwaga 1) Minimalna dtugo$¢ skoku do zainstalowania 2 czujnikéw wynosi 50mm.

Uwaga 2) Wartos$ci podane w tablicy powyzej sg wartosciami normatywnymi do mocowania czujnikéw dla wykrywania korica skoku.
Podczas rzeczywistego ustawiania czujnikéw, nalezy skorygowa¢ ustawienia czujnikéw po potwierdzeniu ich prawidtowej pracy.

Uwaga 3) Do modeli czujnikéw D-A90], D-M9J i D-M9OW wymagane sg dodatkowe uchwyty montazowe. Patrz — Symbol zamdwieniowy uchwytu montazowego na str.

nastepne;j.
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Sitowniki bezttoczyskowe ze sprzezeniem magnetycznym

Wykonanie do bezposredniego montazu

Mocowanie czujnikéw poltozenia

Seria CY3R

Informacje techniczne

@6 do 220

Przy montazu czujnik nalezy wsung¢ w rowek
montazowy w korpusie sitownika z kierunku
pokazanego na rysunku obok. Po ustawieniu

(1) Do wykonania podstawowego (bez szyny do czujnikéw)
moga by¢ zainstalowane czujniki wraz z szyng do
mocowania czujnikdw. Szyna do czujnikéw, jako
wyposazenie dodatkowe, zostata opisana na str. 4/15-8.
Podano tam réwniez symbole zaméwieniowe szyn do

czujnika w zgdanym potozeniu nalezy
wkretakiem zegarmistrzowskim z ptaskim
zakonczeniem, dokreci¢ zataczony do
czujnika wkret mocujacy.

Wkretak zegarmistrzowski \ \
35 do @6 Czujnik potozenia
Uwaga: Do przykrecenia wkreta mocujacego czujnik

nalezy uzy¢ wkretaka zegarmistrzowskiego Wkret mocujacy M2.5x4mm
o $rednicy rekojesci 5 do 6 mm. Moment dokrecania (zataczony)

powinien wynosi¢ 0,1 do 0,15 Nm. Zaleca sie stosowa¢
zasade, aby po wyczuciu oporu, dokreci¢ wkret mocujacy
jeszcze 0 90°.

odpowiednich modeli i skokéw sitownikéw. Szyna moze
byé zamawiana razem z czujnikami.

(2) Procedury instalacji magnesu do czujnikéw potozenia
podano w osobnej instrukgji.

Symbol zaméwieniowy uchwytu czujnika

225 do 263 Szyna do czujnikéw @ tioka | Symbol zaméwieniowy |\, Stosowany
(1) Czujnik wiozy¢ strong czotowg w rowek Whkretak zegarmistrzowski "'Jd [mm] uchwytu czujnika CzujZZiEJmk

do c;ujn_ikéw i wsuna¢ go do zadanego 3 jl 25 kontaktronowy
potozenia. ' D-A9C]

(2) Po sprawdzeniu potozenia miejsca "{AV2‘<r5‘214m°CUl%°Y @ 32

przefgczania dokrecié wkret mocujacy (M2,5) ™ X mm Czujnik

w czujniku . ( 40 BMG2-012 39 elektroniczny
(3) Zmiany potozenia miejsca wyczuwania >> Uchwyt czujnik 50 D-mod
nalezy przeprowadzaé zgodnie z procedurg / D-MoOOW
opisang w punkcie (2). 63

Czujnik potozenia

Uwaga: Do przykrecenia wkreta mocujacego czujnik
nalezy uzy¢ wkretaka zegarmistrzowskiego

o $rednicy rekojesci 5 do 6 mm. Moment dokrecania
powinien wynosi¢ 0,1 do 0,15 Nm. Zaleca si¢ stosowac
zasade, aby po wyczuciu oporu, dokreci¢ wkret mocujacy
jeszcze 0 90°.

Podane ponizej czujniki, inne niz modele wymienione w punk(:le ,,Sposob zamaW|an|a moga by¢ rowniez instalowane.

I Szczegdtowe parametry techniczne podano w katalogu ,SMC Best Pneumatics”. I
I I
| Stosowana |
Typ Model Przytacze elektryczne Cechy Sl e
| |
D-Z73
I | Czujnik kontaktronowy D-Z76 - |
| D-Z80 Bez Swietlnego wskaznika stanu |
I D-Y59A ) I
D-Y59B Kabel zatopiony . @25 do @63
I (osiowy) |
Czujnik elektroniczny D-Y7P
| D-Y7BW |
I D-Y7NW Wskaznik diagnostyczny I
(dwukolorowy)
I D-Y7PW I
* Czujniki elektroniczne sa dostepne réwniez ze ztaczem M8. Parametry techniczne podano w katalogu ,SMC Best Pneumatics”.
| * Czujniki elektroniczne (modele D-FOG/FOH/Y7G/Y7H) sa dostepne rowniez w wersji z wyjsciem normalnie zamknigtym (NO = styk b). |
Szczegotowe informacije — patrz katalog ,SMC Best Pneumatics”.
S
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Seria CY3B/CY3R

Nalezy dokladnie przeczytaé przed uruchomieniem sitownika.
Patrz réwniez ogdlne wytyczne bezpieczenstwa dotyczace napedow i czujnikéw.

A |Szczegéiowe wytyczne bezpieczenstwa dla produktu

Montaz

Montaz

A\ Uwaga

1. Nalezy chroni¢ zewnetrzng powierzchnie tulei sitownika
zarysowaniem lub innym uszkodzeniem.

Uszkodzenie powierzchni tulei moze doprowadzi¢ do zniszczenia
pierscienia zgarniajacego i pierscienia prowadzacego, co spowodowac
moze nieprawidtowe dziatanie sitownika.

. Nalezy podja¢ srodki zapobiegajace obrotowi sanek.

Obroét sanek powinien by¢ kontrolowany na przykiad przez potaczenie

ich z zewnetrznym watkiem prowadzacym (prowadnica liniowa itp.).

Nie nalezy uruchamiaé¢ urzadzenia przy zerwanym sprzezeniu

ttoka z sankami.

W przypadku zerwania sprzezenia ttoka z sankami, nalezy sanki

dopchna¢ z powrotem do wiasciwego potozenia reka na krancu skoku,

albo doprowadzi¢ tlok do wtasciwego potozenia ci$nieniem sprezonego
powietrza.

4. Sitownik mocuje sie srubami przechodzacymi przez otwory
montazowe w pokrywach krancowych. Nalezy zwraca¢
uwage, na wiasciwe dokrecenie srub mocujacych. (CY3R)

5. Jezeli przy mocowaniu srubami pojawia si¢ szczeliny
miedzy powierzchnig montazowg a pokrywami krancowymi,
nalezy je wypetni¢ przez podiozenie pod pokrywy krancowe
odpowiednich podkladek dystansowych itp. tak aby zapobiec
nadmiernym naprezeniom. (CY3R)

6. Przed uruchomieniem sitownika nalezy zwréci¢ uwage, aby
obie pokrywy krancowe byly przykrecone do powierzchni
montazowe;j.

Nalezy unika¢ pracy sitownika przymocowanego sankami do
powierzchni montazowe;.

. Nie nalezy przyktada¢ sit bocznych do sanek.

Gdy obcigzenie mocowane jest bezposrednio na sitowniku, réznice w
ustawieniu osi tulei sitownika i watka prowadzacego nie mogg byé
skompensowane, generuje to boczne sity, ktére mogg powodowaé
nieprawidtowe dziatanie sitownika. Sitownik powinien pracowac przy
zastosowaniu potaczenia umozliwiajgcego kompensacje btedéw
wynikajacych z ustawienia osi jak i z ugigcia pod wptywem masy
samego sitfownika. Zalecany sposéb montazu pokazano na rysunku 2.

N

[od

~

Wspornik montazowy
plywajacy

Amortyzator
uderzen |

Bezposrednie potaczenie

Walek prowadnicy za pomoca $rub itp. Watek prowadnicy| |
hrowas
\ T
- —————
[ Ry 0
p

e i

° < B M‘J ’ =ut

( -

[1) - ) . =
r )

08 tulei sitownika . Siownik beztloczyskowy |
=S SRe Zderzak

i

R=t

Sitownik beztioczyskowy

Roznice w oddziatywaniu obcigzenia oraz
niedoktadnos$ci wyréwnania osi sitownika
i prowadnicy nie moga by¢ kompensowane,
co doprowadzi do nieprawidtowego
dziatania sitownika.

Niedoktadnos$ci w ustawieniu osi sg

kompensowane przez luz w ptywajacym

potaczeniu wspornika montazowego z

sitownikiem. Ponadto, sitownik nie jest

narazony na oddziatywanie momentu.

Rys. 1. Nieprawidlowy sposéb montazu. Rys. 2. Prawidtowy sposéb montazu.
Rysunek przedstawia CY3B.

6. Nalezy zwraca¢ uwage na dopuszczalng mase obcigzenia
przy pracy w potozeniu pionowym.
Dopuszczalna masa obcigzenia przy pracy w potozeniu pionowym
(zalecane wartosci masy — patrz str. 4/15-23) zostata okre$lona w
procedurze doboru modelu sitownika, jesli jednak wprowadzi sie
obcigzenie wieksze od wartosci dopuszczalnej, sprzezenie
magnetyczne moze zostac zerwane i tadunek moze spas¢. Przed
zastosowaniem sitownika do takiej aplikacji, nalezy skontaktowac sie z
SMC odnos$nie warunkéw pracy (cisnienie, obcigzenie, predkos¢, skok,
czestotliwosé itp.).

9. Przy potaczeniu sitownika z obciazeniem majagcym osobng
prowadnice, konieczne jest jej staranne osiowe ustawienie
wzgledem sitownika.

Im skok jest dtuzszy, tym ugiecie posrodku tulei sitownika jest wieksze.
Nalezy wybra¢ sposéb potaczenia (mechanizm ptywajacy), ktéry bedzie
magt skompensowac¢ wystepujace ugiecie. Mozna uzy¢ specjalnego
elementu kompensacyjnego (XC57), ktéry jest przeznaczony do serii
CY3BiCY3R.

| Demontaz i konserwacja

/\ Ostrzezenie

1. Nalezy zwrdéci¢ uwage, ze sita przyciggania magnesow
jest bardzo duza.
Przy wyjmowaniu sanek i ttoka z tulei sitownika w celu konserwaciji itp.
nalezy postepowac ostroznie, poniewaz magnesy zabudowane w
kazdym z tych elementéw $lizgowych maja bardzo duzg site
przyciagania.

A\Uwaga

1. Przy ponownym montazu pokryw sitownika, po ich uprzednim
demontazu, nalezy koniecznie sprawdzi¢, czy sa one mocno
dokrecone.

Do demontazu nalezy jedng z pokryw sitownika umocowaé¢ w imadle za
ptaskie Sciecia pod klucz. Nastepnie odkreci¢ drugg pokrywe kluczem
umieszczonym na ptaskich $cigciach pod klucz.

Przed ponownym montazem pokrywy, nalezy gwint na pokrywie pokry¢
warstwg $rodka uszczelniajacego Loctite (nr 542, czerwony) i wkreci¢
pokrywe do potozenia 3° do 5° poza pozycje zajmowana przez nig
przed demontazem.

2. Do demontazu nalezy uzy¢ specjalnego narzedzia. (CY3R)

Symbol zaméwieniowy narzedzia specjalnego

Symb. zam. Srednica ttoka [mm]
CYRZ-V 6, 10, 15, 20
CYRZ-W 25, 32, 40
CYRZ-X 50
CYRZ-Y 63

3. Nalezy zachowa¢ ostroznosé przy zdejmowaniu sanek,
poniewaz ttok bedzie bezposrednio do nich przyciagniety.
Przy zdejmowaniu sanek lub wyjmowaniu tloka z tulei sitownika, nalezy
najpierw wymusic sitg zerwanie ich sprzezenia magnetycznego i
indywidualnie wymontowac je z sitownika, gdy nie ma juz pomiedzy
nimi sity trzymania. Je$li sanki lub ttok bytyby demontowane w
warunkach istnienia sprzezenia magnetycznego pomiedzy nimi, oba te
zespoty zostang do siebie przyciagniete przez wmontowane w nie
magnesy i nie bedzie mozna ich rozdzielié.

4. Nie wolno demontowaé¢ elementéw magnetycznych (na
sankach ani na ttoku).
Moze to doprowadzi¢ do utraty sity trzymania i nieprawidtowego
dziatania sitownika.

5. Przy demontazu w celu wymiany uszczelek lub pierscienia
prowadzacego, nalezy odnies¢ sie do osobnej instrukcji
demontazu.

O
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Seria CY3B/CY3R
Kryteria doboru modelu 1

Zalecany sitownik
Punkty doboru modelu
Wyglad Wiasciwosci
Seria CY3B
Wielkos$¢yob, o10, a15, 020, 225, 032,
240, 050, 063
* Gdy sitownik jest uzywany z
wieloma typami prowadnic. + Mozliwy jest dtugi skok
* Gdy konieczny jest dtugi skok. ©
o
c
°
©
=
o -
g' Seria CY3R - Sitownik moze byé mocowany
> | Wielkos$¢/e6, 010, 615, 020, 0625, 032, bezposrednio.
s 040,950,563 - Moga byé instalowane czujniki
- Gdy sitownik jest uzywany g potozenia i nie wystepujg nagte
z wieloma typami prowadnic 5 przechylenia sanek sitownika.
- Gdy do typu podstawowego ’ Q = - Mechanizm zabezpieczajacy przed
= . ] .
dodavyane s czujqiki potozenia. 'qﬁ) / 5 (g:;':tin; ksoalpuels(i is\?vtn?f:tepny wzdtuz
- Gdy sitownik pracuje bez 2 T c ng KoL > oiviaczam
prowadnicy z matym obcigzeniem £ Q“ centra)|/n mi instaFI)acYaa rzewodow
(patrz przykiady aplikacii). e neuma)t/ cz’n ch moJZepb ¢
+ Gdy miejsce jest bardzo ograniczone. Skoncen t);owa);a Y
+ Zwarte wymiary gabarytowe.
» Mozliwe mocowanie na gornej
powierzchni lub na bocznych
powierzchniach korpusu sanek.

Przyklady zastosowan

ZSNC
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Seria CY3B/CY3R

Sposob doboru modelu 1

E: Energia kinetyczna obcigzenia [J]

2
E= M X L e W: Masa obcigzenia [kg]
2 1000 e Wg: Masa czeéci  mocujacych [kg]
Es: Dopuszczalna energia kinetyczna do zatrzymaniaw | H:  Wspdtczynnik tarcia prowadnicy

potozeniu posrednim przez uktad pneumatyczny [J]

Fn: Dopuszczalna sita napedowa [N]

Warunki pracy

e Lo: Odlegtos¢ punktu przytozenia sity
oddziatywania obciazenia od osi sitownika [cm] e Sposéb pracy (w poziomie,
e | 1: Odlegtosc¢ potaczenia tacznika od

o Czujniki potozenia

e P: Cisnienie pracy [MPa]
o V: Predkos¢é [mm/s]

e Skok [mm]

ukosnie, w pionie)

Mp: Maks. dopuszczalny moment [Nm] przy osi sitownika
zamocowaniu elementu montazowego itp.
bezposrednio na sankach
Ps: Maksymalne ci$nienie pracy [MPa] do zatrzymania w
potozeniu posrednim przez zderzak zewnetrzny itp. )
Pv: Maksymalne ci$nienie pracy [MPa] w potozeniu pionowym Sposoéb
Wemax: Maksymalna masa obcigzenia [kg] mocowanego pracy
bezposrednio na sankach
Wv: Dopuszczalna masa obcigzenia [kg] przy pracy
W potozeniu pionowym y ¥ Uwaga 1)
| Praca w poziomie | Praca w pot. ukosnym Praca w pionie
U > Sprawdzenie masy obciazenia
F S F 8 _ | _ici$nienia pracy
y y N\
Pierwsze wstgpne okreslenie Pierwsze wstgpne okreslenie Pierwsze wstepne okreslenie
Srednicy tloka 3 sSrednicy tloka F $rednicy tloka F
y:ﬁDzLEix/?1 :aDz1.6x;f?2 0021.fo?3
Praca w pot. uko$nym l
Dopuszczalna sita napedowa (Fn) (n=1,2,3) _ :V;—‘L‘T S/dwv/(%(res'lenie -
Pozioma | Fi=Wx(W+Ws)x9.8 >« opuszczainej masy
Skosna Fz = (W + Ws) x 9.8 x (Hcos + sing) Obfslﬁlzeer?lla ! Patrz — P \ozeni
y - &ci atrz — Praca w potozeniu
Pionowa Fa=(W+Ws)x9.8x (L+1) (Patrz - Masa czesci Lionowym ot str.p18)

Dopuszczalna sita napgdowa (Fn) dla warto$ci A — patrz
wykresy na str. 16

Sprawdzenie elementéw mocujacych
CY3B

kreslenie
Wa > Wemax /n(m{yczeéci

nabudowanych
na str. 18)

mocujacych

(Patrz — standardowe
skoki na str. 3)

Nie-

Sprawdzenie zastosowania czujnikéw i skoku
dobry

Okreslenie

Czyx/ycggjsr%ony skoku z czujnikiem
polozenia potozenia

(Patrz — Warto$c|

‘A nastr. 1617

Drugie wstepne okreslenie $rednicy
tloka i sity sprzezenia magnetycznego
(H, L) przy pomocy wykreséw
dopuszczalnej sity napedowej Fn

i odlegtosci od osi sitownika.

Czy wyposazony
wzewnetrzng,
prowadnice

Nie

J

Tak U 1 Uwaga 3 (Patrﬁ dokbgdné)é(i zabezpieczenia
a Zatrzymani waga Ws x L1 > Mo sanek przed obrotem i maks.
W po 0zeniu dopuszczalny moment)
l Wednlm Okreslenie
dopuszczalnego

momentu

Zatrzymanie za pomoca

Zatrzymanie za pomoca
zderzaka zewnetrznego

uktadu pneumatycznego

pos6b Nie
zatrzymania
w potozeniu
posrednim

Ws x Li= Mo

(Patrz — Zatrzymanie w potozeniu

posrednim na str. 19) , (Patrz doktadnos¢ zabezpieczenia

Okreslenie Uwaga 3 sanek przed obrotem i maks.
energii kinetycznej E = Es _ |Okreslenie $rednicy Nig» dopuszczalny moment)
obciazenia (E) A ttoka dobry_~" Okreslenie
2 dopuszczalnego
e-& ZWB) X (10\:)0 stoku
E>Es .
kreslenie y Unaga2
cisnienia (P) P<Ps A R ie dost ych do
przy zatrzymywaniu warunkéw pracy modeli Uwaga 1: Jesli ten sitownik pracuje w potozeniu pionowym, to

w potozeniu

osrednim wykonywanych na zaméwienie

nie moze by¢ zatrzymywany w potozeniu posrednim przy
pomocy uktadu pneumatycznego.
W tym przypadku zatrzymanie w potozeniu posrednim moze
by¢ zrealizowane za pomoca zderzaka zewnetrznego itp.
Uwaga 2: Zaleznie od $rodowiska i warunkéw pracy danej
aplikacji, nalezy rozwazy¢ réwniez zastosowanie wykonania
specjalnego sitownika.
Uwaga 3: Przy przekroczeniu wielko$ci dopuszczalnego skoku
nalezy zainstalowac¢ zewnetrzny uktad prowadzacy.

(Patrz — Zatrzymanie w potozeniu
posrednim na str. 19)

<

y

Okreslenie modelu

Sprawdzenie wigkszej $rednicy ttoka

Sprawdzenie wigkszej srednicy tloka

15
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Seria CY3B/CY3R
Sposob doboru modelu 2

Przebieg doboru modelu (1)

Kryteria doboru

Przebieg doboru

1. Okresl site Fn [N] dziatajaca na sitownik,

ktéra jest potrzebna do przesuniecia
obcigzenia w poziomie.

2. Okresl odlegtos¢ Lo [cm] miedzy punktem

1 przytozenia sity, a osig sitownikia

3. Wybierz $rednice sitownika na podstawie

wartosci A okreslonej dla Lo i Fn z
wykresow zamieszczonych obok.

' Detal o 1Obciazenie

— 0
F
D -—
b 3
— ; )
| — —

| Przyktad doboru |

Dane sa; sita napedowa Fn = 100 [N]

i odlegtos$¢ punktu przytozenia sity od osi
sitownika Lo = 8 cm. Nalezy znalez¢ punkt
przeciecia linii wykresu wartosci A z linig
poprowadzong do gory z punktu potozonego
na osi poziomej, odpowiadajgcego odlegtosci
Lo réwnej 8 cm. Nastepnie na osi pionowej
odczyta¢ warto$¢ dopuszczalnej sity
odpowiadajacej znalezionemu punktowi
przeciecia.

Sitowniki spetniajace wymaganie sity
napedowej Fn=100 [N] to:

CY1B32H lub CY1B40H lub CY1B40L

<Wartos¢ A : Odlegtos¢ od osi sitownika - Dopuszczalna sita napedowa>

CY3B6

CY3B32

40

30
20

10

5

Zakres pracy

-

0 1 2 3 4 5 6
Odlegtos¢ od osi sitownika Lo [mm]

Dopuszczalna sita napedowa Fn [N]

CY3B10

400

300
200

100

T T T
40 I T T

Zakres pracy

1

01234567 89101112131415
Odlegtos¢ od osi sitownika Lo [mm]

Dopuszczalna sita napedowa Fn [N
3

——Zakres pracy

1

0O 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Odlegto$¢ od osi sitownika Lo [mm]

Dopuszczalna sita napedowa Fn [N]

CY3B40

500

300

200

100

i
|
Zakres pracy

LAl

1

012345678 910111213 1415
Odlegtos¢ od osi sitownika Lo [mm]

Dopuszczalna sita napedowa Fn [N

CY3B15

CY3B50

30 ~_

5 ———|Zakres pracy

1

0123456789101‘1
Odlegto$¢ od osi sitownika Lo [mm]

Dopuszczalna sita napedowa Fn [N]
S

Z.1000

500

300

200

50 Zakres pracy

0123456738 9101112131415
Odlegtos¢ od osi sitownika Lo [mm]

Dopuszczalna sita napedowa Fn

CY3B20

CY3B63

= 200
100

50

— Zakres pracy

1L . . .

01234567 8910111213
Odlegtos¢ od osi sitownika Lo [mm]

Dopuszczalna sita napedowa Fn [

=" 1000

500

400

300

200

Zakres pracy

0123456728 910112131415

Dopuszczalna sita napedowa Fn
o
o

Odlegto$¢ od osi sitownika Lo [mm]

CY3B25

500
300
200

100

50
40
30 |
20

1 %
= Zakres pracy

5

1

01 234567 8 910111213

Dopuszczalna sita napedowa Fn [N]

Odlegtos¢ od osi sitownika Lo [mm]

SvVC

N
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Seria CY3B/CY3R
Sposob doboru modelu 2

Przebieg doboru modelu (1)

<Wartos¢ A : Odlegtos¢ od osi sitownika - Dopuszczalna sita napgdowa>

CY3R6 CY3R32

400
40 300
30 200
20

100

10

40 I —
30 I
Zakres pracy

5

Zakres pracy

Dopuszczalna sita napedowa Fn [N]
opuszczalna sita napedowa Fn [

1L n n n\l_n . .
10 1 2 3 4 5 6 012345678 9101112131415
Odlegtos¢ od osi sitownika Lo [mm] (=} Odlegtos¢ od osi sitownika Lo [mm]
CY3R10 CY3R40
500

50
40
30
20

300
200

40 1 1 1

I I I
30 I —
Zakres pracy

10

5

[ Zakres pracy

1

N " L L L n L L PR A L L
0 1 2 3 4 56 7 8 9 012345678 9101112131415
Odlegto$¢ od osi sitownika Lo [mm] a Odlegto$¢ od osi sitownika Lo [mm)]

CY3R15 CY3R50

1

Dopuszczalna sita napedowa Fn [N]
opuszczalna sita napedowa Fn [N]
N
3

N
5
8
S

50
40

500

b 300
20 200
100

5 Zakres pracy 5 Zakres pracy

1

. . L L L n 10 L . . . L L L
o 12345678 910N 012345678 9101112131415
Odlegto$¢ od osi sitownika Lo [mm] Odlegto$¢ od osi sitownika Lo [mm]

CY3R20 CY3R63

Dopuszczalna sita napedowa Fn [N]
Dopuszczalna sita napedowa Fn [N]

01234567 8910111213
Odlegtos¢ od osi sitownika Lo [mm]

012345678 9101112131415
Odlegto$¢ od osi sitownika Lo [mm]

Z 200 Zmoo

= 100

: £

T 50 © —

2 2 300

8 30 =]

32, g 200

=3 o

e [ S 100
10 c

© © Zakres pracy

5 e £ B

ot Zak ° 30

= | Zakres pracy £

S N

N1 N 10

(2}

2 =1

Q o

<) <)

o [=]

CY3R25

500
300
200

100

20 ]

E=—=—— Zakres pracy %

01 23456789101112123
Odlegtos¢ od osi sitownika Lo [mm]
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Seria CY3B/CY3R
Sposob doboru modelu 2

Kryteria doboru modelu

ﬂiecie tulei sitownika pod wplywem masy wiasnej

Maks. masa czesci nabudowanych

Przy poziomym potoZzeniu pracy sitownika,
wystepuje ugiecie tulei sitownika pod
wplywem jego masy wiasnej. Wartosci
ugigcia podano na wykresie obok. Ugigcie to
zwigksza sie wraz ze wzrostem dtugosci
skoku sitownika. Z tego powodu nalezy
dobierac taki sposéb potaczenia, ktéry
zapewnia mozliwo$¢ kompensacji
wystepujacego ugiecia.

Prowadnica zewnetrzna
Zespét do mocowania obcigzenia

( \\ P 1
——
F——1

+ 4 o 1
( - - -
(O B =
+ 4
1)
L
(0,2 do 0,5mm)

Podana powyzej wartos¢ luzu jest tylko wartoscig orientacyjna.

Uwaga: 1) Odnosnie ugigcia po wptywem masy wiasne;j,
pokazanego na rysunku obok, nalezy zachowa¢ luz, tak
aby sitownik nie dotykat powierzchni montazowej ani
zespotu do mocowania obciazenia i ptynnie przesuwat
sie w catym zakresie skoku nawet przy minimalnym
ci$nieniu pracy.

Uwaga: 2) W przypadku sitownikéw seriiCY3R, nalezy
instalowa¢ podktadke itp. w celu wypetnienia szczeliny
migdzy korpusem sanek a listwg do czujnikéw.

Uwaga 3) Wielko$¢ ugiecia pod wptywem masy wiasne;j
jest inna niz dla sitownikéw CY1B/CY1R. Nalezy
zachowacé luz uwzgledniajac warto$¢ ugiecia podanag na
rysunku z prawej strony.

Jezeli sitowniki CY1B/CY1R sa zastepowane przez
sitowniki CY3B/CY3R, nalezy upewni¢ sie co do
wartosci skoku catkowitego oraz ugigcia.

Praca w potozeniu pionowym

Sitownik CY3 jest prowadzony przez
zewnetrzng prowadnice (na przyktad
prowadnice liniowa) i obcigzenie nie jest na
nim mocowane bezposrednio Zespoty
mocujgce obcigzenie powinny by¢ tak
zaprojektowane, aby ich tagczna masa nie
przekraczata wartosci podanych w tablicy
ponizej. Zasadniczo, rowniez sitowniki CY3R
w wykonaniu do bezposredniego mocowania,
powinny by¢ wyposazane w prowadnice
zewnetrzna.

Maks. masa czesci nabudowanych

Model Maks. masa cze$ci nabudowanych [kg]
Cy3lle 0.2
CY3[110 0.4
CY315 1.0
CY3[120 1.1
CY3[125 1.2
CY332 1.5
CY3[40 2.0
CY30150 2.5
CY3lle3 3.0

Przed zastosowaniem czgsci nabudowanych o masie
przekraczajgcej podane powyzej wartosci, nalezy
zwréci¢ sie do SMC.

<CY3R>
Maks. masa obcigzenia mocowanego bezposrednio
do korpusu sanek

CY3B
e Eana S
7 A = = - %
3
CY3R
Pl e T
CY3B50,63
CY3B25,32,40
CY3B20
CY3B15
CY3B10
e
CY30s,
28
27 -H—cvams { / o
26
28 N | It
1 i 71
s ] | 1
23 cyao ] JiRa /
22
T 5 ST I
E 2 {1
E 2 1 /
< 19 0 7
318 [ T IRy A
&1 T -V
= 7]
S 3 17
213 AL
212 Ty Ay per3nes
S AR A< ovanso
af OY3L€ — I AN P S ovanao |
z N 77 ‘
H I ARy SRR
3 117 7 e
HMWs 27 cv‘smz‘nf
0
1000 2000 3000 4000 5000 6000
Skok sitownika [mm]

* Przedstawione powyzej warto$ci ugigcia dotycza
przypadku, w ktérym sanki przesuniete sg do potowy
skoku.

Obcigzenie powinno by¢ prowadzone na utozyskowaniu kulkowym (prowadnica LM itp.).
Zastosowanie fozysk $lizgowych, zwieksza opory przesuwu pod wptywem masy obcigzenia i
momentu od obcigzenia, co moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie sitownika.

Masa obcigzenia
(Masa zespotu slizgowego

Fj '+ masa przenoszonego detalu)
s7 | T

Detal

$ | ©

W
Sitownik bezttoczyskowy

(0] Dopuszczalna | Maks.cisnienie
ttoka Model |masa obcigzenia| pracy Pv
[mm] Wv [kg] [MPa]

6 CY306 1.0 0.55

10 CY3[o 2.7 0.55

15 CY3015 7.0 0.65

20 CY30120 11.0 0.65

25 CY30[125 185 0.65

32 CY3[132 30.0 0.65

40 CY30140 47.0 0.65

50 CY30150 75.0 0.65

63 CY30163 115.0 0.65

Uwaga: Przy przekroczeniu maksymalnego ci$nienia pracy, moze
dojé¢ do zerwania sprzezenia magnetycznego.

SMC

O

W przypadku mocowania obcigzenia
bezposrednio do korpusu sanek, jego masa
nie powinna przekracza¢ wartosci podanych
w tablicy ponizej.

Model Maks. masa obcigzenia Wgmax [kg]
CY3R6 0.2
CY3R10 0.4
CY3R15 1.0
CY3R20 1.1
CY3R25 1.2
CY3R32 1.5
CY3R40 2.0
CY3R50 25
CY3R63 3.0

Kierunek zatadunku
Fa
Kierunek
zatadunku
- + 1

Szyna do
I, czujnikodw

|

'&
/ M/ o
K | Tadma prowadzaca C
orpus
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Seria CY3B/CY3R
Sposdb doboru modelu 3

Kryteria doboru modelu (2)

Zatrzymanie w potozeniu posrednim

Zatrzymanie na krancu skoku

(1) Zatrzymanie obcigzenia w potozeniu
posrednim przez zewnetrzny zderzak itp.

Przy zatrzymywaniu obcigzenia w potozeniu
posrednim skoku przez zderzak zewnetrzny
itp., nalezy do sitownika doprowadza¢ ci$nienie
pracy o wartosciach nie przekraczajacych
wartosci podanych w zamieszczonej ponizej
tablicy. Nalezy zwrdéci¢ uwage, ze praca przy
ci$nieniu przekraczajgcym podane wartosci
moze doprowadzi¢ do zerwania sprzezenia
magnetycznego.

Przy zatrzymywaniu na krancu skoku obcigzenia o duzej bezwtadnosci, moze doj$¢ do przechylenia
korpusu sanek i uszkodzenia tozysk lub tulei sitownika (patrz — lewy rysunek ponizej).

Jak pokazano na prawym rysunku ponizej, razem ze zderzakiem powinien by¢ stosowany
amortyzator uderzen, réwniez sita zderzenia powinna by¢ przeniesiona ze $rodka korpusu sanek, tak
aby nie nastapito ich przechylenie.

Zespot slizgowy

Obcigzenie Amortyzator uderzen Obcigzenie

Watek prowadzacy Zespot slizgowy

S

Watek prowadzacy

| NEa— - {
ol Tuleja sitownika — - -3
oKa Maks. ciénienie pracy przy zatrzymaniu w ) |
oy | o [t I G e | e I
i = - — - )
6 | CY3e 0.55 \ | ‘ \ v U
10 | cYarto 0.55 ‘ } ‘ )<
15 CY3015 0.65 i si i
) Zderzak Tuleja sitownika
20 CY3r2o0 0.65 Korpus Przechylenie sanek Korpus
25 CY3[l25 0.65 L .
. ; f s Obszar przeniesienia sity zderzenia
32 CYa[l32 0.65 Uwaga: Na rysunku pokazano sitownik serii CY3B.
40 CY3[140 0.65
50 CY30150 0.65
63 CY30163 0.65

(2) Zatrzymanie obcigzenia w potozeniu
posrednim przez uktad pneumatyczny

<CY3R>
Doktadnos¢ zabezpieczenia korpusu sanek przed obrotem i maks. dopuszczalny

moment ( dla sitownika z szyng do czujnikow)
(wartosci orientacyjne)

Przy zatrzymywaniu obcigzenia w potozeniu
posrednim skoku przez ukfad pneumatyczny,
nalezy zachowac¢ warto$¢ energii kinetycznej
nie przekraczajaca wartos$ci podanych w tablicy

W tablicy ponizej podano orientacyjne wartosci doktadnosci zabezpieczenia korpusu sanek przed
obrotem i dopuszczalnego momentu na krancu skoku.

poniz_ej. o ] Dokiadnoge T Doktadno$¢ zabezpieczenia
Nalezy zwréci¢ uwage, ze praca przy ) . zabezpieczenia Maks. Dopuszczgalny przed obrotem .
obciazeniu przekraczajacym podane wartosci Srednica orzed obrotem | dopuszzalny g
moze doprowadzi¢ do zerwania sprzezenia toka [mm] i moment [Nm] [mm]
magnetycznego.
6 7.3 0.02 100
(Wartosci zalecane) 10 6.0 0.05 100
J tloka Dop. wartosci energii kinetycznej przy 15 45 0.15 200 Szyna do czujnikdéw
[mm] Model zatrzymaniu w pot. posrednim (Es) [J] 20 a7 0.20 300
6 CY3Lle 0.007
25 3.7 0.25 300 / Tasma prowadzaca
10 CY3L10 0.03 32 3.1 0.40 400 Korpus / _
15 CY3L15 0.13 40 2.8 0.62 400
20 CY3[]20 0.24 50 2.4 1.00 500
25 CY3L125 0.45 63 2.2 1.37 500
32 CY3[32 0.88 Uwagi: 1. Naleié/ qnikaé zastosowan, w ktérych wystepuje moment. W takim przypadku nalezy zastosowa¢ zewnetrzng,
prowaanice.
40 CY3[40 1.53 2. Podane powyzej warto$ci orientacyjne obowiazuja tylko w zakresie dopuszczalnej dtugosci skoku.
3. Jezeli obcigzenie umieszczone jest bezposrednio na korpusie sanek, nie powinno ono przekracza¢ warto$ci masy
50 | CY3[150 3.12 podanej na stronie 4/15-18.
63 CY3[163 5.07

O
<
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