Schnellentluftungsventil

Serie

Hervorragende Entliiftungseigenschaften
Hohe Durchflussrate
Kompakte Bauweise bei geringem Gewicht

GroBe Auswahl an Modellen

AQ1500

AQ1510

AQ2000

AQ

Modell
Leitwert Kritisches
Modell Anschluss-|  dm3/(s-bar) | Druckverhaltnis Q [/min (ANR)I | Gewicht

sz EIN->AUS|AUS-EXH [EIN-AUS|AUS-EXH|EIN-AUS [AUS-EXH [a]
AQ1500-M5 [M5X0,8| 0,4 0,56 0.35 03 105 142 25
AQ1510-01 %) 0,8 1,16 210 295 45
AQ2000-01 1% 5 5 1412 1314 110
AQ2000-02 Ya 7 8 1977 | 2102 105
AQ3000-02 7 8 8,4 0.45 0.35 2259 2207 215
AQ3000-03 Y8 12 14 3388 | 3678 205
AQ5000-04 1) 21 23 5930 | 6042 690
AQ5000-06 Y4 27 36 7624 | 9458 650

+1 Diese Werte wurden nach 1SO 6358 errechnet und stellen den Durchfluss unter Standardbedingungen
bei einem Eingangsdruck von 0,6 MPa (relativer Druck) und einem Druckabfall von 0,1 MPa dar.

Technische Daten

Medium Druckluft
Prifdruck 1,5 MPa

Max. Betriebs- AQ15000 0,7 MPa

druck AQ2000 bis 5000 1 MPa

Min. Betriebs- AQ15010 0,1 MPa

druck AQ2000 bis 5000 0,05 MPa
Umgebungs- und Medientemperatur — 5 bis 60°C (nicht gefroren)

Bestellschlussel

0] 0|0—Fj02
il

AQ | 2

AQ l
= , StandardgroBe
! AQISI0 . AQI500 IT %n
AQ2000 2 1/4
3 3 /8 — |Standard (-5 bis 60 °C)
5| 34 Hohe Temperaturen
H (-5° bis 80°C)
Ausfiihrung e L | Niedrige Temperatur
Symbol | Ausfithrung Modell (-30° bis 60°C)
0 | Membrane |AQ2 bis AQ5 Anm.) AQ1500 und AQ1510 sind
5 |Lippenventil | nur AQ1 nicht verfugbar.
» Gewindeanschluss
___Standard ¢ Gewindeanschluss _|Verwendbare Serien
0| M5 M5 M5 AQ1500
1] '8 01 s AQ1510, 2000
Anm.) Nur "AQ15010" 02 1/4 AQ2000, 3000
03 3/8 AQ3000
Gewindee® g: ;2 AQ5000
Metrisches Gewinde (M5)
B Rc(PT)
N NPT
F G(PF)
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Serie AQ

Konstruktion i : P
/\ Produktspezifische Sicherheitshinweise
P e e e ey
AQ1500/1510 AQ2000/3000/5000 I Vor der Handhabung der Produkte durchlesen. |
IN
3 | Hinweise zu Konstruktion und Auswahl |
: A
5 ‘lfu OARINS} AChtung
1. In den folgenden Féllen kann eine
; ' ungeniigende Entliiftung oder
D ouT Vibrationen zu Geréuschbildung fiihren.
b e (a) Bei vorhandenem Restdruck oder
! Ruckdruck am IN-Anschluss.
(b) Wenn der Differenzdruck zwischen IN
EXH } und OUT kleiner als der minimale
Betriebsdruck ist.
Stiickliste (c) Wenn der effektive Querschnitt der
) Material/Modell Schlauchleitung am IN-Anschluss der
Nr. | Beschrelbung AQ1500 AQ1510 AQ2000, 3000, 5000 Seris AQ oder des Magnetventils
1 Gehause Zink-Druckguss Zink-Druckguss Aluminium-Druckguss Kleiner als der der Serie AQ ist.
Fiihrung Messing Messing _ 2. Bei Ar'|wen_qlun.gen, bei denen die
3 Abdeckung — — Aluminium-Druckguss IN'selt_e standig unter Pruck steht,
. kann die korrekte Entliiftung
Ersatzteile beeintriachtigt werden.
Nr. |Beschreibung| Material Bestell-Nr. Im Vergleich zu atmospharischem Druck
AQ1500 | AQ1510 | AQ2000 | AQ3000 | AQ5000 (keine Druckbeaufschlagung), wird der
4 | Ventil NBR 30083 30093 30073 30053 30063 Differenzdruck, der das Ventil betatigt,
KA00327 | KA00476 gréBer, was zu Fehlern bei der EntlGftung
o-Ring | NBR |.-KAQ0327 | KAQ0476 ! _ .
5 ing NBR ov v Tiishrioip | CA40-1601 | CAS0-1602 | 30066 fuhren kann.
Abmessungen
AQ1500/1510 AQ2000/3000/5000
L1
E T L
L4 L3
OUTt - N
2-0D . -
r—ﬁ> (Befestigungsbohrung) ‘gﬂ ! ; —Q:L ClliT
o S 4
1Y —JEXH ' |
—1 6——» - ¥7“\ —
= S L1
3 x AnschlussgroBe
/
©
~-1IN h]
(&

Modell  |AnschlussgraBe| L1 | L2 | L3 (L4 |L5 | L6 (L7 |L8 |L9| D Modell AnschlussgroBe L1 L2 L3 L4
AQ1500 | M5x08 |23 |20 |14 | 3 [125/12 |15 |55 |6,5 3,1 AQ2000 V8, /4 45 40 10 45
AQ1510 ) 45 (33 |25 | 4 (21 (15|25 | 8 |11 (43 AQ3000 /4,38 56 50 12,5 56

AQ5000 2,%4 85 75 18 85

O
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Schnellentluftungsventil
mit Steckverbindungen

Serie AQ240F/340F

\L a9 \ e ) Platzeinsparungen
i%’ Rechtwinklige IN-OUT-Schlauchverbindungen

(¥
\
! : ® Mit Steckverbindungen und Schalldampfer
Mit Entliiftungsanschlussverbindung Mit Schalldampfer ® Mit Schalldémpfer
Symbol ® Geringes Gewicht (Kunststoffgehause)
- R Technische Daten
out
ouT Medium Druckluft
Mit Entliiftungsanschlussverbindung Mit Schalldampfer Prifdruck 1,5 MPa
. Max. Betriebsdruck 1 MPa
Bestellschlussel Min. Betriebsdruck 0,1 MPa
Umgebungs- und Medientemperatur -5 bis 60 °C (nicht gefroren)
Ag 2 4 O E - 06 - 06 Verwendbares Schlauchmaterial (/|  Polyamid, Soft-Polyamid, Polyurethan
T— Anm. 1) Beachten Sie den max. Betriebsdruck bei der Verwendung von
Soft Polyamid- oder Polyurethan-Schlauchen.
Schnellentlﬁf-l
tungsventil Entliiftungsanschluss Modell
00 | Vit Schalldampler Venvendbaer | | o vert Gm(s-bar) i
- f 1 Kritisches
. . 04 | Verwendbarer Schlauch-AuBendurchmesser: @ 4 Slauth QYmin (ANRIT™ | bryekverhattnis
Geh B Modell Auen0
ehausegrobe 06 | Vervendbarer Schlauch-AuBendurchmesser: @ 6
D M5 07 | Venvendbarer SchlauchAuBen-0 1/4 4| 6|1/4" IN>OUT | OUT=EXH |IN-OUT [OUT-EXH [ IN>OUT | OUT-EXH
3 1/8 AQ240F-04-C] | @ 0,34 0,5 79 17
Verwendbarer Schlauch-AuBen-
i @ IN-, OUT-Anschluss AQ240F-06-C1| |® 048 | 054 | 112 126
Gerade Ausfiihrung 04 o4 AQ340F-06-C1| |® 08 | 08 | 186 | 186 | 015 | 0,5
06 o6 AQ240F-07-0] ®| 048 | 054 112 126
07 | o1/ AQ340F-07-01 ® 08 | 08 |18 | 186
® Mit Steckverbindungen =1 Diese Werte wurden nach ISO 6358 errechnet und stellen den
Durchfluss unter Standardbedingungen bei einem Eingangsdruck von 0,6 MPa
Anm.) Alle Messingteile sind chemisch vernickelt. (relativer Druck) und einem Druckabfall von 0,1 MPa dar.

/\ Produktspezifische Sicherheitshinweise |~ Schaltkreis
Mit Schalldampfer

j Vor der Handhabung der Produkte durchlesen. : =
s s === 2N L

——— : pflity Gl TN .
\ Hinweise zu Konstruktion und Auswahl \ P T \7/
AAchtung st [
1. In den folgenden Féllen kann eine ungeniigende R ‘E

Entliiftung oder Vibrationen zu Geréduschbildung fiihren.
(a) Bei vorhandenem Restdruck oder Ruickdruck am

IN-Anschluss.

(b) Wenn der Differenzdruck zwischen IN und OUT kleiner als
der minimale Betriebsdruck ist. ] §

(c) Wenn der effektive Querschnitt der Schlauchleitung am | > | = ,% AN
IN-Anschluss der Serie AQ oder des Magnetventils kleiner 71 \V/ <
als der der Serie AQist. | MOrp—mm"" - — P ,

2. Bei Anwendungen, bei denen die IN-Seite stédndig @J L '
unter Druck steht, kann die korrekte Entliiftung H
beeintrachtigt werden. =~ | BEP—H 7= - E

Im Vergleich zu atmospharischem Druck (keine Druckbeaufschlagung),
wird der Differenzdruck, der das Ventil betatigt, groBer, was zu Fehlern
bei der Entliiftung flihren kann.

O
:



Serie AQ240F/340F

Konstruktion

Mit Schalldampfer

]
b

Mit gefasster Abluft (Steckverbindungen)

—H

Pos. Bezeichnung Material Bemerkung Pos. Bezeichnung Material Bemerkung
O] Gehause A PBT @ Gehause A PBT
@) Ring Messing chemisch vernickelt @) Ring Messing chemisch vernickelt
® Dichtungsring Messing chemisch vernickelt ® Dichtungsring Messing chemisch vernickelt
@ Schalldampfer-Halterung SUS304 O) Winkelstiick POM
® Schallddmpfer PVA Schaum ® Distanzstlick POM
® Distanzstiick POM ® Druckring POM/rostfreier Stahl
@ Druckring POMirostfreier Stahl @ Dichtung NBR
® Dichtung NBR ® Ventil NBR
® Ventil NBR ® O-Ring NBR
Abmessungen
-
Mit Schallddmpfer Mit gefasster Abluft (Steckverbindungen)
M1
Verwendbarer Schlauch-gd Verwendbarer Schlauch-ed
oD2 ]
[ _ ]
P /— N | I o
N R 0 1 W s
5 11 5 v e
® N: o) 4
M " R | B - Q o
\ HE— — — - — — N 1
M1 M1 M1 M1
L1 B Ly
Modell Schlauch-Auen-gd | D1 | D2 | L1 L2 | L3 | M1 |Gewicht(g) Modell Schlauch-AuBen-od| D1 L1 L2 | L3 | L4 | M1 |Gewicht(g)
AQ240F-04-00 9.3 |10.0 |39.2 | 5.2 [14.3 | 129 5 AQ240F-04-04 4 9.3 |39.2 | 52 |13.7 [235 | 129 6
AQ240F-06-00 11.6 |10.0 [40.7 | 6.2 |15.4 | 13.7 6 AQ240F-06-06 6 11.6 |40.7 | 6.2 |14.7 |26.7 | 13.7 8
AQ340F-06-00 6 116 |11.8 |448 | 6.3 [195 |13.7 | 11 AQ340F-06-06 6 116 | 448 | 6.3 |19.6 [31.7 |13.7 | 13




/\ Sicherheitsvorschriften

Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schutzen. In diesen Hinweisen wird die potenzielle Gefahrenstufe mit den

Kennzeichnungen ,,Achtung“, ,,Warnung“ oder ,,Gefahr* bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise missen zusammen mit internationalen Sicherheitsstandards (ISO/
IEC) 1) und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

Achtung verweist auf eine Gefahrdung mit geringem
Risiko, die leichte bis mittelschwere Verletzungen zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Achtung:

Warnung verweist auf eine Geféhrdung mit mittlerem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Warnung:

Gefahr verweist auf eine Gefahrdung mit hohem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

/\ Gefahr:

A Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitdt bzw. Eignung des Produkts ist
die Person, die das System erstellt oder dessen technische Daten
festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen
Betriebsbedingungen eingesetzt wird, darf die Entscheidung Uber dessen
Eignung fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erfullung der spezifischen
Anforderungen Uberpruft wird.

Die Erfullung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der
Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die
Systemkompatibilitat festgestellt hat.

Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die
Eignung aller Produktdaten Uberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Moglichkeiten eines Gerateausfalls ausreichend
berucksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem
Personal betrieben werden.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung
geféhrlich sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und
Anlagen, einschlieBlich der Produkte von SMC, durfen nur von
entsprechend geschultem und erfahrenem Personal vorgenommen
werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau
einzelner Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden,
wenn die Sicherheit gewéhrleistet ist.

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst
dann ausgefuhrt werden, wenn alle MaBBnahmen Uberpruft wurden, die ein
Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen
Objekts verhindern.

Vor dem Ausbau des Produkts mussen vorher alle oben genannten
SicherheitsmaBnahmen ausgefuhrt und die Stromversorgung abgetrennt
werden. AuBerdem mussen die speziellen VorsichtsmaBnahmen fur alle
entsprechenden Teile sorgfaltig gelesen und verstanden worden sein.
Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu
treffen, um unvorhergesehene Bewegungen des Produkts oder
Fehlfunktionen zu verhindern.

. Die in diesem Katalog aufgefiihrten Produkte werden ausschlieBlich
fiir die Verwendung in der Fertigungsindustrie und dort in der
Automatisierungstechnik konstruiert und hergestelit. Fiir den Einsatz
in anderen Anwendungen oder unter den im folgenden aufgefiihrten
Bedingungen sind diese Produkte weder konstruiert, noch ausgelegt:
1) Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen

technischen Daten abweichen, oder Nutzung des Produkts im Freien
oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2) Installation innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung
mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luft- und Raumfahrttechnik, Schiffen,
Kraftfahrzeugen, militarischen Einrichtungen, Verbrennungsanlagen,
medizinischen Geraten, Medizinprodukten oder Freizeitgeraten
eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getranken,
Notausschaltkreisen, Kupplungs- und Bremsschaltkreisen in Stanz- und
Pressanwendungen, Sicherheitsausristungen oder anderen
Anwendungen in Kontakt kommen, soweit dies nicht in der Spezifikation
zum jeweiligen Produkt in diesem Katalog ausdrtcklich als
Ausnahmeanwendung fur das jeweilige Produkt angegeben ist.

1) ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik -- Empfehlungen fur den
Einsatz von Geraten fur Leitungs- und
Steuerungssysteme.

ISO 4418: Fluidtechnik — Ausfuhrungsrichtlinien Hydraulik.

|IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrtstung
von Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)

ISO 10218-1: Industrieroboter — Sicherheitsanforderungen.

usw.

/A Achtung

3) Anwendungen, bei denen die Moglichkeit von Schaden
an Personen, Sachwerten oder Tieren besteht und die
eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

4) Verwendung in Verriegelungssystemen, die ein
doppeltes Verriegelungssystem mit mechanischer
Schutzfunktion zum Schutz vor Ausfallen und eine
regelmaBige Funktionsprufung erfordern.

Bitte kontaktieren Sie SMC damit wir lhre Spezifikation
fur spezielle Anwendungen priifen und lhnen ein
geeignetes Produkt anbieten kénnen.

/A Achtung

1. Das Produkt wurde fiir die Verwendung in der
herstellenden Industrie konzipiert.
Das hier beschriebene Produkt wurde fur die friedliche
Nutzung in Fertigungsunternehmen entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen
verwenden mochten, mussen Sie SMC vorher informieren
und bei Bedarf entsprechende technische Daten
aushéndigen oder einen gesonderten Vertrag
unterzeichnen.
Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die nachste SMC-
Vertriebsniederlassung.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur
,Einhaltung von Vorschriften*.

Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie Ihr
Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in
Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist
strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen der an der Transaktion
beteiligten Lander zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export
bekannt sind und befolgt werden.

/A Achtung

SMC-Produkte sind nicht fiir den Einsatz als Geréte im
gesetzlichen Messwesen bestimmt.

Bei den von SMC hergestellten oder vertriebenen Produkten
handelt es sich nicht um Messinstrumente, die durch
Musterzulassungsprufungen gemaB den Messgesetzen
eines jeden Landes qualifiziert wurden.

Daher k6nnen SMC-Produkte nicht fur betriebliche Zwecke
oder Zulassungen verwendet werden, die den geltenden
Rechtsvorschriften fur Messungen des jeweiligen Landes
unterliegen.



SMC Corporation (Europe)

Austria +43 (0)2262622800 www.smc.at
Belgium +32(0)33551464  www.smc.be
Bulgaria +359 (02807670  www.smc.bg
Croatia +385(0)13707288  www.smc.hr
Czech Republic +420 541424611 www.smc.cz
Denmark +45 70252900 www.smcdk.com
Estonia +372 6510370 www.smcee.ee
Finland +368 207513513 www.smc.fi
France +33(0)164761000  www.smc-france.fr
Germany +49(0)61034020  www.smc.de
Greece +302102717265  www.smchellas.gr
Hungary +36 23513000 www.smc.hu
Ireland +353 (0)14039000  www.smcautomation.ie
Italy +39 03990691 www.smcitalia.it
Latvia +37167817700 www.smc.lv

Printing BV 00 Printed in Spain

office@smc.at
info@smc.be
office@smc.bg
office@smc.hr
office@smc.cz
smc@smcdk.com
info@smcee.ee
smcfi@smc fi
supportclient@smc-france. fr
info@smc.de
sales@smchellas.gr
office@smc.hu
sales@smcautomation.ie
mailbox@smcitalia.it
info@smc.lv

Lithuania  +3705 2308118
Netherlands +31 (0)205318888
Norway +47 67129020
Poland +48 222119600
Portugal +351 214724500
Romania  +40 213205111
Russia +7 (812)3036600
Slovakia +421(0)413213212
Slovenia +386 (0)73885412
Spain +34 945184100
Sweden  +46(0)86031240
Switzerland +41(0)523963131
Turkey +90 212 489 0 440
UK +44 (0)845 1215122

South Africa +27 10 900 1233

www.smclt.It
www.sme.nl
WWw.Smc-norge.no
www.smc.pl
www.smc.eu
Www.smcromania.ro
www.smc.eu
www.smc.sk
WWW.SMC.Si
WWW.SMC.eu
www.smc.nu
www.smc.ch
www.smcturkey.com.tr
www.smc.uk

Www.smcza.co.za

info@smclt.It

info@smc.nl
post@smc-norge.no
sales@smc.pl
apoioclientept@smc.smces.es
smcromania@smcromania.ro
sales@smcru.com
office@sme.sk
office@smc.si
post@smc.smces.es
smc@smc.nu

info@smc.ch
info@smcturkey.com.tr
sales@smc.uk

zasales@smcza.co.za

Die Angaben kénnen ohne vorherige Ankundigung, und ohne dass dem Hersteller daraus eine Verpflichtung entsteht, geandert werden.
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