Doc. no.MH*-OMX0012-A

Kullanim Kilavuzu

URUN ADI

Manyetik Tutucu

Vi@lD O N kQd

MHM-16D*
MHM-25D"
MHM-32D*
MHM-50D"

SMC Corporation



icindekiler

Uriin taslagi

Bir miknatisla agir nesneleri ceker ve tutar
Celik levhalari vakumsuz aktarir

Tutma kuvveti (Cekme kuvveti) ayarlanabilir.

Gulvenlik talimatlar

1. Teknik Ozellikler

2. Kurulum

2-1 Tasarim

2-2 Montaj

2-3 Cevre

2-4 Hava beslemesi
2-5 Hortumlama

2-6 Yaglama
2-7 Konum sensori montaji
2-8 Diger

3. Ayarlama
4. Nasll siparis edilir

5. Bakim
5-1 Bakim veya muayene
5-2 Yedek parcalar
5-3 Bakim



Guvenlik Talimatlari

Bu guvenlik talimatlari, tehlikeli durumlar ve / veya ekipman hasarini 6nlemeyi amaclamaktadir.Bu

talimatlar, "Dikkat", "Uyan" veya "Tehlike" etiketleriyle olasi tehlike duzeyini belirtir. Bunlarin hepsi guivenlik
icin dnemli notlardir ve Uluslararasi Standartlara ek olarak takip edilmelidir.(ISO / IEC) * 1) ve diger guvenlik

dizenlemeleri.

*1) ISO 4414: Pndmatik akigkan giicii - Sistemlerle ilgili genel kurallar.ISO 4413: Hidrolik sivi glict - Sistemlerle ilgili genel
kurallar.IEC 60204-1: Makine guvenligi - Makinelerin elektrik donanimi. (Bolim 1: Genel gereksinimler)ISO 10218:
Endustriyel robotlari manipule etme - Giivenlik.vb.

A DIKKAT, kaginilmadigi takdirde ufak veya orta derecede yaralanmaya yol
acabilecek dusuk risk seviyesine sahip bir tehlikeyi belirtir.
é UYARI, dnlenmedigi takdirde 6lum veya ciddi yaralanmayla
sonuglanabilecek orta dizeyde risk i¢eren bir tehlikeyi belirtir.
c TEHLIKE, kaginilmadigi takdirde 8lim veya ciddi yaralanmaya yol agacak
yuksek risk dizeyine sahip bir tehlikeyi belirtir.

/\Warning

1. Uriiniin uyumlulugu, ekipmani tasarlayan veya spesifikasyonlarina karar veren kigininsorumlulugundadir.
Burada belirtilen Urln tehlikeli calisma kogullari kullanildigindan, belirli ekipmanlarla uyumluluguna,ekipmani
tasarlayan veya spesifikasyonlarini gerekli analiz ve test sonuglarina gore karar veren kisitarafindan karar
verilmelidir. Ekipmanin beklenen performansi ve glivenlik glivencesi, Griinleuyumlulugunu belirleyen kiginin
sorumlulugunda olacaktir. Bu kisi ayrica, ekipmani yapilandirirkenherhangi bir ekipman arizasi olasiligini
dikkate almak amaciyla, trinin en son katalog bilgilerinebakarak tim 6zelliklerini strekli olarak
incelemelidir.

2. Sadece uygun egitimi almis personel makine ve ekipmani galistirmalidir.

Burada belirtilen Grlin yanhs kullanilirsa giivensiz hale gelebilir. Uriinlerimiz dahil makine veyaekipmanlarin
montajl, isletimi ve bakimi, uygun sekilde egitilmis ve deneyimli bir operator tarafindangercgeklestiriimelidir.
3. Glvenlik onaylanincaya kadar Uriinu ve makineyi / ekipmanlari servise sokmayin veya

cikarmaya calismayin.

Makine / ekipmanin muayenesi ve bakimi, yalnizca surulen nesnelerin dismesini veya

kagmasini 6nleyen tedbirler onaylandiktan sonra yapilmaldir.

1.0riin gikartildiginda, yukarida belirtilen glivenlik énlemlerinin uygulandigini ve herhangi bir

uygun kaynaktan gelen gicin kesildigini dogrulayin ve ilgili tim Grinlerin spesifik Griin

Onlemlerini dikkatlice okuyun ve anlayin.

2. Makine / ekipman yeniden baslatiimadan énce, beklenmedik gcalisma ve arizalari 6nlemek igindnlemler
alin.

4. Onceden SMC ile temasa gegin ve Uriin agsagidaki kosullardan herhangi birinde

kullanilacaksa, guivenlik 6nlemlerine 6zellikle dikkat edin.

1.Verilen sartnamenin disindaki kosullar ve ortamlar veya acgik havada veya dogrudan glnes 1siginamaruz
kalan yerlerde kullanin.

2. Atom enerjisi, demiryollari, hava seyrisefer, uzay, nakliye, araglar, askeri, tibbi tedavi, yanma ve
rekreasyon veya yiyecek ve igeceklerle temas eden ekipman, acil durdurma devreleri, debriyaj ve fren
devreleri ile baglantili ekipmanlarin pres uygulamalarinda montaji, givenlik ekipmani veya Urtiinkatalogunda
aciklanan standart dzellikler i¢in uygun olmaygn diger uygulamalar.

3. Ozel guivenlik analizi gerektiren insanlar, miflkler veya hayvanlar lizerinde olumsuz etkileriolabilecek bir
uygulama.

4. Mekanik bir koruma fonksiyonu kullanarak olasi ariza igin ¢ift kilittemenin saglanmasinigerektiren bir
kilitteme devresinde ve dogru ¢alismayi onaylamak igin periyodik kontrollerde




Guvenlik talimatlari

/\ Caution

Uriin imalat sanayilerinde kullanilmak iizere saglanmistir.

Burada aciklanan uriin, temel olarak imalat endustrilerinde bariscil kullanim icin saglanmistir. Urtinii
baska endustrilerde kullanmayi disiiniyorsaniz, 6nceden SMC'ye danisin ve gerekirse 6zellikleri veya
bir s6zlesmeyi degistirin. Herhangi bir sey net degilse, en yakin satis subenize bagvurun.

Sinirh garanti ve Sorumluluk Reddi/Uyum Gereksinimleri
Kullanilan triin agagidaki "Sinirli garanti ve Sorumluluk Reddi” ve "Uyumluluk Gerekililikleri"ne
tabidir.Urlint kullanmadan énce bunlari okuyun ve kabul edin.

Sinirli garanti ve Sorumluluk Reddi

1. 1. GrGnidn garanti suresi 1 yil hizmet veya 1.5 yil sonra urtn teslim, hangisi ilk. 2)

Ayrica, Urtn dayaniklilik, calisma mesafesi veya yedek pargalar belirlemis olabilir. Litfen size
en yakin satis subesine danigin.

2. Garanti suresi i¢inde acik¢a sorumlulugumuz olan herhangi bir ariza veya hasar igin, yedek
birGrin veya gerekli parcalar saglanacaktir.

Bu sinirli garanti yalnizca Urinumuz i¢in bagimsiz olarak gegerlidir ve Urinun
arizalanmasindan

kaynaklanan diger hasarlar i¢in gegerli degildir.

3. 3. SMC urunlerini kullanmadan once, lutfen belirli Granler igin belirtilen katalogda belirtilen
garanti

sartlarini ve feragatnameleri okuyun ve anlayin.

2) Vakum pedleri bu 1 yil garantiye dahil degildir.

Uyumluluk Gereksinimleri

1. Kitle imha silahlarinin (WMD) veya baska bir silahin Gretimi icin SMC Grunlerinin Gretim
ekipmani

ile kullaniimasi kesinlikle yasaktir.

2. SMC urunlerinin veya teknolojisinin bir Glkeden digerine ihracati, islemde yer alan Ulkelerin
ilgiliguvenlik yasalarina ve duzenlemelerine tabidir. Bir SMC Urtinunun bagka bir Glkeye
gonderilmesinden 6nce, bu ihraci duzenleyen tum yerel kurallarin bilindiginden ve
uygulandigindan emin olun

/\ Dikkat

SMC uriinleri, yasal metroloji araclar olarak kullaniimak tizere tasarlanmamistir. o
SMC'nin urettigi veya sattigi 6lcum cihazlari, her ulkenin metroloji (0lgcum) yasalanyla ilgili tip

onay testlerinden gegiriimemistir.
Bu nedenle, SMC urunleri, her tlkenin metroloji (6lgiim) yasalarinin 6ngordugu is veya
sertifikasyon icin kullanilamaz.




1. Teknik Ozellikler

Model MHM-16Do ‘ MHM-25Do | MHM-32Do | MHM-50Do
Pilot portu M5x0.8 Rc1/8
Akiskan Hava
Calisma tipi Cift etkili
is parcasi 5 MP
Calisma kalinhigi (12 mm 0-210 0.6MPa
basinci Is parcasi 0.2 t0 0.6MPa 0.35 to 0.6MPa
k2|ln|lél >2mm
Patlama basinci 0.9MPa
Ortam ve akiskan sicakliklari -10 to 60 °C (Donma yok)
Is pargasi 50N 160N 250N 400N
Tutma'* kalinhgi: 2 mm
kuvveti™ Is pargasi 50N 200N 500N 1000N
k2|ln|lél' 6. mm
Kalici tutma kuvveti 0.3 N yada daha az
Yaglama Yaglama gerektirmez

*1 DusUk karbonlu bir ¢elik levha tiim ylzey ¢ekim yizeyi tarafindan tutuldugunda teorik tutma kuvveti
(referans degeri)

2. Kurulum
2-1 Tasarim

AUyar|

1. Ozellikleri onaylayin.

Bu katalogda temsil edilen drlnler yalnizca basin¢h hava sistemlerinde (vakum dahil) kullaniimak tzere
tasarlanmistir. Hasara veya arizaya neden olabileceginden, spesifikasyon araliginin disindaki basinglarda,
sicakliklarda vb. ¢alistirmayin. (Spesifikasyonlara bakin. ) Basincli hava disinda bir akigkan (vakum dahil)
kullanirken liitfen SMC ile iletisime gecin. Uriiniin sartname araligi disinda kullaniimasi durumunda
herhangi bir hasara karsi garanti vermiyoruz.

2. Miknatish tutucu ile is pargasi arasina parmaklarin sikismasi veya kisisel yaralanmaya neden olan
hareketli is pargalari tehlikesi oldugunda giivenlik 6nlemleri alin (6rn. Koruyucu kapaklarin montaij).
3. Tutma kuvveti is parcasi kitlesiyle uyumlu bir model segin.

is parcasinin malzemesine veya sekline bagh olarak beklenen tutma kuvveti elde edilemeyebilir, liitfen is
parcasinin dismesine karsi guvenligi gercek makine ile degerlendirin.

4. Tutucuya asiri dis kuvvet veya darbe kuvvetinin uygulanabilecegi uygulamalarda kullanmayin.

5. Gli¢ kaynagiyla ilgili bir ariza olasiligini g6z 6niinde bulundurun.

Hava basincl, elekirik veya hidrolik vb. ile kontrol edilen ekipmanlarda gii¢ arizasi olmasi durumunda
yaralanma ve ekipman hasarini 6nlemek icin dnlemler alinmahdir.

6. Acil bir durdurma durumunda iiriiniin eylemini diigtiniin.

Gavenli bir sistem tasarlayin, boylece bir kisi acil durdurmayi devreye alirsa veya bir elektrik kesintisi gibi bir
sistem arizasi sirasinda bir glivenlik cihazi devreye girerse, miknatis tutucunun gcalismasi insanlar igin bir
tehlike olusturmaz veya ekipmana zarar vermez.

7. Acil veya anormal bir durdurmadan sonra ¢alistirma yeniden baglatildiginda yapilacak eylemi g6z
oéniunde bulundurun.

Makineyi, calistirma yeniden baslatildiginda fiziksel yaralanma veya ekipman hasari olmayacak sekilde
tasarlayin.

8. Uriinii sdkmeyin veya ek igleme dahil herhangi bir degisiklik yapmayin.

Bunu yapmak insan yaralanmasina ve / veya kazaya neden olabilir.

9. Otomatik anahtarla kullaniliyorsa, Otomatik Anahtar Onlemlerine (Web Katalogu) bakin.
10.Kalp pili olan kisiler igin risk

TUruntn iginde miknatis bulunmaktadir. Kalp pili gibi elektronik bir ekipmanin kullanimina midahale
edebilir. Kalp pili olan kisiler miknatis tutucudan uzak durmali veya manyetik kuvveti engellemek igin
givenlik dnlemleri almalidir. -5-



/\Dikkat

1. Harici miknatis tutucu parcgalarina basing uygulanirsa, gubuk conta béliiminden silindirin igine
hava girme olasih@ vardir. (Ornek: bir odanin igi vb.)
2. Miknatislardan etkilenen nesnelerden uzak tutun.

Govde miknatislari yerlesik oldugundan, manyetik diskler, manyetik kartlar veya manyetik bantlarla yakin
temasa izin vermeyin. Veriler ===

2-2 Montaj
AUyarl

1. Kilavuzu ileride bagvurmak iizere giivenli bir yerde saklayin. Uriin ancak kullanim kilavuzunu iyice
okuduktan ve igerigini anladiktan sonra monte edilmeli ve ¢calistinimalidir.

2. Bakim faaliyetleri i¢in yeterli alan saglayin.

Urtinleri kurarken, bakim ve inceleme icin erisime izin verin.

3. Vidalar igin sikma torkuna uyun.

Urtini monte etmek icin vidalari énerilen torkla sikin.

4. Uriiniin yakinina manyetik bir nesne koymayin.

Otomatik anahtar, manyetik algilama tipi bir Grtindur. Yakinina manyetik bir nesne yerlestirilirse, trtin
aniden calisarak insanlar icin tehlike olusturabilir veya makine ve ekipmana zarar verebilir. Miknatis
tutucular paralel olarak kullanildiginda, arizayi dnlemek icin aralarinda belirtilen kapagi tutun.

5. Uriine ek igleme yapmayin.

Uriiniin ek olarak iglenmesi, yetersiz mukavemete neden olabilir ve iiriinde hasara neden olabilir. Bu, olasi
insan yaralanmasina veya cevredeki ekipmanda hasara neden olabilir.

6. Hortum baglantilarini degistirerek sabit orifisi biiyiitmeyin.

ISabit delik blyutulduglinde, tutma ve birakma arasindaki gecis hizi artar ve bu da daha yiiksek darbe
kuvvetleri ile sonuclanir. Bu, Uriinde hasara yol acarak insan yaralanmasina ve diger ekipman ve
makinelerde hasara yol agabilir.

7. Miknatis manyetik ¢cekim yiizeyine dogru hareket ettiginde, ¢cekim yiizeyinde tutma kuvveti olusur,
Miknatis tutucunun etrafinda g¢alisirken parmaklarinizin miknatis tutucusuna takilmamasi igin tutma
kuvvetinin olusmadigindan emin olun.

/\ Dikkat

1. Manyetik tutucuyu takarken diigurerek veya ¢arparak ¢izmeyin veya ezmeyin..

Hafif bir deformasyon bile arizaya neden olabilir.

2. Miknatis tutucuyu tutma konumundayken monte ederken (piston ¢ekim tarafindadir) miknatis
tutucunun etrafindaki nesnelerin manyetik ¢gekimine dikkat edin. Yaralanmaya neden olabilirler.

3. Uriinii monte ederken uygun uzunlukta vidalarla uygun torkta sikin.

Belirtilen torktan daha buyuk bir torkla sikma arizaya, yetersiz sikma ise kayma ve digsmeye neden olabilir.



1) Yanal montaj

Model Uygulanabilir Sikma torku Maks. vidalama
clvata (N m) derinligi L(mm)
MHM-16Do M3x0.5 0.63 5
MHM-25Do M4x0.7 1.5 7
MHM-32Do M5x0.8 3 8
MHM-50Do M6x1 5.2 9

2) Eksenel montaj (Merkezi montaj tipi)

Sikma :
Model Uygulanabilir torku Maks. vidalama
civata (N m) erinligi L(mm)
MHM-16Do M6x1 5.2 11.5
MHM-25D0o M8x1.25 12.5 12.4
MHM-32Dc M10x1.5 24.5 13.5
MHM-50D0 M12x1.75 42 16
3) Eksenel montaj (Gévde kilavuzlu
. Sikma Maks.
Model Uygulanabilir torku vidalama
civata (N m) derinligi L(mm)
MHM-16Do M3x0.5 0.63 6
MHM-25D0 M4x0.7 1.5 8
MHM-32D0o M5x0.8 3 10
MHM-50D0 M6x1 5.2 12

4. s parcasina uygulanan presleme yuk, is pargasina uygulanan baski
yukiinden daha kugik olmalidir.lzin verilen presleme yuku.

izin verilen
Model pres yiikii(N)
MHM-16Dno 100
MHM-25Do 200
MHM-32Do 300
MHM-50Do 500

5. Manyetik ¢cekim yuzeyinin merkezine darbe yuku uygulamayin.

Aksi takdirde, kirllmaya veya arizaya neden olabilir.

6. Baslik, is parcasinin serbest birakilmasi sirasinda

miknatislanir.Demir parcaciklari ¢ekilebilir.

Center of the

attraction surface

-

Pressing load

Head cap




2-3 Cevre

Uyari
1. Asindirici gazlar, kimyasallar, deniz suyu, su, su buhari iceren veya bunlardan herhangi biriyle
dogrudan temasin oldugu ortamlarda kullanmayin.
Hava tutucularin malzemeleri hakkinda bilgi icin her bir yapi ¢izimine bakin.

2. Uriinii uzun siire dogrudan giines 1s1gina maruz birakmayin.

3. Agrr titresime ve/veya darbeye maruz kalan bir yerde kullanmayin.

4. Uriinii radyan 1siya maruz kalacagi yerlere monte etmeyin.

5. Tozlu yerlerde veya ekipmana su, yag vb. sigcrayan yerlerde kullanmayin.

6. Gresin baz yagindaki diisiis, pnomatik ekipmanlarda kullanilan basing¢li havanin 6zellikleri, dis
ortam, calisma kosullari vb. ile hizlanabilir ve sonugta ortaya ¢ikan yaglama performansi diistisu
ekipmanin galigma émriinii etkileyebilir.

ADikkat

1. Calisma kosullarina (40°C veya daha fazla ortam sicakhgi, basing tutma, diisiik frekans) bagh
olarak, dahili yaglayici veya gresin baz yagi silindirden sizabilir.calistirma vb.). Temiz bir ortam
gerektiginde ¢ok dikkatli olun.

2-4 Hava beslemesi

A Uyan

1. Akigkan tiirleri

Uriinii basingh hava disindaki uygulamalarda kullanirken liitten SMC'ye danisin.

2. Cok miktarda sivi oldugunda

Buyuk miktarda su-yag iceren basingli hava, pndmatik ekipmanin arizalanmasina neden olabilir. Filtrelerin
Onlne bir hava kurutucu veya su ayirici takilmalidir.

3. Drenaj bosaltma

Drenaj kavanozunda yogusma duzenli olarak bosaltiimazsa, kavanoz tagacak ve yogugmanin basingl
hava hatlarina girmesine izin verecektir. Bu, pndmatik ekipmanin arizalanmasina neden olur. Tahliye
haznesinin kontrol edilmesi ve ¢ikarilmasi zorsa, otomatik tahliye secenegi olan bir tahliye haznesinin
takilmasi dnerilir. Basingh hava kalitesi icin SMC Best Pneumatics No. 6 kataloguna bakin.

4. Temiz hava kullanin.

Kimyasallar, organik ¢oziicller iceren sentetik yaglar, tuz, asindirici gazlar vb. iceren basingli hava
kullanmayin, ¢unki bunlar hasara veya arizaya neden olabilir.

A Dikkat

1. Akigkan olarak asiri kuru hava kullanildiginda, ekipmanin igcindeki yaglama 6zelliklerinde
bozulma meydana gelebilir ve bu da ekipmanin guvenilirliginin azalmasina (veya hizmet émriniin
azalmasina) neden olabilir. Liitfen SMC'ye danisin.

2. Bir hava filtresi takin.
Valfin yakinina bir hava filtresi takin. 5 um veya daha kuiguk filtreleme boyutuna sahip bir hava filtresi segin.

3. Son sogutucu, hava kurutucu veya su ayirici takarak hava kalitesini saglamak icin 6nlemler alin.
Buyuk miktarda drenaj iceren basingl hava, hava tutucular gibi pnématik ekipmanlarin arizalanmasina
neden olabilir. Bu nedenle, hava kalitesini saglamak icin bir son sogutucu, hava kurutucu veya su ayirici
saglamak gibi uygun 6nlemleri alin.

4. Akigkan ve ortam sicakliklarinin belirtilen aralikta oldugundan emin olun.

Akiskan sicakligi 5°C veya daha dislikse, devredeki nem donarak contalara zarar verebilir veya ekipman
arizasina neden olabilir. Bu nedenle donmay1 6nlemek igin uygun 6nlemleri alin. Basin¢l hava kalitesi igin
SMC Best Pneumatics No. 6 kataloguna bakin.

5. Yogusmaya karsi onlemler

Borularin veya calisma kosullarinin neden oldugu sicakliklardaki diisiis nedeniyle pndmatik sistemler icinde
nem yogusmasi meydana gelebilir. Bu, gresi bozabilir veya yikayabilir, bu da hizmet dmriinin kisalmasina
veya arizaya neden olabilir. Ayrintilar igin “Pndmatik sistemde yogusmaya karsi 6nlemler” (CAT.P-E01-11)
kataloguna bakin. -8-



2-5 Hortum tesisati

1. Borulama 6ncesi hazirlik

Borular baglanmadan 6nce, borunun icindeki talaslari, kesme yagini ve diger kalintilari temizlemek igin
hava ile iyice Uflenmeli (yikama) veya yikanmalidir.

2. Sizdirmazlik bandinin sarilmasi

Borulari veya fitingleri portlara vidalarken, boru diglerinden veya sizdirmazlhk malzemesinden gelen
talaglarin borulara girmemesine dikkat edin. Ayrica, sizdirmazlik bandi kullaniliyorsa, diglerin ucunda 1,5 ila

2 dis cikintisi agikta birakin. Winding
S, direction

9

i Sealant tape

2-6 Yaglama

Dikkat
Miknatis tutucu, yaglayici olmayan tipte yaglayicidir.
Bu silindirler fabrikada émir boyu yaglanmistir ve baska bir yaglama gerektirmeden kullanilabilir. Ancak
ayrica yaglanmasi durumunda, 1. sinif tirbin yagdi (katki maddesi icermeyen)ISO VG320 kullandiinizdan
emin olun. Makine yagdi veya mil yagi kullanmayin. Yaglamayi daha sonra durdurmak, yeni yaglayici orijinal
yagin yerini alacagindan arizaya neden olabilir. Bu nedenle yaglamaya bir kez basladiktan sonra devam
edilmelidir. Turbin yagi kullaniliyorsa, ilgili Guvenlik Veri Sayfasina (SDS) bakin.



2-7 Otomatik Anahtar Montaji

Otomatik Anahtar Montaj Konumu Ayari

1) Parca tutma esnasinda 2) Detect the magnet position for

Algilama ornegi ) o .
9 9 magnet pozisyonunu belirleyin workpiece release.

Algilanacak konum Bas

tarafi Miknatis 6n tarafta Miknatis arka taraftd

g-{%. q:l==|:;| =|r. .rl:
Piston U Piston | : #

@ Magnat 4 +EE Magnat -~
Workpiece i

[ 1 [T
ﬁ Workpioce [
| Attraction side | ‘ %
Adim 1) is pargasini tutun. Adim 1) is parcasini serbest birakin.

Adim 2) Otomatik anahtari, bas tarafindan otomatik anahtar montaj oluguna
yerlestirin.

Otomatik anahtar

kur_ulurr] konumu nasil
belirlenir

Otomatik anahtari bir
glc kaynagina baglayin
ve talimatlari izleyin.

Adim 3) Otomatik anahtari, gosterge 151§ yanana kadar ok yoniinde kaydirin
ve gosterge i1s1ginin yandigi konumun 6tesinde, ok yoniinde 1 ila 2 mm olacak

sekilde sabitleyir
l 1 to 2 mm l

& ] i

" i

Isik yandidinda sabitleyin

-10 -




*)Miknatis bas taraftayken otomatik anahtar 2 yerde tepki verir (is pargasi birakma). Dalga
formu grafigindeki C3'te miknatis konumu tespit edilemez.

C1: Is parcasinin serbest birakilmasi icin miknatis konumunun algilama alani

C2: Is parcasi tutma igin miknatis konumunun algilama alani

-~ —_

A Magnet . c3  c2 e C! ,
position } ! } ! !
H ON ' L3 | |
L Attraction ol ! !
- - - side OFF 1 E E
- s
| [ & ] _ ON i z
Head side I = =
OFF - H S
1
: :
Attraction side Head side A pl
B =

- i Anahtar Montai K Montai Yantemi

Asagidaki tablo, otomatik anahtarin montaj konumlarini ve boyutlarini gostermektedir.Bazi otomatik
anahtarlar. advdenin 1ic vitzevinden disar cikahilir hosliik icin asadidaki tahlova hakin

H H H
M m . . 1 m | 1
|\| | Jii W }I,l
w w 1 | @ w 8
@B 4 & 0 &
S
it w 0'0 w exo
2 G
Central mounting type Central mounting type
] i M E8
‘ ! ‘ a _,I :
=R | B ENEE
il i L T
5 H [] 0
o & & 5!
[@] @ : _
é [] g o & < a5 & FH]

11 | | | I | - | | I | | | | | | II II H ) : | | |
Small auto switch: Small auto swiltch: | Magnetlc fleld reslstant auto switch |
Perpendlcu}ar electrical El‘lh’)l' in-line electrical entry

Montaj konumu
D-M9nV D-M9o
D-M9oWV D-M9uW D-P3DWACQ Common
Model D-M9oAV D-M90A
A B E G A B E G L A B E |G| L |D| F
MHM-16D 9.1 9.1 46
5.6 8.1
MHM-16D1 1 | 326 *1 | 20.6 “1 | 16.1 12.8
MHM-16D2 9.1 9.1 - 46 2.1
MHM-25D 14.6 14.6 it 10.1 .
MHM-25D1 *1 43.6 1 | 31.6 ' 1 | 2741 ' 17.5
MHM-25D2 | 14.6 14.6 - 10.1 -
95 | 46 26 | 2.8 143 | 6 4
MHM-32D | 19 19 14.5
3.8 6.3
MHM-32D1 1 | 51.8 1 | 39.8 *1 | 35.3 225 | 23
MHM-32D2 | 19 19 - 145
MHM-50D 27.2 27.2 - 227 .
MHM-50D1 *1 66.2 *1 54.2 ' *1 49.7 ' 315 | 38
MHM-50D2 | 27.2 27.2 - | 227 -
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*1 Ayarlanabilir tutma kuvveti tirl ile is parcasi tutma icin miknatis konumu algilanirken, tutma kuvvetinin
ayar miktarina bagli olarak otomatik anahtarin montaj konumunun degistiriimesi gerekir.

* Yukaridaki boyutlar referans igindir. Herhangi bir paraziti 6nlemek igin otomatik anahtar ile cevresel
ekipman arasinda 1 mm veya daha fazla bosluk birakin.

* Otomatik anahtar D-M9m (W veya A) V ve D-P3DWAm'i MHM-16Dm'ye monte ederken, baglanti ve hiz
kontrol cihazi arasinda herhangi bir paraziti 6nlemek icin bunlari pilot portun karsi tarafindaki oluga monte
edin.

Opposite side of
— the pilot port

Pilot port side

Pilot port

Of tik Anahtar Montai Yéntemi
1. Otomatik anahtar montaj araciOtomatik anahtar montaj vidasini (otomatik anahtarla
birlikte verilir) sikarken, birsap ¢api yaklasik 5 ila 6 mm olan tornavida.

Otomatik Anahtar Montaj Vidalari i¢in Stkma Torku(N m)

Otomatik gecis modeli Sikma torku
D-M9o(V)
D-M9oW(V)
D-M9oA(V) 0.05t00.15
D-P3DWAGO

Gosterge 15101, tornavidanin ucu otomatik anahtar montaj vidasina yakin oldugunda yanabilir. Bu bir ariza

degildir. Otomatik anahtarin dogru ¢alistigi montaj konumunu ararken, tornavidayi otomatik anahtardan
uzak tutun.

-12-



2. Miknatis tutuculari yan yana veya yan yana yerlestirirken, tabloda listelenen degerlerden daha genis bir
bosluk birakin.miknatis tutuculari demir gibi manyetik nesnelerin yakinina yerlestirirken.

Gerekli Bosluk (mm)

Model L1 L2 L3 L4 L5 L6
MHM-16Do 16 5
MHM-25D0 1 1 1 1 36 34
MHM-32Do 50 24
MHM-50D0 23 25 80 41
¢ | © [’+ & /_k &
i \:] E}f{” b
k\j‘y i \ j/;’
& L] &
Li
Ls
Otomatik Anahtar Baglantilari ve
Arnaklar Sink Giric Azallikleri iri
3-wire, NPN 3-wire, PNP
Brown Inpuf;-—-————-—--—-——=r=———e
Auto switch Auto switch
2-wire 2-wire
Auto switch Auto switch

{PLC intermal circuit)
Baglanti ydntemi PLC giris dzelliklerine bagl olarak degiseceginden, gecerli PLC giris
Ozelliklerine gore baglanin.

-13 -
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AND (Seri) ve OR (Paralel) Baglanti Ornekleri

Solid state otomatik anahtarlarini kullanirken, uygulamanin ilk 50 ms'lik sinyallerin gecersiz olacagi sekilde

3-wire AND connection for NPN output

(Using relays)

Auto switch 1

Ao switch 2

3-wire AND connection for PNP output
{Using relays)

Auto switch 1

When two aulo switches are
connected in seres, a load
may malfunction because
the load voltage will decline
when in the ON state.

The indicator lights will light
up when both of the auto
swifches are in the ON state,
Auto switches with a load
voltage less than 20 V
cannot be used.

Load voltage at ON = Power supply voltage —
Residual voltage x 2 pes.
=24V -4V x2pcs

=16V
Example: Power supply is 24 VDC

Internal voltage drop in auto swiich iz 4 V.

2-8 Diger

{Performed with auto switches only)

Brown

Brown

Auta switch 1

3-wire OR connection for NPN output

Brown

{Solid state)

When two auto
switches are
connected in parallel,
malfunction may occur
because the load
voltage will increase
when in the OFF state.

Load voltage at OFF = Leakage cunrent x 2 pos. x
Load impedance
=1mAx2pes. x3 kid

Example: Load impedance is 3 ki),

=BV

Leakage current from auto switch iz 1 ma.

Load

(Reed)

Because there is no
current leakage, the load
voltage will not increase
when tumed OFF.
However, depending on
the number of auto
switches in the ON state,
the indicator lights may
sometimes grow dim or
nat light up, due to the
dispersion and reduction
of the current flowing to
the auto switches.

1) Tek dokunusla baglanti parcalarinin kullanimi icin Baglanti Parcalari ve Boru Onlemleri'ne (Web

Katalogu) bakin.

2) Montaj braketinin veya cevresel pargalarin manyetik ¢ekim yiizeyinden cikinti yapmadigindan emin
olun. Cikinti tutma kuvvetini azaltir ve is parcasinin kaymasina veya dismesine neden olur.

Protrusion

Z

7

9l |le

7

]

W ||
i ’:fl_ I I_ I I J_
5 T _2\‘__'

Werkilniece
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Anikkat

3) ) Birden fazla miknatish tutucu yan yana kullanildiginda, ¢cekim ylizeyleri diizensiz olmayacak sekilde
monte edin. Aksi takdirde yeterli tutma kuvveti saglanamaz ve is pargasi kayabilir veya dusebilir

o1 e
% 43

3 |_ . : il I_I _J L I I I I J
Sl ___.r———_—-'_ -1
& I,' -
& [ Y
5 Workpiece Attraction surface

3.Ayar

Tutma Kuvveti Avarit
Holding force

Min. force position

Max. force position

Tum the nut B. Nut B
— : (For securing)

: - Nut A
e 7 (For adjusting the
. __-,_____hhcil_dlng force)
=0

Turn the nut B.

=

Adjustment bolt

Turn the nut A.

. Somun Ayl 'Fu.tarken gevsetmek ic,:in B 2_is parcasini tutarken ayar 3. Somun A'yi tutarken
omununu ¢evirin. (Somunlar, maksimun civatasini tutun. Tutma belirtilen torkta sikmak icin B
utma kuvveti konumu gevresinde belirli somununu ¢evirin.

kuvvetini ayarlamak igin

O = (N ok

ir torkla sikilir (sifir ayart).) camuni A vaninde cevirin

Anahtar olcileri B somunu Tutma Ayar
Model Ayarlamaci | A Somunu| B Somunu| 19N Stkma Cigiﬁilnsl??gu;A
vata torku (N m) ayari g
MHM-16D1 2 10 6 1.5 5
MHM-25D1 3 14 8 5.2 5
MHM-32D1 3 14 8 5.2 S
MHM-50D1 5 24 17 42 S
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Aoikkat

1. Tutma kuvveti ayar pargasina, tutma kuvveti ayari amaci diginda dig kuvvetler uygulamayin.
DTutma kuvveti ayar pargasini disariya sabitlemeyin veya dondirmeye calismayin.

2. Tutma kuvvetinin ayarlanmasi sirasinda giivenlik dnlemleri alin. is pargasi diisebilir.

3. Tutma kuvveti ayarlama tipinin dikey montaji i¢in, kuvvet ayarlama parcasinin ¢evresinde
asagida gosterilen bosluk birakin.

-—B D-—
Gerekli delik Gerekii
Model capi@D (mm) | -inlukL (mm) Holding force adjusting part
MHM-16D1 14 25 |
MHM-25D1 19 37 i
MHM-32D1 19 43
MHM-50D1 30 63
I I I I

4. Nasil siparis verilir

MHM-[32|D[1]|-M9BW

Bore size Number of auto switches

16 16 mm Nil 2

25 25 mm s 1

32 32 mm n n
50 50 mm

Action: Double acting ¢ ® Auto switch
[ Nil ] Without auta switch |
Body types + For applicable auto switches,

z . refer to the table below.
Nil | Basic type

1 Adjustable holding force type
2 Central mounting type

Applicable Auto Switches/Refer to the Web Catalog or Best Pneumatics Catalog for further information on auto switches.
Small Auto Switches

. = - Load voltage Auto switch model Lead wire length [m] )
Ty | Spoal Koelian Electrical 5| Wiring = = s Pre-wired Applicable
ent 2| (Qutput B f -[i z connectar load
ry = (Qutput) Dc AC  |Pemendicular|  In-line wn (ol | @
3-wire (NPN) MaNV MaN [ e e O IC
= = 8 5V, 12V iy
g — 3-wirz (PNP) MaPV MoP ¢ (o @ circuit
2 2-wire 12V MaBV MgB e (oo —
E Diagnostic 3—w.rre (MPN) 5V 12V MoNWV | MaNW [ AR ] i Relay,
: indication | Grommet |Ves|3-wire (PNP)| 24 V — | MOPWV | MaPW ® | e circuit PLC
g (2-color indicator) 2-wirs 12V MOBWV | MoBW | @ [e]® —
T ) 3-wire (NPN) MONAV=T] MONA*'| © | O | @ IC
= = A 5V, 12V e
3 (fﬁéﬁ}i ra—— Swire (PNP) MOPAV='| MoPA*'| © ) Gt
) 2-wire 12V MoBAV='| MaBA*'| LR —
+1 Water-resistant type auto switches can be mountad on the above medels, but SMC cannot guarantes water resistance.
Please contact SMC for water-resistant products.

v Lead wire length symbols: 05 m.........Nil (Example) MONW = Solid state auto switches marked with 0" are produced upon receipt of order.
1m......... M (Example) MONWM = Auto switches are shipped together with the product but do not come
3m......... L (Example) MONWL asszembled.

S5m........ Z (Example) MaNWZ
Magnetic Field Resistant Auto Swilches
; Applicable magnetic - Indicator Wiring Load Lead wire |Applicabls
Type Auto switch madel field Electrical entry light (Pin no. in use) voltage length load
P3DWA o 05m
T —— P3DWAL ‘:g: mlag":"‘: f':'g Grommst 2-wirs am X
ingle-phase i elay,
switch PF;:::)II)\‘.:F':'SZC welding magnetic S e E) RS T PLC
field) . -wire
P3DWASE Pre-wired connector 2-wire (14) 03m
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5. Bakim

5—? Bakim veya muayene
Uyari

1. Kullanim kilavuzunda belirtilen prosediirlere gére bakim ve muayene yapin.
Yanhs kullanilirsa, insan yaralanmasi ve/veya makine ve techizatta ariza veya hasar meydana gelebilir.

2. Bakim g¢alismalari

Yanhs kullanilirsa basingli hava tehlikeli olabilir. Pnématik sistemlerin montaji, taginmasi, onarimi ve
eleman degisimi bilgili ve deneyimli bir kisi tarafindan yapiimalidir.

3. Sivi bosaltma

Hava filtrelerindeki drenaji diizenli olarak bosaltin.

4. Ekipmanin g¢ikarilmasi ve basingl havanin verilmesi/egzoz edilmesi

Bilesenleri ¢cikarmadan 6nce, dnce is parcalarinin dismesini, ekipmanin kagmasini vb. dnlemek igin
Onlemlerin yerinde oldugunu onaylayin. Ardindan, besleme basincini ve elektrik gliciinii kesin ve kalan
basing tahliye islevini kullanarak sistemdeki tim basingli havayi bosaltin. . Makine yeniden calistinidiinda,
ani hareketi 6nlemek igin uygun 6nlemlerin alindigini onayladiktan sonra dikkatli olun..

Sf Yedek parca

Dikkat

1) Adaptori merkezi montaj tipi icin monte ederken, aksesuar civatalarini kullanarak uygun bir torkla

sikin.Belirtilen torktan daha bulylk bir torkla sikma arizaya, yetersiz sikma ise kayma ve diismeye neden
olabilir.

Model I\/!erkezi Mgntaj U_ygulana Sikma torku
Tipi Adaptor bilir civata (N m)
MHM-16Dcy MHM-A1612 M3x0.5 1 0.63
MHM-25D0o MHM-A2512 M4x0.7 1.5
MHM-32Do MHM-A3212 M5x0.8 3
MHM-50Do MHM-A5012 M6x1 5.2

0 3

S

B

Nl e
s
-

i

g

b
¥

[a
3

o

&

I

L+

Temel tipe montaj
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2) Asagidaki prosedurl kullanarak pedi degistirin.

Model Pad
MHM-16Do MHM-A1613
MHM-25D0o MHM-A2513
MHM-32Do MHM-A3213
MHM-50D0o MHM-A5013

f L . pa— — - J =|ﬁ

~ |

Eski pedi ¢ikarin Yeni pedi oluga Pedin dogru sekilde
yerlestirin yerine oturdugundan

emin olun

5-3 Bakim

Uyari
Miknatis tutucuda gugli bir miknatis var. Miknatis, kazaya neden olabilecek parcalari ve gcevredeki
nesneleri cekebileceginden Urtini sékmeyin. Sokmek gerektiginde lutfen SMC Satis temsilcisi ile
iletisime gegin.
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