INIZIA A MISURARE:

| dati dell'aria compressa non monitorati generano costi nascost
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: Solo il Consumo delle Perdite Cadute di Instabilita Nessuna
dell'energia compressore macchine d'aria pressione visibilita dello
industriale viene sconosciuto stato delle

monitorato macchine
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OTTIENI IL CONTROLLO

« Visibilita delle singole macchine - Ottimizzazione energetica
Comprendi i consumi Riduci gli sprechi di aria compressa e di energia

. Riley_am_ento pr_oa_ttivo del_le anomalie  Decisioni basate sui dati
Identifica i problemi prima che si aggravino Prendi decisioni sulla base di dati operativi reali
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APPROCCIO SMC

Sensori Dati Analisi Miglioramento
Parti dalle Concentrati sui Cresci attraverso Trasfgrma | dati in
misure chiave dati rilevanti le informazioni azioni concrete
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NON PUOI MIGLIORARE CIO SVC

CHE NON MISURI o o Que_sta infograficaésta’ga
Inizia a misurare 1 tuol dati, inizia con SMC o Tt it roareat,





