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Parametry techniczne

Dziekujemy za wybér produktu SMC. Instrukcja obstugi zawiera istotne
informacje zapewniajgce optymalne dziatanie oraz dtuzszg zywotnos¢

urzgdzenia. Przed uruchomieniem zbiornika nalezy uwaznie i ze

zrozumieniem przeczytac instrukcje. Instrukcje nalezy zachowaé¢, a w

przypadku wystgpienia jakichkolwiek niejasnosci ponownie jg

przeczyta¢. Nalezy zapozna¢ sie z najnowszymi katalogami, rysunkami

technicznymi i parametrami technicznymi.

|Srodki ostrozno$ci podczas uzytkowania|
* W celu zachowania bezpieczenhstwa przed podtgczeniem urzgdzenia
nalezy sprawdzi¢ i potwierdzi¢ jego parametry techniczne. Przekraczanie
parametréw technicznych moze prowadzié do uszkodzenia
zbiornika lub wypadku.
* Regulacje prawne dotyczgce uzytkowania zbiornikdw powietrza
réznig sie w zalezno$ci od kraju. Nalezy upewni¢ sig, ze urzadzenie
spetnia wymogi obowigzujgce w danym kraju.

ISrodki ostroznosci podczas projektowania|
Ostrzezenie

(1) Cisnienie pracy

* Podigczy¢ sprezone powietrze o wymaganym cisnieniu. Jezeli istnieje ryzyko,
ze ci$nienie przekroczy maksymalng warto$¢ cisnienia pracy, nalezy
zastosowac Srodki zabezpieczajgce.

* W szczegolnosci, w przypadku uzywania samego zbiornika nalezy stosowac
przekaznik cisnienia lub zawor bezpieczenstwa, aby mie¢ pewnos¢, ze

nie przekroczono maksymalnego cisnienia pracy.

(2) Potaczenie

» Od strony WY zbiornika nalezy podtgczy¢ filtr lub filtr doktadny. Wewnetrzna
powierzchnia zbiornika nie jest poddana obrébce stad mozliwosé
przedostawania sie zanieczyszczeh do WY zbiornika.

» Wzmacniacz cisnienia VBA moze by¢ bezposrednio podigczony do zbiornika,
w kombinacjach jak pokazano ponizej.

Wzmacniacz cisnienia
VBA2+x00 | VBA4+00 | VBA2xA VBA4*A
g VBAT20A*-SV-Q (@) @) @) @)
5
-
= | VBAT38A*-SV-Q @) @) @) @)

A Uwaga

» Unika¢ nagtego powtarzajgcego sie napetniania i oprdzniania zbiornika
powietrza. Napetnianie (temperatura powietrza w zbiorniku rosnie)

oraz opréznianie (temperatura powietrza w zbiorniku maleje) moze
spowodowacé, ze zostanie przekroczony dopuszczalny zakres temperatury
zbiornika.

* Zbiornik powietrza powinien byé uzytkowany w zalecanych zakresach.

» Nalezy dobraé zbiornik powietrza wg zaleceh dotyczgcych potgczen
zbiornika i wzmacniacza ci$nienia zawartych w katalogu.

A Uwaga

(1) Wyposazenie

* Elementy wyposazenia sg przymocowane tadmg do ndg zbiornika.
Przy rozpakowywaniu nalezy uwazac, aby nie zginety.

(2) Montaz

» Zamontowac zbiornik z daleka od ludzi. Sprezone powietrze, w przypadku
wydostawania sie ze zbiornika, jest niebezpieczne.

* Nie ustawiac zbiornika na czesciach ruchomych lub w miejscach narazonych
na drgania. Jezeli nie ma mozliwosci unikniecia zamontowania

zbiornika w takim miejscu nalezy nas o tym poinformowac.

* Przed podtgczeniem wzmacniacza ci$nienia do zbiornika nalezy zapoznac¢
sie z rozdziatem ,Podtgczanie wzmacniacza cisnienia do zbiornika”

niniejszej Instrukcji Obstugi.

* Do montazu zbiornika na podtodze uzy¢ $rub M10 lub $rub kotwigych.
Wykorzystaé¢ do tego cztery otwory @13.

(3) Przewody

» Zaleca sie stosowanie elastycznych przewodoéw pneumatycznych.
Pozwoli to unikng¢ dziatania momentem lub wprowadzania drgan na
przytgcze pneumatyczne zbiornika powietrza.

| Parametry techniczne |

(1) Parametry techniczne

Wszystkie zbiorniki posiadajg znak CE i spetniajg wymagania
Dyrektywy ,Proste zbiorniki cisnieniowe”.

Model VBAT20A*-RV-Q | VBAT38A+-RV-Q
cinionie pracy 10bar (1MPa)
Materiat SS400
Pojemno$¢ 20L ] 38 L
Zakres temp. 0~75°C
Masa 14kg 21 kg
Przytacze WY Rc,G 1/2 3/8

Na zewnatrz: lakier strebrny

Pokrycie Wewnatrz: lakier odporny na rdze

(2) Symbol zamdéwieniowy

VBA-OM-I1004-A

VBAT | 20A||*x| -RV-Q
. 3 l —l_Produkt ze znakiem CE
. _ POJe.mnOS?’ Zawor spustowy
Wielkos¢ | Pojemnosc Zawor bezpieczenstwa(1MPa)
20A 20 L Typ gwintu
38A 38L Symbol Gwint
Rc
F G

| Zmontowany zespdt |
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Zbiomik VBA |gA| B | Cc | D |E|F|G|H|J|K|L|M
VBA2100 475
VBA2200 432] 394 3/8 39
VBA4100 512
430 1/2 56
VBAT |VBA4200 | ;5 | ggg | 472 180 | 200 | 100 | 400 | 1/2 305
20A [VBA20A 481 .o, 278 2
VBA22A 444
VBA40A 520
VBA42A 477 430 12 56
VBA2100 525
VBA2200 482 444 3/8 39
VBA4100 562
480 1/2 56
VBAT |VBA4200 | 556 | g4 | 922 205 | 250 | 150 | 500 | 3/4 355
38A  [VBA20A 531 4 278 2
VBA22A 494
VBA40A 570
VBA42A 527 480 12 56




|Podtgczenie wzmacniacza cisnienia do zbiornika|

(1) Podtaczanie wzmacniacza cisnienia do zbiornika
» Czesci potrzebne do podtgczenia wzmacniacza cisnienia do zbiornika wchodzg w skfad

wyposazenia, ktére jest przymocowane tasmg do ndg zbiornika.
* Przed rozpoczeciem podigczania nalezy przygotowaé wszystkie potrzebne narzedzia.

(2) Procedura podfgczenia

Start

Przygotowanie

v

Dokrecenie $rub

narzedzi
VBAT20A*/38A*-RV-Q
Nr Opis Materiat llos¢ Symbol OK
1 Zbiornik SS 1 | VBAT20A*-1-Q/VBAT38A*-1-Q iecie kork
2 | Tuleja MOSIADZ 1 | VBAT20A-2 | Wyposazenie 2 ;zizfﬁf orka
3 | O-ring HNBR 2 | AS568-021 | Wyposazenie 9°
4 Korek zaslepiajacy SUS 1 R1/4 Wyposazenie OK
5 | Sruba kotwigca SS 4 | M12X70L Wyposazenie
6 Sruba SCM 4 M10X30 Wyposazenie 3 Usuniecie zabrudz
7 Korek zaslepiajagcy SS 1 R3/8 Wyposazenie po korku
8 Zawor bezpieczenstwa MOSIADZ/FKM| 1 | VBAT-R Wyposazenie
9 Zawor spustowy MOSIADZ 1 | VBAT-V1 Wyposazenie OK
2~7 | Zestaw wyposazenia - 1 VBAT20A-Y-2 L X
4 Owiniecie tasmag
uszczelniajgcy
OK
Wkrecenie w
VEA2-00-03 E y preyiacze WY
VBA4*00-04
VBA2*A-03 E OK
VBA4 A-04 6) . ,
(8) Poinformowanie _Sprawdzgnlg tlei
dziatu sprzedazy | Wyposazema
\ & OK
@ ? ﬁ\ ( Sprawdzenie Nie Mocowanie tulei
I~ ‘ 7) szczelnosci w
(3 B punkcie 10. Jesli OK,
VBA2*00-03 (2 przej$¢ do punktu 8. OK
VBA2*A-03 63 Sprawdzenie
VBA4*00-04 (3 - <8} umiejscowienia
VBA4*A-04 przytaczy WE i WY
3 OK
S Mocowanie
= Lz .
Poinformowanie Ni€ 0 Sprawdzenie
dziatu sprzedazy szczelno$ci
(powierzchnie nie przylegajg
@/‘__I@ do siebie, dno uniesione) OK
1/8 4) (5) Poinformowanie Nie

dziatu sprzedazy
(Sruba nie jest wkrecona)

OK

Podtgczenie przewodow

KONIEC

<1> Klucz szesciokatny, rozmiar 8 (VBA2*)

VBA-OM-1004-A

Klucz szesciokatny, rozmiar 8,10 (VBA4*)

L

0O

1@

Korek
zaslepiajacy
<3> Usuniecie zabrudzen ze Sruby

<4> Korek zaslepiajagcy

Tasma uszczelniajgca

=

Q

<7>

<5>

P

Przytagcze WY

<2>Narzedzia: Klucz szesciokatny
rozmiar 8 (VBA2*)
rozmiar 10 (VBA4*)

Moment: 22~24Nm (VBA2KX)
28~30Nm(VBA4K)

Zestaw wyposazenia

. Powoli umieszczac
Tuleja w gniezdzie
Zbiornik
<8>
IN —> IN —>
OUT «— —> ouTt
<9>

Srodek na spodzie
wzmacniacza
cisnienia

<10>

Wzmacniacz

*Bez
szczeliny

<11>

Dociska¢ do
przekatnej

%%mieszczaé powoli

/Tank

Akcesoria

4 Sruby M10
Uszczelka M10
Moment: 24 Nm

Narzedzia: klucz szesciokatny
rozmiar 8 (VBA2*, 4%)



Zatgcznik Informacje dotyczgce spawu (VBAT zgodne z CE)

Przygotowano 13.2.27

Oddziat

odpowiedzialny PD Div.6 Model

VBAT38A-RV-Q
VBAT38AF-RV-Q

Dok. nr VBA-TD-Q020
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VBA-TD-LO16

Obliczenia wytrzymatosciowe zbiornika cisnienia

Zbiornik

VBAT38A-*-Q
W odniesieniu do wymiaréw wewnetrznych
Cisnienie projektowe (P) 1 MPa Faktyczna grubosc ta 3.1 mm
Cisnienie z testu hydrostatycznego 1.6 MPa Srednica wewnetrzna Di 252 mm
Cisnienie powietrza bez przeciekow 1 MPa Korpus | Maksymalne naprezenie o 100 N/mm?
Temperatura projektowa 75°C Naddatek na korozje a 1 mm
Rodzaj ptynow Powietrze Wspotczynnik wytrzymatosci spoiny n 0.7
Pojemnos¢ wewnetrzna 0.038m 3 Faktyczna grubos¢ ta 3.1 mm
10%
Materiat SS400 Ksztatt i wymiary Torosferyczna
pokrywa
Radiografia - R251mm r26mm
o L, Pokrywa L )
Eliminacja naprezen - Maksymalne naprezenie o 100 N/mm
Wspdtczynnik W = 1 3+ R
T s r 1.527
Naddatek na korozje a 1T mm
Wspotczynnik wytrzymatosci spoiny n 1

Wytrzymatosé na wewnetrznej powierzchni powtoki

t: Wymagana grubos¢

t= PxDi +
T 2%x0xn*1,2P @

3 1% 252
T 2%100%0,7—1,2%1

+1=282mm

Wymagana grubos¢ 2.82 mm < Grubos$¢ 3.1 mm

Wytrzymatos¢ na wewnetrznej powierzchni powtoki

‘= PxRxW +
T 2%x0xn—02%P @

_ 1251 %1,527
T2%100%1—0.2%1

Wymagana grubos¢ 2.92 mm

+1=292mm

< Grubos$¢ 3.1 mm

_2x0xn(ta—a)

Pqg=— 1" =7
= Div12(ta—a)

_2%100%0,7%(3,1—1)
T 252+12(331-1)

=1,15MPa

Maksymalne dopuszczalne 1.15 MPa > P=1MPa

2x0xn (ta—a)

Pa= W o0z2tta=a

_ 2%100%1(3,1—1)
T 251%1,527 +0,2(3,1 — 1)

Maksymalne dopuszczalne 1.1 MPa

=1,1MPa

> P=1MPa




