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A I RSQ/RSQ-Z
Sicherheitshinweise

Diese Sicherheitshinweise sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden schiitzen. In diesen Hinweisen
wird die Schwere der potentiellen Gefahr durch die Gefahrenworte ,,Achtung®, ,,Warnung“ oder
»Gefahr® beschrieben. Diese wichtigen Sicherheitshinweise miissen zusammen mit internationalen

Sicherheitsstandards (ISO/IEC) *1) und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

*1) ISO 4414: Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an Pneumatikanlagen und deren Bauteile
1SO 4413: Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an Hydraulikanlagen und deren Bauteile
IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen. Teil 1: Allgemeine Anforderungen
1ISO 10218-1: Industrieroboter — Sicherheitsanforderungen — Teil 1: Roboter

Gefah Gefahr verweist auf eine Gefahrdung mit hohem Risiko, die schwere Verletzungen
eranr oder den Tod zur Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

Warnun Warnung verweist auf eine Gefahrdung mit mittlerem Risiko, die schwere
g Verletzungen oder den Tod zur Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

Achtun Achtung verweist auf eine Gefahrdung mit geringem Risiko, die leichte bis
g mittelschwere Verletzungen zur Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/N\Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitdt bzw. Eignung des Produkts ist die Person, die das

System erstellt oder dessen technische Daten festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen eingesetzt wird, darf die
Entscheidung Uber dessen Eignung fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erflullung der spezifischen Anforderungen tberprift wird. Die Erfillung
der zu erwartende Leistung sowie die Gewahrleistung der Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person,
die die Systemkompatibilitat festgestellt hat. Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation
standig die Eignung aller Produktdaten Uberpriifen und dabei im Zuge der Systemkonfiguration alle
Moglichkeiten eines Gerateausfalls ausreichend beriicksichtigen.

2. Maschinen und Anlagen durfen nur von entsprechend geschultem Personal betrieben werden.

Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgeméaRer Handhabung gefahrlich sein. Montage-,
Inbetriebnahme- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen, einschlief3lich der Produkte von SMC,
durfen nur von entsprechend geschultem und erfahrenem Personal vorgenommen werden.

3. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner Komponenten

durfen erst dann vorgenommen werden, wenn die Sicherheit gewahrleistet ist.

1. Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen dirfen erst dann ausgefihrt werden, wenn
alle MaRRnahmen Uberprft wurden, die ein Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des
angetriebenen Objekts verhindern.

2. Wenn Bauteile bzw. Komponenten entfernt werden sollen, missen die oben genannten
Sicherheitshinweise beachtet werden und jegliche Stromversorgung unterbrochen sein. Lesen Sie die
geratespezifischen Sicherheitshinweise aller relevanten Geréte sorgféltig durch.

3. Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaRhahmen zu treffen, um unvorhergesehene
Bewegungen des Geréts oder Fehlfunktionen zu verhindern.

4. Bitte wenden Sie sich an SMC und treffen Sie geeignete Sicherheitsvorkehrungen, wenn das

Produkt unter einer der folgenden Bedingungen eingesetzt werden soll:

1. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen technischen Daten abweichen, oder
Nutzung des Produkts im Freien oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2. Verwendung fur Kernkraftwerke, Eisenbahnen, Luftfahrt, Raumfahrtausriistung, Schiffe, Fahrzeuge,
militarische Anwendungen, Ausristungen, die das Leben, die korperliche Unversehrtheit und das Eigentum
von Menschen betreffen, Treibstoffausriistungen, Unterhaltungsausristungen, Notabschaltkreise,

Presskupplungen, Bremskreise, Sicherheitsausriistungen usw., sowie fir Anwendungen, die nicht den

technischen en von Katalogen und Betriebsanleitungen entsprechen.

3. Anwendungjiibei denen die Mdglichkeit von Schaden an Personen, Sachwerten oder Tieren besteht und
die eine besjiilllere Sicherheitsanalyse verlangen.

4. Verwendun Verriegelungssystemen, die ein doppeltes Verriegelungssystem mit mechanischer
Schutzfunkt um Schutz vor Ausféllen und eine regelmafiige Funktionsprifung erfordern.
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RSQ/RSQ-Z
Sicherheitshinweise

/\ Achtung

1. Das Produkt wurde fur die Verwendung in der Fertigungsindustrie konzipiert.

Das hier beschriebene Produkt wurde fir die friedliche Nutzung in Fertigungsunternehmen entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen verwenden méchten, miissen Sie SMC vorher
informieren und bei Bedarf entsprechende technische Daten aushandigen oder einen gesonderten
Vertrag unterzeichnen.

Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die nachste Vertriebsniederlassung.

Gewahrleistung und Haftungsausschluss/Einhaltung von
Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zu ,Gewahrleistung und Haftungsausschluss" und zur
,Einhaltung von Vorschriften".
Lesen und akzeptieren Sie diese, bevor Sie das Produkt verwenden.

Gewahrleistung und Haftungsausschluss

1. Die Gewabhrleistungsfrist betragt ein Betriebsjahr, gilt jedoch maximal bis zu 18 Monate nach Auslieferung
dieses Produkts.*

Das Produkt kann zudem eine bestimmte Haltbarkeit oder Reichweite aufweisen oder bestimmte Ersatzteile
bendtigen. Bitte erkundigen Sie sich bei lhrer nachstgelegenen Vertriebsniederlassung.

2. Wenn innerhalb der Gewébhrleistungsfrist ein Fehler oder Funktionsausfall auftritt, der eindeutig von uns zu
verantworten ist, stellen wir lhnen ein Ersatzprodukt oder die entsprechenden Ersatzteile zur Verfiigung.
Diese Gewabhrleistung gilt nur fur unser Produkt, nicht jedoch fur andere Schaden, die durch den Ausfall
dieses Produkts verursacht werden.

3. Lesen Sie vor der Verwendung von SMC Produkten die Gewahrleistungs- und
Haftungsausschlussbedingungen sorgféaltig durch, die in den jeweiligen spezifischen Produktkatalogen zu
finden sind.

*2) Vakuumsauger sind von dieser 1-Jahres-Garantie ausgeschlossen.
Vakuumsauger sind Verschleil3teile, fur die eine Gewahrleistung von 1 Jahr ab der Auslieferung gilt.
Diese Gewahrleistung wird auch nicht wirksam, wenn ein Produkt innerhalb der Gewéahrleistungszeit durch die
Verwendung eines Vakuumsaugers verschleif3t oder aufgrund einer Zersetzung des Gummimaterials ausfallt.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC Produkten in Fertigungsmaschinen von Herstellern von Massenvernichtungswaffen
(weapon of mass destruction, WMD) oder sonstigen Waffen ist strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC Produkten oder -Technik von einem Land in ein anderes hat nach den an der
Transaktion beteiligten Landern geltenden Sicherheitsvorschriften und -normen zu erfolgen. Vor dem
internationalen Versand eines jeglichen SMC Produkts ist sicherzustellen, dass alle nationalen Vorschriften in
Bezug auf den Export bekannt sind und befolgt werden.




*1. Technische Daten
1-1. Technische Daten des Zylinders

Wirkungsweise Doppeltwirkgnd, doppeltwirkend mit Feder und
einfachwirkend (Federkraft ausfahrend).

Medium Druckluft
Prifdruck 1,5 MPa
Max. Betriebsdruck 1,0 MPa
Umgebungs- und Ohne Signalgeber: -10° C bis 70 °C
Medientemperatur Mit Signalgeber: -10 °C bis 60 °C
Schmierung Nicht erforderlich
Dampfung Elastische Dampfung
Hubtoleranz e

. Durchgangsbohrung oder Ausfiihrung mit
SEiBigmEEs o Cgaewgi]ndebohrgngen beidseitig °
Signalgeber Montierbar

1-2. Einfachwirkend (Federkraft ausfahrend) (N)
Kolben-@ Ausgefahren Druckluft

12 3,9 9,6

16 4,9 14,9

20 3,4 14,9

32 8,8 18,6

40,50 13,7 27,5

*Verwendbar, wenn das Kolbenstangenende in Rundstangenausfiihrung, verdrehgesicherter Ausfiihrung oder
Rollenausfiihrung vorliegt.

2. Innendurchmesser und Standardhub (mm)

Kolben- Ausfiihrung Kolbenstangenende
%) Rundstangenausfiihrung .. Kipphebelausfiihrung mit
Verdrehgesicherte Ausfiihrung RollmEE T StoRdampfer
12 10 10 —
16 10,15 10,15 —
20 10,15,20 10,15,20 —
32 T T 10,15,20
4
58 20,25,30 20,25,30 20,25,30

3. Druckluftversorgung
Die Druckluftversorgung des Zylinders sollte durch einen Luftfilter der SMC Serie AF
gefiltert und durch einen Regler der SMC Serie AR auf den angegebenen Einstelldruck
geregelt werden.

4. Einstellung der Geschwindigkeit
(DWenn die Kolbengeschwindigkeit eingestellt werden muss, installieren Sie das
Drosselriickschlagventil der SMC Serie AS in der Nahe des Lufteinlassanschlusses, um
die gewunschte Geschwindigkeit einzustellen.

(2)Es gibt zwei Méglichkeiten, die Geschwindigkeit mit dem Drosselriickschlagventil
einzustellen: Zum einen kénnen Sie die Luftzufuhr zum Zylinder drosseln; zum anderen
kdnnen Sie die Abluft aus dem Zylinder drosseln.

Bei einfachwirkenden Zylindern wird die Luftzufuhr gedrosselt, bei doppeltwirkenden
Zylindern die Abluft.

5. Wegeventil
Um die Bewegungsrichtung des Zylinders umzuschalten, montieren Sie ein entsprechendes
Magnetventil aus dem SMC Sortiment. Im Allgemeinen werden doppeltwirkende Zylinder
durch ein 4/2-Wege-Magnetventil geschaltet. Einfachwirkende Zylinder werden durch ein
3/2-Wege-Magnetventil geschaltet.



6. Auswahl des richtigen Pneumatikzylinders
6-1 Auswahl
Wahlen Sie den passenden Zylinder anhand des Gewichts des zu beférdernden Objekts
und der Verfahrgeschwindigkeit (Abb.1).
Beispiel 1: Rollenausfihrung mit einer Verfahrgeschwindigkeit von 15 m/min und Gewicht
des beforderten Objekts von 30 kg.
Suchen Sie den Schnittpunkt zwischen der Geschwindigkeit von 15 m/min auf der
horizontalen Achse und des Gewichts von 30 kg auf der vertikalen Achse im
Diagramm und wahlen Sie die Ausfuhrung der Serie RSQo40-0oRZ, die in den
Betriebsbereich des Zylinders fallt.

Beispiel 2: Verfahrgeschwindigkeit 15 m/min, Gewicht des beférderten Objekts 60 kg,
Reibungskoeffizient y= 0,1, Kipphebelausfiihrung (Kipphebelausfiihrung mit
Verriegelungsmechanismus).

Suchen Sie den Schnittpunkt zwischen der Geschwindigkeit von 15 m/min auf der
horizontalen Achse und einem Gewicht von 60 kg auf der vertikalen Achse im
Diagramm, und wahlen Sie die Ausfihrung der Serie RSQn40-ooDZ, die in den
Betriebsbereich des Zylinders fallt.

6-2 Sicherheitshinweise fur die Auswahl
Verwendung zum Anhalten der Palette auf dem Forderband.

6-3. Seitenlast und Betriebsdruck
Je hoher die Seitenlast ist, desto hoher ist der flr die Stopperzylinder bendtigte
Betriebsdruck. Stellen Sie den Betriebsdruck gemal Abb. 2 ein.

Rundstangt?nausfﬁhrung, Rollenausfiihrung, Kipphebelausfiihrung (mit StoRdampfer)
verdrehgesicherte Ausfiihrung Diagramm (1) Reibungskoeffizient p= 0,1 Diagramm (2)
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Abb. 2 Zusammenhang zwischen Seitenlast und Betriebsdruck
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7. Installation

7-1. Befestigungselement
Es sind Ausflihrungen mit Durchgangsbohrung und Gewindebohrungen beidseitig erhaltlich.

7-2 Montage

®
@

Richten Sie bei der Montage die Mitte der Palette und des Zylinders aus.

Stellen Sie sicher, dass Sie das Innere des Leitungsanschlusses vor der Leitungsverlegung mit Druckluft
durchspilen, um Fremdkoérper zu beseitigen. Der Filter verhindert, dass Fremdkorper und andere
Ablagerungen aus dem vorgeschalteten Leitungssystem weitergeleitet werden, bereits vorhandene
Verschmutzungen im nachgeschalteten System werden nicht durch den Filter entfernt. Hinter den Filter
gelangte Fremdkdrper werden direkt in das Magnetventil, sowie den Zylinder geleitet und verkirzen die
Lebensdauer des Produkts.

Um die Kolbenstange vor ungewinschten Rotationsmomenten zu schitzen, muss der Zylinder so
montiert werden, dass die Kontaktflachen der Palette und des Zylinders parallel zueinander verlaufen.

Wenn das Produkt vor Ort an der Maschine installiert wird, kann Schmutz aus den Befestigungsbohrungen
in die Luftanschlisse des Produkts gelangen. Treffen Sie entsprechende Gegenmalfinahmen.

Der Innendurchmesser des Zylinderrohrs ist hochprazise gefertigt. Lassen Sie keine Gegenstande
auf die Innenteile fallen und verformen Sie diese nicht durch Krafteinwirkung wahrend der Montage.
Andernfalls kdnnen Fehlfunktionen die Folge sein.

Halten Sie die Leitungsanschlusslange kurz. Bei zu langen Leitungsanschlissen des Zylinders kann
es zu Feuchtigkeitsbildung im inneren der Leitung kommen, welche in der Leitung verbleibt. Die
Feuchtigkeit, in From von Dampf, sammelt sich durch wiederholten Betrieb an und bildet
Wassertropfchen. Wenn das Fett im Inneren des Produkts verdrangt wird, verschlechtert sich die
Schmierung, wodurch die Dichtungen verschleiRen und eine Druckluftleckage sowie ein erhohter
Reibungswiderstand auftreten kdnnen. Dies fiihrt zu Betriebsstérungen. Treffen Sie folgende
MaRnahmen, um Luftleckagen und Fehlfunktionen zu vermeiden.

(1) Halten Sie den Schlauchanschluss zwischen Magnetventil und Zylinder so kurz wie moglich,
damit der entstehende Dampf sicher in die Atmosphare entliftet wird. Siehe Best
Pneumatics2-1 S. 1904 Technische Daten 4: Kondensation.

(2) Lassen Sie den Entliftungsdruck direkt in die Atmosphare ab, indem Sie ein Drosselentliiftungs-
ventil der Serie ASV oder ein Schnellentliftungsventil am Zylinder installieren.

(3)Richten Sie den Leitungsanschluss nach unten aus, um zu verhindern, dass die Feuchtigkeit
in der Verschlauchung in den Zylinder zurickflief3t.

Bei Montage der Kipphebelausfiihrung mit integriertem StoRdampfer auf der Kipphebelseite sind
Montagebohrungen mit den in der Tabelle 1. empfohlenen Bohrungsdurchmessern anzubringen.

Bei Montage auf der Kipphebelseite des Stopperzylinders, wie nachstehend dargestellt, ist zu beachten, dass
der AuRendurchmesser des Kipphebels grofer ist als der Kolbenstangenkopfdurchmesser. (Siehe Abb. 3)

D Bestellschliissel — Kipphebelausfiihrung
2 | Rs(D)QO32/40/50— O 0LZ

| RS(D)a32/40/50— 0Bz

' % . Rs(D)Q32/40/50—O0cz

{.X \ Montagefiache Rs(D)Q[132/40/50— 10Dz

ﬂ RS(D)Q[d32/40/50— [ EZ
(@)

Tabelle 1. Empfohlener Bohrungsdurchmesser

% ) Aullen-& Empfohlener
} Modell Zylinderkopf | Bohrungsdurchmesser
i = ode Zentrierzapfen der Montageflache

8 6T 6D
- RS(D)Q32 36 38
2 RS(D)QL140 44 48
RS(D)QO50 56 57

|

Abb. 3



7-3. Andern der Kolbenstangenrichtung
Fuhren Sie bei der Rollen- und Kipphebelausfihrung die Palette in der in Abb. 4 gezeigten Richtung
zu. Bevor Sie die Richtung der Kolbenstange andern, muss die Palette in der werkseitigen Einstellung
in Richtung der Leitungsanschlussseite des Zylinders zugefiihrt werden.

[ Methode zur Anderung der Richtung der Kolbenstange mit Kolben-g 12 J(Abb. 5)
(D Entfernen Sie die Zylinderkopf Befestigungsschrauben (M4 x 2 Stk.), mit denen der Zylinderkopf am
Zylinderrohr befestigt ist.
(2) Stellen Sie den Zylinderkopf auf die gewiinschte Position ein. Die Richtung kann in 90-Grad-Schritten
eingestellt werden.
(3) Tragen Sie Schraubenkleber auf die Zylinderkopf Befestigungsschrauben auf.
Setzen Sie die Zylinderkopf Befestigungsschrauben (2 Stk.) ein und ziehen Sie sie fest, um den
Zylinderkopf am Zylinderrohr zu befestigen. Das Anzugsdrehmoment betragt 1,5Nm =10 (%).
(Werkzeug: Innensechskantschlissel: Schlisselweite 3 mm)
(@) Sorgen Sie dafiir, dass der Zylinder reibungslos funktioniert.

[ Methode zur Anderung der Richtung der Kolbenstange mit Kolben-g 16 bis 50 J(Abb. 6)

(1) Lésen Sie die Innensechskantschrauben (M3 x 2 Stk.), mit denen die verdrehgesicherte Fiihrung
befestigt ist.

(2) Stellen Sie die Kolbenstange auf die gewiinschte Position ein.

Anm.: Um die Kolbenstange vor Drehmomentkraften zu schiitzen, muss der Zylinder so montiert
werden, dass die Kontaktflachen der Palette und des Zylinders parallel zueinander verlaufen.

(3) Tragen Sie Schraubenkleber auf die Innensechskantschrauben auf. Setzen Sie die beiden
Innensechskantschrauben ein und ziehen sie diese fest, um die verdrehgesicherte Flihrung zu
befestigen. Das Anzugsdrehmoment betragt 0,63 Nm =10 (%).

(Werkzeug: Innensechskantschliissel: Schlisselweite 1,5 mm)
Anm.: Die verdrehgesicherte Flihrung wird mit zwei Innensechskantschrauben befestigt. Wenn eine
Innensechskantschraube zu fest angezogen wird, kann die verdrehgesicherte Fihrung mit der
Kolbenstange in Berlhrung kommen und Betriebsstérungen verursachen. Ziehen Sie die
Innensechskantschrauben daher abwechselnd an und stellen Sie sicher, dass die verdrehgesicherte
Flhrung nicht mit der Kolbenstange in Berhrung kommt.

(@) Sorgen Sie dafiir, dass der Zylinder reibungslos funktioniert.

Randelung

Réndelung /1

<

Randelung

<=

L

]

Rollenausfiihrung (212) Kipphebelausfiihrung Rollenausfiihrung
Abb. 4 ,
Zylinderrohr

Zylinderkopf /
| /
Innensechskant-Einstellschraube — I
/..

i

Abb. 5 @12
o O

// -
// // //
/ P

Verdrehgesicherte FUHrung Innensechskantschrauben
Abb. 6 @ 16 bis 50
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7-4. Einstellung der Energieaufnahme
Die Energieaufnahme wird mit Hilfe des Einstellbolzens, durch Hubveranderung, eingestellt.
(Der Zylinder ist zum Zeitpunkt der Auslieferung auf maximale Energieaufnahme eingestellt.)

[Einstellmethode] (Siehe Abb. 7)
(DLésen Sie die Einstellschraube, die den Einstellbolzen fixiert (M4).
@Drehen Sie den Einstellbolzen, um den Aufprall zu reduzieren.
@Ziehen Sie die Einstellschraube fest, um den Einstellbolzen zu fixieren.
(Anzugsdrehmoment M4: 1,5 Nm)

Einstellbereich

RSQ32 RSQ40,50
1,5 mm 2 mm
Kleine
Energieaufnahme
Y :._::;;.@‘“ Grole
™A

Einstellbolzen
Werkzeug: Innensechskantschlussel:
Schlisselweite 3 mm

+ — 4= Einstellschraube fir

Einstellbolzen ! Einstellbolzen (M4).
; , Werkzeug :
Innensechskant- { 4
> schiisse I gl
Schliisselweite
2 mm

Abb. 7

8. Grundschaltung fur den Zylinderbetrieb
Die Grundschaltung fir den Betrieb des Produkts mit Luftfilter, Regler, Magnetventil und

Drosselrickschlagventil ist in den Abbildungen 8 und 9 dargestellt.

T 7< T H
I ™
' S
|
L |
H r i |
L——
T :2 Regler Luftfilter Druck luft-
! f Magnetventi | quel le
Stopper- b———
zylinder Drosselrick-
schlagventi |

Abb. 8 Grundschaltung eines Stopperzylinders (doppeltwirkend und doppeltwirkend mit Feder)
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and < Regler Luftfilter  Druckluft-
Drosselriick- auelle
schlagventil —\ hetventil

Stopper-
zylinder
Abb. 9 Grundschaltung eines einfachwirkenden Stopperzylinders

9. Sicherheitshinweise zur Handhabung

AAchtung

(1) Tragen Sie kein Ol auf den Gleitteil der Kolbenstange auf.
Andernfalls kann es zu einem Fehler beim Einfahren des Zylinders kommen.

(2) Schiitzen Sie den StoRdampfer vor Wasser, Kiihlschmiermittel und Staub.
Wenn Sie den StoRdampfer ungeschiitzt lassen, kann dies zu Olleckagen und/oder allgemeinen
Betriebsstorungen fuhren.

(3) Die gleitenden Teile der Kolbenstange nicht zerkratzen oder verbeulen.
Die Kolbenstange ist nicht gehartet. Wenn die Gefahr besteht, dass eine Palette die Kolbenstange aufgrund
scharfer Kanten etc. zerkratzt oder einschneidet, sollte die Palette nicht verwendet werden. Eine Beschadigung
der Kolbenstange kann zu unsachgemafem Betrieb flhren.

(4) Geben Sie acht, damit Ihre Hande wahrend des Zylinderbetriebs nicht eingeklemmt werden.
Seien Sie vorsichtig, um zu vermeiden, dass lhre Hande wahrend der Auf- und Abwartsbewegung des
Zylinders zwischen Zylinderkopf und Kipphebelhalter eingeklemmt werden.

(5) Die Druckbeaufschlagung eines einfachwirkenden Zylinders darf nicht von der Kopfseite aus erfolgen.
Die Druckbeaufschlagung einfachwirkender Zylinder von der Kopfseite aus hat Luftentweichungen zur Folge.

(6) Verhindern Sie StéRe zwischen Paletten und dem Zylinder, wenn sich der Kipphebel in aufrechter Stellung befindet.
Bei einer Kipphebelausfiihrung mit eingebautem Sto3ddampfer darf die nachste Palette nicht gegen die erste stofen,
wenn der Kipphebel aufrecht steht. Andemfalls wird die gesamte Energie auf das Zylindergehause bertragen.

(7) Wenden Sie bei dem Modell mit Verriegelungsmechanismus keine externe Kraft von der
gegenuberliegenden Seite aus an, wenn der Kipphebel verriegelt ist.
Wenn Paletten wahrend der Einstellung des Forderers bewegt werden, muss zunachst der Zylinder
abgesenkt werden.

Bitte entfernen Sie nicht das Fett, das auf Pin B und die Befestigungselemente der Verriegelungseinheit
am End-Kipphebel aufgetragen wurde. Wenn der Zylinder ohne Fett betrieben wird, kann der
Verriegelungs- und/oder Entriegelungsvorgang aufgrund von tbermaRigem Verschlei3 an Pin B und am
Zylinderkopf nicht richtig funktionieren. Kontrollieren Sie regelmaRig die ausreichende Schmierung und
tragen Sie ggf. neues Fett auf. (Siehe Abb. 10)

Fett-Bestell-Nr.: GR-S-010 (10 g)

Pin B
Aufgetragenes Fett

Befestigungselement

Kolbenstange des
integrierten StoRdampfers

Aufgetragenes Fett
Abb.10
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Bitte entfernen Sie nicht das Fett vom Kolbenstangenende des eingebauten StolRdampfers und Uberprifen Sie
regelmafig den Zustand des Fetts.

10. Wartung
10-1. Wartung des Zylinders
(1) Wenn der Zylinder aufgrund einer Leckage oder eines Beschadigung des StoRdampfers nicht mehr
funktioniert, ersetzen Sie den Dichtsatz und den StoRdampfer. Bestellnummern sehe ich in der Tabelle
mit den Einzelteilen zwar nicht... aber im JP Dokument wird es genauso beschrieben...

(2) dErsetzen des @12-Dichtsatzes: Entfernen Sie die beiden Zylinderkopf Befestigungsschrauben, wie in
Abbildung 5 gezeigt. Ziehen Sie die Kolbenstangenbaugruppe und die Zylinderkopfbaugruppe aus
dem Zylinderrohr. Nachdem Sie die Dichtungen ausgetauscht haben, setzen Sie die Kolbenstangen-
Baugruppe und die Zylinderkopfbaugruppe in das Zylinderrohr ein. Tragen Sie Schraubenkleber auf
die Zylinderkopf Befestigungsschrauben auf und setzen Sie diese wieder in die Zylinderbaugruppe ein.

Das Anzugsdrehmoment betragt 0,63 Nm = 10 (%). Werkzeug: Innensechskantschlissel:
Schlisselweite 3 mm

Ersetzen des @16- bis @50-Dichtsatzes: Entfernen Sie die Innensechskantschraube im Zylinderrohr in
der Nahe des axialen Luftanschlusses der Kolbenstange. Spannen Sie die Abflachungen des
Zylinderrohrs vorsichtig mit dem Faltenbalg nach oben in einen Schraubstock ein. Halten Sie die
Abflachungen des Zylinderkopf mit einem Schraubenschlissel oder einem einstellbaren
Schraubenschlissel fest und drehen Sie sie gegen den Uhrzeigersinn, um den Zylinderkopf zu I6sen.
Ziehen Sie nach dem Austausch der Dichtungen den Zylinderkopf am Zylinderrohr um 2 bis 3 Grad fester
an als in der Ausgangsposition. Tragen Sie Schraubenkleber auf die Innensechskantschraube auf und
befestigen Sie den Zylinderkopf, indem Sie die Einstellschraube wieder einsetzen und festziehen.

$16:Das Anzugsdrehmoment betrédgt 12 Nm = 10 (%). Werkzeug: Innensechskantschliissel:

Schllsselweite 18 mm.

$20:Das Anzugsdrehmoment betragt 15,3 Nm £ 10 (%). Werkzeug: Innensechskantschlissel:

Schlusselweite 22 mm.

$32:Das Anzugsdrehmoment betragt 33,1 Nm £ 10 (%). Werkzeug: Innensechskantschlissel:

Schllsselweite 32 mm.

¢40:Das Anzugsdrehmoment betragt 39,3 Nm £ 10 (%). Werkzeug: Innensechskantschlissel:

Schllsselweite 41 mm.

$50:Das Anzugsdrehmoment betragt 41,4 Nm £ 10 (%). Werkzeug: Innensechskantschlissel:

Schlusselweite 50 mm

10-2. Vorgehensweise beim Austauschen des Stolddampfers
(D) Loésen Sie die Innensechskantschraube (M3) an der Kolbenstange um etwa eine Umdrehung, und
driicken Sie den Kipphebel nach unten. (Siehe Abb. 11)
Werkzeug: Innensechskantschliissel: Schlisselweite 1,5 mm

(2) Wahrend Sie den Kipphebel nach unten driicken, entfernen Sie den StoRdampfer und ersetzen ihn
durch einen neuen Stof3idampfer.
Nachdem Sie den StolRdampfer ausgetauscht haben, muss dieser wieder mit der
Innensechskantschraube (M3 x 0,5) fixiert werden.
Stoppen Sie ca. 1/4 Umdrehung nach dem Auftreffen der Innensechskantschraube auf den
StoRdampfer.
Wenn die Schraube zu fest angezogen wird, kann es zu Betriebsstérungen des StoRdampfers
kommen.
Anzugsdrehmoment: 0,29 Nm
Werkzeug: Innensechskantschlissel: Schlisselweite 1,5 mm

@ Tragen Sie nach dem Austausch des StoRdampfers Fett auf das Kolbenstangenende auf.(Siehe Abb. 13)
Ersatzteil: StoRdampfer

Kolben-& Bestell-Nr.
32 RB1007-X225
40 - 50 RB1407-X552

Nach unten
driicken




StolRdampfer |

Austauschen

11. Aufbau

Abb. 11

Nach unten
driicken
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POS. BEZEICHNUNG MATERIAL MENGE BENERKUNGEN POS. BEZEICHNUNG MATERIAL VENGE| BEMERKUNGEN
1 ZYLINDERKOPF ALUMINIUMLEGIERUNG | _1 ELOXIERT 2% KIPPHEBELHALTER WALZSTAHL 1
2 ZYLINDERROHR ALUMINIUMLEGIERUNG | 1 HARTELOXIERT 25 ROLLEB KUNSTSTOFF 1 oder2 mgéalszTgT.,Kmo
3 KOLBEN ALUMINIUMLEGIERUNG |1 2% STOBDAMPFER - 1
4 D'ST’;'&?\TLLTJEQ FUR | ALUMINIUMLEGIERUNG | 1 NUR @12, 016 27 KIPPHEBELFEDER ROSTFREIER STAHLDRAHT| 1

28| SICHERUNGSRING TYP C FURACHSE| __ WERKZEUGSTAHL 2
5 KOLBENSTANGE KOHLENSTOFFSTAHL | 1 HARTVERCHROMT 2 e R
GLENLAGER LAGERLEGIERUNG | 1 30 STIFT KOHLENSTOFFSTAHL |1
NUR VERDREHGESICHERTE | 31 STAHLKUGEL CHROMLAGER-HARTSTAHL] _1
(012 016 020 ROSTFREIER ]
VERDREHGESICHERTE AUSFUHRUNG MIT AUSNAHME DES
7 FUHRUNG 032 I0GEOWALZSTARL 1| " KOLBENSTANGENENDES DER | 3 | INNENSECHSKANTEINSTELISC | ¢yyoyioLvepansTAHL | - 1
RUNDSTANGENAUSFUHRUNG
8 DAMPFSCHEIBE A POLYURETHAN 1 33 | INNENSECHSKENTEINSTELLSC | GHROMMOLYBDANSTAHL | 1
9 DAVPFSCHEIBE B POLYURETHAN 1 ] KEGELSTIFT DNE-SEITE KOHLENSTOFFSTARL |1
n VERZINKT UND CHROMATIERT
10 RUCKSTELLFEDER STAHLDRAHT 1 AURER DOPPLLTWIRKEND) | % | BEFESTIGUNGSELEMENT KOHLENSTOFFSTAHL | 1
NUR 020-250 (NUR
1 ELEMENT SINTERMETALLBC | 1 ENEAGHIRKEND) 36 PINB KOHLENSTOFFSTAHL | 1
NUR 220~250 (NUR -
12 SICHERUNGSRING WERKZEUGSTAHL | 1 e A aKED) 37 DISTANZSTUCK KOHLENSTOFFSTAHL | 1
VERSCHLUSSSCHRAUBE MIT NUR 020~216 (NUR RUNDKOPF-
3 OFFNUNG LEGIERTER STAHL | 1 EINFACHWIRKEND) % EINSTELLSCHRAUBE WALZSTAHL !
INNENSECHSKANTEIN- -
14 e [CHROMMOLYBDANSTAHL| 1 AUBER 9112 3 PINA WALZSTAHL 1
NUR VERDREHGESICHERTE BEFESTIGUNGSELENENT-
15| INNENSECHSKANTEN- | oo oo conl 5 | AUSFUHRUNG MIT AUSNAHME DES | *° STAHLDRAHT !
STELLSCHRAUBE KOLBENSTANGENENDES DER | .| INNENSECHSKANTEISTELLSC. | crrovmOLYBDANSTAHL | 1
RUNDSTANGENAUSFUHRUNG HRAUBE
1 MAGNET - 1 2 FEDERRING STAHLDRAHT 1
INNENSECHSKANTEIN-
17 o T LEGIERTERSTAHL | 1 NUR @12 43 POLYURETHAN-BALL POLYURETHAN 1
18 | KOLBENSTANGENDICHTUNG NBR 1 4 'NNENSECH:;(:L’]‘;EE'NSTELLSC CHROMMOLYBDANSTAHL | 1
19 DICHTUNG NBR 1 % RUCKSTELLAUFSATZ ALUMINIUMLEGIERUNG |_1
20 KOLBENDICHTUNG NBR 1 46 | KUGELKETTEN-ELEMENT MESSING 1
RUNDKOPFSCHRAUBE MIT
21 ROLLEA KUNSTSTOFF 1 47 S LEGIERTER STAHL 2
2 SPANNSTIFT WERKZEUGSTAHL |1 48 EINSTELLSCHRAUBE LAGERSTAHL 1
23 KIPPHEBEL GUSSEISEN 1
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