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A I Sicherheitshinweise

Diese Sicherheitshinweise sollen vor gefahrlichen Situationen und/oder Sachschaden schitzen.
In den Sicherheitshinweisen wird die Gewichtung der potenziellen Gefahren durch die Warnhinweise
»LAchtung®, ,Warnung“ oder ,Gefahr* gekennzeichnet.
Diese wichtigen Sicherheitshinweise mussen zusammen mit internationalen Sicherheitsstandards
(ISO/IEC) " und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.
*1) I1SO 4414: Fluidtechnik — Ausfuhrungsrichtlinien Pneumatik.
ISO 4413: Fluidtechnik — Ausfiihrungsrichtlinien Hydraulik.
IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausristung von Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)
ISO 10218-1992: Industrieroboter - Sicherheitsanforderungen.

mittelschwere Verletzungen zur Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird. I

FA Achtung Achtung verweist auf eine Gefahr mit geringem Risiko, die leichte bis-I

Warnung verweist auf eine Gefahr mit mittlerem Risiko, die schwere
Verletzungen oder den Tod zur Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird. I

Gefahr verweist auf eine Gefahr mit hohem Risiko, die schwere Verletzungen
| A Gefahr 9

oder den Tod zur Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

/\ Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitidt bzw. Eignung des Produkts ist die Person, die das System
erstellt oder dessen technische Daten festlegt.
Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen eingesetzt wird, darf die
Entscheidung Uber dessen Eignung fiir einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erfiillung der spezifischen Anforderungen tberpriift wird.
Die Erfullung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der Sicherheit liegen in der
Verantwortung der Person, die die Systemkompatibilitat festgestellt hat.
Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die Eignung aller Produktdaten Uberprifen
und dabei im Zuge der Systemkonfiguration alle Méglichkeiten eines Gerateausfalls ausreichend bertcksichtigen.
2. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem Personal betrieben werden.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemafler Handhabung gefahrlich sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und Anlagen, einschlief3lich der Produkte
von SMC, durfen nur von entsprechend geschultem und erfahrenem Personal vorgenommen werden.
3. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner Komponenten diirfen
erst dann vorgenommen werden, wenn die Sicherheit gewdhrleistet ist.
1.

.Wenn Bauteile bzw. Komponenten entfernt werden sollen, missen die oben genannten

3.
4. Bitte wenden Sie sich an SMC und treffen Sie geeignete Sicherheitsvorkehrungen, wenn das

Produkt unter einer der folgenden Bedingungen eingesetzt werden soll:

1.

2.

. Anwendungen, bei denen die Mdéglichkeit von Schaden an Personen, Sachwerten oder Tieren besteht und

. Verwendung in Verriegelungssystemen, die ein doppeltes Verriegelungssystem mit mechanischer

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen dirfen erst dann ausgefiihrt werden, wenn
alle Mallnahmen Uberprift wurden, die ein Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des
angetriebenen Objekts verhindern.

Sicherheitshinweise beachtet werden und jegliche Energieversorgung unterbrochen sein. Lesen Sie die
geratespezifischen Sicherheitshinweise aller relevanten Gerate sorgfaltig durch.

Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MalRnahmen zu treffen, um unvorhergesehene
Bewegungen des Gerats oder Fehlfunktionen zu verhindern.

Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen technischen Daten abweichen, oder
Nutzung des Produkts im Freien oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

Beim Einbau in Maschinen und Anlagen, die in Verbindung mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luft- und
Raumfahrttechnik, Schiffen, Kraftfahrzeugen, militdrischen Einrichtungen, Verbrennungsanlagen,
medizinischen Geraten oder Freizeitgeraten eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getranken,
Notausschaltkreisen, Kupplungs- und Bremsschaltkreisen in Stanz- und Pressanwendungen,
Sicherheitsausristungen oder anderen Anwendungen, die nicht fur die in diesem Katalog aufgeflhrten
technischen Daten geeignet sind, in Kontakt kommen.

die eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

Schutzfunktion zum Schutz vor Ausféllen und eine regelmaRige Funktionsprifung erfordern.
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Sicherheitshinweise

/\ Achtung

1. Das Produkt wurde fiir die Verwendung in der herstellenden Industrie konzipiert.
Das hier beschriebene Produkt wurde fir die friedliche Nutzung in Fertigungsunternehmen entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen verwenden méchten, missen Sie SMC vorher
informieren und bei Bedarf entsprechende technische Daten aushandigen oder einen gesonderten
Vertrag unterzeichnen.
Wenden Sie sich bei Fragen bitte an SMC.

Gewabhrleistung und Haftungsausschluss/Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zu ,Gewahrleistung und Haftungsausschluss“ und
zur Einhaltung von Vorschriften®.
Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie lhr Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Garantie und Haftungsausschluss

1) Die Gewabhrleistungsfrist betrdagt ein Betriebsjahr, gilt jedoch maximal bis zu 18 Monate nach
Auslieferung dieses Produkts.*?
Das Produkt kann zudem eine bestimmte Haltbarkeit oder Reichweite aufweisen oder bestimmte
Ersatzteile benétigen. Bitte erkundigen Sie sich bei lhrer néchstgelegenen Vertriebsniederlassung.

2) Wenn innerhalb der Garantiezeit ein Fehler oder Funktionsausfall auftritt, der eindeutig von uns
zu verantworten ist, stellen wir lhnen ein Ersatzprodukt oder die entsprechenden Ersatzteile zur
Verfiigung.

Diese Gewahrleistung gilt nur fiir unser Produkt, nicht jedoch fiir andere Schaden, die durch den
Ausfall dieses Produkts verursacht werden.

3) Lesen Sie vor der Verwendung von SMC-Produkten die Garantie- und Haftungsausschlussbedingungen
sorgfaltig durch, die in den jeweiligen spezifischen Produktkatalogen zu finden sind.

*2) Diese 1-Jahres-Gewahrleistung gilt nicht fiir Vakuumsauger.
Vakuumsauger sind VerschleiBteile, fiir die eine Garantie von 1 Jahr ab der Auslieferung gilt.
Diese Garantie wird auch nicht wirksam, wenn ein Produkt innerhalb der Garantiezeit durch
die Verwendung eines Vakuumsauger verschleit oder aufgrund einer Zersetzung des
Gummimaterials ausfalit.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in Fertigungsmaschinen von Herstellern von Massen-
vernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem Land in ein anderes hat nach den
an der Transaktion beteiligten Landern geltenden Sicherheitsvorschriften und -normen zu
erfolgen. Vor dem internationalen Versand eines jeglichen SMC-Produktes ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export bekannt sind und befolgt werden.




1. Produktspezifikationen
1-1 Technische Daten
1-1-1. Serie MY1B/C/H/HT/CW

@10 | 16 | @20 -@ 100
Medium Druckluft
Prifdruck 1,2 MPa
max. Betriebsdruck 0,8 MPa
min. Betriebsdruck 0,2 MPa | 0,1 MPa
Umgebungs- und +5 bis +60 °C
Medientemperatur (nicht gefroren)
Schmierung nicht erforderlich (lebensdauergeschmiert)
bis 1000 *18mm bis 2700 1 Jmm
Hubtoleranz +28 . +2.8
1001 bis max. Hub  ~’gmm 2701 bis max. Hub 5 mm
N elastische Dampfun einstellbare Endlagendampfung,
Dampfung Stofdampfer Stokdampfer -
Kolbengeschwindigkeit 100 bis 1 000 mm/s 100 bis 1 500 mm/s
1-1-2. Serie MY1M/MW
D16 | @20 -3 63
Medium Druckluft
Prifdruck 1,2 MPa
max. Betriebsdruck 0,8 MPa
min. Betriebsdruck 0,15 MPa
Umgebungs- und +5 bis +60 °C
Medientemperatur (nicht gefroren)
Schmierung nicht erforderlich (lebensdauergeschmiert)
+ . +
bis 1000 " g - bis 2 700 1’3 mm
Hubtoleranz +28 . +2.8
1001 bis max. Hub "o mm 2701 bis max. Hub g mm
Dampfung einstellbare Endlagendampfung, Sto3déampfer
Kolbengeschwindigkeit 100 bis 1 500 mm/s

AWarnung

. Die technischen Daten priifen.
Das Produkt ist ausschlieBlich fiir den Betrieb in industriellen Druckluftsystemen konzipiert. Betreiben Sie
das Produkt nicht auBerhalb der angegebenen Betriebsbereichsgrenzen fir Druck, Temperatur usw.
Andernfalls kdnnen Schaden und Funktionsstérungen auftreten (Siehe technische Daten).
Fir nicht industrielle Einsatze oder wenn Sie ein anderes Medium als Druckluft verwenden, wenden Sie
sich vorher an SMC.
SMC Ubernimmt fir eventuelle Schaden keine Garantie, wenn das Produkt nicht im angegebenen
Betriebsbereich angewendet wird.

2. Betreiben Sie das Produkt nicht auBerhalb der fiir die Filhrung zulassigen Werte.
Im kolbenstangenlosen Bandzylinder ist eine Flihrung integriert. Daher kann auf dem Zylinder direkt eine
Last montiert werden. Es ist darauf zu achten, dass der Belastungsgrad der Fiihrung nicht den zuldssigen
Wert Gberschreitet.
Der Betrieb auBerhalb des zuldssigen Bereichs kann zu Schaden am Zylinder oder zu einer
Betriebsstorung fuhren.
Weitere Details zur Berechnung des zulassigen Belastungsgrads der Fuhrung finden Sie im Katalog.

3. Fuir zutreffenden Bereich die technischen Daten priifen.
Die technischen Daten sind fir alle Standardhtibe einschlieRlich Zwischenhub und Langhub gliltig.
Fir oben nicht aufgeflihrte kundenspezifische oder Spezialprodukte kénnen die technischen Daten von
den hier beschriebenen technischen Daten abweichen. Wenden Sie sich hinsichtlich der technische Daten
von kundenspezifischen oder Spezialprodukten an SMC.
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AAchtung

. Durch ein Ablésen des Dichtungsbandes kann es zu Druckluftleckagen kommen.
Bei kolbenstangenlosen Bandzylindern kann es unter bestimmten Betriebsbedingungen infolge der
Produktkonstruktion zu voribergehenden externen Druckluftleckagen kommen, wenn im Zylinder
aufgrund externer Krafteinwirkung, Tragheitskrafte, usw. ein Unterdruck erzeugt wird. Siehe in diesem Fall
wie weiter unten aufgefiihrt, und Dichtungsband vorsichtig
und ohne es zu beschadigen wieder in seine Position bringen. Bei Beschadigung des Dichtungsbandes

+Abgeldstes Dichtungsband wieder einsetzen®,

kénnen bleibende Druckluftleckagen verursacht werden.

Abgeldstes Dichtungsband wieder einsetzen

Druckluftleckage.

(das sich

Dichtungs-

ablésende Teil)

Wenn der Schlitten schnell unter drucklosen Bedingungen bei unterbrochener Druckluftversorgung von einer
externen Kraft bewegt wird, tritt im Zylinder ein Unterdruck auf, wodurch sich das Dichtungsband vom Zylinder
ablésen kann. Wenn der Zylinder bei abgeldsten Dichtungsband mit Druck beaufschlagt wird, kommt es zur

Schilitten

Externe Kraft/
Tragheitskraft

geringe
Einlassluftmenge

Vorgehensweise

Sicherheithinweise

o Schalten Sie die Druckluftversorgung ab und
entliften Sie das System.

Es darf kein Restdruck vorhanden sein.

An den Zylinder angeschlossene
@ | Verschlauchung entfernen und Druckluft ins
Freie entweichen lassen.

Alle als Drossel wirkende Elemente, wie
Drosselriickschlagventile, sind nach Mdéglichkeit
auszubauen.

® Der Zylinder muss einen kompletten Hub
durchfiihren kénnen.

Wenn eine Hubbegrenzungseinheit montiert ist, diese
ausbauen oder anpassen, sodass ein kompletter Hub
durchgefihrt werden kann. Falls ein externer Anschlag
montiert ist, diesen ausbauen oder messen und
sicherstellen, dass der Zylinder einen Gesamthub
durchfihren kann.

Den Schlitten langsam von Hand bewegen,
@ | sodass ein kompletter Riickstellungshub
durchgefihrt wird.

Wenn sich der Schlitten verklemmt (nicht leichtgéngig zu
bewegen ist), keine Kraft aufwenden. Den Schlitten etwas
zuriick- und wieder vorwartsschieben (bei einem vertikal
montierten Zylinder Werkstiicke entfernen und den
Schlitten von Hand wie im Betrieb bewegen).

® Verschlauchung an den Zylinder anschlie3en
und allméahlich Druckluft zufihren.

Wenn keine nennenswerte Druckluftleckage auftritt, ist das
Verfahren abgeschlossen.




1-2. Ausfiihrung mit Endlagenverriegelung (Zylinder mit Endlagenverriegelung)

@16 | @20 | @25 | @32 | @40
Verriegelungsposition einseitig (wahlbar), beidseitig
Max. Haltekraft (N) 110 170 270 450 700
Hub-Feineinstellbereich [mm] 0 bis -5,6 0 bis -6 0 bis -11,5 | 0 bis -12 0 bis -16
Spiel max. 1 mm
manuelle Entriegelung moglich (nicht verriegelbare Ausfiihrung)

AWarnung

. Zum Losen der Verriegelung muss sichergestellt sein, dass am Anschluss auf der

Seite ohne Verriegelungsmechanismus Druckluft zugefuhrt wird, damit die Last

nicht auf den Verriegelungsmechanismus wirkt.

Wird die Verriegelung geldst, wahrend sich der Anschluss auf der Seite ohne Verriegelungsmechanismus

im Entliftungszustand befindet, wirkt die Last auf den Verriegelungsmechanismus und dieser kann durch

die auf ihn ausgelibte Ubermafige Kraft beschadigt werden. Dies kann auch zu gefahrlichen plétzlichen
Schlittenbewegungen fihren. (Verwenden Sie die empfohlene Pneumatikschaltung)

AAchtung

. Verwenden Sie einen Druckluftkreislauf @

entsprechend den Empfehlungen. ﬁ
Fir einen ordnungsgemafen Betrieb und ein korrektes Losen
der Verriegelung (Abb. 1). "?'

2. Verwenden Sie keine
3-Wege-Elektromagnetventile.

Wenn der Anschluss an der Seite des > "
Verriegelungsmechanismus mit Druck beaufschlagt wird, kann
der Zylinder nicht verriegelt werden. @ W
3. Die Verriegelung fiir Montage- oder e L
Einstellungsarbeiten am Zylinder I6sen. Abb. 1

Werden Montage- oder andere Arbeiten im verriegelten
Zustand des Zylinders durchgefiihrt, kann die Verriegelungseinheit beschadigt werden.

4. Betreiben Sie den Zylinder mit max. 50 % der theoretischen Zylinderkraft.

Betragt die Last mehr als 50 % der theoretischen Zylinderkraft, kann dies zu Problemen wie beispielsweise
Fehlfunktionen beim Lésen der Verriegelung oder zu Schaden an der Verriegelungseinheit fuhren.

5. Betreiben Sie mehrere Zylinder nicht synchron.

Vermeiden Sie Anwendungen, in denen zwei oder mehr Verriegelungszylinder synchronisiert werden, um
ein Werkstlick zu bewegen, da eine der Zylinderverriegelungen mdglicherweise bei Bedarf nicht gelést
werden kann.

6. Verwenden Sie ein abluftgesteuertes Drosselriickschlagventil.

Die Verriegelung kann mdglicherweise nicht mit einer Zuluftdrossel gelést werden.

7. Sicherstellen, dass der Kolben das Hubende an der Seite mit Verriegelung erreicht.
Der Zylinder kann weder ver- noch entriegelt werden oder funktioniert moglicherweise nicht, wenn der
Kolben das Hubende nicht erreicht.

8. Dem Anschluss mit Verriegelungsmechanismus einen Druck von mehr als
0,15 MPa zufiihren.

Dies ist zum Entriegeln erforderlich.

9. Es kann etwas Zeit in Anspruch nehmen, wenn die Entliiftungsgeschwindigkeit
klein ist.

Fallt der Druck am Anschluss auf der Seite des Verriegelungsmechanismus auf 0,05 MPa oder darunter,
wird automatisch verriegelt. Im Fall einer langen und diinnen Druckluftleitung an der Verriegelungsseite
oder wenn das Drosselriickschlagventil in groRerem Abstand zum Zylinderanschluss installiert ist, nimmt
die Entliftungsgeschwindigkeit ab. Das Einrasten der Verriegelung kann einige Zeit in Anspruch nehmen.
Der gleiche Effekt kann auftreten, wenn ein am Entliftungsanschluss des Elektromagnetventils montierter
Schalldampfer verstopft ist.

10. Der Verriegelungsmechanismus funktioniert mit vollstandig geschlossener
einstellbaren Endlagendampfung moglicherweise nicht.
Der Schlitten erreicht mdglicherweise nicht den kompletten Hub. Daher kann der Zylinder nicht verriegelt werden.

2. Betrieb und Montage
2-1. Druckluftversorgung

Die dem Zylinder zugefuhrte Druckluft sollte durch einen Druckluftfilter der Serie AF von SMC gefiltert
und auf den Solldruck mithilfe eines Druckreglers der Serie AR von SMC eingestellt werden.
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AWarnung

1. Saubere Druckluft verwenden.

Verwenden Sie keine Druckluft, die Chemikalien, synthetische Ole mit organischen Lésungsmitteln, Salz
oder atzende Gase usw. enthalt, da dies zu Schaden oder Funktionsstdérungen fihren kann.

AAchtung

. Installieren Sie einen Luftfilter.
Eingangsseitig in der Nahe des Ventils einen Luftfilter montieren. Der Filtrationsgrad des Luftfilters sollte
5 um oder kleiner sein.

. Bauen Sie vor dem Filter einen Nachkiihler, Lufttrockner oder Wasserabscheider ein.

Druckluft, die grolte Mengen an Fremdkdrpern enthalt, konnte Fehlfunktionen des Ventils oder an anderen
pneumatischen Geraten verursachen.

. Kondensat regelmafig ablassen.

Wird das Kondensat, das sich im Behalter des Vorfilters ansammelt, nicht regelmafig entleert, fliel3t es
Uber den Behalter und gelangt in die Druckluftleitungen. Dies verursacht Fehlfunktionen der
pneumatischen Ausristung. Wenn der Behalter schwierig zu berpriifen und zu entfernen ist, empfiehlt
sich der Einbau eines Behalters mit automatischem Kondensatablass.

. Verwenden Sie das Produkt innerhalb der angegebenen Medien- und

Umgebungstemperaturbereiche.

Bei Betriebstemperaturen unter 5 °C kann die Feuchtigkeit im Kreislauf gefrieren und zu Schaden an den
Dichtungen und in weiterer Folge zu Fehlfunktionen fiihren. Betreiben Sie das Produkt innerhalb des
angegebenen Betriebstemperaturbereichs.

. Verwendung ultratrockener Druckluft als Medium

Wenn als Medium ultratrockene Luft verwendet wird, verschlechtern sich die Schmierungseigenschaften
des Gerats, was seine Zuverlassigkeit (Lebensdauer) beeintrachtigen kann. Wenden Sie sich an SMC,
bevor Sie ultratrockene Druckluft verwenden.

. Schmierung eines lebensdauergeschmierten Zylinders

Das Produkt wird bei der Herstellung lebensdauergeschmiert und erfordert keine Schmierung im Zuge der
Wartungsarbeiten.

Als Schmiermittel im System muss Turbinendl der Klasse 1 (ohne Additive), ISO VG32, verwendet werden.
Wurde einmal mit der Schmierung des Systems begonnen, muss diese fortgesetzt werden, da das bei der
Herstellung aufgetragene Originalschmiermittel verdrangt wird.

Entnehmen Sie weitere Details zur Druckluftqualitdt dem SMC-Katalog fiir Luftaufbereitungsanlagen.

2-2. Betriebsumgebungen

AWarnung

a AWON=-

. Nicht in korrosionsgefahrdeten Umgebungen einsetzen.

. Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen.
. Nicht an Orten betreiben, die Vibrationen und StoRRkraften ausgesetzt sind.
. Bei Verwendung von Signalgebern nicht in Umgebungen mit starken

Magnetfeldern verwenden.

. Das Grundol des Schmierfetts kann je nach externen Betriebsumgebungen und

Betriebsbedingungen sinken. Dies kann die Schmierleistung verringern und die
Lebensdauer der Ausristung verkiirzen.

. Einen Einsatz des Produkts in Umgebungen mit Fremdstoffen vermeiden.

Wenn der Zylinder in einer Umgebung eingesetzt wird, in der er z. B. in Kontakt mit Schneidspanen, Staub
(Papier, Garnreste, usw.), Spritzer oder Flissigkeiten (Schneiddl, Leichtdl, Feuchtigkeit, usw.) kommen
kann, kann Schmutz in den Zylinder eintreten was zu Betriebsstdrungen fiihren kann.

Sollte ein Betrieb in einer solchen Umgebung unvermeidbar sein, Produkt mit einer Abdeckung schiitzen oder an
der Decke montieren. Es ist zu beachten, dass einige Kiihimittel die dichtenden Elemente beschadigen kdnnen.

. Selbst wenn Zylinder mit einer Abdeckung geschutzt wird, kann schwebender

Kuhimitteldunst die Abdeckung durchdringen.

In einer Umgebung mit viel Kondensat, Feuchtigkeit, Ol, Schmutz oder anderen Schwebeteilchen treten
diese Uber den Spalt zwischen der Abdeckung und dem Zylinderroh in das Produkt ein. Dies wird zu
Betriebsstorungen fihren.

. Produkt nicht bei hohen Temperaturen und/oder feuchten Bedingungen lagern.

Es kann sich Rost bilden oder die dichtenden Elemente kénnen beschadigt werden.
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2-3. Konstruktion
Verantwortlich fur die Kompatibilitédt bzw. Eignung des Produkts ist die Person, die das System erstellt oder
dessen technische Daten festlegt.

AWarnung

. Es besteht die Gefahr von gefahrlichen abrupten Bewegungen der
Pneumatikzylinder, wenn sich durch Verwindung von gleitenden Maschinenteile

die Belastung verandert.
Dabei besteht Verletzungsgefahr, z.B. durch ein MitreiRen der Hande oder Fif3e in die Anlage, oder die
Anlage selbst kann beschadigt werden. Daher ist die Anlage auf einen gleichmafigen Betrieb auszulegen
und so zu konzipieren, dass derartigen Risiken vorgebeugt wird.

2. Eventuell ist eine Verzogerungsschaltung, ein StoBdampfer o.a. erforderlich.
Wird ein Objekt mit hoher Geschwindigkeit angetrieben, oder ist die Last sehr schwer, so reicht die
zylindereigene einstellbare Endlagendampfung oder der StoRdampfer nicht aus, um den Aufprall zu
absorbieren. Aus diesem Grund ist eine Verzdgerungsschaltung vorzusehen, um die Geschwindigkeit vor
dem Dampfungsvorgang zu reduzieren, oder installieren Sie einen externen StoRdampfer, um den Aufprall
abzuschwéachen. Wenn diese Gegenmalinahmen getroffen werden, prifen Sie sorgfaltig die mechanische
Festigkeit der Ausristung.

3. Eine Schutzabdeckung wird empfohlen, um die Verletzungsgefahr so gering wie

moglich zu halten.
Wenn angetriebene Objekte oder bewegte Teile des Produkts eine Verletzungsgefahr darstellen oder die
Anlagenkonstruktion beschadigen kdnnten, sehen Sie eine Konstruktion vor, die einen direkten Kontakt
vermeidet.
Bei Verwendung eines Produkts mit Hubeinstelleinheit verringert sich der Raum zwischen dem
Schlittentisch (Schlitten) und der Hubeinstelleinheit am Hubende.
Wenn der Zylinder mit hoher Geschwindigkeit und Frequenz betrieben wird, steigt die
Oberflachentemperatur des Zylinderrohres und kann zu Verletzungen flhren.

4. Stellen Sie sicher, dass sich die Befestigungselemente nicht I16sen.
Wenn das Produkt mit hoher Geschwindigkeit betrieben oder an Orten mit starken
Vibrationserscheinungen aufgestellt wird, ist sicherzustellen, dass alle Teile fest angezogen bleiben.

5. Das System ist so zu konstruieren, dass die externen Krafte die zulassigen Werte

nicht tiberschreiten.
Das Produkt kann brechen und Verletzungen oder Sachschaden verursachen.

6. Der Zylinder erzeugt groRe Krafte. Die Montage hat auf einer ausreichend steifen
Grundplatte unter Bertlicksichtigung dieser Krafte zu erfolgen.

Es besteht die Gefahr von Personen- und Sachschaden.

7. Es sind Druckabfille zu berlicksichtigen, die von Stérungen an der
Energieversorgung verursacht werden.

Es besteht die Gefahr, dass Werkstlicke hinunterfallen, wenn der Druck aufgrund eines durch einen
Energieausfall 0.a. verursachten Systemdruckabfalls nachlasst. Daher sind Sicherheitseinrichtungen zu
installieren, um Personen- und/oder Sachschaden zu verhindern. Auch bei hangenden Systemen und
Hebevorrichtungen sind SchutzmalRnhahmen gegen herabfallende Teile zu treffen.

8. Beachten Sie mogliche Fehlfunktionen in Verbindung mit der Energieversorgung.
Sehen Sie fir die Teile der Ausriistung, die von Kraftquellen abhangen, wie Druckluft, Elektrizitat oder
hydraulischem Druck, Gegenmalinahmen vor, die im Falle von Fehlfunktionen in der Kraftquelle
verhindern, dass Personen- oder Sachschaden verursacht werden.

9. Das Verhalten bei einer Notausschaltung berticksichtigen.

Das Sicherheitssystem ist so zu konzipieren, dass Personen- und Sachschaden durch die Bewegung des
Zylinders verhindert werden, wenn die Maschine infolge einer Betriebsstorung (wie z. B. eine Stérung in der
Er]_ergieversorgung) durch manuelle Notausschaltung oder durch eine Sicherheitsvorrichtung abgeschaltet wird.

10. Uberlegen Sie die Schritte bei einer Wiederinbetriebnahme nach einer

Notausschaltung oder einem unvorhergesehenen Stillstand.

Konzipieren Sie das System so, dass bei der Wiederinbetriebnahme keine Personen- oder Sachschaden
verursacht werden konnen. Installieren Sie ein sicheres manuelles Steuersystem, wenn der Antrieb in
die Ausgangsposition zurlickgesetzt werden muss.



AAchtung

. Betreiben Sie das Produkt in einem Betriebsbereich, der gewahrleistet, dass am

Hubende keine Beschadigung durch den Aufprall entsteht.

Wenn die Tragheitskraft des Kolbens durch Aufprall an den Zylinderdeckel am Hubende Ubertragen wird,
betreiben Sie den Zylinder innerhalb eines Bereichs, in dem sichergestellt wird, dass kein Schaden
verursacht wird. In der Zylinder-Modellauswahl finden Sie die Betriebsbereiche, innerhalb derer eine
Beschadigung ausgeschlossen ist.

2. Sehen Sie fiir Langhubzylinder Stiitzelemente vor.
Fir Langhubzylinder sind Stiitzelemente vorzusehen, um die Ubertragung von Schwingungen oder externen
Kraften auf das Produkt oder die Biegung des Gehauses infolge des Eigengewichts zu vermeiden.

3. Wenn der Zylinder mit einer externen Fiihrung eingesetzt wird, ist die Last von der

Fuhrung aufzunehmen, und der Zylinder ist nur als Antrieb zu verwenden.
Je langer der Hub, desto grof3er die Abweichungen in der Mittelachse. Daher ist eine Anbaumethode zu
wahlen, die diese Abweichung (z. B. durch ein Ausgleichselement) absorbieren kann. Es ist die
Grundausfiihrung Serie MY 1B erhaltlich, die als Antrieb mit optionalem Ausgleichselement verwendet
werden kann. Weitere Details finden Sie im Katalog.
Das Verwenden von grof3en Lasten fuhrt zu plétzlichen Schlagen, was zu einem Bruch des Stiftes des
Ausgleichselements fiihrt.

4. Zylinder nicht in synchronisierten Arbeitsprozessen verwenden.
Auch wenn mehrere Zylinder anfanglich auf die gleiche Geschwindigkeit eingestellt werden, variiert die
Geschwindigkeit der Zylinder infolge der Betriebsbedingungen. In diesen Falle wird ein bermaliges
Drehmoment auf die Schlitten Gbertragen, was zu Betriebsstérungen fiihren kann. Schaltkreise mit
synchronisiertem Betrieb zur Ubertragung einer Last nur mit einem Zylinder auslegen.

5. Auf der Zylinderoberflache befindet sich Fett.
Nicht abwischen. Wenn das Fett entfernt wird, kénnen Stérungen infolge unzureichender Schmierung
auftreten.

6. Das Grundol des aufgetragenen Fetts kann heraustropfen.
Unter bestimmten Betriebsbedingungen kann Grunddl des Fetts im Zylinder aus dem Rohr, den Deckeln,
oder der Fiihrung austreten (Umgebungstemperatur min. 40 °C, druckbeaufschlagt, Betrieb mit geringer
Frequenz).

7. Den Zylinder nicht ohne Fiihrung zum Fahren von Lasten verwenden.
Die Antriebszylinder der Serie MY1HT kdnnen von der Fuihrung getrennt werden. Sie sind zur Bewegung
des Schlittens ausgelegt. Bei einem Betrieb mit beaufschlagten Lasten allein, sind Stérungen maglich.

2-4. Montage und Installation
2-4-1. Montageoberflache

Es wird empfohlen, den Zylinder auf einer méglichst ebenen Flache (z. B. maschinell bearbeitete Flache)
zu montieren. Wenn die Ebenheit der Montageoberflache nicht ausreichend ist, sind Abstandsscheiben
zum Ausgleich der Unebenheiten zu verwenden, damit der Schlitten Gber den gesamten Hub mit dem
geringsten Betriebsdruck arbeitet.

Die Montageseite des Schlittens ist mit hoher Prazision hergestellt. Die Ebenheitsabweichung der
Montageoberflache darf max. 0,03 mm betragen. Wenn diese Ebenheit nicht erzielt werden kann,
Abstandsscheiben zum Ausgleich der Montageoberflache verwenden.

2-4-2. Montage
- Fur diesen Zylinder sind zwei Montagearten mdglich:
Wahlen Sie die Montageart entsprechend der Montageoberflache und der Bedingungen des
Montageortes.
Die Serie MY1HT wird Uber eine T-Nut auf der Unterseite befestigt.
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—4 14

|
T 711
|

7)&///////// N, AR Izizz é

Abb. 2: Befestigung des Produkts von der Oberseite Abb. 3: Befestigung des Produkts von der Unterseite
(Zylinderdeckel an beiden Enden) (Zylinderdeckel, T-Nut nur fir MY1HT)

Beide Enden des Zylinderohrs mussen auf einem Bereich von mindestens 5 mm aufliegen. (Siehe Abb. 4)

L ]

7

>

Z4,

> <%

\\

‘min. 5mm min. 5 mm
Abb. 4

- Montieren Sie das Produkt nicht direkt am Schlitten, wie in Abb. 5 dargestellt. Es wird GbermaRiges
Drehmoment auf die Schlitten Gbertragen, was zu Betriebsstérungen fihren kann.

- Fur eine freitragende Montage gemaf Abb. 6 wenden Sie sich an SMC. Eine Biegung des Zylinderrohres
fuhrt zu Betriebsstérungen.

Zylinderdeckel Zylinderrohr Zylinderdeckel Schlitten
/ / F{—l—‘l—‘—‘
A\
/]
Schlitten Zylinderrohr
Abb. 5:  Produktmontage direkt am Schlitten Abb. 6: Freitragende Montage
(verboten) (SMC konsultieren)

- Das Zylinderrohr kann infolge des Eigengewichts, der Last, usw, verbiegen. Wenn sich das Zylinderrohr
biegt, mithilfe von Stitzelementen an der Zwischenposition abstitzen. Die Abstandswerte zwischen
Stitzelementen (L) gemaf Abb. 7 sind in Abb. 8 angegeben.

Anm.) Die Verwendung von Stitzelementen bei der Montage eines Zylinders mit Montageoberflachen, die
nicht ausreichend eben sind, kann zu Betriebsstérungen fiihren. Die Ebenheit der Montageoberflache
ausgleichen, wenn Stitzelemente verwendet werden.

fdf’ffffffffffffffff{zﬁd

m [ m
] — 1 ] !

I i i [ o
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Abb. 7
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Abb. 8

- Bei Verwendung eines Produkts mit einem Hub, der den Hub-Feineinstellungsbereich Uberschreitet, ist ein
Zwischenstlick zu verwenden. Siehe unten stehende Tabelle fur den Hub-Feinhubeinstellbereich bei

Verwendung eines Zwischenstlcks.

(Zwischenstiick fur @ 10 und Serie MY 1HT nicht erhaltlich.)

0 ’-|5 10 715 7220 725 ’-?0 ’-3;5 '-clto
1 1 1 1 1
0 bis 5,6 5,6 bis 11,2 11,2 bis 16,8
MY1*16 ohne kurzes langes
Zwischenstlick|Zwischenstiick| Zwischenstlick
0 bis 6 6 bis 12 12 bis 18
MY1*20 ohne kurzes langes
Zwischenstiick |Zwischenstlick| Zwischenstiick
MY1*25 0 bis 11,5 ) 11,5 bis 23 ) | 23 bis 34,5 )
ohne Zwischenstiick kurzes Zwischenstiick |langes Zwischenstiick
MY1*32 0 bis 12 12 bis 24 24 bis 36 ‘
ohne Zwischenstuick kurzes Zwischenstiick langes Zwischenstuick
0 10 r20 "30 ™40 "50 60 70 "-80
0 bis 16 16 bis 32 32 bis 48
MY1*40 ohne kurzes langes
Zwischenstiick | Zwischenstlck | Zwischenstiick
MY1*50 Obis20 20bis40 4&:;3?0
ohne Zwischenstiick |kurzes Zwischenstiick Zwi o
wischenstiick
MY1+63 0 bis 25 ‘ 25 bis 50 50 bis 75
ohne Zwischenstiick kurzes Zwischenstiick langes Zwischenstiick

Tabelle 1:  Hub-Einstellbereich (ohne Zwischenstlick, mit kurzem Zwischenstick, mit langem
Zwischenstlck)
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AWarnung

. Bei der Montage des Schlittens darauf achten, dass alle Montageschrauben fest

angezogen werden.
Andernfalls konnen der Schlitten und/oder die Montageschrauben beschadigt werden und das Werkstiick
kann herunterfallen.

. Zylinder vorsichtig anheben, um Finger- und Handverletzungen zu vermeiden.

Zum Anheben schwerer Zylinder mit grolem Anschluss oder langem Hub einen Kran verwenden. Die
Zylinder der Serie MY1HT verfugen tber Befestigungsbohrungen flir Osenschrauben zum Anheben.
(Osenschrauben sind nicht inbegriffen).

AAchtung

. Achten Sie darauf, dass keine groRen StoRkrafte oder ibermaRigen Momente auf
den Schlitten wirken.

Der Schlitten ist auf einer Kunststoff-Gleitfiihrung oder einem Prazisionswalzlager gelagert. Achten Sie
darauf, dass bei Anbau des Werkstlicks keine gro3en StoRRkrafte oder ibermaRigen Momente auf den
Schlitten wirken.

. Achten Sie bei Anbau einer Last mit externem Fihrungsmechanismus auf eine

sorgfiltige Ausrichtung.

. Das Zylinderrohr nicht mit anderen Gegenstanden stoRen oder spannen.

Kratzer oder Einkerbungen an der Oberflache des Zylinderrohrs kénnen zu einer Beschadigung des
Lagers und/oder des Abstreifers und folglich zu Betriebsstérungen fiihren.

. Darauf achten, dass keine Fremdpartikel, wie Schneidreste, liber den

Druckluftanschluss in den Zylinder gelangen.
Wahrend der Montage des Produkts eintretende Fremdpartikel wie Schneidreste oder Staub kénnen
Betriebsstérungen verursachen.

. Die Einstellung der Fiihrung nur nach sorgfiltiger Uberlegung éndern.

Die Fihrung wurde werkseitig eingestellt. Unter normalen Betriebsbedingungen ist keine erneute
Einstellung erforderlich. Falls Spiel auftritt, Betriebsbedingungen prifen und SMC kontaktieren.

. Die Hubbegrenzungseinheit nicht in einer Zwischenhubposition befestigen.

Die Hubbegrenzungseinheit kann je nach Héhe der Aufprallenergie verschoben werden.

. Das Produkt erst verwenden, nachdem sichergestellt wurde, dass es korrekt

funktioniert.
SchlieRen Sie nach der Montage oder Reparatur die Druckluftversorgung an das Produkt an und fuhren
Sie eine Funktions- und Dichtigkeitsprifungen durch, um die ordnungsgemalie Montage zu kontrollieren.

. Zur maximalen Ausnutzung des Zylinders mit Abdeckung wird die Montage in

horizontaler Lage empfohlen.
Bei horizontaler Montage ist das Risiko eines Staubeintritts von der Unterseite geringer als bei anderen
Einbaurichtungen.

. Wenn ein Zylinder mit Abdeckung verwendet wird, muss zum montieren einer

Hubeinstelleinheit oder seitlichen Dichtungen die Abdeckung entfernt werden.
Siehe Best Pneumatik Version 5-2-P-1352 fiir die ausfihrliche Montage.

10. Bei manueller Entriegelung der Endlagenverriegelung vorher entluften.

1.

Falls die manuelle Entriegelung unter Druck durchgefuhrt wird, kann infolge abrupter Bewegungen das
Werkstuick beschadigt werden.

Um die Endlagenveriegelung zu I6sen, driicken Sie den Verriegelungskolben mit
einem Schraubendreher 0.a. nach unten und bewegen Sie den Schlitten.
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2-5. Leitungsanschluss

Schraubenzieher usw.

Abb. 9

Die Anschlisse am Zylinderdeckel fiir den Leitungsanschluss sind beliebig wahlbar.
Siehe Anschlussvarianten (Abb. 10) fiir die passenden Leitungsanschlisse.

verwendbarer Zylinder

Anschlussvarianten

MY1B10 H—\:,—@
MY1H10

=—f=

> <

Anm.\zi;;g| |®hl:|ﬁ{D EE;;“"'”
o mp
Bewegungsrichtung Schlitten
fir MY1H10 kann der Anschluss gemal Anm. 1) nicht verwendet.

MY1B16— 100 = . - . . -
MY1M16 — 63 lelE B 8 el |
MY1C16 - 63 (@ i
MY1H16 — 40 Anm. 2) ® ® Anm. 2)

fffffffffffffffffffffffff

Bewegungsrichtung Schlitten

MY1B25,32,40-Z

Standard-

Bewegungsrichtun
Luftanschluss >weaung g

4o

Bewegungsrichtung

Zentraler
Luftanschluss

[ 1 [ 1 [ 1
) o]
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verwendbarer Zylinder

Anschlussvarianten
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Anschlussvarianten (Endlagenverriegelung)
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o | e
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Anschluss unten © E Anschluss unten
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Abb. 10-b
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- Siehe nachstehende Tabelle 2 fir Abmessungen der Kontaktelemente bei Anschluss von unten.
Wenden Sie sich flr Bestellungen von Dichtungen an SMC.

16 g 25 3 40 J 50 @ 80
20 32 63 @100 Zylinderdeckel
O-Rin KA00050 | KA00057 | KAOOO33 | KA00762 | KA00467
9 (C6) (C9) (C11.2) | (C15) (P22) |
@ AAbmessungen | @4 D6 @8 @10 @17 :
Tabelle 2 | 0-Ring
$A
I
Befesti-
L { gungsplatte
| .

Drosselriick-
schlagventil

ot
w

>
(e}
o
N
N

AAchtung

1. Vor dem Leitungsanschluss

Blasen Sie die Schlauche vor dem Anschliefen griindlich aus oder reinigen Sie sie, um Spane, Schneiddl
und andere Verunreinigungen aus dem Leitungsinnern zu entfernen.

2. Dichtungsband

Stellen Sie beim Anschlie3en von Leitungen oder Verschraubungen sicher, dass keine Spane vom
Gewinde oder Dichtungsmaterial in das Innere des Anschlusses geraten.
Lassen Sie bei Gebrauch von Dichtungsband 1,5 bis 2 Gewindegange am Ende frei.

Wickel-
richtung

ca. 2
Gewindegange
freilassen

Abb. 12 Dichtungsbandwicklung

2-6. Drosselruckschlagventil
Wenn die Kolbengeschwindigkeit eingestellt wird, ist das Drosselriickschlagventil der Serie AS von SMC
nahe des Druckluftanschlusses zu installieren, um die gewlinschte Geschwindigkeit einstellen zu kénnen.
Die Geschwindigkeit kann auf zwei Arten eingestellt werden. Eine besteht in der Drosselung der dem

Produkt zugefuhrten Luft und die andere in der Drosselung der aus dem Produkt ausgeblasenen Luft.
Normalerweise wird die letztgenannte Art bevorzugt.
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AAchtung

1. Verwenden Sie ein Drosselriickschlagventil zur Einstellung der
Zylindergeschwindigkeit von einer niedrigen Anfangs- bis zur gewiinschten
Endgeschwindigkeit.

2. Leistung bei konstanter Geschwindigkeit
Kolbenstangenlose Bandzylinder weisen aufgrund ihrer Konstruktion gréRRere
Geschwindigkeitsschwankungen auf als Zylinder mit Kolbenstange.
Wenden Sie sich an SMC, wenn Sie das Produkt mit konstanter Geschwindigkeit betreiben wollen.

2-7. StoBRdampfermechanismus

2-7-1. Elastische Endlagendampfung (MY1B10, MY1H10)

Da der Dampfungshub der elastische Endlagenddmpfung kurz ist, sind zusatzliche Dampfungselemente
fur die Hubeinstellung erforderlich.

2-7-2. Einstellbare Endlagendampfung
Die Dampfungseinstellschrauben sind bei Lieferung werkseitig eingestellt. Dennoch missen die
Dampfungseinstellschrauben am Zylinderrohr bei der Inbetriebnahme des Produkts unter
Berucksichtigung verschiedener Faktoren, wie der Last und der Betriebsgeschwindigkeit, nachjustiert
werden. Bei Drehung der Dampfungseinstellschraube im Uhrzeigersinn wird der Luftstrom reduziert und
die Wirkung der einstellbaren Endlagendampfung steigt.
Je nach Hubeinstellung wird das Dampfungsvermdgen verringert oder die einstellbare
Endlagendampfung ist nicht wirksam.

2-7-3 Hubeinstelleinheit
- Anbau an das Zylinderrohr (auer Serien MY1H10 und MY1HT)
Die Hubeinstelleinheit kann durch gleichmafiges Anziehen der Befestigungsschrauben an dem
Zylinderrohr befestigt werden (4 St.). (Abb. 13)
- Anbau an das Zylinderrohr (MY1H10)

1. Zunéchst die beiden Kontermuttern I6sen (Fig.14). AnschlieRend die beiden Befestigungsschrauben
I6sen, indem Sie 2 Umdrehungen gedreht werden.

2. Bewegen Sie das Gehause genau bis zu der Raste fiir den gewlinschten Hub (Die Raste befinden
sich in Schritten von 5 mm und 10 mm).

3. Halteschraube mit einem Anzugsdrehmoment von 0,3 Nm festziehen. Achten Sie darauf, dieses
Anzugsdrehmoment nicht zu Gberschreiten. Die Befestigung passt in die Bohrung der
Flhrungsschiene, um ein Verrutschen zu vermeiden und erlaubt ein Festziehen der Schraube mit
geringem Anzugsdrehmoment.

4. Ziehen Sie die Kontermutter mit einem Anzugsdrehmoment von 0,6 Nm fest.

- Anderung der Hub-Einstellschraube (auer Serie MY 1HT)
Kontermutter der Einstellschraube 16sen. Den Hub mit einem Innensechskantschlissel einstellen,
anschlieRend die Schraube mit der Kontermutter fixieren. (Siehe Abb. 13 und Abb. 14)

Hub-Feineinstell- Halteschraube Befestigung A Gehéuse
bereich 10 Abstand 10 Kontermutter I
- Befestigungs- /~ O-Ring Stof3-
Einstellschraube Halteschrauben schvaube (rErkotng Cnstellungs- dampfer
Kontermutter schraube

i Verschlussplatte
C P>

Sz ipgrial

H-’_ﬂ_l-r ]-'_”— Fihrungsschiene
[ 1l 1 Halteschraube
/

Flihrungsschiene Halter

Flhrungs-

schiene

Schraube Abstand 15 e
Querschnitt
Abb. 13 Abb. 14

Verschluss-
platte

- Anschlagbolzen Hubeinstellung (Serie MY1HT)
Innensechskantschlissel von oben einsetzten und die Innensechskantschraube eine Umdrehung
lockern. Anschlief3end den Anschlagbolzen mithilfe eines Feinschraubendrehers einstellen. Nach der
Einstellung den Anschlagbolzen mithilfe der Innensechskantschraube fixieren.
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Tabelle (1)

(mm)

Anschlag-
bolzen

A

B

(Seite Anschlagbolzen)

Innensechsk-
antschlissel \
Innensechskant- |
] schraube \

Abbildung (2) Montage und Demontage der

Innensechskantschraube

o~
obere Abdeckung PN
-

y

Abdeckungen

Hubeinstelleinheit

Abdeck-

Innensechskantschraube

(StoRdampferseite)
StoRdampfer

Sechskantmutter

s
J,f Dampfungsring

Kolben-@ (mm) 50 63 — ) _~Halter fiir Einstellung |
Azu A max. 6 bis 26 | 6 bis 31 o || [ /
B zu B max. 14 bis 54 | 14 bis 74 5T ) = T~ ~J A -
C 87 102 ‘@‘ NHD === ] FLI‘H /
Max Einstellbereich 60 85 ) &) = —

D L AR N\ Migx2 I
) £ (Gesamilange des 10 (Ringweite) /
e §

I'\ Flachschraubendreher

/

Abbildung (1) Detailansicht zur Hubeinstellung

plattenset

AMax. BMax.

===

U

Abb. 15

Abbildung (3) Detailansicht zur max. Hubeinstellung

Hubeinstelleinheit Verschlussplatte

Anzugsdrehmoment fiir Einheit Anzugsdrehmoment fiir

Befestigungsschrauben (Nm) Befestigungsschrauben Einheit (Nm)

Leitu n(grzr::)l nen-@ Mp;r;zBulf\]nslcci:rehmlarYn‘le:t Leltun(gn?;r)men-ﬁ Einheit | Anzugsdrehmoment
10 0,4 - 20 H 1,2
16 0,7 0,7 25 L 1,2
20 1,8 1,8 H 3,3
25 3,5 1,8 32 L 3,3
32 5,8 3,5 H 10,0
40 13,8 5,8 40 L 3,3
50 13,8 - H 10,0
63 27,5 -

Tabelle 3 Liste Anzugsdrehmoment

- Hubeinstellung des StoRdampfers (Ausfihrung mit Verschlussplatte)
Lésen Sie die zwei Halteschrauben der Verschlussplatte und stellen Sie dann den Hub durch Drehen des
Nach Einstellung des Hubs Halteschrauben der Verschlussplatte gleichmafig anziehen,

StoRdampfers ein.

um den StolRdampfer zu befestigen.

Durch das Festziehen der Halteschrauben der Verschlussplatte kann

diese leicht durchgebogen werden. Dies hat jedoch keinerlei Auswirkung auf den StoRdampfer und die
Funktion der Verdrehsicherung.
- Hubeinstellung des StoRdampfers (Ausfihrung mit Kontermutter)
Stellen Sie, nachdem Sie die Kontermutter des StoRdampfers gelést haben, den Hub durch Drehen des
StoRdampfers ein. Nach Einstellung des Hubs Kontermutter anziehen, um den StoRdampfer zu befestigen.
Zur Einstellung an der Serie MY1HT muss die Abdeckung entfernt werden.
- Hubeinstellung des StoRdampfers (Schlitzausfiihrung)
Lésen Sie die zwei Halteschrauben der Hubeinstelleinheit auf der Stollidampferseite und stellen Sie dann
den Hub durch Drehen des StoRdampfers ein. Nach Einstellung des Hubs Halteschrauben gleichmafig
anziehen, um den StoRdampfer zu befestigen.
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AWarnung

1.

Das Produkt nicht betreiben, wenn das zulassige Dampfungskapazitat

uberschritten wird.

Wenn wahrend des Betriebs das zulassige Dampfungskapazitat des Zylinders iberschritten wird, kdnnen
Personen- oder Sachschaden verursacht werden. Wenn fir den Betrieb eine groRere Dampfungskapazitat
erforderlich ist, ist ein externer StoRdampfer zu montieren, um Stéf3e an das Zylindergehause zu
vermeiden. Wenn oben aufgefiihrte Mallnahmen getroffen wurde, priifen Sie sorgféltig die mechanische
Festigkeit der Anlage.

. Die Dampfungseinstellschraube nicht zu weit 6ffnen.

Obwohl ein Sicherungsring montiert ist, darf die Dampfungseinstelldrossel nicht tiber die Anzahl der
zulassigen Umdrehungen hinaus gedffnet werden. Beachten Sie, dass ein komplettes Herausdrehen der
Dampfungseinstellschraube gefahrlich ist, wahrend das Produkt mit Druckluft versorgt wird.

. Den Zylinder nicht betreiben, wenn die Dampfungseinstelldrossel ganz

geschlossen ist.
Das kann die Dichtungen beschadigen.

AAchtung

1.

Die Einstellschraube muss ca. 0,5 mm uber dem StoRdampfer hervorstehen.
Durch Einstellung des Hubs wird der effektive Hub des StoRdampfers verkirzt und das
Dampfungsvermdégen erheblich reduziert.

. Einstellung des Endlagenverriegelungsmechanismus

1. Der Endlagenverriegelungsmechanismus ist bei Auslieferung werksseitig eingestellit.
Einstellungen am Hubende sind fiir den Betrieb nicht erforderlich.

2. Stellen sie vor der Einstellung des Endlagenverriegelungsmechanismus die Hubbegrenzungseinheit ein.
Stellen Sie den Mechanismus der Endlagenverriegelung ein, nachdem die Einstellschraube und der
StoRdampfer eingestellt und gesichert wurden. Andernfalls kann moglicherweise weder ver- noch
entriegelt werden.

3. Justieren des Verriegelungsfingers
Lésen Sie die Halteschrauben des Verriegelungsfingers und sichern Sie diesen, nachdem Sie die Mitte
des Verriegelungsfingers auf die Mitte der Verriegelungskolben ausgerichtet haben.

Verriegelungsfinger
(Bohrung)

Verriegelungs-
kolber? 9

2-8. Bewegungssteuerung

Um die Bewegungsrichtung des Zylinders zu wechseln, ist ein geeignetes Elektromagnetventil aus der
Magnetventil-Produktpalette von SMC zu installieren.
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AWarnung

1. Konstruieren Sie einen Schaltkreis zur Vermeidung von plétzlichen Bewegungen

eines angetriebenen Objektes.

Wenn ein Zylinder Gber ein Wegeventil (mit Mittelstellung offen) betrieben wird, oder wenn eine
Kolbenseite entliiftet oder druckbeaufschlagt wird, z. B. wenn nach Entliften des Restdruckes aus dem
Druckluftsystem wieder angefahren wird, fahrt das angetriebene Objekt abrupt und mit hoher
Geschwindigkeit an. In solchen Fallen besteht Verletzungsgefahr, z. B. durch ein Mitreilen der Hande
oder FulRe in die Anlage, oder die Anlage selbst kann beschadigt werden. Die Anlage ist so zu konzipieren,
dass plétzliche Bewegungen vermieden werden.

2. Zwischenstopp
Aufgrund der Komprimierbarkeit der Luft ist ein genauer und praziser Zwischenstopp in der gewlinschten
Position mit diesem Produkt schwierig.
Kolbenstangenlose Bandzylinder verfligen Uber eine Spezialdichtung, sodass eine minimale
Druckluftleckage auftritt. Ein 3-Wege-Ventil mit geschlossener Mittelstellung ist nicht in der Lage, einen
Schlitten an einem Zwischenstopp Uber einen langeren Zeitraum zu halten, und die Geschwindigkeit kann
beim Wiederanfahren nicht kontrolliert werden.
Kolbenstangenlose Zylinder haben identische Druckflachen in allen Druckkammern. Der Schlitten wird in
einem Schaltkreis mit beidseitiger Druckluftversorgung ebenfalls anhalten. Verwenden Sie fiir
Zwischenstopp einen Schaltkreis mit einem 3-Wege-Ventil mit druckbeaufschlagter Mittelstellung. Um
einen Zwischenstopp Uber einen langeren Zeitraum zu halten, ist eine geeignete Vorrichtung vorzusehen.
Wenden Sie sich fur Details an SMC.

2-9. Signalgebermontage
Ein Signalgeber ist mit dem zur Montagenut des Zylinder passende Befestigungselement (Tabelle 4)
gemal folgendem Verfahren zu montieren. (Fur Zylinder mit ,-“ kdnnen alle passenden Signalgeber
direkt montiert werden.)
Anm.) Fir Zylinder mit Signalgeber ist das Befestigungselement in der Verpackung enthalten. Das passende
Befestigungselement muss nur getrennt bestellt werden, wenn nur der Signalgeber bestellt wird.
Weitere Details zur korrekten Einbauposition finden Sie im Katalog.

Tabelle 4 Befestigungselemente und Zwischenstlck fur Signalgeber

Zvlinderserie Verwendbarer Schlauch-Innen-@

Y 10 [16]20] 25 | 32 [40] 50 | 63 | 80 | 100
MY1B - BMG2-012] - BMG2-012
MY1B-Z | BMY3-016 |
MY 1M/MY 1MW - BMG2-012
MY1C/MY1CW - BMG2-012
MY 1H - BMG2-012
MY 1H-Z BMY3-016
MY 1HT | | BMP1-032

2-9-1. Direktmontage
Den Signalgeber in die Signalgeberbefestigungsnut tiber das Zylinderende einfiihren. Signalgeber in
die gewilinschte Position bringen und mit den mitgelieferten Befestigungsschrauben mit einem
Feinschraubendreher festziehen.
2-9-2. Verwendung des Signalgeber-Befestigungselements (BMG2-012)
1. Signalgeber-Befestigungselement in die Signalgeberbefestigungsnut am Zylinder einfihren
(Abb. 17), um das Befestigungselement in die ungefahre Position des Signalgebers zu bringen.
2. Den Signalgeber in die Nut des Signalgeber-Befestigungselementes einfiihren.
3. Nach dem Uberprifen der Abfrageposition die Montageschraube (M2,5) anziehen, um den
Signalgeber zu sichern. Die Detektionsposition kann gemaf Schritt 2 geandert werden.
2-9-3. Bei Verwendung eines Signalgeber-Zwischenstiicks (BMP1-032, BMY3-016)
1. Nehmen Sie das Signalgeber-Zwischenstick in die Hand und driicken es in die Nut (Abb. 18).
2. Bringen Sie das Signalgeber-Zwischenstick in die richtige Position.
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3. Nach dem Uberprifen der Abfrageposition die Montageschraube (M2,5) anziehen, um den
Anm.) Verwenden Sie zum

Signalgeber zu sichern.
BMG2-012 S oL ’:* o / L Festziehen der Montageschraube
/7§% Signalgeber einen Feinschraubendreher mit
/ einem Griffdurchmesser von ca. 5
BMP1-032 bis 6 mm. Das

},{/7/
Smaloeberbafict ) Anzugsdrehmoment betragt ca.
ignalgeberbefestigungsnu . .
~ 0,05 bis 0,1 Nm. Die

Abb. 17 Abb. 18 Montageschraube sollte generell
ab dem Punkt, an dem ein
Widerstand spurbar ist, um
weitere 90° festgezogen werden.

AAchtung

. Siehe Bedienungsanleitung des Signalgebers hinsichtlich seiner Handhabung.

2. Bei der Handhabung keine Objekte auf das Produkt fallen lassen oder einer
ubermaBigen Krafteinwirkung aussetzen.

3. Verdrahtung so ausfiihren, dass Belastungen durch wiederholtes Biegen und/oder
Dehnen des Anschlusskabels vermieden werden.

4. Der Signalgeber kann in einer Zwischenposition montiert werden, dann muss
allerdings die Zylindergeschwindigkeit fiir die Schalterabfrage auf max. 300 mm/s
in Ubereinstimmung mit der Ansprechzeit des Lastrelais usw. eingestellt werden.

5.Wenn mehrere Zylinder mit parallel angeordneten Signalgebern verwendet werden,
ist ein Mindestabstand von 40 mm einzuhalten.

6. Kabelabdeckung an den Signalgeber bei Zylindern mit Deckel anbringen (9 50
und 9 63).

Um Interfere)znzen mit dem Anschlusskabel und dem Schlitten zu vermeiden, ist die Kabelabdeckung

gemal in Best Pneumatics Ver. 5-2-P1349 beschriebenem Verfahren anzubringen. Fur die
Signalgeber-Ausfiihrungen & 50 und & 63 ist die Kabelabdeckung in der Verpackung enthalten.

3. Wartung
3-1. Inspektionen

3-1-1. Tagliche Prifung
1) Leichtgangiger Betrieb
2) Anderungen der Kolbengeschwindigkeit und Zykluszeit
3) Leichtgangige Bewegung des Schlittens Gber den gesamten Hub
3-1-2. RegelmaBige Kontrolle
1) Lockere Montageschrauben: Zylinderbefestigung, Befestigungsschrauben des Werkstiicks, usw.
2) Leichtgangiger Betrieb
3) Anderungen der Kolbengeschwindigkeit und Zykluszeit
4) Leichtgadngige Bewegung des Schlittens tUber den gesamten Hub
5) Luftleckagen
6) Kratzer oder Beschadigungen am Zylinder
7) Kein Kondensat im Luftfilter und/oder in der Verschlauchung
8) Erhéhung des Schlittenspiels (Schlittentisch)
Wenn bei der Priifung obiger Punkte Probleme am Zylinder entdeckt werden, sind die erforderlichen
Gegenmalinahmen entsprechend Abschnitt 4. Fehlersuche* zu ergreifen.

3-2. Wartung
Durch monatliche Schmierung der Gleitfihrung (Fihrung) und des Staubschutzbands kann die
Lebensdauer erhéht werden.
Verwenden Sie das von SMC empfohlene Fett.
Bestellnummer Beutel mit Fett: GR-S-010 (10 g), GR-S-020 (20 g)
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3-3. Ersatzteile

Fir Ersatzteile siehe Katalog.

AWarnung

1. Die Wartungsarbeiten sind unter Einhaltung der oben genannten Punkte

durchzufihren.
Eine unsachgemafle Handhabung kann Schaden oder Fehlfunktionen der Gerate und Anlagen

verursachen.

2. Ausbau von Bauteilen und Versorgung/Entliiftung von Druckluft.
Wenn Gerate gewartet werden, Uberprifen, ob vorher Mallnahmen getroffen wurden, die ein
Herabfallen angetriebener Objekte oder unkontrollierte Anlagenbewegungen verhindern. Schalten Sie
dann den Versorgungsdruck und die Energieversorgung ab, und lassen Sie mit Hilfe der
Restdruckentliftungsfunktion die gesamte Druckluft aus dem System ab.
Vor einer erneuten Inbetriebnahme der Anlage sicherstellen, dass MafRnahmen getroffen wurden, um
plétzliche Bewegungen zu vermeiden.

4. Fehlersuche

Fehler

Hauptursachen

Gegenmalinahmen

Der Betrieb ist
nicht leichtgangig.

Die
Geschwindigkeit
oder die
Zykluszeit hat
sich verandert.

Kein Betrieb.

Ausrichtungsfehler
zwischen Werkstiick
und Zylinderachse
oder der
Fuhrungsachse des
Werkstiicks und der
Zylinderachse oder
Aufbringen einer
externen Kraft infolge
eines Kabelhalters,
USW.

Werkstlick und Zylinder zueinander ausrichten.
Prifen, dass der Zylinder ohne Druckluftzufuhr
leichtgangig ist. Erwagen Sie die Verwendung eines
Ausgleichselements (bei SMC erhaltlich) oder
Leitungsanschlisse mit beweglichen Mechanismen.

Betrieb mit niedriger
Geschwindigkeit

Den angegebenen Betriebsbereich beachten.

Nicht konforme
Druckluftkonfiguration

Schlauchanschlisse, Steckverbindungen,
Drosselriickschlagventile, usw. in geeigneter Grolie
verwenden.

Unzureichende
Fettmenge auf der
Gleitflache.

Fett hinzufigen.

(Auf der Oberflache und der Gleitflache des Zylinderrohrs,

ungefahr 5 g / Hub 500)

- Fettverlust infolge von Eindringen von Feuchtigkeit, wie
Kondensatablass.

- Keine Schmierstoffversorgung nach der ersten
Schmierung.

- Betrieb in einer Umgebung, in der er Spritzern
ausgesetzt ist.

Unzureichender
Luftdruck

Genuigend Luftdruck bereitstellen.

In folgenden Fallen erforderliche Gegenmalinahmen

ergreifen:

- Verringerte Druckluftversorgung (einschlieRlich
unzureichender Volumenstrom).

- Falsche Einstellung des Reglers.

- Verstopfung, Trennung, Biegung, usw. der Leitung.

Unzureichende
Zylinderkraft

Betriebsdruck oder Zylinderdurchmesser erhéhen.

Er ist mit einem ausreichenden Lastfaktor unter
Berucksichtigung des Widerstands des Zylinders und der
Peripherie zu wahlen.
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Fehler Hauptursachen Gegenmalinahmen
Sonstige Alle betroffene Komponenten einzeln untersuchen.
Anlagenfehler aulRer In folgenden Fallen erforderliche Gegenmalinahmen
dem Zylinder ergreifen:

- Fehler des Wege-Ventils.

- Das Drosselriickschlagventil ist nicht richtig eingestellt.
- Das Drosselriickschlagventil hat versagt.

- Verstopfung, Trennung oder Biegung der Leitung.

- Verstopfung des Filters, usw.

Anormaler Hub

Ablagerung von
Fremdkdrpern.

Den Bereich zwischen Schlitten und externem Anschlag
auf Fremdkdrperablagerungen prifen.

Eindringen von
Fremdkérpern in den
Zylinder.

Prifen, ob sich Fremdstoffe wie Kondensat im Zylinder
befinden.

Abblasen von Luft

Entfernung des
Dichtungsbandes

Siehe ,Abgeldstes Dichtungsband wieder einsetzen® auf
Seite 6, Abschnitt 1. Produktspezifikationen® und das
Dichtungsband in die angegebene Position bringen.

Verschleil von
Dichtungen

Dichtungen durch neue ersetzen.

In folgenden Fallen erforderliche Gegenmalinahmen

ergreifen:

- Verwendung einer Last, die die zulassige Last
Uberschreitet.

- Betrieb bei einer Umgebungstemperatur, die aul3erhalb
des Betriebstemperaturbereichs liegt.

- Fettmangel.

- Eindringen von Fremdkdrpern in das Produkt.

Beschadigung
der Teile.

Betrieb mit hoher

Stellen Sie die Geschwindigkeit mithilfe eines

Geschwindigkeit Drosselrtickschlagventils ein und verwenden Sie den
Zylinder innerhalb der Betriebsbereichsgrenzen.

UbermaRiger StoR am | Einen StoRdampfer verwenden, der die vom Schlitten

Hubende erzeugte kinetische Energie aufnehmen kann.

Uberlast oder zu
groRes Drehmoment

Zylindermodell so wéahlen, sodass der Lastfaktor der Fihrung
des Zylinders innerhalb des zuldssigen Bereichs liegt.

Einwirkung externer
Krafte

Bauliche Interferenzen, unsymmetrische Belastung oder
Uberlast kénnen zu Schaden und/oder Verformungen des
Zylinders fuhren. Sicherstellen, dass keine dieser
Umstande vorliegen.

Schlittenspiel hat
sich erhoht.

Verschleild der
Gleitfiihrung

Der Schlitten kann neu eingestellt werden, wenn der
Verschleil® der Gleitfihrung unwesentlich ist. Wenden Sie
sich an SMC zur erneuten Einstellung des Schlittens.
Wenn der Verschleil} erheblich ist, muss das Lager
ausgetauscht werden.

Verschleild oder
Beschadigung der
Kreuzrollenfiihrung

Siehe ,Beschadigung der Teile” oben und ergreifen Sie die
aufgeflhrten Gegenmallnahmen.

Verschleild oder
Beschadigung der
Linearfuhrung

Siehe ,Beschadigung der Teile oben und ergreifen Sie die
aufgefiihrten Gegenmalinahmen.

Beschadigung der das
Lager (FUhrung)
umgebenden Teile

Siehe ,Beschadigung der Teile oben und ergreifen Sie die
aufgefiihrten Gegenmalinahmen.

AAchtung

1. Wenden Sie sich an SMC, wenn der Zylinder auseinandergebaut werden muss.
Wahrend der Demontage beschadigte Dichtungen konnen zu Luftleckagen fuhren.
AuRerdem erlischt bei einem Auseinanderbauen oder einer Anderung der internen
Bauteile die Produktgarantie. Wenn die Gewahrleistung erhalten bleiben soll,
wenden Sie sich fiir Reparaturen an SMC.
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