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A I Sicherheitshinweise

Diese Sicherheitshinweise sollen vor gefahrlichen Situationen und/oder Sachschaden schitzen.

In den Sicherheitshinweisen wird die Gewichtung der potenziellen Gefahren durch die Warnhinweise
“Achtung", “Warnung“ oder “Gefahr" bezeichnet.

Diese wichtigen Sicherheitshinweise missen zusammen mit internationalen Sicherheitsstandards (ISO/IEC),

den japanischen Industriestandards (JI1S)*1) und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden*2).
*1) 1ISO 4414: Fluidtechnik — Ausfuihrungsrichtlinien Pneumatik
ISO 4413: Fluidtechnik — Ausfiihrungsrichtlinien Hydraulik
IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)
ISO 10218-1992: Industrieroboter — Sicherheitsanforderungen
JIS B 8370: Grundsétze fur pneumatische Systeme
JIS B 8361: Grundsatze fur hydraulische Systeme
JIS B 9960-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen. (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)
JIS B 8433-1993: Industrieroboter — Sicherheitsanforderungen usw.

AChtung Bedienungsfehler konnen zu Verletzungen und Sachschéaden fihren.

G efahr Unter auBergewdhnlichen Bedingungen besteht die Gefahr schwerer oder gar lebensgeféhrlicher
Verletzungen.

YA |
|

A Warnung Ein Bedienungsfehler kann schwere Verletzungen oder Tod hervorrufen. :
|

|

/\ Warnung

1. Verantwortlich fur die Kompatibilitat bzw. Eignu ng des Produkts ist die Person, die das
System erstellt oder dessen technische Daten festle  gt.
Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen eingesetzt wird, darf die
Entscheidung Uber dessen Eignung fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erfillung der spezifischen Anforderungen tberprift wird.
Die Erfullung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewdhrleistung der Sicherheit liegen in der
Verantwortung der Person, die die Systemkompatibilitat festgestellt hat.
Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die Eignung aller angegebenen Teile
Uberprifen und dabei im Zuge der Anlagenkonfiguration alle Mdglichkeiten eines Gerateausfalls ausreichend
bertcksichtigen.

2. Maschinen und Anlagen durfen nur von entsprechen d geschultem Personal betrieben werden.
Das hier angegebene Produkt kann bei unsachgemaRer Handhabung gefahrlich sein.
Montage, Bedienung und Wartung von Maschinen und Anlagen sowie aller unserer Produkte dirfen nur von
angemessen geschultem und erfahrenem Personal vorgenommen werden.

3. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder d er Ausbau einzelner Komponenten

durfen erst dann vorgenommen werden, wenn die Siche rheit gewéhrleistet ist.
Inspektions- oder Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst dann ausgefihrt werden,
nachdem alle Ma3nahmen Uberprift wurden, die ein Hinunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des
angetriebenen Objekts verhindern.
Vor dem Ausbau des Produkts missen vorher alle oben genannten SicherheitsmafRhahmen ausgefiihrt und
die Stromversorgung abgetrennt werden. AulRerdem mussen die speziellen Sicherheitshinweise fur alle
entsprechenden Teile sorgféltig gelesen und verstanden worden sein.
Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MalRnahmen zu treffen, um unvorhergesehene
Bewegungen des Produkts oder Fehlfunktionen zu verhindern.

4. Bitte wenden Sie sich an SMC und treffen Sie gee ignete Sicherheitsvorkehrungen, wenn das

Produkt unter einer der folgenden Bedingungen einge setzt werden soll:

1) Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen technischen Daten abweichen, oder
Nutzung des Produkts im Freien oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2) Einbau innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luft- und
Raumfahrttechnik, Schiffen, Kraftfahrzeugen, militarischen Einrichtungen, Verbrennungsanlagen, medizinischen
Geraten oder Freizeitgeraten eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getrdnken, Notausschaltkreisen,
Kupplungs- und Bremsschaltkreisen in Stanz- und Pressanwendungen, Sicherheitsausriistungen oder anderen
Anwendungen in Kontakt kommen, die nicht fiir die in diesem Katalog aufgefiihrten technischen Daten geeignet sind.
3) Anwendungen, bei denen die Mdglichkeit von Schaden an Personen, Sachwerten oder Tieren besteht und
die eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

4) Verwendung in Verriegelungssystemen, die ein doppeltes Verriegelungssystem mit mechanischer
Schutzfunktion zum Schutz vor Ausfallen und eine regelmafige Funktionsprifung erfordern.
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A I Sicherheitshinweise

/\Achtung

Das Produkt wurde fiir die Verwendung in der herstel lenden Industrie konzipiert.

Das hier beschriebene Produkt wurde fir die friedliche Nutzung in Fertigungsunternehmen entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen verwenden mdchten, missen Sie SMC vorher
informieren und bei Bedarf entsprechende technische Daten aushéndigen oder einen gesonderten
Vertrag unterzeichnen.

Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die néchstgelegene Vertriebsniederlassung.

Haftungsausschluss / Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur ,Einhaltung von Vorschriften®.
Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie lhr Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Einhaltung von Vorschriften

Beim Export des Produkts sind die Vorgaben des japanischen Ministeriums fur Wirtschaft, Handel und
Industrie (Kontrollgesetze zu Transaktionen in auslandischer Wéahrung) strikt zu beachten.




Vorwort

Der Prazisionsregler IR3120 (in weiterer Folge als ,Produkt® bezeichnet) hat ausgezeichnete
Entliftungseigenschaften und wurde entwickelt, um selbst bei Verwendung mit inversem Durchfluss
den Druck konstant zu halten. Das Produkt hat folgende Eigenschaften:
(1) Die Dusen- und Prallplattenkonstruktion erreicht eine Empfindlichkeit von 0.2% v. E.
(IR3120: v. E. =0.8 MPa)
Anm.) ,v. E." bedeutet ,vom Endwert".
(2) Verschiedene Eigenschaften, wie z. B. Durchflussrate, Druck-Kennlinien und Wiederholgenauigkeit
wurden, verglichen mit normalen Reglern, verbessert.
(3) Die Entluftungs-Eigenschaften wurden verbessert.
(4) Der Einstellbereich ist so grol3 wie bei normalen Reglern, nédmlich 0.01-0.8 MPa.
(5) Luftbetatigte Typen ermdglichen eine Fernsteuerung.

1.Technische Daten

Modell IR3120

max. Eingangsdruck max. 1.0 MPa

(Anm. 1)

min. Eingangsdruck Einstelldruck + 0.1 MPa

Eingangs-Signaldruck

0.01 bis 0.8 MPa

Einstelldruck

0.01 bis 0.8 MPa

. . . (Anm. 2)
Einstellgenauigkeit innerhalb 0.2% v E.
(Anm. 3) (Anm. 2)
Wiederholgenauigkeit innerhalb +0.5% v. E.
(Anm. 4) (Anm. 2)

Linearitat innerhalb +1% v. E.
(Anm. 5)

Druckluftverbrauch

max. 11.5 I/min (ANR) (bei Eingangsdruck von 1.0 MPa)

Umgebungs- und
Medientemperatur

-5 bis 60 T (kein Gefrieren)

Anschlussgrofle

1/4, 3/8, 1/2 (RC, G oder NPT)

Anschlussgroie des
Manometers

1/8 (Rc, G oder NPT), 2x

Gewicht

0.71 kg

(Anm. 1) Die Spezifikationen gelten fir durchflussfreie Zustande an der Ausgangsseite.
Der Mindest-Versorgungsdruck (Einstelldruck + 0.1 MPa) sollte stets vorhanden sein.
(Anm. 2) Der Endwert ist der maximale Einstelldruck des Produkts. (Endwert =0.8MPa IR3120)
(Anm. 3) Entspricht den moglichen Schwankungen des Einstelldrucks auf der Sekundarseite bei
jedem EIN/AUS-Schaltvorgang (ohne Bertcksichtigung von. Umschaltzeit und Temperatur).
(Anm. 4) Bedeutet die Linearitat des Ausgangsdrucks in Bezug auf den Eingangs-Signaldruck.
(Anm. 5) Es wird standig Luft an die Atmosphére abgegeben.



2. Konstruktion und Funktionsprinzip

Wenn das Eingangssignal von Regler und Instrument steigt, schlief3t die Prallplatte (2) die Dise (3)
durch die von der Membran (1) erzeugte Kraft, und ermgglicht so, dass die von der Eingangsseite
einstromende Luft durch die Festdrossel (4) stromen kann. Danach wirkt sie an der Oberseite der
eMembran (5) als Diisen-Ruckdruck, das Hauptventil (6) wird von der entstehenden Kraft
niedergedriickt und der Versorgungsdruck stromt an der Ausgangsseite aus. Die einstromende
Druckluft druickt auf die Unterseite der Membran (5), wirkt einerseits der vom Disen-Ruckdruck
entwickelten Kraft entgegen, und driickt andererseits auf Membran (1) und stabilisiert sich beim
eingestellten Druck, der dem Eingangs-Signaldruck entgegenwirkt. Wenn der Ausgangsdruck héher
wird als der eingestellte Druck, wird Membran (1) hochgedruckt, der Spielraum zwischen Prallplatte
und Duse wird grof3er, der Diusen-Ruckdruck féllt ab, das Druckgleichgewicht zwischen den
Membranen (C) wird gestoért, das Hauptventil (6) schliel3t und gleichzeitig 6ffnet das Entluftungsventil
(7), und der Uberdruck auf der Ausgangsseite wird in die Atmosphéare abgelassen. Wenn der
Eingangs-Signaldruck abfallt, kehrt sich der Vorgang um, wobei der Ausgangsdruck abfallt und sich
beim neuen Einstelldruck stabilisiert.

OMembran (A) H ‘ ‘

) i @ 1 = Eingangs-Signaldruck

IN
ENTLUFTUNG —/ ENTLUFTUNG
@Festdrossel @Prallplatte ‘ T ‘ L ©Dise
' JTd ‘ |
SUP. Seitenpassage ®Membran (C) / ‘ J E (DEntluftungsventil
Eingangsdruck \ || Einstelldruck
SUP (1) OuT (2)
®Hauptventil
Ventilfihrung

Schrauben-| Einstell-
%’ ff;;: Festdrossel SuP

N

Memb, 1 Diisen- — 1 Hauptventil
Driicken embran + aft] Anz. Prallplatte Driicken| embran ——— ) | Anz. Driicken
W’ (A) ?{%’ Kompr. Feder ? P MPa ©) Kompr. Feder | 1 MPa/m MPa
m? (A) MPa/m m? ®) )
m/N
Membran
N ©
mZ
Kraft Membran
< @
Funktionsdiagram
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3. Bestellschlussel

PR3 [1][2] o =[x [x] [x % -
Einstellungsart
1: pneumatisch L Zubehsr
betrieben Ans chluss —:ohne
grolRe
02: 1/4
03: 3/8
Einstelldruck Gewindeg?t: 1/2 IR3120:
2: 0.01 bis 0.8 MPa - Re
F: G
N: NPT

G: Manometer
Gewindeart Rc und G:

Zusatz

R: Manometer, Befestigungswinkel,
Typenschild,
Befestigung auf der entgegengesetzten
Seite A™-Y

B: Befestigungswinkel (P36203018)

Anm. 2) Anm. 3

Gewindetyp NPT:

G43-10-01 G43-P10-N01-X30

(Anm. 1) In der Standard-Einbaulage sind Manometer und Typenschild an der Vorderseite angebracht
und der Befestigungswinkel an der Rickseite, wenn die SUP-Seite links und die OUT-Seite

rechts liegt.

(Anm. 2) Genauigkeit: +3% vom Endwert
(Anm. 3) Das Manometer wird nicht montiert, sondern dem Produkt beigelegt.

4. Produktkennzeichnung

+ Produkt-Typenschild

~

-

PRECISION REGULATOR
IR3120-02BG

MAX. SUP. PRESS. 1.0 MPa
OUTPUT PRESS. 0.01 bis 0.8 MPa
MADE IN JAPAN

J

Herstelldatum

<«— Bestell-Nr.

<«— max. Eingangsdruck

<+— Einstelldruckbereich

<— Herstellungsland und Herstelldatum

NO.

Jahr P Lo Monat

M: 2008 o: Januar

N : 2009 P: Februar

0: 2010 Q: Marz

P: 2011 R: April

Q: 2012 ;

R: 2013 Z: Dezember
S: 2014

T: 2015

usw.

N
2



5. Sicherheitshinweise flur die Handhabung

AWarnung Handhabung

(1) Schliel3en Sie die Leitungen/Schraubverbindungen an und wenden Sie dabei das
empfohlene Anzugsdrehmoment an. Halten Sie dabei das Produkt gut fest.
Bei unzureichendem Anzugsdrehmoment kann es zu lockeren Verschraubungen
und Undichtigkeiten kommen. Zu starkes Festziehen kann das Gewinde
beschadigen. Wird das Produkt beim Anziehen nicht festgehalten, wirkt eine zu
hohe Kraft auf die Befestigungswinkel und es kommt zu Beschadigungen.

Empfohlenes Anzugsdrehmoment (Nem)

Gewindegrol3e 1/4 3/8 1/2
Drehmoment 12 bis 14 22 bis 24 28 bis 30

H H%” “F%?ﬁjs

F } l s Fﬂ,
L L

N
'

(2) Wenden Sie kein Torsions- oder Biegemoment an, das hoher ist als das Gewicht
des Produkts selbst. Fir die externen Leitungen sollten separate Auflagerungen
zur Verfligung stehen, da diese Beschadigungen verursachen kénnen.

I
i 4@5@Mﬂ %

o
o
5

L=t —— I
0 iy i

(3) Nicht flexible Leitungen wie Stahlleitungen sind anfallig firr die Ubertragung einer
Ubermafigen Momentlast und Vibration von der Anschlussseite aus. Benutzen
Sie daher flexible Leitungen fur die Zwischenverbindungen.

(4) Falls ein Versagen des Produkts gefahrliche Situationen im System hervorrufen
kann, bauen Sie eine Sicherheitsschaltung ein und konfigurieren Sie das System
so, dass Gefahren vermieden werden kénnen.




A Warnung Betriebsumgebungen

(1)
(2)

3)
(4)

Nicht in Umgebungen verwenden, in denen atzende Gase, Chemikalien,
Salzwasser, Wasser oder Wasserdampf vorhanden sind.

Wenn das Produkt im direkten Sonnenlicht eingesetzt wird, sollte dieses abgeblockt
werden.

Nicht an Orten betreiben, die Vibrationen und Stol3kr&ften ausgesetzt sind.

Nicht in der Nahe von Wéarmequellen oder unter Einfluss von Warmestrahlung
einsetzen.

Awarnung Druckluftversorgung

(1)
)

®3)

Das Medium muss Druckluft sein. Wenn Sie das Produkt mit anderen Medien
verwenden mdchten, wenden Sie sich an SMC.

Wird das Kondensat an vorgeschalteten Luftfiltern nicht abgelassen, kann es auf
die Sekundarseite gelangen, was zu Betriebsstérungen der Pneumatikgerate
fuhren kann. Wenn die Kontrolle des Kondensatablasses problematisch ist, wird
empfohlen, einen automatischen Kondensatablass zu verwenden.

Verwenden Sie keine Druckluft, die Chemikalien, synthetische Ole mit
organischen Losungsmitteln, Salze oder dtzende Gase usw. enthélt, da dies zu
Schaden oder Funktionsstérungen fihren kann. Falls der Kompressor
synthetisches Ol verwendet und dieses an den Auslass gelangt, kénnen
Kunststoff und Dichtungen der Pneumatikgerate je nach Art des synthetischen
Ols oder den Betriebsbedingungen angegriffen werden, deshalb wird der
Einsatz eines Hauptleitungsfilters empfohlen.

Awarnung Wartung

(1) Der unsachgemaBe Umgang mit Druckluft ist gefahrlich. Daher ist neben der

(2)
(3)

(4)

()

Einhaltung der technischen Daten darauf zu achten, dass Austausch- und
andere Wartungsarbeiten nur von Personen durchgeflihrt werden, die Uber
ausreichendes Wissen und Erfahrung mit Druckluftanlagen verfigen.
Gummiteile, wie z. B. O-Ringe und Dichtungen sind Verschleif3teile und sollten
jahrlich Uberpruft, sowie alle drei Jahre ersetzt werden.

Regelmafig anfallendes Kondensat entfernen und das Element reinigen oder
ersetzen. Als Richtlinie wird ein Austausch je nach Betriebsbedingungen alle ein
bis drei Monate empfohlen.

Wenn die Ventilfiihrung entfernt werden muss (siehe Konstruktion auf Seite 5),
zuvor Einstelldruck auf O reduzieren und die Druckluftversorgung vollstandig
abschalten.

Wenn ein Manometer montiert werden soll, vor dem Entfernen des
Verschlussstopfens den Einstelldruck auf O reduzieren.




A AChtung Handhabung

(1)

(2)
®3)

(4)

®)

(6)

(7)

(8)

(9)

Den Prazisionsregler nicht auferhalb der angegebenen Betriebsbereiche
verwenden, sonst kann es zum Ausfall des Gerates kommen (siehe Technische
Daten).

Bei Montage und Anschluss sind die Angaben zu den Anschliissen zu beachten.
Bei Montage in Schalttafeln die Panelmutter mit dem empfohlenen
Anzugsdrehmoment von 21N-m festziehen.

Bei einem unzureichenden Anzugsdrehmoment kommt es zu losen Verbindungen
oder Undichtheiten, wahrend ein zu hohes Anzugsdrehmoment die Gewinde
beschadigt.

Wird ein Schaltventil (Magnetventil, mechanisches Ventil 0.4.) an der
Eingangsseite des Druckreglers installiert, das permanent ein- und ausgeschaltet
wird, erhdht sich der Verschleil3 des Dusen-/Prallplattenbereichs, was zu einer
Abweichung des Einstelldrucks fiihren kann. Vermeiden Sie deshalb den Einsatz
eines Schaltventils an der Zuluftseite. Wenn ein Schaltventil verwendet wird,
bringen Sie es an der Ausgangsseite des Reglers an.

Druckluft wird normalerweise permanent Uber die Entliftungsbohrung (seitliche
Bohrung im mittleren Gehausebereich) abgegeben. Es handelt sich dabei um
einen notwendigen Druckluftverbrauch, der auf die Bauweise des
Préazisionsreglers zurtickzufiihren ist und keine Fehlfunktion darstellt.

Der Eingangsdruck ist relativ hoch (ca. 0.5 MPa oder mehr), der Einstelldruck ist
niedrig (ca. 0.1 MPa oder weniger), und wenn Luft Gber die Ausgangsseite in die
Atmosphére abgegeben wird, kann es zu Schwankungen im Einstelldruck
kommen. Reduzieren Sie in diesem Fall den Eingangsdruck so weit wie moglich
oder erh6hen Sie den Einstelldruck etwas und verengen Sie die Ausgangsleitung
(z. B. durch Anbringen und Einstellen eines Abtrennventils, etc.).

Die Auslasskapazitat ist hoch, deshalb kann es bei Einsatz der
Entluftungsfunktion zu lauten Gerduschen kommen. Verwenden Sie daher am
Entluftungsanschluss (EXH) einen Schalldampfer (Serie AN von SMC).

Der Anschluss ist Rc 1/2, G1/2 oder NPT1/2.

Da der Einstelldruck des IR3120 gleich hoch ist wie der Eingangs-Signaldruck,
wahlen Sie je nach Anwendung die Art des Reglers (Universal- oder
Préazisionsregler) fur den Eingangs-Signaldruck.

Bei der Schlitzschraube im obersten Bereich handelt es sich um eine
Nullpunkteinstellungs-Schraube, die werksseitig gekontert wurde und fur den
Betrieb keine Einstellung erfordert.

A AChtung Druckluftversorgung

(1)

(2)

In der Versorgungsleitung vorhandenes Kondenswasser oder Schmutzpartikel
kénnen die Festdrossel verstopfen, was zu Betriebsstérungen fihren kann. Bauen
Sie deshalb einen Mikrofilter (Serie AM oder AFM von SMC) sowie einen Luftfilter
(Serie AF von SMC) ein. Details finden Sie in den SMC-Katalogen
.Druckluftaufbereitung" und ,Wartungseinheiten Serie AC".

Wenn auf der Zuluftseite ein Druckluftoler verwendet wird, kann die Festdrossel
verstopfen und Betriebsstorungen verursachen. Verwenden Sie auf der Zuluftseite
keine Oler. Montieren Sie diese nur auf der Ausgangsseite des Produkts.




A AChtung Leitungsanschluss

(1) Vor dem Leitungsanschluss missen die Leitungen grindlich ausgeblasen bzw.
gereinigt werden, um Metallspane, Schneiddl, Schmutzpartikel, etc. zu entfernen.

(2) Stellen Sie beim Anschlieen von Leitungen oder Verschraubungen sicher, dass
weder Metallspane noch Dichtungsmaterial in das Innere der Leitungen geraten.
Lassen Sie bei Gebrauch von Dichtband 1.5 bis 2 Gewindegénge frei.

2 Gewindegange in dieser Richtung wickeln

freilassen o

Dichtband

A AChtung Handhabung

(1) Wenden Sie Transport, Montage und Ablassen des Druckreglers mit
einem Manometer keine Kraft an.

Dadurch kann es zu einer Dejustierung des Manometerzeigers kommen.

-10-
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6. Fehlersuche

Medientemperatur

Nr. | Problem Mogliche Ursache Gegenma nahmen
Stellen Sie den Ausgangsdruck
erneut ein.
zﬂgzg%ssiségv ankungen auf - der Setzen Sie die Durchflussrate auf der
Ausgangsseite auf den Anfangswert
zurlck.
Verstopfung der Festdrossel aufgrund | Bauen Sie ein Filter und ein
von Feuchtigkeit, Kondensat oder | Mikrofilter ein und verwenden Sie
Schmutzpartikeln saubere Druckluft
Ozon Ersetzen Sie sie durch ozonbestandige
. Produkte (Serie 80).
Der Einstelldruck - : -
1 . Leckage aufgrund Ersetzen Sie die Kupferteile der
nimmt ab. Kupfer ;
von Alterung/ Leitungen.
Verschleil3 der Temperatur Vermeiden Sie den Einsatz bei zu
Gummiteile. P hohen oder zu tiefen Temperaturen.
Mineralsl Vermeiden Sie, dass das Ol in die
Umgebung und das Medium eindringt.
Haufiges Ein- und Ausschalten auf | Stellen Sie den Ausgangsdruck emeut
der Ausgangsseite ein.
Setzen Sie den Druck in der Kappe,
Riickgang des Drucks in der Kappe | bei dem es sich um einen Normdruck
handelt, auf Atmosphérendruck.
D_er I_Emstelldmck Verénderungen des Produkts nach | Stellen Sie den Ausgangsdruck
2 | nimmt mitder Zeitzu | . " : .
einer langeren Zeit erneut ein.
oder ab.
Verstopfung der Festdrossel aufgrund | Bauen Sie ein Filter und ein
von Feuchtigkeit, Kondensat oder | Mikrofilter ein und verwenden Sie
3 Die Reaktion ist | Schmutzpartikeln. saubere Luft.
langsam. Erhohter Verlust des Durchflusses auf . . . .
. Reparieren Sie die Lecks in den
der Ausgangsseite (aufgrund von i
Leitungen.
Leckagen, etc.)
Ersetzen Sie sie durch
Ozon ozonbestandige Produkte (Serie
80).
Leckage aufgrund Ersetzen Sie die Kupferteile der
Kupfer ;
von Alterung/ Leitungen.
Verschleil3 der Temperatur Vermeiden Sie den Einsatz bei zu
. Gummiteile. P hohen oder zu tiefen Temperaturen.
Die Leckage am - . N Er—
. Vermeiden Sie, dass das Ol in die
4 | Entliftungsanschluss Mi 16l U b 4 d Medi
hat zugenommen. ineral® imgebung  un as edium
eindringt.
Bauen Sie ein Filter und ein
Mikrofilter ein und verwenden Sie
. . saubere Druckluft.
Fremdkorper auf der Dichtung Fihren Sie eine Splung durch,
indem Sie die Ausgangsseite in die
Umgebung ablassen, etc.
Montieren Sie einen Vordruckregler,
Der Einstelldruck | Schwankungen des Eingangsdrucks | vorne, um die Schwankungen zu
5 | andert sich reduzieren.
regelmafig. Anderungen der Umgebungs- und

Vermeiden Sie Temperaturanderungen.

-11-

N
2




Unzureichender Eingangsdruck

Erh6hen Sie den Eingangsdruck.

Verstopfung der Festdrossel aufgrund

Bauen Sie ein Filter und ein

Druck steigt nicht an. S o . .
g von Feuchtigkeit, Kondensat oder | Mikrofilter ein und verwenden Sie
Schmutzpartikeln. saubere Druckluft.
Die wie Problem 1 siehe Problem 1
Wiederholgenauigkeit . .
it schlechgtJ. ¢ wie Problem 2 siehe Problem 2

Leckage auf der Ausgangsseite

Reparieren Sie die Lecks in den
Leitungen.

Das Produkt rattert

Problem mit den Leitungen auf der
Ausgangsseite

Rattern tritt abhangig von den
Betriebsbedingungen auf. Wenden
Sie sich an SMC.

Leckagen vorhanden
(ausgenommen an der
Entliiftungsbohrung
und am Entliftungs-
anschluss)

Leckage aufgrund von Alterung/
Verschlei der Gummiteile.

Wenden Sie sich an SMC.
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TECHNISCHE DATEN
Eingangsdruck (SUP)

MAX.1.0MPa

Eingangs-Signaldruck (IN)

0.01-0.8MPa

Einstelldruck (OUT)

0.01-0.8MPa

MIN. EINGANGSDRUCK

(EINSTELLDRUCK) + 0.1 MPa

EMPFINDLICHKEIT

Unter 0. 2 % vom Endwert

WIEDERHOLGENAUIGKEIT

Unter + 0 . 5 % vom Endwert (Anm.)

LINEARITAT Unter + 1% vom Endwert
DRUCKLUFTVERBRAUCH Unter 11.5 I/min (ANR) (bei SUP=1.0 MPa
BETRIEBSTEMPERATUR -5 bis 60 °C

GEWICHT 0.71 kg (OHNE ZUBEHOR)

Anm.: Bedeutet die Schwankungen des eingestellten Drucks auf der Sekundérseite bei
jedem Ein-/Ausschalten (ausgenommen Ubergangszeit und -temperatur)

Bestellschlussel

LR 3o - n
Zubehor
—: Kein Zubehor

M5x0.8 TIEFE7

1: Pneu

Anschlussgroie
02:1/4
03:3/8
04:1/2
Gewindeart

- Rc

N: NPT

F:G

— Einstelldruck
2:0.01-0.8 MPa
— Einstellung

0: Standardausfiihrung (siehe separate Zeichnung)

B: mit Befestigungselement
G: mit Manometer

matisch betatigtes Ventil
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