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1.Installation
1-1. Montageflache

Die zur Montage genutzte Flache muss eine hohe Ebenheit aufweisen. Falls die Ebenheit jedoch
nicht ausreicht, sollte die Installation so durchgeflihrt werden, dass der Hub des Kulissensteins
(beweglicher Schlitten) unter dem minimalen Betriebsdruck durch die Einstellung von
Abstandsscheiben oder anderen Mitteln ermdglicht wird.

1-2. Installationsverfahren

Die Montage des Gehduses muss an beiden Enden der Platte vorgenommen werden.
Nicht an den Kulissenstein montieren (siehe Abbildung -1).
Dies verursacht ibermaRige Seitenlasten, die zu Funktionsstérungen fihren.
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Abbildung — 1 Montage am Kulissenstein = verboten =

Die Bearbeitung von Einbauteilen auf den Plattenabschnitten ist in folgenden 2 Ausfihrungen
zulassig.
Diese Auswahl bezieht sich auf die Montageflache und die Position.
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Abbildung —2 Befegtiqunq von Abbildung — 3 Befestigung von oben
unten (mit Plattenteil) (mit Innensechskantschraube)




1-3. Leitungsanschluss

Der Leitungsanschluss befindet sich auf der Platte A (diinnere Platte) mit der Mdglichkeit einer
zentralen Verschlauchung.
Auf der Platte B (dickere Platte) ist die Moglichkeit der zentralen Verschlauchung jedoch nicht vorhanden.

Anm.) Es ist mdglich, die Leitungsanschlisse auf beiden Seiten zu platzieren.
Bitte wenden Sie sich an SMC, wenn dies erforderlich ist.
Obwohl sich die Leitungsanschlisse auf einer Seite befinden, kann die Befestigungsschiene
fur den Signalgeber auf beiden Seiten montiert werden.
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Abbildung 4. Bei der Ausfliihrung mit Signalgeber

1-4. Sicherheitshinweise fur die Verwendung mit Signalgebern

1-4-1) Die Signalgeber-Befestigungsschiene (bei groferen Signalgebern als CY1L15 oder
gleichwertig) hat eine besondere Konfiguration, damit das Anschlusskabel in der Nut verbleiben
kann. (Abbildung-5)
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Abb.5. Signalgeber-Befestigungsschiene

1-4-2) Es ist mdglich, den Signalgeber auf halber Distanz zu installieren.
Angesichts der Ansprechzeit des Lastrelais ist jedoch eine Anpassung erforderlich, um die
Geschwindigkeit des Zylinders innerhalb von 300 mm/s zu erfassen.

1-4-3) Bezuglich der Sicherheitshinweise fir den Schaltplan des Signalgebers im Inneren und der
Kontaktschutzbox usw. Siehe Katalog des kolbenstangenlosen Zylinders (Serie CY1).



1-5. Verwendung des Einstellbolzens (mit Dampfscheibe)

Die Hubeinstellung kann am Hubende mit der Standard-Einstellschraube vorgenommen werden.
Um eine lange Lebensdauer zu erzielen, muss der Betriebsstopp mit Hilfe der Einstellschraube im
Bereich der in der folgenden Abbildung erfolgen.
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Standard-Einstellschraube, Verbindung zwischen Last und Geschwindigkeit

Anm.) Bei Betrieb auf3erhalb des zulassigen Bereichs wird die Verwendung eines StoRdampfers
(Serie RB von SMC) empfohlen.

Selbst wenn der Arbeitsdruck hoher ist als die Haltekraft, besteht keine Gefahr, dass der Kolben
am Hubende springt. Wenn jedoch der Hub (der Minusseite) Uiber die Einstellschraube (wie bei
einem StolRdampfer) mehr als die angegebene Zahl X (in Tabelle 1) eingestellt wird, muss darauf
geachtet werden, dass die Einstellung unter dem maximalen Arbeitsdruck erfolgt.

Tabelle 1. Einstellbereich der Einstellschraube

Modell Einstellung: Xmm
CY1L6H 1,5
CY1L10H 2,5
CY1L15* 4,0
CY1L20* 6,5
CY1L25* 4,5
CY1L32* 4,0
CY1L40* 55
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Abbildung 6. Einstellung mit Hilfe der Einstellschraube

1-6. Sicherheitshinweise fur die Verwendung mit StoRdampfer

1-6-1) StoRdampfer und Einstellschraube kdnnen zusammen eingebaut werden.

1-6-2) Die Einstellung ist am Hubende durch den Sto3dampfer und die Einstellschraube mdglich.
Anm.) Den Einstellbereich enthnehmen Sie bitte der Tabelle 1.

1-6-3) Die Schrauben an der Unterseite des Gehauses und des Sto3dampfers durfen nicht gedreht

werden (es handelt sich nicht um Einstellschrauben), da dies zu Leckagen fihren kann.

1-6-4) Das Anzugsdrehmoment der Mutter fur die Montage des StoRdampfers am Plattenteil muss

der folgenden Tabelle 2 entsprechen.

Tabelle 2. Anzugsdrehmoment der Mutter am Stol3ddampfer

Modell RB0805 RB1006 RB1411 RB2015
AulRen-& der Schraube (mm) M8 M10 M14 M20
Anzugsdrehmoment der Mutter (Nm) 1,67 3,14 10,8 23,5




2.Zulassige Lasten und deren Auswahlmethode.

2-1. Auswahlmethoden.
Auswahlmethoden der Serie CY1L* (

E: kinetische Energie der Last (J)

mit Kugelbuchse)

Betriebsbedingungen

E w . V 2 * W: bewegte Masse (kg) « V: Geschwindigkeit (mm/s)
2 1000 « P: Betriebsdruck (MPa) e Hub (mm)
Es: Zulassige kinetische Energie fir einen mit sinem P o * Lo: Abstand von der Montageflache des Kulissensteins zum
Ps: Betriebsdr fiir den mit einem externen Anschlag usw. (MPa) . ‘év;:?:;ggttsfhh::;?:tgr(s(zhmr)'a'g vertikal)
Pv: max. Betriebsdruck fiir die vertikale Bewegung (MPa) .F: An(riebswiderstandékraft (k’g)
Wa: zuldssige bewegte Masse unter diesen Betriebsbedingungen (kg) .
Wv: zulassige bewegte Masse fiir die vertikale Bewegung (kg)
Fa: zuldssige Antri i am (kg)
o: Hubkoeffizient
Bewegte Masse in Hub
—ewegle ¥assem D Betriebsart
Maximale bewegte Masse
v v Anm. 1)
Horizontale Bewegung | Schréager Betrieb Vertikale Bewegung
> Uberpriifung der
LT\ bewegten Masse und
g des Betriebsdrucks
LT\ LT\ <
> | €
\4 A y

oD > 1,6x

Erste vorliufige Bestimmung des
Kolben-@

Erste vorliufige Bestimmung des
Kolben-@

oD >50x /o1x:v+w

Erste vorlaufige Bestimmung des Kolben-@

oD 25,0 /0 cho:e +Wsing

}

W>Wv
Bestimmung der
zulissigen Last
und des Drucks

Schrager Betrieb

(Fr die vertikale Bewegung
siehe Seite 1229.)
P <Pv

y (Fir die Methode zur Ermittlung von o siehe Seite 1227.)

Berechnen Sie den Hub-Koeffizienten (o) mit dem Bewegte Masse in Hiiben

Hub und dem vorlaufigen Kolben-@.

|

‘Wahlen Sie eine Beispielberechnung
fiir die zulassige Masse basierend
auf der Einbaulage des Zylinders.

Maximale bewegte Masse

¢ (siehe Seiten 1227 und 1228)

Berechnen Sie (Wa)
anhand der Formel fir den

vorlaufig ermittelten
Kolben-@.

Anm. 1)

Zwischenstopp?

Anm. 1) Dieser Zylinder kann im vertikalen Betrieb keinen
Zwischenstopp tiber einen Pneumatikschaltkreis durchfiihren.
In diesem Fall kann ein Zwischenstopp nur mit Hilfe eines
externen Anschlags usw. durchgefiihrt werden.

Anm. 2) Je nach Umgebungsbedingungen usw. sollten auch
Bestelloptionen in Betracht gezogen werden.

Bestimmung des Kolben-@|

Erwagen Sie Bestelloptionen

(Fir Zwischenstopps, siehe

Bestimmung der Seite 1229)

Ausfiihrung L
9" p>ps

Vorlaufige Bestimmung der Ausfiihrung H
Ubgrprﬁfung des groRen Vorlaufige Bestimmung der
b2 Ausfiihrung H

_ Uberpriifung von Kolben-@, Hub und L, W>Wa
<€
F>Fa
Uberpriifung mit Magnethaltekraft (H)
>
Stopp mit externem +
Anschlag Zwischenstopp- Stopp mit Pneumatikschaltkreis
Methode
(Fir Zwischenstopps, ohne
siehe Seite 1229)
Bestimmung der
< Vorlaufige BestimmE: Ed:r Kinetischen Energie
A?Jsﬁjhrung L 9 der Last (E)
w vV 2
Ez—— (—)
2 1000
Bestimmung des
Drucks (P) beim P<Ps
Vorliufige Zwischenstopp

entsprechend den
Betriebsbedingungen.

(siehe Seite 1231)

Modellauswahl



2-2. Information zur Auswahl des kolbenstangenlosen Zylinders
(CY1L: mit Kugelbuchse)

Beispiele fiir die Berechnung der zuldssigen bewegten Masse
Auf der Grundlage der Zylinder-Einbaulage

1. Horizontale Bewegung (Bodenmontage)

0 .
3 - -
Max. bewegte Masse (Zentrum des Kulissensteins) (kg)
Kolben-@ (mm) 6 10 15 20 25 32 40
max. bewegte
PP 1,8 3 7 12 20 30 50
Hub (max.) | bis Hub 30| bis Hub 300 | bis Hub 500| bis Hub 500 | bis Hub 500| bis Hub 600| bis Hub 600

Die oben genannten Werte fiir die bewegte Masse andern sich mit der Hublange
fiir jede ZylindergroRe, da sie durch die Umwicklung der Fiihrungswellen begrenzt
werden. (Beachten Sie den Koeffizienten o. )

AuBerdem kann sich die zuldssige bewegte Masse je nach Bewegungsrichtung
von der maximalen bewegten Masse unterscheiden.

2. Horizontale Bewegung (Wandmontage)

) _
— T T

T —F T

)
Kolben- (mim) zu\asslg? v?fﬁig‘f Masse
G. 6,48
Lo: Abstand von der Montageflache 6 68 +2Lo
zum Lastmittelpunkt (cm) 10 o150
89 +2lo
C. 455
15 11,3 +2Lo
G-101
20 13,6 + 2Lo
G-180
25 15,2 + 2Lo
O -330
32 18,9 + 2Lo
G-624
40 225 +2Lo
3. Vertikale Bewegung
|
"l:‘l Kolben- (mim) 2zulissige bewegte Masse
=
G- 1,53
6 16 +Lo
G- 5,00
10 1,95 + Lo
. 0-1596
15 24 +Lo
c- 311
20 28 +Lo
O - 54,48
N 25 31 +Lo
o 112,57
q 32 3,95 + Lo
~—= = 40 021209
N R 4,75 + Lo

Lo: Abstand von der Montageflache zum Lastmittelpunkt (cm)

Anm.) Der Sicherheitsfaktor wird beriicksichtigt, um ein Herabfallen zu verhindern.



4. Schrager Betrieb (in Bewegungsrichtung)

K°(':|f"”)"a 2ulsissige bewegte Masse (W) (kg)
6 0.4,05-K
1,7 cosB + 2 (1,6 + Lo) sind
10 G-10,2 K
28 cos 6 +2 (1,95 + Lo) sin@
15 0. 31,1.K
2,9 cos 0 +2 (24 + Lo) sind
20 0. 864 .K
6cos6+2(28 +Lo) sind
25 G- 1054 .K
3,55 cos 8+ 2 (3,1 + Lo) sinb
[winkel] bis as® | bis 6o { bis 75 { bis 90° a2 0.178K
[k 17 09 08] 07| 4 cos 0+ 2 (395 + Lo) sing
Winkelkoeffizient (k) : k = [bis 45° (= 8)] =1 , 40 G- 3619 K -
[bis 60°] = 0,9, [bis 75°] =0,8 5,7 cos 6+ 2 (4,75 + Lo) sing

[bis 90°] = 0,7
Lo: Abstand von der Montageflache zum Lastmittelpunkt (cm)

5. Schréger Betrieb (im rechten Winkel zur Bewegungsrichtung)

K"(‘,ﬂ) 2ulassige bewegte Masse (W) (kg)
2 G.648
Lo: Abstand von der Montageflache 6 —_
zum Lastmittelpunkt (cm) 36 +2 (;51; Lo) sin®
10 5+ 2 (1,95 + Lo) sing
i5 G.455
65 +2(24 + Lo) siné
O-115
20 84+ 2(284+ Lo) sind
G.180
% 9+2(31+Lo) sing
©-330
32 11+2 (3,95 + Lo) sind
©-624
40 13 + 2 (4,75 + Lo) sin®

6. Lastschwerpunkt-Offset in Bewegungsrichtung (Lo)

7 7.
K‘z'r‘r"fr"‘)"a 2ulsissige bewegte Masse (W) (kg)
Lo G2
6 Lo+ 17
O- 56
Lo: Abstand von der Mitte des 10 Lo+ 28
Kulissensteins zum Lastmittelpunkt S 13 3'4
(cm) 15 Tos 29
0+ 29
G- 432
20 Lo +6
G- 46,15
25 Lo + 355
G-80
32 Lo+4
G.188,1
40 Lo+ 57




7. Horizontale Bewegung (Schublast, AusstoRer)
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F: Antrieb (vom Kulissenstein zur Position Lo) Widerstandskraft W x p (kg)
Lo: Abstand von der Montageflache zum Lastmittelpunkt (cm)

u: Reibungskoeffizient

Kolben-@ (mm) 6 10 15 20
zulassige X 3 15,96 3
Antriebswiderstandskraft 0:272 0-555 G, o417
Fa 16+Lo 1.95 + Lo 24+Llo 28 +Lo
Kolben-@ (mm) 25 32 40
zulassige
Antriebswiderstandskraft G589 O 106,65 G.228
(Fa) (kg) 31+Lo | 395+Lo | 475+Lo

8. Horizontale Bewegung (Last, seitliches Offset Lo)

2

pimm——

Lo

Lo: Abstand von der Mitte des Kulissensteins zum Lastmittelpunkt (cm)

Kolben-@ (mm) 6 10 15 20
zulassige G. 648 G.15 O. 455 G. 80,7
bewegte
(Wa) (kg) 36 +Lo 5+Lo 6,5 + Lo 8+ Lo
Kolben-@ (mm) 25 32 40
zuldssige C-144 0275 ©.520
bewegte
(Wa) (k@) 9+ Lo 11+Llo 13+ Lo




Ermittlung von o bei der Auswahl der
zuldssigen bewegten Masse

Da sich die bewegte Masse in Bezug auf den Hub des Zylinders wie in der
folgenden Tabelle dargestellt &ndert, muss o als ein Koeffizient betrachtet werden,
der in Abhangigkeit von jedem Hub bestimmt wird.

Beispiel: CY1L251-650

(1) max. bewegte Masse = 20 kg
(2) bewegte Masse fir Hub 650 = 13,6 kg

13,6

(3) o=2r=068

Formel zur Berechnung von ¢ (0 < 1) ST: Hub (mm)

Modell CYiL6 CYiL10 CY1iL15
G= 1 10(0,86-1,3x10‘7xST) 10(1,5-1,3)(10‘1xST)
3 7

Modell CY1L20 CY1L25 CY1L32

G _ 10(1,71-1,3x10‘7xST) 10(1,98-1,3x10‘7xST) 10(2,26-1,3x10‘7xST)
12 20 30

Modell CY1L40

6 10(2,48-1,3x10‘7xST)

50

Anm.) Berechnen Sie mit o = 1 fiir alle Anwendungen bis zu @10-300 mm Hub,
@15-500 mm Hub, @20-500 mm Hub, @25-500 mm Hub, @32-600 mm Hub
und @40-600 mm Hub.
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3. Hinweise zum Zwischenstopp

3-1. Bei Verwendung eines externen Anschlags (Einstellschraube, StoRdampfer usw.)
Achten Sie auf die folgenden Punkte, wenn der Hub durch einen externen Anschlag
(Einstellschraube, StolRdampfer usw.) auf halber Héhe gestoppt wird.

3-1-1) Max. Arbeitsdruck

Der Betrieb dieser Komponente muss innerhalb der in Tabelle 3 angegebenen Werte erfolgen.
Wenn Sie den Arbeitsdruck Uber diese Werte hinaus einstellen, kann dies dazu fihren, dass die
auf den Hub wirkende Kraft auf der Kolbenseite und der AuRenseite die Haltekraft des
Kulissensteins Ubersteigt.

Tabelle 3. Grenze des Arbeitsdrucks bei Zwischenstopps

. Haltekraft Betriebsdruckgrenze fir
Zylinderdurchmesser Modell (N) Zwischenstopp (MPa)

¢ 6 CY1L6H 19,6 0,55

$10 CY1L10H 53,9 0,55
CY1L15H 137 0,65

$15
CY1L15L 81,4 0,40
CY1L20H 231 0,65

¢ 20
CY1L20L 154 0,40
CY1L25H 363 0,65

¢ 25
CY1L25L 221 0,40
CY1L32H 588 0,65

¢ 32
CY1L32L 358 0,40
CY1L40H 922 0,65

¢ 40
CY1L40L 569 0,40

Mathematische Formel zur Berechnung der &quivalenten Haltekraft

Po= _4F
nD?

Po: aquivalente Haltekraft
F: Haltekraft
D: Innendurchmesser des Zylinderrohrs.



Wenn Sie diese Komponente innerhalb des angegebenen Arbeitsdrucks verwenden, kann der Hub
auf der Kolben- und AulRenseite nicht verrutschen. Falls er dennoch verrutscht, kann dies an einer
falschen Zuordnung der Hubteile liegen.

Entlasten Sie in einem solchen Fall die Zwischenstopp-Funktionen und driicken Sie am Ende des
Hubs den Hubteil manuell in die richtige Position (oder tiben Sie den gleichen Druck aus wie die
Haltekraft auf den Hubteil auf der Kolbenseite).

3-2. Zwischenstopp durch Pneumatikschaltkreis

Um den Zwischenstopp mit Hilfe des Pneumatikschaltkreises zu erreichen, sollten Sie folgende
Vorkehrungen treffen.

3-2-1) Ein Zwischenstopp mit hoher Genauigkeit ist nicht mdglich.

Wenn ein Zwischenstopp mit hoher Genauigkeit erforderlich ist, empfehlen wir die
pneumatisch/hydraulische Ausfiihrung (Semi-Standard) in Kombination mit einer
pneumatisch/hydraulischen Einheit (Serie CC). Um diese Kombination mit der
pneumatisch/hydraulischen Einheit zu bestellen, fligen Sie -X116 an das Ende der Bestell-Nr. an.
Diese Option ist nur fiir Grofken groRRer als ¢ 25 verfiigbar.

3-2-2) Die kinetische Energie der Last ist zu berlcksichtigen.

Wenn die Zwischenstopp-Funktion durch ein Wege-Ventil mit geschlossener Mittelstellung
ausgeflihrt wird (dasselbe gilt fir das Absperrventil eines Hydrosystems), kann es zu einem
Herausschnellen der Last (zusammen mit dem Kulissenstein) kommen.

Die Abbildungen in Tabelle 4 zeigen die kinetische Energie, die die Haltekraft aufnehmen kann.
Diese Zahlen sollten herangezogen werden, um diese Komponente unter Bedingungen zu
verwenden, die einen Zwischenstopp im Verhaltnis von Last und Geschwindigkeit ermdglichen.



Tabelle 4. Zulassige kinetische Energie fur Zwischenstopp (Referenz)

. Haltekraft | Zuldssige kinetische Energie
Zylinderdurchmesser Modell (N) fiir Zwischenstopp (J)

6 CY1L6H 19,6 0,007

$10 CY1L10H 53,9 0,03
CY1L15H 137 0,13

®15
CY1L15L 81,4 0,076
CY1L20H 231 0,24

¢ 20
CY1L20L 154 0,16
CY1L25H 363 0,45

¢ 25
CY1L25L 221 0,27
CY1L32H 588 0,88

¢ 32
CY1L32L 358 0,53
CY1L40H 922 1,53

¢ 40
CY1L40L 569 0,95

4. Betriebsluft

Da es sich bei diesem Zylinder um einen schmiermittelfreien Typen handelt, muss die
Druckluftversorgung durch einen SMC-Luftfilter der Serie AF gefiltert und durch einen Regler der
Serie AR geregelt werden.

Wenn eine Schmierung erforderlich ist, wird Turbinendl (ISO VG32) empfohlen.

5. Wartung

Wenn diese Komponente zerlegt wird, um Kolbendichtungen, Verschleillteile usw. zu ersetzen,
sind folgende Punkte zu beachten.

5-1. Um Kulissenstein oder Kolben aus dem Zylinderrohr zu entfernen, muss die Haltekraft durch
kraftvolles Verschieben von Kulissenstein und Kolben geldst werden.

Wenn Sie diese nicht auf diese Weise entfernen, ziehen sich die jeweiligen Magnete direkt an und
lassen sich madglicherweise nicht mehr trennen.

5-2. Nach Beendigung der obigen Arbeiten zur Trennung der jeweiligen Hub-Teile durch Losen der
Sechskantschraube (auf der Seite der Platte A) entfernen Sie das Zylinderrohr und die Platte A
von der FUhrungswelle A und B. (Wahrend des Austauschs dirfen andere Teile nicht demontiert
werden. Die Demontage anderer Teile kann zu Leckagen fuhren.)



5-3. Die Magnetbaugruppe (Hubteil und externer Hubteil) darf nicht demontiert werden. Eine
Demontage kann zu einem Nachlassen der Haltekraft und anderen Defekten flhren.

5-4. Der kolbenseitige Hubteil und der externe Hubteil haben eine Richtung (Magnethaltekraft
Ausfiihrung L und ¢6, 10). Siehe Abbildung 7. Lassen Sie den externen Hubteil (Kulissenstein)
und den Kolben aneinander anliegen und setzen Sie sie in das Zylinderrohr ein, um die in
Abbildung 7 gezeigten Positionen zu erreichen. Wenn die Position wie (b) ist, drehen Sie nur den
Kolben zurtck, um ihn einzusetzen.

—H' 1N B 1w
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Abb. (1) Richtige Position Abb. (2) Falsche Position

Beispiel fur g 15 mit Haltekraft Ausfiihrung L

Abbildung 7. Richtung der Hubteile

5-5. Nehmen Sie vor der Handhabung der Magnetbaugruppe die Armbanduhr ab (insbesondere
analoge), um eine starke Magnetfeldeinwirkung zu vermeiden.

5-6. Achten Sie darauf, dass der Magnet nicht auf den Boden fallt oder gegen Metall stof3t.

6. Sonstige Sicherheitshinweise.

6-1. Da im Hubteil Teile aus Eisen verwendet werden, ist darauf zu achten, dass keine
Wassertropfen auf das Zylinderrohr gelangen.

6-2. Das Lager des Kulissensteins sollte regelmafig eingefettet werden.

6-3. Bei der Installation mussen die Verschlauchung und die LUftungsschlitze abgedichtet werden,
damit keine Kontaminationen oder Spane ins Innere eindringen kénnen.

6-4. Achten Sie darauf, dass die AuRenflache des Zylinderrohrs und der Fihrungswelle nicht
beschadigt oder zerkratzt wird. Wenn diese Fehler oder Kratzer bestehen bleiben, kdnnen
Abstreifer, Kolbenfiihrungsband und Buchse beschadigt werden, was zu Fehlfunktionen fiihren
kann.



6-5. Die Anderung der Haftkraft des Magneten (z. B. CY1L25L—CY1L25H) wird in unserem Werk
durchgefiihrt. Wenden Sie sich dazu bitte an unser Verkaufsbiro.

6-6. Wenn Sie das Gerat in Gegenwart von Wasser (erwarmtes Wasser), Kiilhischmiermittel usw.
verwenden moéchten, sollten Sie sich mit uns in Verbindung setzen.



Produktions-Zeitraum

Schieberausfiihrung/Kugelfiihrung

CYiLe

CY1L10 to 40

VergroRerte

1 Darstellung F

10
Stiickliste
Nr Beschreibung Material Anm. Nr Beschreibung Material Anm.
1 |Kulissenstein Aluminiumlegierung eloxiert 29 |Innensechskantschraube Chrommolybdanstahl vernickelt
2 |Platte A Aluminiumlegierung eloxiert 30 |Signalgeber- Aluminiumlegierung
3 |Platte B Aluminiumlegierung eloxiert Befestigt hi
4 |Zylinderrohr Rostfreier Stahl 31 |Signalgeber -
5 |F g A Kohlenstoffstahl hartverchromt 32 (M fiir Signalget -
6 |F g B Kohlenstoffstahl hartverchromt 33 hik | - nur @6, @10,
7 |Kolben Aluminiumlegierung A1 Chromatiert 215
8 |Welle Rostfreier Stahl 34 [Seitliche Abdeckung Kohlenstoffstahl nur @6
9 |Biigel kolbenseitig Walzstahl Verzinkt und 35 |Schmierbiichse Kohlenstoffstahl @15 oder
chromatiert groRer
10 |externer Walzstahl Verzinkt und 36* | Kolbenfiihrur 1A Spezialkunststoff (PBT)
Schlitt itenbiigel chromatiert 37* | Kolbenfiihrungsk i Spezialkunststoff (PBT)
11 |M A - 38* [Kolbenfiihrur iB Spezialkunststoff (PBT)
12 |M B - 39* |Zylinderrohrdichtung NBR
13 |Kolbenmutter Kohlenstoffstahl Verzinkt und 40* |Fithrungsstangendichtung NBR
chromatiert @25 bis ~ 41* | Kolbendichtung NBR
@40 42* | Abstreifer NBR
:: :!cherungsr!ng Werkzeugstahl Phosphatbesch!chtet Ersatzteile: Dichtsatz
icherungsring Werkzeugstahl Phosphatbeschichtet
16 | externes Schlittenrohr Aluminiumlegierung Kolben-@ (mm) SetAr. Inhait
17 |Schieber-Distanzstiick Walzstahl vernickelt 6 CY1S6-PS-N Die Sefs enthalten die obigen Pos. 38,39,40,4)
18 | Di iick Walzstahl vernickelt 10 CY1L10-PS-N  |DieSeisentatiendie obigen Pos. $8) 39, 40, @), 42)
19 [Kugelbuchse - 15 CY1L15-PS-N
20 | Stopfen Messing Nur vornickelt 225 20 CY1L20-PS-N Die Sefs enthatten die obigen
21 |Einstellschraube A Chrommolybdéanstahl vernickelt 25 CYIL25-PS-N PDS.@ 4 )
22 |Einstellschraube B Chrommolybdénstahl vernickelt 32 Cv1L32-PS-N
23 [StoRdiampfer - 40 CY1L40-PS-N
24 [sechs} Kohlenstoffstahl vernickelt Anm. 1) Der Dichtsatz beinhaltet 38, 89, 40, 43), fiir @6. 36, 38 bis 42 sind fiir @10,
25 | Sechsk Kohlenstoffstahl vernickelt @15. @8 bis @2 sind fir @20 bis @40. Bestellen Sie die Ersatzteile
26 [Innensechskantschraube| Chrommolybdénstahl vernickelt entsprechend qes jewsiligen Kolbendurchmessers.
27 [Innensechskantschraube| Chrommolybdénstahl vernickelt Anm.2) g-e: Gleich bei CY156 - T
Anm. 3) Fur den Austausch des @10 Kolbenflihrungsbandes A wenden Sie sich
28 |Innensechskantschraube| Chrommolybdénstahl vernickelt bitte an SMC oder Ihren nachstgelegenen Vertriebsmitarbeiter.
Anm. 1) Messing fiir @6 *Der Dichtsatz enthalt einen Beutel mit Fett (&6, @10:5 und 10 g, @15 bis @40: 10 g).

Mit folgender Bestell-Nr. kdnnen Sie Beutel mit Fett separat bestellen.

Bestell-Nr. fiir Beutel mit Fett fiir @6, @10: GR-F-005 (5 g) fiir externe gleitende
Teile, GR-S-010 (10 g) fiir das
Rohrinnere

Bestell-Nr. fiir Beutel mit Fett fiir @15 bis @40: GR-S-010 (10 g)
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A Sicherheitshinweise

Diese Sicherheitshinweise sollen vor gefahrlichen Situationen und/oder Sachschaden schitzen.

In diesen Hinweisen wird die potenzielle Gefahrenstufe mit den Kennzeichnungen ,Achtung",

~Warnung" oder ,Gefahr" bezeichnet.

Sie alle sind wichtige Hinweise fur die Sicherheit und missen zusatzlich zu den internationalen

Normen (ISO/IEC)*1) und anderen Sicherheitshinweisen beachtet werden.

*1) I1SO 4414: Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an Pneumatikanlagen und deren Bauteile.
ISO 4413: Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an Hydraulikanlagen und deren Bauteile.
IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrustung von Maschinen.(Teil 1: Allgemeine Anforderungen)
ISO 10218: Industrieroboter — Sicherheitsanforderungen - Teil 1: Roboter
usw.

AChtun Achtung verweist auf eine Gefahrdung mit geringem Risiko, die leichte bisI
g mittelschwere Verletzungen zur Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird. I

i

I

I

I c Warnun Warnung verweist auf eine Gefahrdung mit mittlerem Risiko, die schwere I
1 g Verletzungen oder den Tod zur Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird. 1
I
I

Gefah Gefahr verweist auf eine Gefahrdung mit hohem Risiko, die schwere Verletzungen
| eranr oder den Tod zur Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

/\Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitit bzw. Eignung des Produkts ist die Person, die das
System erstellt oder dessen technische Daten festlegt.
Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen eingesetzt wird, darf die
Entscheidung uber dessen Eignung fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erflllung der spezifischen Anforderungen Uberprift wird.
Die Erfullung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der Sicherheit liegen in der
Verantwortung der Person, die die Systemkompatibilitat festgestellt hat.
Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die Eignung aller Produktdaten Gberpriifen und
dabei im Zuge der Systemkonfiguration alle Moglichkeiten eines Gerateausfalls ausreichend berticksichtigen.

2. Nur entsprechend geschultes Personal sollte die Maschinen und Geréte bedienen.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgeméafRer Handhabung gefahrlich sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen, einschlie3lich der Produkte von
SMC, durfen nur von entsprechend geschultem und erfahrenem Bedienungspersonal vorgenommen werden.

3.Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner Komponenten

dirfen erst dann vorgenommen werden, wenn die Sicherheit gewahrleistet ist.

1. Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen dirfen erst dann ausgefihrt werden, wenn
alle Malinahmen Uberprift wurden, die ein Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des
angetriebenen Objekts verhindern.

2. Vor dem Ausbau des Produkts mussen vorher alle oben genannten Sicherheitsmal3nahmen ausgefiihrt
und die Spannungsversorgung getrennt werden. Auflerdem missen die produktspezifischen
Sicherheitsvorschriften fur alle entsprechenden Produkte sorgfaltig gelesen und verstanden worden sein.

3. Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind Ma3nahmen zu treffen, um unvorhergesehenen
Bewegungen des Produkts oder Fehlfunktionen zu verhindern.

4. Bitte wenden Sie sich an SMC und treffen Sie geeignete Sicherheitsvorkehrungen, wenn das

Produkt unter einer der folgenden Bedingungen eingesetzt werden soll:

1. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen aulRerhalb der angegebenen technischen Daten oder Nutzung
des Produktes im Freien oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2. Beim Einbau in Maschinen und Anlagen, die in Verbindung mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luft- und
Raumfahrttechnik, Schiffen, Kraftfahrzeugen, militdrischen Einrichtungen, Verbrennungsanlagen,
medizinischen Geraten oder Freizeitgeraten eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getranken,
Notausschaltkreisen, Kupplungs- und Bremsschaltkreisen in Stanz- und Pressanwendungen,
Sicherheitsausristungen oder anderen Anwendungen, die nicht fiir die in diesem Katalog aufgefihrten
technischen Daten geeignet sind, in Kontakt kommen.

3. Anwendungen, bei denen die Moglichkeit von Schaden an Personen, Sachen oder Tieren besteht und
die eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

4. Verwendung in Verriegelungsschaltungen, die ein doppeltes Verriegelungssystem mit mechanischer
Schutzfunktion zum Schutz vor Ausféllen und eine regelmaRige Funktionsprifung erfordern.
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Sicherheitshinweise

/\ Achtung

Das Produkt wurde fiir die Verwendung in der herstellenden Industrie konzipiert.
Das hier beschriebene Produkt wurde fur die friedliche Nutzung in Fertigungsunternehmen entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Branchen verwenden mdchten, missen Sie SMC vorher
informieren und bei Bedarf entsprechende technische Daten aushandigen oder einen gesonderten
Vertrag unterzeichnen.
Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die nachste SMC-Vertriebsniederlassung.

Gewabhrleistung und Haftungsausschluss/Einhaltung von Vorschriften
Das Produkt unterliegt den folgenden in ,Eingeschrankte Garantie und Haftungsausschluss" und
,2Konformitatsanforderungen" aufgefiihrten Bestimmungen.

Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie Ihr Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Gewahrleistung und Haftungsausschluss

1. Die Garantiezeit fiir das Produkt betréagt 1 Jahr im Betrieb oder 1,5 Jahre nach Lieferung des
Produkts, je nachdem, was zuerst eintritt.*2)

Das Produkt kann zudem eine bestimmte Haltbarkeit oder Reichweite aufweisen oder
bestimmte Ersatzteile benodtigen. Bitte erkundigen Sie sich bei lhrer nachstgelegenen
Vertriebsniederlassung.

2. Wenn innerhalb der Gewahrleistungszeit ein Fehler oder Schaden auftritt, der eindeutig von
uns zu verantworten ist, stellen wir lhnen ein Ersatzprodukt oder die entsprechenden
Ersatzteile zur Verfugung.

Diese Gewahrleistung gilt nur fiir unser Produkt, nicht jedoch fiir andere Schaden, die durch
den Ausfall dieses Produkts verursacht werden.

3. Lesen Sie vor der Verwendung von SMC-Produkten die Gewadhrleistungs- und
Haftungsausschlussbedingungen sorgfaltig durch, die in den jeweiligen spezifischen
Produktkatalogen zu finden sind.

*2) Diese 1-Jahres-Gewahrleistung gilt nicht fiir Vakuumsauger.
Vakuumsauger sind VerschleiBteile, fiir die eine Gewahrleistung von 1 Jahr ab der
Auslieferung gilt.
Diese Gewabhrleistung wird auch nicht wirksam, wenn ein Produkt innerhalb der
Gewadhrleistungszeit durch die Verwendung eines Vakuumsaugers verschleiBt oder
aufgrund einer Zersetzung des Gummimaterials ausfalit.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen (weapon of mass destruction, WMD) oder sonstigen Waffen ist
strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem Land in ein anderes hat nach
den an der Transaktion beteiligten Léandern geltenden Sicherheitshinweisen und -normen zu
erfolgen. Vor dem internationalen Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export bekannt sind und befolgt werden.

A\ Achtung

SMC-Produkte sind nicht fiir den Einsatz als Gerate im gesetzlichen Messwesen bestimmt.

Die von SMC gefertigten bzw. vertriebenen Messinstrumente wurden keinen Prufverfahren zur
Typgenehmigung unterzogen, die von den Messvorschriften der einzelnen Lander vorgegeben werden.
Daher dirfen SMC-Produkte nicht fur Arbeiten bzw. Zertifizierungen eingesetzt werden, die im Rahmen
der Messvorschriften der einzelnen Lander vorgegeben werden.
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‘ Anderungstibersicht

SMC Corporation

4-14-1, Sotokanda, Chiyoda-ku, Tokio 101-0021 JAPAN
Tel.: + 81 3 5207 8249 Fax: +81 3 5298 5362
URL https://www.smcworld.com

Anm.: Die Angaben kdnnen ohne vorherige Anklndigung, und ohne dass dem Hersteller daraus eine Verpflichtung entsteht, geandert werden.
© 2019 SMC Corporation Alle Rechte vorbehalten



