DOKUMENT-Nr.: AW * —OMFQ0012—A

/4, :

BEDIENUNGSANLEITUNG

PRODUKTNAME:  FILTER-REGLER
MODELL: AW10-M5(B,C,G,H)(-1,2,6,N,R,2)

AW20-(F,N)01 — (F,N)02(B,C,E,G,H)(-1,2,6,C,J,N,R,2)

AW30-(F,N)02 — (F,N)03(B,C,D,E,G,H)(-1,2,6,8,J,N,R,W,Z)

AWA40-(F,N)02 — (F,N)04(B,C,D,E,G,H)(-1,2,6,8,J,N,R,W,Z)

AWA40-(F,N)06(B,C,D,E,G,H)(-1,2,6,8,J,N,R,W,Z)

AWB0-(F,N)06 — (F,N)10(B,C,D,E,G)(-1,2,6,8,J,N,R,W,Z)

O Diese Bedienungsanleitung vor der Installation und Inbetriebnahme
sorgfaltig lesen und verstehen.

O Beachten Sie dabei besonders die Sicherheitshinweise.

O Bewahren Sie die Bedienungsanleitung fur spatere Einsichtnahmen auf.
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1. SICHERHEITSHINWEISE

Diese Anleitung enthalt wichtige Informationen zum Schutz des Bedieners und Dritter vor Verletzungen und/oder zur
Vermeidung von Schaden am Gerat. Lesen Sie diese Anleitung, um die korrekte Verwendung sicherzustellen. In
dieser Anleitung wird der Grad der potentiellen Gefahren durch die Hinweise ,Achtung®, ,Warnung* oder

~Gefahr* gekennzeichnet.

Die Sicherheitshinweise der vorliegenden Anleitung, die Sicherheitsvorschriften gemafn
ISO 4414(3¢1), JIS B 8370(3%¢2) und andere relevante Sicherheitsvorschriften sind zu beachten.

A Achtung : Verweist auf eine Gefahr mit geringem Risiko.
Sie kann leichte bis mittelschwere Verletzungen zur Folge haben, wenn sie nicht

verhindert wird.
Warnung : Verweist auf eine Gefahr mit mittlerem Risiko.
Sie kann schwere Verletzungen oder den Tod zur Folge haben, wenn sie nicht

verhindert wird.
A Gefahr : Verweist auf eine Gefahr mit hohem Risiko. Sie hat schwere Verletzungen oder den Tod
zur Folge, wenn sie nicht verhindert wird.

*%1)1SO 4414  Pneumatische Fluidtechnik-Empfehlung fiir den Einsatz von Geraten fiir Leitungs- und
Steuerungssystemen.
%2) JIS B 8370 Grundsatze fiir pneumatische Systeme.

A WARNUNG

@ Verantwortlich fiir die Kompatibilitat bzw. Eignung ausgewahlter Pneumatik-Komponenten ist die Person,
die das Pneumatiksystem (Schaltplan) erstellt oder dessen Spezifikation festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen eingesetzt wird, darf die

Entscheidung uber dessen Eignung fir einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse und/oder

Tests erfolgen, mit denen die Erflillung der spezifischen Anforderungen tberpruift wird. Die Erfillung der zu

erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der Sicherheit liegt in der Verantwortung der Person, die die

Systemkompatibilitat festgestellt hat.

Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation sténdig die Eignung aller angegebenen Teile

Uberpriifen und dabei im Zuge der Systemkonfiguration alle Mdglichkeiten eines Gerateausfalls ausreichend

berlicksichtigen.

@ Druckluftbetriebene Maschinen und Anlagen diirfen nur von ausgebildetem Personal betrieben werden.
Druckluft kann gefahrlich sein, wenn ein Bediener mit deren Umgang nicht vertraut ist. Montage, Inbetriebnahme
und Wartung von Druckluftsystemen sollte nur von ausgebildetem und erfahrenem Personal vorgenommen
werden.

® Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner Komponenten diirfen erst dann
vorgenommen werden, wenn die Sicherheit gewahrleistet ist.

a. Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst dann ausgefiihrt werden, wenn
Uberprift wurde, dass dieselben sich in sicheren und gesperrten Schaltzustdanden (Regelpositionen)
befinden.

b. Sollen Bauteile bzw. Komponenten entfernt werden, dann zunachst Punkt a) sicherstellen. Unterbrechen Sie
dann die Druckversorgung flr diese Komponenten und machen Sie das komplette System durch Entliiften
drucklos.

c. Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind Malnahmen zu treffen, mit denen verhindert wird,
dass Zylinderkolbenstangen usw. plétzlich herausschiefRen.

@ Bitte nehmen Sie Verbindung zu SMC auf, wenn das Produkt unter einer der nachfolgenden
Bedingungen eingesetzt werden soll:

a. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen technischen Daten abweichen oder bei
Einsatz des Produkts im AulRenbereich.

b. Einbau innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luftfahrt,
Kraftfahrzeugen, medizinischem Gerat, Lebensmitteln und Getranken, Geraten fur Freizeit und Erholung,
Notausschaltkreisen, Stanz- und Pressanwendungen oder Sicherheitsausriistung eingesetzt werden.

c. Anwendungen, bei denen die Moglichkeit von Schaden an Personen, Sachwerten oder Tieren besteht, und
die eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.
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\ Hinweise zur Systemkonzipierung

WARNUNG

Externe Bauteile einschliefllich Kappe, Druckreglerknopf und Abdeckung sind aus Kunststoff. Organische
Lésungsmittel und synthetische Flissigkeiten, Chemikalien wie z. B. Azeton, Alkohol, Ethylenchlorid,
Schwefelsaure, Nitrat, Salzsaure, Schneiddl, Kerosin, Brennstoff, Schraubensicherungsmittel sind schadlich.
Den Filter-Regler nicht in Umgebungen einsetzen, in denen diese Stoffe vorhanden sind.

Vermeiden Sie Anwendungen, in denen haufig Druckluft in den Behalter ein- und wieder abgelassen wird. Der
Behalter kann dadurch beschadigt werden. Fir diese Art von Anwendungen wird der Metallbehalter empfohlen.
Setzen Sie sich mit SMC in Verbindung, wenn aufgrund der Betriebsumgebung keine Leckage zulassig ist und
wenn ein anderes Betriebsmedium als Druckluft verwendet wird.

Das Produkt gegen UV-Strahlung und Strahlwarme abschirmen.

Wenn der Ausgangsdruck den Einstelldruck tbersteigt, muss eine Sicherheitsvorrichtung vorgesehen werden.
Andernfalls kann das Ausgangsgerat oder die Anlage beschadigt werden oder Fehlfunktionen kénnen die Folge
sein.

ACHTUNG

Das Produkt nicht aulRerhalb der Spezifikationen verwenden.

Der Druckluftverbrauch am Entlifftungsanschluss betragt max. 0.1 I/min (ANR).

Bei der Ausfiihrung AD17 und 27 mit automatischem Kondensatablass kann es beim Druckablass zur Leckage
kommen. (Diese Leckage ist in der Konstruktion vorgesehen und es handelt sich nicht um eine Stérung.) Achten
Sie auf einen korrekten Leitungsanschluss des Ablasses.

\ Auswahl

WARNUNG

Das fir die Innenflachen und Dichtungen verwendete Mineralfett kann auf die Ausgangsseite flie3en. Bitte
setzen Sie sich mit SMC in Verbindung, falls dies ein Problem darstellt.

Der Restdruck (Ausgangsdruck) wird auch bei einer Entliiftung des Eingangsdrucks nicht entliftet. Wahlen Sie
den Filter-Regler mit Rickstromfunktion. Ohne die Ruickstromfunktion wird der Restdruck mdglicherweise nicht
entliftet.

Wenn Uber einen langeren Zeitraum ausgangsseitig ein geschlossener Kreislauf oder ein Ausgleichskreislauf
verwendet wird, kann es zu Schwankungen des Einstelldrucks auf der Ausgangsseite kommen. Bitte setzen Sie
sich mit SMC in Verbindung, falls dies ein Problem darstellt.

Der Einstelldruckwert des Ausgangsdrucks darf max. 85 % des Eingangsdrucks betragen. Bei einem Druck uber
85 % wird der Betrieb empfindlich gegeniiber dem Durchfluss und dem Eingangsdruck, was einen instabilen
Betrieb zur Folge hat.

Der max. Einstelldruckbereich in den Spezifikationen hat einen Toleranzbereich. Der Druck kann hdher als der
max. Wert eingestellt werden.

Bei Verwendung des Filter-Reglers in einem Kreislauf, in dem eine hohe Entliiftungsempfindlichkeit oder
Einstellprazision erforderlich ist, setzen Sie sich bitte mit SMC in Verbindung.

Der automatische Kondensatablass in N.O.-Ausfiihrung muss unter den folgenden Bedingungen verwendet
werden, um einen Betriebsausfall zu verhindern

- Kompressorleistung: min. 0,75 kW

- Durchfluss: min. 100 I/min (ANR)

Bei Verwendung mehrerer automatischer Kondensatabldsse muss bestatigt werden, dass die
Kompressorleistung tUber dem Wert liegt, der ermittelt wird, indem man die obige Leistung mit der Anzahl der
verwendeten automatischen Kondensatablasse multipliziert. {Beispiel: Bei zwei automatischen
Kondensatablassen muss der Kompressor eine Leistung von mehr als 1.5 kW [200 I/min (ANR)] haben.}

Der automatische Kondensatablass in N.C.-Ausflihrung muss unter den folgenden Bedingungen verwendet
werden, um einen Betriebsausfall zu verhindern.

Betriebsdruck: min. 0,1 MPa fiir AD17 und 27, min. 0,15 MPa fiir AD37 und 47.

\ Installation

ACHTUNG

Stellen Sie beim Anschluss des Filter-Reglers die korrekte Anschlussrichtung von ,IN“ (Eingang) und
,LOUT" (Ausgang) der Druckluftrichtung bzw. Pfeilrichtung sicher. Bei einem fehlerhaften Anschluss kénnen
Fehlfunktionen die Folge sein.

Installieren Sie das Produkt senkrecht, damit der Ausgang des Ablasses nach unten gerichtet ist. Bei
Verwendung mit horizontal oder aufwarts ausgerichtetem Ablass kommt es zu Fehlfunktionen.

Bei der Installation einen ausreichenden Freiraum fiir Wartungsarbeiten auf der Ober-, Unter- und Vorderseite
vorsehen. Der erforderliche Freiraum wird angegeben auf [10. Abmessungen] (S. 22).

Das Manometer beim Transport bzw. bei der Installation nicht fallenlassen und keinen Stof3einwirkungen
aussetzen. Dadurch kann die Prazision des Manometers beeintrachtigt werden.

Nicht in Bereichen mit hoher Luftfeuchtigkeit oder hohen Temperaturen installieren. Andernfalls kann es zu
Funktionsstorungen des Manometers kommen.

_2.-
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\ Einstellung

WARNUNG

Bei der Einstellung des Drucks auf einen korrekten Eingangs- und Ausgangsdruck achten. Den Druckreglerknopf
nicht Uberdrehen, da ansonsten interne Bauteile beschadigt werden kdnnen.

Den Druckreglerknopf manuell betatigen. Werkzeuge kénnen den Druckreglerknopf beschadigen.

ACHTUNG

Vor der Inbetriebnahme den Eingangsdruck prifen.

Bei dem Filter-Regler mit Manometer darf kein Druck zugefiihrt werden, der den max. Bereich des Manometers
Ubersteigt, um das Manometer nicht zu beschadigen.

Den Druck zunehmend einstellen. Wenn der Druck durch Herabsetzen des Wertes eingestellt wird, dann liegt
der Druck moglicherweise unter dem Einstelldruck. Den Druckreglerknopf im Uhrzeigersinn drehen, um den
Einstelldruck zu erhéhen. Durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn wird der Druck verringert.

Der Ausgangsdruck kann ansteigen wenn der Eingangsdruck nach dem Einstellen des Drucks und der erneuten
Druckluftzufuhr eliminiert wird. Der Druck nahert sich dem Einstelldruck, nachdem Druckluft an der
Ausgangsseite verbraucht wurde.

Bei Verwendung des Filter-Reglers (iber langere Zeitrdume kann sich der Ausgangsdruck andern. Daher muss
der Einstelldruck regelmaRig gepruft werden.

\ Leitungsanschluss

WARNUNG

Vor dem Leitungsanschluss muss die Leitung mit Druckluft ausgeblasen oder ausgespilt werden, um Spéane,
Schneiddl oder feste Fremdstoffe zu entfernen. Verschmutzte Leitungen kdnnen Schaden oder Fehlfunktionen
verursachen.

Beim Anschluss von Leitungen oder Schraub-/Steckverbindungen verhindern, dass Spane und
Dichtungsmaterialien aus Leitungsgewinden in die Ausristung gelangen. Andernfalls kann es zu
Funktionsstorungen kommen. Lassen Sie beim Gebrauch von Dichtband am Ende der Verschraubung 1,5 — 2
Gewindegange frei.

Halten Sie die Seite mit dem Innengewinde fest und schrauben Sie die Leitung mit den empfohlenen
Anzugsdrehmoment fest. Bei einem unzureichenden Anzugsdrehmoment kénnen sich die Leitungen I6sen oder
die Dichtwirkung nachlassen. Bei einem ibermafRigen Anzugsdrehmoment kann die Schraube beschadigt
werden. Wird beim Festziehen die Seite mit dem Innengewinde nicht festgehalten, kann es durch die hohe Kraft,
die auf das Befestigungselement der Leitung wirkt, zu Schaden kommen.

empfohlenes Anzugsdrehmoment Einheit: N-m
Schraube M5 1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 1

Drehmoment *1 7—9 12—14 |22—24| 28 —30 28 — 30 36 — 38
*1: Nach dem Festziehen von Hand eine zusatzliche 1/6-Umdrehung mit einem Schraubenschlissel ausfiihren.
Verhindern Sie, dass UbermaRige Verdreh- oder Biegemomente, aufer den durch das Eigengewicht des Filter-
Reglers selbst verursachten, auf das Produkt wirken. Externe Leitungen miissen separat gestiitzt werden. Feste
Leitungen wie z. B. Stahlrohre sind besonders empfindlich gegenuber Momentlasten oder Schwingungen.
Fihren Sie daher eine flexible Leitung ein, um diese Auswirkungen zu verhindern.
Der Ablass hat keine Ventilfunktion. Achten Sie auf einen korrekten Leitungsanschluss des Ablasses. Befindet
sich am Kondesatablass kein Schlauch, so entweicht das Kondensat und die Druckluft unkontrolliert in die
Umgebung. Halten Sie bei der Leitungsverlegung den Ablass ohne Ventilfunktion mit einem Schraubenschliissel
fest, um Schaden am Behalter zu verhindern.
Beim Leitungsanschluss fur den Ablass aus dem automatischen Kondensatablass mussen die folgenden
Bedingungen erfillt werden, um einen Betriebsausfall zu vermeiden.
AD17, 27: Innen-& min. 2,5 (@ 3/32"), Lange max. 5 m (200").
AD37, 47(N): Innen-& min. 4 (J 3/16"), Lange max. 5 m (200").
AD38, 48(N): Innen-& min. 6,5 (J 1/4"), Lange max. 5 m (200").

\ Druckluftquelle

WARNUNG

Verwenden Sie saubere Druckluft. Druckluft, die Chemikalien, organische Lésungsmittel, synthetische Ole oder
korrosive Gase enthalt, kann Schaden oder Funktionsstdérungen verursachen.

Druckluft mit einer zu hohen Feuchtigkeit kann Fehlfunktionen verursachen. Installieren Sie einen Lufttrockner
oder Nachkdhler vor dem Filter-Regler.
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| Wartung

WARNUNG

Fihren Sie die Wartungsarbeiten und Inspektionen gemaf den in der Bedienungsanleitung enthaltenen
Anweisungen durch. Eine unsachgemafRe Handhabung des Produkts kann Schaden oder Funktionsstérungen
der Anlage oder des Gerats verursachen.

Priifen Sie den Kunststoffbehalter regelmafig auf Risse, Schaden oder sonstige Abnutzungserscheinungen.
Da diese Fehlfunktionen verursachen kénnen, tauschen Sie den Behélter bitte aus.

Priifen Sie den Kunststoffbehalter regelmafig auf Verschmutzungen. Bei Verschmutzung tauschen Sie den
Kunststoffbehalter bitte aus. Sollten Sie den Kunststoffbehalter reinigen und weiterverwenden anstatt ihn
auszutauschen, verwenden Sie ausschlieBlich ein neutrales Reinigungsmittel. Andernfalls wird der
Kunststoffbehalter beschadigt.

Tauschen Sie das Filterelement spatestens 2 Jahre nach dem Kauf aus bzw. dann, wenn der Druckabfall vom
urspriinglichen Ausgangsdruck 0,1 MPa betragt. Andernfalls wird das Filterelement beschadigt.

Das Ablassventil manuell 6ffnen und schlieRen. Durch zu haufiges Offnen/SchlieBen kann das Ablassventil
beschadigt werden.

Den Behaélter durch Offnen des Ablassventils leeren, bevor das Kondensat im Behélter die Ablenkplatte erreicht.

ACHTUNG

Prifen Sie bei einem Produktausfall oder Leckagen zunachst die interne Ventilgleitflache oder den Ventilsitz,
bevor Sie AbhilfemaRnahmen treffen.

Priifen Sie das Filterelement regelmaRig und tauschen Sie es bei Bedarf aus. Priifen Sie den Zustand des
Filterelements, wenn der Ausgangsdruck abfallt oder der Durchfluss gedrosselt wird.

Die manuelle Entliftung im Notfall erfolgt, indem der Reglerknopf gegen den Uhrzeigersinn gedreht wird

(bei AD17 und 27). (O<Richtung). Bei AD37, 38, 47 und 48 muss des Ablassventil gegen den Uhrzeigersinn
gedreht werden. (O<Richtung)




2. ANWENDUNG

Zweck dieses Instrument ist es, ibermafig gesattigtes Wasser aus der Druckluftleitung und feste Fremdkoérper zu
entfernen und den Druck der Druckluftleitungen zu regeln.

3. TECHNISCHE DATEN

Modell AW10 AW20 AW30 AW40 AW40-06 AWG60
Anschlussgrofie M5 1/8, 1/4 1/4, 3/8 1/4, 3/8, 1/2 3/4 4/3, 1
Medium Druckluft

Prafdruck 1,5 MPa

max. Betriebsdruck 1,0 MPa

Einstelldruckbereich 0.05 — 0.7MPa 0,05 — 0,85 MPa

::s;hmi';gngr Am-2) 4116 1/8 1/8 1/4 1/4 1/4

Anm- % Einstelldruck plus 0,05 MPa {bei einem

Druckentliftung ) Entliftungsvolumenstrom von 0,1 I/min (ANR) }

Umgebungs- und Medien-

temperatur -5 — 60 ° C (nicht gefroren)

Filtrationsgrad 5um

Kondensat-

aufnahmemenge (cm®) 2,5 8 25 45 45 45

Konstruktion 0.75 kg

Gewicht (kg) 0,09kg 0,32kg 0,40kg 0,72kg 0,75 kg 2,00kg

Anm- 4 Behalterschutz X A @) @) @) @)

Anm. 1) Rechteckiges Einbaumanometer (AW20 — 60), ohne Manometer-Anschlussgewinde.

Anm. 2) Verwenden Sie eine Buchse (Bestell-Nr. 131368) beim Anschluss der Manometer-AnschlussgrofRe R1/8 bis R1/16.
Anm. 3) Aufter AW10.

Anm. 4) O: Kombinierbar mit Standard /\: Kombinierbar mit Option X Nicht méglich



4. BESTELLSCHLUSSEL

Filter-Regler

Gehausegrolle

Gewinde @

AW 30

F 03 BG

metrisches Gewinde (M5)

Rc

Anm. T) N

NPT

AR 2T

G

Anm. 1) Ablass ohne Ventilfunktion (Kolben-@):
NPT 1/8(AW20) NPT 1/4(AW30 — 60)

Anm. 2) Ablass ohne Ventilfunktion (Kolben-@):
G 1/8(AW20) G 1/4(AW30 — 60)

AnschlussgréRe L4

M5 M5
01 1/8
02 1/4
03 3/8
04 12
06 3/4
10 1

- N

Option
Symbol Beschreibung Ver\n’\l/le:(;jeb“ares
— — AW10 - 60
| ™31 |Einstelldruck 0.02 — 0.2MPa AW10 - 60
2 |Metallbehalter AW10 - 60
6 Polyamidbehalter AW10 - 60
8  |Metallbehalter mit Sichtglas AW30 - 60
C  |Behélterschutz AW20
Anm. 5) | mit Ablass ohne Ventilfunktion 1/8 AW20
mit Ablass ohne Ventilfunktion 1/4 AW30 - 60
N |Ausfiihrung ohne Entliiftung AW10 - 60
R [FlieRrichtung: von rechts nach links | AW10 — 60
mit Ablass ohne Ventilfunktion und
W | schlauchtille (fiir Polyamid @ 6x@ 4) | AVV30 60
Anm. 6) | Typenschild Manometer
Einheit: PSI - °F AW10 - 60

Geben Sie bei der Bestellung von mehr als einer Option diese in

numerischer und dann in alphabetischer Reihenfolge an.

Anm. 4) Nur die Einstellfeder unterscheidet sich vom Standardmodell.
Der maximale Ausgangsdruck betragt 0,2 MPa, héhere
Einstellungen sind mdglich.

Anm. 5) Ohne Ventilfunktion.

Anm. 6) Gewinde: NPT. Z ist entsprechend dem neuen japanischen
Messgesetz nur fiir den Einsatz im Ausland ausgelegt (SI-Einheit).

—— @ Zubehor A" ¥

. Verwendbares
Symbol |Beschreibung Modell
— — AW10 - 60
B mit Befestigungselement AW20 - 60
mit schwimmergesteuertem
C automatischem AW20 - 60
Kondensatablass (N.C.)
mit schwimmergesteuertem
D automatischem AW30 - 60
Kondensatablass (N.O.)
E rechteckiges Einbaumanometer AW20 — 60
(mit Grenzwertanzeige)
rundes Manometer
G (ohne Grenzwertanzeige) AW10
rundes Manometer
(mit Grenzwertanzeige ) AW20 - 60
Schalttafeleinbau
H (mit Stellmutter) AW10 —40

Anm. 3) Das Zubehor wird lose beigepackt und ist nicht montiert.
(auBer Ausfihrung C,D,E)



5. FEHLERSUCHE

Siehe [6.KONSTRUKTION/ (S. 7), [9.EXPLOSIONSZEICHNUNG] (S. 15 — S. 18).

STORUNG MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG Verwendbares
Element Ph&nomen Modell
1) Entgegengesetzte
Durchflussrichtung oder 1) Die Durchflussrichtung prifen und den Filter- AW10 — 60
umgekehrte Installation des Regler bei Bedarf korrekt installieren
Filter-Reglers
2) Beschadigte Einstellfeder 2) Die Einstellfeder austauschen AW10 - 60
Druck ist nicht | 3) Beschadigte Ventilfeder 3) Die Ventilfeder austauschen AW10 — 60
geregelt. 4) Eingeschlossene Fremdkarper 4) Die Ventilfihrung entfernen und das Ventil, AW10 — 60
h L ; . den Ventilsitz und den Ventil-O-Ring reinigen. } :
im Ventilsitz oder im Ventil-O ] . . . (bei AW10 kein
Ring AnschlieBend den Ventil-O-Ring und die Venti-O-Ring)
Gleitflache schmieren 9
Druck 5) Beschadigter Ventil-Gummisitz |5) Das Ventil austauschen AW10 - 60
1) Eingeschlossene Fremdkérper 1) Die Ventilfilhrung entfernen und das Ventil, AW10 — 60
D_er im \%entilsitz oder im Ventil-(p)- den Ventilsitz und den Ventil-O-Ring reinigen. (bei AW10 kein
Elnstelld_ruck Rin AnschlieBend den Ventil-O-Ring und die Ventil-O-Ring)
kehrt bei 9 Gleitflache schmieren
Lésen des
Druck- 2) Beschadigter Ventil-Gummisitz |2) Das Ventil austauschen AW10 - 60
lerknopf
e auf il | 3) Beschadigte Ventilfeder 3) Die Ventilfeder austauschen AW10 - 60
zurlck. 4) Das Ventil haftet an der 4) Die Gleitflache des Ventil-O-Rings reinigen AW20 — 60
Ventilfihrung an und schmieren
Ein groRer
Durchfluss Ir_:;hv;li(;?tr?jt::d 1) Verstopftes Filterelement 1) Das Filterelement austauschen AW10 - 60
Durchfluss.
1) Membrane sind beschadigt 1) Die Membrane austauschen AW20 - 60
2) Die Kolbendichtung austauschen oder
2) Beschadigte Kolbendichtung reinigen. AnschlieRend die Kolbendichtung AW 10
und die Gleitflache schmieren
Luftleckagen 3) Fremdkorper im 3) Den Entliftungsventilsitz reinigen oder die AW20 — 60
aus dem 9 EntlGftungsventilsitz Membrane austauschen
Kappen- 4) Die Ventilfiihrung entfernen und das Ventil, AW10 — 60
Engé’ﬂun s. |4) Eingeschiossene Fremdkdrper den Ventilsitz und den Ventil-O-Ring reinigen. |, o'av 0 ki
anschlusg im Ventilsitz des Ventil-O-Rings AnschlieBend den Ventil-O-Ring und die Ventil-O-Ring)
' Gleitflache schmieren entil-O-Ring
5) Beschadigter Ventil-Gummisitz |5) Das Ventil austauschen AW10 - 60
. 6) Den Luftkreislauf prufen und sicherstellen,
6) (?sér';{tlglg(?:jl;k;r:sgﬁzgjgl? dass der Rickdruck den Einstelldruck nicht AW10 - 60
Luftleckagen Ubersteigt
Luftleckagen |1) Lockere Kappe 1) Die Kappe festziehen AW10 - 60
zwischen
Kappe und 2) Membrane ist beschadigt 2) Die Membrane austauschen AW20 - 60
Gehause
Luftleckagen
zwischen 1) Beschadigter O-Rin 1) Den O-Ring austauschen. Vor der Montage AW10 — 60
Behalter und 9 9 schmieren
Gehause
Luftleckagen . i
aus dem 1) Beschadigter Behalter 1) Die Behéilter-Baugruppe austauschen oder AW10 - 60
Behilter einen Metallbehalter verwenden
Luftleckage | 1) Fremdkérper im Ablassventil | ) Das Ablassventl einige Sekunden lang zum AW10 — 60
aus dem - o ntliften 6ffnen
Ablassventil 2) 22;23‘22&?: Sitzteil des 2) Die Behalter-Baugruppe austauschen AW10 - 60
Kein Ablass 1) Blockierter Ausgang des
bei gedffnetem Ablassventils durch feste 1) Die Behéalter-Baugruppe austauschen AW10 - 60
Ablassventil Fremdkérper o. A.
) UberméaRige
Betriebs- Konden-
modus ;
Zlajtsmdeennge tritt 1) Kondensatstand erreicht die 1) Das Ablassventil zum Ablassen 6ffnen und AWA0 — 40
Leitungen auf Ablenkplatte das Filterelement austauschen
der Ausgangs-
seite aus.

Anm.) Als Schmierfett wird Mitsubishi diamond multipurpose No.2 empfohlen.




6. KONSTRUKTION / STUCKLISTE

1) Konstruktion

AW30/40




2) STUCKLISTE

Komponenten

Beschreibung

Material

AW10] AW20

AW30 - 40(-06) |

AW60

Anm.

O |Gehause Zink-Druckguss{ Aluminium-Druckguss Platin-Silber-Lackierung
@ |Kappe POM |AIuminium-Druckguss schwarz
Optionen/Ersatzteile
. . . . Bestell-Nr.
Nr. Beschreibung |Gewinde | Option Material AW10 AW20 AW30 AWA0 (206 AWE0
@® |Ventil-Baugruppe — — HNBR AR10P-090S | AW20P-340AS | AW30P-340AS AW40P-340AS AWBG0P-090AS
@ |Element — — POLYOLEFIN AF10P-060S AF20P-060S AF30P-060S AF40P-060S AWB60P-060S
® |*™™ 7 Kolben- — — POM - NBR AR10P-150AS — — — —
Baugruppe — N POM - NBR AR10P-150AS-N — — — —
Membrane — — wetterfestes NBR — AR20P-150AS | AR30P-150AS AR40P-150AS AR50P-150AS
— N wetterfestes NBR — AR20P-150AS-N| AR30P-150AS-N| AR40P-150AS-N AR50P-150AS-N
© | O-Ring fir - - NBR C1SFP-260S | C2SFP-260S | C3SFP-260S C4SFP-260S
@ |Behalter-
Baugruppe
automatischer
Kondensat- Siehe [7. TECHNISCHE DATEN BEHALTER-BAUGRUPPE] (S. 8 — S. 10).
ablass (N.C.)
automatischer
Kondensatablass
(N.O.)
Anm. 2)
Befestigungs- — — Stahlplatte - POM | AR10P-270AS |AW20P-270AS AR30P-270AS AR40P-270AS |A™ % AW60P-270AS
element
© | Stellmutter — — POM AR10P-260S | AR20P-260S AR30P-260S AR40P-260S —
® |A™D - - — - GC3-10AS
rechteckiges
Einbau- NPT z — — GC3-P10AS
manometer
@ |Manometer- . - 7 - g
Abdeckung GC3P-010AS
@ |rundes M5 — — Anm-3) 527-10-R1 — — — —
Manometer Anm-3) G27-P10-
z B R1 B B B B
Rc — — — Am-8) 536-10-01 A7) G46-10-02
NPT - - - Anm-6) 536-10-N0O1 A7) 546-10-N02
Z - - Anm-6) 536-P10-N01 A7) G46-P10-N0O2
G — — — Anm-6) 536-10-01 A7) G46-10-02
® | Manometer- Rc - Aluminium- - AR20P-310AS-01 AR20P-310AS-02
Adapter Druckguss
NPT - Aluminium- - AR20P-310AS-NO1 AR20P-310AS-N02
Druckguss
G - Aluminium- - AR20P-310AS-FO1 AR20P-310AS-F012
Druckguss
Stopfen- Rc — — — AR20P-320AS-01 AR40P-320AS-02
Baugruppe NPT — — — AR20P-320AS-N01 AR40P-320AS-N02
G — — — AR20P-320AS-F01 AR40P-320AS-F02
@ |Stopfen Rc — PA — AR20P-370AS-01 AR20P-370AS-02
NPT — PA — AR20P-370AS-NO1 AR20P-370AS-N02
G — PA — AR20P-370AS-01 AR20P-370AS-02
Abdeckplatte — — — — AR20P-250AS
Anm. 1) Kolben und Dichtung (Bestell-Nr.: KSYP-13).
Anm. 2) Befestigungselement und Stellmutter.
Anm. 3) Befestigungselement mit Befestigungsschrauben (2 Stk.).
Anm. 4) Mit O-Ring (1 Stk.) und Befestigungsschrauben (2 Stk.). Fiir Bestell-Nr. 0,2 MPa: GC3-2AS/GC3-P2AS(NPT- Z).
Anm. 5) Nur fir 1,0 MPa-Manometer.
Anm. 6) Fir Bestell-Nr. 0,2 MPa: G36-2-01(Rc) / G36-2-NO1(NPT) / G36-P2-NO1(NPT- Z).
Anm. 7) Fur Bestell-Nr. 0,2 MPa: G46-2-02(Rc) / G46-2-NO2(NPT) / G46-P2-NO2(NPT- Z).
Anm. 8) Die Zahl in der Tabelle entspricht der Zahl in der Konstruktionszeichnung (Abb. oben) und [7.TECHNISCHE DATEN

BEHALTER-BAUGRUPPE | (S.9 —S. 11), [9.EXPLOSIONSZEICHNUNG] (S.16 —S. 19)




7. TECHNISCHE DATEN BEHALTER-BAUGRUPPE

1) Behalter-Baugruppe/automatischer Kondensatablass fir AW10

Anm. 2)

Zubehor — C
Option - l 6 — 6
Option [~ (Standard) Option -]
@Bestell-Nr. @)Bestell-Nr. m
C1SF(-2) foe) AD17(-2)
aulleres m
Erscheinungsbild i
Bestell-Nr. Option 6] Option 6]
@Bestell-Nr. @)Bestell-Nr. E,,
C1SF-6(2) AD17-6(2)
M5X0 .8
Zubehor - e
Option 2 2
|
(@)Bestell-Nr. (@Bestell-Nr.
auleres — _ m
Erscheinungsbild C1SF-2(2) AD17-2Z)
Bestell-Nr.
M5 X0 .8

Anm. 1) B in der Tabelle gibt die Gesamtlange des Produkts an. Siehe [10. ABMESSUNGEN ] (S. 22).

Anm. 2) Der niedrigste Druck ist 0,1 MPa.

Anm. 3) ,Z“in der Bestell-Nr. @ ist optional erhéltlich. Die Druck- und Temperatureinheit ist jeweils PSI und °F.
Anm. 4) Siehe [4.BESTELLSCHLUSSEL ]| (S. 5) fiir das Zubehor- und Optionssymbol.
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2) Behalter-Baugruppe/automatischer Kondensatablass fir AW20

Zubehor — A D S —
Option — [ 6 — [ 6 J [ 6J
Option [-] (Standard) gﬁ, Option [-] (Standard) — Option [-] (Standard)
Anschluss- | - | | Anschluss- | - Anschluss- | -
gewinde @Bestell-Nr. | | I gewinde DBestell-Nr. o (@Bestell-Nr.
Rc Rc Re C2SF-J
) 5 C2sF 5 AD27 G CoSFFJ
auferes NPT C2SF(-2) H @ NPT AD27(-Z) NPT, C2SFN-J(Z)
Erscheinungs- [ m
1 Option [-] Option -] Option [-]
Anschiuss- | - ¥E' Anschluss- | - Anschluss- | -
gewinde (@Bestell-Nr. saes gewinde 7Bestell-Nr. . gewinde (@Bestell-Nr.
Bestell-Nr. Re 3 Rc Rc C2SF-6J
5 C2SF-6 5 AD27-6 - g CoSFF-6J
NPT C2SF-6(-Z) NPT AD27-6(-2) NPT C2SFN-6J(Z)
M5X0.8
Zubehor — S —
Option C [ 6C C [ CJ [ 6CJ
Option_[C) Option_[CJ Jeton_CJ.
- nschluss- .
Anschluss (7Bestell-Nr. Anschluss- (Bestell-Nr. gewinde @Bestell-Nr. .
gewinde gewinde - :
) o o Rc C2SF-CJ
aufBeres G C2SF-C S AD27-C G C2SFF-CJ o
Erscheinungs- NPT C25FC(2) NPT AD2TC(Z) NPT C2SFN-CJ(Z)
bild
Option [6C)J Option [6C ) OXtionhl(GCJ
Anschluss- | - i Anschluss- | - NSCNUSS™ | @Bestell-Nr.
Bestell-Nr. gewinde (@Bestell-Nr. gewinde (DBestell-Nr. gewinde
Ro o Rc C2SF-6CJ
G C2SF-6C S AD27-6C G C2SFF-6CJ 1/8
NPT C25F60(2) NPT AD27-6C(Z) M5X0.8 NPT CESMNECIA) )/ SEGHSKANT 14
Y Anm. T
Zubehor - C -
Option 2 2 2J
Anschluss- | - Anschluss- | . | Anschluss- | - |
gewinde @Bestell-Nr. gewinde @Bestell-Nr. i i m gewinde (DBestell-Nr. | o
auBeres Rc @ Rc Rc C2SF-2J | : ]
) C2SF-2 AD27-2 L‘J |
Erscheinungs- G LJ G | | G C2SFF-2J
bild NPT C2SF-2(-Z) NPT AD27-2(-Z) ! NPT C2SFN-2J(Z)
Bestell-Nr.
.B
SECHSKANT 14

Anm. 1) B in der Tabelle gibt die Gesamtabmessungen des Produkts an. Siehe [10. ABMESSUNGEN ] (S. 22).

Anm. 2) Der min. Betriebsdruck betragt 0,15 MPa .

Anm. 3) Das Element mit der Nr. @ beinhaltet den © Behalter-O-Ring. Siehe [9. EXPLOSIONSZEICHNUNG | (S. 16 — S. 21).
Anm. 4) ,Z“ in der Bestell-Nr. @ ist Semi-Standard fiir die angegebene Druck- und Temperatureinheit (psi und °F).

Anm. 5) Das Symbol fiir Option und Semi-Standard wird im [4. BESTELLSCHLUSSEL | (S. 5) beschrieben.
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3) Behalter-Baugruppe/automatischer Kondensatablass fur AW30

Anm. 1) B in der Tabelle gibt die Gesamtabmessungen des Produkts an. Siehe [10. ABMESSUNGEN] (S. 22).
Anm. 2) Der min. Betriebsdruck betragt 0,15 MPa fir die N.C.-Ausfiihrung und 0,1 MPa fir die N.O.-Ausflhrung.

Anm. 3) Das Element mit der Nr. @ beinhaltet den © Behalter-O-Ring. Siehe [9. EXPLOSIONSZEICHNUNG | (S. 16 — 21).
Anm. 4) ,Z“ in der Bestell-Nr. @ ist Semi-Standard fiir die angegebene Druck- und Temperatureinheit (psi und ° F).

Anm. 5) Das Symbol fiir Option und Semi-Standard wird im [4. BESTELLSCHLUSSEL | (S. 5) beschrieben.

-12 -

Zubehor — Anm. 2"~ A — —
Option - [ — [ 6 — [ 6 J 6J W
Option [-] (Standard) Option_[-] _ z-.—‘l = Option -] | Option [-] (Standard) Option [-]
Anschluss- | o 5o N JAnschluss-| @ Bestell- D @ JAnschluss-| (@ Bestell- D 'E Anschluss- | - lAnschluss-| (@ Bestell- D 1
gewinde - . lgewinde Nr. s =} gewinde Nr. 3 gewinde © Bestell-Nr. lgewinde Nr. in i i
Rc Ro T Rc iy R C4SF-2J Re :
C3sF AD47 | @10 AD48 | @10 < -
G e . G G C4SFF-2J i G CASFW o604 ]
auReres NPT C3SF(:Z) NPT AD47(-2) 123/8 NPT | AD48N(-2) |23/8" NPT C4SFN-20(2) NPT___|CASFW(Z) "
Erschei D: VERWENDB. SCHLAUCH A D: VERWENDB. SCHLAUCH D: VERWENDB. SCHLAUCH -
rscheinungs- Option 6] AUREN-@ AUBEN.G option 1641 e &
bild Option (6] Option (6] Pron ALl Option 16 )
Anschluss- | 3, gestell-Nr D P i Anschluss- | = £ = 0
gewinde 0 - [Anschluss- | @ Bestell- | [Anschluss- | @ Bestell- | gewinde @ Bestell-Nr. 1/4 [Anschluss- [ @ Bestell- [
Rc C3sF6 igewinde Nr. lgewinde Nr. Rc C4SF-6J SECHSKANT: 17 lgewinde Nr.
Bestell-Nr. G Re AD4T6 | ?10 Rc @10 G CASFF-6J R CasFew
G AD48-6 )
NPT C3SF-6(2) _ G NPT C4SFN-6J(2) G T0604]
NPT AD4TN6(-Z) | @3/8 NPT AD48N-6(-Z) | @3/8" NPT CASF-6W(Z)
D: VERWENDB. SCHLAUCH D: VERWENDB. SCHLAUCH D: VERWENDB. SCHLAUCH
AUREN-0 AUREN-@
Zubehdr — Anm- 2 A —
Option 2 2 2 2J
Anschluss- | . [Anschiuss-| @ Bestell- %) Anschluss-
. (@ Bestell-Nr. 4 lAnschluss-| @ Bestell- O) -
gewinde N lgewinde Nr. D lgewinde . Nr D gewinde @ Bestell-Nr.
Rc R - R C4LF-2J
CA4SF-2 c . Rc c
< G AD48-2 | 210 G AD48-2 | 210 ! G CALFF-2J I
auReres NPT CASF-2(-2) NPT |AD48N-2(Z)| @3/8" [1 NPT |AD4EN2(Z)| 03 [ NPT CALFN-2J(Z) @
Erscheinungs- D: VERWENDB. SCHLAUCH o D: VERWENDB. SCHLAUCH
bild AUREN-@ I AUREN-G 3| 1
= ICi
~ SCHWARZ L= Ll
1/4
Bestell-Nr. SEcHsiNT: 17
Zubehor Anm. 2>~ Am —
Option 8 8 8 8J Metallbehalter mit Sichtglas
Anschluss- = IAnschluss-| (@ Bestell- —j—
N (@ Bestell-Nr. [Anschluss-| @ Bestell- N D Anschluss- -
gRewmde lgewinde N D E _’ﬂ = gemede Nr. ewinde (@ Bestell-Nr. "}j =
.C ¥ C x ¥
S C4LF-8 <R3c AD488 | @10 [ S AD48-8 | @10 ZC (;tLFFFi:J = |
auBeres NPT C4LF-8(-2) NPT rosENszIoaE] || [ NPT AD48N-8(-Z)| @3/8” NPT CALFN-83(2)
Erscheinungs- 5 VERWENDS. SCHLAUCH - D: VERWENDB. SCHLAUCH .
i : : o AUREN-@
bild AUREN- (L0 q |
;f{'.| 21
Bestell-Nr. aRA somwarz [T T
1/4
SECHSKANT: 17




4) Behélter-Baugruppe/automatischer Kondensatablass fur AW40,60

Zubehor — A2 A — —
Option - [ 6 — [ 6 — 6 J 6J w [
Option [-] (Standard) —— Option [-] _ == Option [-] Option [-] (Standard) - Option [-]
Anschluss- | - L : (Anschluss-| (@ Bestell- | [;!‘] [Anschiuss-| @ Bestell- Anschluss- | lAnschluss-| (@ Bestell- 1
gewinde @ Bestell-Nr. | gemede Nr. == lgewinde Nr. D gewinde @ Bestell-Nr. | lgewinde Nr. D i
3 : Ro R CasF2J o Ro )
CASF AD47 | 210 AD48 | 210 < -
G = g G G CA4SFF-2J & G CASFW 110604 | |
auBeres NPT C4SF(2) NPT ADAT(Z) |23/8 NPT AD48N(-Z) |@3/8" o | [NeT C4SFN-2J(-Z) NPT C4SF-W(Z)
) D: VERWENDB. SCHLAUCH D: VERWENDB. SCHLAUCH D: VERWENDB. SCHLAUCH yee
Erscheinungs- ) AUREN-@ AUREN-G _— &3
bild Option [6) . N - Option [6J] | ¥
! Anschluss- N Option_[6 Option (6 Anschiuss- ! Option (6 ]
? - o) -
gewinde @ Bestell-Nr. Ans_chéuss- @Bestell- | o JAnschiuss- | @ Bestell- D" - gewinde @ Bestell-Nr. 1/4 IAnschluss- | @ Bestell- D
Rc CasF6 geme e Nr. lgewinde Nr. Rc CASF-6J i " lgewinde Nr.
Bestell-Nr. G i AD476 | @10 Rc AD4SE | ©10 G C4SFF-6J Re CASFOW
NPT C4SF-6(:2) _ G L NPT C4SFN-6J(2) G T0604]
NPT AD4TN6(Z) | @3/8 NPT AD48N-6(-Z) [ @3/8” NPT CASF-6W(Z)
D: XEE&VNE(’;DB- SCHLAUCH D: VERWENDB. SCHLAUCH D: VERWENDB. SCHLAUCH
- AUREN-@
Zubehor — Anm. 2>~ Am —
Option 2 2 2 2]
Anschluss- | IAnschluss-| @ Bestell- = o) Anschluss-
: (@ Bestell-Nr. N = = (Anschluss-| (@ Bestell- @ -
gewinde lgewinde Nr. b of [+ lgewinde T e D gewinde @ Bestell-r.
Rc & b - X
CA4SF-2 Re ) ; l—;—l Ro Rc C4LF-2J
G G AD47-2 | @10 G AD48-2 | 210 I G CALFF-2J I
auBeres NPT C4SF-2(-Z) NPT AD47N-2(-Z)[23/8” i NPT AD48N-2(-2)| 0378 | NPT CALFN-2J(-Z) ! o
Erscheinungs- D: VERWENDB. SCHLAUCH D: VERWENDB. SCHLAUCH =
bild AUREN-@ : AUREN.D ] 13
-0. o
somwarz 11 il
1/4
Bestell-Nr. 1 SECHSKANT: 17
Zubehor — A2 A —
Option 8 8 8 8J Metallbehalter mit Sichtglas
Anschluss- = I IAnschluss-| @ Bestell-
N @ Bestell-Nr. [Anschluss-| @ Bestell- z =1 N D Anschluss- -
gRewmde lgewinde Nr D T _J gemede Nr. gewinde (@ Bestell-Nr.
C C
) 5 CALF-8 gc D478 | @10 [ 5 AD48-8 | @10 Zc C(iiLFFF-_BéJJ
Ersizgﬁ:ﬁf‘ . NPT CALF-8(2) NPT ___|AD47N-8(-2)| 83/8" | DNCERWENA[)E’SBQéﬁLi)U%ﬂB NPT CALFN-8J(-2)
nung D: VERWENDB. SCHLAUCH CAUREND s —| =
bild AUREN-@ q |
Ll
Bestell-Nr. scHwaRZ Lt |
sccnsinT 7

Anm. 1) B in der Tabelle gibt die Gesamtabmessungen des Produkts an. Siehe [10. ABMESSUNGEN] (S. 22).
Anm. 2) Der min. Betriebsdruck betragt 0,15 MPa fiir die N.C.-Ausfiihrung und 0,1 MPa fur die N.O.-Ausflihrung.
Anm. 3) Das Element mit der Nr. @ beinhaltet den ® Behalter-O-Ring. Siehe [9. EXPLOSIONSZEICHNUNG | (S. 16 — 21).
Anm. 4) ,Z“ in der Bestell-Nr. @) ist Semi-Standard fiir die angegebene Druck- und Temperatureinheit (psi und ° F).
Anm. 5) Das Symbol fiir Option und Semi-Standard wird im [4. BESTELLSCHLUSSEL | (S. 5) beschrieben.
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/\ WARNUNG

8. VORGEHENSWEISE BEIM AUSTAUSCHEN

Stellen Sie vor dem Austauschen sicher, dass der Filter-Regler nicht druckbeaufschlagt ist.
Drehen Sie den Druckreglerknopf auf Null.

Zum Austauschen siehe [9. EXPLOSIONSZEICHNUNG | (S. 16 — S. 21).

Stellen Sie nach dem Austauschen sicher, dass die spezifizierte Funktion erfiillt wird und dass keine Leckage
vorhanden ist, bevor Sie das Produkt in Betrieb nehmen.

1) Behalter-Baugruppe/Filterelement

Verwendbares
Modell

Prozess

Vorgehensweise

Werkzeug

Prifpunkt

AW10

Demontage

1)

Entfernen Sie die Behalter-Baugruppe.

Halten Sie die Behalter-Baugruppe mit der Hand fest und drehen
Sie sie gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu I6sen. Wenn die
Behalter-Baugruppe zu stark festgezogen ist, verwenden Sie einen
Hakenschliissel, bis sie sich von Hand l6sen lasst.

Haken-
schlissel-

NenngréRe:

25/28)

2

-~

Entfernen Sie das Element der Ablenkplatte.
Drehen Sie die Ablenkplatte mit der Hand gegen den Uhrzeigersinn,
um die Ablenkplatte und das Filterelement zu entfernen.

Zusammen-
bau

3

~

Montieren Sie das Filterelement.
Montieren Sie das Filterelement an der entsprechenden Fiihrung.

4

-

Montieren Sie die Ablenkplatte.

Halten Sie die Ablenkplatte mit der Hand fest, drehen Sie sie im
Uhrzeigersinn und montieren Sie das Filterelement. Die
Ablenkplatte hat eine bestimmte Einbaurichtung. Siehe
Explosionszeichung. Fir das Anzugsdrehmoment siehe Priifpunkt.

Schlissel

NenngroélRe:

16

Anzugsdreh-
moment:
0,35+ 0,06 N'm

5

-~

Montieren Sie die Behalter-Baugruppe.

Halten Sie die Behalter-Baugruppe mit der Hand fest und drehen
Sie sie im Uhrzeigersinn. Verwenden Sie keine Werkzeuge zur
Montage, da der Behalter ansonsten beschadigt werden kann. Fur
das Referenz-Anzugsdrehmoment siehe Priifpunkt.

Referenz-
Anzugsdreh-
moment:
1,5N'm

AW20

Demontage

1

~

Entfernen Sie die Behalter-Baugruppe.

Halten Sie die Behalter-Baugruppe mit der Hand fest und drehen
Sie sie gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu I6sen. Wenn die
Behalter-Baugruppe zu stark festgezogen ist, verwenden Sie einen
Hakenschliissel, bis sie sich von Hand l6sen lasst.

(Haken-
schlissel-

NenngréRe:

34/38)

2

-~

Entfernen Sie das Element der Ablenkplatte.
Drehen Sie die Ablenkplatte mit der Hand gegen den Uhrzeigersinn,
um die Ablenkplatte und das Filterelement zu entfernen.

Zusammen-
bau

3

~

Montieren Sie das Filterelement.
Montieren Sie das Filterelement an der entsprechenden Fiihrung.

4

=

Montieren Sie die Ablenkplatte.

Flhren Sie die Ablenkplatte so ein, dass der konkave Bereich der
Ventilfihrung mit dem konvexen Bereich der Ablenkplatte ausgerichtet
ist. Drehen Sie sie mit der Hand im Uhrzeigersinn, bis sie horbar
einrastet (um ca. 110°), um das Filterelement zu fixieren.

5)

Montieren Sie die Behalter-Baugruppe.

Halten Sie die Behalter-Baugruppe mit der Hand fest und drehen
Sie sie im Uhrzeigersinn. Verwenden Sie keine Werkzeuge zur
Montage, da der Behalter ansonsten beschadigt werden kann. Fur
das Referenz-Anzugsdrehmoment siehe Priifpunkt.

Referenz-
Anzugsdreh-
moment:
2,2N'm

AW30
AW40
AWG60

Demontage

Entfernen Sie die Behalter-Baugruppe.

Driicken Sie den Verriegelungsknopf der Behalter-Baugruppe nach
unten. Heben Sie die Behalter-Baugruppe an und drehen Sie sie
um 45 Grad (nach rechts oder links), um die Baugruppe
herauszuziehen.

Entfernen Sie das Element der Ablenkplatte.
Drehen Sie die Ablenkplatte mit der Hand gegen den Uhrzeigersinn,
um die Ablenkplatte und das Filterelement zu entfernen.

Zusammen-
bau

Montieren Sie das Filterelement.
Montieren Sie das Filterelement an der entsprechenden Fiihrung.

Montieren Sie die Ablenkplatte.

Fihren Sie die Ablenkplatte so ein, dass der konkave Bereich der
Ventilfiihrung mit dem konvexen Bereich der Ablenkplatte
ausgerichtet ist. Drehen Sie sie mit der Hand im Uhrzeigersinn, bis
sie horbar einrastet (um ca. 110°), um das Filterelement zu
fixieren.

Richtung der
Ablenkplatte.
Fur das
Filterelement die
konvexe Seite.

Montieren Sie die Behalter-Baugruppe.

Richten Sie die Gehausemarkierung mit der Markierung auf der
Behalter-Baugruppe aus und fiihren Sie die Baugruppe in das
Gehause ein. Drehen Sie die Behalter-Baugruppe um 45 Grad (nach
rechts oder links), bis der Verriegelungsknopf nach oben gedriickt wird.
Stellen Sie sicher, dass der Verriegelungsknopf oben ist.

Verriegelungs-
knopf oben

-14 -




2) Membran-Baugruppe

Verwendbares
Modell

Prozess

Vorgehensweise

Werkzeug

Prifpunkt

AW10

Demontage

1)

Entfernen Sie die Kappen-Baugruppe.

Setzen Sie einen Schraubenschliissel an der
Ansatzflache der Kappe an und drehen Sie ihn gegen
den Uhrzeigersinn, um die Kappen-Baugruppe zu
entfernen.

Schliissel
NenngréRe: 16

2)

Entfernen Sie die Kolben-Baugruppe von der Kappen-
Baugruppe.

Ziehen Sie die Kolben-Baugruppe mit nach unten
gerichtetem Giriff nach unten. Andernfalls kann die
Druckeinstellschraube oder die Druckeinstellfeder
herausfallen.

Zusammen-
bau

Montieren Sie die Kolben-Baugruppe an der Kappen-
Baugruppe.

Fihren Sie die Kolben-Baugruppe in die Kappe, so dass
der konvexe Bereich in Richtung der Kolben-Baugruppe
zeigt.

Wenn die Druckeinstellschraube bzw. die Druckeinstellfeder
nicht auf der Kappe montiert sind, montieren Sie sie vor der
Montage der Kolben-Baugruppe.

=

Stellen Sie sicher, dass die Kammer am Gehause
montiert ist.

Wird die Kammer bei der Demontage entfernt, montieren
Sie die Kammer wieder und stellen Sie dabei sicher,
dass sie korrekt ausgerichtet ist. Der konvexe Bereich
der Kammer muss in Richtung der Kappe zeigen.

Vorhandensein der
Kammer. Montieren,
wenn keine
Kammerrichtung
vorliegt.

9]
~

Montieren Sie die Kappen-Baugruppe am Gehause.
Setzen Sie einen Schraubenschliissel an der
Ansatzflache der Kappe an und drehen Sie das
Gehause im Uhrzeigersinn, um es zu fixieren. Fir das
Anzugsdrehmoment siehe Priifpunkt.

Schlissel
NenngréRe: 16

Anzugsdrehmoment:
1,8 £0,3N'm

AW20
AW30
AW40
AWG60

Demontage

N
~

Entfernen Sie die Kappe.

Drehen Sie die Einstellschraube mit Hilfe des
Kreuzschlitzschraubendrehers gegen den
Uhrzeigersinn, um die Kappe vom Gehduse zu lésen.

Kreuzschlitz-
schraubendreher

2)

Entfernen Sie die Bauteile in der folgenden Reihenfolge:
Druckeinstellschraube, Druckeinstellfeder und Membran.
Beachten Sie, dass die Membran an der Kappe anhaftet,
wenn die Bauteile mit nach unten gerichtetem Griff
demontiert werden.

Zusammen-
bau

@

Montieren Sie die Bauteile in der folgenden Reihenfolge
am Gehause: Membran, Druckeinstellfeder und
Druckeinstellschraube.

Beachten Sie die Richtung der Membran und der
Druckeinstellschraube. Siehe Explosionszeichung.

Richtung der
Druckeinstellschraube
und Membran

4)

Montieren Sie die Kappen am Gehause.

Montieren Sie die Kappe am Gehause und befestigen Sie
sie mit einem Kreuzschlitzschraubendreher lose mit vier (4)
Stellschrauben. Ziehen Sie anschlieend die Schrauben
diagonal mit dem im Priifpunkt angegebenen
Anzugsdrehmoment fest.

Kreuzschlitz-
schraubendreher

Anzugsdrehmoment:

AW20 | 0,8+ 0,1 N'm

AW30 2,35+ 0,3N'm

AW40 [3,5+0,3N'm
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3) Ventilmontage

Verwendbares
Modell

Prozess

Vorgehensweise

Werkzeug

Prifpunkt

AW10

Demontage

1)

Entfernen Sie zunachst die Behalter-Baugruppe und das
Filterelement und bauen Sie die Ventilfihrung aus.
Halten Sie die Ventilfihrung mit einem Schlussel fest,
drehen Sie sie gegen den Uhrzeigersinn und entfernen
Sie die Ventilfiihrung.

Schliissel
NenngroRe: 4

2)

Entfernen Sie die Ventilfeder.

3)

Entfernen Sie das Ventil.

Zusammen-
bau

4)

Montieren Sie das Ventil.
Montieren Sie das Ventil so, dass die konvexe Flache
des Ventils in Richtung der Ventilfihrung zeigt.

Die konvexe
Ventilflache ist die der
Ventilfiihrung.

5)

Montieren Sie die Ventilfeder.
Fihren Sie den Innenumfang der Ventilfeder in den
konvexen Bereich des Ventils ein.

2

Montieren Sie die Ventilfiihrung.

Halten Sie die Ventilfihrung mit einem Schlussel fest und
drehen Sie sie im Uhrzeigersinn, um die Ventilfihrung zu
montieren. Fir das Anzugsdrehmoment siehe Prifpunkt.

Schliussel
NenngroRe: 4

Anzugsdrehmoment:
0,35+ 0,05 N'm

AW20
AW30
AW40
AW60

Demontage

N
~

Entfernen Sie die Ventilfihrung, nachdem Sie die
Behalter-Baugruppe und das Filterelement entfernt
haben.

Halten Sie die Ventilfihrung mit einem Schlussel fest,
drehen Sie sie gegen den Uhrzeigersinn und entfernen
Sie die Ventilfiihrung.

Schliissel
NenngroRe: 7

—

Entfernen Sie die Ventilfeder.

Entfernen Sie die Ventil-Baugruppe.

Zusammen-
bau

2len

Montieren Sie die Ventil-Baugruppe.
Richten Sie die konvexe Schaftseite mit der
Mittelbohrung des Ventils aus.

Richtung der
Druckeinstellschraube
und Membran

s

Montieren Sie die Ventilfeder.
Flhren Sie die Ventilfeder in die Ventilbohrung ein.

2

Montieren Sie die Ventilfiihrung.

Halten Sie die Ventilfihrung mit einem Schlilssel fest und
drehen Sie sie im Uhrzeigersinn, um die Ventilfihrung zu
montieren. Fir das Anzugsdrehmoment siehe Priifpunkt.

Schlissel
NenngréRie: 7

Anzugsdrehmoment:

AW20 [0,8 0,1 N'm

AW30 |2,35+0,3N'm

AW40 [3,5+0,3N'm

Verwendbares
Modell

Prozess

Vorgehensweise

Werkzeug

Prifpunkt

AW10

Demontage

1)

Entfernen Sie die Behalter-Baugruppe, das Gehause
und das Filterelement.

Entfernen Sie das Gehause vom Korper, indem Sie die
4 Befestigungsschrauben mit einem
Sechskantschlissel nach links drehen.

Nenngrée
Innensechs-
kantschlissel: 5

2)

Entfernen Sie die Ventilfihrung.

Halten Sie die Ventilfihrung mit einem Schlissel fest,
drehen Sie sie gegen den Uhrzeigersinn und entfernen Sie
die Ventilfiihrung.

Schlissel
Nenngréle: 30

3)

Entfernen Sie die Ventilfeder.

Entfernen Sie die Ventil-Baugruppe.

Zusammen-
bau

5)

Montieren Sie die Ventil-Baugruppe.
Richten Sie die konvexe Schaftseite mit der
Mittelbohrung des Ventils aus.

Positionieren des
Schafts und des
Ventils (zentrieren).

6)

Montieren Sie die Ventilfeder.
Fihren Sie die Ventilfeder in die Ventilbohrung ein.

7

Montieren Sie die Ventilfihrung.

Halten Sie die Ventilfiihrung mit einem Schliissel fest
und drehen Sie sie im Uhrzeigersinn, um die
Ventilfihrung zu montieren. Fur das
Anzugsdrehmoment siehe Priifpunkt.

Schllssel
Nenngréfie: 30

Anzugsdrehmoment:
6,5+ 0,3N'm

8)

Montieren Sie das Gehause.

Montieren Sie einen O-Ring am Korper, setzen Sie das
Gehéause auf und ziehen Sie die 4
Befestigungsschrauben vorlaufig fest. Ziehen Sie die
Schrauben anschliefend gleichmaRig mit einem
Sechskantschlissel fest (siehe Anzugsdrehmoment
rechts).

NenngréRe
Innensechs-
kantschlisse: 5

Anzugsdrehmoment:
45+1,0N'm
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4) Befestigungselement-Baugruppe, Schalttafeleinbau

Verwendbares
Modell

Prozess

Vorgehensweise

Werkzeug

Prifpunkt

AW10
AW20
AW30
AW40

Zusammen-
bau

1)

Entfernen Sie zunachst die Behalter-Baugruppe und

das Filterelement und bauen Sie die Ventilfihrung aus.

Halten Sie die Ventilfiihrung mit einem Schlissel fest,
drehen Sie sie gegen den Uhrzeigersinn und entfernen
Sie die Ventilfiihrung.

2)

Fixieren Sie das Befestigungselement (Schalttafel) mit
einer Stellmutter.

Drehen Sie die Stellmutter mit einem HakenschlUssel (fir
A10 Schllssel) im Uhrzeigersinn, um die Elemente am
Befestigungselement (Schalttafel) zu fixieren.

Fur das Anzugsdrehmoment siehe Priifpunkt.

Die Réndelung der Stellmutter muss in Richtung des
Befestigungselements zeigen (aulRer AW10).

Bei Montage mit Befestigungselement ist die manuell
festgezogene Stellmutter fiir den allgemeinen Gebrauch
angemessen (auller AW10).

AW10:
Schlussel
NenngroRe: 24

AW20 — 40:
Hakenschlissel
NenngroRe
“AW20 [34/38
AW30 [52/55
AW40 |52/55

Anzugsdrehmoment:

AW10 [0,8+0,1N'm

Anzugsdrehmoment:

AW20 [2,0+£0,2N'm

AW30 [3,56+0,3N'm

AW40 [4,0+£0,4N'm

AWG0

Zusammen-
bau

1)

Montieren Sie das Produkt am Befestigungselement.
Zwei Befestigungsschrauben werden mit einem
Sechskantschlissel- festgezogen.

Schlissel
NenngréfRe: 10

Anzugsdrehmoment:
2,6 N'm

5) Rechteckiges Einbaumanometer

Verwendbares
Modell

Prozess

Vorgehensweise

Werkzeug

Prufpunkt

AW20
AW30
AW40
AWG0

Demontage

1)

Entfernen Sie die Abdeckung des Manometers.
Drehen Sie die Manometer-Abdeckung um 15 Grad
gegen den Uhrzeigersinn und ziehen Sie die
Abdeckung ab.

2)

Entfernen Sie das Manometer.

Drehen Sie die beiden Stellschrauben mit Hilfe des
Kreuzschlitzschraubendrehers gegen den Uhrzeigersinn,
um das Manometer und die beiden Stellschrauben zu
entfernen.

Kreuzschlitz-
schraubendreher

Zusammen-
bau

3)

Stellen Sie sicher, dass der O-Ring am Manometer
montiert ist.

Montieren Sie den O-Ring am Manometer, falls dieser
abgefallen ist.

Vorhandensein des
O-Rings

4)

Montieren Sie das Manometer.

Drehen Sie die beiden Stellschrauben mit Hilfe des
Kreuzschlitzschraubendrehers im Uhrzeigersinn, um
die Stellschrauben vorlaufig zu befestigen. Ziehen Sie
sie anschlieRend mit dem angegebenen
Anzugsdrehmoment (siehe Priifpunkt) fest.

Kreuzschlitz-
schraubendreher

Anzugsdreh-
moment:
0,3 £ 0,05N'm

5)

Montieren Sie die Abdeckung des Manometers.
Fuhren Sie die beiden Arretierungen des Manometers
in die entsprechenden Bohrungen ein, so dass der
Pfeil auf der Manometer-Abdeckung oben rechts
ausgerichtet ist. Drehen Sie die Manometer-
Abdeckung um 15 Grad in die entgegengesetzte
Pfeilrichtung, um das Manometer zu montieren.
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6) Rundes Manometer

Vervl\\//le:(;:l;)”ares Prozess Vorgehensweise Werkzeug Prifpunkt
Demontage | 1) Entfernen Sie das Manometer. Schlissel
Halten Sie das Manometer mit einem Schlissel an der NenngroRe:
Ansatzflache fest. Drehen Sie anschlieRend das -
Manometer gegen den Uhrzeigersinn, um das _AWI0 | 21 —
Manometer zu entfernen. % 12
Fir AW10 wird ein Kompaktschlissel verwendet. —AWa0 |
AWG0 4
AW10 Zusammen- | 2) Umwickeln Sie das Manometergewinde mit Dichtband Lassen Sie beim
AW20 bau und lassen Sie dabei 1,5 bis 2 Gewindegange frei. Umwickeln von
AW30 - Dichtband 1.5 bis 2
ﬁwgg Gewindegange frei.
3) Montieren Sie das Manometer. Schlissel
Halten Sie das Manometer mit einem Schlissel an der NenngroRe: Anzugsdrehmoment:
Ansatzflache fest und drehen Sie es im Uhrzeigersinn,
um das runde Manometer zu montieren. Verwenden Sie | —AW10 | 21 | AW10 | 3 — 4N'm
fir AW10 einen Kompaktschlussel. _AW20 |4, AW20 | 7 _ g Nem
Fir das Anzugsdrehmoment des Manometers siehe —AWS0 | AW30
Priifpunkt _AWA0 | gy AWA0 115 — 14 Nm
: AWG0 AW60
7) Manometer-Adapter. Stopfen-Baugruppe
VenAl\l/le:(;jsfa\res Prozess Vorgehensweise Werkzeug Prifpunkt
Demontage | 1) Entfernen Sie den Stopfen.
Fihren Sie den Sechskantschlissel in die
Sechskantbohrung des Sechskantstopfens ein. Drehen — —
Sie den Stopfen gegen den Uhrzeigersinn, um den
Stopfen zu entfernen.
2) Entfernen Sie den Manometer-Adapter.
Drehen Sie die beiden Stellschrauben mit Hilfe des Kreuzschlitz-
Kreuzschlitzschraubendrehers gegen den Uhrzeigersinn, um | schraubendreher -
das Manometer und die beiden Stellschrauben zu entfernen.
Zusammen- |3) Stellen Sie sicher, dass der Manometer-Adapter mit
bau einem O-Ring ausgestattet ist. Montieren Sie bei Bedarf Vorhandensein des
AW20 einen O-Ring. - O-Rings
AW30
AW40 4) Montieren Sie den Manometer-Adapter.
AW60 Drehen Sie die beiden Schrauben mit einem Phillips- Kreuzschlitz- A
. ) : nzugsdreh-
Schraubendreher im Uhrzeigersinn fest, um den schraubendreher moment:
Manometer-Adapter zu fixieren. (Drehmoment- 03 — 0 05.N-m
Sie Prufpunkt fir das Anzugsdrehmoment der beiden schlissel) ' ’
Schrauben.
5) Montieren Sie die Stopfen-Baugruppe. Schlissel
Fihren Sie den Sechskantschlissel in die NenngroRe: Anzugsdrehmoment:
Sechskaptbohrung des Stopfens ein und drghen Sie ihn W20 AW20 106 —0.05
im Uhrzeigersinn, um den Stopfen zu befestigen. TAW30 | 4 AW30 N-m
Sie Prifpunkt fir das Anzugsdrehmoment der beiden TAWZ0 | AW40 | 1.0 — 041
Schrauben. “Aweo | ° AW60 N-m
8) Stopfen
Vervl\vﬂegéigfres Prozess Vorgehensweise Werkzeug Prifpunkt
Demontage |1) Entfernen Sie den Stopfen.
Flihren Sie den Sechskantschliissel in die NenngréRe Anzuasdrehmoment:
AW10 Sechskantbohrung des Sechskantstopfens ein. Drehen Sechskant- 0 39_ 0.05 N- '
Sie den Stopfen gegen den Uhrzeigersinn, um den schlissel:4 ’ ’ m
pren geg 9 ,
Stopfen zu entfernen.
9) Abdeckplatte
Vervl\v/le;éietilares Prozess Vorgehensweise Werkzeug Prifpunkt
Demontage | 1) Drehen Sie die beiden Stellschrauben mit Hilfe des
Kreuzschlitzschraubendrehers gegen den Uhrzeigersinn, Kreuzschlitz-
um die Abdeckplatte und die beiden Stellschrauben zu schraubendreher -
entfernen.
AW20 Zusammen- |2) Entfernen Sie den Manometer-Adapter.
AW30 bau Stellen Sie sicher, dass die Abdeckplatte mit einem O-Ring — —
AW40 ausgestattet ist. Montieren Sie bei Bedarf einen O-Ring.
AW60 3) Montieren Sie die Abdeckplatte. ]
Drehen Sie die beiden Schrauben mit einem Phillips- Kreuzschlitz-
Schraubendreher im Uhrzeigersinn, um die Abdeckplatte | schraubendreher | Anzugsdrehmoment:
zu fixieren. (Drehmoment- 0.3 —0.05 N'm
Sie Prifpunkt fir das Anzugsdrehmoment der beiden schliissel)
Schrauben.

-18 -




9. EXPLOSIONSZEICHNUNG

1) AW10

@Kappe //|

0\ 7

\

—
|
|
|

O-Ring (Konvex)

Ventilfeder
Einstellschrauben- é/
Baugruppe T . .
| Filterelementfliihrung
Einstellfeder
(Schlisselansatzflache)
®Kolben @/ @Element
%nvex) | Ablenkplatte

(Schliisselweite)

Kammer

(konkav)

|
(Konvex)

®Stopfen |

(DBehéalter-Baugruppe

O/\ : DGehause

-~

Ablassventil

/I@O-Ring fir Behalter |/

/,
/>/\ ™~ @/ B Stopfen

\ (@Manometer |
(Schraube) ¥ @

(Schlusselweite)
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2) AW20

) Schaft-Baugruppe

(Konvex)
~ -
é’/{('oDVentn-Baugruppe
| ! Ventilfeder
Befestigungs- Ventilflihrung
schrauben
(4 Stk.) !
(Schlisselansatzflache )
) : (konkav: 2 Positionen)

®@Kappe ! (@Element

' (T konvex)

K Ablenkplatte

(konvex) | Einstell- |
schrauben-
Baugruppe

Einstellfeder
®Abdeckplatte %/

Befestigungs-
schrauben (2 Stk.)

Manometer-Adapter

| @Manometer-Adapter|

HStopfen-Baugruppe |

rechteckiges Einbaumanometer
=== Befestigungsschrauben (2 Stk.)

(Pfeil)
@Manometer-Abdeckung|

@rechteckig

(varomea - e
O-Ring v
Manometer-Adapter

Befestigungsschrauben
(Schlisselweite)

(Bohrung fur
Arretierung) (Arretierung: 2 Positionen)

Anm.) @ rechteckiges Einbaumanometer oder @ Manometer-Adapter kénnen eingebaut werden
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3) AW30/40

/1/ /Schaft-Baugruppe
(konvex)
~ (®Ventil-Baugruppe

Ventilfeder

Ventilfiihrung

Befestigungs-
schrauben i

Nl (@Kappe
| Einstellschraube | Ablenkplatte
(konvex)

Einstellfeder
@®Abdeckplatte { |
/Befestigungs— I@Membran
schrauben (2 Stk.)

:l/|®Behélter-Baugruppe |
1

1_~"(Arretierung: 4 Positionen)
Verriegelungsknopf

OGehause

(Einstellmarkierung) , Befestigunasschrauben (2 Stk.)
/ O-Ring /Manometer-Adapter

\ /’ -7|®Manometer-Adapter|
7
:---
L

] 1

]

I

] k

5 ' 1 | Stopfen-Baugruppe |

]

[ ]

[ 8

H__
——— L (DR Tl
# . rechteckiges
“‘\ O-Ring _ Einbaumanometer
o = I v Befestigungsschrauben (2 Stk.)

(3Manometer-Adapter1 (Pfeil)
O-Ring '

Manometer-Adapter

Befestigungsschrauben (2 Stk.)
(Bohrung fiir

(Schlusselweite)
Arretierung)  (Arretierung: 2 Positionen)

Anm.) @ rechteckiges Einbaumanometer oder @ Manometer-Adapter kénnen eingebaut werden
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4) AW60

Befestigungsschrauben
(4 Stk.)

Drehknopf

Unterleg-
scheibe

instell-

schrauben-
Baugruppe

I

Einstellfeder

@®Abdeckplatte| Befestigungs-
schrauben
(2 Stk.)

Manometer-
Adapter

Manometer-Adapter

Befestigungsschrauben (2 Stk.)’
(Schlusselweite

®Membran |

OGehause

-

~

L2

(Bohrung fiir
Arretierung:2

@Manomete Positionen)

Anm.) (0 rechteckiges Einbaumanometer oder @3 Manometer-Adapter kénnen eingebaut werden - see page 21

)
Schaft-Baugruppe

(konvex)

%

S/Ventilfeder

Ventilfihrung

(Schlusselansatzflache)

(konkav: 2 Positionen)

(@Filterelement

| (T konvex)
g Ablenkplatte
e

O-Ring

Gehause Befestigungsschrauben (4 Stk.)

®O0-Ring fiir Behélter
(DBehélter-Baugruppe

(Arretierung: 4 Positionen)

Verriegelungsknopf
Manometer-Gehause
2, Befestigungs
schrauben (2 Stk.)
I (Pfeil)

(iManometer-
Abdeckung |

(rechteckiges
Einbaumanometer

(Einstellmarkierung)

(Arretierung: 2
Positionen)
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5) AW10/20/30/40 Befestigungselement-Baugruppe + Schalttafeleinbau Explosionszeichnung.

©Stellmutter

r-----“w--- "

(Randelung)

(®Befestigungseinheit Befestigungselement

(Randelung)

<S>,
e e

=

(konkav)

Produkt
(konvex)

Anm.) Die Stellmutter und das Befestigungselement fir AW10 haben keine Randelung.
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6) AW60 Befestigungselement-Baugruppe Explosionszeichnung.

Befestigungsschrauben
(2 Stk.)

(

Befestigungselement

i

(®Befestigungseinheit

=~ 1 F 3 1 & & ¥ 7 3 ' 3 & 3 7 7 71 7 0 7 }

@ ' ' "‘\’
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10. ABMESSUNGEN

Schalttafeleinbau

Plattenstarke:
AW10/20/30: MAX. 3. 5

1
AW40: MAX. 5
LLJ
H M
T D
N
Manometer-
Anschlussgréfie
S AA J U [
/' Befestigungselement
3 - 5 e o
(Zubehor) )
o} z
o
%) L >
ouT w =
:ul -'il =
NN
s fos]
/ Anschluss-
Manometer grofke
(Zubehor)
rechteckiges
Einbaumanometer
(Zubehor)
C
2
‘©
L-e o
| 2 g 3
Kl [<e)
A 35
£
Q ©
=
Abmessungen
Zubehdr
_ Standard
Modell AnschlussgréBe M.anometer Manometer Einbauabmessungen
Gewindeanschluss
A g C D E F G H K M N P Q S T
AW10 M5 1/16 25 | 108 | 48 | 26 | — | 25 | 26 | 26 | — | 25 [ 28 | 30 | 45 [ 65 | 40
AW20 1/8:1/4 1/8 40 | 160 | 73 | 52 | — | 40 | 375]| 63 5 30 | 34 | 44 | 54 | 154] 55 | 23
AW30 1/4-3/8 1/8 53 | 201 86 59 57 55 | 37,5 | 66 3,5 41 40 46 6,5 8 53 2,3
AW40 1/4-3/8+1/2 1/4 70 [ 239 | 92 | 75 | 73 | 80 | 425] 76 | 15| 50 | 54 | 54 | 85 [105] 70 | 23
AW40-06 3/4 1/4 75 [ 242 | 93 | 75 | 73 | 80 | 425| 76 | 12 | 50 | 54 | 56 | 85 [ 105] 70 | 23
AW60 3/4-1 1/4 95 | 405 | 171 ] 88 | 95 | 20 | 425) 84 | 32 [ 70 | 66 | 66 | 11 13 | 90 | 32
Zubehor
Modell Schalttafeleinbau
vV |w]|yY z AA
AW10 18 | 185 — | — M18 X 1
AW20 30 | 285| 14| 6 M28 X 1
AW30 31 [385[ 19 [ 7 | M38x15
AW40 355 ] 425 [ 21 7 | M42x15
AW40-06 37 | 425 21 7 | M42x15
AW60 - | =] =] = —
B fur automatischen Kondensatablass / optionale Behalter-Baugruppe
Accessory _ C D
Option
Model 2 6 8 C|6C| J|2J|[6J]|8J]|CJ|BCI| W |BW]| - 2 6 8 c|6C| - 2 6 8
AW10 wo7|we| —| - - —-|-1-1-1-1-1-1-l1wsf1s|its| -|-|-|-1-1]-1| -
AW20 160 | 160 | — | 160 | 160 | 164 | 167 | 164 | — | 164 | 164| — | — | 177|172 | 177 | — | 17|12 | — | — | — | —
AW30 214 | 201 | 234 — | — | 208 | 208 | 208 | 228 — | — | 200 | 209 | 242 | 242 | 242 | 242 | — | — | 242 | 242 | 242 | 242
AW40 251 | 239 | 272 — | — | 246 | 246 | 246 | 266 | — | — | 247 | 247 | 278 | 280 | 278 | 280 | — | — | 278 | 280 | 278 | 280
AW40-06 255 | 242 | 275 — | — | 249 | 249 | 249 | 269 | — | — | 250 | 250 | 282 | 284 | 282 | 284 | — | — | 282 | 284 | 282 | 284
AW60 418 | 405 | 438 | — | — [412| 412 | 412|432 | — | — | 413 | 413 | 445 | 447 | 445 | 447 | — | — | 445 | 447 | 445 | 447

Anm. 1) Die technischen Daten des automatischen Kondensatablasses und der optionalen Behalter-Baugruppe werden in
[7. TECHNISCHE DATEN BEHALTER-BAUGRUPPE] (S.9 — S. 11) beschrieben.
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