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LUFTFILTER
Sicherheitshinweise

1. Sicherheitshinweise

Diese Sicherheitshinweise sollen vor gefahrlichen Situationen und/oder Sachschéden schitzen.
In den Sicherheitshinweisen wird die Gewichtung der potenziellen Gefahren durch die Warnhinweise "Achtung’,
"Warnung" oder "Gefahr" bezeichnet. Diese wichtigen Sicherheitshinweise missen zusammen mit internationalen

Sicherheitsstandards (ISO/IEC), den japanischen Industriestandards (JIS)*1) und anderen Sicherheitsvorschriften

beachtet werden*2).
*1) ISO 4414: Fluidtechnik - Ausfiihrungsrichtlinien Pneumatik

A AChtu nq : Bedienungsfehler kdnnen zu Verletzungen oder Sachschéden fihren.

ISO 4413: Fluidtechnik - Ausflihrungsrichtlinien Hydraulik

IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen. (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)
ISO 10218-1992: Industrieroboter - Sicherheitsanforderungen

JIS B 8370: Grundséatze fir pneumatische Systeme

JIS B 8361: Grundsatze flr hydraulische Systeme

JIS B 9960-1: Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)
JIS B 8433-1993: Industrieroboter - Sicherheitsanforderungen usw.

Awarn u ng . Bedienungsfehler kénnen schwere Verletzungen oder Todesfalle verursachen.

Unter auBergewdhnlichen Bedingungen besteht die Gefahr schwerer oder

AGefahr: gar lebensgefahrlicher Verletzungen.

/!\Warnung

. Verantwortlich fiir die Kompatibilitat des Produkts ist die Person, die das System erstellt

oder dessen Spezifikation festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen eingesetzt wird, darf die
Entscheidung Uber dessen Eignung flir einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erflllung der spezifischen Anforderungen Uberprift wird. Die Erfiillung
der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der Sicherheit liegen in der Verantwortung der
Person, die die Systemkompatibilitdt festgestellt hat. Diese Person muss an Hand der neuesten
Kataloginformation stdndig die Eignung aller Produkidaten Oberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Méglichkeiten eines Gerateausfalls ausreichend berticksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem Personal betrieben werden.

Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung geféhrlich sein. Montage, Bedienung
und Wartung von Maschinen und Anlagen sowie aller unserer Produkte dirfen nur von angemessen
geschultem und erfahrenem Personal vorgenommen werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner Komponenten diirfen

erst dann vorgenommen werden, wenn die Sicherheit gewéahrleistet ist.

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen dirfen erst dann ausgefihrt werden, wenn
alle MaBnahmen Uberprift wurden, die ein Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des
angetriebenen Objekts verhindern.

Soll das Produkt entfernt werden, Uberprifen Sie zun&chst die Einhaltung der oben genannten
Sicherheitshinweise. Unterbrechen Sie dann die Druckluftversorgung aller betreffenden Komponenten. Lesen
Sie die produktspezifischen Sicherheitshinweise aller relevanten Produkte sorgfaltig.

Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu treffen, um unvorhergesehene
Bewegungen des Produkts oder Fehlfunktionen zu verhindern.

. Bitte kontaktieren Sie SMC und treffen Sie besondere SicherheitsmaBnahmen, wenn das

Produkt unter einer der folgenden Bedingungen eingesetzt werden soll:

1. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen technischen Daten abweichen, oder
Nutzung des Produkts im Freien oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2. Einbau innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luft- und
Raumfahritechnik, ~ Schiffen, Kraftfahrzeugen, militdrischen  Einrichtungen,  Verbrennungsanlagen,
medizinischen Geraten oder Freizeitgerdten eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getranken,
Notausschaltkreisen, Kupplungs- und Bremsschaltkreisen in  Stanz- und Pressanwendungen,
Sicherheitsausriistungen oder anderen Anwendungen in Kontakt kommen, die nicht fir die in diesem Katalog
aufgefihrten technischen Daten geeignet sind.

3. Anwendungen, bei denen die Mdglichkeit von Schaden an Personen, Sachwerten oder Tieren besteht
und die eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

4. Verwendung in Verriegelungssystemen, die ein doppeltes Verriegelungssystem mit mechanischer
Schutzfunktion zum Schutz vor Ausféllen und eine regelmaBige Funktionspriifung erfordern.
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LUFTFILTER
Sicherheitshinweise

/\ Achtung

1. Das Produkt wurde fiir die Verwendung in der herstellenden Industrie konzipiert.
Das hier beschriebene Produkt wurde fiir die friedliche Nutzung in Fertigungsunternehmen entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen verwenden mdchten, missen Sie SMC vorher informieren
und bei Bedarf entsprechende technische Daten aushéandigen oder einen gesonderten Vertrag unterzeichnen.

Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die nachstgelegene Vertriebsniederlassung.
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/\Warnung

Hinweise zu Konstruktion und Auswahl

1.

Externe Bauteile wie zum Beispiel die Behélter sind aus Kunststoff. Organische L&sungsmittel wie
synthetische Flissigkeiten, Chemikalien wie Aceton, Alkohol, Ethylenchlorid, Schwefelsdure, Nitrat,
Salzsaure, Kuihlschmierstoffe, Kerosin, Benzin, Schraubensicherungsmittel kénnen Schéaden
verursachen. Den Filter nicht mit diesen Stoffen verwenden.

2. Vermeiden Sie Anwendungen, in denen h&ufig der Druck in den Standard-Behalter ein- und wieder
abgelassen wird. Andernfalls kann der Behélter beschadigt werden. Fir diese Art von Anwendungen
wird ein Metallbehélter empfohlen.

3. Setzen Sie sich mit SMC in Verbindung, wenn aufgrund der Umgebung keine Leckage erlaubt ist bzw.
wenn das Betriebsmedium nicht Druckluft ist.

4. Vor ultravioletter Strahlung und Strahlungswarme abschirmen.

/\Achtung

1. Die Behélter AD17 und 27 mit automatischem Kondensatablass k&nnen beim Entliften
angesammeltes Kondensat aussickern lassen. (Diese Leckage ist Konstruktionsbedingt und stellt
keine Stérung dar.) Unbedingt eine Ablassleitung anschliessen.

/\Warnung

Auswahl

1. Schmierfett von innen liegenden Dichtungen kann am Auslass austreten. Setzen Sie sich mit SMC in
Verbindung, wenn dies ein Problem darstellt.

2. Der automatische Kondensatablass vom Typ N.O. muss unter den folgenden Bedingungen verwendet
werden, um einen Betriebsausfall zu verhindern.

Motorleistung vom Kompressor: min. 0.75kW

Liefermenge vom Kompressor: min. 100l/min (ANR).

Bei Verwendung mehrerer automatischer Kondensatabldsse miissen die o0.g. Leistungsdaten mit der
Anzahl der Kondensatablasse multipliziert werden.

Beispiel: Bei zwei automatischen Kondensatablassen muss der Kompressor eine Leistung von mehr
als 1.5 kW [200 I/min (ANR)] haben.

3. Der automatische Kondensatablass vom Typ N.C. muss unter den folgenden Bedingungen
verwendet werden, um einen Betriebsausfall zu verhindern.

Betriebsdruck: min. 0.1 MPa fiir AD17 und 27, min. 0.15 MPa fiir AD37 und 47.
/\Achtung

Installation

1. Wahrend des Transports und der Installation nicht fallenlassen und keinen StoBeinwirkungen
aussetzen. Das Produkt kann beschadigt werden und es kann zu Funktionsstérungen kommen.

2. Nicht in Umgebungen mit hoher Luftfeuchtigkeit oder Temperatur installieren. Das Produkt kann
beschéadigt werden und es kann zu Funktionsstérungen kommen.

3. Beim Anschluss des Filters die korrekte Durchflussrichtung beachten, die mit einer Pfeilmarkierung
auf dem Filtergehduse markiert ist. Falsches Anschliessen fihrt zu Fehlfunktionen.

4. Das Produkt vertikal installieren, damit der Kondensatablass nach unten zeigt. Die Verwendung mit
Kondensatblass in Richtung Seite oder nach oben verursacht Funktionsstérungen.

5. Einen Freiraum vorsehen, um fiir das Austauschen des Elements oder zum Ablassen einen leichten

Zugang zur Unterseite zu erméglichen. Fir Details zu den Abmessungen des Freiraums siehe
AuBenabmessungen.
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/\Warnung

Leitungsanschluss

1.

2.

Leitungen vor dem Anschluss ausblasen bzw. reinigen, um Spéane, Kihlschmierstoffe oder feste
Fremdkérper zu entfernen. Vorhandene Reste dieser Stoffe verursachen Fehlfunktionen.

Beim Einschrauben von Leitungen oder Verbindungen verhindern, dass Spane und Dichtmaterial von
den Rohrgewinden in das Innere der Ausrlstung gelangen. Andernfalls kann es zu Fehlfunktionen
kommen. Bei Verwendung von Dichtband 1.5~2 Gewindegéange freilassen.

Wickel-
richtung

2 Gewindegénge
freilassen

Das Bauteil mit dem Innengewinde festhalten und die Rohrleitung mit dem empfohlenen
Anzugsdrehmoment festschrauben. Bei einem unzureichenden Anzugsdrehmoment kann sich die
Rohrleitungen |6sen oder Leckage auftreten. Bei einem tbermaBigen Anzugsdrehmoment kann das
Rohrgewinde beschadigt werden. Ein Anziehen ohne das Bauteil mit dem Innengewinde festzuhalten
kann wiederum dazu fiihren, dass durch direkte Belastung der Befestigungselemente Schaden
auftreten.

empfohlenes Anzugsdrehmoment Einheit: Nm

Gewinde M5 1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 1

Drehmoment 1* 7 bis 9 12 bis 14 22bis24 | 28 bis 30 | 28 bis 30 | 36 bis 38

*1: Nach dem Festziehen von Hand eine zuséatzliche 1/6-Umdrehung mit einem Werkzeug ausfihren.

4.

Kein Dreh- oder Biegemoment auBer dem durch das Eigengewicht des Filters verursachten auslben.
Externe Rohrleitungen missen separat gestltzt werden. Harte Rohrleitungen wie z.B. Stahlrohre
kénnen einer berméBigen Momentlast oder Vibrationen ausgesetzt werden. Verwenden Sie flexible
Schlduche, um solche Einfllisse zu verhindern.

Der Ablass ohne Ventilfunktion ist nicht mit einer Ventilfunktion ausgestattet. Unbedingt eine
Ablassleitung anschliessen. Ohne Ablassleitung werden das Kondensat und die Druckluft frei
abgelassen. Bei der Leitungsverlegung den Ablass ohne Ventilfunktion mit einem Schraubenschliissel
festhalten, um eine Beschadigung des Behalters zu verhindern.

Die Schlauchleitungen am automatischen Kondensatablass missen wie folgt dimensioniert sein, um
Fehlfunktionen zu vermeiden:.

AD17,27: : Innen-&d min. @ 2.5 mm (3/32"), Lange max. 5 m (200")

AD37,47(N): Innen-d min. & 4 mm (3/16"), LAnge max. 5 m (200")

AD38, 48(N): Innen-& min. @ 6.5 mm (1/4"), L&nge max. 5 m (200")

/\Warnung

Druckluftquelle

1.

2.

Saubere Druckluft verwenden. Druckluft mit Chemikalien, organischen Lésungsmitteln, synthetischen
Olen oder dtzenden Gasen kann die Komponenten beschadigen oder Fehlfunktionen verursachen.
Druckluft mit einem hohen Kondensatanteil kann Fehlfunktionen verursachen. Vor dem Luftfilter einen
Lufttrockner oder Nachkihler installieren.

O

SVIC -6 AF* - OMF0009 - B




/\Warnung

Wartung

1.

Wartungs- oder Inspektionsarbeiten unter Einhaltung der Vorgehensweise in der Bedienungsanleitung
vornehmen. Eine unsachgeméaBe Handhabung des Produktes kann Schaden oder Fehlfunktionen der
Ausristung oder des Gerates verursachen.

2. RegelméBige Inspektionen durchfihren und den Kunststoffbehalter auf Risse, Schaden bzw.
Verschlei prifen. Sind diese vorhanden und verursachen sie Funktionsstérungen, den
Kunststoffbehélter durch einen neuen Kunststoffbehalter oder durch einen Metallbehélter ersetzen.

3. Den Kunststoffbehalter regelmaBig auf Verschmutzungen Uberprifen. Bei Verschmutzungen den
Behalter durch einen neuen ersetzen. Falls Sie den Behalter nur reinigen méchten ist ausschlieBlich
ein neutrales Reinigungsmittel zu verwenden. Andernfalls wird der Behélter beschéadigt.

4. Den Ablasshahn manuell éffnen und schlieBen. Durch zu haufiges Offnen und SchlieBen kann der
Ablasshahn beschadigt werden.

5. Das Filterelement spéatestens 2 Jahre nach dem Kauf austauschen bzw. bevor der Druckabfall
zwischen Eingang und Ausgang des Luftfilters 0.1 MPa erreicht. Beschadigte Filterelemente ebenfalls
austauschen.

/N\Achtung

Wartung .

1. Kondensat im Behalter durch Offnen des Ablasshahns entleeren, bevor der Fillstand die Trennkappe
erreicht.

2. Das Filterelement regelmé&Big prifen und ggf. austauschen. Verringert sich der Sekundardruck oder ist
der Durchfluss eingeschrénkt, den Zustand des Filterelements prifen.

3. Das manuelle Offnen des Ablasshahns erfolgt durch Drehen des schwarzen Kunststoff-Drehknopfes
unter dem Behalter bei AD17 und 27 gegen den Uhrzeigersinn. (O«Richtung)

Bei AD37, 38, 47 und 48 den Ablasshahn gegen den Uhrzeigersinn drehen. (O« Richtung)
(o: 6ffnen s: schlieBen)
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Dieses Gerat entfernt UbermaBiges gesattigtes Wasser und feste Fremdkdrper aus

Druckluftleitungen.

3. Technische Daten

Modell AF10 | AF20 AF30 AF40 AF40-06 | AF50 AF60
AnschlussgréBe M5 | 1/8,1/4 | 1/4,3/8 | 1/4,3/8,1/2 3/4 3/4, 1 1
Medium Druckluft
Prifdruck 1.5 MPa
max. Betriebsdruck 1.0 MPa
Umgebungs- und 5 bis 60 °C (kein Gefrieren)

Medientemperatur

Filterfeinheit S5um

:i?rzglensataufnahmemenge 25 8 o 45 45 45 45
Gewicht (kg) 0.06kg| 0.18 kg | 0.22 kg 0.45 kg 0.49kg | 0.99kg | 1.05kg
Anm.) Behélterschutz x A o o o o o

Anm.) o : Standard

N
2

A : Als Option erhaltlich

x : Nicht erhaltlich
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4. Bestellschliissel

AF 30—-F 03 BC-2R

Luftfilter I ‘Option
BaugroBe o— Symbol Beschreibung Verwendbares ?7??7?
10 2 Metallbehalter AF10 bis 60
20 6 Nylon ....... AF10 bis 60
30 8 Metallbehalter mit Sichtglas AF30 bis 60
40 C Behalterschutz AF20
50 Anm.4) mit Ablass ohne Ventilfunktion 1/8 AF20
60 mit Ablass ohne Ventilfunktion 1/4 AF30 bis 60
. o— R Durchflussrichtung: von rechts AF10 a 60
Gewindetyp & Mit Ablassventil und
- Gewinde (M5) W Gewindeanschluss AF30 bis 60
Rc (Fur Nylon @6x¢4)
Anm. 1) £y NPT Anm.5) Typerlschild, Manometereinheit : AF10 bis 60
Anm. 2) F G psi ¢ F
Anm. 1) Ablass ohne Ventilfunktion Bei Angabe von mehreren Optionen ordnen Sie diese bitte in
(Kolbendurchmesser): numerischer und alphabetischer Reihenfolge.
NPT 1/8(AF20) Anm. 4) Ohne Ventilfunktion
ESL%%@;%%#LSS ggr)('jBe Anm. 5) Nur bei gewindetyp M5 und NPT.
automatischer Z gilt aufgrund der neuen Messvorschriften in Japan nur fur das
Kondensatablass: Ausland (Sl-Einheit).
glit ©3/8"
teckverbindung (gilt far @ .. Anm. 3)
AFM30 bis 40). Zubehor
Anm. 2) Ablass ohne Ventilfunktion Symbol | Beschreibung Verwendbares 77?7
golbendurchmesser): - - —
1/8 (AF20) Anm. 3) ; ; i
G174 (AF3010.60) . 2:: S;:’ivsitr;gr:;?gszls?zg:em automatischen e
AnschlussgroBe  @— -
S?VISUSSC obe M5 c Kondensatablass (N.C.) AF10 bis 60
01 178 mit schwimmergesteuertem automatischen ;
02 1/4 D Kondensatablass (N.O.) AF30 bis 60
03 3/8 Anm. 3) Das Befestigungselement ist im Lieferumfang enthalten,
04 12 jedoch nicht montiert.
06 3/4
10 1

5. Fehlerbeseitigung

Siehe “6. Konstruktion” (S.10), 9. Explosionszeichnung” (S. 17 bis S. 19).

Fehler .
— Mégliche Ursache Behebung
Abgrenzung Ph&nomen
Durchfluss Hohe( Luftwiderstand 1. Das Filterelement ist verstopft 1. Filterelement austauschen
reduziert den Durchfluss
Druckluftleckage aus dem 1. Beschéadigter O-Ring 1. O-Ring austauschen
Behalter und dem Gehduse Vor dem Zusammenbau schmieren
Luftleckage aus dem Behalter | 1.Behalter beschadigt 1. Behalter-Baugruppe austauschen
Druckluft- oder Metallbehélter verwenden
leckage Druckluftleckage aus dem 1. Fremdkédrper im Ventil des 1. Den Ablasshahn ein paar Sekunden
Ablasshahn Ablasshahns lang zum Ausblasen 6ffnen
2. Sitzbereich des Ablasshahns 2. Behalter-Baugruppe austauschen
beschadigt
Ablass erfolgt nicht, obwohl 1. Ablasshahn ist durch feste 2. Behalter-Baugruppe austauschen
der Ablasshahn gedffnet ist Fremdkdrper 0.4. verstopft
Betrieb Eine zu hohe Kondensatmenge | 1.Kondensatniveau erreicht die 1. Ablasshahn zum Ablassen des
tritt aus den Leitungen der Trennkappe. Kondensats 6ffnen und das
Sekundérseite aus Filterelement austauschen

Anm.) Das empfohlene Schmiermittel ist ein Mehrzweckfett, welches flir NBR-O-Ringe verwendet werden soll.
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6. Konstruktion / Stuckliste
AF10/20 AF30/40
| Mﬁ”/@\‘@%ﬂ Ll

AF50/60

Stlickliste
. Material
Bezeichnung Bemerkung
AF10,20 | AF30,40(-06) \ AF50,60
. ] - Farbe:
Gehduse |Zink-Druckguss Aluminium-Druckguss plantinsilberrt
Gehause- - Farbe
2 bauteil Aluminium-Druckguss plantinsilber
Option / Ersatzteile
. . Bestell-Nr.
Bezeichnung Material
AF10 AF20 AF30 AF40 AF40-06 AF50 AF60
® | Filterelement Polyolefin AF20P-060S|AF30P-060S|AF40P-060S | AF40P-060S| AF50P-060S | AF60P-060S
@ | Trennscheibe PBT AFA&Z‘(’{")‘)S AF20P-040S| AF30P-040S| AF40P-040S | AF40P-040S | AF50P-040S | AF60P-040S
® | O-Ring fur Behalter NBR |C1SFP-260S|C2SFP-260S/C3SFP-260S|C4SFP-260S|C4SFP-260S| C4SFP-260S | C4SFP-260S
Behalter-Baugruppe PC
autom. Kondensat-
® | ablass (N.C.) PC Siehe “7. Technische Daten der Behélter-Baugruppe” (S. 11 bis S. 14).
autom. Kondensat PC
ablass (N.O.)
Anm. .
@M 2) Befestigungs- | Stahlblech IAF20P-050ASAF30P-050ASAF40P-050AS|AF40P-070AS| AF50P-050AS | AF50P-050AS
element-Baugruppe

Anm. 1) Flir AF10-Trennplattenmaterial: POM (nur AF10-040S)
Anm. 2) Befestigungselement mit Befestigungsschrauben (2 Stk.)

Anm. 3) Die Zahl in der Tabelle entspricht der Zahl in der Strukturzeichnung (Abb. oben) und
“7. Technische Daten der Behélter-Baugruppe” (S. 11 bis S. 14),”9. Explosionszeichnung” (S. 17 bis S. 19)

O
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7. Bestellnummern fur Ersatzbehalter

1) Ersatzbehélter mit Handablass / mit autom. SchwimmerablaB fir AF10

Zubehor - anm.2) ©
Option - 6 - 6
Option " (Standard) Option “*  (Standard)
6. Bestell-Nr. 6. Bestell-Nr.
. C1SF(-2) AD17(-2)
Zeichnung
AuBenansicht | Option "6 Option “6”
6 Bestell-Nr. 6. Bestell-Nr.
Bestell-Nr. C1SF-6(2) AD17-6(2)
Zubehor - Anm-2) ¢
Option 2 2
LT
6 Bestell-Nr. 6 Bestell-Nr.
Zeichnung C1SF-2(2) AD17-2(2)
. [an]
AuBenansicht
Bestell-Nr.
M5X0 . 8
Anm. 1) B in der Tabelle gibt die Gesamtlange des Produkts an. Siehe "10. Abmessungen" (S.20).
Anm. 2) Der min. Betriebsdruck ist 0.1 MPa.
Anm. 3) "Z"in der Bestell-Nr. 6 ist eine Option und die Einheiten fir den Druck und die Temperatur sind psi und °F.
Anm. 4) Siehe “4. Bestellschllssel” (S. 9) fur das Symbol fir Zubehdr und Optionen.
ZSNC

- 11
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2) Behélter-Baugruppe / Automatischer Kondensatablass fur AF20

Zubehor — Anm.2) G —
Option - 6 — 6 J 6J
(%ptior:? “-* (Standard) Option *“-* Option “J“
nschluss- Anschluss-| Anschluss-
gewinde | 6 BestelNr gowinde | 0 BestelNr = gg&n‘éf 6 Bestel-Nr.
Ao CosF Rc apz7 | WU Rc_ | C25Fd
. G G G CoSFF-J
Zeichnung NPT_| C2SF(-2) NPT | AD27(-2) Ej - NPT [C25FN-2J(2)
AuBenansicht
Bestell-Nr. gptiohr; ‘6" Option “6" Option “6J*
nschluss- Anschluss-| [Anschluss
gest{/inde 6 Bestell-Nr. gewinde 6 Bestell-Nr. gewinde 6 Bestell-Nr. {
C Rc Rc C2SF-6J
g C2SF-6 G AD27-6 o G 1CosrFoJ
NPT | C25F6(2) NPT _|AD27-6(2) NPT [C2SFN-6J(Z)
Zubehdr — Anm-2) ¢ —
Option C 6C C 6C CJ 6CJ
(iptior?| “C* Option “C* Option “6" =
nschluss- ] Anschluss- Anschluss-
ge\évinde 6 Bestell-Nr. gewinde 6 Bestell-Nr. gewinde 6 Bestell-Nr.
c . Rc - Rc C2SF-CJ
. G C2sF-C G AD27-C G [ CasFF-CJ @
Zelchnur)g NPT | C2SF-C(2) @ NPT _|AD27-C(2) NPT _C2SFN-CJ(Z)
AuBenansicht
Bestell-Nr. ())Aptior:} “6C* E Option “6C* Option “6C*
nschluss- Anschluss- Anschluss-
govinde | © Bestel-Nr gewinde | 6 Bestel-Nr: gowinde | 6 Bestel-Nr SW1¢11 /8
R | cosr60 R | apo7.60c LM5X0.8 Rc__ | C2SF-6CJ
G G G |C2SFF-6CJ
NPT _|C2SF-6C(2) NPT _AD27-6C(2) NPT _|C2SFN-2J2)
Zubehér — Anm.2) G —
Option 2 2 2J
Anschluss- Anschluss-|
gewinde 6 Bestell-Nr. gewinde 6 Bestell-Nr. GCBeSst'SII-T
Rc Rc 2SF-2
Zeichnung G CesF2 |[ 1 = G AD27-2 C2SFF2J &
AuBenansicht NPT [ C2SF-2(2) 1 NPT [ AD27-2(2) C2SFN-2J(2)
Bestell-Nr.
1/8
SWi14
Anm. 1) B in der Tabelle gibt die Gesamtabmessungen des Produkts an. Siehe “10. Abmessungen” (S. 20).
Anm. 2) Der min. Betriebsdruck ist 0.1 MPa.
Anm. 3) Der Teil mit Nr. 6 beinhaltet 5. Behalter-O-Ring. Siehe “9. Explosionszeichnung” (S. 17 bis S. 19).
Anm. 4) "Z" im Teil mit Nr. 6 ist Semi-Standard flr die angegebene Druck- und Temperatureinheit (psi und F).
Anm. 5) Das Symbol fir Option und Semi-Standard wird in “4. Bestellschliissel” (S. 9) beschrieben.
=
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3) Behalter-Baugruppe / Automatischer Kondensatablass fiir AF30

Zubehor Am-2) ¢ Arm-2) - p - -
Option - | 6 - | - | 6 J |  6J w | 6W
e Option “-* Option *J" Option “w*
%ﬁggr:}uss- Etél;]:all[(jN) M | oBesbt. | D A;zomhrllf 6BestelNr. ﬁ,ﬁ 6 Beste\: D
qe\évinde tel-Nr. Re o8 o0 Rc C3SF-J Re W
GC G3SF < G C3SFF-J a o604
; NPT ADND) | 38 NPT_| C3SFNJ(2) NT | CISFWE
Zeichnu ng NPT | C3SF(-2) D e T ENDE SOLAGH ( D-VERWENDB, SCHLAUCH
AuBenansicht Option ‘6" | PR B
Bestell-Nr. |Option ‘6* A P e
uss-
-Nr. s i | 6BessbN. | D Anschiuss- A | Gpeseb. | D
ANSCHILSS- & BestelNr. e e gouinge | SBESEH e
qe\'/qwg : s S 5 AEe | 0 Rc C3SF-6J Re CasFen
C3SF-6 T ADGINGD) | 3E T ADBNGD) | B8 D G C3SFF-6J ~ o
SPT CSSF-G(Z) D: VERWENDB. SCHLAUCH D: VERWENDB. SCHLAUCH NPT C2SFN-6J(2) II\JPTVERVVEN(I;';S;j-iNLZ)JCH
AUSSENDURCHMESSER AUSSENDURCHMESSER .
Zubehér _ Anm.2) C Anm.2) D -
Option 2 2 2 2J
Anschiuss. I E:
Anschluss- ] | gewinge | BBesteh:- AP | 6Beseb. Anschiss: | €
Zeichnung ge\éwnde 6 Bestel-Nr Re i P - gewinfes sBesebN: | ||
AuBenansicht Gc C3SF-2 SPT pre— a Rc ;:;SSFFFQZJJ \ J
Bestell-Nr. NPT [C3SF-2(2) D: VERWENDB. SCHLAUCH :TVERWENSA?:CNHZL?UCH G ) ﬁ |
AUSSENDURCHNESSER AUSSENDURCHMESSER NPT | C3sFN-20) | / /) 4
HEX. :17
= AR Anm.
Zubehor - "2 C "2 D - Metallbehalter mit Niveauanzeige
Option 8 8 8 8J
Anschiuss e bl N Anschiuss | o oI, Ceing | et | D ANSOSS- | o oI,
. gewinde gewinde o gewinde
Zelchnur]g Rc Re AD37-8 S ADB8 10 Rc C3LF-8J
AuBenansicht [ G C3LF-8 G ) o o e G C3LFF-8J
Bestell-Nr. NPT |C3LF-8(2) NPT__|ADS7N-9(Z) D: VERWENDB SCHLAUCH NPT | C3LFN-8J(z)
AUSSENDURCHMESSER
puack =
0

Anm.
Anm.

Anm.
Anm.

% SVC

-13

1) B in der Tabelle gibt die Gesamtabmessungen des Produkts an. Siehe "10. Abmessungen" (S.20).
2) Der min. Betriebsdruck betragt 0.15 MPa fir den N.C.-Typ und 0.1 MPa fiir den N.O.-Typ.
Anm. 3) Der Teil mit Nr. 6 beinhaltet 5. Behalter-O-Ring. Siehe “9. Explosionszeichnung” (S. 17 bis S. 19).
4) "Z" im Teil mit Nr. 6 ist Semi-Standard fiir die angegebene Druck- und Temperatureinheit (psi und °F).
5) Das Symbol flir Option und Semi-Standard wird in “4. Bestellschliissel” (S. 9) beschrieben.
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4) Behalter-Baugruppe / Automatischer Kondensatablass fiir AF40 bis 60

Zubehor Anm-2) G A2 p - -
Option - | - | - | J |  6J w | 6W
. Option “-* Option “-* Option *J* Option “w*
Option “-* (Standard .
Agslchluss- 6 Bestell—l\i ) o | 6Beseb: e A;;%ZS 6 Bestel-Nr. Ew“? 6BeseN. | D
gewinde Re o Ro A8 Re C4SF-J Ro csFw
(F;C C4SF »GPr ADINGZ) fPr ADANEZ) 3 CASRF-) fpr CISFW @ -
Zeichnu ng NPT [ C4SF(-2) D: VERWENDB, SCHLAUCH D: VERWENDB. SCHLAUCH © NPT C4SFN-J(2) D: VERWENDB. SCHLAUCH
AuBenansicht AUSSENDURCHVESSER PUSSENDURCHVESSER
B t II-N Option “6“ Option 6" | A,iﬂmg 6 Option “6J* Option “6w"
estell-\r. A?]schluss- Af!;"?v,“'nf 6 Bosteh\r. | gewinde | 0Besehh:. Anschiss- | (o N ffg,'ﬁf 6Bestel\:. D
gewinde |6 Bestel-Nr. o e Ro e gewinde . = —
Rc a G - Rc C4SF-6J G Tos04
C4SF-6
G NPT ADANGD) T ADAEN6Z) G C4SFF-6J NeT CASFEN @D
NPT _|C4SF-6(2) Dmﬁm&g DXL%%\SNENEND%BHCSSHLEAS%CES NPT | C4SFN-6J(2) DVERWENDB. SCHLAUCH
Zubehdr - Anm.2] -G Amm2] T p -
Option 2 2 2 2J
_ e |6 Bestet ] oo ] somtn s gcenpin
Zeichnung Rc CaSF-2 Ro . Ro ADiB2 Re C4sF-2J
AuBenansicht |G o = - G CASFF-2J
Bestell-Nr. NPT _[C4SF-2(2) D VERWENDE SCHLALICH D VERWENDE, SCHLAUCH NPT | C4SFN-2J(2)
AUSSENDURCHMESSER AUSSENDURCHMESSER
= Anm. Anm.2
Zubehor - "2 C "2 D - Metallbehalter mit Niveauanzeige
Option 8 8 8 8J
Aggﬁnh#é? 6 Bestel-r. o | SBse: P I A’“’;‘g 6BostehN\.
Zeichnung Rc CALF5 = ADa78 = ADigS i CaLF-8)
AuBenansicht (ST Nt wor | o R =G CALFF8J
Bestell-Nr. CALF-8(2) D VERWENDB, SCHLALCH D VERWENDB SCHLAUCH NPT | GALFN-8J(Z)
AUSSENDURCHVESSER AUSSENDURCHVESSER
Anm.

Anm.

Anm.
Anm.

% SVC

1) B in der Tabelle gibt die Gesamtabmessungen des Produkts an. Siehe "10. Abmessungen" (S.20).

2) Der min. Betriebsdruck betrégt 0.15 MPa fir den N.C.-Typ und 0.1 MPa fiir den N.O.-Typ.
Anm. 3) Der Teil mit Nr. 6 beinhaltet 5. Behalter-O-Ring. Siehe “9. Explosionszeichnung” (S. 17 bis S. 19).

4) "Z" im Teil mit Nr. 6 ist Semi-Standard fiir die angegebene Druck- und Temperatureinheit (psi und °F).

5) Das Symbol flr Option und Semi-Standard wird in “4. Bestellschliissel” (S. 9) beschrieben.
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8. Vorgehensweise beim Austausch

A WARNUNG

Vor dem Austauschen sicherstellen, dass der Filter nicht druckbeaufschlagt ist.
Nach dem Austauschen und vor dem Betrieb sicherstellen, dass die spezifizierte Funktion gewahrleistet ist und

keine Leckage vorliegt.

1) Behélter-Baugruppe / Filterelement

Modell

Prozess

Vorgehensweise

Werkzeuge

Uberpriifung

AF10

Demontage

1) Behalter-Baugruppe entfernen
Die Behalter-Baugruppe mit der Hand festhalten und gegen
den Uhrzeigersinn drehen, um die Behélter-Baugruppe zu
entfernen. Ist die Behélter-Baugruppe zu stark festgezogen,
um sie zu entfernen, einen Hakenschllissel verwenden bis
sie manuell entfernt werden kann.

( Haken-
schliissel
NenngréBe:
25/28)

2) Die Trennkappe entfernen
Die Trennkappe mit dem Schraubenschliissel gegen den
Uhrzeigersinn drehen, um die Trennkappe und das
Filterelement zu entfernen.

Gabel-
schllssel
SW 16

Montage

3) Das Filterelement montieren
Das Filterelement auf die Filterelement-Fiihrung montieren.

4) Die Trennkappe montieren
Die Trennkappe mit einem Hakenschliissel festhalten und
gegen den Uhrzeigersinn drehen, um das Filterelement zu
montieren. Die Trennkappe hat eine definierte Einbaulage.
(siehe Explosionszeichnung). Fir das Anzugsdrehmoment
der Trennkappe siehe entsprechende Position mit dem
Referenz-Anzugsdrehmoment. .

Gabel-
schliissel
SW: 16

Anzugsmoment:
0.35+£0.05Nm

5) Die Behalter-Baugruppe montieren
Die Behalter-Baugruppe mit der Hand festhalten und im
Uhrzeigersinn drehen. Kein Werkzeug fiir die Montage
verwenden, da dies den Behélter beschadigen kann. (Siehe
entsprechende Position far das Referenz-
Anzugsdrehmoment.)

Referenz-Anzugsdrehmoment:
1.5Nm

AF20

Demon-
tage

1) Behalter-Baugruppe entfernen
Die Behalter-Baugruppe mit der Hand festhalten und gegen
den Uhrzeigersinn drehen, um die Behalter-Baugruppe zu
entfernen. Ist die Behalter-Baugruppe zu stark festgezogen,
um sie zu entfernen, einen Hakenschllissel verwenden bis
sie manuell entfernt werden kann.

(Haken-
schlussel
NenngréBe:
34/38)

2) Schraube mit Unterlegscheibe, Trennkappe, Filterelement
und Wirbeleinsatz entfernen
Schraube mit Unterlegscheibe mit einem KreuzschlUssel
gegen den Uhrzeigersinn drehen, um die Schraube mit
Unterlegscheibe, Trennkappe, Filterelement und
Wirbeleinsatz zu entfernen.

Kreuzschliisse

Montage

3) Den Wirbeleinatz montieren
Bei der Montage die Einbaulage beachten (konkav zur
Seite des Filterelements) und die Gehduse-Baugruppe
festhalten.

Richtung des Wirbeleinsatzes
Konvexe Seite zum
Filterelement zeigend.

Siehe Explosionszeichnung.

4) Das Filterelement montieren
Das Filterelement in die konkave Seite des Wirbeleinsatzes
einflihren.

5) Die Trennkappe montieren
Bei der Montage die Richtung beachten (konvex zur Seite
des Filterelements) und die Trennkappe in das Filterelement
einfihren.

Richtung der Trennkappe.
Konvexe Seite zum
Filterelement zeigend.
Siehe Explosionszeichnung.

6) Die Schraube mit Unterlegscheibe festhalten und an der
Trennkappe, am Filterelement und am Wirbeleinsatz
befestigen. Die Schraube mit Unterlegscheibe mit einem
Kreuzschlssel im Uhrzeigersinn drehen, um die Schraube
mit Unterlegscheibe, Trennkappe, Filterelement und
Wirbeleinsatz zu montieren. (Siehe entsprechende Position
flr das Anzugsdrehmoment.)

Kreuzschliisse

Anzugsmoment:
0.35£0.05 Nm

7) Die Behalter-Baugruppe montieren
Die Behélter-Baugruppe mit der Hand festhalten und
im Uhrzeigersinn drehen. Kein Werkzeug fir die
Montage verwenden, da dies den Behalter
beschadigen kann. (Siehe ,Uberprifung” fiir das
Referenz-Anzugsdrehmoment.)

Referenz-
Anzugsdrehmoment:
2.2 Nm

O
-

-15

AF* - OMF0009 - B




Modell

Prozess

Vorgehensweise

Werkzeuge

Uberpriifung

AF30
AF40

Demontage

1) Behalter-Baugruppe entfernen
Den Verriegelungsknopf der Behalter-Baugruppe
nach unten schieben. Die Behalter-Baugruppe
anheben, die Baugruppe um 45 Grad drehen
(rechts oder links), um die Baugruppe nach unten
abzuziehen.

Konvexe Seite zum Filterelement
zeigend.

2)Die Trennkappe, das Filterelement und den
Wirbeleinsatz entfernen
Die Trennkappe mit der Hand gegen den
Uhrzeigersinn drehen, um die Trennkappe, das
Filterelement und den Wirbeleinatz zu entfernen.

Montage

3) Den Wirbeleinsatz montieren
Bei der Montage die Richtung beachten (konkav
zur Seite des Filterelements) und das Gehause
festhalten.

Richtung des Wirbeleinsatzes.
Konkave Seite zum Filterelement
zeigend.

(Siehe Explosionszeichnung.)

4) Das Filterelement montieren
Das Filterelement in die konkave Seite des
Ablenkers einflihren.

5) Die Trennkappe montieren
Bei der Montage die Richtung beachten (konvex
zur Seite des Filterelements) und die Trennkappe
in das Filterelement einfihren.

Richtung des Wirbeleinsatzes.
Konkave Seite zum Filterelement
zeigend.

(Siehe Explosionszeichnung.)

6)Die Trennkappe festhalten und an
Trennkappe, Filterelement und Wirbeleinsatz
befestigen.Mit der Hand nach rechts drehen, bis
die Trennkappe das Filterelement und den
Wirbeleinsatz leicht beriihrt. Danach zum
Festziehen ca. um 1/2-Umdrehung drehen (siehe
entsprechende Position fir das
Referenz-Anzugsdrehmoment).

Referenz-Anzugsdrehmoment:
AF30: 0.5Nm
AF40: 0.9 Nm

7) Behalter-Baugruppe montieren

Die passende Markierung auf dem Gehause mit
der Behalter-Baugruppe ausrichten, um die
Baugruppe in das Gehduse zu schieben. Die
Baugruppe um 45 Grad drehen (rechts oder links),
bis der Verriegelungsknopf oben einrastet, um die
Behalter-Baugruppe zu montieren. Sicherstellen,
dass der Verriegelungsknopf nach oben einrastet.

Verriegelungsknopf oben
eingerastet?

AF50
AF60

Demontage

1) Behalter-Baugruppe entfernen.
Den Verriegelungsknopf der Behalter-Baugruppe
nach unten schieben. Die Behélter-Baugruppe
anheben, die Baugruppe um 45 Grad drehen
(rechts oder links), um die Baugruppe nach unten
abzuziehen.

2)Die Trennkappe, das Filterelement und den
Wirbeleinsatz entfernen
Die Trennkappe mit der Hand gegen den
Uhrzeigersinn drehen, um die Trennkappe und
das Filterelement zu entfernen.

Montage

3) Das Filterelement montieren
Das Filterelement in die konkave Seite des
Wirbeleinsatzes einfiihren.

4) Die Trennkappe montieren
Das Filterelement in die konkave Seite des
Wirbeleinsatzes einfiihren.

Richtung des Wirbeleinsatzes.
Konkave Seite zum Filterelement
zeigend.

.(Siehe Explosionszeichnung.)

5) Die Trennkappe festhalten und an Trennkappe
und Filterelement befestigen.
Mit der Hand nach rechts drehen, bis die
Trennkappe das Filterelement und den
Wirbeleinsatz leicht beriihrt. Danach zum
Festziehen ca. um 1/2-Umdrehung drehen (siehe
LJberprifung” fir das
Referenz-Anzugsdrehmoment).

Referenz-Anzugsdrehmoment:
1.8 Nm

6) Behalter-Baugruppe montieren

Die passende Markierung auf dem Geh&use mit
der Behalter-Baugruppe ausrichten, um die
Baugruppe in das Gehduse zu schieben. Die
Baugruppe um 45 Grad drehen (rechts oder links),
bis der Verriegelungsknopf oben einrastet, um die
Behalter-Baugruppe zu montieren. Sicherstellen,
dass der Verriegelungsknopf nach oben einrastet.

Verriegelungsknopf oben
eingerastet?

O
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2) Befestigungselement
Modell Prozess Vorgehensweise Werkzeuge Uberpriifung
Montage |1) Das Befestigungs- Kreuzschraubendreher oder .
? element montieren. Sechskantschliissel Anzugsdrehmoment:
AF20 Zwei Befestigungs- NenngrdBe: AF20 0.75+0.2 Nm
schrauben mit einem -
AF30 Kreuzschrauben- AF20 | Kreuzschraubendreher AF30 0.75+0.2 Nm
AF40 dreher oder einem AF30 | 3 AF40 1.5+ 0.2Nm
AF50 Sechskantschllssel AF40 | 4 AF50
AF60 anziehen (siehe AF50 ——=—126+0.3Nm
Spalte ,Uberprifung* AF60 5 AF60
far das Anzugsdreh-
moment).

9. Explosionszeichnungen

1) Explosionszeichnung AF10 2) Explosionszeichnung AF20 3) Explosionszeichnung AF30/40

1 Gehause 1 Gehause

1 Gehduse

(Einstellmarkierung)

5 O-Ring fiir Behélter Wirbeleinsatz

Wirbeleinsatz

3 Filterelement

Baugruppe

Filterelement-Fihrung (konkav)

3 Filterelement
(konkav)

3 Filterelement

(konvex) T 4 Trennkappe
| 4 Trennkappe Schraube Gewindestange
|
6 Behalter-Baugruppe
4 Trennkappe
5 O-Ring fur (konvex)
R S Behalter

5 O-Ring fiir Behélter
6 Behalter-Baugruppe

6 Behalter-Baugruppe

(Arretiernase:
an 4 Positionen)

e

(Einstellmarkierung) Verriegelungsknopf

e

O
-
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4) Explosionszeichnung AF50/60

1 Gehéuse

Gewindestange

Wirbeleinsatz /\
/ / I
5 O-Ring fur
Behalter

2 Gehé&use- (konvex)
anbauteil

3 Filterelement

4 Trennkappe

5 O-Ring fir Behalter

(Einstell- 6 Behalter-Baugruppe

markierung)

(Arretiernase:
Innensechs- | 5 4

E kantschraube Positionen)
mit Federring

é %(4 Stk.)
é // (Einstellmarkierung)/

-

Verriegelungsknopf

-18 AF* - OMF0009 - B
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5) Explosionszeichnung Befestigungselement AF20 bis 50.

Produkt

O
-
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10. Abmessungen
(Abb. Zeigt AF30/40)

N D
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, 3
v E +
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Ablass ol
A =
Abmessungen
Anschlussg | Standard Zubehor
Modell roBBe A Blc |p |E E Abmessungen Befestigungswinkel
Q G |H |J K | L M |N |P
AF10 M5x0,8 25 |67 | 7 |25 |28 |25 | — | — - =1 = — | —
AF20 1/8 + 1/4 40 |97 |10 |40 | — |40 | 18 |30 | 27 | 22 |54 [8,4| 40 |23
AF30 1/4 - 3/8 53 |129| 14 | 53 | 57 | 50 | 16 | 41 | 40 | 23 |6,5| 8 | 53 | 2,3
AF40 1/4-3/8-1/2| 70 |165| 18 | 70 | 73 | 75 | 17 | 50 | 54 | 26 | 8,5 |10,5| 70 | 2,3
AF40-06 3/4 75 (16920 | 70 | 73 | 75 | 14 | 50 | 54 | 25 | 8,5 |10,5| 70 | 2,3
AF50 3/4 -1 90 (24524 |90 | — |20 | 23 |70 |66 | 35| 11 | 13 | 90 | 3,2
AF60 1 95 (258 |24 |95 | — |20 | 23 |70 |66 | 35| 11 | 13 | 90 | 3,2
B flir automatischen Kondensatablass / optionale Behalter-Baugruppe
Zubehor - C D
Option
0de 2 6 8 C |6C| J |2J|6J |8 |CJ|6CI| W | BW - 2 6 8 C | 6C - 2 6 8
AF10 66 | 67 | — - |- -] -1-1-1- — 85 | 85 | 85 | — — — — — — —
AF20 97 | 97 | — | 97 | 97 | 101 | 104 | 101 | — | 101 | 101 — | 115|115 | 115 | — [ 115|115 | — — — —
AF30 142 | 129 | 162 — | 136|136 | 136|156 | — | — [137 | 137 [ 170 | 171 | 170 | 171 | — — [ 170 | 171 | 170 | 171
AF40 178 | 165 | 198 — |[172 | 172 {172 | 192 | — | — | 173 | 173 | 204 | 207 | 204 | 207 | — — | 204 | 207 | 204 | 207
AF40-06 182 | 169 | 202 — | 176 | 176 | 176 | 196 | — | — [ 177 | 177 | 208 | 211 | 208 | 211 | — — | 208 | 211 | 208 | 211
AF50 258 | 245 | 278 — | 252|252 | 252|272 | — | — | 253 | 253 | 284 | 286 | 284 | 286 | — — | 284 | 286 | 284 | 286
AF60 271 | 258 | 291 265|265 | 265|285 | — | — | 266 | 266 | 297 | 300 | 297 | 300 | — — | 297 | 300 | 297 | 300

Anm. 1) Die technischen Daten des automatischen Kondensatablasses und der optionalen Behélter-Baugruppe werden in 7. Technische
Daten der Behélter-Baugruppe” (S. 11 bis S. 14) beschrieben.

r
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