Verschraubungen aus Fluorpolymer
fur hohe Reinheitsbedingungen
Hyper Fitting / Flare-Ausfuhrung
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Vorgehensweise Heizpistole

Bringen Sie einen Einsatzstift an der Vorrichtung fur Einsatzstifte an.

‘ Einsatzstift LQ3-
2 /Verschraubung

Einsatzstift
P Schlauch vl p—
Einsetzwerkzeug
-x\J Einsetzwerkzeug .
| i Heizpistole

= Vom Kunden
separat zu
erwerben.

Arbeiten Sie bei Verwendung einer Vorrichtung fiir Einsatz- "-\_‘

stifte unbedingt an einem Tisch. Auf diese Weise
stabilisieren Sie den Einsatzstift, was die Arbeit erleichtert.

Erwérmen Sie das Ende des Schlauches mit einem handelstiblichen Werkzeug, wie z.B. mit einer Heizpistole.

* Als Richtwert gilt, dass der zu erwérmende Schlauchbereich Heizpistole
der Lange des Sockels des Einsatzstiftes entspricht.

A\ Achten Sie darauf, sich

nicht zu verbrennen!
Berlihren Sie die erwdrmten Bereiche nicht
(Schlauch, Heizpistole). Berihren Sie
dariber hinaus nicht die gegenuberliegende
Seite des erwdrmten Bereichs, da es auch
hier aufgrund der heiBen Luft zu einem
Temperaturanstieg kommt.

15 bis 20 Sekunden auf
ca. 400°C erwarmen.

Weiten Sie den Schlauch in eine konische Form aus, indem Sie das Schlauchende
nach dem Erwarmen sofort (iber den Einsatzstift bis zum Sockel schieben.
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Position des Sockels des Einsatzstiftes Position des Sockels des Einsatzstiftes
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Anm.) Uberpriifen Sie unbedingt die GroBe des Einsatzstiftes.
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Halten Sie den Schlauch zum Ausweiten ca. 1 Minute in dieser Position. Diese Zeit kann
verkirzt werden, indem Sie kihle Luft auf den Schlauch blasen.
Entfernen Sie den Schlauch nach der erforderlichen Kiihlzeit vom Einsatzstift.

Schlauch

N
Einsatzstift
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é Stellen Sie sicher, dass der Schlauch konisch ausgeweitet wurde.
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Sie konnen die Abklhlzeit des Schlauches
| verkirzen, indem Sie den Einsatzstift von
) der einzeIrJen Vorrichtung entfernen und in
\ / Deionat o0.A. einflihren.
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Vorgehensweise Heizpistole

Bringen Sie nach Abschluss der Schlauchausweitung sofort die LQ3-Verschraubung am Schlauch an.

LQ3-Verschraubung ey

ausgeweiteter Schlauch

Befestigen Sie die Verschraubungsmutter am Gehause und ziehen Sie sie mit dem

speziellen Mutternschlissel an der Endflache fest.
&

4 \_Mutternschliissel abgescmossen

e,
— A )
Verschraubungsmutter / -t i

A\ Achtung
Ziehen Sie die Mutter um eine weitere BaugroBe | Anzugsdrehmoment (Nom)
1/8 Umdrehung fest, um sicherzustellen, 2 1.6 bis 1.8
dass die Mutter weit genug ein- :

) ) « 3 3.2 bis 3.5
geschraubt ist, um mit der Endflache 4 50 b!S 53
des Gehéuses in Berilhrung zu sein. D DIS 9.
Siehe korrektes Anzugsdrehmoment 5 10.0 bis 10.5 i )
auf der rechten Seite. 6 22.5 bis 23.0  Gehéuse-Endflache
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( Groe Verschraubung
Vorgehensweise Hebelwerkzeug

b Positionieren Sie einen der SchlauchgréBe entsprechenden Einsatzstift und Schlauchhalter.

Schlauchhalter

@mzsﬁﬂ

Werkzeug

Schlauch

P

spezieller
. Mutternschlissel
e

.

Setzen Sie den Schlauch in den Schlauch- Bedienen Sie den Hebel und weiten Sie
halter; filhren Sie ihn dabei in eine Position, den Schlauch dadurch in eine konische

in der er Kontakt mit dem Einsatzstift hat und Form aus.
klemmen Sie den Halter mit dem Haken fest. iy, S h

Wiederholen Sie
diesen Vorgang 3 Mal.

Stellen Sie sicher, dass der Schlauch
konisch ausgeweitet wurde.
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(" GréBe Verschraubung

Vorgehensweise Hebelwerkzeug

Bringen Sie nach Abschluss der Schlauchausweitung sofort die LQ3-Verschraubung am Schlauch an.
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LQ3-Verschraubung
Ausgeweiteter Schlauch

Befestigen Sie die Verschraubungsmutter am Gehause und ziehen Sie sie mit dem
speziellen Mutternschliissel an der Endflache fest.

abgeschlossen

spezieller
Mutternschlussel

‘. D ‘
Verschraubungsmutter : _—
A\ Achtung
Ziehen Sie die Mutter um eine weitere BaugrofBe | Anzugsdrehmoment (Nem)
1/8 Umdrehung fest, um sicherzustellen, 1 0.7 bis 0.9

dass die Mutter weit genug ein-
geschraubt ist, um mit der Endflache
des Gehduses in Berihrung zu sein.
Siehe korrektes Anzugsdrehmoment
auf der rechten Seite. BGeliatlso il achel
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Bestellschlussel fur Einsetzwerkzeug

——(GriBe Verschraubung Ko IgP Ao Le)

(GriBe Verschvauhung [ KTIEAD————

) (
l Ausfiihrung Stift l Ausfihrung Stift
- metrisch - metrisch
N Zoll N Zoll
- _’
2V
* Das Set ist inklusive.
. J . J
spezieller Mutternschlussel Ersatzteile
Bezeichnung Bestell-Nr.

LQ3 -GS

o Ausfiihrung Stift

* GPS-Einsatzstift (einzeln)

A

]

D

LQ3-GP —H__I
Symbol SchlauchgréBe

(Siehe Tabelle 1.)

Symbol |BaugréBe
1 1
2 2
3 3
4 4
5 5
6 6

* GPS-Einsatzstift-Vorrichtung (einzeln)

AXT1075-30-2

GroéBe der Mutter
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¢ GB-Einsatzstift
¢ Halter

C 1—=

=

LQ3—-GPB —%I
Ausfiihrung Stift
- mm
@ N Zollmaf

* GB-Einsatzstift (einzeln)

I ——

LQ3—-GPB
Symbol SchlauchgréBe

(siehe Tabelle 1)
nur 03 (23, 1/8"), 04 (24)

* GB-Halter (einzeln)

LQ3—-GHB
Symbol SchlauchgroBe

(siehe Tabelle 1)
nur 03 (23, 1/8"), 04 (24)

©

Tabelle 1 SchlauchgréBensymbole

Schlauch-AuBen-0

mm Zoll
03 | 94 | 06 | 98 | 910|012 | 19| 25| 1/8" | 1/4"| 3/8" | 1/2" | 3/4" | 1"
Symbol | 03 | 04 | 06 | 08 | 10 | 12 | 19 | 25 | 03 | 07 | 11 | 13 | 19 | 25
Fitting GB GPS GB GPS

o
A



SMC CORPORATION (Europe)

Austria B +432262622800  www.smc.at office @smc.at

Belgium & +32(0)33551464  www.smcpneumatics.be  info@smcpneumatics.be
Bulgaria @ +359 29744492 WWW.sme.bg office@smce.bg

Croatia @ +38513776674  www.smc.hr office @sme.hr

Czech Republic & +42 0541424611 www.smc.cz office @sme.cz

Denmark @ +45 70252900 www.smeak.com smc@smedk.com
Estonia B +372 6510370 www.smcpneumatics.ee  smc@smcpneumatics.ee
Finland @ +358 207513513 www.smfi smefi@sme.fi

France @ +33(0)164761000  www.smc-france.fr contact@smc-france.fr
Germany @ +49(0)61034020  www.smc-pneumatik.de  info@smec-pneumatik.de
Greece @ 1302102717265  www.smchellas.gr sales@smchellas.gr
Hungary & 13623511390 WWw.Sme.hu office@sme.hu

Ireland @ +353(0)14039000  www.smcpneumatics.ie  sales@smcpneumatics.ie
Italy B +39(0)292711 www.smcitalia.it mailbox @smcitalia.it
Latvia & +371 67817700 wWww.smelv.lv info@smclv.lv

Lithuania @& +37052308118 www.smlt.lt info@smclt.lt
Netherlands & +31(0)205318888  www.smcpneumatics.nl  info@smepneumatics.nl
Norway @ +47 67129020 WWW.SMC-NOrge.no post@smc-norge.no
Poland B +48 222119600 www.sme.pl office@smc.pl

Portugal @& +351 226166570  www.smc.eu postpt@smc.smees.es
Romania @ +40213205111 Www.smcromania.ro smcromania@smcromania.ro
Russia B +7 8127185445 Www.smc-pneumatik.ru info@smc-pneumatik.ru
Slovakia @ 1421413213212 www.sme.sk office @sme.sk

Slovenia @ 1386 73885412 WWW.SMC.Si office @sme.si

Spain T +34 945184100 WWw.smc.eu post@smc.smees.es
Sweden @ +46(0)86031200  www.smc.nu post@smcpneumatics.se
Switzerland B +41(0)523963131  www.smc.ch info@smc.ch

Turkey B +00(0)2124440762  www.entek.com.tr smc@entek.com.tr

UK & +44(0)8001382930  www.smepneumatics.co.uk  sales@smcpneumatics.co.uk

SMC CORPORATION Akihabara UDX 15F, 4-14-1, Sotokanda, Chiyoda-ku, Tokyo 101-0021, JAPAN Phone: 03-5207-8249 FAX: 03-5298-5362

1st printing KZ printing KZ 00 Printed in Spain Specifications are subject to change without prior notice
and any obligation on the part of the manufacturer.



