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Verschraubungen aus Fluorpolymer 
für hohe Reinheitsbedingungen 
Hyper Fitting / Flare-Ausführung 

Serie LQ3 Vorgehensweise Verschraubungen

Verschraubungen aus Fluorpolymer 
für hohe Reinheitsbedingungen 
Hyper Fitting / Flare-Ausführung 

Serie LQ3  Vorgehensweise Verschraubungen
�Einsetzwerkzeug�

Set
Inhalt: 
Einsatzstifte 
Einsetzwerkzeug 

Größe Verschraubung

1. Wischen Sie die Schläuche mit Alkohol ab, um ein 
Verrutschen zu verhindern.

2. Schneiden Sie die Schläuche vertikal mit einem 
geeigneten handelsüblichen Werkzeug.

Achtung: Schlauch

Vorbereitung

vertikalSchlauch

Größe Verschraubungfür 2 bis 6 (S.1 bis S.3) für 1 (S.4, S.5)

Anm.)  Eine schräg geschnittene Oberfläche kann einen Bruch 
            der Einsatzhülse verursachen, o.Ä.
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Bringen Sie einen Einsatzstift an der Vorrichtung für Einsatzstifte an.

Erwärmen Sie das Ende des Schlauches mit einem handelsüblichen Werkzeug, wie z.B. mit einer Heizpistole.

Anm.) Überprüfen Sie unbedingt die Größe des Einsatzstiftes.

∗ Als Richtwert gilt, dass der zu erwärmende Schlauchbereich 
   der Länge des Sockels des Einsatzstiftes entspricht.

Position des Sockels des EinsatzstiftesPosition des Sockels des Einsatzstiftes

Weiten Sie den Schlauch in eine konische Form aus, indem Sie das Schlauchende 
nach dem Erwärmen sofort über den Einsatzstift bis zum Sockel schieben.

Heizpistole

15 bis 20 Sekunden auf 
ca. 400°C erwärmen.

Einsatzstift

Einsatzstift

Einsetzwerkzeug
Einsetzwerkzeug

LQ3-
Verschraubung

Schlauch

Einsatzstift

Schlauch
Heizpistole

∗ Vom Kunden 
   separat zu 
   erwerben.

Halten Sie den Schlauch zum Ausweiten ca. 1 Minute in dieser Position. Diese Zeit kann 
verkürzt werden, indem Sie kühle Luft auf den Schlauch blasen. 
Entfernen Sie den Schlauch nach der erforderlichen Kühlzeit vom Einsatzstift.

Stellen Sie sicher, dass der Schlauch konisch ausgeweitet wurde.

Anm.) 
Sie können die Abkühlzeit des Schlauches 
verkürzen, indem Sie den Einsatzstift von 
der einzelnen Vorrichtung entfernen und in 
Deionat o.Ä. einführen. 

Vorgehensweise Heizpistole

Achten Sie darauf, sich 
nicht zu verbrennen!

Berühren Sie die erwärmten Bereiche nicht 
(Schlauch, Heizpistole). Berühren Sie 
darüber hinaus nicht die gegenüberliegende 
Seite des erwärmten Bereichs, da es auch 
hier aufgrund der heißen Luft zu einem 
Temperaturanstieg kommt.

Größe Verschraubung für 2 bis 6 Größe Verschraubung für 2 bis 6

Arbeiten Sie bei Verwendung einer Vorrichtung für Einsatz-
stifte unbedingt an einem Tisch. Auf diese Weise 
stabilisieren Sie den Einsatzstift, was die Arbeit erleichtert.
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Bringen Sie nach Abschluss der Schlauchausweitung sofort die LQ3-Verschraubung am Schlauch an.

ausgeweiteter Schlauch

LQ3-Verschraubung

Vorgehensweise Hebelwerkzeug

Positionieren Sie einen der Schlauchgröße entsprechenden Einsatzstift und Schlauchhalter.

Werkzeug

LQ3-
Verschraubung

Schlauch

spezieller 
Mutternschlüssel

Schlauchhalter

Einsatzstift

Schlauch

Haken

Einsatzstift

Setzen Sie den Schlauch in den Schlauch- 
halter; führen Sie ihn dabei in eine Position, 
in der er Kontakt mit dem Einsatzstift hat und 
klemmen Sie den Halter mit dem Haken fest.

Bedienen Sie den Hebel und weiten Sie 
den Schlauch dadurch in eine konische 
Form aus.

Stellen Sie sicher, dass der Schlauch 
konisch ausgeweitet wurde.

Hebel

Wiederholen Sie 
diesen Vorgang 3 Mal.

Befestigen Sie die Verschraubungsmutter am Gehäuse und ziehen Sie sie mit dem 
speziellen Mutternschlüssel an der Endfläche fest.

abgeschlossen

Verschraubungsmutter

spezieller 
Mutternschlüssel

Achtung
Ziehen Sie die Mutter um eine weitere 
1/8 Umdrehung fest, um sicherzustellen, 
dass die Mutter weit genug ein-
geschraubt ist, um mit der Endfläche 
des Gehäuses in Berührung zu sein. 
Siehe korrektes Anzugsdrehmoment 
auf der rechten Seite.

Baugröße
2 
3 
4 
5 
6

Anzugsdrehmoment (N�m)
1.6 bis 1.8
3.2 bis 3.5
5.0 bis 5.3

10.0 bis 10.5
22.5 bis 23.0 Gehäuse-Endfläche

Vorgehensweise Heizpistole

Haken

Größe Verschraubung für 1Größe Verschraubung für 2 bis 6
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Vorgehensweise Hebelwerkzeug

Bringen Sie nach Abschluss der Schlauchausweitung sofort die LQ3-Verschraubung am Schlauch an.

LQ3-Verschraubung

Ausgeweiteter Schlauch

Befestigen Sie die Verschraubungsmutter am Gehäuse und ziehen Sie sie mit dem 
speziellen Mutternschlüssel an der Endfläche fest.

Verschraubungsmutter

spezieller
Mutternschlüssel

Bestellschlüssel für Einsetzwerkzeug

LQ3 GPS
Ausführung Stift

-
N

metrisch
Zoll

LQ3 GB
Ausführung Stift

-
N

metrisch
Zoll

LQ3 GS
Ausführung Stift

Symbol
1 
2 
3 
4 
5 
6

Baugröße
1 
2 
3 
4 
5 
6

Größe der Mutter

Bezeichnung Bestell-Nr.

• GPS-Einsatzstift (einzeln)

• GPS-Einsatzstift-Vorrichtung (einzeln)

• GB-Einsatzstift
• Halter

• GB-Einsatzstift (einzeln)

• GB-Halter (einzeln)

LQ3 GP

Symbol Schlauchgröße
(Siehe Tabelle 1.)

AXT1075-30-2

LQ3 GPB

Ausführung Stift
-
N

mm
Zollmaß

LQ3 GPB 03

Symbol Schlauchgröße
(siehe Tabelle 1) 

nur 03 (ø3, 1/8"), 04 (ø4) 

Größe Verschraubung für 2 bis 6 Größe Verschraubung für 1

spezieller Mutternschlüssel Ersatzteile

∗ Das Set ist inklusive.

Tabelle 1  Schlauchgrößensymbole

Symbol
Fitting

ø3 
03

ø4 
04

ø6 
06

ø8 
08

ø10 
10

ø12 
12

ø19 
19

ø25 
25

1/8" 
03
GB

1/4" 
07

3/8" 
11

1/2" 
13

3/4" 
19

1" 
25

mm Zoll

Schlauch-Außen-Ø

GB GPS GPS

LQ3 GHB 03

Symbol Schlauchgröße
(siehe Tabelle 1) 

nur 03 (ø3, 1/8"), 04 (ø4) 

Größe Verschraubung für 1

abgeschlossen

Achtung
Ziehen Sie die Mutter um eine weitere 
1/8 Umdrehung fest, um sicherzustellen, 
dass die Mutter weit genug ein-
geschraubt ist, um mit der Endfläche 
des Gehäuses in Berührung zu sein. 
Siehe korrektes Anzugsdrehmoment 
auf der rechten Seite.

Baugröße
1

Anzugsdrehmoment (N�m)
0.7 bis 0.9

Gehäuse-Endfläche
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GB GPS GPS

LQ3 GHB 03

Symbol Schlauchgröße
(siehe Tabelle 1) 

nur 03 (ø3, 1/8"), 04 (ø4) 

Größe Verschraubung für 1

abgeschlossen

Achtung
Ziehen Sie die Mutter um eine weitere 
1/8 Umdrehung fest, um sicherzustellen, 
dass die Mutter weit genug ein-
geschraubt ist, um mit der Endfläche 
des Gehäuses in Berührung zu sein. 
Siehe korrektes Anzugsdrehmoment 
auf der rechten Seite.

Baugröße
1

Anzugsdrehmoment (N�m)
0.7 bis 0.9

Gehäuse-Endfläche



5 6

Vorgehensweise Hebelwerkzeug

Bringen Sie nach Abschluss der Schlauchausweitung sofort die LQ3-Verschraubung am Schlauch an.

LQ3-Verschraubung

Ausgeweiteter Schlauch

Befestigen Sie die Verschraubungsmutter am Gehäuse und ziehen Sie sie mit dem 
speziellen Mutternschlüssel an der Endfläche fest.

Verschraubungsmutter

spezieller
Mutternschlüssel

Bestellschlüssel für Einsetzwerkzeug
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Ausführung Stift

-
N

metrisch
Zoll

LQ3 GB
Ausführung Stift

-
N

metrisch
Zoll

LQ3 GS
Ausführung Stift

Symbol
1 
2 
3 
4 
5 
6

Baugröße
1 
2 
3 
4 
5 
6

Größe der Mutter

Bezeichnung Bestell-Nr.

• GPS-Einsatzstift (einzeln)

• GPS-Einsatzstift-Vorrichtung (einzeln)

• GB-Einsatzstift
• Halter

• GB-Einsatzstift (einzeln)

• GB-Halter (einzeln)

LQ3 GP

Symbol Schlauchgröße
(Siehe Tabelle 1.)

AXT1075-30-2

LQ3 GPB

Ausführung Stift
-
N

mm
Zollmaß

LQ3 GPB 03

Symbol Schlauchgröße
(siehe Tabelle 1) 

nur 03 (ø3, 1/8"), 04 (ø4) 

Größe Verschraubung für 2 bis 6 Größe Verschraubung für 1

spezieller Mutternschlüssel Ersatzteile

∗ Das Set ist inklusive.
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Baugröße
1

Anzugsdrehmoment (N�m)
0.7 bis 0.9

Gehäuse-Endfläche
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Verschraubungen aus Fluorpolymer 
für hohe Reinheitsbedingungen 
Hyper Fitting / Flare-Ausführung 

Serie LQ3 Vorgehensweise Verschraubungen

Verschraubungen aus Fluorpolymer 
für hohe Reinheitsbedingungen 
Hyper Fitting / Flare-Ausführung 

Serie LQ3  Vorgehensweise Verschraubungen
�Einsetzwerkzeug�

Set
Inhalt: 
Einsatzstifte 
Einsetzwerkzeug 

Größe Verschraubung

1. Wischen Sie die Schläuche mit Alkohol ab, um ein 
Verrutschen zu verhindern.

2. Schneiden Sie die Schläuche vertikal mit einem 
geeigneten handelsüblichen Werkzeug.

Achtung: Schlauch

Vorbereitung

vertikalSchlauch

Größe Verschraubungfür 2 bis 6 (S.1 bis S.3) für 1 (S.4, S.5)

Anm.)  Eine schräg geschnittene Oberfläche kann einen Bruch 
            der Einsatzhülse verursachen, o.Ä.
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