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SMC.

Manuel d’installation et d’entretien
Positionneur électro-pneumatique - Modéle

O

2 Caractéristiques

Protéger l'unité des impacts et des chutes durant le déplacement et

l'installation. Dans le cas contraire, I'unité pourrait étre endommagée.

* Ne pas utiliser le produit dans des milieux ou il sera soumis a des
conditions élevées de températures et d’humidité. Dans le cas contraire,
I'unité pourrait présenter des dysfonctionnements.

* Ne pas utiliser le produit hors plage de caractéristiques sous peine de

¢ La compatibilité des équipements pneumatiques est sous la responsabilité
de la personne qui a congu le systeme pneumatique et qui en a défini les
caractéristiques.
Lorsque les produits en question sont utilisés dans certaines conditions, leur
compatibilité avec le systeme considéré doit étre basée sur les caractéristiques de
ce demier ou aprés analyses et tests d’'adéquation avec le cahier des charges.

* Seules les personnes formées a la pneumatique peuvent intervenir sur les
machines et équipements.

» L’air comprimé est une énergie est treés dangereuse pour les personnes qui n'y sont
pas familiées. Seul un personnel formé et expérimenté peut réaliser les opérations

Raccordement de l'air
Orifice

NPT1/4 (Taraudage) : IP8100-0#1-#J-X83
Rc1/4 (Taraudage) : IP8100-0#1-#-X84

Cablage électrique G1/2 (Taraudage)

Signal de sortie 4 -20 mACC

Alimentation 12 - 35 V (pour détection de courant de sortie)

Alimentation - 12 V

Charge résistive

2 Caractéristiques (suite)

2.1 Pour passer commande

ACTION :

J ACTION NORMALE

JR  |ACTION INVERSE

NOTE : POUR PLUS DE 2 ACCESSOIRES, LES INDIQUER PAR ORDRE
ALPHABETIQUE.

3 Installation

3.1 Installation

.

Ne pas installer le produit avant d’avoir lu et compris les consignes de
sécurité.
Comme la position zéro varie en fonction de la position de montage, la

3 Installation (suite)

» En cas d'utilisation de bande téflonnée, laisser a découvert 1.5 a 2 filets
en bout de tube ou raccord.

» Appliquer les couples de serrage appropriés pour le bloquage des
raccords.

3.4 Lubrification

. . IP8100 -0 |1 - - X83 -Q
rotatif avec sortie 4-20 mA C€ provoquer des pannes. ||:| |:|||:|
IP8100-0#1-#J-X83 / IP8100-0#1-#-X84 Modéle IP8100 |‘P8100 -0[1-[] -Xs84-[]-Q « Lorifice calibré et la buse du positionneur présentent des trajectoires
Modele & came rotative MODELE |_ étroites. Utiliser un air déshydraté filtré et, éviter d’utiliser des lubrifiants
ROTATIF MARQUAGE CE sous peine d’entrainer le dysfonctionnement du positionneur.
1 Consignes de sécurité Critére Simple effet Double effet MANOMETRE ~——I | AcTION « Vérifier que I'air d’alimentation est filtré a 5 microns.
’ 5 ~ * SUP, OUT1 3.5 Manipulation

* Ce manuel contient des informations essentielles pour la protection des Courant d'entrée 4 ~ 20 mACC (Standard)"1 ¢ ) ACTION NORMALE
utilisateurs et de toute aut’r<’e p_ersonne contre d’éventuels blessures Résistance d’entrée 235+15 Q) (4 ~ 20 mACC) (1’ :azn:npa = ACTION INVERSE
et/ou endomm_agem.ent de I'équipement. o _ - — i « Eviter que le corps et le couple moteur du positionneur ne subissent

 Pour une manipulation correcte du produit, lire ce manuel et celui des P’re_ssmn de I'air 014 ~ 0.7 MPa 2__|0-3MPa (R1/8) des impacts et, prévenir I'application de force excessive sur 'armature
dispositifs raccordés avant I'utilisation. d'alimentation 3 [1.0MPa (R1/8) m{EgnggfféngmcEcDEs sous peine d'entrainer des dysfonctionnements. Manipuler

» Conserver ce manuel en lieu sir pour pouvoir y faire référence en cas de besoin. Course standard 60° 4 100° *2 xg3 |EXPLOSIONS) soigneusement le produit durant le transport et I'utilisation.

+ Ces instructions indiquent le niveau de danger potentiel par les indications de g';fﬁg'éggg’ﬁgg‘?ﬁﬁ?ﬁ ; MPa/Bar « En cas d'immobilisation pré-installation de longue durée sur site
“DANGER’, “ATTENTION” ou “PRECAUTION”; elles sont suivies d'informations Sensibilité 0.5% E.M. (Taraudage) ’ d’utilisation du positionneur, couvrir le produit afin d’éviter que les eaux
importantes concemant la sécurité qui doivent étre attentivement respectées. R 2 EM AVEC SORTIE 4 - 20 MACC de pluie n'y pénétre. Dans le cas d’atmosphéres a température ou

e Pour garantir la sécurité, respecter les Normes 1SO4414 : Fluides inéarité =< 70 =W (E’\;( EEI);’%SN/; LEPREUVE DES humidité élevée, prendre des mesures afin d’éviter la formation de
pneumatiques et JIS B 8370 : Principes concernant les systemes Hystérésis 1% E.M. X84 | \EFICHAGE D)E PRESSION : MPa cond(?nsatio_n a l'intérieur du positionne_ur. Prendre’ des’m_e_sures afin de
pneumatiques et toutes les autres pratiques notoires concernant la sécurité. ORIFICES DE LAIR : Rc 1/4 contréler soigneusement la condensation durant I'expédition.

Répétitivité +0.5% E.M. ACCESSOIRES—— (Teraudage)  Eviter [linstallation du positionneur a proximit¢é de champs
’ R ~ |SANS ACCESSOIRES (STANDARD magnétiques; ses caractéristiques en seraient affectées.
A DANGER Et?r:r?or‘iglrrgS:utcgijﬁiTmes’ une blessure grave Coefficient thermique 0.1% E.M./°C { ) .
A |AVEC PILOTE D'ORIFICE DE DIAM. 0.7 mm POUR SORTIE REDUITE.
A Le non respect des instructions peut entrainer des Débit de sortie 200 I/min (ANR) mini. (SUP=0.14 MPa)*3 - 4 Montage
ATTENTION risques de blessures graves ou mortelles. B |AVEC PILOTE D'ORIFICE DE DIAM. 1,0mm POUR SORTIE REDUITE. 4.1 Montage de I'IP8100 A Facti
Consommation d'air 11 /min (ANR) (SUP=0.14 MPa) X83 - ENSEMBLE A LEVIER A FOURCHE, MODELE MX (P368010-36), M6X1 ) o.n. ge g aae |or.meur "
A . Le non respect des instructions peut entrainer des risques - C X84 - ENSEMBLE A LEVIER A FOURGHE. MODELE M (P368010-24) M8X1.25 Le positionneur IP8100 est compatible avec la distance de montage des
PRECAUTION | de blessures ou de dommages pour Iéquipement. Température 20°C & +80° C - - - - - modéles IP6100 et IP610. Si les modéles IP610 et IP6100 sont utilisés, la
d'utilisation/du fluide X83 - ENSEMBLE A LEVIER A FOURGHE, MODELE SX (P368010-37), M6X1 ) " R - , s
D [xs4 - ENSEMBLE A LEVIER A FOURCHE. MODELE S (P368010-25), M8X1.25 fixation de ces positionneurs peut étre utilisée pour fixer 'lP8100 & I'actionneur.
G |AVEC RESSORT DE SUPPRESSION DE GAIN (A). Lors du passage du modéle IP6100 au modéle IP8100 avec I'accessoire
(SANS RESSORT STANDARD) H (avec plaque graduée externe), positionner le raccord a levier a fourche
H |AVEC PLAQUE GRADUEE EXTERNE en la position inférieure.

ouT1

ouT1  OUT2 ouT2

Forme de la
fixation
exemple

Forme de la

fixation < ;ﬂ
exemple =75
=

- ; - h . 20 mACC régler aprés installation.
telles que le cablage, la manipulation et la maintenance des systemes « Eviter les chocs d'objets métalliques sur le produit ! Fig.1 Exemple de fixation avec la Fig.2 Exemple de fixation avec la
pneumatiques. Caractéristiques .. L . o . . vis latérale du positionneur vis arriére du positionneur
« Ne réaliser aucune tiche de maintenance sur la machine/ équipement ou de ristiq 2% E.M. * Eviter d'utiliser le produit dans des milieux non explosifs qui peuvent le . L o - o
. . x de sortie devenir en cas de fuites d’air ! Fixation avec le trou situé sur le coté Fixation avec le trou situé a l'arriére
retrait de composants sans prendre les mesures de sécurité du positionneur et avec le trou situé du positionneur et avec le trou situé
rres| £k s sur la partie supérieure de sur la partie supérieure de
cotrespondantes. Hystérésis 1% E.M. 3.2 Milieu o P Pactionaeur P

1) Linspection et 'entretien de la machine/équipement ne doivent étre réalisés
gu'une fois ces équipements mis en “sécurité”.

Coefficient de 0.6% F.S/°C

2) Si un équipement doit étre démonté, vérifier que la procédure de sécurité température « Ne pas utiliser le produit dans un milieu ou il sera en contact direct avec 4.2 Raccordement avec un axe de renvoi
mentionnée ci-dessus est bien respectée. Couper les différentes alimentations des gaz corrosifs, des produits chimiques, de I'eau salée, de I'eau ou de
(aiir, électriques) et évacuer completement I'air comprimé résiduel du systeme. Matiere Corps : Alliage d’aluminium la vapeur. " N I
) L. L. . A ) . Corps du positionneur (1) Fixation & la position ou I'axe de
3) Avant le redémarrage de la machine/équipement, vérifier que toutes les * Ne pas exposer le produit au rayonnement prolongé du soleil. Utiliser un N ) renvoi du positionneur et I'axe
mesures de sécurité afin de prévenir le mouvement brusque du vérin sont en Masse 2.6 kg env. couvercle de protection. Lf,"s'gesg ﬁf)e_;sf"“m“e prinfipal de I’ac\ionmit{Ir rotatif
. N . . L . . - .. . sont presque concentriques
place (alimenter peu & peu le systéme afin de créer une contre-pression ; pour « Ne pas installer le produit dans un milieu ou il sera soumis a de (plage dans laquelle la goupille
ce faire, utiliser un mlcr&demarreur). Degré forts chocs et/ou vibrations. Ensemble de levier élastique de I'extrémité de I'axe

JISF8007, IP65 (IEC 60529)

de renvoi entre dans l'orifice de
I'extrémité de I'axe du levier a
fourche).

a fourche

de protection

Ne pas installer le produit dans un milieu ou il sera exposé a la chaleur.
Lors du montage, prévoir un espace suffisant autour du produit pour
permettre le réglage et I'entretien.

* Ne pas utiliser ce produit hors caractéristiques. Contacter SMC si le produit
doit étre utilisé dans 'une des conditions suivantes :

1) Conditions et milieux hors caractéristiques données ou, si le produit est utilisé
en extérieur.

2) Utilisation en ambiance nucléaire, matériel embarqué (train, navigation
aérienne, véhicules,...), équipements médicaux ou alimentaires, équipements
de loisirs, circuits d'arrét d’'urgence, applications de presse ou de sécurité.

3) Applications pouvant avoir des effets néfastes ou dangereux pour 'homme, les
animaux ou I'environnement et qui requierent une analyse de sécurité plus
particuliere.

» Veérifier que le systéeme d’alimentation en air est filtré a 5 microns.

Goupille
élastique

M8 x 1.25

Axe principal de I'actionneur

=1 :Plage de moitié disponible pour le modéle standard (en réglant
l'intervalle de mesure).
* 2 : Réglage de course de 0 a 60° et de 0 a 100°.

* 3 1 Air standard (JIS B0120) : temp. de 20°C, pression absolue de 760 mm
Hg, taux de humidité de 65%.

(2) Si le modéle a joint de serrage
pour le modéle IP8100 est
fabriqué en exécution spéciale, il
peut étre utilisé pour cette
connexion.

3.3 Raccordement

« Avant de réaliser le raccordement, nettoyer les copeaux, I'huile de coupe,
les poussiéres, etc. que peuvent présenter raccords et tuyaux.

« Veérifier que le téflon ne péneétre pas dans l'orifice lors de l'installation d’'un
tube ou d’un raccord.

Fig.3 Fixation du levier de renvoi
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4 Montage (suite)

4.3 Procédure de montage de la came

IP8100 (modele rotatif)
Double effet

Sens Ecrou avec bride
antihoraire,

Sens horaire

Action : L'axe principal de I'actionneur
tourne dans le sens horaire lorsque le
; -
signal d ent.ree. augmente. A ctionneur
Axe principal

double effet

Réf. de la
came

Roulement

(Action inverse) (Action normale)

Fig.4 Exemple de fixation de la came

(1) Utiliser la face DA de la came pour tourner I'axe
principal de I'actionneur dans le sens horaire (vue IN_ ¢
du coté fond avant du positionneur) lorsque le
signal d’entrée augmente. Utiliser la face RA
pour le tourner dans le sens antihoraire (action
inverse). Fixer correctement la came a la bride de
I'axe de renvoi.

(2) En premier lieu, fixer la came pour desserrer
I'écrou avec bride et ajuster I'actionneur utilisé en
position initiale. Puis, régler la ligne de référence
de la came et la position de contact du roulement

Action normale

Action : L'axe principal de I'actionneur

tourne dans le sens horaire lorsque le

signal d'entrée augmente.  actionneur
Axe principal double effet

Action inverse

du bras de réglage de l'intervalle de mesure dans La came doit
la position correspondante. C? etreI placée
surla

(3) Ne pas appliquer de pression d’alimentation lors
de la fixation de la came sous peine de provoquer IN- :
une situation est potentiellement dangereuse.

(4) D'usine, la came du positionneur est attachée a
'axe. Bloquer correctement la came au contre-
écrou [couple de serrage de 2.0 a 2.5 Nm.

5 Réglage
A vprecauton.

Avant de réaliser le réglage, contrdler les points suivants :

(1) Vérifier que les raccords du tube a l'orifice d’alimentation et aux
orifices OUT1 et OUT2 sont corrects.

(2) Veérifier que I'actionneur et le positionneur sont solidement raccordés.

surface DA.

Fig.5 Action normale/inverse

(3) Vérifier le blocage de la vis de sélection auto/manuelle du pilote
(complétement serrée dans le sens horaire).

MODELE IP8100

BIOUtO” d"j Lorsque le bouton de réglage zéro est tourné
o réglage zéro o o dans le sens horaire, la position initiale
Q Q‘ﬂa‘ augmente. Lorsqu'elle est tournée dans le
= \ < sens antihoraire, la position initiale diminue.
3 \@‘" 8 ‘% Diminution des positions initiales
S 741\ lousmsi o/, Waneraior
o S s % 8 y des postions
% S 2 |8 / initiales
g S X
‘& Se déplace >(

dans le sens
antihoraire

Se déplace dans
e sens horaire

Vers le réglage de lintervalle de mesure

Courant

Vis de réglage de l'intervalle de
mesure

Se déplace dans le serB anthoraire Se déplacci)dans e sens horaire

(1) Régler le courant d'entrée sur 0% (4 mACC dans les caractéristiques standard) et,
faire toumer manuellement le bouton de réglage zéro afin de l'ajuster a la position
initiale de 'actionneur.

(2) Ensuite, régler le courant d'entrée sur 100% (20 mACC dans les caractéristiques
standard) et contrdler la course de l'actionneur. Alors, si léchelle de mesure est trop
grande ou trop étroite, desserrer la vis de blocage et régler lintervalle de mesure
comme indiqué dans lillustration ci-dessus.

(3) Régler le courant d'entrée sur 0% et réaliser un nouveau réglage de la position zéro
comme l'indique I'étape (1).

(4) Répéter les étapes ci-dessus jusqu'a obtenir la course prédéfinie de 'actionneur en
fonction du courant d'entrée.

Fig.6 Réglage de la position zéro / de I'intervalle de mesure

Réglage de l'intervalle de mesure

Procédure de réglage

*1 Lorsque la vis de réglage de lintervalle de mesure est tournée dans le sens
horaire avec un tournevis, lintervalle de mesure augmente. Lorsqu’elle est
tournée dans le sens antihoraire, I'intervalle de mesure augmente.

5 Réglages (suite)

(4) Veérifier que la face de la came est correctement utilisée (normale ou
inverse) et que I'écrou de bride est solidement serré (voir la Fig.5).

(5) Veérifier que les cables sont correctement connectés aux bornes (+), (-)
et a la terre.5 Réglages (suite)

(1) Ce positionneur requiert un tarage a zéro et un réglage de l'intervalle de
mesure de chaque actionneur. Ce réglage doit étre réalisé en fonction
de la taille de chaque actionneur.

(2) Le tarage a zéro et le réglage de lintervalle de mesure sont des
opérations relatives.

(3) Les caractéristiques varient selon la position de montage, la
température d’utilisation et la pression d’alimentation.

(4) Si, aprés le réglage initial, le positionneur tarde a entrer en
fonctionnement, vérifier et réajsuter le produit.

(5) Leréglage de sensibilité n’est efficace que pour les actionneurs double effet.

(6) La fonction de modification manuelle n'est efficace que pour les
actionneurs simple effet contrélés en utilisant OUT1.

5.1 Cablage électrique

Ce produit est muni d’'un potentiométre et d’'une carte de circuit imprimé
intégrée. lls contrélent I'ouverture de I'actionneur par un signal de sortie de
4 a 20 mACC qui est produit a I'alimentation initiale de la carte de circuit
imprimé. Cette alimentation peut étre librement réglée entre 12 et 35 VCC.
En fonction du sens de déplacement de I'actionneur ou du levier de renvoi,
le sens horaire du potentiométre offre un fonctionnement régulier et le sens
antihoraire un fonctionnement inverse.

5.1.1 Cablage du signal d’entrée et source d’alimentation

(1) Raccorder les cables du signal d’entrée (pour le contrdle du
positionneur) aux bornes 1 (+) et 2 (-) de la plaque a bornes du bornier.

(2) Raccorder les cables de la source d’alimentation (pour I'alimentation du
circuit de détection du courant de sortie) aux bornes 3 (+) et 4 (-) de la
plaque a bornes.

(3) Raccorder un ampéremeétre en série entre les bornes (+) et 3 (+) du
bornier ou bien, entre les bornes (-) et 4 (-).

bornier interne

cablage de I'utilisateur ! 1
Signal d’entrée +
4~20mACC h 2
Source t 3
d'alimentation 4

- — AW a
CC12~35V am)
R i

Source d’alimentation
CC12~35

= tr(ésistance !+ plaque & bornes

1 interne) ]

Résistance de charge admissible = R + r (résistance interne)

NOTE ! La résistance de charge admissible dépend de la tension
d’alimentation

(4) La résistance de charge admissible est déterminée par la formule
suivante : Résistance de charge admissible = (Tension d’alimentation -
12 V) /20 mACC - (1)

Le courant de sortie normal n’est pas atteint si la valeur de la résistance de
charge dépasse le résultat de la formule. Vérifier la résistance interne lors de
la sélection de 'ampéremetre.

5.2 Réglage de la position zéro/de I'intervalle de mesure (Sortie)

Le réglage de la position zéro/de l'intervalle de mesure du courant de sortie
du positionneur (avec potentiométre) doit étre réalisé aprés le réglage de la
position zéro initiale/de I'intervalle de mesure (voir Fig.6).

Le réglage de la position zéro/de l'intervalle de mesure du courant de sortie
que requiert ce produit dépend de I'angle de rotation de I'actionneur (modéle
rotatif).

Voir la procédure ci-dessous :
(1) Régler I'ouverture de la sortie de I'actionneur ou la course sur 0% aprées
réglage de la position zéro/de l'intervalle.

5 Réglages (suite)

(2) Reégler la position zéro/l'intervalle avec les résistances variables sur la
carte de circuit imprimé intégrée (voir la Fig.9).

(3) Comme ils interagissent I'un avec l'autre, régler la position zéro et
l'intervalle de mesure alternativement et de maniére répétée. Comme
cette résistance variable peut étre enroulée a [linfini, éviter de la
surenrouler sous peine de risquer d’endommager I'équipement.
Réaliser ce réglage tout en contrélant le signal de sortie.

5.3 Changement du sens de fonctionnement (IP8100 rotatif)

(1) Dl’usine, le signal de sortie est configuré pour augmenter en
fonctionnement normal (sens horaire).

(2) Pour faire fonctionner le positionneur en sens inverse (sens
antihoraire), indiquer l'accessoire ‘JR’ a la commande.
D’autre part, pour modifier le fonctionnement du produit livré,
placer la came du c6té opposé et intervertir les bornes ‘A’ et C’ (voir la
Fig.7) afin d’'inverser le sens du signal de sortie.

(3) Desserrer la vis de blocage du potentiométre tout en appliquant
I'alimentation et en assurant le courant de sortie puis, tourner le
potentiométre de 10 a 20° en dehors de la bande neutre (voir la Fig.8)
afin de déterminer la position initiale. Fixer de nouveau le potentiométre
avec les vis de blocage.

(Réglage du potentiomeétre)
(1) Le signal de sortie ne fonctionne pas sur la bande neutre du
potentiometre.

(2) Si la position initiale est réglée sur 4 mACC, des dysfonctionnement
peuvent survenir en limite de plage de résistance et de bande neutre.

(3) Si le courant de sortie est de 0 mACC a l'ouverture, le réglage du
potentiometre peut étre effectué en limite de résistance et de bande
neutre. Suivre les étapes ci-dessus en tenant compte du sens de
rotation du potentiométre.

(4) Lorsque le positionneur rotatif est utilisé en action inverse, régler la
position fixe du potentiometre afin d’éviter la collision de la came avec
le cable du potentiometre.

g
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REGLAGE ZERO % 8
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Fig.7 Carte de circuit imprimé Fig.8 Potentiométre (IP8100)

6 Entretien

Aprés l'installation, la réparation et le démontage, raccorder I'air comprimé
et réaliser un test afin de vérifier le fonctionnement correct et 'absence de
fuites. Si le bruit de purge est supérieur a celui initial ou bien, si le
fonctionnement présente des anomalies, stopper le produit et vérifier si
l'installation est correcte.

Veérifier si I'alimentation en air propre. Vérifier régulierement le systeme
d’air comprimé afin de confirmer que la poussiéere, I'huile ou I'humidité
n’entrent pas dans l'unité. Dans le cas contraire, 'unité pourrait présenter
des dysfonctionnements ou ne pas fonctionner.

S’il n’est pas manipulé correctement, I'air comprimé peut étre dangereux.
Seul un personnel formé aux appareils et expérimenté peut réaliser les
opérations telles que I'entretien et le remplacement ; toujours respecter les
caractéristiques du produit.

Controler le positionneur une fois par an. Si le diaphragme, joint torique ou
autre joint d’'une unité est trop usé ou ndommagé, le remplacer par une
piéces neuves. Le traitement des les premiers symptomes est
particulierement important si le positionneur est utilisé dans un milieu
dangereux (zones cotieres par ex.).

6 Entretien (suite)

» Avant le retrait du positionneur pour réaliser I'entretien ou, avant de
remplacer une piéce de l'unité aprés installation, vérifier que la
pression d’alimentation soit coupée et que toute la pression résiduelle

ait été évacuée des raccordements.

» Lorsque l'orifice calibré est bouché par des particules de charbon ou
autres, retirer la vis de sélection auto/manuelle du pilote (ouverture
calibrée intégrée) et le nettoyer en introduisant un cable de diamétre de

0.3 mm dans l'ouverture.

» Lors du démontage du pilote, enduire de lubrifiant le joint torique de la
partie coulissante. (Utiliser le lubrifiant TORAY SILICONE SH45)

+ Vérifier qu’il N’y a pas de fuites d’air au niveau des raccordements de
I'air comprimé. Les fuites d’air peuvent réduire les caractéristiques de
performance du positionneur. L'évacuation de lair qui se réalise
normalement par un évent est une consommation en air nécessaire qui
est basée sur la construction du positionneur ; la consommation en air
est donc logiquement comprise dans la plage spécifiée.

7 Contact

AUTRICHE (43) 2262 62280
BELGIQUE (32) 3 355 1464
REPUBLIQUETCHEQUE  (420) 541 424 611
DANEMARK (45) 7025 2900
FINLANDE (358) 207 513513
FRANCE (33) 16476 1000
ALLEMAGNE (49) 6103 4020
GRECE (30) 210 271 7265
HONGRIE (36) 23 511 390
IRLANDE (353) 1 403 9000
ITALIE (39) 02 92711

PAYS-BAS
NORVEGE
POLOGNE
PORTUGAL
SLOVAQUIE
SLOVENIE
ESPAGNE
SUEDE
SUISSE
ROYAUME-UNI

SMC Corporation

URL http://www.smcworld.com (Monde) http://www.smceu.com (Europe)

(31) 20 531 8888
(47) 67 12 90 20
(48) 22 211 9600
(351) 21 471 1880
(421) 2 444 56725
(386) 73 885 412
(34) 945 184 100
(46) 8 603 1200
(41) 52 396 3131
(44) 1908 563888

Les caractéristiques peuvent étre modifiées sans préavis du fabricant.
Les descriptions des produits dans ce document peuvent étre utilisées par d’autres

sociétés.
© SMC Corporation Reproduction interdite.




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


