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r 2 Especificaciones (continuacién 3 Instalacién (continuacion 3 Instalacién (continuacion
_/- INSTRUCCIONES ORIGINALES
-/- Tabla 1 Peso
J § Diametro (mm) Carrera (mm) Peso (kg) 3.1.2 Diagrama de cableado eléctrico
. . 125 250 24 Conecte los cables segln los nimeros de pins de los conectores y el
Manual de instrucciones 160 200 37 diagrama de cableado. (Nimero de pins del conector, mostrado desde
- L. 300 43 el lado macho).
Servocilindro neumético 200 200 53
300 61 )
Serie IN-777 250 350 86 =
450 97 _
1 © . 200 100 Taladro pasante de tornillo
B o 4 320 350 129
Fy 530 163
‘l"' Tabla 2 Carga lateral admisible en el extremo del vastago Diametro talljeig?:)etfsgste Tamafio de Grosor de
- Diametro (mm) Carga lateral adrplsmle en el extremo (mm) P tornillo brida (mm)
! del vastago (N) de tornillo (mm) S
125 100 125 16 M14 20
El uso previsto de este servocilindro neumatico es convertir la energia ;gg ;38 160 18 M16 20
del aire comprimido en movimiento lineal y proporcionar una 250 280 200 22 M20 25 -
funcionalidad de posicionamiento multipunto. 320 420 250 26 M22 25 Pin Nombr~e Estado d? Descripcion
N° | delasefial | entrada/salida

Sefial analdgica entrante 4-
20 mA (+), (con HART *1)
Sefial analdgica entrante 4-

1N d idad 320 33 M30 30 —
ormas ce seguriga 2.2 Caracteristicas técnicas eléctricas 1 Sig-in+ Entrada

El objeto de estas normas de seguridad es evitar situaciones de riesgo Tension aplicada: 24 VDC+10 % A Precaucién

Alimentacién 2 Sig-in- Entrada

yl/o dafio del equipo. Estas normas indican el nivel de riesgo potencial
mediante las etiquetas de «Precaucion», «Advertencia» o «Peligro».
Todas son importantes para la seguridad y deben de seguirse ademas de

Consumo de corriente 0.5 A (Max. 2.5 A)

Sistema de control

Bucle cerrado

Alinstalar el producto, no aplique una fuerza externa o fuerza de impacto
excesiva sobre el tubo de cubierta ni el tubo de conexionado. Podria

20 mA (-), (con HART *1)

Sefial de funcionamiento
JOG (Desplazamiento en

Sensor de posicion Absoluto
Sefial analégica entrante |4 a 20 mADC
Impedancia de entrada Aprox. 250 Q

dafiar el controlador del tubo de cubierta y del tubo de conexionado y el 3 JOG+ Entrada
conector de alimentacion.
La aplicacién de una fuerza externa excesiva sobre el conexionado

direccién al extremo
extendido)
Sefial de funcionamiento JOG

las normas internacionales (ISO/IEC) ™y otros reglamentos de seguridad.
"D 1SO 4414: Energia en fluidos neumaticos - Recomendaciones
generales para los sistemas.

ISO 4413: Energia en fluidos hidraulicos - Recomendaciones generales ami'égica — - podria provocar dafios en el conexionado o un fallo de funcionamiento. 4 JOG- Entrada (Desplazamiento en direccion
para los sistemas. Sefial analdgica saliente | 4 a 20 mADC Las cubiertas posteriores de los servocilindros de @ 160 y superior al extremo retraido)
IEC 60204-1: Seguridad de las maquinas - Equipo eléctrico de las Impedancia maxima de | -5 incorporan orificios roscados para la instalacién de los pernos de argolla. 5 DPCVg?V Alimentacion +24 VDC
magquinas. (Parte 1: Requisitos generales) carga (Salida analogica) Por tanto, introduce los pernos de argolla en los orificios roscados y _ _

Sefial de entrada del PWR GND Alimentacién GND

ISO 10218-1: Robots y dispositivos robéticos - Requisitos de seguridad 4 puntos, conectado a +24 VDC +/-10 % suspenda el producto para montarlo.

para robots industriales - Parte 1: Robots. interruptor Consumo de corriente: 10 mA 0 menos Pos-out+ Salida ggl’r\g’la\a(rl?loglca saliente 4-
 Para mas informacién, consulte el catalogo del producto, el manual de Sefal saliente del f/lpousnég_ ?ahds de codigo abierto N Salida Seftal analogica saliente 4-
funcionamiento y las precauciones de manejo de productos SMC. interruptor > Ipo o 20 mA ()
e Guarde este manual en un lugar seguro para futuras consultas. Corriente de carga maxima: 100 mA 9 CTR Salida Sefial de controlador normal
A «Precaucion» indica un peligro con un nivel de riesgo bajo 2.3 Circuito de aire Controlador Conector de alimentacion 10 cyYL Salida g?g?ii:g‘ne error del sensor de
Precaucion e, de no evitarse, podria ocasionar lesiones leves 0 w . . - = ;
ﬂme,adas P Conexion a Valvula de Valvula de - Tubo de cubierta Cubierta posterior 11 VAL Salida Serjal de error de vaI‘vuIa
: prueba de fallos escape de escapede  COnexion aprueba de fallos 12 GND_1/0 — Sefial de entrada/salida GND
«Advertencian indica un peligro con un nivel de riesgo (Suministro de  presién presion isum'”')“m de aire en lado _ 13 CAL Entrada Sefal de calibracion
A\ Advertencia | medioque, deno evitarse, podria ocasionar aire en lado residual residual T3¢0 Tubo de conexionado 14 E-STOP Sefial de parada de emergencia
lesiones graves 0 la muerte delantero) £A EA E8 i Conexién a (Limite negativo activado ")
. rY-—— R Y _. 15 _ _ _
———— . . - ; * i _
A Peligro «Peligro» indica un peligro con un nivel de riesgo elevado i {‘]% Cilindro i :’F::;bé’oiz;agss 16 - Salida SeRal de error de desgaste
que, de no evitarse, provocara lesiones graves o la muerte. : | 2 una unidad del vastago
: : i : Sefial de error de
A Advertencia : Vélvula de cierre Vélvula de cierre i ? pl)lru)eba de 17 PWR Salida alimentacion
! j fallos 3 . - .
[ e | 1 S S N[]II'Q-Q-'?---—H FU 1
e Compruebe siempre la conformidad con las leyes y reglamentos ! Servovalvulaen == = =iz = 2 = =< | 1Vélvlade; A Precaucion 19 - - -
de seguridad relevantes. ! lT— | ‘2do anterior _W' posterior jPaote ita | dad cul . . d | *1 Cuando se selecciona el protocolo de comunicacion HART en la Forma de pedido.
e Todos los trabajos deben realizarse de manera segura por una 3 : A JLX-FE '%“ 2Wr 1/s '%“ MJ; i .NO permlta .a.entra a e'partlcu as eXtrqnas como virutas de corte en e *2 La parada de emergencia se realiza cuando la sefial esta desactivada.
persona cualificada conforme a la reglamentacién nacional aplicable. gﬁr:?r::cienu | T i interior del cilindro a través de las conexiones.
— . deaire 1 P Orificio deescape deaire R3 3.2 Entorno
2 Especificaciones i ———————Dooscemeicaen A\ Advertencia
|  Orificio de escape deaire R1 .,
2.1 Caracteristicas del producto T T T T T T T T i Conexion FU I .
- - B o Evite utilizar el producto en entornos donde esté expuesto a gases
Fluido Aire _Conexion FB corrosivos, productos quimicos, agua salina o vapor.

Filtracién de aire comprimido 0.3 ym o menos

Conexiéon FA ¢ Evite los ambientes explosivos.

E;Gnségndiep%g%bnade — (l)lgle\l/Dlga . 3 Instalacion e No lo exponga directamente a la luz solar. Utilice una cubierta
JO ¢ Ion de o : . protectora adecuada.
géeglasrggade repeticion de posicion +/-0.5 mm o menos™ 31 Instalacién B * Noinstale el |pro<_judc_to Sn Iugalres some@if(_jos a vibraciones o impactos
Temperatura ambiente Consulte *2 A Advertencia Conexion R1 Evito realizar ol morgaie dol troducts er lLoares

p ; o Evite realizar el montaje del producto en lugares expuestos a calor

Temperatura del fluido Conexion P ]
Humedad de funcionamiento

Altitud de instalacién

-20 a 60 °C (sin congelacién)
35-85 % (sin condensacion)
0ab5.000m

radiante que provocara un aumento de la temperatura mas alla de las

e Lea detenidamente las normas de seguridad y aseglrese de Lo A
especificaciones del producto.

comprender su contenido antes de realizar la instalacién del producto.

Proteccion de carcasa

1P67

Estandar

Conforme con RoHS

Peso

Consulta la Tabla 1

Posiciéon de montaje

Vertical descendente

Carga lateral admisible en el extremo
del vastago

Consulta la Tabla 2

*1 Basado en las condiciones de prueba de SMC
*2 -20 °C a 60 °C (Con fuelle de caucho de silicona y sin fuelle)

-10 °C a 60 °C (Con fuelle de tela de nylon)

(Sin congelacion)

3.1.1 Instalacién

Monte la brida en la base y fije los tornillos usando los taladros pasantes
correspondientes.

3.3 Conexionado
A Precaucion

o Antes de realizar el conexionado, limpie cualquier rastro de virutas,
aceite de corte, polvo, etc.

e Cuando realice la instalacion de tuberias o racores, aseglrese de que
el material de sellado no penetre en la conexion. Cuando utilice cinta
de sellado, deje de 1.5 a 2 hilos al final de la tuberia o racor sin cubrir.

o Apriete los racores conforme al par de apriete especificado.
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3 Instalacioén (continuacién

Colocar en este sentido.

Cinta sellante

Deje de 1.5 a 2 hilos sin cubrir.

3.4 Lubricacion
A\ Precaucion

e Nuestros productos vienen lubricados de fabrica y no necesitan
lubricacion.

o Si utiliza un lubricante para el sistema, consulte el catalogo para méas
informacion.

Realice el ajuste del interruptor DIP para la conmutacién normal/inversa
de la direccion de desplazamiento del vastago del émbolo (durante la
operacion de desplazamiento a la posicién de destino), el diametro del
cilindro y la direccién de funcionamiento del vastago durante el
funcionamiento sin sefial. La velocidad del vastago durante la operacién
de desplazamiento a la posicion de destino se puede ajustar mediante el
ajuste del selector.

Con la alimentacion del servocilindro neumatico desconectada, retire los
tornillos Allen para retirar la cubierta del interruptor del panel. Use el
interruptor DIP y el selector montados en el interior de la cubierta del
interruptor para realizar el ajuste conforme al siguiente procedimiento.

A\ Precaucion

Si los ajustes del interruptor DIP y del selector se modifican mientras se
suministra alimentacion, el ajuste no se hara efectivo. Los cambios en el
ajuste del interruptor DIP y el selector deben realizarse con el suministro
de alimentacion al producto desconectado.

Ajustes requeridos:
» Ajuste del interruptor DIP (consulte los apartados 4.1, 4.2y 4.3).
* Ajuste del selector (consulte el aparado 4.4).

+ Alimentacion.
Cubierta del interruptor
N ‘///

Tornillo Allen

_ Interior de la cubierta del interruptor

nterruptor DIP

ON
OFF

Interruptor DIP n®

1

-T2
w1
wll_]
=10
]
a1 ]

Vastago Direccion de desplazamiento Diametro  Desplazamiento del vastago del émbolo
Ajuste de la velocidad del vastago (Consulte el durante el funcionamiento sin sefial
(Consulte el apartado 4.4)  (Consulte el apartado 4.1) apartado 4.2) (Consulte el apartado 4.3)

Tras el ajuste, desplace la cubierta del interruptor hasta el orificio del
panel y vuelva a instalar los 2 tornillos Allen.

(Par de apriete recomendado: 0.5 N-m a 0.75 N-m).
4.1 Direccién de desplazamiento del vastago [Interruptor DIP #1]

La direccion de desplazamiento del vastago con respecto a la sefial
analdgica entrante (4-20 mA) se puede ajustar para cuando se realice
la operacion de desplazamiento a la posicién de destino.

Interrunt Relacién entre la sefial anal6gica
or DIP 21 Direccién entrante y la direccién de
desplazamiento del vastago
20 mA 4 mA
OFF ! ! ]
z ————p
(Por Estandar . :: 1 ]
defecto) Punto de referencia  Extremo )
* retraido Vastago

4 Ajustes (continuacion

4 mA 20 mA
1 1
————»l :|
ON Inversa 1 I
Punto de referencia Extremo )
* retraido Vastago

* Punto de referencia: Ajuste de posicién mediante calibraciéon (consulte el apartado
4.5.2 para més detalles)

4.2 Diametro [Interruptores DIP #2, #3 y #4]

Interruptor Interruptor Interruptor Diametro
DIP #2 DIP #3 DIP #4
ON OFF OFF @125
OFF ON OFF @160
ON ON OFF @200
OFF OFF ON @250
ON OFF ON @320
OFF ON ON No utilizado.

Si todos los interruptores se ajustan en ON u OFF, se producira un error
de ajuste del diametro del cilindro y se generara una alarma (consulte el
apartado 4.6). Cambie el ajuste del interruptor DIP adecuadamente.

4.3 Desplazamiento del vastago durante el funcionamiento sin
sefial [Interruptores DIP #5 y #6]

Ajuste el funcionamiento del vastago durante el funcionamiento sin
sefial (consulte el apartado 4.5.4) usando los interruptores DIP n® 5 y n°
6. El ajuste de funcionamiento del vastago que se puede seleccionar es
«Se detiene tras desplazarse al extremo retraido», «Se detiene tras
desplazarse al punto de referencia» o «Posicion actual retenida».

Interruptor | Interruptor

DIP #5 DIP #6 Funcionamiento del vastago

El cilindro se detiene tras desplazarse al
extremo retraido

OFF OFF

Extremo retraido

El cilindro se detiene tras desplazarse al punto
de referencia

ON OFF I
I

1
Punto de referencia

El cilindro permanece en la posicion actual

ON/ 1
oFf | ON F::#:::{

Posicién actual retenida

4.4 Ajuste de lavelocidad méaxima del vastago (selector)

La velocidad del vastago se puede ajustar con el selector. En la tabla
inferior se muestra la relacion entre los nimeros de interruptores y la
velocidad.

N° de
interruptor
N° de interruptor
OPordefecto) [ 1 [ 2] 3]4]5]6][7] 8 9
Mas lento — — (Aumento gradual de velocidad) —» — | Més rapido

4.5 Funcionamiento

Los modos de funcionamiento de este producto incluyen funcionamiento
JOG, calibracion, operacion de desplazamiento a la posicién de destino
(4-20 mA), funcionamiento sin sefial y parada de emergencia. Las funciones
disponibles durante el funcionamiento son

4 Ajustes (continuacion

descarga de la presion residual y visualizacion de LED de alarma. Este
apartado describe cada uno de los modos de funcionamiento y funciones.

4.5.1 Funcionamiento JOG

El vastago se desplaza a una velocidad de ajuste en respuesta a la
sefial JOG entrante. El rango de desplazamiento es la longitud de la
carrera del cilindro. El modo JOG se usa para detener el
posicionamiento del vastago antes de la calibracion o para desplazar el
vastago hasta una posicion especifica. La velocidad de desplazamiento
durante el funcionamiento JOG es de aproximadamente 50 mm/s (guia)
independientemente del ajuste de velocidad del selector (Consulta el
apartado 4.4).

4.5.1.1 Movimiento de carrera de extension

Si la sefial JOG+ (pin n° 3) esta activada, el vastago se desplaza hacia
el extremo extendido. Si la sefial JOG- (pin n° 4) esta activada mientras
la sefial JOG+ esta activada, el vastago se detiene y conserva la
posicion actual. Si la sefial JOG+ se desactiva durante el
funcionamiento, el modo de funcionamiento cambiara de
«Funcionamiento JOG» a «Operacion de desplazamiento a la posicion
de destino» (consulte el apartado 4.5.3).

JOG+ | JOG- Funcionamiento del vastago

Desplazamiento en direccion al extremo extendido

= |

Extremo extendido

==l

Parada

ON OFF

Deja de moverse

ON ON

Operacion de desplazamiento a la posicion de
destino (4-20 mA)

OFF | OFF ! :

1 .
Punto de Extremo
referencia retraido

4.1.1.2 Movimiento de carrera de retraccion

Si la sefial JOG- (pin n° 4) esta activada, el vastago se desplaza hacia
el extremo retraido. Si la sefial JOG+ (pin n° 3) esta activada mientras
la sefial JOG- esté activada, el funcionamiento JOG se detiene y el
véastago se detiene y conserva la posicion actual. Si la sefial JOG- se
desactiva durante el funcionamiento, el modo de funcionamiento
cambiara de «Funcionamiento JOG» a «Operacion de desplazamiento
a la posicion de destino» (consulte el apartado 4.5.3).

JOG+ | JOG- Funcionamiento del vastago
Desplazamiento en direccion al extremo retraido
|
OFF | ON —EE":U ]
1
Extremo retraido
Deja de moverse
|
ON ON H
1
Parada
Operacién de desplazamiento a la posicion de
destino (4-20 mA)
OFF | OFF | < E%:[' ]
|
Punto de Extremo
referencia retraido

4 Ajustes (continuacion

4.5.2 Calibracion

El rango de desplazamiento del vastago (punto de referencia) se puede
ajustar cuando se esta usando la «Operacién de desplazamiento a la
posicion de destino» (consulte el apartado 4.5.3). La relacion entre la
posicién del vastago (desde el extremo retraido al punto de referencia)
y el valor de corriente (4-20 mA) entrante a Sig-in+ y Sig-in- se puede
ajustar llevando a cabo la calibracion. Una vez realizada la calibracion,
el punto de referencia se guarda en el producto y se mantiene incluso
cuando la alimentacién esté desconectada.

» Hay dos modos de calibracion: Automatico y Manual.

» El producto se envia de fabrica con el punto de referencia sin establecer.

A\ Precaucion
Realice la calibracién durante la instalacion inicial del producto. En caso
contrario, el cilindro no funcionara ni siquiera cuando haya una sefial analégica
entrante en la operacién de desplazamiento a la posicion de destino.

4.5.2.1 Cambio de modo
Modo automatico

» Paso 1: desactive la alimentacion si ain no lo ha hecho. Asegurese
de que todos los interruptores DIP estén en posicién ON y compruebe
que todos los LED estan apagados.

» Paso 2: active la alimentacién. Asegurese de que todos los
interruptores DIP siguen en posicion ON y compruebe que los LED
empiezan a parpadear a una velocidad de 1 Hz.

El producto realizara una parada de emergencia y no estaran
disponibles el funcionamiento JOG, la operacion de desplazamiento a
la posicion de destino, el funcionamiento sin sefial y la calibracion.

 Paso 3: verifique ahora que los LED siguen parpadeando a 1 Hz; si
es asi, desactive la alimentacion y compruebe que los LED dejan de
parpadear. Todos los interruptores DIP deben seguir en posicién ON.

» Paso 4: mientras la alimentacion esta desactivada, consulte los
apartados 4.1, 4.2 y 4.3 y ajuste todos los interruptores DIP a las
posiciones deseadas para la operacién requerida. Todos los LED
permanecen apagados.

» Paso 5: active la alimentacion después de ajustar todos los interruptores
DIP a las posiciones deseadas y pase inmediatamente al paso (6).

» Paso 6: cuando se active la alimentacion, todos los LED deben
parpadear una vez. A continuacion, los LED PWR y CTRL deberan
permanecer encendidos y los LED CYL, VAL y RF deberan apagarse.

Se ha realizado una calibracién en modo automaético y ya estaran
disponibles el funcionamiento JOG, la operacion de desplazamiento a
la posicién de destino y el funcionamiento sin sefial.

PASO @ @ (©)) @) ®)

(24v) ov

“Almentacon Alimentagon i
desactivada, activada Almentacon desactivada. Alimentacion activada.

(el)

s | 1000099 | [YGE000 i Megang [EETEET]

e Interruptor DIP Reiniciar el
aciva todo intertuptor DIP
Compruebe

wos | 38888 | {( spns o 555535 |\ 55550 | [ napasr 1> 80655 |

Todoslos LED se | TodoslosLED Todoslos LED Todos los LED TodoslosLED | Todoslos LED LED PWRY CTR
apagan. parpadean (0.5 Hz). | parpadean (0.5 Hz). se apagan se apagan. parpadean una vez iluminados.

Modo manual

» Paso 1: desactive la alimentacién si ain no lo ha hecho. Asegurese
de que todos los interruptores DIP estén en posicién OFF y compruebe
que todos los LED estan apagados.

» Paso 2: active la alimentacién. Asegurese de que todos los
interruptores DIP siguen en posicion OFF y compruebe que los LED
empiezan a parpadear a una velocidad de 1 Hz.

El producto realizara una parada de emergencia y no estaran
disponibles el funcionamiento JOG, la operacion de desplazamiento a
la posicién de destino, el funcionamiento sin sefial y la calibracién.

» Paso 3: verifiqgue ahora que los LED siguen parpadeando a 1 Hz; si
es asi, desactive la alimentacién y compruebe que los LED dejan de
parpadear. Todos los interruptores DIP deben seguir en posicion OFF.

» Paso 4: mientras la alimentacién esta desactivada, consulte los apartados
4.1,4.2 y 4.3y ajuste todos los interruptores DIP a las posiciones deseadas
para la operacion requerida. Todos los LED permanecen apagados.

» Paso 5: active la alimentacion después de ajustar todos los interruptores
DIP a las posiciones deseadas y pase inmediatamente al paso (6).

» Paso 6: cuando se active la alimentacion, todos los LED deben
parpadear dos veces. A continuacion, los LED PWR y CTRL deberan
permanecer encendidos y los LED CYL, VAL y RF deberan apagarse.
Se ha realizado una calibracion en modo manual y ya estaran
disponibles el funcionamiento JOG, la operacion de desplazamiento a
la posicién de destino y el funcionamiento sin sefial.

Pagina 2 de 3



IN-777-SMW46ES-A

4 Ajustes (continuacion

PASO @) @ (©)] @ ®)

24V|

ALIMENTACION
(24v)

0

v - 5
ATmentagon Alimentagn

Almentacion desactivada. Alimentacén activada.
desactivada activada.

(ei)

o | (ggl] | Mgy Mlayuy Toeon faoy0ue]

Interruptor DIP Reincarel nempior
desactiva todo. DPoam041,42,43,

campnete
nnnnn [ 1

tevs 55555 | [ St | [ bl |o[ 55555
Todos oo L0 | Todoslosl€D | Todoslosl€D  vomorootvms | 1
aaten atpadean (05 Ho).| parpatean 05 Ko, apagn

[ eadek |~ 88035 |
e | Todosiostep  LeDPwRyCTR
parpdem dovvces,  encendaos

4.5.2.2 Calibracién

Procedimiento de calibraci6n automatica

Mientras la sefial de calibracion (CAL) esta activada, se lleva a cabo la
calibracion automatica y el vastago se desplazara en la direccion del
extremo extendido. La posicion en la que debe detenerse el vastago
durante 1 segundo, debido a la presencia de un tope externo o a que
se ha llegado al extremo extendido del cilindro, se establece como un
punto de referencia. Si la sefial de calibracion se desactiva, el modo de
funcionamiento cambiara a «Operacién de desplazamiento a la
posicién de destino». La velocidad del vastago durante la calibracién
automatica es de aproximadamente 50 mm/s (guia).

Procedimiento de calibracién manual

Lleve a cabo el funcionamiento JOG o la operacién de desplazamiento a
la posicion de destino (*1) para desplazar el vastago hasta la posicion de
parada requerida (ejemplo: posicién en la que hay un tope externo). Si
la sefial de calibracion (CAL) entrante dura 100 ms o mas, la posicién en
la que se detiene el vastago se establece como un punto de referencia.
Cuando se completa el ajuste del punto de referencia y la sefial de
calibracion se desactiva, el modo de funcionamiento cambiara a
«Operacion de desplazamiento a la posicion de destino».

Interr
! uptor DIP OFF ON
Ajuste n.°1
Di i0 .
|recqc_m de Estandar | Inversa
movimiento
Extremo retraido| 4 mA 20 mA
Extremo |  Punto de i
retraido || referencia i Punto de
‘J ------------- »jJ ----- N ; 20mA | 4mA
Posicién de | I referencia
parada i !
i i
i i

Calibracion

Relacion entre la posicién del vastago (entre el extremo retraido y el punto de
referencia) y el valor de corriente entrante a Sig-in (+/-).

*1 - Si, tras recibir el producto de SMC, no se lleva a cabo una calibracién, el punto
de referencia se establece en el extremo retraido. Por tanto, incluso si se introduce
corriente (4-20 mA) en la operacién de desplazamiento a la posicién de destino, el
émbolo permanece en el extremo retraido.

4.5.3 Operacion de desplazamiento ala posicion de destino (4-20 mA)
Al introducir una sefial analégica, el vastago se desplaza hasta la
posicion de destino que corresponda a la corriente entrante (entre 4 y
20 mA) desde el extremo retraido hasta el punto de referencia.

4 Ajustes (continuacion

4 Ajustes (continuacion

Relacion entre la sefial -
analdgica entrante y la Relacion entre |a
Direccion de . v corriente analégica
N1 direccion de
movimiento . entrante y la posicion de
desplazamiento del ylap
vastago destino
Vastago Direccion al extremo extendido
POMA lamA 4 mA  / Punto de
, ] 1 ] referencia
Estandar 1 1 1 Posicién de | _
OFF (POI’ | | 1 :| destino A
defecto) plinto de | Extrelmo retraido Extremo
referencia + retraido
Posicion de destino A 4 la 20
Corriente de entrada analégica (mA)
Vastago Direccion al extremo extendido

4mA Ib mA20 mA Punto de
| 1 | referencia
1 1 1 Posicién de
ON Inversa — > ] destino B
: | | Extremo|
Puntode 1 gxtremo retraido retraidol

referencia }') ci6n de destino B

osicion de destino Corriente de entrada anal6gica (mA)

4.5.4 Funcionamiento sin sefial

Si la sefial analdgica entrante es de 3.9 mA o menos, el vastago funciona
conforme al ajuste de «Funcionamiento sin sefial» establecido previamente.
Se pueden seleccionar 3 tipos de funcionamientos mediante conmutacion
de los interruptores DIP n° 5 y n° 6 (consulte el apartado 4.3). La velocidad
de desplazamiento se puede ajustar con el selector.

4.5.5 Parada de emergencia

El vastago dejara de funcionar si la sefial E-STOP (pin n° 14) se desactiva
durante el funcionamiento JOG, la calibracion (modo automatico), la operacion
de desplazamiento a la posicién de destino o el funcionamiento sin sefial. Sila
sefial E-STOP se activa de nuevo, se volverd al modo de funcionamiento previo.

4.1.1 Escape de presién residual

La presion en el lado anterior y el lado posterior del cilindro neumatico
se puede liberar desde la valvula de escape de presion residual situada
en el lado anterior del producto. Gire el tornillo de escape (tornillo Allen)
en sentido antihorario para liberar la presion de la valvula y permitir el
escape de aire. El escape de aire solo debe realizarse tras desconectar
el suministro eléctrico y el suministro de aire. Durante la operacion de

escape del aire, puede producirse una extension o retraccion
repentinas del vastago. Durante el apriete del tornillo de escape de
aire, utilice un par de apriete de 5.0 a 7.4 Nm.

Diametro Diametro
@125, @160, @200 y @250 @320

o

¢ 7
Tornillo en lado N Tornillo en lado posterior »
anterior para escape Tornillo en lado posterior para escape de aire / \d/alvulabclie ESFZPEI
) i ’ le presion residual
de aire para escape de aire Tornillo en lado anterior

Valvula de escape de presion residual para escape de aire

A\ Advertencia

Durante el retorno tras una parada de emergencia o la conmutacion del
modo de funcionamiento, puede producirse una extensién o retraccién
repentinas del vastago.

4.2 Funcién de visualizacion LED de alarmas
Los nombres y funciones de LED de alarma se muestran en la figura y
en tabla inferior.

@3
@3
| @3
@E
@R

PWR (Verde) /

CTR (Verde)

\_RF (Rojo)
VAL (Rojo)

CYL (Rojo

Visualizacion
LED de NomeErS del Condicion LED | Descripcion (*1)
alarmas
LED verde Alimentacion
encendido activada.
LED verde Error de
Indicador de | parpadeando alimentacion (Fuera
PWR tension de | (1 Hz) de 24 V +/-10 %)
alimentacion Alimentacion
OFF desconectada o
incorrecta (17 V o
menos)
LED verde Alimentacion activa-
encendido da (Control normal)
LED verde . .
Indicador parpadeando ﬁg,ﬁ&;ﬁcﬁéﬁtﬁ (?rgl
CTR del (0.5 Hz)
regulador Ajuste del punto de
Iﬁgr?aggégﬁdo referencia en modo
(2 Hz) de callpr_amon
automatica
LED rojo Sobrecorriente en el
encendido sensor de posicién
Indicador de | LED rojo -
CYL error del parpadjeando aigfroer cctiae posicion
sensor de (1 Hz)
posicién LED rojo Conexién incorrecta
parpadeando del sensor de
(0.5 Hz) posicién
; Sobrecorriente en la
EE&L%%O valvula de parada
Indicador de : de emergencia
VAL error de LED rojo Sobrecprnente enla
. encendido servovélvula
vélvula LED rojo
Conexién incorrecta
?ggpagiando de servovalvula
Indicador de
error de LED rojo .
RF desgaste encendido Vastago desgastado
del vastago
LED
Visualizacion Condicion LED Descripcion (*1)
de alarmas
PWR Modo de ajuste de calibracién
CTR gg?poasdfasnl_(%% Hz) (modo automéatico y modo
CYL ) manual)
VAL Todos los LED parpa- | Seleccion del modo
RF dean una vez (0.5 Hz) | automatico de calibracién (*2)
(Todos los | Todos los LED parpade- | Seleccion del modo manual
LED) an dos veces (0.5 Hz) de calibracién (*2)
*1: Véanse mas detalles en el manual de funcionamiento (K35-OMWO0O030 «9. Alarmas»).
*2: Inmediatamente después de conectar la alimentacién en el modo normal de funcionamiento.
PWR CTR CYL VAL RF
Arriba se muestra el estado de los LED en caso de funcionamiento normal
(no se generan errores)

5 Forma de pedido

Consulte la informacion sobre la «Forma de pedido» en los diagramas del cliente.

6 Dimensiones externas

Consulte las dimensiones externas en los diagramas del cliente.

7 Mantenimiento

7.1 Mantenimiento general
A Precaucién

e Elincumplimiento de los procedimientos de mantenimiento apropiados
podria causar un funcionamiento defectuoso del producto,
produciendo dafios al equipo.

e El aire comprimido puede resultar peligroso si se maneja de manera
inadecuada.

e El mantenimiento de los sistemas neumaticos debera ser realizado
Gnicamente por personal cualificado.

7 Mantenimiento (continuacién

¢ Antes de llevar a cabo el mantenimiento, corte el suministro eléctrico
y asegurese de cortar la presion de alimentacion. Confirme que el aire
se ha liberado a la atmésfera.

e Después de realizar la instalacién o el mantenimiento, conecte el
suministro eléctrico y de presion al equipo y lleve a cabo una
supervision adecuada de funcionamiento y fugas para asegurarse de
que el equipo se ha instalado correctamente.

e Si alguna conexi6on eléctrica resulta afectada durante el
mantenimiento, asegurese de que vuelvan a conectarse
correctamente y que se llevan a cabo las comprobaciones de
seguridad necesarias para garantizar la conformidad continuada con
la reglamentacion nacional aplicable.

¢ No realice ninguna modificacion del producto.

* No desmonte el producto a menos que se indique en las instrucciones
de instalacién o mantenimiento.

8 Limitaciones de uso

8.1 Garantia limitada y exencién de responsabilidades/Requisitos
de conformidad

Consulte las «Precauciones en el manejo de productos SMC».

9 Eliminacion del producto

Este producto no debe desecharse como residuos municipales.
Compruebe la reglamentacion local y las directrices para la correcta
eliminacién de este producto para reducir el impacto sobre la salud
humana y el medio ambiente.

10 Contactos

Consulte www.smcworld.com o www.smc.eu para su distribuidor/
importador local.

SMC Corporation

URL: https:// www.smcworld.com (Global)  https:// www.smc.eu (Europa)
JSAI\ggr\lCorporation, Akihabara UDX15F, 4-14-1, Sotokanda, Chiyoda-ku, Tokio 1010021
Las especificaciones pueden sufrir modificaciones sin previo aviso por parte del
fabricante.

© 2020 SMC Corporation Todos los derechos reservados.
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