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Installations- und Wartungsanleitung
IP8000-0##-# / IP8100-0##-#
Elektropneumatischer Stellungsregler ( €

1 Sicherheitsvorschriften

« Diese Anleitung enthalt wichtige Informationen zum Schutz der
Benutzer und Dritter vor Verletzungen und zur Vermeidung von
Schéaden an den Anlagen.

¢ Lesen Sie diese Anleitung, bevor Sie das Produkt verwenden, um den
korrekten Einsatz zu gewahrleisten, und lesen Sie auch die
Anleitungen des Zubehbrs.

« Bewahren Sie diese Anleitung flir spatere Einsichtnahmen an einem
sicheren Ort auf.

¢ In dieser Anleitung wird der Grad der potenziellen Gefahren durch die
Hinweise “GEFAHR”, “WARNUNG” bzw. “ACHTUNG” gekennzeichnet.

¢ Um die Sicherheit des Personals und der Gerate zu gewabhrleisten,
missen die Sicherheitsanweisungen in diesem Handbuch und dem
Produktkatalog zusammen mit anderen, relevanten Sicherheitsvors-
chriften eingehalten werden.

1 Sicherheitsvorschriften (Forts.)

« Das Druckluftversorgungssystem muss mit Filtern von 5 Mikrometern

ausgestattet sein.

2 Technische Daten

Das Gerét bei Transport und Montage vor StéBen und vor Beschédigungen
schitzen. Andernfalls kann es zu einem Gerateausfall kommen.

* Das Gerat nicht an Orten mit hoher Luftfeuchtigkeit und Temperatur

einsetzen. Das kann zu Fehlfunktionen fiihren.

* Den Stellungsregler nicht auBerhalb der angegebenen Betriebsbereiche
verwenden, sonst kann es zum Ausfall des Gerates kommen.

Typ

1P8000

1P8100

Schwenkhebelausfiihrung

Wellenriickfiihrung

3 Installation

Die Produkte dirfen erst installiert werden, nachdem die
Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden worden sind!

Der Nullpunkt variiert je nach Einbaulage und muss deshalb nach dem
Einbau eingestellt werden.

Nicht mit metallischen Gegensténden auf das Produkt schlagen!

Das Produkt nicht in Umgebungen einsetzen, in denen durch eine Luft-
Leckage Explosionsgefahr entsteht!

3.1 Betriebsumgebungen

Nicht in Betriebsumgebungen einsetzen, in denen das Produkt direktem
Kontakt mit korrosiven Gasen, Chemikalien, Salzwasser, Wasser oder
Dampf ausgesetzt ist.

4 Montage (Forts.)
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Abb.1 Beispiel fiir
Direktmontage an das
Membranventil

Abb.2 Beispiel fiir die
Befestigung mit dem
L-Befestigungselement

Abb.3 Beispiel fiir die
Befestigung mit dem
Befestigungselement vorne

Befestigung direkt am
Innengewinde seitlich des

Befestigung am
Innengewinde seitlich des

Befestigung am
Innengewinde hinten am

Bezeichnung Einfachwirkend |Doppeltwirkeno Einfachwirkend| Doppeltwirkend

Eingangsstrom 4~20mADC (Standard)*'

Eingangswiderstand 235 + 15Q

Versorgungsdruck 0.14~0.7MPa

Arbeitsbereich 10 ~ 85mm 60° ~ 100°%2
(Schwenkwinkel 10° ~ 30°)

Empfindlichkeit bis 0.1%F S bis 0.5%F S

Linearitat bis + 1%F S bis + 2%F S

Hysterese bis 0.75%F S bis 1%F S

Wiederholgenauigkeit bis + 0.5%F S

Temperaturkoeffizient bis 0.1%F S/ C

Ausgangsvolumenstrom min. 80 I/min (ANR) (SUP=0.14MPa)**

Eigenluftverbrauch

bis 5 I/min (ANR) (SUP=0.14MPa)

Umgebungs- und
Medientemperatur

-20°C ~ 80°C

Unter extremen Bedingungen kénnen schwere
A GEFAHR Verletzungen, auch mit Todesfolge, eintreten.

Bei Nichtbeachtung dieser Anweisungen kénnen
A WARNUNG schwere Verletzungen, auch mit Tod, die Folge sein.

Bei Nichtbeachtung dieser Anweisungen kénnen
A ACHTUNG Verletzungen und Sachschaden die Folge sein.

« Verantwortlich fiir die Kompatibilitit bzw. Eignung ausgewahlter

Pneumatik-Komponenten ist die Person, welche das System erstelit
oder dessen Spezifikation festlegt.
Da die hier aufgefihrten Produkte unter verschiedenen
Betriebsbedingungen eingesetzt werden, muss die Entscheidung Uber
deren Eignung mit dem jeweiligen Pneumatiksystem aufgrund der
technischen Daten oder einer Analyse und/oder Tests erfolgen, mit denen
die Erflllung Ihrer spezifischen Anforderungen Uberpruft wird.

¢ Druckluftbetriebene Maschinen und Anlagen diirfen nur von
ausgebildetem Personal betrieben werden.

¢ Druckluft kann geféhrlich sein, wenn ein Bediener mit deren Umgang nicht
vertraut ist. Montage-, Inbetriebnahme und Reparaturarbeiten an
Druckluftsystemen durfen nur von ausgebildetem Personal vorgenommen
werden.

« Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau
einzelner Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden,
wenn alle nachfolgenden Sicherheitshinweise eingehalten werden.
1) Inspektions- oder Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen

durfen erst dann ausgefiihrt werden, wenn Uberprift wurde, dass
diese sich in einem sicheren und verriegelten Schaltzustand befinden.

2) Wenn Bauteile bzw. Komponenten entfernt werden sollen, missen die
oben genannten Sicherheitshinweise beachtet werden. Unterbrechen
Sie die Druckluft- und die Stromversorgung und lassen Sie die
gesamte Restdruckluft aus dem System ab.

3) Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind alle
erforderlichen  MaBnahmen zu treffen, um  plétzliche
Zylinderbewegungen o.A. zu verhindern. (Fihren Sie dem System
allméhlich Druckluft zu, um einen Ruckdruck zu erzeugen, d. h.,
installieren Sie ein Startverzdgerungsventil.)

* Das Produkt nicht auBerhalb der angegebenen
Betriebsbereichsgrenzen einsetzen. Bitte kontaktieren Sie SMC,
wenn das Produkt unter einer der folgenden Bedingungen
eingesetzt werden soll:

1) Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen
technischen Daten abweichen, oder bei Einsatz des Produkts im Freien.
2) Einbau innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung
mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luftfahrt, Kraftfahrzeugen,
medizinischen Geraten, Lebensmitteln und Getranken, Geréaten fir
Freizeit und Erholung, Notausschaltkreisen, Stanz- und
Pressanwendungen oder Sicherheitsausriistungen eingesetzt werden.
3) Anwendungen, bei denen die Mdglichkeit von Schaden an
Personen, Tieren oder Sachwerten besteht, und die eine besondere
Sicherheitsanalyse verlangen.

Druckluftanschluss

Innengewinde Rc1/4

Elektrischer

Innengewinde G1/2

Klassifizierung

Anschluss

Gehausematerial Aluminiumdruckguss

Gewicht ca 2.6kg mit Klemmenkasten
(ca. 2.4kg ohne Klemmenkasten)

Schutzart-

JISF8007, IP65 (entspricht IEC 529)

*1 : Mit der Standardausfiihrung ist 1/2 Teilbereich mdglich.

*2 : Der Hub ist einstellbar von 0~60° und 0~100°.

*3 : Standard-Druckluft (JIS B0120): Temp.20°C, absoluter Druck
760mmHg, rel. Luftfeuchtigkeit 65%.

2.1 Bestellschliissel

IP8 [ ] oo-0 [J[]-[]-aQ

Die Produkte nicht an Orten einbauen, an denen sie starken
Erschitterungen und/oder Stéssen ausgesetzt sind.

Das Produkt darf nicht an Orten eingebaut werden, an denen es
Strahlungswarme ausgesetzt ist.

Bei der Montage muss auf ausreichenden Freiraum fur Instandhaltungs-
und Einstellarbeiten rund um das Produkt geachtet werden.

3.2 Druckluftanschluss

Entfernen Sie vor jedem Leitungsanschluss unbedingt Splitter, Schneiddl,
Staub usw.

Stellen Sie beim Anschliessen von Leitungen oder Verschraubungen
sicher, dass kein Dichtungsmaterial in das Innere des Anschlusses gerat.
Lassen Sie bei Verwendung von Dichtband 1.5 bis 2 Gewindegange am
Ende der Leitung oder Verschraubung frei.

3.3 Schmierung

Blende und Duse des Stellungsreglers besitzen geringe Durchmesser.
Verwenden Sie gefilterte, getrocknete Luft und vermeiden Sie den Einsatz
eines Olers, da dieser Fehlfunktionen des Stellungsreglers verursachen
kann. Das Druckluftversorgungssystem muss mit Filtern von 5 Mikron
ausgestattet sein.

3.4 Bedienung

Vermeiden Sie StoBeinwirkungen auf das Gehduse und den
Drehmomentmotor des Stellungsreglers sowie (bermaB ige
Krafteinwirkungen auf den Anker. Andernfalls kann es zu einem
Gerateversagen kommen. Behandeln Sie das Gerat wéhrend des
Transports und des Betriebs mit Vorsicht.

Wird der Stellungsregler uber langere Zeit am Einsatzort gelassen und
nicht benutzt, muss die Abdeckung aufgesetzt werden, damit kein

der Rahmenseite

Stellungsreglers und auf

des Membranventils.

Stellungsreglers und auf der
Vorderseite des
Membranventils.

Stellungsregler und auf der
Vorderseite des
Membranventils.

Spannfeder

(1) So befestigen, dass die

Antriebsstange und der Hebel
einen rechten Winkel bilden, wenn
das Eingangssignal 50% betragt
(50% Eingangssignal als

Position 100% (bzw. 0%) - Referenzwert einstellen und
gleichmaBig verteilen).

(2) So befestigen, dass der
Schwenkwinkel zwischen 10° und
30° betragt.

(8) Damit sich die Antriebsstange bei
steigendem Eingangsstrom nach
unten bewegt, muss sie in der
Position befestigt werden, in der
sich die Spannfeder auf der
Oberseite des Anschlussmetalls
befindet, wie in Abb. 5 dargestellt.
Damit sich die Antriebsstange
nach oben bewegt (umgekehrte
Funktionsweise), den

Ruickflihrungshebel umdrehen und
in der Position befestigen, in der
die Spannfeder sich auf der
Unterseite des Anschlussmetalls
befindet.

Rechter Winkel

A r r4 Eingangsstrom Position 0% (bzw. 100%)

H=Z = Eingangsstrom Position 50%
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Abb.4 Montage des Riickfiihrungshebels

% l Antriebsrichtung

Anschlussmetall

Riickfiihrungsheb

el umdrehen (Die Antriebsstange bewegt sich

Gbe\ steigendem Eingangsstrom abwarts)

' Antriebsrichtung
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Abb.5 Stellung des Riickfiihrungshebels

4.2 Type IP8100
4.2.1 Beispiele fiir die Montage am Antrieb

Der Einbauabstand der Stellungsreglerausfihrung IP8000 entspricht dem
der Ausfiihrungen IP610 und IP6100. Wenn Sie bereits einen IP610 oder
IP6100 verwenden, kann das Befestigungselement zur Befestigung des
IP8100 am Antrieb verwendet werden. Wird beim Wechsel von IP6100 zu
IP8100 die Zubehdroption H (mit externer Skalenplatte) gewahlt, muss
die Gabelbefestigung in niedriger Stellung befestigt werden.

AUSFUHRUNG

SCHWENKHEBEL CE-ZERTIFIZIERT
1 | WELLENRUCKFUHRUNG i

ZUBEHOR

MANOMETER - | OHNE ZUBEHOR

(SUR OUT1) (MIT STANDARDHEBL)
0 | Ohne A | MIT ZUSATZLICHER BLENDE MIT 0,7mm
1 | 0.2 MPa (R1/8) DURCHM. FUR AUSGANGSDROSSELUNG
2 | 0.3 MPa (R1/8) B | MIT ZUSATZLICHER BLENDE MIT 1.0mm
3 | 1.0 MPa (R1/8) DURCHM. FUR AUSGANGSDROSSELUNG

C | GABELELEMENT; AUSFUHRUNG M
(P368010-24)

KONSTRUKTION
OHNE KLEMMENKASTEN

1 MIT KLEMMENKASTEN D | GABELELEMENT; AUSFUHRUNG S

(P368010-25)

E | MIT RUCKFUHRHEBEL FUR
35 ~ 100mm HUB,
(OHNE STANDARDHEBEL)

F | MIT RUCKFUHRHEBEL FUR
50 ~ 140mm HUB,
(OHNE STANDARDHEBEL)

G | MIT RUCKFUHRFEDER

H | MIT EXTERNER SKALENPLATTE

J | MIT EINGANGSSTROM-AUSGANG
(4-20mA DC)

ANM.: BEI BESTELLUNG VON MEHR
ALS 2 ZUBEHOROPTIONEN SIND
DIE SYMBOLE IN ALPHABETISCHER
REIHENFOLGE ANZUGEBEN

Regenwasser in das Geréateinnere gelangt. Bei hoher Temperatur oder
Luftfeuchtigkeit in der Umgebungsluft sind MaBnahmen gegen eine
Kondensatbildung im Gerateinneren zu treffen. Speziell bei
Exportlieferungen sind diese MaBnahmen besonders zu berlicksichtigen.
Wird der Stellungsregler Uber langere Zeit am Einsatzort gelassen und
nicht benutzt, muss die Abdeckung aufgesetzt werden, damit kein
Regenwasser in das Gerateinnere gelangt. Bei hoher Temperatur oder
Luftfeuchtigkeit in der Umgebungsluft sind MaBnahmen gegen eine
Kondensatbildung im Geréateinneren zu treffen. Speziell bei
Exportlieferungen sind diese MaBnahmen besonders zu berlicksichtigen.

4 Montage
4.1 Modell IP8000
4.1.1 Beispiele fiir die Montage am Antrieb

Der Einbauabstand der Stellungsreglerausfiihrung IP8000 entspricht dem
der Ausfiihrungen IP6000 und IP600. Wenn Sie bereits einen IP600 und
IP6000 verwenden, kann das Befestigungselement fur fur diese
Stellungsregler zur Befestigung des IP8000 am Antrieb verwendet werden.

outt

ouT2

Form des Form des
Befestigungs- A Befestigungs-
elements elements
Beispiel Qli Beispiel

Abb.6 Beispiel fiir Befestigung
am Innengewinde

Befestigung am Innengewinde
seitlich des Stellungsreglers und
oben am Antrieb.

Abb.7 Beispiel fiir Befestigung
hinten am Innengewinde

Befestigung am Innengewinde
hinten am Stellungsregler und
oben am Antrieb.

4.2.2 Anschluss mit Ruckfiihrungswelle

G

Federstift

(1) So einbauen, dass die

Stellungsreglergehause

Ruckflhrungs- und Antriebswelle

des Stellungsreglers und die
Hauptwelle des Antriebs

Gabelstift
(P368010-23)

Abb.8 Montage des Riickfiihrungshebels

Gabelbefestigung
(P368010-36)

M8 x 1.25
B Hauptwelle des Antriebs

praktisch denselben Mittelpunkt
haben (Bereich, in dem der

Federstift der Rickflihrungswelle
in die Offnung am Ende der
Gabelbefestigungswelle
einfahren kann).

(2) Die Ausfuhrung far IP610 mit
Verzahnung kann als
Sonderbestellung fir diese

Verbindung verwendet werden.
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4 Montage (Forts.)

4.2.3 Cam attaching procedure

Gegen-
Uhrzeigersinn

(1) Bei ansteigendem Eingangssignal
die Hauptwelle des Antriebs mit Hilfe
der DA-Seite der Kurvenscheibe im
Uhrzeigersinn drehen (von der
Vorderseite des Stellungsreglers aus
gesehen). Zum Drehen gegen den
Uhrzeigersinn die RA-Seite
verwenden (umgekehrte

Lager Funktionsweise). Die Kurvenscheibe

Sechskantmutter
Clockwise T

Kurvenscheiben-
Referenzlinie

(Umgekehrte (Normale korrekt am Flanschabschnitt der
Funktionsweise Funktionsweise) Ruckfuhrungswelle befestigen.

(2) Die Kurvenscheibe folgendermaBen befestigen: Zunéchst die Sechskantmutter mit Flansch [6sen,
den verwendeten Antrieb in Ausgangsstellung bringen und dann die Referenzlinie der
Kurvenscheibe genau auf die Mitte des Lagers der Hubeinstelleinheit ausrichten.

(3) Bei der Befestigung der Kurvenscheibe darf kein Versorgungsdruck anliegen. Andernfalls entsteht
eine Gefahrensituation.

(4) Bei Auslieferung des Stellungsreglers aus dem Werk ist die Kurvenscheibe provisorisch an der
Welle befestigt. Die Kurvenscheibe muss fest an der Gegenmutter angezogen sein
[Anzugsdrehmoment 2.0 ~ 2.5 Nm.

Abb.9 Beispiel fir die Befestigung der Kurvenscheibe

5 Einstellung (Forts.)

(5) Bei der Ausfiihrung 1P8100 den korrekten Einsatz der Kurvenscheibe
(normal oder umgekehrt) sowie die Flanschmutter auf feste Verriegelung
prifen. (Siehe Tabelle 2.)

(6) Uberpriifen, ob die Anschlussdrahte korrekt an (+), (-) und Masse
angeschlossen sind.

Tabelle 2

IP8000 (Hebelriickfiihrung) IP8100 (Wellenriickfiihrung)

Einfachwirkend Doppeltwirkend

Funktionsweise: Der Hebel bewegt sich bei
steigendem Eingangsstrom in Pfeilrichtung.

Funktionsweise: Die Hauptwelle des Antriebs dreht
sich bei steigendem Eingangssignal im Uhrzeigersinn.

ouT 1

Doppeltwirkender
Antrieb

Die Kurven-
scheibe auf
der Flache RA
befestigen.

Normale Funktionsweise

normale Stellung

OUT 2: Stecker

Funktionsweise: Der Hebel bewegt sich bei Funktionsweise: Die Hauptwelle des Antriebs
steigendem Eingangsstrom in Pfeilrichtung. dreht sich bei steigendem Eingangssignal gegen
(Umgekehrte Funktionsweise mit normaler den Uhrzeigersinn.

Antriebseinheit.) Hauptwelle Doppeltwirkender

Antrieb

Die Kurven-
scheibe auf
der Flache RA
befestigen.

Umgekehrte Funktionsweise

Hubeinstellhebel
normale Stellung

OUT 1: Stopfen

Vor Beginn der Einstellarbeiten, sind folgende Punkte zu uberprifen.

(1) Kontrollieren, ob die Leitung korrekt an den Druckversorgungsanschluss
sowie an die Anschliisse OUT1 und OUT2 angeschlossen ist.

(2) Sicherstellen, dass der Antrieb und der Stellungsregler fest
angeschlossen sind.

(3) Prifen, ob der Hubeinstellungshebel (Modell IP8000) in der korrekten
Position (normal oder umgekehrt) befestigt ist. (Siehe Tabelle 2.)

(4) Die Verriegelung der Pilotventilschraube zum Umschalten zwischen
automatischem und manuellem Betrieb tberprifen (im Uhrzeigersinn
vollstandig festgezogen).

Modell IP8000

Modell IP8100

5 Einstellung (Forts.)

Verbinden Sie jeweils (+) und (-) des Ausgangsanschlusses des
Stellungsreglers mit (+) und (-) des Eingangsanschlusses des
Stellungsreglers. Der Eingangsanschluss der elektrischen Verbindung ist mit
einem Kabelstecker mit G 1/2-Innengewinde ausgestattet.

5.2 Elektrischer Anschluss (mit Klemmenkasten)

Dreht man den Nullpunkteinstellknopf im
Uhrzeigersinn, erhoht sich der Startpunkt.
Bei einer Drehung gegen den Uhrzeigersinn,
wird der Startpunkt kleiner.

m Uhrzeigersinn drehen gegen den Uhrzeigersinn drehen
|
8 8

g’ §\1> Startpunkt s/inkx
= & x Drehung gegen -
o] S A
i = z den Uhrzeigersinn +~ Startpunkt
£ & S e steigt
7} S s s
Z & 5 12

S S
H » 4 z
=
= d

2,  imUhrzeigersinn gegen den.
B drehen Uhrzeigersinn
g drehen
fiir Hubeinstellung
Hubeinstellschraube
Sperrschraube
*1 *2

o S,
c % &/ Hx
2 5 % s/ /S
[} o ) I 5
B € 7 ¢ E
2 5 < S 3
£ 2 . S =}
2 3 % B E
S kS
T

gegen den Uhrzeigersinn drehen im Uhrzeigersinn drehen

M4-Schraube fiir internen
Masseanschluss

2-M4- Schrauben Eingangsanschluss

Létfreie Anschlussklemme

(verdrillten Draht mit
2.63 bis 6.64mm?verwenden)

M4-Schraube fiir
externen Masseanschluss

Ei ﬁgsngsstrom

Fig.14 Stellungsregler mit Klemmenkasten

Vorgehensweise bei der Einstellung

(1) Eingangsstrom auf 0% einstellen (4mADC in der
Standardspezifikation), den Nullpunkteinstellknopf von
Hand drehen und den Antriebsstartpunkt einstellen.

(2) Dann den Eingangsstrom auf 100% einstellen
(20mADC in der Standardspezifikation) und den
Antriebshub tiberprifen. An dieser Stelle, je nach dem,
ob der Hub zu groB oder zu klein ist, die Sperrschraube
l6sen und den Hub wie in der Abbildung oben
dargestellt einstellen.

(3)Den Eingangsstrom auf 0% einstellen und die
Nullpunkteinstellung wie unter Schritt (1) angegeben,
erneut vomehmen.

(4) Die genannten Schritte so oft wiederholen, bis der
vorgegebene Antriebshub Uber den Eingangsstrom
erreicht wird.

(1) Eingangsstrom auf 0% einstellen (4mADC in der
Standardspezifikation), den Nullpunkteinstellknopf von
Hand drehen und den Antriebsstartpunkt einstellen.

(2)Dann den Eingangsstrom auf 100% einstellen
(20mADC in der Standardspezifikation) und den
Antriebshub tiberprifen. An dieser Stelle, je nach dem,
ob der Hub zu groB oder zu klein ist, die Sperrschraube
[6sen und den Hub wie in der Abbildung oben
dargestellt einstellen.

(3) Den Eingangsstrom auf 0% einstellen und die
Nullpunkteinstellung wie unter Schritt (1) angegeben,
ermeut vornehmen.

(4) Die genannten Schritte so oft wiederholen, bis der
vorgegebene Antriebshub (ber den Eingangsstrom
erreicht wird.

*1 Dreht man die Hubeinstellschraube mit einem Schlitzschrauben-dreher
im Uhrzeigersinn, erhéht sich der Hub. Bei einer Drehung gegen den
Uhrzeigersinn, wird der Hub kleiner.

*2 Dreht man die Hubeinstellschraube mit einem Schlitzschrauben-dreher
im Uhrzeigersinn, wird der Hub kleiner. Bei einer Drehung gegen den
Uhrzeigersinn, erhoht sich der Hub.

(1) Bei diesem Stellungsregler ist eine Hub- und Nullpunkteinstellung fur
jeden Antrieb erforderlich. Die Einstellung muss auf Grundlage der
jeweiligen AntriebsbaugréBe vorgenommen werden.

(2) Beachten Sie, dass die Einstellung des Hubs und des Nullpunkts sich
gegenseitig beeinflussen.

(3) Die Produkteigenschaften andern sich bei Anderungen der Einbaulage,
der Umgebungstemperatur und des Versorgungsdrucks.

(4) Wenn zwischen der Ersteinstellung und dem Betrieb langere Zeit vergeht,
muss das Produkt tberprift und eingestellt werden.

(5) Die Empfindlichkeitseinstellung ist nur fir den doppeltwirkenden Antrieb
wirksam.

(6) Die manuelle Umschaltfunktion ist fir einfachwirkende Antriebe wirksam,
die Gber OUT1 gesteuert werden.

5.1 Elektrischer Anschluss (ohne Klemmenkasten)

o)
-4
2 ]
s ﬁ 1_
g -

63

% R
—
'¢' _ﬂ Miniatur-Anschlussklemmeneinheit
Anschlussstecker -l ~ (verdrillten Draht mit
Innengewinde G1/2 0.5 bis 1.5mm? verwenden)
N Twisted wire fixing screw

. @

Masse

Létfreie Anschlussklemme
(verdrillten Draht mit 2.63 bis 6.64mm? verwenden)

M4-Schraube fiir internen
Masseanschluss

(1) Verbinden Sie jeweils (+) und (-) des Ausgangsanschlusses des Reglers
mit (+) und (-) des Eingangsanschlusses des Klemmenkastens. Der
Durchmesser des Anschlusskabel-Steckanschlusses entspricht einer
doppelten G1/2-Verschraubung und die Innengewindetiefe betragt
16.5mm.

(2) Zwei Steckanschlisse, in Abb. 14 mit Teil A und Teil B markiert, werden
mitgeliefert. Verwenden Sie einen von beiden nach dem Anschrauben. (in
der Abbildung wird Teil B verwendet).

6 Instandhaltung

(1) Schliessen Sie nach erfolgten Einbau-, Reparatur- und
Demontagearbeiten die Druckluft wieder an, und vollziehen Sie
entsprechende  Funktions- und Leckagetests. Wenn das
Entliftungsgerausch lauter ist als im Ausgangszustand bzw. wenn das
Gerat nicht normal funktioniert, den Betrieb einstellen und tberprifen, ob
der Einbau korrekt vorgenommen wurde.

(1) Prufen, ob die zugefuhrte Luft gefiltert ist. Das Druckluft-
Reinigungssystem muss regelmafig tberpriift werden, um zu verhindern,
dass Staub, Ol und Feuchtigkeit in die Anlage gelangen und
Fehlfunktionen oder einen Gerateausfall verursachen.

(2) Druckluft kann bei nicht sachgerechtem Umgang gefahrlich sein.
Instandhaltungs- und Austauscharbeiten an Geréateteilen dirfen nur von
Personal, das im Umgang mit Instrumentierungsanlagen ausgebildet und
erfahren ist, sowie unter Einhaltung der Produktspezifikationen
vorgenommen werden.

(3) Den Stellungsregler einmal im Jahr Gberprifen. Wird eine Membran oder
ein O-Ring in stark abgenutztem Zustand entdeckt oder die
Beschéadigung einer anderen Dichtung einer Geréateeinheit festgestellt,
sind diese Teile durch neue zu ersetzen. Eine frihzeitige Wartung ist
besonders wichtig, wenn der Stellungsregler an einem Ort mit widrigen
Umgebungsbedingungen eingesetzt wird, wie etwa in Klstengebieten.

(4) Bevor der Stellungsregler fir Instandhaltungsarbeiten oder fir
Austauscharbeiten nach der Montage ausgebaut wird, muss
sichergestellt werden, dass die Druckversorgung abgeschaltet und die
gesamte Restdruckluft aus den Leitungen abgelassen ist.

(5) Wenn die feste Blende durch Kohlepartikel oder anderes Material
verstopft ist, die Pilotventilschraube zum Umschalten zwischen
automatischem und manuellem Betrieb (in der eingebauten festen
Blende) entfernen und die Offnung reinigen; dazu einen Draht mit 0.3 mm
Durchmesser in die Offnung einfthren.

(6) Wenn das Pilotventil auseinandergebaut wird, den O-Ring mit Schmierfett
Uberziehen. (Dazu das Schmierfett TORAY SILICONE SH45 verwenden.)

(7) Die Druckluftleitung auf Luft-Leckagen Uberprifen. Luft-Leckagen kénnen
die Leistung des Stellungsreglers verringern. Druckluft wird gewdhnlich
Uber einen Entliftungsanschluss abgelassen, es handelt sich jedoch
dabei um den Kkonstruktionsbedingten Eigenluftverbrauch des
Stellungsreglers und nicht um einen Fehler, solange der
Eigenluftverbrauch innerhalb des angegebenen Bereichs liegt.

7 Kontakte

OSTERREICH (43) 2262 62280 NIEDERLANDE (31) 20 531 8888
BELGIEN (32) 3355 1464 NORWEGEN (47) 67 12 90 20
TSCHECHISCHE REPUBLIK  (420) 541 424 611 POLEN (48) 22 211 9600

DANEMARK (45) 7025 2900 PORTUGAL (351) 21 471 1880
FINNLAND (358) 207 513513  SLOWAKEI (421) 2 444 56725
FRANKREICH (33) 16476 1000 SLOWENIEN (386) 73 885 412
DEUTSCHLAND (49) 6103 4020  SPANIEN (34) 945 184 100
GRIECHENLAND (30) 210 271 7265 SCHWEDEN (46) 8 603 1200
UNGARN (36) 23 511 390 SCHWEIZ (41) 52 396 3131
IRLAND (353) 1 403 9000 GROBBRITANNIEN (44) 1908 563888
ITALIEN (39) 02 92711

SMC Corporation

URL http://www.smcworld.com (Global) http://www.smceu.com (Europa)

Die Angaben kénnen ohne vorherige Anklindigung vom Hersteller gedndert werden.
Die Produktbeschreibung aus diesem Dokument kann von anderen Unternehmen
verwendet werden.

© SMC Corporation Alle Rechte vorbehalten.
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