Silmays Industry
4.0 -hypen taakse

Joustavampi l&hestyminen
digitalisaatioon







Kun vallankumous tulee, se tulee kuin aalto. Joskus
se tulee hitaasti, ajan my&té rakentuen, keraten
energiaa ennen rantaan iskeytymistaan. Toisinaan
se on kuin tsunami; maanjaristys, joka p&aastaa
hydkyaallon valtavan energiamaaran valloilleen.

Monille Industry 4.0 tuntuu tsunamilta. Konseptin
vuonna 2011 tapahtuneesta esittelysta lahtien se on
ravistellut valmistavaa teollisuutta sellaisilla termeill&a
kuin esineiden internet (loT), alykkaat tunnistimet,
pilvianalyysi ja monia muita, aiheuttaen epavarmuutta
teollisuusjohtajien sydamiin.

SMC:n varmuus tulee hillityn 1ahestymistavan
omaksumisesta Industry 4.0:aan. Japanissa
paakonttoriaan pitdvan konsernin johtamiskulttuurina
on investoiminen hyvaksi havaittuun teknologiaan, ei
hyppyihin tuntemattomaan.

Tana paivana SMC tarjoaa tayden valikoiman
teollisuuden automaatioratkaisuja; pneumaattiset ja
séhkdiset toimilaitteet, valiaineen ohjaus ja paineilman
kasittelylaitteet seka tunnistimet ja kytkimet.

T&ssé julkaisussa tarkastellaan Smart Flexibility
-konseptia ja SMC:n Industry 4.0 -strategiaa, joka
keskittyy aina asiakkaaseen riippumatta siita,
Kuuluuko asia Industry 4.0:n piiriin vai ei.
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Industry 4.0 -hype

Kun tohtorit Henning Kagermann, Wolfgang
Wahlster ja Wolf-Dieter Lucas pitivat
lehdistétilaisuuden Hannoverin messuilla
Saksassa huhtikuun alussa 2011, he

eivat voineet aavistaa, millaisen pysyvan
vaikutuksen heidan fraasinsa "Industry 4.0”
tekisi kautta maailman.

Nama kolme tutkijaa olivat varmoja
asiastaan: tulevaisuus on tassa ja se

on digitaalinen. Aihetta késittelevassa
seminaariartikkelissaan he kirjoittivat:
"Tuotantolaitosten, teollisuustuotteiden ja
yht& lailla arkisten tuotteiden digitaalinen
viimeistely, johon siséltyy integroituja
muisti- ja viestintdominaisuuksia,
radiotunnistimia, sulautettuja toimilaitteita ja
alykkaita ohjelmistoja, luo sillan virtuaalisen
"kyberavaruuden” ja reaalimaailman vélille
synkronoimalla digitaaliset mallit ja fyysisen
todellisuuden hienovaraisesti yhteen”.

Vaikuttaa kuitenkin siltd, ett& taméa viesti on
laimentunut vuosien kuluessa. Tehtaissa on
enemman tunnistimia, enemman dataa ja
enemman yhdistettyja laitteita kuin koskaan
ennen, ja silti monilta puuttuu edelleen tapa
muuttaa tama todelliseksi arvoksi, josta
koituisi konkreettista tuottoa yritykselle.

Vaikka valmistajat nyt ymmartavat
digitaalitekniikan tarjoamat edut — ja
kayttdonottoaste on kasvussa — virtuaali- ja
lisatyn todellisuuden seké tekoalyn (Al)
kaltaisten teknologioiden hyddyntamiselle on
edelleen esteita.



McKinsey-konsulttiyhtion

tekema tutkimus osoittaa,

etté vaikka esimerkiksi Al:n

ennustetaan tuottavan kahden
biljoonan dollarin verran arvoa
valmistus- ja toimitusketjujen
suunnittelusektorilla vuoteen |
2020 menness4, vain harvat
yritykset ovat luoneet pohjan,
joka mahdollistaa Al:n arvon
hyddyntamisen laajassa
mittakaavassa. Yhtio kertoo
analyysissaan: "Monilta
organisaatioilta puuttuu edelleen
perustavanlaatuiset kaytannot
arvon saamiseksi Al:sta

laajemmassa mittakaavassa k
— esimerkiksi Al:n tarjoamien
mahdollisuuksien kartoittaminen [

seka selvien strategioiden
luominen Al:n tarvitseman datan
kokoamiseen”.
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Teollisuus murroksessa

SMC tukee tana péaivana
teollisuusautomaatiota kehittamalla
innovatiivista pneumaattista ja
séhkdista teknologiaa. 28:ssa
Euroopan maassa tyoskentelevan
1500:n suunnitteluasiantuntijansa
avulla SMC:n tavoitteena on
toimittaa monipuolisia laitteita,
kuten pneumaattisia toimilaitteita
ja paineilman kasittelylaitteita
seka suuntaventtiilejd, sahkoisia
toimilaitteita jne.

I3 Téna paivéna SMC toimii monilla
aloilla, mukaan lukien auto-,
elektroniikka-, elintarvike- seké
juoma-, kaivos-, rakennus-,
pakkaus- ja muu teollisuus. Yhtion
asiakkaita ovat OEM-
konevalmistajat ja loppukayttéjét
néilld sektoreilla??

Teollisuuden haasteet

Yhtién asiakkaita ovat OEM-
konevalmistajat seka loppukayttajat
kyseisilla sektoreilla.

Tuote- ja teollisuusasiantuntijamme
ja heidan asiakkaansa ovat kokeneet
monia teollisuuteen vaikuttavia
haasteita, joiden voittamiseksi he
jatkuvasti tyéskentelevat. Ennen

kuin menemme heidan tarinoihinsa,
kaydaan lapi muutamia yleisia
haasteita.

Haasteet voidaan jakaa neljaan
luokkaan. Nama ovat: fyysiset
haasteet, aika- ja arvohaasteet,
johtamishaasteet ja inhimilliset

haasteet.

Fyysiset haasteet liittyvat tyypillisesti
tuotteiden koon pienentamiseen,
tuotteiden keventamiseen ja
energiankulutuksen vahentamiseen
tuotantoprosessissa. Nama
parannukset toivat lisdhyotyna
paineilmajarjestelmien
ilmankulutuksen vahenemisen.



Aika- ja arvohaasteisiin sisédltyy = Johtamishaasteet heijastavat Viimeinen kategoria on

tarve parantaa tuottavuutta ja johtajien ja paéallikdiden inhimilliset haasteet, jossa
tuotannon lapimenoa. Jotkut kykya tehda paatoksia suuret kysymykset liittyvat
ovat huolissaan siitd, etta paljon kaytettavissdan olevien tietojen tekniikan osaamispuutteisiin.
ihmisi& tydskentelee vahan taitoa  perusteella. Mahdollisuus Tama on luonut ristiriidan
vaativissa vaihetoissa lisaarvoa nojata reaaliaikaisiin tietoihin teollisuuden tarpeiden
tuottavien tehtévien sijaan. kvartaalilukujen sijaan on ja vastavalmistuneiden

. huomattavasti arvokkaampi opiskelijoiden taitojen valille.
Samgan lsleean ,kUUIUV‘?t my"os tehokkaan paatdksenteon Toinen kategorian ongelma liittyy
mutkikkuuden "halllllntaan I||ttyv?t kannalta. taas laitteiden ja ohjelmistojen
kysymykset. Tassé yhteydesséa kaytettavyyteen.

asiakkaat mainitsevat usein

lisa-alyn tarpeen tehtaillaan 3 Mahdollisuus nojata O
seké tuotannon joustavuuden SIS TIT, o N (
tarpeen yhdistettyna laajempaan reaaliaikaisiin tietoihin

personointiin. kvartaalilukujen sijaan .
on huomattavasti u
| = |:| «
arvokkaampi

tehokkaan pééatoksen-

teon kannalta 39 ’ R

Huolenaiheena on myds se, etta
r—— Aasian markkinoiden hintakilpailu
— on ongelmallista kehittyneissa
E— Keski-Euroopan maissa,
joissa panostetaan laatuun.

Taéalla teknologiaa pidetaan
"suurena tasoittajana”, joka
auttaa parantamaan
tuottavuutta, lisgdmaan
sijoitetun p&d&oman

tuottoa ja antamaan
naille maille J
mahdollisuuden kilpailla ¢

. —
globaalissa
mittakaavassa. ’ —
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Smart Flexibility

SMC:n vastaus Industry 4.0 -hypeen on kaytannéllinen lahestymistapa, joka auttaa SMC:n
asiakkaita l6ytaméaan arvoa matkallaan kohti digitalisaatiota. Tama l&ahestymistapa on nimelt&déan
Smart Flexibility.

Joustavuus teollisessa verkottumisessa
varmistaa, etté koneet ja laitteet voivat
kommunikoida kesken&an, jotta esineiden
internetista (loT) tulee todellisuutta.
Joustavuuden mahdollistaa kyky tuoda
laitteita olemassa oleviin verkkoihin,
kayttéonottoaikojen nopeuttaminen sekéa sen ' BLANNED
varmistaminen, etté kayttajat voivat saada :
tarkemman kasityksen jarjestelmasta.
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Joustavuus alykkaassa huollossa
tarkoittaa ennakoivaa kunnossapitoa

ja kunnonvalvontaa, jolla varmistetaan,

etté perinteiset haasteet voitetaan eika
laitteille tule seisokkiaikaa. Talla luodaan
tuotantoprosessiin luotettavuutta ja varmuutta,
jotta yritykset voivat toimia parhaalla
mahdollisella tavalla.



Joustavuus koneiden asentamisessa
mahdollistaa tehtaanjohtajille nopean
reagoinnin jatkuvasti muuttuviin
markkinaolosuhteisiin. Nopea reagointi on
- elintarkeéaa riippumatta siitéd, merkitseekd
tamé& tuotantolinjojen muuttamista
kausiluonteista kysyntaa varten, kuten
makeis- ja herkkutuotteiden osalta joulun
aikaan, tai modulaaristen koneiden kayttéa
tuotantomé&aérien kasvattamiseksi.

Alykés energiatehokkuus
Smart Flexibility kattaa myds
energiatehokkuuden. Valmistajien
digitalisoituessa heilla on myés paine tehda
muutos kestavalla tavalla. Sen liséksi,

ettd tdméa ldhestymistapa on vdhemman
haitallinen ympaéristélle, se vaikuttaa myo6s
tulokseen auttamalla valmistajia alentamaan
energiankulutustaan ja -kustannuksiaan.
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Tapauskertomuksia

Euroopasta

Olemme koonneet tdh&n asiantuntijoidemme yksildllisia kokemuksia ja kertomuksia
asiakkaiden matkoista kohti digitalisaatiota ja siitd, miten he muutokseen suhtautuvat.

Ita-Eurooppa

Roman Gawron on SMC:n
kansallinen autoteollisuuden
projektipdéllikkd Keski- ja It&-
Euroopassa alueella, joka
kattaa 14 maata ltavallasta
Puolaan ja Slovakiasta
Ukrainaan, Bulgariaan jne.
H&an vastaa yhteistydsta
autoteollisuusasiakkaisiin, kuten
eraaaseen alueen johtavista
autovalmistajista.

Térkein teollisuudenalamme
Keski- ja Itd-Euroopassa on
autoteollisuus. T4éalld ndemme
kysyntda suuremmalle
tarkkuudelle ja ldpimenolle, joten
ndmdé asiakkaat ovat erityisen
kiinnostuneita paineilmatoimisten
pneumaattisten toimilaitteiden
kéytbsté suurella
paikoitustarkkuudella, usein
Jopa 0,1 mm asti, esimerkkiné
pistehitsauksen vaatima tarkkuus.

Néissé hitsaussolusovelluksissa
kéytetdén HIP eli hall installation
plate -jdrjestelmié (vakioitu
asennuslevy kdyttékohteeseen)
eri kdyttéaineiden jakeluun,
mukaan lukien matala- ja
korkeapaineinen jaahdytysvesi.
Koska véliaineen virtaama ja
lampdétila voivat vaihdella, on
ldrkedd, ettd naitd muuttujia
Seurataan jokaisen hitsipisteen
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laadun varmistamiseksi.

Jos jaahdytysvesi on liian
ldamminté tai virtaama ei riité,
pisteen laatu ei tdyt4 vaadittua
standardia ja koko auton kori
saattaa joutua romutettavaksi.

Tédmé on yhdistetty uusimpaan
innovaatioomme, langattomaan
kenttdvéyldan, joka poistaa
kaapeloinnin tarpeen. Ahtaissa
tiloissa, erityisesti robottivarsissa,
joiden on kdénnyttédvéa 360
astetta, voi olla vaikeaa

vetdd kaapeleita séhkdisille
toimilaitteille tai tunnistimille,
Jotka sijaitsevat robottivarren
p&éssé olevissa tarttujissa.
Témé ei ainoastaan rajoita
liikettd, vaan aiheuttaa myos
kulumista ja lopulta kaapeloinnin
vikaantumisen. Langattoman
Jérjestelméan avulla voimme
keréta tiedot tunnistimista
langattomasti, jolloin toteutuksen
mutkikkuus vdhenee.

7 Langattoman
jarjestelman avulla
voimme Kkeraté

tiedot tunnistimista

langattomasti, jolloin
toteutuksen mutkikkuus
vdhenee. )

Toinen alue, jossa olemme
auttaneet asiakkaitamme,

on reagoiminen
kaksoistarttujageometrian
kysynnén kasvuun.
Tuotantolinjalla, jossa robottivarsi
tarttuu ajoneuvoihin tai autonosiin
Ja siirtdéa niitd, teknikoiden voi olla
tarpeen vaihtaa robotin tarttujat
kdsin niiden mukauttamiseksi
linjan tai silld kulkevien
ajoneuvotyyppien muutoksiin.

Kun sdhkoékaytté yhdistetdan
avoimen standardin mukaiseen
sarjaliikenneprotokollaan (10-
Link), asiakkaamme voivat
kayttdd yhta robottivartta,

jossa on kaksoistarttujat eri
geometrioilla. N&in olleen yhté
robottivartta voidaan kéyttaa
tuotantolinjalla kahden tai
useamman ajoneuvon kanssa, ja
tarttujaa voidaan vaihtaa varren
siirtyessé kohteesta toiseen,
ilman tarvetta kdsin tapahtuvaan
vaihtoon tai uudelleenkalibrointiin.

Tamé innovaatio tulee
osoittautumaan erityisen
hyédylliseksi autoteollisuudessa
ldhivuosina, kun autonvalmistajat
foteuttavat suunnitelmansa
tuottaa enemmén sdhkbautoja
nykyisten mallistojen rinnalla.



Italia

Roberto Rubiliani on SMC:n
tuotepdaallikkd Italiassa. Han
on ollut yhtién palveluksessa
yli kolme vuosikymmenté ja
ymmarta& paremmin kuin
kukaan, miten innovaatioiden
avulla voidaan vastata
vaihtuvuuden haasteisiin.

Suurin osa asiakkaistamme
Italiassa on OEM-valmistajia, joita
kutsutaan mydés konepajoiksi.
Némé ovat pééosin pienié

fa keskisuuria yrityksid, jotka
valmistavat erikoiskoneita
esimerkiksi auto-, pakkaus-,
muovi-, elintarvike ja juoma-,
ldéke-, kosmetiikka- ja
tydstbkoneteollisuudelle.

Koska asiakkaamme vievét

yli 75 prosenttia tuotteistaan
Italian ulkopuolelle, heidédn
suurimpia haasteitaan on kilpailu
maailmanmarkkinoilla. Aasian
markkinoiden tuottama hintapaine
voi olla haastava, ja siksi

meidén on kilpailtava teknisilla
innovaatioilla.

Yksi tapa tdméan saavuttamiseen
on tarjota pneumaattisia ja
sdhkoisid toimilaitejérjestelmid,

joiden avulla voidaan vastata
vaihtuvuuteen monissa
mutkikkaissa sovelluksissa.
Esimerkiksi sovelluksissa,
joissa kaytetdén liukujohteita,
servokéyttdja, kdéantdpoytid,
tarttujia jne., voidaan hyédtyéa
elektronisten takaisin kytkettyjen
jérjestelmien kdytéstad. Néiden
Jjarjestelmien avulla

voimme hallita tarkasti
toimilaitteen asentoa ja
Suorittaa sdététoimenpiteitd sen
todellisen asennon perusteella.

) Sovelluksissa, joissa
kéytetdén liukujohteita,
servokayttdja,
k&éantdpoytia,

tarttujia jne., voidaan
hyétyéa elektronisten
takaisinkytkettyjen
jarjestelmien kéytdsta. J)

Liséksi olemme kehitténeet
tunnistimia, joiden avulla t4t4
toiminnallisuutta voidaan
hyédyntéé olemassa olevissa
pneumatiikkajérjestelmissa, mikéa

tekee aiemmin analogisesta
tekniikasta paremmin hallittavaa.

Tamé lapimurto on hyédyllinen
monenlaisissa sovelluksissa,
mukaan lukien kalvorullaimet
pakkauskoneissa. Kun rullain
syottdéd kalvoa sovellukseen,
toimilaite tunnistaa rullan
halkaisijan ja varoittaa rullan
loppumisesta jérjestelmén
kautta. Né&in k&yttgjét voivat
vaihtaa rullan oikeaan aikaan
ja mahdollinen seisonta-aika
véltetdan.

Samaa periaatetta voidaan
kéyttaéa toimilaitteen
huollontarpeen tunnistamiseen.
Esimerkiksi, jos iskutoiminto
vaatii sylinterin 100 mm
plusliikkeen, mutta toimilaite
antaa 101 mm, jarjestelma voi
hélyttdéa teknikon ja aikatauluttaa
huollon automaattisesti. T4sté
on hyédtyd myds sédhkbkatkon
tapahtuessa, koska sylinterin
asento on tiedossa ja se voidaan
nollata ilman kalibrointia.

GS\VC | 1"



Saksa

Oliver Prang on SMC:n
sahkdisista tuotteista vastaava
tuotesovelluspaallikkd Saksassa.
Hanen painopistealuettaan on
auttaa asiakkaita I6ytamaan
kayttbkohteeseensa parhaiten
sopivat tuotteet.

Saksassa on maailman johtavien
autonvalmistajien kotimaa, joten
sielld keskitytdén luonnollisesti
voimakkaasti autoteollisuuteen.
Muut sektorit, kuten

elintarvike- ja juomateollisuus,
pakkausteollisuus ja yleinen
konepajateollisuus, ovat yhdesséa
muita suuria aloja.

Tuotteiden suurin kysynté tulee
mm. lampétilan hallinnasta,
kuten jdéhdyttimistd, seké
pneumaattisista ja séhkdisisté
toimilaitekomponenteista ja niihin
liittyvisté putkista ja varusteista.

Néiden sektorien asiakkailta
saamani palautteen perusteella
he tarvitsevat koneita ja laitteita,
Joilla voidaan valmistaa satoja
erilaisia tuotteita samalla
koneella.

Tésséa paljastuu tarve Industry
4.0:n joustavuudelle.

Asiakkaat vaativat yhd enemmén
dlykkéitd ohjelmistoratkaisuja,
Jotka mukautuvat heidén
tarpeisiinsa. Tdmén liséksi

he odottavat kayttoliittymilté
(HMI) helppokéyttoisyytta.

Yksi suurimmista haasteista,
joka liittyy uusien Industry 4.0
-teknologioiden kéyttéénottoon,
on Kuitenkin ihmisten saaminen
muutoksen taakse. Témé koskee
kaikkia ihmisia yrityksen sisélla:
insindérejé, operaattoreita,
johtajia ja pédéllikéita.

Tédmén ongelman ratkaisemiseksi
SMC on perustanut
demolaboratorioita, joissa
esitelldan asiakkaille uusinta

12

teknologiaa ja mahdollisuuksia
heidén sovellustensa
kehittdmiseen. Ne kattavat kaiken
ennakoivasta huollosta ja 10-Link-
yhteyksistd kunnonvalvontaan ja
dlykkéisiin ohjelmistoihin.

Vaikka on totta, ettd monet
néisté teknologioista ovat olleet
olemassa muodossa tai toisessa
jo viimeisten kahdenkymmenen
vuoden ajan, on tédrkedd, ettéd
kerromme ihmisille niiden
tarjoamista digitaalisista
hyédyistéa ja siitd, kuinka helposti
he voivat suorittaa tehtaviit,
jotka aiemmin vaativat monia
manuaalisia vaiheita.

Uskon, ettéd tdméd ymmadrrys
auttaa asiakkaitamme
edistymédén nopeasti matkallaan
kohti digitalisaatiota seuraavien
viiden vuoden aikana. Tarkeintd

on aloittaa pienin askelin;
aloita kenttdtunnistimilla,
kdynnista hyddynnettdavéan
tiedon keruu, mieti sitten
pitkdn aikavélin tavoitteita,

)

Aloita kentta-

tunnistimilla, kdynnista
hyddynnettédvén

tiedon keruu, mieti
sitten pitkdn aikavalin
tavoitteita 39

kuten kunnonvalvontaa ja
ennakoivaa huoltoa. Vasta sitten
voidaan ajatella pilvipohjaisten
jérjestelmien rakentamista ja
tekodlyn kayttéa.
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Espanja

Mario Sanchez on markkinointi-
paallikkd Espanjan ja Portugalin
markkinoilla. Han on ollut SMC:n
palveluksessa 15 vuotta ja
nahnyt nakdalapaikalta Espanjan
hallituksen tukeman ”Industria
Conectada” (yhdistetty teollisuus)
ja Basque Industry 4.0 -ohjelman

kaynnistyksen.

Espanjassa suosituimpia
teollisuudenaloja ovat
auto-, elintarvike ja juoma-,
pakkaus-, maatalous- ja

tyéstékoneteollisuus seké joiltakin

osin farmasia- ja ldédketeollisuus.

Yksi yleisistd haasteista, joita
olen ndhnyt néillé aloilla, on

tuottavuuden parantamisen tarve.

Loppukéyttdjat ovat muutoksen
etulinjassa ja OEM-valmistajien
on Kehitettédvé koneita,

Jotka pystyvét tayttdméaan
asiakkaiden tarpeen joustavista
tuotantorakenteista, jotka
mahdollistavat erdvalmistuksen
tai jopa personoidun elementin
lisddmisen tuotantoon.

1) | oppukéyttajit ovat
muutoksen etulinjassa
ja OEM-valmistajien
on kehitettava

koneita, jotka pystyvéit
tayttdmaan asiakkaiden
tarpeen joustavista
tuotantorakenteista 77

Témén toteuttamiseksi he
tarvitsevat reaaliaikaista
tuotantotietoa voidakseen

tehdé oikea-aikaisia péétoksia.
Yksi olemassa olevien
tuotantorakenteiden esteista on
yritysjohtajien kyvyttémyys tehdé
johtamisp&éatdksid. He nojaavat
usein kvartaaliraporttien lukuihin,
jolloin on liilan myéhéisté tehdéa
tehokkaita pédétéksia.

25
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Téssé& yhteydessé digitalisaatio
voi auttaa reaaliaikaisessa
péétoéksenteossa. Tuotantotiedon
1dpindkyvyys tulee mahdolliseksi
digitalisaatioon valmiiden
teknologioiden avulla.

Osa strategiaamme tavoitteen
saavuttamiseksi on ollut kouluttaa
ihmisid Industry 4.0:aan ja siihen,
mitd se todella tarkoittaa.

Jarjestdmme myds vuosittain

yli 60 seminaaria, joissa

SMC:n asiantuntijat pitavét
asiakkaillemme teknisié esityksid
teollisuuden ajankohtaisista
aiheista. Sen jédlkeen kun Industry
4.0 -ohjelma k&ynnistettiin
Espanjassa, suunnittelimme
seminaarin nimeltd "4.0
Automation”, jonka tarkoituksena
on soveltaa Industry 4.0 -k&sitetta
todellisiin sovelluksiin ja auttaa
ihmisid ymmé&rtdmé&an “mitd”,
“miten se tehdédéan” ja "miksi”.

Huomasimme nopeasti, etta

[ -
© Al

monet asiakkaistamme ovat
vield alkuvaiheessa matkallaan
kohti digitalisaatiota, joten koko
Jérjestelmien uusiminen kerralla
ei ole mahdollista. He hydtyvét
ennen kaikkea joustavuudesta
ottaa digitaalisia jérjestelmié
k&yttéén omassa tahdissaan.
Téhén voisi kuulua koulutus
teollisuuden tietoliikenteesta
tai digitaalisista tunnistimista ja
niiden hyédtyjen selventdminen.

Yhteistyd espanjalaisen
rengasvalmistajan kanssa
edesauttoi yritysté

siirtym&éan Industry 4.0:n
kédyttéon. Toimitimme PF3A-
virtauskytkimen, jonka

avulla asiakas voi seurata
ilmankulutusta reaaliajassa ja
luoda kulutusprofiilin normaalista
poikkeavien tilanteiden
havaitsemiseksi. Jarjestelma
yhdistettiin langattomaan EX600-
kenttdvédylddmme, ja sovellus
tarjoaa nyt myés ennakoivan
vuotojen hallinnan.
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Britannia

Jeremy Wicks on SMC:n Drives
and Networks -divisioonan
liketoiminnan kehittamispaallikkd
Britanniassa. Hanen
erikoisalueensa kattaa tasa-

ja vaihtovirtakaytot askel- ja
servomoottoreista verkotettuihin
vahvistimiin ja ohjaimiin, jotka
mahdollistavat moniakselisen
ohjauksen.

Teollisuuden verkottuminen

on yKksi nopeimmin kasvavista
kysynnéan aloista Britanniassa.
Tdmén seurauksena monet
asiakkaistamme ovat véhemmén
tuotekeskeisiéd ja enemmén
tuloshakuisia. He arvioivat, mitd
parannuksia teknologia voi tuoda,
Ja kannustavat kaltaisiamme
yhtiéitd innovoimaan
nopeammin ja auttamaan heité
Jjohtavan markkina-aseman
séilyttdmisessa.

3 Monet asiakkais-
tamme ovat vdéhemmaén
tuotekeskeisia ja
enemmédn tuloshakuisia.
He arvioivat, mita

parannuksia teknologia
voi tuoda ja kannustavat
kaltaisiamme yhtibité
innovoimaan
nopeammin 39

Jos asiakkaat pystyvét
lyhentdméén koneidensa
rakennus- ja kokoonpanoaikaa,
se johtaa myds rakennus-,
testaus- ja kdyttéonottoaikojen
nopeutumiseen tehtaan
lattiatasolla.

Toisin kuin muissa maissa,
kuten Saksassa, Italiassa ja
Espanjassa, Britanniassa ei

ole paljon konepajoja, minka
vuoksi se tukeutuu Kilpailussa
markkinoilla enemmén tekniseen
osaamiseen.
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Kysynté on erityisen suurta
puolijohde- seka elintarvike ja
juomateollisuudessa toimivien
asiakkaiden taholta. Ratkaisuna
innovaatiomme, kuten langaton
EX600-kenttédvéyléjérjestelmd,
ovat ihanteellisia. Se védhentdéa
aikaa vievén kaapeloinnin
tarvetta ja mahdollistaa
etdyhteyden jérjestelméén.

Tédmé on arvokasta laajoissa
teollisuusympéristéissé,

koska laitekokoonpanot

voidaan toimittaa ajoissa eika
asiantuntijoiden apua vélttamaétté
tarvita aina kun laitteita
vaihdetaan tai péivitetdén.

Téstéa on hyoétyd myds pienille

ja keskisuurille yrityksille,

kuten artesaanileipureille

tai viininvalmistajille, jotka
voivat hydtyéa verkottuneiden
koneidensa joustavammasta
konfiguroinnista.

Odotan, etta teollisuus omaksuu
ldhivuosina enemmén yhteyksié
Ja oppii hyddyntamdaan niita
paremmin. Yritysjohtajien on
muistettava, etté teknologia

on keino paéasta padaméaéréaéan,

el pddmdééré itse. Heidan on
kysyttdvé itseltdén “paljonko
lisdarvoa tdmé tuo yritykselleni?”
Tamaé on tehtéava ripppumatta
konseptista, jonka alla sit4
myydéaén.



Tuotteet

SMC:n innovaatiot kattavat kaiken ilmavuotojen tunnistusjarjestelmista
nopeudensaatimiin, langattomiin kenttavaylajarjestelmiin ja toimilaitteiden
asennontunnistimiin. Tarkastelemme seuraavaksi joitain keskeisi& tuotteita,
joilla voidaan aloittaa matka kohti digitalisaatiota.

Automaattinen
vuodontunnistusjarjestelma

Pneumatiikkajarjestelmissé véaliaine muodostaa
vain pienen osan siitd, mita itse jarjestelman kaytto
maksaa. Suuren kustannuserdn muodostavat
vaihteleva ilmantarve, ilmavuodot, ylipaine ja
virheellinen kayttd. Analoginen menetelma
ilmavuotojen l6ytamiseksi jarjestelmasta voi olla
tydlas prosessi, joka vaatii erityisia ultradénilaitteita
ja seisonta-aikaa vuotojen tunnistamista

varten. Taméan ongelman ratkaisemiseksi

SMC on kehittanyt edullisen automatisoidun
vuodontunnistusjarjestelman:

o Kayttaa virtauskytkints ja 3-aukkoista
magneettiventtiilia, joka mittaa poikkeavan
virtaaman normaalilitroina minuutissa (NI/min)

¢ Osoittaa vuodon tarkan sijainnin

e Vahentda yhdessa valmiusventtiilin kanssa
iimankulutusta kaytoén aikana

Nopeudensaadin naytolla

Paineilmasylinterien voimanlahteena kaytettavan
paineilman virtaamaa s&adetdén yleenséa
vastusvastaventtiilillg, jolla voidaan saataa
sylinterin liikenopeutta sovelluksessa. Perinteisesti
huoltoteknikoiden on kuitenkin kuljettava ympari
tehdasta kaantdmassa venttiileja kasin avaimella;
tdma on epatarkka yritykseen ja erehdykseen
perustuva menetelmé. SMC on kehittanyt
numeronaytéllisen nopeudenséatimen, jota voidaan
saataa ilman tyokaluja:

e Helppo sdataa ja lukita ilman tytkaluja

e Numeronayttdikkuna ndyttaa asteikon, joka
vastaa nopeutta

SMC

™
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Sahkoiset toimilaitteet

Séhkoiset toimilaitteet tarjoavat paremman
tarkkuuden, nopeamman jaksoajan ja
takaisinkytkennan vaativissa sovelluksissa.

Sahkoiset toimilaitteet mahdollistavat lilkkkeen
hienos&&ddn: nopeus, kiihtyvyysvoima ja asento.
Saato onnistuu kayttdkohteesta riippumatta, olipa
kyseessa yksinkertainen varsityyppinen veto- ja
tyontojarjestelma tai liukujohde, tai mutkikkaampi
kaantopoyta tai kaksi-/kolmisorminen tarttuja.

Toimilaitteiden liséksi SMC on yksinkertaistanut
myd&s moottorin ohjaimia, moniakselisia ohjaimia,
verkkoyhdysk&ytavia ja servo-ohjaimia véhemman
kaapelointia vaativiksi rakentamalla yksittaisia
saatimia, joilla voidaan ohjata useita toimilaitteita.
Nama jarjestelmat minimoivat johdotuksen, mutta
mahdollistavat my6s verkon konfiguroitavuuden
ja helpot asetukset avoimien viestintaprotokollien,
kuten |O-Linkin, avulla.

Langaton kenttavayla

Yhtena ensimmaisista tallaisista jarjestelmista
SMC on kehittanyt hajautetun langattoman
kenttavaylajarjestelman, joka poistaa
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verkkokaapelien tarpeen. EX600-W tarjoaa
kaikki langallisen jarjestelméan toiminnallisuudet
iiman kaapeleita. Jarjestelma on ihanteellinen
mm. robottivarsiin elintarviketeollisuudessa tai
hitsaussovelluksiin haastavissa autotehtaissa.

1 EX600-W tarjoaa kaikki
langallisen jarfestelméan
toiminnallisuudet ilman
kaapeleita )

e Kayttdad langatonta peruslaitetta enintaan
127 etalaitteen ohjaamiseen 10 m sateella

o Kayttdad 2,4 GHz ISM-taajuuskaistaa
e Signaalin vasteaika on vain 5 ms

e Langaton jarjestelma mahdollistaa 1/O- ja
venttiiliohjauksen

EX6B00 sisaltda ominaisuuksia, joita kayttajat
odottavat langalliselta kenttavaylalta, kuten
nopea kayttdéonotto, laitetason rengastopologia
redundanssia varten ja yhteys verkkopalvelimeen
etdohjausta varten.




Jaahdyttimet

Tarvitaanpa farmasialaitoksessa nopeaa lammitysta
ja jaéhdytysta, tai tarkkaa sdatéa pakkauslaitoksen
muovin laserperforointijarjestelmassa,
jaéhdytysaineen lampdtilan hienosaatd on erittain
tarkedd. Kaytettava valiaine — ilma, vesi, hoyry tai
lAammonsiirtodljy — voi maarittaa tehokkuuden, miten
paljon [ampoéa jarjestelmasté saadaan poistettua, ja
sen myoéta lopputuotteen laadun.

e Mahdollistaa tarkan l[ampotilansaadon
-20 ... 490 °C

e J&ahdytin reagoi nopeisiin [&mpotilan
muutoksiin nopealla jaksoajalla

e Minimoi energiankulutuksen, ei sisélla
kylmé&ainetta

10-Link

|O-Link on avoin sarjaviestintaprotokolla (IEC
61131-9), joka mahdollistaa kaksisuuntaisen
kommunikaation 10-Linkia tukevien ja isanta-
laitteeseen kytkettyjen tunnistimien ja laitteiden
kanssa. 10O-Linkin isantayksikko voi lahettaa
nama tiedot eri verkkoihin, jolloin tiedot ovat
kaytettavissa valittbmia toimenpiteité varten.

Tama tarkoittaa, etta |O-Linkin avulla tehtaat voivat
parantaa tiedon saatavuutta verkossaan ja valittaa
prosessitietoja, huoltotietoja ja tapahtumatietoja
samalla kertaa. Merkittava hyoéty on, etta

asentajat voivat suorittaa yhdistettyjen laitteiden
kuntotarkastuksia ja vaihtaa tai korjata ne
tarvitsematta odottaa tunnistimen vioittumista. He
voivat tehda taman etayhteyden avulla ja muuttaa
samalla tarvittavia parametreja reaaliajassa.

Toinen 10-Linkin suuri hyoty on laitteen
kytkettavyys plug and play -periaatteella. Koska
|O-Linkin is&ntalaite sisaltda tiedot kaikista
laiteparametreista, huoltohenkildston ei tarvitse
ohjelmoida tai konfiguroida laitetta aina kun

se lisataan verkkoon. Laite vastaanottaa tiedot
isantalaitteelta heti liittamisen jalkeen.

Esimerkkeja laitteista, jotka SMC on integroinut
|O-Link-toiminnallisuuteen:

e Digitaaliset paine- ja alipainetunnistimet ilmalle
e Digitaaliset virtauskytkimet vedelle
e Toimilaitteen asennontunnistimet

e Sahkodpneumaattiset sdatimet ja
askelmoottorin ohjaimet

e Kenttavaylgjarjestelmat

SMC. | 17
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Jalleenrakennus
digitaalisuuden aikaan

Monille yritysjohtajille Industry 4.0:n tulo

on ollut kuin tsunami, joka tuo mukanaan
mullistuksen ja muutospakon. Samoin kuin
rannikkoalueiden ihmisten on mukauduttava
tsunamiin ja reagoitava niihin, niin on

myads teollisuusyritysten mukauduttava
digitalisaation ja Industry 4.0:n tuomiin
muutoksiin.

Oikea vastaus ei kuitenkaan ole muutos
muutoksen vuoksi. Vastaus piilee
filosofiassa, kuten SMC:n Smart Flexibility,
jonka avulla voit saada kaiken irti teknisista
innovaatioista tavalla, joka tarjoaa
kaytannollisia tuloksia kayttajille. Riippumatta
siitd, kuuluvatko nama teknologiat Industry
4.0:n piiriin vai eivat, yritysten tulisi vastata
neljanteen teolliseen vallankumoukseen
omaksumalla joustava l&hestymistapa
matkallaan kohti digitalisaatiota.
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