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CO,-paastojen laskentaehdot ja maaritelmat
— SMC:n laskentamenetelma

- Raaka-aineiden tuotannon aikana vapautuvien kasvihuonekaasujen maara muutettuna CO,-
paastoiksi esitetddn arvona [kg-CO.e].
- Laskenta LClI-tietokannan perusteella

LCl-tiedoissa (Life Cycle Inventory, elinkaari-inventaario) on méaarallinen arvio tuotteen
elinkaaren* aikana aiheutuvista paastoéista. Arviossa otetaan huomioon kutakin prosessia varten
tarvittavien resurssien ja energian méaré seka erilaiset ymparistdvaikutukset.

*Tuotanto, kayttd, hdvittdminen jne.
Lahde: LCl-tietokanta IDEA, versio 2.3 (27.12.2019): National Institute of Advanced Industrial

Science and Technology - Kestédvén kehityksen promootiojérjesté IDEA:n turvallisuuden ja
kestédvén kehityksen tutkimusinstituutti



SMC:n aloitteet CO,-paastoéjen vahentamiseksi

Tuotantoprosessien ja tuotteiden suorituskyvyn parantaminen ymparisto-

nakokulmasta

Viime vuosina SMC on kantanut sosiaalista vastuutaan edistamalla ja tukemalla kestdvaa kehitysta haitallisten
ymparistdvaikutusten minimoimiseksi.

Pneumatiikka-alan johtavana toimijana SMC pyrkii jatkuvasti kehittdmaan uusia, ymparistdystavallisempié ratkaisuja,
joissa CO,-paastojen vahentdminen on etusijalla. Yksi kokonaisvaltaisen lahestymistapamme keskeisista osista on
kompaktien ja kevyempien tuotteiden suunnittelu. Pienemmaét ja kevyemmat tuotteet vaativat vahemman raaka-
aineita valmistuksessa ja prosessiaika on lyhyempi. Lis&ksi itse tuotteet kuluttavat vahemman energiaa.

Kaikki nama tekijat vahentavat osaltaan CO,-p&astoja.

SMC:n taysin integroidut tekniset seka tuotanto- ja myyntiosastot pystyvéat vastaamaan eri puolilta maailmaa tulevien
asiakkaidemme tarpeisiin, yhteisenda tavoitteenaan 16ytad uusia tapoja suojella ymparistéa tehokkaasti.

SMC:n hiilidioksidipaastdja vahentéviin aloitteisiin kuuluu myés ymparistéystéavallisten tehtaiden ja
tuotteiden edistaminen. Lisdksi SMC edistaa CO,-péastéjen viahentamistd omissa toiminnoissaan.
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Jopa 75 % vahennys *!

SMC:n kayttaman topologian optimoinnin*2 avulla suunnitteluprosessissa voidaan toteuttaa kompaktimpia ja kevyempia tuotteita
verrattuna olemassa oleviin tuotteisiin, mika védhentaa huomattavasti CO,-p&astéja tuotannon aikana.

Lisaksi nama tuotteet voivat edistda energiansaastda ja CO,-paéstdjen vahentdmisté kaytdn aikana.

*1 V&hén tehoa kuluttavat venttiilit, joissa on virransaéstépiiri (katso sivu 18).
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» Kayttdmalla kompakteja ja kevyita tuotteita laitteiden koko ja paino voidaan minimoida! < CO,-paastojen vahennys )

» Kayttdmalla kompakteja tuotteita voit hyédyntaa tehdastilan tehokkaasti!

» Kayttdmalla kevyité tuotteita voit lyhentéa tahtiaikaa ja parantaa tuottavuutta!

Tutustu tuotteisiin tarkemmin

www.smc.fi




Ekotuotteet |

SMC haluaa valmistaa ymparistdn kannalta edullisia tuotteita, jotka vahentavat ymparistévaikutuksia. Tama ulottuu tuotteen
suunnittelu- ja kehitysvaiheesta aina elinkaaren loppuun saakka. Tuotteita analysoitaessa arvioimme naiden ymparistévaikutukset
luonnonvarojen saéastdn (pienempié, kevyempid), tuotteiden kayttdian, energiansaéston, turvallisuuden, tuoteversioiden,
pakkausmateriaalin maaran seka jatteenkasittelyn suhteen — Tavoitteena mahdollisimman ymparistdystavallinen tuote.

Luonnonvaroja saastava

Tiedonsiirtokaapeleita ei tarvita. Paino: Jopa 54 % kevyempi  [RD)

Pitka kayttoika Energiaa saastava
Kayttoika: 200 miljoonaa vaihtoa (metalliluisti) 34 % pienempi tehonkulutus *!

. *"Verkkotuoteluettelossa
ilmoitettujen ehtojen

mukaisesti
limaa saastava
limankulutus: =93 % limankulutus: -87 %
(SMC:n mittausolosuhteissa) (SMC:n mittausolosuhteissa)
llImankulutusta véahennetaan energiatehokkaalla alipainekytkimella ja Iskuvoima kasvoi korkeampien painehuippujen myéta, mika
ejektoreilla mahdollistaa iimankulutuksen ja tydajan huomattavan vahennyksen.
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Ekotehdas

SMC toteutti energiansaastoda, ymparistoystavallisyytté ja organisaatiota koskevia toimia vuonna 1998 ja saavutti ISO 14001
-standardin mukaisen kansainvélisen ymparistdjarjestelman sertifioinnin joulukuussa 1999.

Energiankulutus ja CO,-paastot

SMC:n liiketoiminnassa sahkonkulutus on suurin CO»-péastdjen l1ahde. SMC:n tavoitteena on vahentda COo-paastoja jatkuvilla ja
kumulatiivisilla energiansaastétoimilla.

CO,-paastojen vahentédmisen tilanne (intensiteetti) Veden kéyttd

Indeksi per tuotantoyksikko verrattuna FY1998 (arvo 100)

120 (indeksi) 300,000 (m?3)
100 250,000
80 200,000
60 150,000
40 100,000
20 50,000
0 0

1998 2000 2002 2004 2006 2008 2010 2012 2014 2016 2018 2019 2015 2016 2017 2018 2019

Kemikaalien asianmukainen hallinta

SMC pyrkii lopettamaan CFC-yhdisteiden kayton siirtymalla vaihtoehtoihin, joiden GWP-arvot ovat alhaisemmat seka
vahentamaan kemikaalien kokonaiskulutusta (haihtumisen ja poiskulkeutumisen ehkaiseminen seka uudelleenkaytto).

Syntyvan jatteen maara Kemikaalien kulutus
M Kamaishin tehdas [ shimotsuman tehdas [ Tsukuban tehdas Sokan tehdas
3,000 (t) 45 (t)
2,500
2,000 30
1,500 25.7 27.0 23.0
21.8
1,000 15 25
6.8
500 83 59
3.9 46 1.2
0 0 35 41 4.4 5.4 5.8
2015 2016 2017 2018 2019 2015 2016 2017 2018 2019
Syntyvan jatteen vahentadmisen tilanne Ympéristopaastéjen trendi
Indeksi per tuotantoyksikké verrattuna FY2002 (arvo 100)
120 (indeksi) 25 (t)
23.5
100 21.7
20
18.6 18.4 194
80
15
60
10
40
5
20
0 0
2002 2004 2006 2008 2010 2012 2014 2016 2018 2019 2015 2016 2017 2018 2019

Tutustu tuotteisiin tarkemmin
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Tiedot eri tulosyksikoista

» SMC on méaaritelty erikoistuneeksi yritykseksi energiankayton jarkeistamisestéd annetun asetuksen (Act on Rationalizing
Energy Use) nojalla Japanissa. Lisaksi Sokan 1. tehdas, Tsukuban 1. tehdas, Tsukuban tekninen keskus, Kamaishin
tehdas, Kamaishin 4. tehdas, Tonon tehdas ja Yamatsurin tehdas méaaritellaan energian eritysta hallintaa vaativiksi tehtaiksi,
koska kunkin tehtaan energiankulutus on suurempi tai yhta suuri kuin 1 500 kL (raakadljyekvivalentti) vuodessa.

» Erikoistuneet yritykset ja energian eritysté hallintaa vaativat tehtaat ovat velvollisia asettamaan tavoitteet

energiankulutuksensa vahentamiseksi vahintaan yhdella prosentilla vuodessa seké hallitsemaan energiankulutustaan
organisaatiopohjalta ja toimittamaan maéaraajoin raportteja.

Teollisuusjatteen vahentaminen

SMC noudattaa tarkkaa jatteiden lajittelua ja edistaa 3R:&a:
Reduce, Recycle & Reuse — Vahentamista, kierratysta ja
uudelleenkayttéa. SMC myy kaytdsta poistuneet tietokoneet
ja tulostimet kierratysyrityksille niiden materiaaliarvon vuoksi.
Pyrimme vahentamaan jatteenkasittelykustannuksiamme
muuttamalla jatteen rahanarvoisiksi raaka-aineiksi.

Esimerkkeja lajitelluista materiaaleista:

» muovijate » paperi » vinyylikloridi
» kumi » palamattomat esineet  » aaltopahvit
Materiaalitase

SMC seuraa luonnonvarojen ja energian kaytdsta aiheutuvia ympéristérasituksia tuotteidemme suunnittelun, kehittdmisen ja
valmistuksen aikana.

SMC:n liiketoiminta

@ Tuotekehitys

TUOTOS

Materiaalit 38 893 t

Tuotteet

788 173 GJ Tuotannon CO,-padstot EENI:R
12861 3999172
Vesi 280 000 m® 2610t

RELCCUE BEICHEELEN 1815t

Paperi 93t “ Energiankayton aiheuttamia COy.paastdja.

2 Madrd, joka poistuu rahanarvoisena materiaalina ja joka kdytetdan
uudelleen ja/tai kierrdtetddn materiaaleina ja ldmpdenergiana.

Ymparistomaaraysten noudattaminen

Polykloorattujaa bifenyyleja (PCB-yhdisteitd) siséltévien sahkolaitteiden kayttajien on havitettava ne asianmukaisesti 31.
maaliskuuta 2027 mennessa. SMC:ll& on ollut viisi laitetta, jotka sisélsivat pienia maaria PCB:ta ja seitseman laitetta, jotka
sisélsivat suuria maaria PCB:ta. Tilivuoden 2018 aikana SMC havitti PCB:t& siséltavat laitteet asianmukaisesti.

Aloitteet yksittaisilla tehtailla

SMC kayttaa omia virtauskytkimiaan virtaamien tarkkailuun tehtaissaan, jotta laitevioista johtuvat ilmavuodot voidaan havaita
varhaisessa vaiheessa. Pyrimme myds parantamaan energiatehokkuuttamme. Kaytdmme muun muassa mekanismeja, jotka
automaattisesti sulkevat iimansyotot tehtaan pysaytysten aikana. Tama on vahentanyt huuhteluilman*® kulutusta 30 prosentilla
(aiempiin toimintoihin verrattuna).

*3 llma, jota kéytetédéan jéljelld olevan ilman tyhjentémiseen ilmaputkista laitosta kdynnistettaessé.

Vihrea hankintatoimi

SMC tiedostaa, ettd ymparistonsuojelu on koko ihmiskunnan yhteinen globaali huolenaihe. Se on asia, joka vaatii ylimman
johdon harkintaa.

SMC kehittaa ja toimittaa ymparistoystavallisia tuotteita vahentadksemme jatkuvasti ymparistékuormitusta perusfilosofiamme
mukaisesti: “SMC pyrkii toteuttamaan ymparisténsuojelutoimia pneumatiikkateknologialla, joka edistdd automaatiota kaikilla
teollisuudenaloilla siten, ettd globaali ymparistd voidaan siirtaa kestavalla tavalla tuleville sukupolville”.

SMC toteuttaa osana aloitteitaan suunnittelu-, tuotekehitys- ja tuotantoprosessissa kaytettavien tuotteiden, materiaalien,
komponenttien, puolivalmisteiden, uusiomateriaalien ja pakkausmateriaalien vihreitéa hankintoja.

™

SMC



Ehdotus ilmaa saastavaksi jarjestelmaksi
— Panostukset CO,-p&astdjen vadhentamiseen

Autamme sinua sadstamaan energiaa.

Ensimmainen askel kohti energiansiastéa on tehtaan
nykytilan ymmaértaminen. Tietoisuuden lisddminen on
avainasemassa.

Tiesitkd, ettd paineilmaan liittyvien laitteiden osuus tehtaan Sahko
sahkonkulutuksesta on noin 20 prosenttia? llmapuhallus on CO,
tarkein tekija, joka vastaa yli 40 % kaikesta ilmankulutuksesta;
toimilaitteiden osuus on 14 % ja imun 9 %.

limapuhalluksen hyétysuhdetta voidaan parantaa valitsemalla
optimaalisen kokoiset putket. Samalla tavalla iimansaastoa

saavutetaan laitteiden optimoinnilla. Sahko

CO,
Kun annat SMC:n tarkastaa tehtaasi tilan, voimme tarjota
sinulle laitteiden ja tilojen parannusehdotuksia, tehtaan johdon
koulutusta ja paasyn moniin muihin hyddyllisiin palveluihin.

Energiaa saastéva

Pulssi-ilmapistooli
Tuottaa korkeamman

limaa séaastava, pitkdikainen

Pulssipuhallusventtiili
Edistaa tehokasta ilmapuhallusta luomalla

painehuipun kuin . toistuvan painehuipun
perinteiset ilmapistoolit e T yhdell& ilmansy6tolla.
ja vahentaa nain )

ilmankulutusta ja tydaikaa. limankulutus: -50 %

] (0]
limankulutus: -85 % 0

limaa saastéavé, ennakoivaa huoltoa
tukeva

limaa saastéava, hiljainen

10-Link-yhteensopiva 3-nayttdinen Paineenvahvistin

digitaalinen lahestymiskytkin

» Kun tydkappaleet ovat paikoillaan, tuote
ei poista ilmaa, jolloin ilmankulutus laskee
arvoon 0 L/min.

» Prosessitiedot, mukaan
lukien naytetty sy6tto
ja poistoarvot, haetaan -
ennakoitavan huollon 9
helpottamiseksi. ‘

mika vahentad ilmankulutusta ja melua.

limankulutus: -40 %
Toimintaaani: -80 %

-

limankulutus: -60 %

Onnistuneita tapauksia yrityksisté, jotka ovat
toteuttaneet energiansaastétoimenpiteita

Kustannukset

Yritys B:n luvut

Kustannukset

Kéayttbkammiossa kéaytetty paineilma voidaan
kayttaéd uudelleen poiston paluupiirin kautta,

Puhallus
42 %

Toimilaitteet
14%

kulutus

Yritys A:n luvut

3000 kWh — 1400 kWh
0,9 t vuosittainen vahennys
633 000 euron vuosisaastot

10000 kWh — 7000 kWh
1,7 t vuosittainen vahennys
1,2 miljoonan euron vuosisaastot
* SMC:n tutkimus

Energiaa & ilmaa saéastava, hiljainen

Alipaineyksikkd

» Véahentaa ilmankulutusta SMC:n energiaa
saastavalla digitaalisella painekytkimella.

» Pienempi melutaso ]
SMC:n &anen-
vaimentimella.

limankulutus: -93 % i”
g

Energiaa ja tilaa saastava

Chilleri kiertdvan nesteen lapétilansaatoon

» Energian sddstamiseksi otettiin kayttddn
taajuusmuuttajaohjaus ja lammitystoiminto
ilman [ammitint&.

» Kahden nestekierron — , (b,
lampatiloja voidaan r .
hallita erikseen samalla .
jaéhdyttimelld, mika . -1
saastdd tilaa. u

Sahkonkulutus: -30 %

- SMC tukee pakkausmateriaalien vahentamisté, niiden uudelleenkayttda ja materiaalien analysointia (valitaan materiaaleja, jotka
siséltdvat vdhemman aineita, joista vapautuu myrkyllisia kaasuja havittdmisen yhteydessa).

- SMC paneutuu myds tuotteidensa havittdmiseen parantamalla purettavuutta ja vahentamalla kaytettavaa materiaalikirjoa.
- SMC antaa asiakkailleen tiedot huomiota vaativien aineiden siséllésté ja kaytodsta tuotteissaan.

8 Tutustu tuotteisiin tarkemmin
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Tuotantoprosessin aikana

— CO,-paastdja vahentavat tuotteet

SMC:n kayttdman topologian optimoinnin*1 avulla suunnitteluprosessissa voidaan toteuttaa kompaktimpia ja kevyempia tuotteita
verrattuna olemassa oleviin tuotteisiin, mik& vahentaa huomattavasti CO,-pé&éstéja tuotannon aikana.
Lisaksi nama tuotteet voivat edistdd energiansaastoa ja CO,-paastdjen vahentamista kayton aikana.

“1 Topologian optimointi on menetelmd, jolla pyritddn I6ytdmaéan tuotteen tehokkain toteutus matemaattiselta ja mekaaniselta
pohjalta.

Johdoton

Langaton jarjestelma
Tiedonsiirtokaapeleita ei tarvita

EX600-W-sarja Perusyksikké Etéyksikko

Kompakti ja kevyt

AF-sarja JMGP-sarja KQ2-sarja

O
3



Vertailu olemassa oleviin tuotteisiin (johdottomat)
— Esimerkki CO,-p&astdjen vadhennyksesta 1

Tiedonsiirtokaapeleita ei tarvita

Vahent&é johdotusty6ta, sédastaé tilaa, minimoi yhteyden katkeamisen riskin.

Langaton jarjestelma Langallinen

— Ohjauskotelo Ohjauskotelo
Teholahde ! i

Teholahde ! '

Virtakaapeli ; Tiedonsiirtokaapeli Virtakaapeli Tiedonsiirtokaapeli
im (| im 15m 15m
2 Perusyksikkd
D
=
Langattoman yhteyden :
Robotti
eees] kantama 10 m obotti -
15m 7= Langaton yksikkd Sl-yksikkd

Paineilmasylinteri: 4 kpl Tunnistin 1,5 m
(Tunnistin: 8 kpl) e ) P

Paineilmasylinteri: 4 kpl
(Tunnistin: 8 kpl) _—

* Tiedonsiirtokaapelien etaisyydella tarkoitetaan todellista etéisyytta, ei langattoman yhteyden kantamaa.
(Langattoman yhteyden maksimikantama on 10 m)

Langaton jarjestelma

_

Langallinen

Langaton jarjestelma, EX600-W sarja 2
)
L 7,0
— CO,-pééstdt: Jopa 46 % vahemman e I
g 46% vihemman P
PP: Polypropeeni § 50 Sillvahemina PE
PE: Polyeteeni g 40 a5
PVC: Polyvinyylikloridi i :
PUR: Polyuretaani g %o L
3 20 PVC
] Kupari
g 10 Kupari
X
0
Jérjestelma Uusi: Langaton jarjestelma Olemassa oleva: Langallinen
COz-paastot 3,55 kg-COze 6,61 kg-COze
Tarvittava mééard COo-paastét  Tarvittava maara  COo-paastot
Virtakaapeli 16m 2,56 kg-COze 15m 2.39 kg-CO2e
Kaapeli Tiedonsiirtokaapeli im 0,23 kg-COze 15m 2.39 kg-COze
Tunnistin 1,5 m 15m 0.76 kg-COze 1.5m 0.76 kg-COze

* Katso lisétiedot CO»-pééastdjen laskentaehdoista (SMC:n laskentamenetelmd) 2. sivulta.
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Vertailu olemassa oleviin tuotteisiin (kompaktit tuotteet)
— Esimerkki CO,-paastdjen vahennyksesta 2

SMC:n suunnitteluprosessissaan kayttaman topologian optimoinnin avulla voidaan
toteuttaa tilaa saastavia ja kevyempia tuotteita samalla mannan halkaisijalla ja
iskunpituudella kuin olemassa olevissa tuotteissa.

v

CO,-paastojen merkittava vaheneminen tuotannon aikana

Lyhyempi kokonaispituus

iskunpituus
50 mm

< »
« '

e —

iskunpituus
50 mm

Nykyinen tuote 940 (CM2-sarja)

Kevyt

Verrattuna nykyiseen CM2B-sarjaan (040) jossa P -
iskunpituus 50 mm, uusi versio on jopa » Vahemman
54 % kevyempi COZ -paastola

0,69 kg — 0,32 kg

S\VC |



Kompaktisylinteri JCQ — CO,-pééstot: 32 % vahemman
coz-saris

CO,-paastot 1,06 kg-COqe va&hennys (vastaa 32 %)

Paino 31 g vahennys (vastaa 15 %) g
Tilavuus 16 cm® vahennys (vastaa 17 %) °
Kokonaispituus 12,5 mm véhennys (vastaa 18 %) g
b
3
£
8
ES)
g7
fgs
o o
o &

Tuotenro.

CO,-péaastot

Paino
Tilavuus

>
o

w
[=}

»
o

_
o

o

Kokonaispituus

Pintakasittely
32 % _ 3,31 0,47
. =0 A
Pintakasittely vahemman
0,20 2,25

Koneistus D
0,22 \VEACTEEL]

\EVCIEEL] 2,60

1,83
JCDQ32-25 CDQ2B32-25DCZ
2,25 kg-CO2e 3,31 kg-CO»e
176 g 207 g
77 cm? 93 cm?
57,5 mm 70 mm

* Katso lisdtiedot CO»-pééstdjen laskentaehdoista (SMC:n laskentamenetelmd) 2. sivulta.

Paineilmasylinteri JMB — CO,-paéstot: 28 % vahemman

CO,-paastot 0,83 kg-CO.e vahennys (vastaa 28 %)
Paino 230 g v&hennys (vastaa 42 %)
Tilavuus 61 cm? vahennys (vastaa 29 %)
Kokonaispituus 26 mm vahennys (vastaa 18 %)

COo-péaastojen maara tuotannon aikana

[kg-CO2¢]

Tuotenro.
CO,-paastot
Paino
Tilavuus

3.0

2,0

1,0

Kokonaispituus

Pintakasittely Vahemman

0,18

JMB-sarja MB-sarja

28 % 2,92

Koneistus

2.09 1 0,21

Koneistus Materiaali
Materiaali 0,14 2,34

1,77
JMDBB32-50 MDBB32-50Z
2,09 kg-CO.e 2,92 kg-COye
3209 5509
152 cm? 213 cm?
159 mm 185 mm

- . Pintakasittely

* Katso lisétiedot CO--péédstdjen laskentaehdoista (SMC:n laskentamenetelmd) 2. sivulta.
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Paineilmasylinteri JCM — CO,-paasttt: 31 % vahemman

JCM-sarja CM2-sarja

CO,-paastot
Paino
Tilavuus

1,15 kg-COye véhennys (vastaa 31 %)

118 g vahennys (vastaa 33 %) =
35 cm® vahennys (vastaa 27 %) T 40
Kokonaispituus 34 mm véahennys (vastaa 20 %) §
% 3,0
=
3
£ 20
8
ig
8210
&8
g
Tuotenro.
CO,-paastot
Paino
Tilavuus
Kokonaispituus

31 % .

- - ‘ k
Pintakisitely  Vanemman

0,11

2,56

Koneistus
0,19
Materiaali

2,26

JCDMM32-50
2,56 kg-CO.e
242 g
93 cm?
138 mm

* Katso lisétiedot CO»-paéstdjen laskentaehdoista (SMC:n laskentamenetelméd) 2. sivulta.

Paineilmasylinteri JCM - CO,-paast6t: 56 % vahemman

CO,-paastot
Paino
Tilavuus

3,17 kg-COqe véhennys (vastaa
150 g véhennys (vastaa 45 %)
55 cm?® vahennys (vastaa 37 %)

Kokonaispituus 52 mm vahennys (vastaa 27 %)

Cc

56 %)

@
C
g
= 7.0
C
2 6,0
C
I
E 50
Eol
T 4,0
@®
£
c 3,0
kol
o2
§§ B} 2,0
T O
&Q 10
[}
X
o= 0
Tuotenro.
O,-paéstot
Paino
Tilavuus

Kokonaispituus

56 % A
vadhemman
Pintakasittely
0,11 256 A 4

Koneistus
0,19

Materiaali
2,26

JCDMM32-50
2,46 kg-CO.e
242 g
93 cm?
138 mm

* Katso lisétiedot CO»-pééstdjen laskentaehdoista (SMC:n laskentamenetelma) 2. sivulta.

Pintakasittely

Koneistus
0,22

Materiaali
3,33

CDM2B32-50Z
3,71 kg-COe
360 g
128 cm?
172 mm

JCM-sarja C75-sarja

Pintakasittely

5,63 0,20

Koneistus
0,65

Materiaali
4,78

CD75E32-50-B
5,63 kg-COe
440 g
148 cm?
190 mm

13
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Kompakti johdesylinteri JMGP — CO,-p&aastét: 39 % vahemman

CO,-paastot

1,23 kg-COoe vahennys (vastaa 39 %)

Paino 207 g vahennys (vastaa 69 %)
Tilavuus 49 cm? vahennys (vastaa 58 %)
Kokonaispituus 13 mm vahennys (vastaa 23 %) o
©
%
g
S
5
3
€
8
Q
&8
[e}Ne)]
O &
Tuotenro.
CO,-paastot
Paino
Tilavuus

4,0
3,5
3,0
25

Kokonaispituus

JMGP-sarja MGP-sarja

39%
vahemman

Pintakasittely

0,09 1,92

Materiaali

1,20

JMGPM16-10
1,92 kg-COe
94 g
35 cm?

43 mm

Koneistus

0,63

Pintakasittely

3,15 0,24

Koneistus
0,50

Materiaali
2,41

MGPM16-10Z
3,15 kg-COe
3019
84 cm?

56 mm

* Katso lisdtiedot CO»-pédéstdjen laskentaehdoista (SMC:n laskentamenetelmd) 2. sivulta.

5-aukkoinen magneettiventtiili JSY — CO,-paéastét: 5 % vahemman

CO,-paastot 0,015 kg-COse vahennys (vasta
Cv 0,09 lisdys (vastaa 16 %)
Paino 15 g vahennys (vastaa 23 %)

Kokonaispituus 5 mm pienempi (vastaa 18 %)

ab %)

COp-paastdjen maara tuotannon aikana

[kg-COze]

Tuotenro.

CO,-paastot

Cv
Paino

0,1

Kokonaispituus

~

JSY3000-sarja SY5000-sarja

5 %

vahemman

0,287

Koneistus

Materiaali
0,221

JSY3120-5LZ-R1
0,287 kg-CO.e
0,64
509
10 mm

0,064

Pintakasittely

0,302 0,003

Koneistus
0,055

Materiaali
0,244

SY5120-5LZ-01
0,302 kg-CO»e
0,55
659
15 mm

* Katso lisdtiedot CO--pédédstdjen laskentaehdoista (SMC:n laskentamenetelmd) 2. sivulta.

Tutustu tuotteisiin tarkemmin
www.smc.fi



Pistoliitin KQ2 — CO,-p&éastot: 6 % vahemman

Uusi KQ2-sarja Vanha KQ2-sarja

CO,-paastot 0,006 kg-CO,e vahennys (vastaa 6 %) > | = ‘
Paino 0,6 g véhennys (vastaa 5 %) w Vi
Kokonaispituus 4,5 mm vahennys (vastaa 17 %) /

0,14 6 o/o
0,12 vahemman
0,10 0,096

Koneistus

0,08 Koneistus 0,012

CO2-paastdjen maara tuotannon aikana

0,014
0,06 o
Materiaali Materiaali
g 004 0,082 0,090
o
o 002
2
= 0
Tuotenro. KQ2H08-02AS KQ2H08-02S
CO,-paastot 0,096 kg-CO.e 0,102 kg-CO.e
Paino 1229 1289
Kokonaispituus 22 mm 26,5 mm

* Katso lisdtiedot CO,-pééstdjen laskentaehdoista (SMC:n laskentamenetelmd) 2. sivulta.

limansuodatin AF — CO,-paastét: 1 % vahemman

AF-D-sarja AF-A-sarja

©
S
CO,-paastot 0,02 kg-COse véhennys (vastaa 1 %) = ] 1';..'1
Paino 14 g véhennys (vastaa 4 %) S T | |
Kokonaispituus 8 mm vahennys (vastaa 5 %) 8
S &
© 1%
@ 2,0 .. ..
E Pintakasittely vahemman Pintakasittely
_qi 0,01 1,69 0,03
o)
2g 10 Koneistus ~ Koneistus
2 9 Materiaali 0,01 0,01 VEVCIEEL
&% 0° 1,67 1,67
o=
Tuotenro. AF40-04-D AF40-04-A
CO,-paastot 1,69 kg-CO.e 1,71 kg-CO2e
Paino 356 g 370 g
Kokonaispituus 173 mm /70 mm 165 mm /70 mm

* Katso lisétiedot CO»-pédéstdjen laskentaehdoista (SMC:n laskentamenetelmd) 2. sivulta.
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Vertailu ISO-standardin mukaisiin tuotteisiin (kompaktit tuotteet)
— Esimerkki CO,-p&astdjen vahennyksesté 3

SMC:n suunnitteluprosessissaan kayttdman topologian optimoinnin avulla voidaan
toteuttaa tilaa saastavia ja kevyempia tuotteita samalla mannan halkaisijalla ja
iskunpituudella kuin olemassa olevissa tuotteissa.

v

CO,-paastdjen merkittdva vaheneminen tuotannon aikana

SMC vs. ISO-standardit

Paineilmasylinteri

Kokonaispituus 27 o/o vdhemman
Paino 44 °/o vadhemman

Vahemman
CO, -paastéja e

WCLLUCHRCUR,.

1SO-standardin mukainen tuote

Magneettiventtiili

Tilantarve 79 % vadhemman

Paino 76 % vidhemman

Vahemman
CO, -paistoja

SMC-venttiili ISO-venttiili

Tutustu tuotteisiin tarkemmin
www.smc.fi
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Kompaktisylinteri JCQ — CO,-péastot: 30 % vahemman

JCQ-sarja C55-sarja - 1ISO 21287 mukainen

CO,-paastot 0,96 kg-COqe vahennys (vastaa 30 %)

Paino 167 g vahennys (vastaa 49 %) g
Tilavuus 51 cm® vahennys (vastaa 40 %) = 40
Kokonaispituus 18,5 mm véhennys (vastaa 24 %) g 30 % _ o Pint%kg?ittely
g a0 vihemman 1
= Pintakasittely e
] oneistus
s 0,20 2,25 \ 0.29
£ 20
,Gé _ Koge2iztus Materiaali
g gv 1,0 Materiaali ' 2,41
0o 1,83
[@}Ne)]
ox
Tuotenro. JCDQ32-25 CDQ2B32-25DCZ
CO,-paastot 2,25 kg-CO.e 3,31 kg-COe
Paino 176 g 207 g
Tilavuus 77 cm? 93 cm?
Kokonaispituus 57,5 mm 70 mm

* Katso lisétiedot COs-paéstdjen laskentaehdoista (SMC:n laskentamenetelmd) 2. sivulta.

Paineilmasylinteri JMB — CO,-p&éastét: 50 % vahemman

JMB-sarja CP96-sarja - 1ISO 15552

CO,-paastot 2,08 kg-COqe vahennys (vastaa 50 %) >
Paino 280 g vahennys (vastaa 47 %) =
Tilavuus 97 cm? vahennys (vastaa 39 %) é“
Kokonaispituus 37 mm vahennys (vastaa 19 %) 2

g Pintakasittely

g - 4,17 0,84

S 40 A

g 50 %

g 30 vahemman .

= . s Koneistus

zg Plnt%k;aglttely v 0,32

€20 ’ 2.0°

,ﬂi Materiaali

;% Koneistus 3,01

@

g

o}

O

1.0 Materiaali 013
1,77
0
Tuotenro. JMDBB32-50 CP96SDB32-50C
CO2-paastot 2,09 kg-CO2e 4,17 kg-COqe
Paino 320 g 600 g

Tilavuus 152 cm? 249 cm?

Kokonaispituus 159 mm 196 mm

* Katso lisétiedot CO»s-padstdjen laskentaehdoista (SMC:n laskentamenetelmd) 2. sivulta.

SMC. | 17
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Paineilmasylinteri JCM - CO,-paasttt: 54 % vahemman

CO,-paastot 2,29 kg-CO.e vahennys (vastaa 54 %)

Paino 150 g v&hennys (vastaa 38 %)
Tilavuus 33,3 cm?® vahennys (vastaa 34 %) @
Kokonaispituus 56 mm vahennys (vastaa 30 %) 8
(@)}
‘g
350
‘©
2 40
3
3
= 30
3
€
c 20
S
9
® 10
@
o}
© 0
Tuotenro.
CO,-péaastot
Paino
Tilavuus
Kokonaispituus

JCM-sarja C85-sarja - ISO 6432 mukainen

Pintakasittely
0,07

54 %
vahemman

1,95

Koneistus
0,19

Materiaali
1,69

JCDMM25-50
1,95 kg-CO.e
242 g
64,2 cm?
131 mm

Koneistus

0,65

Pintakasittely
0,13

Materiaali
3,48

CD85E25-50-B
4,24 kg-COoe
3929
97,5 cm?
187 mm

* Katso lisétiedot CO--pdéstdjen laskentaehdoista (SMC:n laskentamenetelma) 2. sivulta.

5-aukkoinen magneettiventtiili SY — CO,-p&éastot: 57 % vahemman

CO,-paastot 1,098 kg-CO,e vahennys (vastaa 57 %)

Cv 0,53 lisays (vastaa 42 %) §
Paino 244 g vahennys (vastaa 69 %) <
Venttiilin leveys 20 mm pienempi (vastaa 53 %) %
S

%

S

S

5

3

S

8

3

3

8

o}

(@]

Tuotenro.
CO,-paastot
Cv
Paino
Leveys

25

2,0

0,5

Pintakasittely

0,003

—

—

57 %
vahemman

0,712

Koneistus
0,202

Materiaali
0,507

SY7100-5U1
0,712 kg-CO.e
1,78
110 g
18 mm

Koneistus
0,402

Pintakasittely

1,810 0,014

Materiaali
3,01

VQ7-6-FG-S-3ZR0

1,810 kg-CO.e
1,25
354 g
38 mm

* Katso lisétiedot CO»-péaéstdjen laskentaehdoista (SMC:n laskentamenetelmd) 2. sivulta.

Tutustu tuotteisiin tarkemmin
www.smc.fi



Virransaastopiiri voi vdhentaa CO,-paastoja

(sahkonkulutusta) laitteen ollessa jannitteinen

SY-sarja SY-sarja
Plug-in-malli

Sahkénkulutuksen /
CO,-paastdjen vahennys

75%

JSY-sarja VP-sarja
Plug-in-malli Ei plug-in-malli

Vahentaa sahkonkulutusta aktivoituna Vahan tehoa kuluttava venttiili

Sahkoénkulutusta voidaan vahentaa noin 1/4 alentamalla

Energiaa sédastéva tuote

venttiilin aktivoituna pitdmiseen tarvittavaa tehoa. (Tehollinen

aktivointiaika on yli 62 ms*! 24 VDC jannitteelld.) Katso
séhkoétehon aaltomuoto alla.

Vahentaa sahkonkulutusta aktivoituna

Kéayttdjannite

24V
oV
0.4 W' Vakio
Energiaa
0.1 W saastava
’ ow Virransaastopiirilla
62 ms*1

*18Y/SYJ-sarja

Energiansaaston vaikutukset

Tehonkulutus W*2

Tyyppi Malli . Virransaasto-
Vakio P
piirilla
SJ1000/2000 0,55 0,23
SJ3000 0,4 0,15
Uusi SY3000/5000/7000 0,4 0,1
4/5-aukkoinen SY3000/5000/7000 0,4 0,1
JSY1000 - 0,2
JSY3000/5000 0,4 0,1
SYJ3000/5000/7000 0,4 0,1
V100 0,4 0,1
) SYJ300/500/700 0,4 0,1
3-aukkoinen
VP300/500 0,4
VP700 0,55 0,55
*2 DC-merkkivalolla

s

Energiaa saastava malli

SY: 0,1 W

Kun aktivointiaika on 8

tuntia/vrk, 75 %
365 paivaa/vuosi vahemman

Sahkonkulutus venttiilia kohti

292 Wh/vuosi
CO,-paastot: 0,2 kg/vuosi
Vuotuisten CO,-pééstojen
véahennys 0,5 kg Energiaa
sééstava
malli

Nykyinen malli

SY: 0,4 W

Kun aktivointiaika on
8 tuntia/vrk,

365 paivaa/vuosi

Sahkonkulutus venttiilia
kohti: 1168 Wh/vuosi
CO,-paéstdt vuodessa

Nykyinen malli 0,7 kg

O
3
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Tuotteen CO,-paastot hiilijalanjaljen

kaavan mukaan

SMC ymmaéartaa, ettd on tarkeda laskea tuotteen kaytdn aikana syntyvien kasvihuonekaasupaéstojen liséksi
myos raaka-aineiden hankinnan ja tuotannon aikana syntyvien kasvihuonekaasupaéstéjen maéara. Paastdjen
kokonaismé&arad muunnetaan tdman jalkeen hiilidioksidiksi, jotta saadaan selville tuotteen koko elinkaaren aikana
tuottaman hiilidioksidin kokonaisméara.

Tuotteen elinkaari

Raaka-aineiden/materiaalien

hankinnan aikana (sihké/ilma) sEEl EE ALl

Tuotannon aikana (sahké/ilma) Tuotanto

Varastoon/kayttéjélle kuljetuksen
aikana (bensiini/polttodljy)

Cco,

Jakelu

-paastot

Kéaytén aikana kayttajalla

(sahké/ilma)

Uudelleenkayttd, polttaminen ja

o Havittdminen/kierratys
kierratys

Mika on hiilijalanjalki?
Kasvihuonekaasujen (CH4, N,O, fluorihiilivedyt jne.) maara, joka aiheutuu tuotteesta tai palvelusta sen koko elinkaaren aikana (raaka-
aineiden hankinnasta havittdmiseen) CO.-ekvivalenteiksi muunnettuna ja mitattuna

Viite: Elinkaariarviointi (LCA, Life Cycle Assessment) on menetelmd, jolla arvioidaan tuotteeseen tai palveluun sen koko elinkaaren
aikana liittyvét ympdristévaikutukset (ilmastonmuutos, iimansaasteet, energiankdytté jne.), kun taas hiilijalanjéliessé arvioidaan vain
kasvihuonekaasupéaéstéjen (CO,) méara.

20 | Tutustu tuotteisiin tarkemmin
www.smc.fi
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SMC:n tukiohjelma

— Lisdarvoa tuottavat ratkaisut
liiketoiminnan kasvattamiseen

E
o

SMC tekninen tuki
Maailmalaajuisen ja
ammattitaitoisen verkostomme
ansiosta, pystymme tukemaan
asiakkaitamme teknisissa
asioissa kattavasti.

Paikalliset asiantuntijat
Meilld on 20 000 myyjaa,
insin®oria ja tuotannon
asiantuntijaa 83 maassa
tarjoamassa teille tdyden
paikallisen tuen.

=
o

22

Varaosat
laitevalmistajille

Uusien OEM-laitevalmistajien
kanssa voimme sopia
kriittisten varaosien
varastoinnista paikanpaalla.

12 tukiohjelmaa,
joissa keskitytaan
energiansaastétoimiin

Tutustu tuotteisiin tarkemmin
www.smc.fi

Paineilman
energiatehokkuusarvioinnit
Energiatehokkuusarviointien avulla
voimme esittaa vaihtoehtoja joilla
saavutetaan ilmansaastéa ja nain
ollen s&é&stetdan myods energiaa.

Tuotekehitys
Yrityksessdmme tyoskentelee
maailmanlaajuisesti

yli 1 600 tutkimus- ja
tuotekehitysinsindoria, jotka
ovat apunanne suunnittelu-
tukenanne sekd mm.
vaativampaa raataldintia
vaativissa kohteissa.

! 1R} 1 |
||
|

Koneanalyysit
Tarjoamme ehdotuksia
tehtaiden pneumaattisten
laitteiden tehokkuuden
parantamiseksi.



- -

il 1A

Kaikki saman katon alta
SMC on erikoistunut
pneumaattisten tuotteiden ja
komponenttien valmistukseen
ja olemme yhden
pysahdyksen taktiikkanne
pneumaattisten tarpeidenne
tayttamiseksi.

Varastoarvioinnit
Suoritamme
inventaarioarviointeja

jotka tahtaavat mm.

varastojen ylijgaméan
vahentamiseen, komponenttien
standardisointiin seka kriittisten
varaosien tunnistamiseen.

Laitevalmistajien apuna
Tuemme kone- ja
laitevalmistajia tarjoamalla
innovatiivisia ja optimaalisia
ratkaisuja uusien laitteiden ja
varusteiden suunnitteluun.

Menestystarinat
Tallennamme tietoa menestys-
tarinoista (energiatehokkuuden
parannukset, varastoarvojen
optimoinnit jne.) edistddksemme
myds muiden kohteiden
menetelmien ja toimenpiteiden
optimointia.

Koneturva

Teemme yhteisty6ta
asiakkaiden ja tehtaiden kanssa
saavuttaaksemme parhaat
mahdolliset tytskentely-
olosuhteet. Tarjoamme myos
ratkaisuja turvallisuuden
parantamiseksi ISO 13849-1
-standardin tai muiden
konedirektiivien mukaisesti.

Koulutukset paikanpaalla
& verkossa

Tarjoamme erilaisia koulutuksia
pneumatiikasta, kunnossapidosta,
energiatehokkuudesta seka
muista alaan liittyvista aiheista.

SMC | 23
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SMC Automation Oy

Tiistinniityntie 4 (PL 72), 02231 Espoo
Puh: 020 7513 513

tilaukset@smc fi

Y-tunnus: 1650102-9

Austria +43 (0)2262622800 www.smc.at office@smc.at

Belgium +32 (0)33551464  www.smcpneumatics.be info@smcpneumatics.be
Bulgaria +359 (0)2807670  www.smc.bg office@smc.bg

Croatia +385 (0)13707288  www.smc.hr office@sme.hr

Czech Republic +420 541424611 WWW.SMC.CZ office@smc.cz

Denmark +45 70252900 www.smedk.com smc@smcedk.com
Estonia +372 6510370 www.smcpneumatics.ee  smc@smcpneumatics.ee
Finland +358 207513513  www.smcfi smcfi@smc.fi

France +33 (0)164761000  www.smc-france.fr info@smc-france.fr
Germany +49 (061034020  www.smc.de info@smc.de

Greece +302102717265  www.smchellas.gr sales@smchellas.gr
Hungary +36 23513000 www.smc.hu office@sme.hu

Ireland +353 (0)14039000 www.smcpneumatics.ie  sales@smcpneumatics.ie
Italy +39 0292711 www.smcitalia. it mailbox@smcitalia.it
Latvia +371 67817700 www.smclv.lv info@smclv.lv
CAT.FI22A

Expertise — Passion — Automation

Lituania +370 52308118 www.smclt. [t info@smclt.lt

Netherlands +31 (0)205318888  www.smcpneumatics.nl info@smcpneumatics.nl
Norway +47 67129020 WWW.Smc-norge.no post@smc-norge.no

Poland +48 222119600 www.sme.pl office@smc.pl

Portugal +351 226166570 WWW.Smc.eu postpt@smc.smces.es
Romania  +40 213205111 www.smcromania.ro smcromania@smcromania.ro
Russia +7 8127185445 www.sme-pneumatik.ru info@smc-pneumatik.ru
Slovakia +421 (0)413213212  www.smc.sk office@sme.sk

Slovenia +386 (0)73885412  www.smc.si office@smc.si

Spain +34 902184100 WWW.smc.eu post@smc.smces.es
Sweden +46 (0)86031200 WWW.Smc.nu post@smc.nu

Switzerland  +41 (0)523963131  www.smc.ch info@smc.ch

Turkey +902124890440  www.smcpnomatik.com.tr  info@smcpnomatik.com.tr
UK +44 (0)845 121 5122 www.smcpneumatics.co.uk - sales@smcpneumatics.co.uk

Oikeus virheisiin ja teknisiin muutoksiin pidatetaan.



