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Eficiencia global en maquinas

(OEE) — Industria alimentaria

“En nuestros dias, la innovacion consiste en ser capaz de adaptarse, de evolucionar con la suficiente rapidez
como para responder a una realidad cada vez mas cambiante. Lo que ahora importa es como pueden nuestros
productos y nuestros conocimientos técnicos ayudar a nuestros clientes a mantener el ritmo”.

Es justo decir que, a nuestros clientes, no les preocupan realmente los cilindros, las vélvulas, los refrigeradores o las ventosas; lo
que les preocupa es ser competitivos, eficientes, adaptarse con la suficiente rapidez a sus mercados, disponer de un entorno de
trabajo seguro y reducir su huella de carbono.

En relacion a lo anterior, existe un parametro proveniente en sus origenes de la industria japonesa, pero que actualmente esta
siendo utilizado cada vez méas por multitud de empresas a nivel internacional. Se trata del OEE, por sus siglas Overall Equipment
Efectiveness, o Eficiencia Global en Maquinas. Este parametro, que va mucho mas alla del simple rendimiento de la propia
maquina, es la mejor métrica disponible para optimizar los procesos de fabricacién y esta relacionado directamente con los costes
de operacion.

La métrica OEE informa sobre las pérdidas y cuellos de botella del proceso y enlaza la toma de decisiones financiera y el
rendimiento de las operaciones de planta, permitiendo con ello justificar cualquier decisiéon sobre nuevas inversiones.

TOTAL

PLANIFICADO PRODUCCION

L Perdidas
PRODUCCION
NETO PRODUCTIVO

MAQUINA TOTALMENTE PRODUCTIVA
@
TIEMPO EN MODO

OPERATIVO _ VELOCIDAD REAL CAL. = PRODUCTOS BUENOS

TIEMPO EN VELOCIDAD PRODUCTOS
PRODUCCION NOMINAL PRODUCIDOS

Para su obtencién es necesario considerar tres pilares fundamentales:
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El valor de esta herramienta es porcentual, desde 0 a 100%, por lo que se puede traducir a la unidad que se prefiera para poder
calcular el retorno de inversion (ROI) de las inversiones en mejoras de la instalacion. Creando asi un idioma comun entre técnicos
y administrativos.

OEE es la relacion directa entre el tiempo de maquina totalmente productiva y el tiempo planificado de produccioén. Esto hace que
el disefio pueda marcar un handicap que ni siquiera una buena planificacién pueda mejorar.

Clasificar los tipos de pérdidas y donde van a actuar las mejoras es un punto critico para valorar dénde y cémo actuar. También
para saber cuanto supone esa mejora. Las pérdidas se clasifican en 6 tipos:
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Propuestas SMC para

la optimizacion del OEE

En la siguiente tabla podréa encontrar toda una serie de ideas sobre cémo optimizar y mejorar el OEE de sus maquinas e
instalaciones. Igualmente SMC pone a su disposicion un equipo de ingenieros que podran ayudarle en este proceso de mejora
continua directamente en sus instalaciones.
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Serie XT661 p

Manipulacion libre de mantenimiento con el
uso de la tecnologia ciclénica.

4 Serie CG5
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El disefio higiénico garantiza una reduccion de los
tiempos de limpieza lo cual aumenta notablemente
la disponibilidad de maquina.

4 Serie LE

@

Los movimientos eléctricos aportan
reduccion de tiempos vy flexibilidad en los
cambios de formato.
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4 Serie MQ Lo ultimo en tecnologia sellado
metal-metal es capaz de asegurar un

rendimiento perfecto durante toda la
° vida util de la maquina.

Una correcta seleccion de materiales Serie ZH )

reduce drasticamente cualquier
deterioro prematuro. @ @
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4 Serie PFM  La medicién en tiempo real permite
anticiparse y tomar las decisiones
adecuadas en cada momento.
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Serie HRS )

Un control adecuado de todos los parametros
del proceso asegurara la calidad de la
produccion en la puesta en marcha.

4 Serie ZH-X185 Usar latecnologia adecuada para cada
aplicacion nos evitara mantenimientos
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Serie LER p

Un posicionamiento perfecto reduce los
rechazos en las fases finales del proceso.
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SMC Espana, S.A.
Zuazobidea, 14. Pol. Ind. Jundiz
01015 Vitoria

Tel. 945 184 100

www.smc.eu
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