
Anwendung

Nicwiede
Boxenstau
F eba Automati on setztbei einem
speziellen Stapelautomaten frir Klein-
ladungsträger auf pràzise und flexible
elekrische Antriebe von SMC.

Vollautomatisch lagern:

Die neue Bunkereinheit

von Feba Automation

ermöglicht bis zu 10

Stunden mannloser

Produktion - etwa an

Spritzgießmaschinen.

Foto: Feba Automat¡on

den muss. Elektrische Zylinder und Schrittmotor-
antriebe von SMC sorgen für die nötige Flexibilität
und Präzision.

Speziell geformte Kunststoffe kommen in fast
jedem Produkt zum Einsatz. Laut dem Gesamt-
verband Kunststoff¿erarbeitende Industrie verar-
beiteten über z.9oo Betriebe in Deutschland zorT
rund r4,7 Mio. t zu so verschiedenen Dingen wie
Verpackungen, Produktgehäusen, Montagezube-
hör, Deckeln oder Fahrzeuginnenaussrattungen.
Besonders beliebt und meistens notwendig für
ihre Herstellung ist das Spritzgießverfahren, bei

MARKUS LIMPER

l\ [ it dem Spritzgießverfahren lassen

I I I I sich Kunststoffteile schnell und

1 V I åf,î: i: I i.îi""",iïffi Tfi,*ï ;
Bisher wanderten sie auch bei komplett automa-
tisierten Anlagen in große Lagerbehälter, die von
Mitarbeitern regelmäßig abtransportiert werden
mussten. Feba Automation hat deshalb jetzt eine
Bunkereinheit für Kleinladungsträger enrwickelt.
Sie stellt selbstständig leere Behälter bereit und
lagert volle ein. So kann die Spritzgießanlage deut-
lich länger laufen, ohne dass Hand angelegt wer-

10
STUNDEN kann die

Spritzgießanlage bei

voller Leistung arbeiten,
bis die Bunkereinheit

voll ist und die fertigen

Teile abtransportiert

werden müssen.
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Anwendung

Feba Automation
AUTOMATION Filr die Feba Automation
& Modulare Systeme GmbH arbeiten im

Schmallenberger Sauerland 28 Mitarbeiter.
Das 2009 als Feba Automatisierungssysteme
gegründete Unternehmen ist seit 2018 Teil

der Piab Group und realisiert Automatisie-
rungskomponenten sowie individuelle Produk-

tionslösungen für Kunden aus der Automobil-,
Verpackungs- und Nahrungsmittelindustrie.
Der Schwerpunkt liegt dabei auf Greifersyste-

men, Schneidstationen und Fördertechnik für
die kunststoffuerarbeitende lndustrie sowie

Sonderanlagen für Spritzgießmaschinen wie

die neue Bunkereinheit.

Spritzgießwerkzeuge sind oft mit mehreren
Formen ausgerüstet, die gleichzeitig gefüllt werden.
Je mehr Formen genutzt werden und je kürzer die
Zykluszeit einerAnlage ist, umso mehrfertiç Pro-
dukte fallen an, die aufgefangen und weitertrans-
portiert werden müssen.

Anlage noch länger autark arbeiten lassen
Bisher sind die großen, von Hand zu verschieben-
den Behälter im Durchschnitt nach zo minvoll mit
Kunststofteilen und müssen getauscht werden. Das

bedeutet, dass im Rund-um-die-Uhr-Betrieb auch
nachts ein Mitarbeiter immerwieder Hand anlegen

muss, damit die Produl¡cion nicht ins Stocken kommt.
Feba Automation hat mit seiner automatischen

Bunkereinheit nun eine Lösung entwickelt, die
Anlagen sehr viel länger autark arbeiten lässt. Die
Einheit steht direkt an der Spritzgießmaschine. Ist
eine der 64 I fassenden Kisten voll, lagert der Auto-
mat sie ein und führt automatisch eine neue heran.
Die Spritzgießanlage kann so bis zu ro Stunden bei
voller Leistung arbeiten, bis die Bunkereinheit voll
ist und die fertigen Teile abtransportiert werden
müssen. Gleichzeitig brauchen die Produkte auch
nicht mehr wie zuvor in kleinere Kisten umgefüllt
zu werden - das spart einen weiteren Arbeitsschritt.

Komplexe Bewegungen präzise steuern
Die Präzision liegt im Kern des neuen Geräts: Um
einen reibungslosen Ablauf zu gewährleisten, )
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Präzise stapeln: Ausgerüstet

mit schrittmotoren trans-
portieren die elektrischen

Antriebe von SMC die vollen

Kisten von der Produktions-

linie sicher und präzise.

dem der verflüssigte Kunststoffmit Druck in eine
Form gespritzt wird. Mit ihm können Betriebe
schnell und kostengünstig große Stückzahlen von
Kunststoff[ormen herstellen - und sie bei Bedarf
direkt benutzen. Die vielen fertigen Kunststoff-
teile müssen allerdings zunächst aufgefangen
und gelagen werden. Die neue, vollautomatische
Bunkereinheit von Feba Automation macht diesen
Arbeitsschritt jetzt eff'nienter. Elektrische Zylin-
der und Schrittmotorantriebe von SMC liefern die
für diese Anwendung nötige Präzision und
Flexibilität.
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Anwendung

Die komplette Bunkereinheit selbst ist mit Rollen ausgestattet: Bei Bedarf

kann diese an unterschiedlichen Produktionslinien eingesetzt werden.

Foto: Feba Automãt¡on

Einfach steuern: Die elektrischen Antriebe der Serie L!FS und Zylinder der

Serie LEY von SMC lassen sich über Profinet parametrieren - für mehr Flexibi-

lität, beim Transport leerer und voller Kleinladungsträger. Foto: Feba Automarion

müssen die einzelnen Kisten genau positioniert,
rechøeitig aufgenommen und akkurat gestapelt wer-
den. Dazu müssen die Antriebe und Zylinder in der
Anlage synchron laufen und flexibel mehrere Posi-
tionen ansteuern können. SMC löst diese Aufgaben
mit mehreren elektrischen Schrittmotorantrieben
der Serie LEFS mit Kugelumlauñihrung und elekt-
rischen Zylindern der Serie LEY. ,,Die Bewegungsab;
läufe in unserer neuen Bunkereinheit sind sehr kom-
plex, immerhin muss sie leere Kisten transportieren,
vereinzeln und zur Befüllung bereitstellen sowie
die vollen Behälter stapeln und lagern. Das macht
die Parametrierung entsprechend schwierig", sag¡
Felix Geuecke, Technischer Leiter bei Feba Automa-
tion.,,Die elektrischen Schrittmotorantriebe und
Zylinder LEFS und LEY sind einfach über Proflnet
ansteuer- und kontrollierbar. Das erleichtert nicht
nur die Parametrierung, sondern reduziert auch den
Verdrahtungsaufirand für uns enorm." Ausgerüstet
mit Schrittmotoren sind die elektrischen Zylinder
und Antriebe zudem fi.ir den Transport s.chwerer
Lasten bei geringer Geschwindigkeit und für den
Schubbetrieb geeþet - und damit für die Bunke-
reinheit von Feba Automation ideal.

Zudem ist ihr Bewegungsspektrum sehr groß.

,,Parameter wie relative und absolute Zwischenpo-
sitionen sowie Beschleunigungs- und Verzögerungs-
werte lassen sich frei definieren. Das spart Zeit und
Kosten, wenn im Zuge eines Produktwechsels Behåil-

ter mit anderen Abmessungen und Tragegewichten
eingesetzt werden", erläutert Oliver Prang, Product
Application Manager bei SMC Deutschland. Zudem
ist die komplette Bunkereinheit selbst mit Rollen
ausgestattet und kann bei Bedarf an unterschiedli-

,,Mit den
elektrischen
Schrittmo-
torantrieben
der Serie
LEFS und
den Zylindern
der Serie LEY
können wir
eine derzeit
einzigartige
Bunkereinheit
für Transport-
kisten herstel-
len."

Felix Geuecke,
Technischer Leiter bei

Feba Automation

Web-Wegweiser:
www.smc.de

Web-Wegweiser:
www.feba-systeme.com

Markus Limper:
Sales Engineer bei SMC Deutschland

chen Produktionslinien eingesetzt werden. Damit
die Kisten sicher transportiert und gelagert wer-
den können, müssen sich die elektrischen Antriebe
und Zylinder darüber hinaus auch im Gleichlauf
betreiben lassen. ,,Das ist mit pneumatischen Kom-
ponenten unmöglich, deshalb realisienen wir für
Feba Automation eine maßgeschneiderte Lösung
aus unserer breiten elektrischen Produktpalette",
sagt Oliver Prang. Und dank einer Positionierge-
nauigkeit von +o,o2 mm stapelt die Bunkereinheit
volle wie leere Kisten sehr exakt.

Bis zu 10 Stunden automatisch
,,Mit den elektrischen Schrittmotorantrieben der
Serie LEFS und den Zylindern der Serie LEYkön-
nen wir eine derzeit einzigartige Bunkereinheit
für Transportkisten herstellen", resümiert Felix
Geuecke. ,,Damit können unsere Kunden ihre
Anlagen auch über Nacht vollkommen automa-
tisch betreiben und so ihre Produktivität enorm
steþrn." Neben der KunststofÂndustrie kann die
neue Einheit überall dort eingesetzt werden, wo
Kleinteile gesammelt und transportiert werden
müssen wie beispielsweise in der Elektro- und
Metallindustrie. I

D
D
n

36 K-MAGAZIN 6/2018



61201B

N/ACAZI N
4. Jahrgang

schlütersche
www.k-magazin.euDAS THEMENMAGAZI N FÜ R DI E KU NSTSTOFFI NDUSTRI E

;


