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Entwickeln Sie Ihre Fähigkeiten mit der neuesten industriellen 
Technologie in den Bereichen Sensorik und Servoantriebe

In folgenden TECHNOLOGIEN...
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kein Zufügen von 

Rohstoffen notwendig

Betätigungen/Antriebe
- Gleichstrom
- Wechselstrom mit Frequenz-
Spannungs-Wandler
- Servomotoren

Sensorik
- Maschinelles Sehen
- Laser
- Chromatisch
- Glasfaser

RFID
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ITS-200 - Innovatives Schulungssystem

ITS-200 ist ein System für Schulungen im Bereich der 
industriellen Automatisierung, konkret im Bereich von 
Servoantrieben und modernster Sensorik. 

Sobald das laufende Produkt dem System zugeführt 
wurde, wird es unbegrenzt von einer Station zur 
nächste weiterbefördert. Dadurch kann das System 
kontinuierlich arbeiten, ohne dass extern Rohstoffe 
zugeführt werden müssen. Das ermöglicht die 
Steuerung des Systems per Fernbedienung bei 
Operationen im Bereich Fernmanagement oder Fernwartung.

Alle für das System verwendeten Komponenten sind industrieüblich. Jede Station verfügt über 
SPS. Die Stationen können einfach aus dem System herausgenommen werden und es kann 
autonom mit ihnen gearbeitet werden. Umfasst individuelle Anschlüsse sowohl für Pneumatik als 
auch für Elektrik.

• ITS-201: Automatisiertes Lager 
Die erste Station übernimmt das Extrahieren der Produkte aus 
dem Lager und ihre Zuführung zum Beförderungsband bzw. 
Ihre Entnahme vom Beförderungsband und nachfolgende 
Einlagerung im Lager.

ITS-200 besteht aus drei Produktionsstationen, von denen jede einen Teil des Prozesses 
übernimmt.

• ITS-202: Inspektion
Die zweit Station inspiziert die verschiedenen im Umlauf 
befindlichen Produkte. Die Ergebnisse dieser Inspektion 
werden an einen RFID-Speicher übermittelt, der in jedes zu 
inspizierende Produkt integriert ist.

• ITS-203: Klassifizierung und Abfertigung
Die dritte und letzte Station klassifiziert die verschiedenen 
Produkte und fertigt sie entsprechend den aus dem RFID-
Speicher ausgelesenen Daten ab.
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gemeinsame elemente aller Produktionsstationen

Bedienungsanleitung 
und 

Übungshandbuch *Optionen: SPS Omron, Allen 
Bradley oder Siemens

Durchflussregler

Beförderungsband

Magnetventilblock

Steuertastatur
Luftaufbereitungseinheit

Klemmleisten für 
Elektroanschlüsse

Etiketten und 
Identifikationselemente 

für die Kabel

Struktur aus 
anodisiertem 
Aluminium

Frequenzregler

Netzgerät

SPS*

Relais

Sicherheitsrelais
Kontaktgeber
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ITS-201: automatisiertes lager

Die erste Arbeitsstation steht für ein automatisiertes Lager, in dem Behälter abgelegt und abgeholt 
werden. Die Operation des Ausgangs oder Eingangs von Material wird über eine Mensch-
Maschine-Schnittstellen (Human-Machine Interface, HMI) ausgewählt. Dank des Netzzugangs 
lassen sich über dieses HMI-Terminal auch die Informationen zu dem in der Station ITS-203 
klassifizierten Material abrufen und die Geschwindigkeiten jeglicher Rücklaufbänder steuern.
Das zuzuführende Teil ist ein Behälter, der einen nummerischen Code trägt und zudem über 
eine Farbe identifiziert ist. In seinem Innern hat er einen RFID-Speicher und aus farbigem Nylon 
gefertigte Teile, dazu einen blauen Deckel.

• SAI3110 ITS-201 mit SPS von Allen Bradley
• SAI3120 ITS-201 mit SPS von Siemens
• SAI3130 ITS-201 mit SPS von Omron

HMI-
Bedienerterminal
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ITS-202: Inspektion

Die zweite Arbeitsstation inspiziert den Inhalt der verschiedenen in Umlauf befindlichen Produkte: 
Behälter mit oder ohne Deckel, Materialfarbe, Höhe des Produkts und nummerischer Code auf 
dem Etikett.
Die Ergebnisse dieser Inspektion werden an den RFID-Speicher übermittelt, der in jedes zu 
inspizierende Produkt integriert ist.

• SAI3210 ITS-202 mit SPS von Allen Bradley
• SAI3220 ITS-202 mit SPS von Siemens
• SAI3230 ITS-202 mit SPS von Omron
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ITS-203: klassifizierung und abfertigung
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ITS-200

Die dritte Arbeitsstation steht für ein automatisiertes Auslieferungssystem, das die Behälter nach 
fünf verschiedenen Positionen klassifiziert. 
Die Station klassifiziert die verschiedenen Produkte und fertigt sie entsprechend den aus dem 
RFID-Speicher ausgelesenen Daten ab.

• SAI3310 ITS-203 mit SPS von Allen Bradley
• SAI3320 ITS-203 mit SPS von Siemens
• SAI3330 ITS-203 mit SPS von Omron
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ITS-200 - optionales zubehör

ITS-200 verfügt über eine Reihe optionalen Zubehörs.

Die Programmierhilfsmittel setzen sich zusammen aus der zur jeweiligen SPS-Marke gehörenden 
Programmiersoftware, der Programmiersoftware für die industrielle Kommunikation und den 
notwendigen Kabeln.

• Programmierhilfsmittel

ITS-200 - konfiguration
Die erwünschte Kombination von ITS-200 zu erstellen ist ausgesprochen einfach:

• zu befolgende Schritte • Bemerkungen

1.- SPS auswählen.
2.- Erforderliche 
Produktionsstationen auswählen.
3.- Zur getroffenen Auswahl das 
gewünschte optionale Zubehör 
hinzufügen

- Jede der Stationen funktioniert auch 
eigenständig und kann einzeln erworben 
werden.
- Für das integriert Arbeiten mit dem System 
ist die Arbeitsstation ITS-202 erforderlich.

*Siehe Kapitel Programmierhilfsmittel

ITS-201
940x1060x1645mm

Module Sensoren (Typen und Anz.) Eingänge / Ausgänge
Zylinder Beladen/Entladen

Positionierungsachsen
Beförderungsbänder

Reedsensoren (x7)
Vakuumregler (x1)
Fotozellen (x21)

Digitalsensoren 42/22

Sonstige Vorrichtungen (Anz.) Betätigungselemente (Typen und Anz.)

Saugnapf (x2) – 
Vakuumerzeuger (x1)

Servosteuerungen (x2)

Linear-pneumatische Effektoren (x5)
Servogesteuerte lineare Effektoren (x2)
Pneumatischer Drehmanipulator (x1)

Gleichstrommotor (x1)
Wechselstrommotor (x1) 

ITS-200 - hervorzuhebende technische daten

ITS-202
940x1060x1520mm

Module Sensoren (Typen und Anz.) Eingänge / 
Ausgänge

Indizierte Scheibe
Zweiachsiger Manipulator
Positionen Materialprüfung

Beförderungsbänder

Reedsensoren (x5)
Halbleiter-Magnetsensoren (x2)

Fotozelle mit optischer Faser (x1)
Chromatik-Fotozelle (x1)

Lasersensor (x1)
Kamera für maschinelles Sehen (x1)

Fotozelle (x1)
RF-Antenne Lesen/Schreiben (x1)

Digitalsensoren 
35/33

Analogsensoren 
1/0

Sonstige Vorrichtungen (Anz.) Betätigungselemente (Typen und Anz.)

Servosteuerungen (x1)
Prozessoreinheit maschinelles 

Sehen (x1)
RF-Identifizierungssystem (x1)

Pneumatischer Linearmanipulator (x6)
Servogesteuerter Dreheffektor (x1)

Pneumatikgreifer (x1)
Gleichstrommotor (x1)

Wechselstrommotor (x1) 

ITS-203
940x1060x1520mm

Module Sensoren (Typen und Anz.) Eingänge / 
Ausgänge

Materialzurückweiser
Elektropneumatischer 

Manipulator
Beförderungsbänder

Reedsensoren (x5)
Vakuumregler (x1)

RF-Antenne Lesen/Schreiben (x1)
Fotozelle (x1)

Digitalsensoren 
16/16

Sonstige Vorrichtungen (Anz.) Betätigungselemente (Typen und Anz.)

Saugnäpfe (x2), 
Vakuumerzeuger (x1)

Servosteuerungen (x1)
RF-Identifizierungssystem (x1)

Linear-pneumatische Effektoren (x4)
Servogesteuerte lineare Effektoren (x1)

Gleichstrommotor (x2)
Pneumatischer Drehmanipulator (x1)

Wechselstrommotor (x1)  IT
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ITS-200 - mit diesem System können Sie...
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TECHNOLOGIEN

ITS-200 ermöglicht die Durchführung verschiedener praktischer Aktivitäten, die auf die Entwicklung 
der Kompetenzen für die Technologien ausgerichtet sind, die in der Tabelle angegeben sind.

Bedeutet, dass ITS-200 ideal geeignet ist für die Entwicklung der Kompetenzen für die angegebene Technologie.

Bedeutet, dass ITS-200 hilfreich sein kann bei der Entwicklung der Kompetenzen für die angegebene Technologie, 
obwohl die Palette geeignetere Produkte umfasst.
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Zugehörige eLEARNING-200-KURSE

Einführung in die industrielle 
Automatisierung (SMC-100)

Pneumatik-Technologie (SMC-101)

Elektro-Technologie (SMC-102)

Gleichstrom-Elektrizität (SMC-103)

Halbleiter (SMC-105)

Einführung Verkabelungstechnik 
(SMC-106)

Einführung Elektromotoren (SMC-107)

Sensorentechnologie (SMC-108)

Programmierbare Steuerungen
 (SMC-109)

@eLEARNING-200
Entdecken Sie mit den eLEARNING-200-Kursen die theoretischen Grundlagen der 
Technologien, die mit ITS-200 entwickelt werden.

* Weitere Informationen im Kapitel 
eLEARNING-200
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