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Trainer fUr Energieeinsparungen

/

Entdecken Sie die entscheidenden Punkte hinsichtlich
Energieeffizienz in Druckluftinstallationen

Rucksicht auf
die Umwelt
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Wussten Sie, dass...”?

...90% der Firmen Druckluft einsetzen?

...die Energiekosten im Durchschnitt zwischen 10% und
20% der industriellen Produktionskosten ausmachen?

Von SMC angestellte Forschungen haben gezeigt,
dass sich beim Einsatz von Druckluft bis zu 40% des
Energieverbrauchs einsparen lassen

ug.

Hier entdecken Sie,
wie das geht
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® ENS-200 - Trainer fur Energieeinsparungen

ENS-200 integriert eine Reihe von Anwendungen
(Vakuum, Effektoren und Blasanwendungen), die
darauf abzielen, die mit Energieeinsparungen bei
Installationen mit Druckluft zusammenhangenden
Methodiken kennenzulernen und einzufGhren.

Mit ENS-200 lernen Sie, einen zu hohen Verbrauch
festzustellen und MaBnahmen zu entwickeln, um
dies abzustellen.

Mittels einer Reihe von Vorgangen mit Anleitung
analysiert der Anwender verschiedene Szenarien.
Bei jedem Durchlauf wird das Einsparpotential

ermittelt und in Prozent sowie einer ausgewahlten
Wahrung angezeigt. | SAI7002 ENS-200. Trainer fiir Energieeinsparungen |

Diese Einheit bertcksichtigt die vier Grundpfeiler des Energiesparens im Pneumatikbereich:

e DRUCK

Die pneumatischen Elemente ddrfen weder mit zu hohem noch zu niedrigem Druck arbeiten.
Uberdruck ist zu vermeiden, da der Energieverbrauch proportional zum Arbeitsdruck ist.

e SEKTORIERUNG

Sektorieren bedeutet Unterteilen. Durch Sektorierung lassen sich Bereiche mit unterschiedlichem
Arbeitsdruck einrichten. Durch das Unterteilen in getrennte Bereiche lassen sich zudem die
Auswirkungen von Druckluftverlusten in Stillstandsperioden minimieren.

e UBERWACHUNG

Uberwachen bedeutet Messen. Nur wenn man
misst, kann man Defekte in der Installation feststellen
und ermitteln, welche Einsparungen eine Korrektur
erbringen wurde. Das kann durchgehend oder
punktuell erfolgen, doch ist zu bedenken: Uberwachen
bedeutet auch Vorbeugen. Bemerken, wenn ein Tell
der Installation ein Leck hat oder verandert wurde.

® | UFTQUALITAT

Ein schmutziger Filter verursacht ein Absinken des
Drucks in demselben. Wird er nicht ausgetauscht,
muss der Druck erhoht werden, damit er seine
Funktion weiter erflllen kann. Dies jedoch ist eine
schlechte Gepflogenheit, die sich negativ auf den
Energieverbrauch fUr die Bereitstellung von Druckluft
auswirkt.
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@ Hauptbereiche

ENS-200 integriert die gelaufigsten Konsumquellen automatisierter Prozesse.

‘Struktur aus Vakuumbereich
anodisiertern Aluminium| - £NS-200 umfasst Vakuumerzeuger nach dem
mehrstufigen Venturi-Prinzip, mit denen sich
die Auswirkungen des Einbaus hocheffizienter
Elemente in Vakuumanwendungen testen

Klemmleisten fur lassen.
Elektroanschlisse

| Luftaufbereitungseinheit |

b

Ll

—

T - 4 Bereich Effektoren
Umfasst einen Standardzylinder und
einen hocheffizienten Zylinder sowie
Ventile und Regler, mit denen sich

Etiketten und Blasbereich
Identifikations- | | ENg_o00

elemente fur Blaspistol um{assth. dl.Z\éve' Lecks in der Installation simulieren
die Kabel aspistolen —unterschiedlicner oder die Auswirkungen einer falsch

Bauart und Effizienz sowie
austauschbare  Dusen, mit
denen  Vergleichswerte  zur
Effizienz  gewonnen  werden
koénnen.

dimensionierten Installation analysieren
lassen. So lassen sich auf der Grundlage
der erzielten Ergebnisse MalBnahmen
und Strategien planen.

HMI mit
integrierter SPS
Dokumentation:
- Bedienungsanleitung.
- Ubungshandbuch.
- Theoriekurs

Pneumatik und Energieerspamis.

- Theoretische Ubungen auf der Grundlage
von Hilfsmitteln zur Verbrauchsberechnung
(enthalten).
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@ ENS-200 - Mit diesem System kdnnen Sie ...

Mit dieser Trainingsvorrichtung erlernt man das Erarbeiten und Implementieren von Ldsungen zur
Verbesserung der Energieeffizienz in Druckluftanlagen.

Arbeitsszenarien
DRUCK
Mit ENS-200 lassen sich anhand folgender Aktivitdten die Effekte des korrekten Anpassens des
Arbeitsdrucks an die Anforderungen der Installation Gberprufen:
¢ Vergleich der verschiedenen Vakuumerzeuger.
¢ Messen der Auswirkungen des Einsatzes zu langer Rohren.
¢ Analyse der Auswirkungen der Verwendung doppeln Drucks.
e Anpassung des Drucks an das fur jeden Effektor notwendige Netz.
¢ Vergleich der verschiedenen Blaspistolen.
¢ Vergleich der verschiedenen Blasdusen.
¢ Vergleich der verschiedenen Effektoren.
* Analyse der negativen Auswirkungen eines Uberdrucks auf pneumatische Installationen.

’_\ SEKTORIERUNG
‘/ Mit ENS-200 lassen sich die Vorteile des Aufteilens
. . der Installation in verschiedene Bereiche Uberprufen.
Dazu dienen die folgenden Aktivitaten:

e Quantifizieren der Vorteile des Anbringens von

EN E HGY Druckreglern in jedem Bereich.

SAVING * Quantifizieren der Auswirkungen von Lecks auf den

SOLUTIONS & Verbrauch und wie stark die Aufteilung in Bereiche

besagte Auswirkungen minimieren kann.

UBE_BWACHUNG
Die Uberwachung ermoglicht das Identifizieren von Einsparpotentialen und das nachtragliche
Verifizieren, ob diese tatsachlich erzielt werden. ENS-200 ermdglicht:

* Uberpriifen, ob der Verbrauch einer Maschine innerhalb der erwarteten Grenzwerte liegt.

* Feststellen und Orten von Lecks eines Systems Uber die sequentielle Uberpriifung nach
Bereichen oder Effektoren.

eLEARNING-200

E.ntdeckenlSie mit den eLEARNING-ZOO—Kurgen Zugehérige eLEARNING-200-

die theoretischen Grundlagen der Technologien, KURSE

die mit ENS-200 entwickelt werden. _ .
Pneumatik-Technologie (SMC-101)

*Weitere Informationen im Kapitel
eLEARNING-200
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® ENS-200 - Anwendungsweise

ENS-200 beinhaltet eine HMI (Bedienerterminal) mit integrierter
SPS, die Uber interaktive Menus unter Anleitung die DurchfUhrung
der verschiedenen vorgeschlagenen Aktivitaten ermdoglicht.

Bei der Durchfihrung dieser Aktivitdten werden automatisch alle
notwendigen Arbeitsszenarien angelegt.

Die Ergebnisse der Verbrauchsmessung und der bei jeder Ubung
erzielten Einsparung werden in Prozent und Gesamtbetragen in
der ausgewahlten Sprache angegeben.

movament control

JRUCHK-Beispiel 1
ERGEBNIS

%m movamant conirol

DRUCK-Beispiel 1 (Endergebnis der Kosten]

Hosten Exirapolation von X Antrieben ahnlich wie die
Arbeit in einer Fabrik wihrend des Jahres (£):

Durchschnittlicher
Durchilusswverbrauch (0,4 MPa):

Durchschnittlicher
Durchilussverbrauch {0,3 MPa):

ERSPARNIS LUFTWERBRAUCH: %

@ @ Qeite 1,6 Beispielliste @

Luft Hosten in Situation 1:
CLuft Hosten in Situation 22 BTN <

Speichern:

® ENS-200 - Hervorzuhebende technische Daten

Module Sensoren (Typen und Anz.) Eingange / Ausgange
Vakuumbereich Druckregler (x2)
Bereich Effektoren Vakuumregler (x1) Digitalsensoren 6/13
Blasbereich Durchflussmesser (x1) Analog 4/0
Steuerbereich Ladezelle (x1)

Betati I t
etatigungselemente (Typen Sonstige Vorrichtungen (Anz.)

und Anz.)
ENS-200 2/2-S|oerr\./enti| (x1)
Magnetventilblock (x3)
1200x775x300mm Linear-pneumatische Manuelles 5/2-Ventil mit Auswahlschalter (x2)

Effektoren (x2) Druckregler mit Manometer (x1)
Blaspistole (x2) Manometer mit zweifarbiger Skala (x2)
Saugnapf (x1) Durchflussregler — Lecksimulator (x2)

Venturi-Vakuumerzeuger (x1) Druck-/Durchflussregler (x2)

Mehrstufiger Vakuumerzeuger Oder-Durchflusssteuerungsventil (x2)

\ mit Hysteresefunktion (x1) Blasduse (x5)

Manuelles Ventil (x2)
Netzgerat (x1)
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